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1 . С о д е р ж а н и е .

Лист Наименование Примечание
1 1 . Содержание
2 2 . Общая часть

4 3 . Область применения и технические  
решения.

12 4 .Материалы.
16 5 . Оголовки монтажные.
20 6 . Наконечники металлических свай.
2Б 7 . Анкерные устройства.
39 8 . Хвостовики усиленные.
41 9 . Способы удлинения свай.
43 1 0 . Противопучинные мероприятия.
46 1 1 . Защита от коррозии

Б6 1 2 . Указание по изготовлению 
металлоконструкций

58 1 3 . Контроль качества  пробукции
59 1 4 . Порядок проектирования.
66 1 5 . Гарантия завода изготовителя
66 1 6 . Нормативные документы

Приложения

Настоящий документ не может быть полностью или частично Воспроизведен, 

тиражирован и распространен без разрешения ЗАО «ОЗСК» г.  Озерск

Серия 1.411.3-11см.13
И зм Кол.уч Л и ст Д о к П одпись Д а т а

У т вердил Карболин ЮМ. 05.13. Выпуск 1. СВаи из металлической трубы. 
Вапуск 1.1. Пояснительная записка.

С т адия Л и ст Л и ст о в

П ро в е р и л Белякод ВМ. 05.13.
Р 1 6  6Григорьева Т.М. 05.13.

Н. К онт рол ь
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2. Общая часть .

2 . 1 .  Сваи м е т ал л и ч е с к ие  п рои з в одс т ва  « О з е р с к о г о  завода свайных к о н с т р у к ц и й »  Серии 1 . 4 1 1 . 3 - 1 1  с м .1 3  
и з го та в л и в а ю т с я  по ТУ 5 2 6 0 - 0 0 1 - 2 1 6 1 3 8 0 1 - 2 0 1 3  к л и м а т и ч е с к о г о  исполнения У 1, УХ/11, Х/11.

2 . 2 .  С т р у к т у р а  обозначения  свай м е т ал л и ч е с к и х  серии СМОТ:

1 . Схема и тип а н т и к о р р о з и о н н о г о  покрытия в п р о е к т е  
у к а зы в а ет с я  на листе с та б ли ц ей  спецификации на сваи .  
2 . Чертежи и р а с ч е т  массы н е с та н д а р тн о й  опорной  
пластины выполняются прое кт ир ов щиком,  с у к а за н и е м  
ссылки на них таблице  спецификации на сваи .

Серия 1A11.3-11cm.13
Изм Кол.уч Лист Д ок Подпись Дата

Утвердил Корволин Ю.Л. 05.13. Выпуск 1. Сваи из металлической трубы. 
Вапуск 1.1. Пояснительная записка.

Стадия Лист Листов
Проверил Беляков ВМ. 05.13.

Р 2
ГшгорьеВа Т М. UbJJ.

Н. Контроль
2 . Общая ч а с т ь

ЗАО «  0 3 С К »Разработал
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2 . 2 . 1 .  Примеры о боз нач ения  свай СМОТ из 
мет а л л и че ск ой  трубы:

а)  С М 0 Т - 1 5 9 / 6 - 4 - Б - 1 - Т - А 1 - П - 0 П / 1 . 8 / 2 , 1-СтЗсп4:
-  Сбая м е т а л л и ч е ск а я  п р о из во д с тв а  « О з е р с к о г о  

завода свайных к о н с т р у к ц и й »  т р у б ч а т а я ;
-  диаметр трубы 0159мм,  толщина ст енк и  6мм;
-  длина сваи 4м;
-  т р у б а  бесшовная по ГОСТ 8 7 3 2 - 7 8  ( Б ) ;
-  ог о ловок  монтажный обычный ( 1 ) ;
-  тип н а к о н е ч н и к а  т у п о й ( Т ) ;
-  тип а н к е р а  ( А 1 ) ;
-  тип х в о с т о в и к а  простой ( П ) ;
-  оболочка п р о т и в о п у ч и н н а я , о т м е т к а  ог о ловков  свай  

по п ро е кт у  1 , 8 м ,  г лу би на  слоя с е з о н н ог о  промер зания ,  
о т та и ва н и я  2 , 1  м ;

-  свая и з г о т о в л е н а  из стали СтЗсп4.

Ы СМОТ-21 9 / 8 - 8 . 5 - Э - 2 - 0 - А 2 - У - 0 П / 1 , 5 / 3 - 09 Г 2 С- 4 :
-  Свая м е т а л л и ч е ск а я  п р о и зв од с тв а  « О з е р с к о г о  

завода свайных к о н с т р у к ц и й »  т р у б ч а т а я ;
-  диаметр трубы 0219мм;
-  толщина с т енк и  8 м;
-  длина сваи 8 , 5 м ;
-  т р у б а  э л е к т р о с в а р о ч н а я  по ГОСТ 1 0 7 0 4 - 9 1 ;
-  ог о ловок  монтажный усиленный ( 2 ) ;
-  тип н а к о н е ч н и к а  острый ( 0 ) ;
-  тип а н к е р а  ( А 2 ) ;
-  тип х в о с т о в и к а  усиленный ( У ) ;
-  оболочка п р о т и в о п у ч и н н а я , о т м е т к а  ог о ловков  свай 

по п ро е кт у  1 , 5 м ,  г лу би на  слоя с е з о н н ог о  промерзания ,  
о т та и ва н и я  Зм;

свая и з г о т о в л е н а  из стали 09Г2С-4.

с)  СМОТ-325 /12 -Ю-Б- 3-БН- БА- П- БОП/1 . 8 / 2 . 1 - 09 Г2 С- 4 :
-  Свая м ет а лл и ч е с к а я  п ро и зв о д с тв а  « О з е р с к о г о  

завода свайных к о н с т р у к ц и й »  т р у б ч а т а я .
-  диаметр трубы 0 3 2 5  мм;
-  толщина ст ен ки  12 мм;
-  длина сваи 10 м;
-  т р у б а  бесшовная по ГОСТ 8 7 3 2 - 7 8  ( Б ) ;
-  о г оловок  монтажный нестандартный ( 3 ) ;
-  без н а к о н е ч н и к а  ( Б Н ) ;
-  тип  а н к е р а  ( Б А ) ;
-  тип х в о с т о в и к а  простой ( П ) ;
-  без оболочки п р о т и в о п у ч и н н о й , о т м е т к а  ого ловков  

свай по п р о е к т у  1 , 8 м ,  г л у б и н а  слоя с е з о н н о г о  
п роме р з ания ,  о т та и ва н и я  2 , 1  м;

-  свая и з г о т о в л е н а  из стали 09Г2С-4.

2 . 3 .  Ма р ки ро в ка .

2 . 3 . 1 .  Маркировка  на части  ствола сваи нано с ит с я  
сверху на ра сс тоянии  30 0т 50 0мм от  т о р ц а ,  со г л а с но  ТУ 
5 2 6 0 - 0 0 1 - 2 1 6 1 3 8 0 1 - 2 0 1 3  ( см.  листы 9,  1 0 ) .

2 . 3 . 2 .  Маркировк а  на монтажные оголовки  н анос итс я  
в верхней ч а с т и ,  сог лас но  ТУ 5 2 6 0 - 0 0 1 - 2 1 6 1 3 8 0 1 - 2 0 1 3  
( с м . листы 9,  1 0 ) .

Серия U11.3-11cm.13
И зм К о л .у ч Л и с т Д о к П о д п и с ь Д а т а

У т в е р д и л Кордолин Ю.Л. 05.13. Выпуск 1. СВаи из металлической трубы. 
Вапуск 1.1. Пояснительная записка.

С т а д и я Л и с т Л и с т о в

П р о в е р и л Белякод ВМ . 05.13.
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Н . К о н т р о л ь
2 . О б щ а я  ч а с т ь
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3 . О б л а с т ь  п р и м е н е н и я  и т е х н и ч е с к и е
р е ш е н и я .

3 . 1 .  Сваи предназначены для с т р о и т е л ь с т в а  и
р е к о н с т р у к ц и и  фундаментов зданий ра зл и чн ог о  
н а з н а ч е н и я ,  опор мос т ов ,  магистральных
т р у б о п р о в о д о в ,  высоковольтных линий э л е к т р о п е р е д а ч ,  
ант енных,  мачтовых сооружений,  открытых
распределительных у с т р о й с т в ,  машин и механизмов с 
динамическими н а г р у з к а м и ,  линий связи и дру гих  
сооружений ,  в с о от в е т с т в и и  с прое к т но й  док умент ацией  
в талых,  с сезонным промерзанием и вечномерзлых  
г р у н т а х .

3 . 2 .  Сваи поставляются  в максимальной заводской  
г о т о в н о с т и  из н е с ко л ь к и х  ч ас т ей  в зависимости  от  
длины и к о мп ле к т а ци и:

-  ствола сваи состоящего  из одной,  двух или т ре х  
ч ас т ей  с приваренным н а к о н е ч н и к о м ,  а нк еро м,  
усиленным х в ос т ов и ко м,  нанесенным антикоррозийным  
покрытием и ус та н ов ле н но й  противопучинной оболочкой;

-  опорной пластины.

3 . 3 .  Сваи м о г у т  иметь следующие ко н ст р ук ти вн ые  
элементы ( с м . лист  6 ) :

-  о г о ловок  монтажный;
-  ствол сваи;
-  элементы удлинения;
-  н а к о н е ч н и к ;
-  усиленный х в о с т о в и к ;
-  а н к ер н ое  у с т р о й с т в о ;
-  противопучинную оболоч ку ;

-  а н т и ко р р о з и о н н о е  покрытие;
-  г р у з о з а х в а т н ы е  пет ли .

3 . 4 .  Сваи СМОТ в завис имости  от  к о мпле кт ации  
делят ся  на 8 групп  ( см.  листы 7 ,  8 ) :

-  обычные;
-  обычные с х в ост овик ом;
-  анкерные;
-  анкерные с хво с т ов ик о м;
-  п р о т ив оп уч и нн ые ;
-  противопучинные с хво с т ов ик о м;
-  противопучинные с анк ером;
-  противопучинные с анкером и х в о ст ов ик о м .

3 . 5 .  Кол ич ес тво  ч ас т ей  сваи зависимости  от  рабочей  
длины, а т а к ж е  наличия или о т с у т с т в и я  х в о с т о в и к а  
показаны на лист ах  9 , 1 0 .  Рабочая длина сваи -  это  
длина,  включающая надземную и подземную ч а ст и  без  
у ч е т а  длины х в о с т о в и к а  и н а к о н е ч н и к а .

3 . 6 .  Для соединения сваи с элементами р о с т в е р к а  
свая к о м п л е к т у е т с я  монтажным о г о ловк ом.  Оголовок  
монтажный п о с т а в л я е т с я  от д е л ь но .  Возможна п ос та в ки  
сваи без о г о л о в к а .

3 . 7 .  Для о бес пече ния  з а х в а т а  сваи и подъема ее в 
в ер ти к а л ь н о е  положение для п о г р у ж е н и я ,  на каждой

Серия U11.3-11cm.13
И зм К о л .у ч Л и с т Д о к П о д п и с ь Д а т а

У т в е р д и л Корболин Ю.Л. 05.13. Выпуск 1. Сваи из металлической пру бы. 
Вапуск 1.1. Пояснительная записка.
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П р о в е р и л Белжод В М . 05.13.
Р 4
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ча ст и  ствола сбаи б верхней части  приварены 
г р у з о з а х в а т н ы е  п ет л и .  Д о п у с к а е т с я  при погружении  
сбаи петли не с р е з а т ь ,  а п од о г н у т ь  к стволу сбаи.

3 . 8 .  Для ж е с т к и х  условий погру же ния  ( з а б и в к и )  сбаи 
м о г у т  к о м п л е к т о в а т ь с я  усиленным хво ст ов ик о м.

3 . 9 .  Противопучинные сваи поставляются  с 
нанесенной прот ивопучинной оболочкой и защитным 
кольцом,  предохраняющим оболочку при погружении  
( з а б и в к е ) .

3 . 1 0 .  Сваи м о г у т  иметь анкерные у с т р о й с т в а  в 
нижней части  ствола сваи для прот ив оде й ст в ия  
выдергивающим н а г р у з к а м .

3 . 1 1 .  При большой длине сваи ,  ствол п о с т а в л я е т с я  
из н ес ко л ь к и х  ч а с т е й .  Соединения разных ч ас т ей  
ствола сваи п роиз водит ся  с помощью накладных  
п л а с т и н .  Пластины поставляют ся  приваренными к 
нижнему концу верхней ч а ст и  с т во л а .  При этом  
необходимо у ч ит ыват ь ,  что сваебойная  машина з а б и в а е т  
сваи от  3 до 12м,  поэтому ча ст и  ствола сваи 
и з г о т а в л и в а е т с я  длиной не менее Зм. Например:  1 2 - т и  
метровая  свая б у д е т  с ос т оя ть  из ч ас т ей  Зм и 9м.

Накладные пластины не должны попадать в зону  
г р у н т а  с е з о н н ог о  п ромер зания ,  о т т а и в а н и я .

3 . 1 2 .  Для г е р м е т и ч н о с т и  сваи и снижения н а г р у з о к  
при з а б и в к е ,  сваи к о мпле к т уют с я  различными типами  
н а к о н е ч н и к о в .

3 . 1 3 .  Для защиты от  к оррозии  сваи ,  на у ч а с т к и  
подверженные воздействию аг р ес сивных сред,  на нос ит с я  
а н т и к о р р о з и й н о е  покрытие.

3 . 1 4 .  Основными способами пог ру же ния  свай СМОТ 
я в л я ю т с я :

забивной ( п о г р у ж е н и е  без выемки г р у н т а ) :  
р е ко м ен д у е т ся  применять в песчаных,  глинистых  
г р у н т а х  без крупнообломочных включений,  а т ак же  
т о р ф я н и к а х ;

-  бурозабивной ( п о г р у ж е н и е  в лидерную ск важину ,  
диаметр котор ой  меньше диаметра с в а и ) :  р е ко м ен ду ет ся  
применять в талых,  мерзлых песчаных и глинистых  
г р у н т а х  без крупнообломочных включений с 
применением,  при н ео бх одимо с т и ,  оборудования для 
пропаривания лидерной скважины ( т и п а  у с т а но в к и  
«ППУА») ;

-  буро опус кной  ( п о г р у ж е н и е  в лидерную с к важ ину ,  
диаметр которой больше диаметра сваи не менее чем на 
5см,  заполненную цеме нт но-пе сча ным р а с т в о р о м ) :  
р е ко м ен д у е т ся  применять в любых т и п а х  г р у н т о в .

Серия U11.3-11cm.13
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Сбоя металлическая производства 

"Озерского забода сбойных конструкций” 
трубчатая (СМОГ) по ТУ 5260-001-21613801-2013

Изм. <ол. уч Л и ст NqoK Подпись Д ате
Рсвраб. Карболин Ю.Л. 05.13 Выпуск 1. Стадия Л и ст ЛистоЬ
Проверил Белякоб В.М. 05.13 Сваи из металлической трубы

Р 8Гдспец. Григорьева Т.М. 05.13

3. Область применения и 
технические решения ЗАО ” ОЗСК”

Ф о р м а т  А5



Ф о р м а т  АЗ



МаркироВка

К ом плектность  поставки сбой с хбостобиком 
исходя из расчетной длины сбаи

СВая длиной о т  3 до 11м

>
МаркироВка

МаркироВка

СВая длиной о т  11,5 до 22,5м
МаркироВка

- = | г+  ^к - - Ш -

“О L

>
МаркироВка СВая длиной более 22,5 м

МаркироВка/

МаркироВка МаркироВка

>

L — рабочая длина сВаи

СВая металлическая производства 
"Озерского заВода сбойных конструкций” 

трубчатая (СМ01) по ТУ 5260-001-21613801-2013
Изм. <ол.уч Лист NqoK Подпись Дате
Раз раб. Карболин Ю.Л. 05.13 Выпуск 1. Cmaqun Лист Листов
Проберил Белякоб В.М. 05.13 СВай из металлической трубы

Р 10Гл.спец. Григорьева Т.М. 05.13 Выпуск 1«1« Пояснительная эописко

3. Область применения и 
технические решения ЗАО "ОЗСК"

Ф о р м а т  АЗ



Грузозахватные петли

Схема р а сп о л о ж е н и я  п е т е л ь

d _  _ d

1. М асса п е т л и  0 ,2 5 к г .

2. Суммарная м асса п е т е л ь  на каждую сбою  

р а с с ч и т ы в а е т с я  исходя из к о л и ч е с т в а  ч а с т е й  

с т б о л а , по дВе п е т л и  на каждую ч а с т ь .

3. Д о п у с к а е т с я  п е т л и  при забиВке не с р е з а т ь , 

а п о д о г н у т ь  проуш ины  к с т В о л у  сВаи.

П е т л я

Сбая металлическая произбодстба 
Озерского забода сбайных конструкций 

трубчатая (СМ07) по ТУ 5260-001-21613801-2013
Изм. <ол.уч Лист N qoK Подпись Дате
Разраб. Карболин Ю.Л. 05.13 Выпуск 1. Стадия Лист Листов
Проберил Беляков В.М. 05.13 Сбои из м еталлической труб ы  

Выпуск 1.1. П ояснительная записка Р 11Гл.спец. Григорьева 05.13

3.0бласть применения и 
технические решения ЗАО "ОЗСК”

Ф орм ат  АЗ
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4 .  М а т е р и а л ы .

4 . 1 .  Сваи изготаблибаются из металлических труб  
диаметром 159,  21 9 ,  273 ,  325 ,  377 ,  426 и 530 мм по 
ГОСТ 8 7 3 2 - 7 8 *  «Трубы стальные бесшовные 
горячедеформированные».

Толщина стенки диаметром 159 мм:
-  6,  8 мм;

Толщина стенки труб диаметром 219,  273 ,  325 ,  377,  
4 2 6 , 5 3 0  мм:

-  8... . 20 ММ;
Сбаи изготаблибаются из труб диаметром 159,  219,

273 ,  325,  377,  426 ,  530 ,  630 ,  720 и 820 мм по ГОСТ 
10 704- 91  «Трубы стальные электросварочные  
прямошовные».

Толщина стенки труб диаметром 159 мм:
-  6,  8 мм;

Толщина стенки труб диаметром 219 ,  273,  325,  377,  
4 2 6 ,  530,  630,  720,  820 мм:

-  6......20 мм.

4 . 2 .  При проектировании рекомендуется  
использование свай из труб выпускаемых 
отечественными производителями крупносерийно и 
имеющих самую низкую стоимость.  Использование трубы 
несерийного исполнения приведет к необоснованному  
удорожанию прое кт а .  Перечень крупносерийно  
изготавливаемых труб приведен в таблице 1. Трубы не 
вошедшие в перечень,  но соответствующие ГОСТам 
дороже в среднем на 5*10%,  трубы изготавливаемые по 
ТУ отечественными производителями дороже в среднем 
на 10*20%,  а стоимость труб импортного производства

может составить до 400% от стоимости отечественных.  
Также следует уч ес ть ,  что трубы бесшовные дороже 
электросварочных прямошовных.

Таблица 1. Отечественные трубы выпускаемые 
____________________________________крупносе рийно .

ГОСТ Марка стали Диаметр х толщина 
ст енк и ,  мм

09Г2С 159x6;  159x8;  159x10;
16Г2АФ 219x8;  219x10;  219x10;

ГОСТ 8 7 3 2 - 7 8 * 17 Г 1С 273x8;  273x10;  273x12;
14Г2 3 2 5 x 8 ; 3 2 5 x 1 0 ; 325x12;

Cm 10,  Ст20
3 7 7 x 9 ; 3 7 7 x 1 0 ; 377x12;  
4 2 6 х 9 ; 4 2 6 х 1 0 ; 4 2 6 х 1 2 ;

09Г2С 159x6;  159x8;  159x10;
17 Г 1С 219x8;  219x10;  219x10;
14Г2 273x8;  273x10;  273x12;

СтЗсп5 3 2 5 x 8 ; 3 2 5 x 1 0; 325x12;
ГОСТ 10704-91 3 7 7 x 9 ; 3 7 7 x 1 0; 377x12;

СтЗсп4 4 2 6 x 9 ; 4 2 6 x 1 0; 42 6x12 ;  
530x9;  530x10;  530x12;

Cm 10,  Ст20
630x10 ;  630x11;  

630x12;
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4 . 3 .  В металлоконструкциях сбай данной серии 
предусмотрено применение материалов,  механические  
свойства и химический состав которых с оо т в ет с тв уе т  
действующим ГОСТам (или Т У ) .  Соответствия качест ва  
поставляемого материала требованиям ГОСТа (ТУ)должно  
подтверждаться сертификатом завода-поставщика  
материала по форме приложения Г ГОСТ 2 3 1 1 8 - 9 9 .

Детали элементов конструкции свай из листового,  
у г ловог о ,  у го лк о в ог о ,  швеллерного и двутаврового  
проката изготавливаются из углеродистой и 
низколегированной стали в зависимости от расчетной  
температуры эксплуатации (СП 1 6 . 1 3 3 3 0 . 2 0 1 1  «Стальные 
конструкции» .  Актуализированная редакция СНиП I I -  
2 3 - 8 1 ,  приложение В,1 таблица В1,  г р у п п а 2 ) .

4 . 4 .  Качество материалов должно соответствовать  
следующим требованиям:

4 . 4 . 1 .  Трубы стальные для унифицированных 
металлических свай должны поставляться в зависимости  
от расчетной температуры эксплуатации.

Для изготовления стволов допускается применять 
трубы металлические прямошовные по ГОСТ Р 5 2 0 7 9 - 2 0 03  
класса прочности,  не менее К52.

4 . 4 . 2 .  Трубы стальные бесшовные
горячедеформированные, поставляемые по сортаменту  
ГОСТ 8 7 3 2 - 7 8 * ,  выполняются:

-  из стали 09Г2С по ГОСТ 8 7 3 1 - 7 4 * ,  по ТУ 1 4 - 3 - 6 0 4 -  
77,  ТУ 1 4 - 3 - 1 0 6 7 - 8 2 ;

-  из стали 16Г2АФ по ТУ 1 4 - 3 - 5 6 7 - 7 6 ;
-  из стали 17Г1С по ТУ 1 4 - 3 - 1 0 6 3 - 8 2 ;

из стали 14Г2 по ТУ 1 4 - 3 - 1 0 6 3 - 8 2 ;  
из стали С т Ю ,  Ст20 ГОСТ 1 0 5 0 - 8 8 .

4 . 4 . 3 .  Трубы стальные электросварочные,  
прямошовные, поставляемые по сортаменту ГОСТ 10704-  
91,  выполняются:

-  из стали 09Г2С по ГОСТ 1 0 7 0 5 - 8 0 ,  1 9 2 8 1 - 8 9 ,  по ТУ 
Н - 3 - 6 0 4 - 7 7 ,  ТУ 1 4 - 3 - 1 0 6 7 - 8 2 ;

-  из стали 16Г2АФ по ТУ 1 4 - 3 - 5 6 7 - 7 6 ;
-  из стали 17Г1С по ТУ 1 4 - 3 - 1 0 6 3 - 8 2 ;
-  из стали 14Г2 по ТУ 1 4 - * 3 - 1 0 6 3 - 8 2 ;
-  из стали СтЗсп5 по ГОСТ 1 0 7 0 5 - 80 ;
-  из стали СтЗсп4 по ГОСТ 1 0 7 0 6 - 7 6 * ;
-  из стали С т Ю ,  Ст20 ГОСТ 1 0 5 0 - 8 8 .

4 . 4 . 4 .  Сталь труб должна 
при температуре минус 40°С  
Дж/с м2 ) при толщине стенки  
3 , 5  к г с - м / с м 2 ( 34 Д ж/ см2 ) п

иметь ударную вязкость  
не менее 4 к г с - м / с м 2 (39  

до 10 мм включительно, и 
ри толщине стенки свыше

10мм.

4 . 4 . 5 .  Овальность и 
должна превышать 0 , 8  
диаметру и по толщине 
8 7 3 2 - 7 8 * .

разностепенность труб не 
предельных отклонений по 
с т енк и ,  согласно п . 7  ГОСТ
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4 . 4 . 6 .  Трубы должны изготавливаться  по техническим  
требованиям ГОСТ 8 7 3 2 - 7 8 *  по группе «В» с испытанием 
на з аг иб ,  согласно п. 1 . 1 1 ,  и проверкой на 
мак рос т ру кт у ру ,  согласно п. 1 . 13  данного ГОСТа.

4 . 4 . 7 .  Не допускается применять бесшовные 
горячедеформированные трубы, изготовленные из 
слитков,  имеющих маркировку с литерой «Л»,  не 
прошедшие контроль неразрушающими методами.

4 . 4 . 8 .  На з а в о де - и з г от ов ит ел е  поставляемые трубы,  
кроме проверки на соответствие требованиям условий 
поставок согласно ТУ 5 2 6 0 - 0 0 1 - 2 1 6 1 3 8 0 1 - 2 0 1 3 ,  должны 
быть подвергнуты перед изготовлением конструкций  
осмотру,  при этом поверхность труб не должна иметь 
дефектов,  перечисленных в п. 1 . 4  ГОСТ 8 7 3 1 - 7 4 * ,  а 
кривизна -  быть более значений,  указанных в п . 8  ГОСТ 
8 7 3 2 - 7 8 * .

4 . 4 . 9 .  Овальность и разностепенность труб  
диаметром до 630 мм включительно, изготовленных по 
ГОСТ 1 0 7 0 5 - 8 0 ,  должны быть не более предельных 
отклонений соответственно по наружному диаметру и 
толщине стенки.

4 . 4 . 1 0 .  Трубы диаметром 478 мм и более,
изготовленные по ГОСТ 1 0 7 0 6 - 7 6 * ,  должны быть трех  
классов точности по овальности.  Овальность концов не 
должна превышать:

-  1% от наружного диаметра труб для 1 - го  класса  
т о ч н о с т и ;

-  1 , 5  % от наружного диаметра труб для 2 - г о  класса  
т о ч н о с т и ;

Овальность концов труб с толщиной стенки менее 
0 , 0 1  мм наружного диаметра устанавливается  по 
согласованию изготовителя с потребителем.

4 . 4 . 1 1 .  На з а в о де - и з го т о в ит ел е  поставляемые трубы,  
кроме проверки на соответствие требованиям условий 
поставок ,  должны быть подвергнуты осмотру,  при этом 
поверхность труб не должна иметь дефектов,  
перечисленных по ГОСТ 1 0 7 0 4 - 9 1 ,  а кривизна т руб ,  
изготовленных по ГОСТ 1 0 7 0 5 - 8 0 ,  не должна превышать 
1 , 5  мм на 1 м длины. По требованию потребителя  
кривизна труб диаметром до 152 мм должна быть не 
более 1 мм на 1м длины.

Общая кривизна т руб ,  изготовленных по ГОСТ 10706-  
76 ,  не должна превышать 0 ,2% от длины трубы.  
Кривизна на 1 м длины та ких  труб не определяется.

4 . 4 . 1 2 .  Технические требования должны 
соответствовать ГОСТ 1 0 70 5 - 80  и ГОСТ 1 0 7 0 6 - 7 6 * .

4 . 4 . 1 3 .  Также допускается использовать  
прямошовные трубы,  механические характеристики  и 
химический состав которых не хуже указанных выше ( п.  
4 . 4 . 4 ) .

Серия 1Л11.3-11см.13
И зм Кол .уч Л и ст Д о к П одпись Д а т а

У т вердил Карболин Ю./1. 05.13. Выпуск 1 .  СВаи из металлической трубы. 
Вапуск 1 . 1 .  Пояснительная записка.

С т адия Л и ст Л и ст о в

П р ов ерил Белякод ВМ. 05.13.
Р 1 4

Григорьева Т.М. и з .13.

Н. К онт рол ь
4 . Ма т е р и а л ы

ЗАО «  0  3 С К »Р а зр а бо т а л



И
нв

.№
 п

од
л.

 I
 

П
од

пи
сь

 и
 д

а
т

а
I 

Вз
аи

м
.и

нв
.№

\

4 . 4 . 1 4 .  Допускается  использовать трубы стальные 
прямошобные класса прочности К 52,  согласно табл.  4 
по ГОСТ Р 5 2 0 7 9 - 2 0 0 3 ,  с ударной вязкостью 3 , 5  
к г с - м / с м 2 (35 Дм/  см2 ) при температуре минус 40 °С.

4 . 4 . 1 5 .  Допускается  использобать трубы из стали 
16Г2АФ по ТУ 1 4 - 3 - 5 6 7 - 7 6 *  с пределом т е к у ч е с ти  45 
к г / м м 2 и гарантией ударной вязкости 4 к г с - м / с м 2 (39  
Дм/  см2 ) при температуре минус 40 °С.

4 . 4 . 1 6 .  Допускается  использовать  
09Г2С-15  по ТУ 1 4 - 3 - 6 0 4 - 7 7 ,  ТУ

трубы из стали 
1 4 - 3 - 1 0 6 7 - 8 2  с

пределом т е к у ч е с ти  27 к г / м м 2 и гарантией ударной 
вязкости 4 к г с - м / с м 2 (39 ДЖ/см2 ) при температуре  
минус 40°С.

4 . 4 . 1 7 .
17Г 1С по 
к г / м м 2 и 
ДЖ/см2 ) п

Допускается использовать трубы из стали 
ТУ 1 4 - 3 - 1 0 6 3 - 8 2  с пределом т е ку ч е с т и  3 5 , 5  
гарантией ударной вязкости 4 к г с - м / с м 2 (39  
ри температуре минус 40°С.

4 . 4 . 1 8 .  
14Г2 по 
к г / м м 2 и 
Дж/с м2 )

Допускается использовать трубы из стали 
ТУ 1 4 - 3 - 1 0 6 3 - 8 2  с пределом т е ку че с ти  470 
гарантией ударной вязкости 4 к г с - м / с м 2 (39  

при температуре минус 40°С.

4 . 5 .  При эксплуатации в районах с расчетно  
температурой до минус 40°С включительно применяются 

Сталь труб СтЗсп по ГОСТ 1070 5 - 80  
дополнительными требованиями по СП 1 6 . 1 3 3 3 0 . 2 0 1  
«Стальные конструкции.  Актуализированная редакци 
СНиП 1 1 - 2 3 - 8 1 »  (приложение В, табл.  В1,  группа 2 ) .

й

с
1
я

сСталь труб СтЗсп4 по ГОСТ 1 0 7 0 6 - 7 6 *
дополнительными требованиями по СП 1 6 . 1 3 3 3 0 . 2 0 1 1  
«Стальные конструкции .  Актуализированная редакция  
СНиП 1 1 - 2 3 - 8 1 »  (приложение В, табл.  В1,  группа 2 ) .

4 . 6 .  В случаях поставки труб с дефектами,  
превышающими регламентированные ГОСТами или ТУ,  они 
должны подлежать возврату заводу-поставщику с 
соответствующей рекламацией -  для замены на 
кондиционные.

4 . 7 .  Фасонный и листовой прокат  при толщине до 25
мм включительно и сортовой прокат  до 30мм
включительно -  сталь класса прочности С345-1 по ГОСТ 
2 7 7 7 2 - 8 8 *  (сталь марки 09Г2С по ГОСТ 1 9 2 8 1 - 8 9 * ) .

4 . 8 .  Листовой прокат  толщиной свыше 25 мм -  сталь 
класса прочности С345- 3  по ГОСТ 2 7 7 7 2 - 8 8 *  (сталь  
09Г2С-12  по ГОСТ 1 9 2 8 1 - 8 9 * ,  поставляемая в 
термически отработанном состоянии -  после закалки с 
о т п у с к о м ) .

4 . 9 .  Сортамент листового г о р яч е ка та но г о  проката  
должен соответствовать ГОСТ 1 9 9 0 3 - 7 4 * .
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5 .  О г о л о в к и  м о н т а ж н ы е .

5 . 1 .  Оголовки монтажные слу жа т  связующим элементом  
между сваей и р ос тв ер к о м.

5 . 2 .  Оголовки монтажные делятся  на пять г р у п п :
-  обычные;
-  обычные увеличенные;
-  усиленные;
-  усиленные увеличенные;
-  нес т а нд ар т ные .

5 . 3 .  Обычные оголовки  служат  для передачи осевых 
н а г р у з о к ,  а усиленные -  для передачи осевых н а г р у з о к  
и изгибающего момента.

5 . 4 .  Нестандартные ого ловки  -  это все виды 
монтажных о г о л о в к о в ,  отличающихся от  предложенных в 
данной Серии.  Чертежи и р а с ч е т  массы н е с т а н д а р т н о г о  
о г о л о в к а  выполняются проект ировщиком,  с у к аз ан ие м  
ссылки на них в т а блице  спецификации на сваи.

5 . 5 .  Оголовки монтажные поставляют ся  отдельно от  
стволов свай ввиду необходимости забивки  свай или 
п о г р у ж е н и я ,  а т а к ж е  выравнивания о т ме ток  оголовков  
свай при с т р о и т е л ь с т в е .

5 . 6 .  Ребра ж е с т к о с т и  усиленных и нестандартных  
ог о ловков  привариваются на заводе и з г о т о в и т е л е  с 
з а з о р а м и ,  обеспечивающими л е г к о с т ь  при у с т а н о в к е  их 
на сваю на с троит ельной  площадке.

5 . 7 .  Стандартные монтажные ого ловки  (обычные и 
усиленные)  являются оптимальными для соответствующих  
стволов с ва й ,  рассчитаны исходя из максимальной  
несущей способност и  сваи и прочности  сварных 
с о е д и н е н и й .

5 . 8 .  Нестандартные монтажные ого ловки  выбираются  
для решения особых проектных задач и т ре бова ний  
д и з а й н а .

5 . 9 .  Размер о г о л о в к а  выбирается исходя из размеров  
элементов р о с т в е р к а  опирающихся на сваю. При этом 
с л е д у е т  учитывать удобство и д о с т у п н о с т ь  проведения  
сварочных р а бо т .

5 . 1 0 .  Ма ркировк а  на монтажные о г о ловк и  н а н ос ит ся  в 
верхней ч а с т и ,  с ог ла с но  ТУ 5 2 6 0 - 0 0 1 - 2 1 6 1 3 8 0 1 - 2 0 1 3 .

5 . 1 1 .  Размеры и массы стандартных ог о ловков  для 
ходовых типов т р у б  до 630мм представлены на че рте жа х  
листы 1 7 , 1 8 , 1 9 .

5 . 1 2 .  Возможна п о с т а в к а  сваи без о г о л о в к а .
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ОголоВки монтажное

Оголовок монтажный обычный
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Оголвок монтажный обычный 
увеличенный

1. Размеры а и h, а также массы пластин указаны 
в таблица

Оголовки обычные

Размерь трубь
Размерь 
пластин 

а х а, мм
h т

159 х (5 -7 ) 200 х 200 8 2,5
159 х (7 ,5 -8 ) 200 х 200 10 3,1
159 х (9-12) 200 х 200 12 3,75
159 х (13-15) 200 х 200 14 5,0
219 х (6 -7 ,5 ) 260 х 260 8 4,2
219 х (8 -9 ) 260 х 260 10 5,3

219 х (10-11) 260 х 260 12 6,3
219 х (12-13) 260 х 260 14 7,4
219 х (14-15) 260 х 260 16 8,5

273 х (6 ,5 -7 ,5) 310 х 310 8 6,0
273 х (8 -9 ) 310 х 310 10 7,5

273 х (10-11) 310 х 310 12 9,0
273 х (12-13) 310 х 310 14 10,5
273 х (14-15) 310 х 310 16 12,0

325 х 7,5 370 х 370 8 8,5
325 х (8 -9 ) 370 х 370 10 10,7

325 х (10-11) 370 х 370 12 12,8
325 х (12-13) 370 х 370 14 15,0
325 х (14-15) 370 х 370 16 17,1
377 х (9-11) 400 х 400 12 15,0

377 х (12-13) 400 х 400 14 17,5
377 х (14-15) 400 х 400 16 20,0
426 х (9-11) 470 х 470 12 20,8

426 х (12-13) 470 х 470 14 24,2
426 х (14-15) 470 х 470 16 27,7
530 х (9-11) 570 х 570 12 30,6

530 х (12-13) 570 х 570 14 35,7
530 х (14-15) 570 х 570 16 40,8
630 х (10-11) 670 х 670 12 42,2
630 х (12-13) 670 х 670 14 49,3

630 х 14 670 х 670 16 56,3

Оголовки обычные увеличенные

Размерь трубь
Размерь 
пластин 

а х а, мм
h т

159 х (5 -7 ) 250 х 250 8 3,9
159 х (7 ,5 -8 ) 250 х 250 10 4.9
159 х (9-12 ) 250 х 250 12 5,9

159 х (13-15) 250 х 250 14 6,9
219 х (6 -7 ,5 ) 300 х 300 8 5.7
219 х (8 -9 ) 300 х 300 10 7,1

219 х (10-11) 300 х 300 12 8,5
219 х (12-13) 300 х 300 14 9,9
219 х (14-15) 300 х 300 16 11,3

273 х (6 ,5 -7 ,5) 350 х 350 8 7,7
273 х (8 -9 ) 350 х 350 10 9,6

273 х (10-11) 350 х 350 12 11,5
273 х (12-13) 350 х 350 14 13,5
273 х (14-15) 350 х 350 16 15,4

325 х 7,5 400 х 400 8 10,0
325 х (8 -9 ) 400 х 400 10 12,6

325 х (10-11) 400 х 400 12 15,1
325 х (12-13) 400 х 400 14 17,6
325 х (14-15) 400 х 400 16 20,1
377 х (9-11) 450 х 450 12 19,1

377 х (12-13) 450 х 450 14 22,3
377 х (14-15) 450 х 450 16 25,5
426 х (9-11) 500 х 500 12 23,6

426 х (12-13) 500 х 500 14 27,5
426 х (14-15) 500 х 500 16 31,4
530 х (9-11) 600 х 600 12 33,9

530 х (12-13) 600 х 600 14 39,6
530 х (14-15) 600 х 600 16 45,3
630 х (10-11) 700 х 700 12 46,2
630 х (12-13) 700 х 700 14 53,9

630 х 14 700 х 700 16 61,6

Свая металлическая производства 
Озерского завода свайних конструкций 

трубчатая (СМО7) по ТУ 5260-001-21613801-2013
Изм. <ол.уч Л и ст N q o K Подпись Д ате
Раз раб. Карболин Ю.Л. 05.13 Вы пуск 1.

Сбои из м е т а л л и ч е с к о й  т р у б ы  
Вы пуск 1.1. П о я с н и те л ь н а я  записка

Cmaqua Л ист Л истов
Проберил Белякоб В.М. 05.13 Р 17Гл.спец. Григорьева Т.М. 05.13

5. Оголобки монтажные ЗАО ”03СК"

Ф о р м а т  АЗ



ОголоВки м онтаж ное
Оголовки монтажные усиленные
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Оголовки монтажные усиленные 
увеличенные

”2 У”

_а
П а рам етры о го л о в ко в

Диаметр W , к, ь,
трубы, мм мм мм мм

159 130 190 30
219 175 260 45
273 220 325 55
325 260 390 65
377 300 450 75
426 340 510 85
530 420 630 100
630 500 750 125

1. Размеры f, w, k, b, а и h, а т а к ж е  массы 
указаны в та б л и ц а х  л и с т ы  18, 19.

Размер f
Толщина 
стенки  

трубы, мм
5 6 6,5 7 7,5 8 9 10 11 12 13 14 15

Толщина 
стенки  

ребра, мм
6 6 8 8 8 8 10 10 12 12 14 14 16

Изм. <ол.уч Л и с т N q o K Подпись Д а те
Раз раб. Карболин Ю.Л. 05.13
Проберил Белякоб В.М. 05.13
Гл.спец. Григорьева Т.М. 05.13

Свая металлическая производства 
’’Озерского завода свайных конструкций" 

трубчатая (СМО7) по ТУ 5260-001-21613801-2013

В ы пуск  1.
С б ои  и з  м е т а л л и ч е с к о й  т р у б ы  

В ы пуск  1.1. П о я с н и т е л ь н а я  за п и с к а

5. Оголобки монтажные

С тадия Л и с т  Л и сто б

18

ЗАО ”03СК”

Ф о р м а т  АЗ



Оголобки монтажное

Оголовки усиленные увеличенные

Размеры трубы Размеры пластин h т

159 х (5 -7 ) 300 х 300 8 8,9
159 х (7 ,5 -8 ) 300 х 300 10 11,4
159 х (9-12) 300 х 300 12 13,9
159 х (13-15) 300 х 300 14 16,0
219 х (6 -7 ,5 ) 400 х 400 8 16,0
219 х (8 -9 ) 400 х 400 10 20,4

219 х (10-11) 400 х 400 12 24,9
219 х (12-13) 400 х 400 14 29,1
219 х (14-15) 400 х 400 16 33,2

273 х (6 ,5 -7 ,5 ) 500 х 500 8 25,7
273 х (8 -9 ) 500 х 500 10 31,9

273 х (10-11) 500 х 500 12 38,9
273 х (12-13) 500 х 500 14 45,9
273 х (14-15) 500 х 500 16 52,5

325 х 7,5 600 х 600 8 33,6
325 х (8 -9 ) 600 х 600 10 45,9

325 х (10-11) 600 х 600 12 53,7
325 х (12-13) 600 х 600 14 66,0
325 х (14-15) 600 х 600 16 75,4
377 х (9-11) 700 х 700 12 76,0

377 х (12-13) 700 х 700 14 89,7
377 х (14-15) 700 х 700 16 102,5
426 х (9-11) 800 х 800 12 95,1

426 х (12-13) 800 х 800 14 116,8
426 х (14-15) 800 х 800 16 133,5
530 х (9-11) 1000 х 1000 12 154,5

530 х (12-13) 1000 х 1000 14 182,2
530 х (14-15) 1000 х 1000 16 208,2
630 х (10-11) 1200 х 1200 12 221,9
630 х (12-13) 1200 х 1200 14 261,8

630 х 14 1200 х 1200 16 299,2

Оголовки усиленные

Размеры трубы Размеры пластин h т

159 х (5 -7 ) 250 х 250 8 5,2
159 х (7 ,5 -8 ) 250 х 250 10 6,5
159 х (9-12) 250 х 250 12 7,8
159 х (13-15) 250 х 250 14 9,1
219 х (6 -7 ,5 ) 300 х 300 8 7,3
219 х (8 -9 ) 300 х 300 10 9,3

219 х (10-11) 300 х 300 12 11,3
219 х (12-13) 300 х 300 14 13,2
219 х (14-15) 300 х 300 16 15,1

273 х (6 ,5 -7 ,5) 350 х 350 8 10,2
273 х (8 -9 ) 350 х 350 10 12,7

273 х (10-11) 350 х 350 12 15,0
273 х (12-13) 350 х 350 14 18,0
273 х (14-15) 350 х 350 16 20,6

325 х 7,5 400 х 400 8 12,5
325 х (8 -9 ) 400 х 400 10 16,5

325 х (10-11) 400 х 400 12 19,5
325 х (12-13) 400 х 400 14 23,5
325 х (14-15) 400 х 400 16 26,9
377 х (9-11) 450 х 450 12 24,6

377 х (12-13) 450 х 450 14 29,6
377 х (14-15) 450 х 450 16 33,8
426 х (9-11) 500 х 500 12 30,3

426 х (12-13) 500 х 500 14 36,5
426 х (14-15) 500 х 500 16 41,7
530 х (9-11) 600 х 600 12 44,5

530 х (12-13) 600 х 600 14 52,3
530 х (14-15) 600 х 600 16 59,8
630 х (10-11) 700 х 700 12 60,4
630 х (12-13) 700 х 700 14 70,1

630 х 14 700 х 700 16 80,1

Свая металлическая производства 
Озерского завода свайных конструкций 

трубчатая (СМО7) по ТУ 5260-001-21613801-2013
Изм. <ол.уч Л и ст N q o K Подпись Д ате
Раз раб. Карболин Ю.Л. 05.13 Вы пуск 1.

С ваи из м е т а л л и ч е с к о й  т р у б ы  
Вы пуск 1.1. П о я с н и те л ь н а я  записка

Cmaqua Л ист Л истов
Проберил Белякоб В.М. 05.13 Р 19Гл.спец. Григорьева Т.М. 05.13

5. Оголобки монтажные ЗАО ”03СК"

Ф о р м а т  АЗ
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6 .  Н а к о н е ч н и к и  м е т а л л и ч е с к и х  с в а й .

6 . 1 .  Применение различных типоб нак он еч н ик ов  для 
м ет ал л и ч е с к и х  сбай диаметром до 630мм п о з в ол я ет  
добиться более л е г к о г о  погру же ния  т е л а  сваи б г р у н т ,  
г е р м е т и з и р о в а т ь  сваю или нао бо р от  обес печит ь  отвод  
в оз ду х а  из лидерной скважины при з а б и в к е .

6 . 2 .  Тип применяемого н а к о н е ч н и к а  сваи 
о пр е де л я ет ся  проектным и н с т и ту т ом  исходя из условий  
п о г р у ж е н и я ,  а т а к ж е  по р е з у л ь т а т а м  полевых 
и с п ы та н и й .

6 . 3 .  Н ак онеч ник и  бывают герметичные и с 
о т ве рс т ия м и .  Н а к онеч ник и  с отверстиями применяются в 
глинистых г р у н т а х ,  для отвода воз ду х а  при б у р о 
забивном способе п ог ру же ния .

6 . 4 .  При забивном способе погру же ния  (в песчаных,  
глинистых г р у н т а х  без крупнообломочных включений,  а 
т а к ж е  т о рфя ник ах )  р е ко ме н д у ет с я  применять  
н а к о н е ч н и к :

-  Острый «О».

6 . 5 .  При б у р о - з а б ив но м  способе погру же ния  (в 
талых,  мерзлых песчаных и глинистых г р у н т а х  без  
крупнообломочных включений ) р е ко м ен ду ет ся  применять  
н а к он еч ни к и  следующих ти по в :

-  Острый «О»;
-  Острый с от верстиями « 0 0 » .

6 . 6 .  При б у р о - о п у с к н о м  способе пог ру же ния  (в 
любых т и п а х  г р у н т о в )  р е ко ме н д у ет с я  применять  
н ак о н е чн и к и  следующих т ип ов :

-  Тупой «Т » ;
-  Тупой с от верс тиями «ТО»;
-  Без н а к о н е ч н и к а  «БН»;
-  Глухой «Г » ;
-  Глухой с о т ве р с ти ем  «ГО»;
-  Эллиптиче ск ий  « 3 » .

6 . 7 .  Н а к онеч ник и  « Т » ,  «ТО»,  «О»,  « 0 0 » ,
и з го т а в л и в а ю т с я  из л е п е с т к о в ,  вырезанных из т е л а  
трубы,  остальные из л и ст ов ог о  ма т ериа ла  и 
штампованных д е т а л е й .

6 . 8 .  На к он еч ник  выбираются проектировщиком исходя
из условий п о г р у же н ия .  Наиболее распространенными  
н а к о н е ч н и к а м и ,  используемыми в с т р о и т е л ь с т в е ,
я в л я ю т с я :

-  Острый «О»;
-  Тупой « Т » .

6 . 9 .  Основные виды н а к о не ч н ик ов  и их параметры
для ходовых типов т р у б  представлены на че ртежах  
листы 2 1 - 2 4 .

Серия 1A11.3-11cm.13
И зм К о л .у ч Л и с т Д о к П о д п и с ь Д а т а

У т в е р д и л Кордолин Ю.Л. 05.13. Выпуск 1. Сваи из металлической пру бы. 
Вапуск 1.1. Пояснительная записка.

С т а д и я Л и с т Л и с т о в

П р о в е р и л Белякод ВМ . 05.13.
Р 2 0

Гшгорьеда Т.М. U5.13.

Н .К о н т р о л ь
6.Наконечники металлических 
сбай ЗАО «ОЗСК»Р а з р а б о т а л



Наконечники сбой

Наконечник тупой -  Т 

(герметичный)

Высота наконечников h, мм
Диаметр 

трубы, мм Наконечник ” Т’ Наконечник ” Т0”

159 140 140
219 190 190
273 240 240
325 280 280
377 320 320
426 370 370
530 450 450
630 540 540

Наконечник тупой с 
отверстиям и -  ТО 

(не герметичный)

2 -2

1. Наконечник изготавливается из ствола сваи, вырезкой 
сегментов и сваркой.

Сбоя металлическая производства 
Озерского забода свайных конструкций 

трубчатая (СМ07) по ТУ 5260-001-21613801-2013
Изм. <ол.уч Лист NqoK Подпись Дате
Раз раб. Карболин Ю.Л. 05.13 Выпуск 1.

Сбои из металлической трубы  
Выпуск 1.1. Пояснительная записка

Стадия Лист Листов
Проберил Беляков В.М. 05.13 Р 21Гл.спец. Григорьева Т.М. 05.13

6.Наконечники металлических сбай ЗАО ” ОЗСК'

Формат АЗ



Наконечники сбой

Наконечник острый -  О 

(герметичный) Высота наконечников h, мм
Диаметр 

трубь, мм Наконечник ” Т’ Наконечник ” Т0”

159 300 300
219 420 420
273 520 520
325 620 620
377 720 720
426 790 790
530 1010 1010
630 1200 1200

Наконечник острый с 
отберстиям и -  00  

(не герметичный)

2 -2 1. Наконечник изготавливается из ствола сваи, вырезкой 
сегментов и сваркой.

Сбая металлическая производства 
Озерского завода свайных конструкций 

трубчатая (СМОТ) по ТУ 5260-001-21613801-2013
Изм. <олуч Лист NqoK Подпись Дате
Разраб. Карболин Ю.Л. 05 .1 3 Выпуск 1.

Сбои из металлической трубы  
Выпуск 1.1. Пояснительная записка

Стадия Лист Листов
Проберил Белякоб В.М. 05 .1 3 Р 2 2Гл.спец. Григорьева Т.М. 05 .1 3

6.Наконечники металлических свай ЗАО ”03СК"

Формат АЗ
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Наконечники сБай

Без наконечника -  БН 

(не  герм етичны й)

Наконечник глухая пластина -  Г 

(герм етичны й)

Наконечник глухая пластина с 
о тб е р сти е м  -  ГО 

(н е  герм етичны й)

Разме о h

Т ол щ ина

с т е н к и

т р у б ы

5 6 6 ,5 7 7 ,5 8 9 10 11 12 13 14 15

Т ол щ ина
тласти н ь

6 6 8 8 10 10 10 12 12 14 14 16 16

Сбоя металлическая произбодстба 
Озерского забода сбайньх конструкций 

трубчатая (СМ07) по ТУ 5260-001-21613801-2013
Изм. <ол.уч Лист N qoK Подпись Дате
Раз раб. Карболин Ю.Л. 05.13 Выпуск 1. Стадия Лист Листов
ПроВерил Беляков В.М. 05.13 Сбои из м еталлической трубы  

Выпуск 1.1. П ояснительная записка Р 23Гл.спец. Григорьева Т.М. 05.13

6.Наконечники металлических сбой ЗАО ” ОЗСК”

Ф орм ат АЗ



Наконечники с&ай

Наконечник глиптический -  Э 

(герметичный)
В ы с о т а  нако нечни ков  h, 

мм
Диаметр 

трубы, мм Наконечник ” Э”

159 65
219 75
273 85
325 100
377 115
426 125
530 150
630 170

СО

Еа

о
СГо

Размер f
Т о л щ и н а
с т е н к и
т р у б ы

5 6 6 ,5 7 7 ,5 8 9 10 11 12 13 1 4 15

Т о л щ и н а
с т е н к и

н а к о н е ч н и к а
6 6 8 8 8 8 10 10 12 12 1 4 1 4 16

Сбоя металлическая произбодстба 
Озерского забода сбааных конструкций 

трубчатая (CM07) по ТУ 5260-001-21613801-2013
Изм. <ол.уч Л и с т N q o K Подпись Д а те
Разраб. Карболин Ю.Л. 05.13 В ы пуск 1.

С б ои  из м е т а л л и ч е с к о й  т р у б ы  

В ы пуск 1.1. П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

С тадия Л и ст Л и с то в
Проберил Белякоб В.М. 05.13 Р 24Гл.спец. Григорьева Т.М. 05.13

6.Наконечники металлических сбой ЗАО "0 3 C K "

Ф о р м а т  АЗ
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7 .  А н к е р н ы е  ц с т р о й с т б а .

7 . 1 .  Анкерные у с т р о й с т в а  используются на сваях для 
з ак р е п ле н и я  различных к о н с т р у к ц и й  подверженных  
воздействию больших и переменных выдергивающих  
н а г р у з о к  т и п а  м ач т ,  башен,  с т о е к ,  опор трубопроводов  
и линий э ле к тр о п е р е д а ч и  и т . д .

7 . 2 .  Анкер к о н с т р у к т и в н о  выполняется в нижней 
ча ст и  сваи.

7 . 3 .  Эффект а н к е р а  на сваях о б ес п е ч и в а е т с я  двумя 
с п о с о б а м и :

за с ч е т  ко нс т р ук ти вн ых  элементов увеличивающих  
площадь повер хнос ти  сцепления с г р у н то м ;

за с ч е т  наличия к о н с т р у к т и в н о г о  элемента  
я к о р я .

7 . 4 .  При забивном способе пог ру же ния  возможно 
применение анк еро в  следующих ти по в :

-  К о н с т ру к ци и  ОЗСК « А 8 » ,  «А9 » .

7 . 5 .  При б у р о -з а б ив но м  способе погру же ния  возможно  
применение а н ке р о в  следующих ти по в :

-  С лепе ст ка ми  «А4»;
-  К о н с тр у кц и и  Ф у н д а м е н т п р о е к т  «А7»;
-  К о н с тр у кц и и  ОЗСК « А8 » ,  « А9 » ,  « А 10» ,  « А 11».

7 . 6 .  При б у р о - о п у с к н о м  способе погру же ния  возможно  
применение а н ке р о в  всех т и п ов :

-  К о н с тр у кц и и  ВНИИГАЗ « А 1»,  «А1+»;
-  Из у г ол к ов  «А2»;

-  С отверстиями «АЗ»;
-  С лепе ст ка ми  «А4»;
-  К о н с т ру к ци и  Ф у н д а м е н тп р о е кт  « А 5 » ,  « А 6 » ;
-  К о н с т ру к ци и  ОЗСК « А8 » ,  « А 9 » ,  « А 1 0» ,  « А1 1» .

7 . 7 .  Анкерная  свая имеет  высокую у с т о й ч и в ос т ь  на 
дей ст вие  выдергивающих н а г р у з о к ,  преимущественно при 
с т р о и т е л ь с т в е  на вечномерзлых г р у н т а х .  П ро с т р а нс т во  
между наружными поверхностями ствола и н а к о н е ч н и к а  и 
в нут ренней  поверхностью скважины заполнено  
раст вором,  находящимся после у с та н о в к и  сваи в 
твердом состоянии и имеющим скре пле ние  с внут ренней  
поверхностью скважин.

7 . 8 .  В мерзлых г р у н т а х  в к а ч е с т в е  р а с т в о р а ,  
заполняющего п р о с т р а н с т в о  между наружными 
поверхностями ствола  и н а к о н е ч н и к а  и внут ренней  
п ов ер хнос т и  скважины,  используют  цементный или 
грунтовый р а с т в о р ,  которые н а х од я тс я  при 
от риц ат ель но й  т е м п е р а т у р е  в мерзлом с о с т оя ни и ,  в 
талых г р у н т а х  используют цементный раствор или 
б е т о н ,  которые н ах о дя т с я  в этих  условиях в 
отвердевшем с о с т о я ни и .

Серия U11.3-11cm.13
И зм К о л .у ч Л и с т Д о к П о д п и с ь Д а т а

У т в е р д и л Кордолин Ю.Л. 05.13. Выпуск 1. Сбои из металлической трубы. 
Вапуск 1.1. Пояснительная записка.

С т а д и я Л и с т Л и с т о в

П р о в е р и л Белякод ВМ . 05.13.
Р 2 5

Гшгорьеда Т.М. 05.13.

Н . К о н т р о л ь
7. Анкерные устройства

ЗАО «ОЗСК»Р а з р а б о т а л
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7 . 9 .  Вырывание а н к е р н о й  сваи возможно т о л ь к о  п у т е м  
п р е о д о л е н и я  сил с ц е п л е н и я ,  в о з ник ающих  по к о н т а к т у  
н а р у ж н о й  п о в е р х н о с т и  з а т в е р д е в ш е г о  р а с т в о р а  или 
г р у н т а  с в н у т р е н н е й  п о в е р х н о с т ь ю  с к в а ж и н .  Кроме  
э т о г о ,  н е о бх о д и мо  п р е о д о л е т ь  силу т я ж е с т и  
о т в е р д е в ш е г о  р а с т в о р а .  Пу т е м п о д б о р а  п о п е р е ч н ых  
р а з м е р о в  с т в о л а ,  о т к р ыт о й  п о в е р х н о с т и  н а к о н е ч н и к а  и 
скважины можно о б е с п е ч и т ь  нео бх одиму ю несущую 
с п о с о б н о с т ь  п р е д л а г а е м о й  а н к е р н о й  сваи при любых 
г р у н т а х  с минимальными з а т р а т а м и  на и з г о т о в л е н и е  
т а к и х  с в а й .

7 . 1 0 .  В з а в и с и м о с т и  о т  т и п а  а н к е р н ых  у с т р о й с т в  
р а с ч е т  удерживающей н а г р у з к и  п р о в о д и т с я  по двум 
к р и т е р и я м :

-  п р е о д о л е н и е  сил с ц е п л е н и я  с г р у н т о м ;
-  п р е о д о л е н и е  силы т я ж е с т и  з а т в е р д е в ш е г о  р а с т в о р а .

Р а с ч е т ы выполняются по т и п а м  г р у н т о в  и с х о д я  из  
и н ж е н е р н о - г е о л о г и ч е с к о г о  р а з р е з а .

7 . 1 1 .  Н а и б о л е е  э ффек тивно а н к е р ы п р и м е н я т ь  на  
с в а я х  д и а м е т р о м  до 630 мм.

7 . 1 2 .  Основные виды а н к е р н ых  с в а й ,  их т и п о р а з м е р ы  
и массы для ходовых т и п о в  т р у б  п р е д с т а в л е н ы  в 
р а б о ч и х  ч е р т е ж а х  листы 2 7 - 3 8 .

Серия U 11.3-11cm.13
Изм Кол.уч Лист Д ок Подпись Дат а
Утвердил Карбо/ин Ю.Л. 05.13. Выпуск 1. Сваи из металлической пру бы. 

Вапуск 1 .1 . Пояснительная записка.

Стадия Лист Листов
Проверил Белжод ВМ. 05.13.

Р 2  6
Гшгорьеда Т М. UbJJ.

Н.Контроль
7 . Анкерные у с тр о й ств а

З А О  «  0 3 С К »Разработал



Анкеры сбой

А1
Анкер конструкции ВНИИГАЗ с 

одним анкерным поясом 

(не герметичный)

1. Анкер изготаблибается из сегментоб 
бырезанных из тела трубы.

2. Вес трубы с анкером со о тб е тстб уе т  
бесу целой трубы.

Изм. <ол.уч Л и с т NqoK Подпись Д а те

Разраб. Карболин Ю.Л. 05.13

Проберил БелякоВ В.М. 05.13

Гл.спец. Григорьева 1Ь 05.13

Сбоя металлическая произ&одстба 
’’Озерского забода свайных конструкций” 

трубчатая (СМОТ) по ТУ 5260-001-21613801-2013

Выпуск 1.
Сбои из металлической m f 
Выпуск 1.1. Пояснительная

7.Анкернне устройства

Стадия

27

ЗАО ”03СК'
Ф о р м а т  АЗ



Анкеры сбой

А1 +
Анкер конструкции ВНИИГАЗ с 

дбумя анкерными поясами 

(не герметичный)

I -

а н к е р н ы й

а н к е р н ы й

п о я с

п о я с

1. Анкер изготавливается из сегментов 
вырезанных из тела трубы.

2. Вес трубы с анкером с о о т в е т с т в у е т  
весу целой трубы.

Сбая металлическая произбодстба 
Озерского забода сбайних конструкций 

трубчатая (СМО7) по ТУ 5260-001-21613801-2013
Изм. <ол.уч Лист N qoK Подпись Дате
Раз раб. Карболин Ю.Л. 05.13 Выпуск 1.

Сбои из металлической трубы  
Выпуск 1.1. Пояснительная записка

Cmaqua Лист Листов
Проберил Белякоб В.М. 05.13 Р 28Гл.спец. Григорьева T.N 05.13

7.Анкернне устройства ЗАО "ОЗСК"

Формат АЗ



Анкеры сбой

А2
Анкер из уголкоб  

(ге р м е ти ч н ы й )

“ О

o'

~о
(N

'L

Г"-
о"

анкерный пояс

J I—анкерный пояс

Типы уголков

Р а з м е р ы  т р у б ы У г о л о к

1 5 9  х  5 7 5  х  7 5  х  5

1 5 9  х  ( 6 - 6 , 5 ) 7 5  х  7 5  х  6

1 5 9  х  ( 7 - 1 5 ) 7 5  х  7 5  х  8

2 1 9  х  ( 6 - 7 ) 1 0 0  х  1 0 0  х  7

2 1 9  х  ( 7 , 5 - 1 5 ) 1 0 0  х  1 0 0  х  8

2 7 3  х  ( 6 , 5 - 1 5 ) 1 2 5  х  1 2 5  х  1 0

3 2 5  х  ( 7 , 5 - 1 5 ) 1 4 0  х  1 4 0  х  1 0

3 7 7  х  ( 9 - 1 5 ) 1 6 0  х  1 6 0  х  1 0

4 2 6  х  ( 9 - 1 5 ) 2 0 0  х  2 0 0  х  1 2

5 3 0  х  ( 9 - 1 5 ) 2 0 0  х  2 0 0  х  1 2

6 3 0  х  ( 1 0 - 1 4 ) 2 0 0  х  2 0 0  х  1 4

1 - 1

1 .Вес трубы  с анкерными поясами ув е л и ч и в а е тся  за 

с ч е т  уголков, ко то р ы е  я в л яю тся  анкерами.

о
Изм. <ол.уч Л и ст N q o K Подпись Д ате
Раз раб. Карболин Ю.Л. 05.13
Проберил Белякоб В.М. 05.13
Гл.спец. Григорьева T.N 05.13

Свая металлическая производства 
’’Озерского завода свайних конструкций" 

трубчатая (СМО7) по ТУ 5260-001-21613801-2013

Вы пуск 1.
С ваи из м е та л л и ч е с к о е  тр у б ы  
Вы пуск 1.1. П о я с н и те л ь н а я  записка

7.Анкерные устройства

Стадия Л ист

2 9

Л истоб

ЗАО "о з с к "
Ф о р м а т  АЗ



Анкеры сBad

АЗ
Анкер с отверстиям и 

(не герметичный)

Параметры анкероВ

Диаметр 
трубы, мм

Диаметр а 
отВерстий мм

159 64
219 88
273 109
325 130
377 151
426 170
530 212
630 252

1. Вес трубы с анкерными поясами уменьшается 
за счет отВерстий, которые яВляются 
анкерами.

СВая металлическая производства 
Озерского завода сбайних конструкций 

трубчатая (CM07) по ТУ 5260-001-21613801-2013
Изм. <ол.уч Лист NqoK Подпись Дате
Раз раб. Карболин Ю.Л. 05 .1 3 Выпуск 1.

Сбои из металлической трубы  
Выпуск 1.1. Пояснительная записка

Стадия Лист Листов
Проберил Белякоб В.М. 05 .1 3 Р 3 0Гл.спец. Григорьева T.N 05 .1 3

7.Анкернне устройства ЗАО "ОЗСК"

Формат АЗ



Анкеры сбаа

А4
Анкер с лепестками 

(не герм етичны й)

i l
1 - 1

1. Анкер и зготаб л иб ается  из сегм ентов 
бырезанных из тел а  трубы.

2. Вес трубы с анкером с о о т б е т с т б у е т  
бесу целой трубы.

Свая металлическая производства 
Озерского завода свайних конструкций 

трубчатая (СМО7) по ТУ 5260-001-21613801-2013
Изм. <ол.уч Лист N qoK Подпись Дате
Раз раб. Карболин Ю.Л. 05.13 Выпуск 1.

Сбои из м еталлической трубы  
Выпуск 1.1. П ояснительная записка

Cmaqua Лист Листов
Проберил Белякоб В.М. 05.13 Р 31Гл.спец. Григорьева T.N 05.13

7.Анкернне устройства ЗАО "ОЗСК"

Ф орм ат  АЗ



Анкера сЬай

А5
Анкер конструкции 
Ф ундам ентпроект 

(герм етичны й)

1.Наконечник

Параметры анкеров

Размерь трубь Диаметр D, 
мм

Толщина 
стенки  

конуса а, 
мм

Толщина 
ребер Ь, мм

159 х ( 5 -6 ) 220 6 8
159 х (6 ,5 -1 5 ) 220 10 10

219 х ( 6 -7 ) 300 8 8
219 х (7 ,5 -8 ) 300 8 10
219 х (9 -1 5 ) 300 10 12

273 х (6 ,5 -7 ) 380 8 10
273 х (7 ,5 -8 ) 380 10 10
273 х (9 -1 0 ) 380 10 12
273 х (11-15) 380 12 12
325 х (7 ,5 -8 ) 450 10 10
325 х (9 -1 5 ) 450 12 14

377 х 9 520 10 12
377 х (10-11) 520 12 12
377 х (12-15) 520 12 14

426 х 9 600 12 12
426 х (10-11) 600 12 14
426 х (12-15) 600 14 16

и зго та в л и ва е тся  из се гм ентов  трубы
большего диам етра и пластин.

Сбоя металлическая произбодстба 
Озерского забода свайных конструкций 

трубчатая (СМОТ) по ТУ 5260-001-21613801-2013
Изм. <олуч Лист N qoK Подпись Дате
Разраб. Карболин Ю.Я 05.13 В ипуск 1. Стадия Лист Листов
ПроВерил Белякоб В.М. 05.13 Сбои из м еталлической тр у б а  

В ипуск 1.1. П ояснительная записка Р 32Глспец Григорьева Т> 05.13

7.Анкернне устройства ЗАО ”03СК"

Ф орм ат АЗ
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Анкеры сВаа

Аб
Анкер конструкции Фундаментпроект 

(герметичный)

Параметры анкеров
Размеры трубы Размер уголка

159 х 5 75 х 75 х 5
159 х (6 -7 ,5 ) 75 х 75 х 6
159 х (8 -1 5 ) 75 х 75 х 8
219 х (6 -7 ,5 ) 100 х 100 х 7
219 х (8 -9 ) 100 х 100 х 8

219 х (10 -15 ) 100 х 100 х 10
273 х (6 ,5 -15 ) 100 х 100 х 10
325 х (7 ,5 -15 ) 100 х 100 х 10
377 х (9 -1 5 ) 100 х 100 х 10
426 х (9 -1 5 ) 100 х 100 х 10
530 х (9 -1 5 ) 100 х 100 х 10
630 х (10-14 ) 100 х 100 х 10

1. Вес трубы с анкером увеличивается за с ч е т  уголкоВ, 
которые яВляю тся анкерами.

Сбая металлическая произбодстба 
Озерского забода сбайных конструкций 

трубчатая (СМОТ) по ТУ 5260-001-21613801-2013
Изм. <ол.уч Лист NqoK Подпись Дате
Разраб. Карболин Ю.Л. 05.13 Выпуск 1.

Сбои из металлической трубы 
Выпуск 1.1. Пояснительная записка

Стадия Лист Листов
Проберил Белякоб В.М. 05.13 Р 3 3Гл. спец Григорьева T.N 05.13

7.Анкерные устройства ЗАО ” 03СК”
Ф о р м а т  АЗ



Анкеры сбаО

А7
Анкер конструкции 
Фундаментпроект 

(герметичный)

1 - 1

Параметры анкеров

Размеры трубы
Арматура 

А500С Зсп/пс

Анкер А7 из 28 
элементов 
арматуры

159 х (5-15 ) 10 11,5
219 х (6-15 ) 10 15,9

273 х (6,5-15) 10 19,8
325 х (7,5-15) 14 46,2
377 х (9 -15 ) 14 53,6
426 х (9 -15 ) 16 79,1
530 х (9 -15 ) 20 153,9
630 х (10-14) 25 285,3

Ребра из арматуры 
28 ш т.

1.Вес трубы с анкером увеличивается за счет 
арматуры, элементы которой являются анкерами.

я

Изм. <олуч Лист NqoK Подпись Дате
Разраб. Карболин Ю.Я 05.13
Проберил Беляков В.М. 05.13
Глспец Григорьева Т> 05.13

Сбоя металлическая производства 
"Озерского забода сбаанах конструкций” 

трубчатая (СМОТ) по ТУ 5260-001-21613801-2013

Выпуск 1.
Сбои из м еталлической трубы  
Выпуск 1.1. П ояснительная записка

7.Анкерные устройства

Стадия Лист

34

Листоб

ЗАО ” озск”

Формат АЗ



Анкеры сбой

А8

Анкер конструкции ЗАО ” 03СК” 

(герметичный)

1 - 1

1. Анкер изготаблибается из сегментов 
вырезанных из тела трубы.

2. Вес трубы с анкером со о тб е тстб уе т  
бесу целой трубы.

Свая металлическая производства 
Озерского завода свайних конструкций 

трубчатая (СМО7) по ТУ 5260-001-21613801-2013
Изм. <ол.уч Лист NqoK Подпись Дате
Раз раб. Карболин Ю.Л. 05.13 Выпуск 1.

Сбои из металлической трубы 
Выпуск 1.1. Пояснительная записка

Cmaqua Лист Листов
Проберил Белякоб В.М. 05.13 Р 3 5Гл.спец. Григорьева T.N 05.13

7.Анкернне устройства ЗАО "ОЗСК"
Формат АЗ



Анкеры сбой

№
Анкер конструкции ЗАО "ОЗСК” 

(герметичный)

Ео
1 - 1

0,5d

1. Анкер изготавливается из сегментов 
вырезанных из тела трубы.

2. Вес трубы с анкером со о тв е тс тв у е т  
весу целой трубы.

Свая металлическая производства 
Озерского завода свайних конструкций 

трубчатая (СМО7) по ТУ 5260-001-21613801-2013
Изм. <ол.уч Лист NqoK Подпись Дате
Разраб. Карболин Ю.Л. 05.13 Выпуск 1.

Сбои из металлической трубы 
Выпуск 1.1. Пояснительная записка

Стация Лист Листов
Проберил Белякоб В.М. 05.13 Р 3 6Гл.спец Григорьева T.N 05.13

7.Анкернне устройства ЗАО "ОЗСК"
Формат АЗ



Анкера сбой

Л

А10
Анкер с косыми конструкциями 

ЗАО ”03СК” 
(герметичный)

1 - 1

Параметры анкероб

Размеры трубы Арматура А500С 
З сп/ пс

159 х (5 -1 5 ) 10
219 х (6 -1 5 ) 10

273 х (6,5-15) 10
325 х (7,5-15) 14
377 х (9 -15 ) 14
426 х (9 -15 ) 16
530 х (9 -15 ) 20
630 х (10-14) 25

1.Вес трубы с анкером увеличивается за счет 
арматуры, элементы которой являются анкерами.

Изм. <олуч Лист NqoK Подпись Дате
Разраб. Карболин Ю.Я 05.13
Проберил Белякоб ЯМ. 05.13
Глспец Григорьева Т> 05.13

Сбоя металлическая произбодстба 
’’Озерского забода сбойных конструкций” 

трубчатая (СМОТ) по ТУ 5260-001-21613801-2013

Випуск 1.
Сбои ш  м еталлической трубы  
Выпуск 1.1. П ояснительная записка

7.Анкернне устройства

Стадия Лист

37

Листоб

ЗАО "ОЗСК”
Формат АЗ



Анкеры сбой

А11
Анкер с косыми конструкциями 

ЗАО ”03СК” 
(герметичный)

1 - 1

Параметры анкеров

Размерь трубь
Арматура А500С 

З сп / пс

159 х (5 -15 ) 10
219 х (6 -15 ) 10

273 х (6,5-15) 10
325 х (7,5-15) 14
377 х (9 -15 ) 14
426 х (9 -15 ) 16
530 х (9 -15 ) 20
630 х (10-14) 25

1.Вес трубы с анкером увеличивается за счет 
арматуры, элементы которой являются анкерами.

Свая металлическая производства 
Озерского завода свайных конструкций 

трубчатая (СМ07) по ТУ 5260-001-21613801-2013
Изм. <ол.уч Лист NqoK Подпись Дате
Раз раб. Карболин Ю.Л. 05.13 Выпуск 1.

Сбей из металлической трубы 
Выпуск 1.1. Пояснительная записка

Стадия Лист Листов
Проберил Белякоб В.М. 05.13 Р 38Гл.спец. Григорьева T.N 05.13

7.Анкернне устройства ЗАО ”ОЗСК”
Формат АЗ
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8 .Хбостобики  исиленные.

8 . 1 .  При б у р о - з а б и в н о м  или з а б и б н о м  с п о с о б е  
п о г р у ж е н и я  ( з а б и б к е  п н е б м о -  или д и з е л ь - м о л о т о м )  
п р о и с х о д и т  деформация х б о с т о б и к а .  Деформация быб а е т  
дбух  б идо б:

-  р а з б а л ь ц о б к а  т о р ц а ;
-  и з г и б  т о р ц е б о й  ч а с т и  х б о с т о б и к а .
Р а з б а л ь ц о б к а  т о р ц а  з а т р у д н я е т  у с т а н о в к у  у с и л е н н о й

опор н о й  п л а с т и н ы ,  а и з г и б  сбаи с н и ж а е т  несущую  
с п о с о б н о с т ь  с б а и .

8 . 2 .  У силенные  х б о с т о б и к и  р е к о м е н д у е т с я  
и с п о л ь з о в а т ь  при длине  сбаи более  1 1 , 5 м  и при 
ж е с т к и х  у с л о в и я х  п о г р у ж е н и я ,  к о г д а  ди а ме т р  лид е р но й  
скважины на мн о г о  меньше д и а м е т р а  сбаи или при 
з а б и б к е  без  ли д е р н о й  ск ва жины.

8 . 3 .  У с и л е н и е  х б о с т о б и к а  п р о и з в о д и т с я  п у т е м  
п р и в а р к и  б в е р х н е й  ч а с т и  а р м а т у р н ых  п р у т к о в ,  при 
это м длина  сбаи у в е л и ч и в а е т с я  на 5 00мм.  У с и л е н н а я  
ч а с т ь  о т р е з а е т с я  при выр ав н и в ан и и  о т м е т к и  о г о л о в к а  
с б а и .

8 . 4 .  И с п о л н е н и я  усиленных  х в о с т о в и к о в  п р е д с т а в л е н ы  
на ч е р т е ж а х  л и с т  4 0 .

Серия U11.3-11cm.13
Изм Кол.уч Лист Док Подпись Дата

Утвердил Карболин Ю.Л. 05.13. Выпуск 1. Сбаи из металлической трубы. 
Вапуск 1.1.  Пояснительная записка.

Стадия Лист Листов
Проверил Беляков ВМ. 05.13. Р 39

Григорьева Т.М. иь.и.

Н.Контроль
8 . Хбостобики усиленные

З А О  «  0 3 С К »Разработал



Схема усиления оконечной части металлических сВай

У’

Параметры х&остоВикоВ

Размеры трубы Арматура А500С 
З сп / пс

159 х (5 -15 ) 10
219 х (6 -15 ) 10

273 х (6,5-15) 10
325 х (7,5-15) 14
377 х (9-15 ) 14
426 х (9-15 ) 16
530 х (9-15 ) 20
630 х (10-14) 25

1 - 1

Свая металлическая производства 
Озерского завода свайних конструкций 

трубчатая (CM07) по ТУ 5260-001-21613801-2013
Изм. <ол.уч Лист NqoK Подпись Дате
Раз раб. Карболин Ю.Л. 05.13 Выпуск 1.

Сбои из металлической трубы 
Выпуск 1.1. Пояснительная записка

Cmaqua Лист Листов
Проберил Белякоб В.М. 05.13 Р 40Гл.спец. Григорьева T.N 05.13

в.ХВостовики усиленные ЗАО "ОЗСК"
Формат АЗ
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9 . Сп о с о б ы ц д л и н е н и я  с б о й .

9 . 1 .  При длине сбои без хбостобика более 11,5м и 
11м с хбостобиком стбол сбаи изготаблибается  из дбух 
ча ст ей .  При длине сбаи более 23м без хбостобика и 
2 2 , 5  с хбостобиком -  из трех частей .  Это обусловлено 
тем,  что трубный прокат  поставляется длиной не более 
11 , 5м ,  а также возможностью буро-забибной машины, 
длина ствола при забивке не должна превышать 12м.

9 . 2 .  Сбаи удлиняются до диаметра 630мм. Удлинение  
свай большего диаметра нецелесообразно ввиду 
сложности стыковки и погружения.

9 . 3 .  Стыковка ствола сбаи производится с помощью 
накладных пластин.

9 . 4 .  Для удобства доставки и погружения части  
ствола поставляются отдельно,  при этом накладные 
пластины привариваются к нижнему концу верхней части  
сваи,  для возможности забивки сваи частями.

9 . 5 .  Накладные пластины изготавливаются из 
листового металла или трубы с соответствующей  
толщины стенки и диаметром соответствующим диаметру 
ствола сваи.

9 . 6 .  Количество  
диаметра сваи.

накладных пластин зависит от

9 . 7 .  Накладные пластины в зоне 50мм от торца трубы 
не провариваются,  для исключения выхода к а т е т а  
сварного шва на торец.

9 . 8 .  Порядок сборки и установки составных свай:

9 . 8 . 1 .  При забивном и буро-забивном способах  
погр у же ния :

производится забивка нижнего конца сваи до 
отметки верхнего торца 0 , 5 - 1 м  от поверхности;

-  установка следующей части на первую;
сварка по замкнутому контуру соединительных 

элементов и торцов;
-  з ач ист ка  и антикоррозийная обработка сварных

швов;
-  забивка сваи до отметки оголовков свай.

9 . 8 . 2 .  При буро-опускном способе погружения:
-  соединение частей сваи,  сварка по замкнутому  

контуру соединительных элементов и торцов;
-  з ач ист ка  и антикоррозийная обработка сварных

швов ;
-  погружение сваи до отметки оголовков свай.

9 . 9 .  Исполнения стыковки свай представлены на 
чертежах лист 42 .

Серия U 1 1 .3 -1 1 cm .13
И зм Кол .уч Л и ст Д о к П одпись Д а т а

У т вердил КарЗолин ЮЛ. 05.13. Выпуск 1. Сваи из металлической пру бы. 
Вапуск 1.1. Пояснительная записка.

С т адия Л и с т Л и ст о в

П р ов ерил Беляков ВМ. 05.13.
Р 4  1

Гшгорьева Т Н . UbJJ.

Н .К о н т р о ль
9.Способы удлинения сбаи

ЗАО «ОЗСК»Р а зр а бо т а л
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Схема удлинения металлических сбай
Масса пластин, кг

Размеры трубы а В h Кол. т

159 х 5 60 180 8 4 2,7
159 х 6 60 180 8 4 2,7
159 х 8 60 180 10 4 3,3
219 х 6 60 180 8 6 4,0
219 х 8 60 180 10 6 5,0
219 х 10 60 180 12 6 6,1

273 х 6,5 80 250 8 6 7,5
273 х 8 80 250 10 6 9,4
273 х 9 80 250 10 6 9,4

273 х 10 80 250 12 6 11.3
273 х 12 80 250 14 6 13,1
325 х 5 100 300 8 6 11,3
325 х 8 100 300 10 6 14,1
325 х 9 100 300 10 6 14,1
325 х 10 100 300 12 6 16,9
325 х 12 100 300 14 6 19,7
377 х 9 100 350 10 6 16,4
377 х 10 100 350 12 6 19,7
377 х 12 100 350 14 6 23,0
426 х 8 100 400 10 8 25,1
426 х 9 100 400 10 8 25,1
426 х 10 100 400 12 8 30,1
426 х 12 100 400 14 8 35,1
530 х 8 100 500 10 8 31,3
530 х 10 100 500 12 8 37,6
530 х 12 100 500 14 8 43,9
630 х 8 150 500 10 8 47,1
630 х 10 150 500 12 8 56,5
630 х 12 150 500 14 8 65,9

О б р а з е ц  р а с п о л о ж е н и я  н а к л а д о к  ( с о е д и н и т е л ь н ы х  э л е м е н т о в )

0  159-377м м

СВая металлическая производства 
Озерского за&ода свайных конструкций 

трубчатая (СМ07) по ТУ 5260-001-21613801-2013
Изм. <ол.уч Лист N qoK Подпись Дате
Раз раб. Карболин Ю.Л. 05.13 Выпуск 1. Стадия Лист Листов
Проберил БелякоВ В.М. 05.13 Сбои из м еталлической трубы  

Выпуск 1.1. П ояснительная записка Р 42Гл.спец Григорьева T.N 05.13

Э.Способы удлинения сЬай З А О  " О З С К "

Ф ормат АЗ
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1 0 .  П р о т и б о п ц ч и н н ы е  м е р о п р и я т и я .

1 0 . 1 .  Протибопучинные ( п р о т иб о п у ч и н и с т ы е ) 
мероприятия для сбаи СМОТ из мет ал л и че ск ой  трубы 
обеспечиваются  применением прот ибопучинной оболочки  
серии ОСПТ ТУ 2 2 4 7 - 0 0 1 - 7 5 4 5 7 7 0 5 - 2 0 1 1  п ро и зв од с тв а  
ЗАО « У ральс кий завод полимерных т е х н о л о г и й  « Ма як » .

1 0 . 2 .  ТУ 2 2 4 7 - 0 0 1 - 7 5 4 5 7 7 0 5 - 2 0 1 1  р а с п р о с т р а н я е т с я  
на оболочки для свай протибопучинные « R e l i n e »  
п р о и зв од с тв а  ЗАО «УЗПТ» ( далее  -  «ОСПТ») ,  
предназначенные для монтажа в зоне промерзания и 
о т та и ва н и я  сваи (на  величину д е я т е л ь н ог о  слоя 
г р у н т а )  с целью снижения ка са те льных сил морозного  
пучения на боковую п овер хнос ть  сваи.

1 0 . 3 .  ОСПТ р а з р а б о т а н а  в р аз ви ти е  РД 5 1 - 0 0 1 5 8 6 2 3 -  
1 0 - 9 5  РАО « Г аз про м» :  « Ин с т р ук ц и я  по возведению и 
р а с ч е т у  анкерных протибопучинных свай к о н с тр у к ц и и  
«ВНИИГАЗ NKK» для опор надземных т р убопроводов в 
районах р а с п р о с тр а н е н и я  вечной мерзлоты.

1 0 . 4 .  Т е мп ер а т ур а  длительной э к с п л у а т а ц и и  ОСПТ(6 
у становленном с о с т о я ни и )  -  от  минус 63°С до плюс 80 
С в г р у н т а х  различной а г р е с с и в н о с т и  и влажност и .

Допустимая т е м п е р а т у р а  окружающей среды при 
проведении строит ельно- мо нт ажных р або т  должна 
с о ст ав ля ть  от  минус 30°С до плюс 5 0 °С.

1 0 . 5 .  Применение прот ибопучинной оболочки  
зн ач ит ел ь но  снижае т  дейст вие  касательных сил 
морозного  п уч ен ия .

1 0 . 6 .  По р е з у л ь т а т а м  лабораторных испытаний ( О т ч ё т  
«Лабораторные определения сил смерзания г р у н т о в  и 
ц еме н т н о - п е с ча н ых  смесей с моделями фундаментов,  
покрытых сложно-модифицированным полимером « R e l i n e »  
с целью снижения проявления сил морозного  пучения  
г р у н т о в » ,  выполненный ОАО « Ф у н да м ен тп ро ек т »  в 2011  
г о д у )  и натурных испытаний свай ( О т ч е т  о р е з у л ь т а т а х  
12 испытаний свай «СМОТ»,  покрытых оболочками  
противопучинными ОСПТ «Re l i n e »  и стандартных  
м е т ал л и ч е с к и х  с ва й ,  выполненный ОАО 
« Фу нд а ме н т п р о ек т »  в 2 0 14  г о д у )  при р а с ч е т е  оснований  
и фундаментов по у с т о й чи в ос т и  и прочности  на 
в о з д е й ст в и е  сил морозного  п у ч е н и я ,  по СНиП 2 . 0 2 . 0 4 -  
88 ( п .  4 . 4 1  -  4 . 4 2 ) ,  для сваи СМОТ с покрытием из 
сложно-модифицированного полимера « R e l i n e » ,  к  
значениям r f n  с л е д ц е т  применять коэффициент 0 , 4 2  
( 0 , 7  -  коэффициент для стальных фундаментов и 0 , 6  -  
коэффициент эффективности покрытия « R e l i n e » ) .

1 0 . 7 .  Применение данных противопучинных  
мероприятий для сваи СМОТ с протибопучинной  
оболочкой серии ОСПТ ТУ 2 2 4 7 - 0 0 1 - 7 5 4 5 7 7 0 5 - 2 0 1 1  
п р о из во д с тв а  ЗАО « У ра л ьс кий  завод полимерных 
т е х н о л о г и й  «Маяк» приводит  к значит ельному  
уменьшению длины сваи ,  что

Серия U11.3-11cm.13
И зм К о л .у ч Л и с т Д о к П о д п и с ь Д а т а

У т в е р д и л Кардолин Ю.Л. 05.13. Выпуск 1. Сбои из металлической прубы. 
Вапуск 1.1. Пояснительная записка.

С т а д и я Л и с т Л и с т о в

П р о в е р и л Белжод В М . 05.13.
Р и з

Гшгорьеда Т М. 05.13.

Н .К о н т р о л ь
10.Протибопучинные мероприятия

ЗАО «ОЗСК»Р а з р а б о т а л
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соответственно отражается на объеме строительно-  
монтажных работ на объекте.  В совокупности это дает  
ожидаемый экономический эффект не менее 15% от  
стоимости проекта свайного основания.  Кроме этого  
снижаются затраты по эксплуатации объекта.

1 0 . 8 .  Наиболее эффективное использование данной 
противопучинной оболочки д ос т иг а ет с я  на диаметрах  
свай от 159мм до 426мм, также изгот авливается  
оболочка больших диаметров и рекомендуется ее 
использование до диаметра 630мм.

1 0 . 9 .  Длина противопучинной оболочки 
изгот авливается  больше глубины слоя сезонного  
промерзания и оттаивания на 400мм и устанавливается  
на ствол сваи с учетом отметки оголовков свай по 
прое кт у ,  для обеспечения полного перекрытия 
пучинистого слоя по 200мм с каждой стороны. Данная 
схема установки учитывает погрешности установки сваи 
и неточности геодезических  изысканий.

1 0 . 1 0 .  Противопучинная оболочка защищена в нижней 
части металлическим кольцом,  предохраняющим ее при 
забивке сваи в г р у нт .

1 0 . 1 1 .  Материалы, используемые при производстве  
оболочки,  не токсичны.  Использование их в интервалах  
температур хранения и эксплуатации не т р еб у е т  особых 
мер предосторожности.  При непосредственном ко нт ак те  
с ними не оказывает вредного воздействия на организм  
ч е л о в е к а .

1 0 . 1 2 .  Материалы для оболочки относятся к группе  
сгораемых,  подгруппе трудновоспламеняемых  
мат ериалов.

1 0 . 1 3 .  При поднесении открытого огня при 
температурах выше 300°С оболочка з аг о ра е тс я  и г орит  
коптящим пламенем с образованием расплава.  При 
возникновении пожара тушить всеми известными 
способами пожаротушения.

1 0 . 1 4 .  Оболочка в состоянии  
нанесения на сваю экологически  
к деструкции в атмосферных ус 
к о н т ак т е  с грунтовыми водами и

поставки и 
б е з о п а с н а , 

ловиях,  а 
почвой.

после ее 
устойчива  

также при

Серия 1A11.3-11cm .13
И зм Кол.уч Л и ст Д о к П одпись Д а т а

У т вердил Карболин ЮМ. 05.13. Выпуск 1. Сбои из металлической трубы. 
Вапуск 1.1. Пояснительная записка.

С т адия Л и ст Л и ст о в
П ро в е р и л Белякод ВМ. 05.13.

Р 44
Григорьева Т И . 05.13.

Н .К онт ро ль
Ю.ПротиВопучинные мероприятия

ЗАО «ОЗСК»Р а зр а бо т а л
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Схема нанесения протиВопучинной оболочки

Диаметр 
сбаи, мм

Толщина 
оболочки, мм

Масса 1 м. п. 
оболочки

159 2,5 1,2
219 2,5 1,6
273 2,5 2,0
325 2,5 2,4
377 2,5 2,8
426 2,5 3,1
530 2,5 3,9
630 2,5 6,5

Диаметр 
сбаи, мм

Масса кольца,
KS

159 0,39
219 0,54
273 0,67
325 0,80
377 0,93
426 1,05
530 1,31
630 1,51

Н - о т м е т к а  оголоВкоВ сбой по п р о екту

h -  глубина сезонного промерзания, 
о т т а и В а н и я

G -д ли на протиВопучинной оболочки

СВая металлическая произбодстВа 
Озерского заВода сбойных конструкций 

трубчатая (СМ01) по ТУ 5260-001-21613801-2013
Изм. Колуч Лист NqoK Подпись Дате
Розраб. Карболин Ю.Л. 05.13 Випуск 1.

Сваи из металлической труба
Стадия Лист Листов

ПроВерил Белякоб В.М. 05.13 Р 45Гл спец Григорьева T.N 05.13
Вапуск 1.2. Рабочие чертежи

10. Протибопучинные 
мероприятия ЗАО ” 03СК"

Ф орм ат  АЗ



1 1 . Защита от коррозии

1 1 . 1 .  З а щ и т а  м е т а л л и ч е с к и х  с в а й н ы х  ф у н д а м е н т о в  о т  
к о р р о з и и ,  6 с о о т в е т с т в и и  с СП 2 5 . 1 3 3 3 0 . 2 0 1 2  « З а щ и т а  
с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й  о т  к о р р о з и и .  
А к т у а л и з и р о в а н н а я  р е д а к ц и я  СНиП 2 . 0 3 . 1 1 - 8 5 » ,  
о б е с п е ч и в а е т с я ,  к а к  п е р в и ч н ы м и  м е т о д а м и  ( п р и м е н е н и е м  
к о р р о з и о н н о - с т о й к и х  м а т е р и а л о в  и с о б л ю д е н и е м  
д о п о л н и т е л ь н ы х  к о н с т р у к т и в н ы х  т р е б о в а н и й ) ,  т а к  и 
в т о р и ч н ы м и  -  н а н е с е н и е м  н а  п о в е р х н о с т и  ф у н д а м е н т о в  
л а к о к р а с о ч н ы х  п о к р ы т и й .

1 1 . 2 .  В к а ч е с т в е  п е р в и ч н ы х  м е т о д о в  з а щ и т ы  
к о н с т р у к ц и й  о т  к о р р о з и и  п р е д у с м о т р е н о  с о б л ю д е н и е  
с л е д у ю щ и х  к о н с т р у к т и в н ы х  т р е б о в а н и й :  в с о с т а в н ы х  
ч а с т я х  и к о н с т р у к ц и я х  о т с у т с т в у ю т  щ е л и  и з а з о р ы ,  в 
к о т о р ы х  м о ж е т  р а з в и в а т ь с я  щ е л е в а я  и д р у г и е  виды  
л о к а л ь н о й  к о р р о з и и .

1 1 . 3 .  В т о р и ч н ы е  м е т о д ы  з а щ и т ы  ф у н д а м е н т а л ь н ы х  
к о н с т р у к ц и й  о т  к о р р о з и и :

В с о о т в е т с т в и и  с п .  5 . 2 6 ,  т а б л и ц е й  2 9  и 
П р и л о ж е н и я м и  1 4  и 15 СП 2 8 . 1 3 3 3 0 . 2 0 1 3 ,  д л я  з а щ и т ы  
м е т а л л и ч е с к и х  с в а й  о т  к о р р о з и и ,  о т  г о л о в ы  с в а й ,  н а  
г л у б и н у  с е з о н н о г о  п р о м е р з а н и я ,  их  с л е д у е т  п о к р ы т ь  
л а к о к р а с о ч н ы м и  м а т е р и а л а м и .  В СП 2 8 . 1 3 3 3 0 . 2 0 1 2  д л я  
с т а л ь н ы х  т р у б  ф у н д а м е н т о в ,  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й ,  
р а с п о л о ж е н н ы х  в г р у н т а х ,  р е к о м е н д о в а н о
п р е д у с м а т р и в а т ь  з а щ и т н ы е  п о к р ы т и я  н о р м а л ь н о г о ,  
у с и л е н н о г о  и л и  в е с ь м а  у с и л е н н о г о  т и п а  по Г О СТ  9 . 1 0 5 -  
8 0 *  « Е С З К С .  П о к р ы т и я  л а к о к р а с о ч н ы е .  К л а с с и ф и к а ц и я  и 
о с н о в н ы е  п а р а м е т р ы .  М е т о д ы  о к р а ш и в а н и я » .

В з а в и с и м о с т и  о т  с т е п е н и  а г р е с с и в н о с т и  с р е д ы  
н а з н а ч а е т с я  о п р е д е л е н н ы й  т и п  п о к р ы т и я  ( с м .  т а б л и ц у  
2 )

Х а р а к т е р и с т и к и  н а и б о л е е  р а с п р о с т р а н е н н ы х  
л а к о к р а с о ч н ы х  м а т е р и а л о в  в з а в и с и м о с т и  о т  г р у п п  
п о к р ы т и я  п р и в е д е н ы  в т а б л и ц е  3 ( с м .  Л и с т ы  4 8 - 5 5 ) .

Т а б л и ц а  2 -  С п о с о б ы
м е т а л л и ч е с к и х  к о н с т р у к ц и й

з а щ и т ы  о т  к о р р о з и и

Степень  
а г р е с с и в н о г о  
в о зд е й с т в и я  

среды на  
к о н с т р у к ц и и

Сваи м ет а л л и ч е с к и е
Г ру пп а  ма те риа ло в покрытия

Н е а г р е с с и в н а я Окрашивание лакокрасочными  
материалами группы I

С л а б о а г р е с с и в н а я Окрашивание лакокрасочными  
материалами I , I I , I I I

С р е д н е а г р е с с и в н а я Окрашивание лакокрасочными  
материалами I I ,  I I I ,  IV

С и л ь н о а гр ес с ив н ая Окрашивание лакокрасочными  
материалами IV

1 1 . 4 .  Т и п  а н т и к о р р о з и й н о г о  п о к р ы т и я  в ы б и р а е т с я  
п р о е к т и р о в щ и к о м  и с х о д я  и з  т р е б о в а н и й  З а к а з ч и к а .
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1 1 . 5 .  Возможно п р и м е н е н и е  импортных л а к о к р а с о ч н ы х  
м а т е р и а л о в .  По р я д о к  н а н е с е н и я  при этом  
р е г л а м е н т и р у е т с я  д о к у м е н т а ц и е й  з а в о д а  и з г о т о в и т е л я  
ЛКМ.

1 1 . 5 .  О б я з а т е л ь н о й  а н т и к о р р о з и й н о й  о б р а б о т к е  
п о д в е р г а ю т с я :
-  н а з е м н а я  ч а с т ь  с в а и ;
-  п о д з е м н а я  ч а с т ь  с в а и ,  на у ч а с т к е  с е з о н н о г о  
п р о м е р з а н и я  и о т т а и в а н и я ;
-  п о д з е м н а я  ч а с т ь  сваи в з о н е  г р у н т о в ы х  вод.

1 1 . 6 .  Зоны с в а и ,  подлежащие  с в а р к е  на с т р о и т е л ь н о й  
п л о щ а д к е ,  а именно зоны у д л и н е н и я  сваи и у с т а н о в к и  
о г о л о в к а  на з а в о д е  не о к р а ш и в а ю т с я .  Р а с с т о я н и е  о т  
зоны о к р а с к и  до б у д у щ е г о  с в а р н о г о  шва с о с т а в л я е т  5 0 -  
6 0 м м .

1 1 . 7 .  Схема и т и п  а н т и к о р р о з и о н н о г о  п о к р ыт и я  в 
п р о е к т е  у к а з ы в а е т с я  на л и с т е  с п е ц и фи к а ц и и  на с в а и .
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Т а б л и ц а  3 -  Л а к о к р а с о ч н ы е  п о к р ы т и я  д л я  з а щ и т ы  с т а л ь н ы х  к о н с т р у к ц и и  о т  к о р р о з и и .

Г руппа  
ма те риа лов  

покрытия

Х а р а к т е р и с т и к а  
лакок ра сочных  

мате риа ло в по ти п у  
пле нкообра зу юще го

Марка  ма те р иа ла
Нормативный

д о ку ме нт

Индекс  
п о к р ы т и я , 

харак те ри зу ющий  
е г о  с т о й к о с т ь

Условия применения покрытий на 
к о н с т р у к ц и я х  из стали

1

Пентафталевые Лаки П Ф - 170 и ПФ 
171 с 1 0 - 1 5 %  
алюминиевой пудры

ГОСТ 1 5 9 0 7 - 7 0 ,  
ГОСТ 5 4 9 4 - 7 1

а ,  н ,  п,  т На но си тс я  по г р у н т о в к а м  Г Ф - 0 2 1 ,  Г Ф - 0 1 1 9 ,  ГФ-  
0 1 6 3 ,  ПФ-020  или без г р у н т о в к и :  к а к  
т е р м о с т о й к и е  до 300 °С н а н о с я т с я  без  
г р у н т о в к и

Эмаль П Ф - 115 ГОСТ 6 4 6 5 - 7 6 а ,  а н ,  п На но си тс я  по г р у н т о в к а м  I группы
Эмаль П Ф - 133 ГОСТ 9 2 6 - 8 2 а ,  а н ,  п
Эмаль П Ф - 1126  
( быс тр о со хн ущ а я)

ТУ 6 - 1 0 - 1 5 4 0 -  
78

а ,  а н ,  п

Эмаль П Ф - 1189  
( быс тр о со хн ущ а я)

ТУ 6 - 1 0 - 1 7 1 0 -  
79

а ,  а н ,  п На но си тс я  без г р у н т о в к и

Г р у н т о в к а  ПФ-020 ГОСТ 1 8 1 8 6 - 7 9 - Под змали и к р а с к и  I группы
Эмаль П Ф - 10142  
( быс тр о со хн ущ а я)

ТУ 6 - 1 0 - 1 6 9 8 -  
78

- Под а тм о сфе ро ст о йк ие  эмали l u l l  г р уп п

Г лифталевые Г р у н т о в к а  ГФ-021 ГОСТ 2 5 12 9 - Под эмали I группы;  д о п у с к а е т с я  под эмали I I 
и I I I  г р у п п  перхлорвиниловые и на  
сополимерах  винилхлорида

Г р у н т о в к а  Г Ф -0 11 9 ТУ 6 - 1 0 - 1 3 9 9 -  
77

-

Г р у н т о в к а  Г Ф- 01 63 ОСТ 6 - 1 0 - 4 0 9 -  
44

- То ж е ,  для к о н с т р у к ц и й ,  монтируемых или 
э кс пл уа ти ру емых  при р а с ч е т н о й  т е м п е р а т у р е  
ниже минус 4 0 ° СГ р у н т о в к а  ГФ-0 17 ОСТ 6 - 1 0 - 1 4 2 8 -

А л к и д н о- у ре та но в ые Эмаль УРФ- 11 28 ТУ 6 - 1 0 - 1 4 2 1 -  
76

а ,  а н ,  п Н ан ос и тс я  по г р у н т о в к а м  I группы
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Г pynna  
мате риа ло в  

покрытия

Х а р а к т е р и с т и к а  
ла кок ра сочных  

ма те риа ло в по т и пу  
пленко обра зу юще го

Марка  м а те р иа ла
Нормативный

д о к у ме нт

Индекс  
п о к р ы т и я , 

ха ра кте ри зу ющий  
е г о  с т о й к о с т ь

Условия применения покрытий на 
к о н с т р у к ц и я х  из стали

А лк и бн о- ст иро ль ные Г р у н т о в к а  МС- 0141  
( б ыс трос ох ну ща я)

ТУ 6 - 1 0 - 1 5 6 8 -  
76

- Под а тмо с фе ро ст о йк ие  эмали l u l l  г ру пп

Эпоксиэфирные
Г р у н т о в к а  МС- 06 7  
( быс тр о со хн ущ а я)

ТУ 6 - 1 0 - 7 8 9 -  
79

- Для межоперационной к о нс е рв а ци и  с т а л ь н о г о  
п р о к а т а  с последующим перекрытием эмалями или 
г р у н т о в к а м и  и эмалямиГ р у н т о в к а  ЭФ-0121  

( быс тр о со хн ущ а я)
ТУ 6 - 1 0 - 1 4 9 9 -  

75
-

Масляные
Эмаль ЭФ- 1219  
( т о л с т о с л о й н а я )

ТУ 6 - 1 0 - 1 7 2 7 -  
79

а ,  а н ,  п Н ан ос и тс я  в 1 - 2  слоя без г р у н т о в к и

К ра с к и  масляные и 
алкидные цветные  
г у с т о т е р т ы е  для 
в н у т ре н н их  р а бо т

ГОСТ 6 9 5 - 7 7 п Н е б ио с т о й к и е  -  не ре коме нду ютс я для 
произв одс тв ен ных  и с е л ь с к о х о зя й ст в ен ны х  
р а б о т

Масляно- битумные
К ра с к и  масляные  
г у с т о т е р т ы е  для 
наружных ра бо т

ГОСТ 8 2 9 2 - 7 5 а ,  а н ,  п Н а н о ся т ся  по же ле зному  с у ри к у  на олифе 
о к с о л ь ,  г р у н т о в к а м  Г Ф- 0 2 1 ,  П Ф - 0 2 0 ,  Г Ф- 01 1 9

Железный сурик  
г у с т о т е р т ы й  на  
олифе оксоль

ГОСТ 8 8 6 6 - 7 6 Под масляные к р а с к и ,  н е б и ос то й ки й

К р а с к а  БТ- 1 7 7 ОСТ 6 - 1 0 - 4 2 6 -  
79

а ,  а н ,  п ,  т Н ан ос и тс я  по г р у н т о в к а м  Г Ф - 0 2 1 ,  ПФ-020  или по 
м е т а л л у ,  к а к  т е р м о с т о й к а я  -  до 3 0 0 - 3 5 0 °  С при 
п ер иоди че ск ом д ейс тви и т е м п е р а т у р  и до 2 0 0 -  
2 50  °С при длительном -  н а н о с и т с я  без  
г р у н т о в к и

Нитроцеллюлозные Лак Н Ц -1 3 4 ТУ 6 - 1 0 - 1 2 9 1 -  
77

п Н ан ос и тс я  по г р у н т о в к а м  Г Ф - 0 2 1 ,  Г Ф - 0 1 6 3 ,  ПФ-  
0 2 0 ,  ФЛ-ОЗК

Эмаль Н Ц - 132 ГОСТ 6 6 3 1 - 7 4 а ,  а н ,  п

Серия 1Л11.3-11см.13
И зм Кол.уч Л и с т Д ок Подпись Д а т а

У твер д ил Кор5олин Ю.Л. 05.13. Выпуск 1. Сваи из металлической пру бы. 
Выпуск 1.1. Пояснительная записка.

С та д и я Л и с т Л и с т о в

Проверил Беляков B Ji. 05.13.
Р 4 9

Гшгорьева Т М. 05.V .

Н .К он тр ол ь
11. Защита от коррозии

ЗАО «ОЗСК»Р а зр а б о та л



Г pynna  
мате риа ло в  

покрытия

Х а р а к т е р и с т и к а  
ла кок ра сочных  

ма те риа ло в по т и пу  
пленко обра зу юще го

Марка  м а те р иа ла Нормативный
д о ку м е нт

Индекс  
п о к р ы т и я , 

ха ра кте ри зу ющий  
е г о  с т о й к о с т ь

Условия применения покрытий на 
к о н с т р у к ц и я х  из стали

1 1

Фенолоформальдег ид-
ные

Г р у н т о в к а  Ф/1-03К ГОСТ 9 1 0 9 - 8 1 - Под эмали I I  и I I I  г р у п п  
перхлорвиниловые,  на сополимерах  
в ин илх лори да ,  хлорка учу ков ые

Г р у н т о в к а  Ф/1-03Ж ГОСТ 9 1 0 9 - 8 1 -

Эмаль Ф/1-62 ТУ 6 - 1 0 - 1 1 - 3 0 8 -  
6 - 7 9

б Н ан ос и тс я  в пять  слоев без г р у н т о в к и  на  
в н у тр е н н и е  п ов е рх н о с т и  р е з е р в у а р о в  для 
нефти т  н еф те пр оду к тов

Полиакриловые и 
ак рил  силиконовые

Эмаль А С - 1 1 1 5 ТУ 6 - 1 0 - 1 0 2 9 - 7 8 а ,  а н ,  п Н ан ос и тс я  по г р у н т о в к а м  
ФЛ-ОЗЖ, А К - 0 7 0 ,  В/1—02

Эмаль А С - 1 8 2 ГОСТ 1 9 0 2 4 - 7 9 а ,  а н ,  п Н ан ос и тс я  по г р у н т о в к а м  Г Ф - 0 2 1 ,  Г Ф - 0 1 6 3 ,  
ПФ-ОЗК,  А К - 0 7 0

Эмаль А С - 1 1 6 6 ТУ 6 - 1 0 - 1 5 4 4 - 7 6 а ,  а н ,  п Н а н ес ти  по а нодированному алюминию
Г р у н т о в к а  А К - 0 6 9 ,  
А К - 0 7 0

ОСТ 6 - 1 0 - 4 0 1 - 7 6 а ,  а н ,  п Для г р у н т о в а н и я  оц ин ков анно й стали

Г р у н т о в к а  А К - 0 1 3 8 ТУ 6 - 1 0 - 1 5 9 1 -  
7 7 - 7 4

Н ан ос и тс я  на т о н к о л и с т о в у ю  оцинкованную  
сталь на линиях ок рашивания ру ло н но г о  
ме та лл а  под к р а с к и  ОД -Х В- 22 1 и П /1 - ХВ - 122

Эмаль А С- 11 71 ТУ 6 - 1 0 - 1 6 - 9 3 -  
79

а ,  а н ,  п Н ан ос и тс я  на оцинкованную т он к о л и с т о в у ю  
сталь на линиях окрашивания р у ло нног о  
м ет ал л а  по г р у н т о в к е  Э П - 0 2 0 0  перед  
профилированием

Полиэфире иликоновые Эмаль МЛ- 1 20 2 ТУ 6 - 1 0 - 8 0 0 - 6 -  
78

а ,  а н ,  п На но си тс я  на оцинкованную т он к о л и с т о в у ю  
сталь на линиях окрашивания ру ло нног о  
м ет ал ла  по г р у н т о в к е  Э П - 0 2 0 0  перед  
профилированием

§

3-
1
<3

| 
П

о
д

п
и

сь
 и

 д
а

т
а

 
\

0 с
S
1

Серия 1A11.3-11cm.13
И зм Кол.уч Л и с т Д ок Подпись Д а т а

У твер д и л Корболин Ю.Л. 05.13. Выпуск 1. Сваи из металлической трубы. 
Выпуск 1.1. Пояснительная записка.

С та д и я Л и с т Л и с т о в

Проверил Велжов ВЛ . 05.13.
Р 5 0

ГригорьеВиТМ. ОЬ.13.

Н .К он тр ол ь
11. Защита от коррозии

ЗАО «ОЗСК»Р а зр а б о т а л



Г pynna  
мате риа ло в  

покрытия

Х а р а к т е р и с т и к а  
ла кок ра сочных  

ма те риа ло в по т и пу  
пленко обра зу юще го

Марка  м а те р иа ла
Нормативный

д о ку м е нт

Индекс  
п о к р ы т и я , 

ха ра кте ри зу ющий  
е г о  с т о й к о с т ь

Условия применения покрытий на  
к о н с т р у к ц и я х  из стали

1 1

П оливинил-
бутиральные

Г р у н т о в к а  В/1-02 ГОСТ 1 2 7 0 7 - 7 7 К ак  фосфатирующая с последующим 
перекрытием г р у н т о в к а м и  и эмалями для 
стали

Г р у н т о в к а  В/1-023 ГОСТ 1 2 7 0 7 - 7 7 Для межоперационной к онс е рв а ци и  с т а л ь н о г о  
п р о к а т а  с последующим перекрытием  
г р у н т о в к а м и  и эмалями

Эмаль В/1-Б1Б Т У 6 - 1 0 - 1 0 5 2 - 7 5 Zюа К ак  в о д о с т о й к а я  н а н о с и т с я  без  г р у н т о в о к ;  
к а к  б е н з о м а с л о с т о й к а я -  по г р у н т о в к е  В Л- 02

Х л о р к а у ч у к о в а я Г р у н т о в к а  К Ч - 0 1 8 9 ТУ 6 - 1 0 - 1 6 8 8 - 7 8 Н ан ос и тс я  на оцинкованную т он к о л и с т о в у ю  
сталь на линиях окрашивания р у ло нног о  
ме та лл а  под к р а с к и  О Д - Х В - 2 2 1 ,  О Д - Х В - 1 7 4 ,  
П / 1 - Х В - 122

Перхлорвиниловые и 
на

сополимерах
винилхлорида

Эмаль Х В - 1 6 ТУ 6 - 1 0 - 1 3 0 1 - 7 8 а ,  а н ,  п Н ан ос и тс я  по г р у н т о в к а м  Г Ф - 0 2 1 ,  Г Ф - 0 1 6 3 ,  
Г Ф - 0 1 1 9 ,  ФЛ-ОЗК,  ПФ-020  на сталь  и 
г р у н т о в к а м  ФЛ-ОЗЖ и А К - 7 0  оцинкованную  
сталь

Эмаль Х В - 113 ГОСТ 1 8 3 7 4 - 7 9 а ,  а н ,  п
Эмаль Х В - 110 ГОСТ 1 8 3 7 4 - 7 9 а ,  а н ,  п

Эмаль Х С - 119 ГОСТ 2 1 8 2 4 - 7 6 а ,  а н ,  п Н ан ос и тс я  по г р у н т о в к а м  Г Ф - 0 2 1 ,  Г Ф - 0 1 1 9 ,  
ФЛ- ОЗК,  П Ф - 0 2 0 ,  Х В - 0 5 0 ,  Х С - 0 1 0 ,  Х С - 0 6 8 ,  
Х С - 0 5 9

Эмаль Х В - 1 2 4  и 
Х В - 125

ГОСТ 1 0 1 4 4 - 7 4 а ,  а н ,  п ,  х

Сланцевиниловый Лак С П- 79 5 ТУ 6 - 1 0 - 2 0 0 1 - 8 5 а ,  а н ,  п Н ан ос и тс я  на сталь без г р у н т о в к и
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Г pynna  
ма те риа лов  

покрытия

Х а р а к т е р и с т и к а  
лакок ра сочных  

мате риа ло в по ти п у  
пле нкообра зу юще го

Марка  ма те р иа ла Нормативный
д о ку ме нт

Индекс  
п о к р ы т и я , 

ха ра кте ри зу ющий  
е г о  с т о й к о с т ь

Условия применения покрытий на 
к о н с т р у к ц и я х  из стали

Фенолоформальдег ид-
ные

Г р у нт о вк и  Ф/1-03К,  
ФЛ-ОЗЖ

ГОСТ 9 1 0 9 - 8 1 - По г р у п п е  I I

Полиуретановые Эмаль У Р- 1 7Б ТУ 6 - 1 0 - 6 8 2 - 7 6 а ,  а н ,  п ,  х Н ан ос и тс я  по г р у н т о в к а м  группы I I I

Эпоксидные Эмаль ЭП -7 73 ГОСТ 2 3 1 4 3 - 7 8 а н ,  п ,  5 ,  м,  х ,  
хщ

Н ан ос и тс я  на ш п ак ле вк е  Э П - 0 0 1 0  и по 
м е т а л л у ,  к а к  м ас ло с т о й к а я  -  без г р у н т о в к и

Эмаль ЭП-75Б ТУ 6 - 1 0 - 7 1 7 - 7 5 а н , п , 5 Н ан ос и тс я  по г р у н т о в к а м  B / l - 0 2 ,  B / I - 0 2 3
Эмаль Э П - 140 ГОСТ 2 4 7 0 9 - 8 1 а н , п , х Н ан ос и тс я  по г р у н т о в к а м  А К - 7 0 ,  А К - 0 6 9 ,  

Э П - 0 9 Т ; к а к  т е р м о с т о й к и е -  без  г р у н т о в к и
Эмаль ЭП - 57 5 ТУ 6 - 1 0 - 1 6 3 4 - 7 7 X Н ан ос и тс я  по г р у н т о в к а м  Э П - 0 5 7 ,  А К - 0 7 0  

или без г р у н т о в к и

1 1 1 Эмаль ЭП -5 6 ТУ 6 - 1 0 - 1 2 4 3 - 7 7 б Н ан ос и тс я  по г р у н т о в к е  B / I - 0 2  в 5 слоев
Эмаль Э П - 1155  
( т о л с т о с л о й н а я )

ТУ 6 - 1 0 - 1 5 0 4 - 7 5 а ,  а н ,  в ,  х Н ан ос и тс я  по г р у н т о в к е  Э П - 0 5 7 ,  шп ат л ев ке  
Э П - 0 0 1 0  или по о п е с к о с т р у е н н о й  
п о в е рх но ст и

Эмаль Э П - 51 1 6  
( т о л с т о с л о й н а я )

ТУ 6 - 1 0 - 1 3 6 9 - 7 8 в,  X Н ан ос и тс я  по г р у н т о в к е  Э П - 0 5 7 ,  шп ат л ев ке  
Э П - 0 0 1 0  или по о п е с к о с т р у е н н о й  
п о в е рх но ст и

П р о т е к т о р н а я  
г р у н т о в к а  ЭП -0 5 7

ТУ 6 - 1 0 - 1 1 1 7 - 7 5 Н ан ос и тс я  по о п е с к о с т р у е н н о й  п ов е рх н о с т и  
под эпок си дн ые ,  перхлорвиниловые эмали и 
эмали но сополимерах винилхлорида

Г р у н т о в к а  Э П - 02 0 0 ТУ 6 - 1 0 - 1 2 - 8 3 -  
76

Н ан ос и тс я  под акриловые,  а крилсилик оновые  
и полиэфирсиликоновые эмали,  наносимые на  
оцинкованную сталь перед профилированием  
на линиях окрашивания ме та лла§
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Г руппа  
ма те риа лов  

покрытия

Х а р а к т е р и с т и к а  
лакок ра сочных  

мате риа ло в по ти п у  
пле нкообра зу юще го

Марка  м а те р иа ла
Нормативный

д о ку м е нт

Индекс  
п о к р ы т и я , 

ха ра кте ри зу ющий  
е г о  с т о й к о с т ь

Условия применения покрытий на 
к о н с т р у к ц и я х  из стали

I I I

Эпоксидные Ш па тл евк а  ЭП - 0 0 1 0 ГОСТ 1 0 2 7 7 - 7 6 х ,  п ,  в,  м, 5 Н ан ос и тс я  на эпоксидные эмали,  а т а к ж е  в 
к а ч е с т в е  с а м о с т о я т е л ь н о г о  в о д о - ,  м а с л о - ,  
х имич ес ки  и б е н з о с т о й к о г о  покрытия

Г р у н т о в к а  Э П - 01 4 0 ТУ 6 - 1 0 - 1 6 6 3 - 7 6 Н ан ос и тс я  по т о н к о л и с т о в о й  о ц ин ков анно й и 
не о ц ин ков анно й стали  с перекрытием лаком  
Э П - 155

Полистирольные П р о т е к т о р н а я  
г р у н т о в к а  П С- 0 20 3

ТУ 5 1 - 3 - 0 1 9 - 8 0 Н ан ос и тс я  по о п е с к о с т р у е н н о й  п о в е рх но ст и  
под полистирольные и эпоксидные эмали I I I 
и IV  г р у п п .

Эмали П С - 1 1 8 4 ,  
П С - 1 1 8 6

ТУ 5 1 - 1 6 4 - 8 3 а ,  в Н а н о ся т ся  без  г р у н т о в о к  или по г р у н т о в к е  
B / I - 0 2 ,  а к а к  в о до с т о й к и е  -  по г р у н т о в к е  
П С - 0 2 0 3 .

Перхлорвиниловые и 
на сополимерах  

винилхлорида

Эмаль ХВ 1100 ГОСТ 6 9 9 3 - 7 9 а ,  а н ,  п ,  х Н ан ос и тс я  п о т  г р у н т о в к а м  Х С - 0 1 0 ,  Х С - 0 6 8 ,  
Х В - 0 5 0 ,  Х С - 0 5 9 , Г Ф - 0 2 1 ,  Г Ф - 0 1 6 3 ,  Г Ф - 0 1 1 9 ,  
Ф/1- 03К ,  ПФ-020  на ста ль  и по г р у н т о в к а м  
А К - 0 6 9 ,  А К - 0 7 0 ,  Ф/1-03Ж на оцинкованную  
с т а л ь .

Эмали Х В - 124 и 
Х В- 12 Б

ГОСТ 1 0 1 4 4 - 7 4 а ,  а н ,  п ,  х

Эмаль Х В - 1120 ТУ 6 - 1 0 - 1 2 2 7 - 7 7 а ,  а н ,  п ,  х

Г р у н т о в к а  Х В- 0Б0 ОСТ 6 - 1 0 - 3 1 4 - 7 9 Под эмали перхлорвиниловые и на  
сополимерах  в инилхлорида для покрытий,  
с т о й к и х  в атмосфере с г а з а м и  г р у п п  В- D ,  а 
т а к ж е  под покрыт ия ,  с то й к и е  в жидких  
с р е д а х .  Н а но с я т с я  на о п е с к о с т р у е н н о й  
п о в е р х н о с т и .
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Г pynna  
ма те риа лов  

покрытия

Х а р а к т е р и с т и к а  
лакок ра сочных  

мате риа ло в по ти п у  
пле нкообра зу юще го

Марка  ма те р иа ла
Нормативный

д о ку ме нт

Индекс  
п о к р ы т и я , 

х а р а к т е р и з у ю ^  
й е г о  

с т о й к о с т ь

Условия применения покрытий на  
к о н с т р у к ц и я х  из стали

1 1 1

Перхлорвиниловые и 
на сополимерах  

винилхлорида

Г р у н т о в к а  Х С - 0 1 0 ГОСТ 9 3 5 5 - 9 1 - Под змали перхлорвиниловые и на сополимерах  
в инилх лорида  для покрытий,  с т о й к и х  в 
атмосфере с г а з а м и  г р у п п  В- D ,  а т а к ж е  под 
пок рыт ия ,  с т о й к и е  в жидких с р е д а х .  
Н а н о ся т ся  на о п е с к о с т р у е н н о й  п о в е р х н о с т и .

Г р у н т о в к а  Х С - 0 6 8 ТУ 6 - 1 0 - 8 2 0 - 7 5 -
Г р у н т о в к а  Х С- 0Б9 ГОСТ 2 3 4 9 4 - 7 9

Эмаль Х С - 7 1 7 ТУ 6 - 1 0 - 9 6 1 - 7 6 м, 5 ,  в Н ан ос и тс я  по г р у н т о в к а м  Х С - 0 1 0 ,  В Л - 0 2 3  и 
без г р у н т о в к и .

Эмаль Х С - 5 1 3 2 ТУ 6 - 1 0 - 1 1 - 1 9 -  
1 2 - 7 9

м, 5 ,  в Н ан ос и тс я  на с та ль  без г р у н т о в к и  или по 
г р у н т о в к е  Э П - 0 5 7 .

Эмаль Х С - 9 7 2 ТУ 6 - 1 0 - 1 1 -  
1 9 9 1 - 7 5

м , 5

Сланцевиниловый Лак СП-79Б ТУ 6 - 1 0 - 2 0 0 1 - 8 5 а ,  а н ,  п ,  х Н ан ос и тс я  на сталь без г р у н т о в к и .
К р е м н и й о р г а н и ч е с к и е Эмаль КО- 81 1 ГОСТ 2 3 1 2 3 - 7 8 т Н ан ос и тс я  по фосфатированной или 

о п е с к о с т р у е н н о й  п ов е рх но ст и  без г р у н т о в к и .  
С то й к а  к возде йс тви ю т емп ера ту ры до 4 0 0 ° С.

Эмаль К О - 813 ГОСТ 1 1 0 6 6 - 7 4 а ,  а н , п , м , т Н ан ос и тс я  по г р у н т о в к а м  Г Ф- 0 2 1 ,  ФЛ-ОЗК,  ГФ-  
0 1 6 3 ,  Г Ф - 0 1 1 9 ,  ПФ -0 2 0;  к а к  м ал о с т о йк а я  и 
т е р м о с т о й к а я  до 3 0 0 ° С н ан о с и т с я  без  
г р у н т о в к и .

Эмаль К О - 0 4 2 ТУ 6 - 1 0 0 1 4 6 8 - 7 9 в На но си тс я  в 4 слоя общей толщиной 1 2 0 - 1 5 0  
мм по о п е с к о с т р у е н н о й  пов е рх но ст и  
р ез е р в у а р о в  с пить ево й водой.

IV
Перхлорвиниловые и 

на сополимерах  
винилхлорида

Эмаль Х В - 7 8 5 ГОСТ 7 3 1 3 - 7 5 X, х к ,  хщ, в На но си тс я  по г р у н т о в к а м  Х С - 0 1 0 ,  Х С - 0 6 8 ,  ХВ-  
0 5 0 .
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Г р у п п а  
м а т е р и а л о в  

п о к р ы т и я

Х а р а к т е р и с т и к а  
л а к о к р а с о ч н ы х  

м а т е р и а л о в  по т и п у  
п л е н к о о б р а з у ю щ е г о

М а р к а  м а т е р и а л а
Н о рма ти вный

д о к у м е н т

И н д е к с  
п о к р ы т и я , 

х а р а к т е р и з у ю щ и й  
е г о  с т о й к о с т ь

У с л о в и я  п р и м е н е н и я  п о к р ы т и й  на  
к о н с т р у к ц и я х  из  с т а л и

П е р х л о р в и н и л о в ы е  и 
на  с о п о л и м е р а х  

в и н и л х л о р и д а

Л а к  Х В - 7 8 4 ГОСТ 7 3 1 3 - 7 5 х ,  х к ,  хщ,  в Н а н о с и т с я  н а  э ма ли  Х В - 7 8 5  для повышения  
х и м и ч е с к о й  с т о й к о с т и ;  к а к  в о д о с т о й к и й  
н а н о с и т с я  по г р у н т о в к е  Х С - 0 1 0 .

Эмаль Х С - 7 1 0 ГОСТ 9 3 5 5 - 8 1 х к ,  хщ,  в 
хщ,  х к ,  в

Н а н о с и т с я  по г р у н т о в к е  Х С - 0 1 0 .  С т о й к а  к 
д е й с т в и ю  р а с т в о р о в  щ е л о ч е й  и к и с л о т  при  
к о н ц е н т р а ц и я х  до 25%.

Л а к  Х С - 7 6 ГОСТ 9 3 5 5 - 8 1 х к ,  хщ,  в Н а н о с и т с я  по г р у н т о в к е  Х С - 0 1 0  и эма ли  Х С - 7 1 0 .
Эмаль Х С - 7 Б 9 ГОСТ 2 3 4 9 4 - 7 9 хщ,  х к ,  в Н а н о с и т с я  по г р у н т о в к е  Х С - 0 5 9 .
Эмаль Х С - 7 1 7 ТУ 6 - 1 0 - 9 6 1 -  

76
5 ,  м,  в Н а н о с и т с я  по г р у н т о в к е  Х С - 0 1 0 ,  В Л - 0 2 3  или б е з  

г р у н т о в к и .

I V

Л ак  Х С - 7 2 4 ГОСТ 2 3 4 9 4 - 7 9 хщ,  х к Н а н о с и т с я  по э ма ли  Х С - 7 5 9  для повышения  
х и м и ч е с к о й  с т о й к о с т и .

Г р у н т о б к а  Х С - 0 1 0 ГОСТ 9 3 5 5 - 8 1 - Под эма ли  п е р х л о р в и н и л о в ы е  и на  с о п о л и м е р а х
Г р у н т о б к а  Х С - 0 6 8 ТУ 6 - 1 0 - 8 2 0 -  

75
- в и н и л х л о р и д  для п о к р ы т и и ,  с т о й к и х  в а т м о с ф е р е  

с г а з а м и  г р у п п  В- D ,  а  т а к ж е  под п о к р ы т и я ,
Г р у н т о б к а  Х С - 0 Б 9 ГОСТ 2 3 4 9 4 - 7 9 - с т о й к и е  в ж и д к и х  с р е д а х .
Г р у н т о б к а  Х С - 0 5 0 ОСТ 6 - 1 0 - 3 1 4 -  

79
- Н а н о с я т с я  по о п е с к о с т р у е н н о й  п о в е р х н о с т и .

Эп о к с и д ны е Ш п а т л е в к а  Э П - 0 0 1 0 ГОСТ 1 0 2 7 7 - 7 6 х ,  в ,  м,  5 ,  п Н а н е с т и  под эма ль  Э П - 7 7 3  и к а к  в о д о - ,  
х и м и ч е с к и ,  м а с л о -  и б е н з о с т о й к о е  п о к р ы т и е

Эмаль Э П - 7 7 3 ГОСТ 2 3 1 4 3 - 7 8 хщ,  м,  к ,  а н ,  
п ,  5

Н а н о с и т с я  по ш п а т л е в к е  Э П - 0 0 1 0 ;  к а к  
м а с л о с т о й к а я  -  б е з  г р у н т о в к и

Эмаль Э П - 5 7 5 ТУ 6 - 1 0 - 1 6 3 4 -  
77

X Н а н о с и т с я  б е з  г р у н т о в к и  или по г р у н т о в к а м  ЭП-  
0 5 7  или А К - 0 7 0
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1 2 .  У к а з а н и я  по и з г о т о в л е н и ю  
м е т а л  л о к о н с т р ц к ц и й .

1 2 . 1 .  И з г о т о в л е н и е  к о н с т р у к ц и й  п ро и зв од с тв а  на 
специализированном заводе м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  ЗАО 
«ОЗСК» по специально р а зр аб о т а н н о й  т е х н о л о г и и ,  
к о т о р ая  у ч ит ыва е т  т р е б о в а н и я ,  приведенные в п р о е кт е  
КМ, а т а к ж е  следующих д о к у м е н т ах :

ГОСТ 2 3 1 1 8 - 9 9  « К он с т р у к ц и и  стальные  
ст роит ельные.  Общие т е х н и ч е с к и е  ус ловия»;

-  СП 5 1 - 1 0 1 - 9 8  « И з г о т о в л е н и е  и к онтроль к а ч е с т в а  
стальных строительных к о н с т р у к ц и й » ;

СНиП 3 . 0 3 . 0 1 - 8 7  «Несущие и ограждающие  
к о н с т р у к ц и и » ;

-  СП 1 6 . 1 3 3 3 0 . 2 0 1 1  «Стальные к о н с т р у к ц и и .
А к т у а л и з и р о в а н н а я  редакция  СНиП 1 1 - 2 3 - 8 1 » ;

СП 5 3 - 1 0 2 - 2 0 0 4  «Общие правила пр о е кт ир о в ан ия  
стальных к о н с т р у к ц и й » ;

-СНиП 1 2 - 0 3 - 2 0 0 1 ,  СНиП 1 2 - 0 4 - 2 0 0 1  « Б е з о п а сн о с т ь  
т р у б а  в с т р о и т е л ь с т в е » .

1 2 . 2 .  На з а в о д е - и з г о т о в и т е л е  ЗАО «ОЗСК» 
производит ся  и з г о т о в л е н и е  и ко мп ле кт ац ия  к о н с т р у к ц и й  
в сборочные единицы и в укрупненные отправочные  
марки по спецификации на сваи,  выполненных на основе  
к о нс т ру к ти вн ых  решений данной серии.

1 2 . 3 .  Трубы заказываются по проектным требованиям  
условия п ос та в ки  (см.  выше п . 4 )  с г а р а н т и е й  
о в а ль но с т и ,  р а з н о с т е п е н н о с т и  и контролем  
м а к р о с т р у к т у ры .  Перед и з г о т ов л е н и е м  трубы 
подвергают ся  осмотру и обмеру.  Торцы всех з а г о т о в о к

из труб  проверяют на о т с у т с т в и е  р а с с л оя ,  усадочных  
р а к о в и н ,  трещин,  п у с т о т  и д р у ги х  дефектов,  которые  
м о г у т  вызвать трещины или ра сс лоение  металла  поперек  
толщины п р о к а т а  после приварки г оризонт альных  
п л а с т и н ,  ребер ж е с т к о с т и  и д р у ги х  элемент ов .

1 2 . 4 .  Т е хн о л о г и я  плазменной ре з ки  о б е с п е ч и в а е т  
о т с у т с т в и е  подрезов и д р у ги х  дефектов повер хнос ти  
( главные переходы допу ска ютс я  не более 0 , 3 2  мм и 
с о о т в е т с т в у ю т  I I  к л а сс у  т о ч н о с т и  по ГОСТ 1 4 7 9 2 - 8 0 ) .  
В этом случае свободные кромки к о н с т р у к ц и й  
д о п у с к а е т с я  не обра ба тыват ь .

1 2 . 5 .  Соединение э лемент ов .

1 2 . 5 . 1 .  Все з ав о д с к ие  соединения -  сварные.

1 2 . 5 . 2 .  Требования  к с в а р к е :

1 2 . 5 . 2 . 1 .  Материалы для сварки принимаются по 
та бл и це  Г . 1  о б я з а т е л ь н о г о  приложения Г СП 
1 6 . 1 3 3 3 3 0 . 2 0 1 1 .  А к т у а л и з и р о в а н н а я  редакция  СНиП I I -  
2 3 - 8 1  и та б ли це  Г . 1 ,  Г . 2 СП 5 3 - 1 0 2 - 2 0 0 4 .

1 2 . 5 . 2 . 2 .  Применяемые электроды для ручной сварки  
должны с о о т в е т с т в о в а т ь  ГОСТ 9 4 6 7 - 7 5 * .  Все элементы 
варить электродами т и п а  Э50А.
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1 2 . 5 . 2 . 3 .  Сборка конструкций выполняется с 
применением материалов и электродов,  обеспечивающих 
свойства металла шва встык не ниже механических  
свойств основного металла.  Технология сварки  
обеспечивает  требуемые геометрические размеры 
конструкций и механические свойства сварных 
соединений,  равнопрочные принятым сечением.

1 2 . 5 . 2 . 4 .  Катеты сварных швов не менее 6мм.

1 2 . 5 . 2 . 5 .  Контроль ка че ст ва  сварных соединений 
осуществляются:

систематическим наблюдением за выполнением 
требований заданного т е хн ол о ги че с ко г о  процесса  
с в а р к и ;

-  наружным осмотром 100 % сварных швов с проверкой 
размеров;

-  неразрушающими методами контроля (ультразвуковым  
по ГОСТ 1 4 78 2 - 86  или радиографическим по ГОСТ 7 5 1 2 -  
82)  -  100 % сварных стыковых швов.

1 2 . 6 .  При разработке  технологии сборки элементов  
из труб предусматривается конструкция кондуктора ,  
позволяющая выдержать проектное положение труб и 
сопрягаемых деталей.

1 2 . 7 .  Строповка конструкций в цехах завода и при
о т г р у з к е  обеспечивает  сохранность  
от сутст вие  деформаций и напряжений.

конструкции и

1 2 . 8 .  Все отверстия и выкружки рассверливаются.

1 2 . 9 .  За вод-изготовит ель  ЗАО 
поставку конструкций с
удостоверяющими качество конструкций  
согласованных отступлений от проекта  
приложения Г ГОСТ 2 3 1 1 8 - 9 9 ,  а 
сертификатов на качество металла  
мат ериалов.

«ОЗСК» производит  
сертификатами, 
(с приложением 

КМ) по форме 
также копии 
и сварочных
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13, Контроль качестба продикции.

1 3 . 1 .  На ЗАО «0 3 С К » с у щ е с тв у ет  м но г ост упе нч ат ый  
контроль к а ч е с т в а  продукции:

1 3 . 1 . 1 .  До п ос т упле ния  на п ро и зв од с тв а  все 
основные материалы ( л и с т  и т р у б а ) ,  сварочные и 
изоляционные материалы п одвергают ся  испытаниям на 
предмет  с о о т в е т с т в и я  сертификатным данным.

1 3 . 1 . 2 .  Процедуры входного к о нтроля  основных и 
вспомогательных м а т ер и ал о в ,  к онтроля  в процессе  
п р о и зв од с тв а  и о к о н ч а т е л ь н о г о  к о н т р о л я ,  а та кж е  
формы учетных и ре гист рационных документов по 
контролю определены в и н с т р у к ц и я х  «Входной контроль  
основных и вспомогательных ма т ер иа ло в .  Основные 
положения».  « Ин с т р ук ц и я  по проведению в и зу ал ь но г о  и 
и зм ер и те л ь но г о  к о н т р о л я » .  При приемке го т ов ой  
продукции учитываются т р е б ов ан ия  « Ин ст ру к ци и  по 
визуальному и измерительному контролю» РД 0 3 - 6 0 6 - 0 3 .

Согласно у ст а новле нной  процедуре проводится  
типовые и п ер ио диче с кие  испытания п роду кции ,  по 
р е з у л ь т а т а м  которых оформляются протоколы испытаний.

1 3 . 1 . 3 .  Все сварные швы выполняют сварщики,  
а т те с т о в а н н ы е в НАКС.

1 3 . 1 . 4 .  Сведения об изделиях и р е з у л ь т а т а х  приемки  
на контрольных операциях з а н о с я т с я  в общую базу  
данных,  на основании которой в конце  
т е х н о л о г и ч е с к о г о  цикла  оформляется п а с п о р т  на 
и з д е л и е .

1 3 . 1 . 5 .  В т е х н о л о г и ч е с к и х  п р о ц е с с а х ,  разработанных  
на каждый тип изготовляемых изделий ,  определены 
контролируемые параметры,  методы к о н т р о л я ,  схемы 
ко нтроля  и применяемые для к онтроля  инструменты.

Контроль и испытания проводятся  в с о о т в е т с т ви и  с 
требованиями н о р м а т и в н о - т е х н и ч е с к о й  документации  на 
продукцию и ГОСТ 1 5 . 3 0 9 - 9 8  «Испытания и приемка

выпускаемой п роду к ции .  Основные положения».

1 3 . 2 .  Порядок оформления паспортов  на сваи:

1 3 . 2 . 1 .  Па с порт  оформляется на каждую сваю или
партию свай одного наименования.

1 3 . 2 . 2 .  В п а с п о р т  з а н о с я т с я  следующие данные на
с в а и :

-  обоз на ч ен ие  ( м а р к и р о в к а ) ;
-  з аво дск ой  номер ( г р у п п а  з ав о д с к их  номе р о в) ;
-  номер т е х н и ч е с к и х  условий;
-  номер се рт ифик ат а  к а ч е с т в а ;
-  к о мп л е к т н о с т ь  п о с т а в к и ;
-  т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и ;
-  номера серт ификат ов  к а ч е с т в а  на материалы;
-  дат а  и з г о т о в л е н и я ;
-  гарантийный срок .
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1 4 . Порядок  п р о е к т и р о в а н и я

1 4 . 1 .  Р а с ч е т  свай п р о и з в о д и т с я  на о сн о в а н и и  
де йс тву ющи х норм,  пра ви л и т р е б о в а н и й ,  у т в ер жд ен н ых  
в с о о т в е т с т в и и  с действующим з а к о н о д а т е л ь с т в о м .

1 4 . 2 .  Выбор к о н с т р у к ц и и  с в а й н о г о  ф у н д а м е н т а ,  а 
т а к ж е  вида свай с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  и с х од я из  
к о н к р е т н ы х  у сл ов и й  с т р о и т е л ь н о й  п л о ща д ки ,  
х а р а к т е р и з у е м ы х  м а т е р и а л а м и  инженерных и з ы с к а н и й ,  
р а с ч е т н ы х  н а г р у з о к ,  дейс тву ющих  на ф у н д а м е н т ,  на  
о с но в е  р е з у л ь т а т о в  т е х н и к о - э к о н о м и ч е с к о г о  с р а в н е н и я  
возможных в а р и а н т о в  п ро е к т н ы х  решений ф ун да ме н то в  (с  
о ц е н к о й  по приведенным з а т р а т а м ) ,  в ы п ол н ен но г о  с 
у ч е т о м  т р е б о в а н и й  по э к он о мн ом у  р ас х о д о в а н и ю  
основных с т р о и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в  и о б е с п е ч и в а ю щ е г о  
н а и б о л е е  пол ное  и с п о л ь з о в а н и е  п р о ч н ос тн ы х и 
деформационных х а р а к т е р и с т и к  г р у н т о в  и ф и з и к о 
м е х а н и ч е с к и х  с в о й с т в  м а т е р и а л о в  ф у н д а м е н т о в .

1 4 . 3 .  Свайные фундаменты с л е д у е т  п р о е к т и р о в а т ь  на 
о с но в е  р е з у л ь т а т о в  и н ж е н е р н о - г е о д е з и ч е с к и х ,  
и нж ене р н о - г е о  л о г и ч е с к и х , и н ж е н е р н о 
г и д р о м е т е о р о л о г и ч е с к и х  и з ыс к а н и й  с т р о и т е л ь н о й  
п л ощ а д к и ,  а т а к ж е  на ос но в е  да нных,  х а р а к т е р и з у ю щ и х  
н а з н а ч е н и е ,  к о н с т р у к т и в н ы е  и т е х н о л о г и ч е с к и е  
о с о б е н н о с т и  п р о е к т и р у е м ы х  з д а н ий  и с оо ру ж е н и й  и 
у с л о в и я  их э к с п л у а т а ц и и ,  н а г р у з к и ,  де йс тву ющие  на  
фу нд аме н ты,  с у ч е т о м  местных у сл ов и й  с т р о и т е л ь с т в а .

1 4 . 4 .  П о ря д ок  п р о е к т и р о в а н и я  сваи СМОТ:

1 4 . 4 . 1 .  Выбор т и п а  с в а и .
Тип сваи в ы б и р а е т с я  и с х о дя  из т и п о в  г р у н т а ,  длины 

п о г р у ж е н н о й  ч а с т и ,  у с ло в и й  п о г р у ж е н и я ,  дейс тву ющи х  
на неё н а г р у з о к  ( Т а б л и ц а  5 л и с т  6 3 ) :

-  обычные;
-  обычные с х в о с т о в и к о м ;
-  а н к е р н ы е ;
-  а нк е р н ы е  с х в о с т о в и к о м ;
-  п р о т и в о п у ч и н н ы е ;
-  п р о т и в о п у ч и н н ы е  с х в о с т о в и к о м ;
-  п р о т и в о п у ч и н н ы е  с а н к е р о м ;
-  п р о т и в о п у ч и н н ы е  с а н к е р о м  и х в о с т о в и к о м .

1 4 . 4 . 2 .  Р а с ч е т  длины сваи  и толщины с т е н к и .
Р а с ч е т  длины сваи и толщины с т е н к и  п р о и з в о д и т с я  по

м е т о д и к е  у т в е р ж д е н н о й  в п р о е к т н о м  и н с т и т у т е ,  при 
э том с л е д у е т  у ч е с т ь :

-  т и п  трубы п р е д п о ч т и т е л ь н е е  выбирать из п е р е ч н я
к р у п н о с е р и й н о  выпускаемых о т е ч е с т в е н н ы м и
п р о и з в о д и т е л я м и  ( с м . п . 4  Т а б л и ц а  №1 ) ;

-  при выборе толщины с т е н к и  с л е д у е т  у чи т ыв а т ь  не 
т о л ь к о  несущую с п о с о б н о с т ь ,  но и с рок  службы 
п р о е к т и р у е м о г о  о б ъ е к т а  ( р а с ч е т  на к о р р о з и ю ) ;
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при р а с ч е т е  оснований и фундаментов по
у с т о й чи в ос т и  и прочности на в оз де й ст в и е  сил 
морозного  п у ч е н и я ,  по СНиП 2 . 0 2 . 0 4 - 8 8  ( п .  4 . 4 1 -
4 . 4 2 ) ,  для противопучинных сваи СМОТ с покрытием  
« R e l i n e » ,  зоне покрытия « R e l i n e »  к значениям r f n  
с л е д ц е т  применять коэффициент 0 , 4 2  в ( 0 . 7  
коэффициент для стальных фундаментов и 0 , 6  
коэффициент эффективности покрытия « R e l i n e » ) ;

1 4 . 4 . 3 .  Выбор монтажного о г о л о в к а  п роиз водит ся  по 
действующим н а г р у з к а м :

-  обычный (для передачи осевых н а г р у з о к ) ;
усиленный (для передачи осевых н а г р у з о к  и 

изгибающего м о м е н т а ) .
Размер опорной пластины о г о л о вк а  з а в и с и т  от  

г е о м е т р и ч е с к и х  параметров р о с т в е р к а ,  для каждого  
т и п а  о г о л ов к а  пре длага ются  два т и п о р а з м е р а .

Типы стандартных монтажных ого ловков  представлены  
на лист ах  1 7 - 1 9 .

В случае если ни один из стандартных оголовков  не 
подх одит  для п р о е к т н о г о  решения,  нестандартный  
о г оловок  р а зр а б ат ы ва ет ся  проектировщиком.  П р о ек т  
н е с т а н д а р т н о г о  о г о л о вк а  выполняется на отдельном  
листе  п р о е к т а  с у к аз а н и е м  всех г е о м е т р и ч е с к и х  
размеров и типов ма т ер и ал о в .  Ссылка на данный лист  
п р о е к т а  должна быть у к а з а н а  в спецификации на сваи 
( с м . листы 6 4 - 6 5 ) .

1 4 . 4 . 4 .  Выбор н а к о н е ч н и к а  сваи о п р е де л я ет ся  по 
способу погружения  п . п . 5 . 4 - 5 . 6 .  При этом с л е ду е т  
у ч е с т ь ,  что н а к он еч н ик и  делят ся  на герметичные и не 
г ер ме т ичные,  что вл и яе т  на внутреннюю коррозию сваи.

Примеры стандартных н а к он еч н ик ов  приведены на листах  
2 1 - 2 4 .

1 4 . 4 . 5 .  Выбор а н к е р н о г о  у с т р о й с т в а  о п р ед е л я ет ся  по 
способу пог ру же ния  сваи п . п . 7 . 4 - 7 . 6 . ,  а т а к ж е  по 
эффективности п ро т ив од е й ст в ия  выдергивающим 
н а г р у з к а м .  При этом с л е д у е т  у ч е с т ь ,  что анкерные  
у с т р о й с т в а  дел ят ся  на герметичные и не г ер ме тичные,  
что в ли яе т  на внутреннюю коррозию сваи .  Примеры 
стандартных анкерных у с т р о йс т в  приведены на лист ах  
2 8 - 3 9 .

1 4 . 4 . 6 .  В случае ж е с т к и х  условий пог ру же ния  или 
при большой длине сваи ( более  1 1 , 5 м )  на сваях  
р е ко м ен д у е т ся  применить усиленный х в о с т о в и к .  При 
этом с л е д у е т  у ч е с т ь ,  что размер глубины слоя 
с е зо н н о г о  промерзания и о т та и ва н и я  и от метк и  
ого ловков  свай по п р о е к т у  -  указываются в марк ировк е  
без у ч е т а  высоты у с ил е н но г о  х в о с т о в и к а .  Исполнение  
у с ил е н но г о  х в о с т о в и к а  приведено на листе  4 1 .

1 4 . 4 . 7 .  Удлинение свай п роиз водит ся  в зависимости  
от  длины сваи в одном или двух мес тах  (см.  листы 9 -  
1 0 )  .

Места удлинения сваи о п р е де л я е т  завод  
и з г о т о в и т е л ь ,  при этом место стыка выполняется не 
ближе чем на 5м от  уровня повер хнос ти  г р у н т а .
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Вапуск 1.1. Пояснительная записка.

С т а д и я Л и с т Л и с т о в

П р о в е р и л Беляков ВМ . 05.13.
Р 6  0

Григорьева Т.М. 05.13.

Н . К о н т р о л ь
14. ПоряЗок проектирования

ЗАО «ОЗСК»Р а з р а б о т а л



Tun у д л и н е н и я  и массы н ак ла дных  п л а с т и н  приведены  
на л и с т е  4 3 .

1 4 . 4 . 8 .  При п р и м ен ен и и  п р о т и б о п у ч и н н о й  о б о л о ч к и ,  
з а щ и т н о е  к ол ь цо  у с т а н а в л и в а е т с я  в о б я з а т е л ь н о м  
п о р я д к е .

Вес п р о т и в о п у ч и н н о й  о бо л о ч к и  в ы ч и с л я е т с я  и с х о д я  из  
её длины ( р а в н о й  г л у б и н е  с е з о н н о г о  п р о м е р з а н и я  и 
о т т а и в а н и я  плюс 4 0 0 м м)  и массы 1 п . м .  Схема у с т а н о в к и  
п р о т и в о п у ч и н н о й  о бо л о ч к и  п р и в е д е н а  на л и с т е  4 6 .

1 4 . 4 . 9 .  Схема и т и п  а н т и к о р р о з и й н о г о  пок рыт ия  
в ыб и р а е т с я  п р о е к т и р о в щ и к о м  и с х о дя  из у с ло в ий  с р о к а  
э к с п л у а т а ц и и  о б ъ е к т а  и т р е б о в а н и й  з а к а з ч и к а .  При 
э т о м ,  размеры г лу бины слоя с е з о н н о г о  п р о м е р з а н и я  и 
о т т а и в а н и я  и о т м е т к и  о г о л о в к о в  свай по п р о е к т у  
п о з в о л я е т  п р и в я з а т ь  схему о к р а ш и в а н и я  к н ад з е м н ой  и 
п од з ем но й  ч а с т я м  с в а и .

С л е д у е т  у ч е с т ь ,  что ц в е т  а н т и к о р р о з и й н о г о  пок рыт ия  
по умолчанию « с е р ы й » .  В с л у ч а е ,  к о г д а  н еобх оди м  
о пр еде ле нн ый ц в е т  п о к р ы т и я ,  нужно у к а з а т ь  R A L .

Данные по о к р а с к е  з а н о с я т с я  в л и с т  со
с п е ц и ф и к а ц и е й  на сваи ( с м .  л и с т  6 4 ) .

1 4 . 4 . 1 0 .  На о с н о в а н и и  выбранных и р а с с ч и т а н н ы х  
п а р а м е т р о в  с в а и ,  ей п р и с в а и в а е т с я  м а р к и р о в к а  
( с м . л и с т  2 ) .

1 4 . 4 . 1 1 .  Р а с ч е т  м а с с ы .

1 4 . 4 . 1 1 . 1  Для с т а н д а р т н ы х  свай ( а ль б ом  т иповых  
р е ше н ий )  п р о и з в о д и т с я  по с п е ц и а л ь н о й  п р о г ра мм е  (СМОТ 
-  к а л ь к у л я т о р ) .  Для э т о г о  не об хо д имо  в н е с т и  данные

м а р к и р о в к и  сваи в с о о т в е т с т в у ю щ и е  о к н а ,  р е з у л ь т а т о м  
р а с ч е т а  б у д у т  т р и  массы:

м а с с а  сваи с усиленным х в о с т о в и к о м  ( м а с с а  
м е т а л л о к о н с т р у к ц и й ) ;

-  м а с с а  сваи с п р о т и в о п у ч и н н о й  о б о л о ч к о й  ( м а с с а  
и з д е л и я ) ;

м а с с а  сваи бе з у с и л е н н о г о  х в о с т о в и к а  с
п р о т и в о п у ч и н н о й  о б о л о ч к о й  ( р а б о ч а я  м а с с а  сваи при 
э к с п л у а т а ц и и ) .

В п р о г р а м м е  п р е д с т а в л е н ы  сваи из трубы с
п а р а м е т р а м и  т а б л и ц а  4 .

Т а б л и ц а  4 -  Сваи из т р у б ы ,  п р е д с т а в л е н н ы е  в 
п р о г р а м м е  р а с ч е т а  массы

Толщина стенки
5 6 6,5 7 7,5 8 9 10 11 12 13 14 15

Д
иа

м
ет

р

159 V V V V V V V V V V V V V

219 V V V V V V V V V V V V

273 V V V V V V V V V V V

325 V V V V V V V V V

377 V V V V V V V

426 V V V V V V V

530 V V V V V V V

630 V V V V V

720 V V V V V

820 V V V V V

Серия 1Л11.3-11см.13
Изм Кол.уч Л ист Д о к П одпись Дат а

Утвердил Карболин Ю.Л. 05.13. Выпуск 1. Сваи из металлической трубы. 
Вапуск 1 .1 . Пояснительная записка.

Стадия Л ист Лист ов

Проверил Беляков ВМ. 05.13.
Р 6  1

Григорьева Т.М. 05.13.

Н.Контроль
14. Порябок проектирования

ЗАО «ОЗСК»Разработ ал
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В случае если программа выдает ошибку,  значит ,  
сбая не является стандартной.

1 4 . 4 . 1 0 . 2 .  Для сбай с нестандартным оголовком 
масса сваи вычисляется как сумма:

-  массы сваи по специальной программе (программа  
р а сс чи та ет  массу сваи без о г о л о в к а ) ;

массы нестандартного  оголовка вычисленная 
проектировщиком.

1 4 . 4 . 1 0 . 3 .  Для нестандартных свай масса 
вычисляется по формуле:

М сваи =  мс +  М н +  М П+ М а +  М х +  М 0+ М к +  К X М Г, гд е

М с

мн -

lv x a

мх -
М 0 -

мк - 
к -
М Г -

масса ствола сваи,  с учетом 
накладных пластин;  

масса наконечника сваи;  
масса оголовка сваи;  
масса анкера сваи;  
масса хвостовика сваи;  
масса оболочки противопучинной; 
масса предохранительного кольца;  
количество частей ствола сваи;  
масса грузозахватных петель.

масс

1 4 . 4 . 1 1 .  Порядок оформления сваи в п рое кт е( см .  
лист 6 4 - 6 5 ) :

-  сваи оформляются в виде спецификации;
-  спецификацию на сваи лучше разместить на листе  

со схемой расположения свай (свайного поля ) .  Это 
позволит заводу изготовителю иметь полную информацию 
о комплекте поставляемых свай и избежать ошибок.

в таблицу спецификации заносятся следующие 
данные:

A) Позиция сваи на схеме расположения свай.
Б) Обозначение нормативного документа на сваи 

«Серия 4 . 4 1 1 . 3 - 1 1  см. 1 3 » .
B) Наименование сваи ( ма рк ир о вк а ) .
Г) Количество свай по каждой позиции.
Д) Масса сваи.
Е) Ссылки на другие листы проекта или пункты ТТ 

влияющие на качественные ха рактеристики  изделия 
(нестандартные опорные пластины, деформационные 
марки,  схемы антикоррозийного покрытия) .

-  схему антикоррозийного покрытия лучше расписать  
на одном листе со спецификацией;

-  в случае применения нестандартных оголовков на 
чертеже необходимо у к аз ат ь :

A) Маркировку сваи для которой разработан данный 
о г о л о в о к .

Б) Все необходимые геометрические размеры и марки 
материалов деталей.

B) Массу оголовка .
Г) Количество оголовков.

1 4 . 4 . 1 2 .  Проектно-сметная  стоимость свай выдается 
заводом-изготовителем ЗАО «Озерский завод свайных 
конструкций» по запросу направленному на электронный
адрес s a l e s @ o z s k 7 4 . r u  или на факс 8 - 3 5 1 3 0 - 4 - 5 0 - 2 6 .

Серия U11.3-11cm.13
И зм К ол .уч Л и с т Д о к П одпись Д а т а

Ут вердил Корволин ЮМ. 05.13. Выпуск 1. Сваи из металлической трубы. 
Вапуск 1.1. Пояснительная записка.

С т адия Л и ст Л и ст о в
П р о в е р и л Беляков ВМ. 05.13.

Р 6  2
ГригорьедаТМ. 05. и .

Н .К о н т р о ль
14. Порядок проектирования

ЗАО «ОЗСК»Р а зр а бо т а л

https://meganorm.ru/list2.htm


Т а б л и ц а  5 -  Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  свай СМОТ.

Н а и м е н о в а н и е  сбаи
Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и

Типы г р у н т о в Дл ин а  сваи Способ п о г р у ж е н и я Н а г р у з к и
Обычная  

( п о з .1 л и с т  7 )
Все виды г р у н т о в  с сезонным  

п р о м е р з а н и е м ,  кроме п у ч и н н и с т ы х
До 1 1 , 5 м З а б и в н о й , 

б у р о - з а б и в н о й
С т а т и ч е с к и е  вдавливающие  

н а г р у з к и
Обычная с 

х б о с т о б и к о м  
( п о з  . 2  л и с т  7 )

Все виды г р у н т о в  с сезонным  
п р о м е р з а н и е м ,  к роме  п у ч и н н и с т ы х Свыше 1 1 , 5 м

З а б и в н о й , 
б у р о - з а б и в н о й

С т а т и ч е с к и е  вдавливающие  
н а г р у з к и

А н к е р н а я  
( п о з . 3  л и с т  7 )

Все виды г р у н т о в  с сезонным  
п р о м е р з а н и е м ,  к роме  п у ч и н н и с т ы х

До 1 1 , 5 м
З а б и в н о й , 

б у р о - з а б и в н о й , 
б у р о о п у с к н о й

Вда вли ва ющи е,  выдергивающие  
и д и н а м и ч е с к и е  н а г р у з к и

А н к е р н а я  с 
х б о с т о б и к о м  

( п о з . 4  л и с т  7 )

Все виды г р у н т о в  с сезонным  
п р о м е р з а н и е м ,  кроме п у ч и н н и с т ы х

Свыше 1 1 , 5 м
З а б и в н о й , 

б у р о - з а б и в н о й
Вда вли ва ющи е,  выдергивающие  

и д и н а м и ч е с к и е  н а г р у з к и

П р о т и б о п у ч и н н а я  
( поз  . 5 л и с т  8 )

В е ч н о м е р з л ы е ,  талые и 
п у ч и н н и с т ы е  г р у н т ы

До 1 1 , 5 м
Б у р о - з а б и в н о й , 

б у р о о п у с к н о й

С т а т и ч е с к и е  вдавливающие  
н а г р у з к и ,  силы м о р о з н о г о  

п у ч е н и я
П р о т и б о п у ч и н н а я  с 

х б о с т о б и к о м  
( поз  . 6 л и с т  8 )

В е ч н о м е р з л ы е ,  талые и 
п у ч и н н и с т ы е  г р у н т ы

Свыше 1 1 , 5 м
Б у р о - з а б и в н о й , 

б у р о о п у с к н о й

С т а т и ч е с к и е  вдавливающие  
н а г р у з к и ,  силы м о р о з н о г о  

п у ч е н и я
П р о т и б о п у ч и н н а я  с 

а н к е р о м  
( поз  . 7 л и с т  8 )

В е ч н о м е р з л ы е ,  талые и 
п у ч и н н и с т ы е  г р у н т ы

До 1 1 , 5 м
Б у р о - з а б и в н о й , 

б у р о о п у с к н о й

Вда вли ва ющи е,  выдергивающие  
и д и н а м и ч е с к и е  н а г р у з к и ,  

силы м о р о з н о г о  п у ч е н и я
П р о т и б о п у ч и н н а я  с 

а н к е р о м  и 
х б о с т о б и к о м  

( поз  . 8 л и с т  8 )

В е ч н о м е р з л ы е ,  талые и 
п у ч и н н и с т ы е  г р у н т ы

Свыше 1 1 , 5 м
Б у р о - з а б и в н о й , 

б у р о о п у с к н о й

Вдав ли ва ющи е,  выдергивающие  
и д и н а м и ч е с к и е  н а г р у з к и ,  

силы м о р о з н о г о  п у ч е н и я
1
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Серия 1A11.3-11cm.13
Изм Кол.уч Л ист Д о к Подпись Д ат а

Утвердил Кор5олин Ю.Л. 05.13. Выпуск 1. Сваи из металлической пру бы. 
Вапуск 1 .1 . Пояснительная записка.
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125,85(— 0,650) 

121,42(— 5,080)

126,50(0,000)

122,32(— 4,180)

Пример оформления листа проекта с указанием типов свай

Схема расположения свай
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X 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000

12000

125,80(— 0,700) — Проектная 
отметка планировки 

121,69(— 4,810) —  Фактическая 
отметка рельефа

126,40(— 0,100) 

122,89(— 3,610)

Экспликация свай

Марка Услобное
обозначение

Номер сбои 
по схеме

Длина
мм

Сечение;
мм Кол О тметка

Верха
СМ1 © 1...24 10000 0  219 х 8 24 -0 ,0 2 0
СМ2 © 25...40 14000 0  325 х 8 16 +1,230
СМ3 0 41 ...49 17500 0  325 х 8 9 +2,350

Спецификация

Поз Обозначение Наименование Кол Масса 
eg., кг

Приме
чание

СМ1 Серия 1.411.3—11 см.13 СМОТ-219/S-10— Б—1—0— БА- П-ОП/2,3/2,5-09 Г2 С-4 24 627,5 ТТп.2, 3
СМ2 Серия 1.411.3-11 см.13 СМ0Т-325/6-14— Б-2 Б- 0 - БА- П- ОП/2,3/3,2-09 Г2 0-4 16 928,3 ТТп.2, 3

СМ3 Серия 1.411.3-11 см. 13 СМ0Т-325/В-17,5 - Б-3-0-БА- П-ОП/2,3/3,8-09 П2С-4 9 1120,3 ТТп.2, 3 
Лист 5

1. Данный лист ч и та ть  совместно с листом 5.

2 . Верхнюю часть сбои ниже планировочной отметки земли на высоту Зм, покрыть двумя слоями 

"Армокот V500" (толщина слоя 60— 7— мкм), по слою врунтовки "Армокот 01" (толщина слоя 50мкм) по 

ТУ 2312-009-23354769-2008
3. Верхнюю часть сваи выше планировочной отм етки земли, покрыть двумя слоями "Армокот F100” 

(толщина слоя 60— 7— мкм), по слою врунтовки "Армокот 01" (толщина слоя 50мкм) по

ТУ 2312-009-23354769-2008

Сбоя металлическая производства 
"Озерского забода свайных конструкций” 

трубчатая (СМ0Т) по ТУ 5260-001-21613801-2013
Изм. <ол. уч Л и с т N q o K П о дпись Д а т е

Разраб. К арб о ли н  Ю.Л. 05.13 Выпуск 1.
Сваи из металлической трубы

С т а д и я Л и с т Л и с т о б

П роВерил Б е л яко б  В. М. 05.13 Р 6 4
Глс п е ц . Григорьева Т.М. 05.13

Выпуск 1.2. Рабочие чертежи

14. Порядок проектирования ЗАО ” 03С К"

Формат АЗ



Пример оформления листа проекта с нестандартной опорной пластиной для свай

0М1

Оголовок монтажный для 

СМОТ-325/8-17,5- Ь-3- О- БА- П- ОП/2,3/3,8-09 Г2С-4

Групповая спецификация

Марка
изд.

Общее
коя

Поз.
дет. Наименование Коя Масса 

1 д ет, кг
Масса 

изделия кг

0М1 9
1 20x400)600 ГОСТ 19903-74* 

Лист С345-3 ГОСТ 27772-88* 1 12,56
45,36

2
16x280x282 ГОСТ 19903-74* 

Лист С345-3 ГОСТ 27772-88* 4 8,2

1. Данный лист читать совместно с листом 4.

2. Количестбо изделий — 9.

Изм. <ол.уч Лист NqoK Подпись Дате
Раз раб. Карболин Ю.Л. 05.13
Проберил Беляков В.М. 05.13
Гяспец. Григорьева Т.М. 05.13

Свая металлическая производства 
"Оэерского завода свайных конструкций" 

трубчатая (СМОТ) по ТУ 5260-001-21613801-2013

Выпуск 1.
Сбои из металлической трубы 
Выпуск 1 .Z  Рабочие чертеж и

14. Порядок проектирования

Стадия Лист

65

ЛистоЬ

ЗАО ”озск"
Ф о р м ат АЗ_________
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1 5 .  Г а р а н т и я  з а в о д а  и з г о т о в и т е л я .

1 5 . 1 .  Срок службы сваи (остаточный ресурс)
определяется Выбором толщины стенки стбола сваи,  а 
также выбором группы и типа антикоррозионного  
покрытия.

1 5 . 2 .  Гарантийный срок Завода изготовителя
составляет  30 лет с момента изготовления сваи.

1 5 . 3 .  Максимальный срок службы сваи составляет  
200 лет.

1 6 .  Н о р м а т и б н ы е  д о к ц м е н т ы .

1 6 . 1 .  Металлические сваи запроектированы в 
соответствии с требованиями следующих документов.

СП 2 0 . 1 3 3 3 0 . 2 0 1 1  «Нагрузки  и воздействия.  
Актуализированная редакция СНиП 2 . 0 1 . 0 7 - 8 5 * » ;

СП 1 6 . 1 3 3 3 0 . 2 0 1 1  «Стальные конструкции.  
Актуализированная редакция СНиП 1 1 - 2 3 - 8 1 * » ;

-  СП 5 3 - 1 0 2 - 2 0 0 4  «Общие правила проектирования  
стальных конструкций»;

-  СП 5 3 - 1 0 1 - 9 8  «Изготовление и контроль качества  
стальных строительных конструкций»;

ГОСТ 2 3 1 1 8 - 9 9  «Конструкции стальные 
строительные»;

СП 2 4 . 1 3 3 3 0 . 2 0 1 1  «Свайные фундаменты.  
Актуализированная редакция СНиП 2 . 0 2 . 0 3 - 8 5 » ;

-  СНиП 2 3 - 0 1 - 9 9  «Строительная к лима т олог ия» ;

-  ГОСТ 2 7 7 7 2 - 8 8  «Прокат  для строительных стальных 
к о н с т р у к ц и й » ;

-  ГОСТ 10704-91  «Трубы стальные электросварные  
прямошовные»;

-  ГОСТ 1 0 75 8 - 80  «Трубы стальные электросварные»;
-  ГОСТ 3 8 0 - 2 0 0 5  «Сталь углеродистая обыкновенного  

к а ч е с т в а » ;
СНиП 3 . 0 4 . 0 3 - 8 5 *  «Защита строительных 

конструкций и сооружений от коррозии»;
-  СНиП 1 2 - 0 3 - 2 0 0 1 ,  СНиП 1 2 - 0 4 - 2 0 0 2  «Безопасность  

труда в ст роительстве»;
ГОСТ 1 9 28 1 - 89  «Прокат  из стали повышенной

пр о ч но ст и» ;
-  ГОСТ 1 9 90 3 - 7 4  «Прокат  листовой горячекатаный»;
-  ГОСТ 1 5 . 3 0 9 - 9 8  «Испытания и приемка выпускной 

продукции»;
ГОСТ 1 2 . 3 . 0 1 6 - 8 7  «Работы антикоррозионные.

Требования безопасности»;
ГОСТ 9 . 4 0 2 - 2 0 0 4  «Единая система защиты от  

коррозии и старения.  Покрытия лакокрасочные»;
-  ГОСТ 1 4 79 2 - 80  «Детали и з а г о т о в к и ,  вырезаемые 

кислородной и плазменно-дуговой резкой»;
-  ГОСТ 1 2 . 3 . 0 1 6 - 8 7  «ССБТ. Строительство.  Работы 

антикоррозионные.  Требования безопасности»;

Серия U11.3-11cm.13
И зм К ол .уч Л и ст Д о к П одпись Д а т а

У т вердил KofSo/и н  Ю.Л. OS.13. Выпуск 1. Сваи из металлической пру бы. 
Вапуск 1.1. Пояснительная записка.

С т адия Л и с т Л и ст о в

П р ов ерил Беляков В Л . 05.13.
Р 6  6

Гшгорьева Т М. UbJJ.

Н .К о н т р о ль
15. Гарантия завода изготовителя
16. Норматибные документы ЗАО «ОЗСК»Р а зр а бо т а л
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РД 0 3 - 6 0 6 - 0 3  « И н ст р ук ц и я  по визуальному и 
измерительному контролю»;

-  ГОСТ 8 7 3 2 - 7 8  «Трубы стальные бесшовные 
г оряче деформированные»;

-  ГОСТ Р 5 2 0 7 9 - 2 0 0 3  «Трубы стальные сварные для 
магистральных г а з о п р о в о д о в ,  нефтепроводов и 
н е ф т е п р о д у к т о п р о в о д о в » ;

-  ГОСТ 8 7 3 1 - 7 4 *  «Трубы стальные бесшовные 
г оряче деформированные»;

-  ГОСТ 1 0 7 0 6 - 7 6  «Электросварные прямошовные»;
-  ГОСТ 1 9 2 8 1 - 8 9 »  П р о к ат  из стали повышенной 

п р о ч н о с т и » ;
-  СП 2 5 . 1 3 3 3 0 . 2 0 1 2  «Основания и фундаменты на 

вечномерзлых г р у н т а х .  А к т у а л и з и р о в а н н а я  редакция  
СНиП 2 . 0 2 . 0 4 - 8 8 » ;

-  СП 2 8 . 1 3 3 3 0 . 2 0 1 2  «Защита строительных  
к о н с т р у к ц и й  от  к о р р о з и и .  А к т у а л и з и р о в а н н а я  редакция  
СНиП 2 . 0 3 . 1 1 - 8 5 » ;

-  ГОСТ 9 . 1 0 5 - 8 0  «Покрытия л а к ок рас очные» ;
-  СП 5 3 - 1 0 1 - 9 8  « И з г о т о в л е н и е  и контроль к а ч е с т в а  

стальных строительных к о н с т р у к ц и й » ;
-  СНиП 3 . 0 3 . 0 1 - 8 7  «Строительные нормы и правила  

несущие и ограждающие к о н с т р у к ц и и » ;
-  ГОСТ 9 4 6 7 - 7 5  «Электроды покрытые м ет ал л и че ск ие  

для ручной дуг овой сварки к о нструк ционных и 
те плоус то йчивых с т а ле й » ;

-  ГОСТ 1 4 7 8 2 - 8 6  «Контроль неразрушающий.
Соединение сварные.  Методы у л ь т р а зву ко вые »;

-  ГОСТ 7 5 1 2 - 8 2  «Соединения сварные.
Ра диографический метод» . Серия U11.3-11cm.13

И зм К о л .у ч Л и с т Д о к П о д п и с ь Д а т а

У т в е р д и л Корболин Ю.Л. 05.13. Выпуск 1. Сваи из металлической трубы. 
Вапуск 1.1. Пояснительная записка.

С т а д и я Л и с т Л и с т о в

П р о в е р и л Беляков ВМ . 05.13.
Р 6  7

Григорьева Т М. и ь .и .

Н .К о н т р о л ь
15. Гарантия завода изготовителя
16. Нормативные документы ЗАО «ОЗСК»Р а з р а б о т а л



МИНИСТЕРСТВО СТРОИТЕЛЬСТВА 
И ЖИЛИЩНО-КОММУНАЛЬНОГО ХОЗЯЙСТВА 

РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ (МИНСТРОЙ РОССИИ)
г. Москва, ул.Садовая-Самотечная, д.10/23, стр.1

ТЕХНИЧЕСКОЕ СВИДЕТЕЛЬСТВО
О ПРИГОДНОСТИ ДЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ В СТРОИТЕЛЬСТВЕ 

НОВОЙ ПРОДУКЦИИ И ТЕХНОЛОГИЙ, ТРЕБОВАНИЯ К КОТОРЫМ 
НЕ РЕГЛАМЕНТИРОВАНЫ НОРМАТИВНЫМИ ДОКУМЕНТАМИ ПОЛНОСТЬЮ 

ИЛИ ЧАСТИЧНО И ОТ КОТОРЫХ ЗАВИСЯТ БЕЗОПАСНОСТЬ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

г. Москва

№ 4220-14

Выдано

“ 0 9 ” июля 2014 г.

Настоящим техническим свидетельством подтверждается пригодность для применения в 
строительстве новой продукции указанного наименования.

Техническое свидетельство подготовлено с учетом обязательных требований строительных, 
санитарных, пожарных, промышленных, экологических, а также других норм безопасности, 
утвержденных в соответствии с действующим законодательством.

за я в и т е л ь  ЗАО “Озерский завод свайных конструкций”
Россия, 456780, Челябинская обл., г.Озерск, ул.Красноармейская, д.5, корп.З 
Тел.: 8(35130) 4-36-44, факс: 8(35130) 7-33-63; e-mail: sales@ozsk74.ru

и зг о т о в и т е л ь  ЗАО “Озерский завод свайных конструкций”
Россия, 456780, Челябинская обл., г.Озерск, ул.Красноармейская, д.5, корп.З

н а и м е н о в а н и е  Сваи металлические трубчатые СМОТ Серии 1.411.3-11см.13, в том числе 
п р о д у к ц и и  с термоусаживаемой противопучинной оболочкой серии ОСПТ “Reline”

п р и н ц и п и а л ь н о е  о п и с а н и е  п р о д у к ц и и  -  сваи представляют собой пустотелые металличес
кие конструкции, состоящие из стволов, изготовленных из стальных труб с приваренными к 
ним сварными конусными наконечниками, в том числе с нанесенным на стволы 
противопучинным покрытием на основе оболочки серии ОСПТ “Reline”, и опорной пяты.

н а зн а ч е н и е  и  д о п у с к а е м а я  о б л а с т ь  п р и м е н е н и я  - для строительства и реконструкции 
фундаментов зданий различного назначения, опор мостов, магистральных трубопроводов, 
высоковольтных линий электропередач, антенноматовых сооружений, открытых 
распределительных устройств, линий связи и других сооружений, в соответствии с 
проектной документацией, утвержденной в установленном порядке, в тальк, с сезонным 
промерзанием и вечномерзлых грунтах.

п о к а за т е л и  и  п а р а м е т р ы , х а р а к т е р и зу ю щ и е  н а д е ж н о с т ь  и  б е зо п а с н о с т ь  п р о д у к ц и и  -
сваи должны соответствовать требованиям ТУ 5260-001-21613801-2013, материал ствола 
сваи - ГОСТ 10704-91 и ГОСТ 8732-78*; термоусаживаемое противопучинное покрытие 
серин ОСПТ “Reline” - ТУ 2247-004-75457705-2014.

https://meganorm.ru/list2.htm


ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ УСЛОВИЯ ПРОИЗВОДСТВА, ПРИМЕНЕНИЯ И СОДЕРЖАНИЯ ПРОДУКЦИИ, 
к о н т р о л я  к а ч е с т в а  - соответствие конструкции, технологии и контроля качества 
требованиям нормативной документации, в т.ч. обосновывающим техническое свидетельство 
материалам. Применение свай на объекте необходимо осуществлять в соответствии с 
“Инструкцией по возведению и расчету анкерных противопучинных свай”, а также с 
соблюдением правил приемки и хранения свай и методов контроля качества работ в 
соответствии с ТУ 5260-001-21613801-2013.

ПЕРЕЧЕНЬ ДОКУМЕНТОВ, ИСПОЛЬЗОВАННЫХ ПРИ ПОДГОТОВКЕ ТЕХНИЧЕСКОГО СВИДЕТЕЛЬСТВА -
ТУ 5260-001-21613801-2013 “Сваи металлические трубчатые серии “СМОТ”. Технические 
условия”, заключения специализированных организаций, нормативные документы, 
указанные в приложении.

Приложение: заключение федерального автономного учреждения “Федеральный центр 
нормирования, стандартизации и технической оценки соответствия в строительстве” 
(ФАУ “ФЦС”) от 18 июня 2014 г. на 9_ л.

Настоящее техническое свидетельство о подтверждении пригодности продукции указанного 
наименования действительно до “ 09 ” июля 2015 г.

Заместитель Министра 
строительства и жилищно- 
коммунального хозяйства 
Российской Федерации

Зарегистрировано “ 09 ” июля 2014 г., регистрационный № 4220-14 
В подлинности настоящего документа можно удостовериться по тел,: (495) 734-85-80 (доб. 56011), (495) 930-64-69
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СИСТЕМА СЕРТИФИКАЦИИ ГОСТ Р
ФЕДЕРАЛЬНОЕ АГЕНТСТВО ПО ТЕХНИЧЕСКОМУ РЕГУЛИРОВАНИЮ И МЕТРОЛОГИИ

СЕРТИФИКАТ СООТВЕТСТВИЯ
№  РОСС Яи.АГ75.Н04591 

С рок д ей стви я  с 17.07.2013 по 16.07.2016

№ 1374869
О РГАН  П О  С Е Р Т И Ф И К А Ц И И  Рег- № РОСС RU.OOOl.l 1 АГ75.0бщество с ограниченной 
ответственностью «ПродМашТест». 127018, г. Москва, ул. Складочная, д. 1,стр. 18, подъезд 12, офис 308, 
тел. (495) 7634799, факс (495) 7634799, E-mail prodmachtest@yandex.ru.

П РО Д У К Ц И Я  СВАИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ТРУБЧАТЫЕ серии «СМОТ». 
ТУ 5260-001-21613801-2013. Серийный выпуск. код ОК 005 (ОКП): 

52 6000

СООТВЕТСТВУЕТ Т РЕ Б О В А Н И Я М  Н О Р М А Т И В Н Ы Х  ДО К У М Е Н Т О В  
ТУ 5260-001-21613801-2013 код ТН ВЭД России:

И ЗГО ТО ВИ ТЕ Л Ь ЗАО «Озерский завод свайных конструкций».
Адрес: 456780, Россия, Челябинская область, г. Озёрск, ул. Красноармейская 5,корпус 3.

С Е РТ И Ф И К А Т  ВЫ Д АН  ЗАО «Озерский завод свайных конструкций»
ОГРН 1137413001220. Адрес: 456780, Россия, Челябинская область, г. Озёрск, ул. Красноармейская 
5,корпус 3. Телефон (35130) 4-36-44. факс (35130) 7-33-63.

Н А  О С Н О В А Н И И  Протокол исследований № 89064-52 от 16.07.2013 г., Испытательная лаборатория 
ООО «ПродМашТест^, per. № РОСС RU.0001.21АВ79 от 28.10.2011, адрес: 127015, Москва, Бумажный пр., 
14, стр. 1

Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н А Я  И Н Ф О Р М А Ц И Я  Схема сертификации: 3.

/

Мыльцев В. В.
инициалы, фамилия

Мастерко П.А.
инициалы, фамилия

(5ертификат не применяется при обязательной сертификации

к» 05-05-0$г003 ФНС РФ уооееиь Б> тел (4»| 726 4742. г Мос

https://meganorm.ru/list2.htm


ОТКРЫТОЕ АКЦИОНЕРНОЕ 
ОБЩЕСТВО

«ФУНДАМЕНТПРОЕКТ»

/ д - Ч  T iV

З а к л ю ч ен и е  
о результатах лабораторных 

и натурных испытаниях свай «СМОТ», 
покрытых оболочками противопучинными 

термоусаживаемыми ОСПТ «Reline»

/генеральный директор М.А. Минкин

♦
Москва, 2014 г.



Заключение
о результатах лабораторных и натурных испытаниях свай «СМОТ», 

покрытых оболочками противопучинными термоусаживаемыми ОСПТ «Reline»

По результатам лабораторных испытаний (Отчёт «Лабораторные определения сил 

смерзания грунтов и цементно-песчаных смесей с моделями фундаментов, покрытых сложно- 

модифицированным термоусаживаемым полимером «Reline» с целью снижения проявления 

сил морозного пучения грунтов», выполненный ОАО «Фундаментпроект» в 2011 году) и 

натурных испытаний свай (Отчет о результатах 12 испытаний свай «СМОТ», покрытых 

оболочками противопучинными термоусаживаемыми ОСПТ «Reline» и стандартных 

металлических свай, выполненный ОАО «Фундаментпроект» в 2014 году) можно сделать 

следующие выводы:

1. По результатам испытаний, ОАО «Фундаментпроект» рекомендует для применения 

в практике свайного строительства на вечномерзлых пучинистых грунтах и сезонномерзлых 

пучинистых грунтах сваи «СМОТ» (ТУ 5260-001-21613801-2013), покрытые оболочками 

противопучинными термоусаживаемыми ОСПТ «Reline» (ТУ 2247-004-75457705-2014) 

производства ЗАО УЗПТ «Маяк» в качестве противопучинного мероприятия для сооружений 

I, II и III классов ответственности.

2. При расчете оснований и фундаментов сооружений II и III классов ответственности 

по устойчивости и прочности на воздействие сил морозного пучения по п.7.4.1-7.4.3 

СП 25.13330.2012 (Актуализированная редакция СНиП 2.02.04-88) для свай «СМОТ» (ТУ 

5260-001-21613801-2013), покрытых оболочками противопучинными термоусаживаемыми 

ОСПТ «Reline» (ТУ 2247-004-75457705-2014) производства ЗАО УЗПТ «Маяк» к значениям Тд, 

следует применять коэффициент 0,42 (0,7 -  коэффициент для стальных фундаментов и 0,6 - 

коэффициент эффективности покрытия «Reline»).

3. Для сооружений I класса ответственности по СП 25.13330.2012 (Актуализированная 

редакция СНиП 2.02.04-88) (п.7.4.1-7.4.3) понижающий коэффициент к значениям Тд,, 

необходимо определить опытным путем.

Заместитель начальника ОПИРС Потапова О.А.

Начальник ОИГС 

/Йачальник ОИГИ 

И.о. начальника ПО

Гл. конструктор ПО

Ривкин Ф.М.

Тимаков В.А.

Кнорозок О.Г.

Рязанов А.В.
Серия 1.411.3-11см.13

https://meganorm.ru/list2.htm

