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СМЕТНАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ

Стоимость: Тип I Тип 2

Общая тыс.руб. 64,3 77,12
Строительно-монтажных

22,49 23,79работ тыс.руб.
I куб.м здания РУб. 4/.53 43,73
I кв.м площади руб. ZIS.41 227,86

Разработан Рабочий проект
Северо-Западным отделением Утвержден к
института "Энергосетьпроект" введен в действие

протокол от {4.П,88 & 42
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№
пп Наименование Лист

I Пояснительная записка 3
2 Объектная смета I-I на строительство 

станции компрессорной 4ВУ1-3/46 
тип I 4

3 Объектная смета 1-2 на строительство 
станции компрессорной 4ВУ1-3/46 
тип 2 6

4 Локальная смета I-I-I на строительные 
работы компрессорной станции 8

5 Локальная смета I-I-2 на изоляционные 
работы к компрессорной установке 
тип I 22

6 Локальная смета I-I-3 на изоляционные 
работы к компрессорной установке 
тип 2 24

7 Локальная смета 2-1-I на вентиляцию 26
8 Локальная смета 3-1-I на приобретение 

и монтаж технологического оборудования 
(компрессорная установка тип I ; 28

9 Локальная смета 3-1-2 на приобретение 
и монтаж технологического оборудования 
(компрессорная устаювка тип 2; 32

Ш
пп Наименование Лист

10 Локальная смета 3-1-3 на приобретение и 
монтаж кабельного хозяйства (компрессор
ная установка тип I) 36

П Локальная смета 3-1-4 на приобретение и 
монтаж кабельного хозяйства (компрессор
ная установка тип 2) 39

12 Локальная смета 3-1-5 на электроотопление 
компрессорной станции 42

13 Локальная смета 3-1-6 на монтаж освеще
ния 44

14 Локальная смета 3-1-7 на приобретение и 
монтаж силового оборудования 47

15 Ведомость потребности в ресурсах 50
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Сметная документация составлена в объеме и по формам, 
предусмотренным инструкцией по типовому проектированию для 
промышленного строительства СН 227-82 в ценах базисного 
района.

Основными нормативными документами для составления смет 
явились:

- единые районные единичные расценки на строительные 
работы;

- сборник средних районных сметных цен на материалы, 
изделия и конструкции (СНиП ЗУ-4-82) ч^тя 1,2;

- сборник цен на местные строительные материалы, бе
тонные и железобетонные изделия к типовым проектам;

- прейскурант 06-08;

- сборник расценок на .монтаж оборудования;

- прейскуранты оптовых цен на оборудование, введенные 
в действие с 01.01.88.

Накладные расходы на общестроительные работы приняты 
в размере 16,5 % от прямых затрат, на металлоконструкции 
8,6 %, на внутренние санитарно-технические работы 13,3 %.

На монтажные работы накладные расходы начислены на 
основную заработную плату:

электротехнические работы - 87 %
монтаж технологического оборудования - 80 %

Плановые накопления учтены в размере в % от прямых 
затрат и накладных расходов.

ге/г/7

Все локальные сметы составлены но ЭВМ по программе 
АВС-ЗВС.

Привязку к местным условиям следует осуществлять, исходя 
из конкретных условий строительства (категорийность грунта, 
размер накладных расходов на общестроительные работы, террито
риальные коэффициенты к заработной плате, размер транспортных 
расходов).

На стоимость оборудования сделаны начисления, где учтены 
все расходы, связанные с доставкой на приобъектный склад:

тара и упаковка - 0,5 %
комплектация -  2 %
транспорт оборудования -  15,3 руб. на I т массы нетто.
заготовительно-складские расходы -  1,2 %.

Расстояние перевозки оборудования принято по безрельсовый 
дорогам - 15 км, по железной дороге - 500 км.

Стоимости конструкций быстромонтируеыых зданий приняты 
проектными. При конкретном проектировании подлежат корректи
ровке.
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ОБЪЕКТНАЯ СЛЕТА 1Ъ I-I
на строительство станции компрессорной отдельностоящей па 4-5 компрессоров 4ВП-3/46 (в конструкциях

быстромонтируемых зданий-) тип I

Составлена в ценах 1984 г

Сметная стоимость 64,30 тыс.руб.
Нормативная трудоемкость 4,84 тыс.руб.
Сметная заработная плата 3,34 тыс.руб.
Расчетный измеритель единичной стоимости 
Общая площадь 104,4 м2
Объем здания 544,0 м3

№ №
смет и Наименование работ и 

затрат
Сметная стоимость, тыс.руб. НУЧП,

г н и л  ттт? Д

Норматив
ная трудо

Сметная 
заоабот- 
ная 
плата 
тыс.руб.

Показатель
единичнойпп расчетов строитель

ных работ
монтажных
работ

оборудования, 
приспособле
ний, мебели

прочих
затрат Всего

Т Ы С в р У и * . емкость 
тыс.чел. стоимости

руб.

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12

I 1-М Строительные роботы 13,35 - - - 13,35 - 1,69 1,23 127.87
24,54

2 М -2 Изоляционные работы компрессор
ной установки 0,61 - - - 0,61 - 0,27 0,17

5.84
1,12

3 2-М Вентиляция 1,27 - - - 1,27 - 0,17 0,11 12.16
2,33

4 3-I-I Цриобретение и монтаж технологи
ческого оборудования - 4,21 39,6 - 43,81 - 1,82 1,24

40.33
7,74

5 3-1-3 Приобретение и монтаж кабельно
го хозяйства - 2,03 - - 2,03 - 0,67 0,41

19.44
3,73

6 3-1-5 Электроотопление компрессорной 
станции - 0,28 - - 0,28 - 0,07 0,08

2.68
0,51

7 3-1-6 Монтаж освещения 0,54 0,54 0,09 0,05 5.17
0,99
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I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12

8 3-1-7 Приобретения и монтаж с и л о е о г о  
оборудования - 0,2 2,21 - 2,41 - 0,06 0,05

1.92
0,37

Итого: 15,23 7,26 41,81 - 64,30 - 4,84 3,34 315x41
41,33

Зам.главного инженера 

Главшгё инженер проекта 

Начальник ОКП-1 

Составила инженер

l Z £ L f ( В.А.Одинцов 

Ю.И.Ковалев 

Р.С.РоменскиА 

Р.Г.Сафронова

Проверил гл.специалист М.А.Игнатьева
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ОБЪЕКТНАЯ СМЕТА ft 1-2
на строительство станции компрессорной отцельностоящей на 4-5 компрессоров 4БУТ-3/46 (в конструкциях

быстромонтируемых зданий) тип 2

Составлена в ценах 1984 г

Сметная стоимость 
Нормативная трудоемкость 
Сметная заработная плата 
Расчетный измеритель единичной 
Общая площадь 
Объем здания

77,12 тыс.руб. 
5,41 тыс.руб. 
3,72 тыс.руб. 

стоимости 
104,4 м2 
544,0 м3

пп
№

смет и Наименование работ и Сметная стоимость, тыс.руб. НУЧП,
Норматив
ная тру

Сметная
заработ

Показатель
единичной

расчетов затрат
строитель
ных работ

монтаж
ных
работ

оборудования, 
приспособле
ний, мебели

прочих
затрат Всего

тыс.руб. доемкость 
тыс. чел.

ная 
плата 
тыс.чел.

стоимости
РУб.

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12

I I-I-I Строительные работы 13,35 - - - 13,35 - 1,69 1,23 127.87
24,54

2 I-I-3 Изоляционные работы компрессор
ной установки 0,7 - - - 0,7 - 0,32 0,20 6.70

1,29
3 2-I-I Вентиляция 1,27 - - - 1,27 - 0,17 0,11 12.16

2,33
4 3-1-2 Приобретение и монтаж технологи

ческого оборудования - 5,14 51,12 - 56,26 - 2,26 1,54 49.23
9,45

5 3-1-4 Приобретение и монтаж кабельного 
хозяйства - 2,31 - - 2,31 - 0,75 0,46 22.13

4,25
6 3-1-5 Электроотопление компрессорной 

станции - 0,28 - - 0,28 - 0,07 0,08 2.68
0,51

7 3-1-6 Монтаж освещения — 0,54 0,54 «*» 0,09 0,05 5.17
0,99
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I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12

8 3-1-7 Приобретение и монтаж силового 
оборудования - 0,2 2,21 - 2,41 - 0,06 0,05

l i !2
0,37

Итого: 15,32 8,47 53,33 - 77,12 - 5,41 3,72 337,86
43,73

Зам.главного инженера 

Главный инженер проекта 

Начальник ОШ-1 

Составила инженер

В.А.Одинцов 

Ю.И.Ковалев 

Р.С.Роменский 

РоГ.Сафронова

Проверил гл.специалист М.А.Игнатьева
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НО РМ АТИВН АЯ  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  
С М ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л АТА -

1 4  1 6  1 6  | 7  1 6  I 9  I 1 0  '  1 11

0 , 0 2 1 6 , 1 0 1 6 , 1 0 1 - - - -

4 , 6 6 • 6 , 7 4
0 , 0 0 4 1  , 6 0 — 4 4 - 6 9 , 6 0 6

4 1  , 6 0 - - - -

0 , 2 1 9 , 6 9 3 , 4 9 2 1 - 1 1 , 2 0 2

6 , 2 0 2 , 2 9 - 2 , 9 6 1

0 , 3 2 1 4 9 , 0 0 1 3 6 , 7 0 4 6 4 4 4 2 6 , 0 0 9

1 2 , 3 0 3 3 , 9 0 1 1 4 3 , 7 3 1 4
0 , 0 6 1 4 4 , 0 0 1 3 7 , 3 9 6 — 7 1 3 , 0 0 1

6 , 4 1 6 6 , 1 0 3 6 0 , 7 8 4
6 6 , 0 0 0 , 2 9 — 1 9 4 — 0 , 0 9 6

0 , 0 6

0 , 0 6 1 4 , 2 0 1 2 , 3 4 1 4» «» 2 , 6 3 —

1 , 6 9 3 , 6 1 о 6 , 4 9 -

1 , 6 0 1 6 , 0 0 1 , 0 6 2 4 3 1 3 , 6 2 6

i  , 8 2 0 , 3 2 - 0 , 4 1 1
9 , 9 0 1 0 , 4 0 - 1 0 3 1 6 - 3 , 0 0 3 0

1 , 6 2 - - - -

Р У Б . 2 2 9 3 4 6 6 6 4

Р У Б , 1 6 2 4

Р У В , 2 2 9 — • •
Р У В , 1 0 7 «•» — —

Р У Б , - 4 2 -
Р У Б , — 1 6 —
Р У Б , — 3 4 « -
Р У Б , — 5 0 -

Р У Б , 3 7 ■4* - —

Ч Е Л . - Ч О - 3

Р У Б , 6 чт -

Р У Б , 2 0 - - т
Р У В , 2 6 6 ■т — -

Ч Е Л Ч — т 9 1

Р У Б , — 6 6 «» **

Р У Б ,
Ч Е Л . - Ч

Р У Б ,

2 6 6
жш

-«я

6 6

м»
т 9 1

Р А З Д Е Л  2 ,  ФУНДАМЕНТЫ
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ПРОГРАММНЫЙ КОМ ПЛЕКС А В С - З Е С  ( Р Е Д А К Ц И Я  6 , 0  )

1 4  | Б I

: c s c : r : s : r = E s s : : = e : s : : r s :
1 7 Е 6 - 1 0

ВОН
8 - 3 - 1

- У С Т Р О Й С Т В О  П Е С 4 А Н Ы Х  ОСНОВАНИЙ 
ПОЛ ФУНДАМЕНТЫ

М3

1 3 , 6 0

1 6 Е 1 1 - 3
ЭСН
1 1 - 1 - 3

- У С Т Р О Й С Т В О  П Е С Ч \Н О Й  
П О Д ГО Т О В К И  ПОД КАНАЛЫ

М3

3 , 5 0

1 9 Е 1 1 - 3
ЭСН
1 1 - 1 - 3

- У С Т Р О Й С Т В О  П ЕС ЧА Н О Й  ПОДУШКИ
М3

1 1 , 0 0

2 0 Е 1 1 - 6
ЭСН
1 1 - 1 —6

-Щ Е Б Е Н О Ч Н А Я  П О Д ГО Т О В К А
М3

6 , 0 0

2 1 Е 1 1 - 6 7
ЭСН
1 1 - 1 1 - 1

- У С Т Р О Й С Т В О  Б Е Т О Н Н О Г О  ПОКРЫТИЯ 
ИЗ Б Е Т О Н А  К - 1 5 0

1 0 0 М 2

0 , 0 2

2 2 Е З З - 2 0 6
ЭСН
3 3 - 2 3 - 5

- У С Т А Н О В К А  СБО РН Ы Х  
Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  ФУНДАМЕНТЫХ 
ПЛИТ МАССОЙ ДО 0 , 5 Т

М3

4 , 4 6

2 3 СССЦ - С Т О И М О С Т Ь  ФУ Н Д А М ЕН ТО В 4 , 4 6
ТОМ1 
П 9 - 9 7  
Т , Ч , Т Б З , 3  

2 4  С С С Ц  
ТОМ1 
Т Б З - 1  

2 6  СС С Ц  
ТОМ1 
Т Б З - 1

2 6  C C C U  
ТОМ1 
Т Б З - 1

2 7  Е 7 - 1  
8С Н  
7 - 1 - 1

П Л И Т Н Ы Х -П О В Е Р Х Н О С Т Н Ы Х  ТИПА 
ПА—2 А ИЗ Б Е Т О Н А  М - 3 0 0

М3
-С Т О И М О С Т Ь  А Р М А ТУ Р Ы  К Л А С С А  А - 3

КГ

- С Т О И М О С Т Ь  А Р М А ТУ Р Ы  К Л А С С А  А - 1
К Г

- С Т О И М О С Т Ь  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й
К Г

- У К Л А Д К А  БЛ О К О В  И ПЛИТ 
Л Е Н Т 0 4 Н Н Х  Ф У Н Д А М ЕН ТО В ПРИ 
Г Л У Б И Н Е  КО ТЛО ВАН А ДО 4М И 
М А С С Е  К О Н С ТР У К Ц И Й Д О  0 . 6 Т

ыт
2 6  С С С Ц  - С Т О И М О С Т Ь  ФУНДАМЕНТНЫ Х БЛ О К О В

ТОМ1 Ф Б С 9 , 3 , 6 - Т
П З - 1 9  ИЗ

2 9  Е З З - 2 2 9  - У С Т А Н О В К А  В СТАКАН Ы
ЭСН ПОДНОИНИКОВ С БО РН Ы Х
3 3 - 2 4 - 1 6  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  С Т О Е К  ПОД

О Б О Р У Д О В А Н И Е  В П Р О Б У Р Е Н Н Ы Е  
К ОТЛО ВАН Ы  МАССОЙ ДО 0 , 4 Т

М3
3 0  С Т Е Л Е Г Р А М М А - С Т О И М О О Т Ь  С Т О Е К  С О Н 3 0 - 2 9

М3
К А У Н А С С К О Г
О
кппот
1 9 , 0 6 , 6 7
1 6 6 / 6 4 2

3 1  С С С Ц  -С Т О И М О С Т Ь  АРМ АТУРЫ  А Т - 6
ТОМ1 К Г

1 6 9 , 6 0

1 4 4 , 0 0

1 3 9 , 2 0

4 , 0 0

0 , 5 6

4 . 1 6

4 . 1 6

3 4 6 , 6 0

II Б)

ю 2 1 3 0 7 6 1 0

6 6 10 I 11

«
, 3 2

0,10

1 , 0 6

0 , 3 2  
1 , 7 4

0 , 6 2
1 7 , 2 0

6 , 3 4

1 2 6

3 6

1 1 4

1 2 6

2

1 2 3

2 4 2

1 6

1 6

4 6

9

3

7 7

2 4

0 , 6 0

0 , 1 3
3 , 0 0

3 , 0 0

3 , 6 2

0 , 4 1
4 0 , 2 0

0 , 6 7
1 7 , 1 0

6 , 6 9

1 1

2
10

3 3

2 6

3
1

7 7

3 1

- 4 2 - - - -

-
3 3 -

-
-

-

—
6 7 - - - -

1 , 1 6 6 1 6 0 , 6 5 3

0 , 4 2 2 0 , 6 4 2

- 2 6 - т - -

2 3 , 6 1 1 3 1 3 3 9 8 1 3 , 9 0

1 
«О 

1
1 

Ю
 

1 
1 

1
1111

7 , 3 4 31 9 , 4 7 3 9

- 6 3 0 - - - -

т —

7 9
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ПРОГРАММНЫЙ КОМ ПЛЕК С А В С - З Е С  ( Р Е Д А К Ц И Я  6 , 0  )

1 1 2  1 3  I

3 2
Т Б З - 1
ССОЦ - С Т О И М О С Т Ь  АРМ А ТУ РЫ  К Л А С С А  А - 1
Т 0 М 1 К Г

3 3
Т Б  3 - 1
ССОЦ - С Т О И М О С Т Ь  АР М А ТУ Р Ы  К Л А С С А  В - 1
Т 0 М 1 К Г

3 4
Т Б З - 1
C C C U - С Т О И М О С Т Ь  ЗА К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й
Т 0 И 1 К Г

3 5
Т В Э - 1
Е 7 - 2 6 5 - М Е Т А Л Л О К О Н С Т Р У К Ц И И  д л я
ЭСН У С Т А Н О В К И  С Т Е Н О В Ы Х  П АН ЕЛЕЙ
7 - 1 7 - 1 т

3 6 Е 7 - 2 9 1 - М Е Т А Л Л О К О Н С Т Р У К Ц И И  ДЛЯ
ЭСН У С Т А Н О В К И  в о з д у х о с б о р н и к о в

7 - 1 7 - 7 т
3 7 Е 1 6 - 6 1 4 - о к р а с к а  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й

ЭСН м а с л я н о й  к р а с к о й

1 5 —1 6 4 —6 1 0 0 М 2
3 6 Е 6 - 1 5 - З А Д Е Л К А  МОНОЛИТНЫХ У Ч А С Т К О В

ЭСН Ф У Н Д А М ЕН ТО В БЕТО Н О М  М - 1 5 0
6 - 1 - 1 6 М3

3 9 Е 6 - 1 3 - Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н А Я  ГИ Д Р О И ЗО Л Я Ц И Я
ЭСН ФУНД А М ЕН ТО В Ц Е М ЕН Т Н О -П Е С Ч А Н Ы М
6 - 4 - 1 Р А С Т В О Р О М

1 (50М2

а

4  I 5  |

3 9 , 4 0  0 , 2 3

тт
9 6 , 0 0  0 , 3 2

2 3 6 , 9 0  0 , 4 1

6  I

3 1

07

2 1 3 0 7 6 1 0

10 I 11

0 , 1 2 3 6 2 , 0 0 6 , 0 0 4 3 11

2 , 6 2
9 2 , 0 0

3 4 2 , 0 0
2 , 4 0

9 6 4 6 0

0 , 5 6
2 1  , 3 0  
6 0 , 5 0 0 , 0 3 5 3 3 4

0 , 6 0
3 6 , 4 0
2 9 , 1 9 0 , 3 4 1 9 4*

0 , 1 6
0 , 5 2

6 6 , 5 0

1 0 , 6 0

0,10
1 , 5 0

0 , 4 5

1 C

I 1 4 1 , 0 0

3 , 1 0
3 4 , 0 0

66,00

0 , 9 9

0 , 1 3
3 6 , 1 0

0 , 6 6

17

9 6

6 0

1

И Т О Г О  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У  2 Р У Б , 2 9 0 6 2 3 3 1 9 4 4 0 2

Р У В , 6 1 7 7
В ТОМ Ч И С Л Е !

С Т О И М О С ТЬ О Б Ш Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - Г У Б , 2 9 0 6 ■о» О «о

М А ТЕРИ А ЛЫ  - Р У Б , 1 3 3 4 •сэ ш -

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  МАИИН - Р У Б , о» ю 1 3 3 о

З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА МАШИНИСТОВ » Р У Б , К» — 6 1 -
ОСН ОВН АЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П ЛАТА - Р У Б , ов 2 3 3 -
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Б , «э 2 9 4 - -
С Т О И М О С ТЬ М А Т Е Р И А Л О В  И К О Н С ТР УК Ц И Й  - Р У Б , 1 1 4 6 - -

НАКЛАДНЫ Е РАСХО Д Ы  - Р У Б , 4 6 3 -О - -
Н О РМ АТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  - Ч Е Л . - Ч К» •4CJ — 4 6
СМ ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П ЛАТА В И , Р ,  - Р У Б , — 8 7 - -

П ЛАН О ВЫ Е НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , 2 7 0 — - -
В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  О Б Ш Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - Р У Б , 3 6 5 9 — оа -

Н О РМ АТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л  , - Ч - — ■Ш» 5 2 5

С М ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П ЛАТА - Р У Б , 3 6 1 ** 90

И Т О ГО  ПО Р А З Д Е Л У  2 Р У Б , 3 6 5 9 - -

НО РМ АТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  » ч в л . - ч 9+ — ** 6 2 5

СМ ЕТНАЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П ЛАТА - Р У Б , О 3 6 1 • •

Р А З Д Е Л  3 ,  С Т ЕН Ы Н ПОКРЫТИЯ
: = = = = s r s = s : 3 s = s s 3 S 3 r s s c s s a s s s s e s r s B s s = S 3 S S 2 3 8 S E

Е 4 2 - 2  - У С Т А Н О В К А  С ЕК Ц И Й  БМ З 5 , 4 4  2 5 , 7 0  1 5 , 0 0 U 0 3 6 9 6 1 0 , 9 0 5 9

1 0 0 М З ■ и................. "  ■ ■■ ................. — —

9 , 6 7  6 , 4 0 3 6 6 , 2 6 4 5



304- f -3 2 .88. алб5. 7.
П РО ГРА М М Н Ы Й  К О М П Л Е К С  А В С - З Е С  ( Р Е Д А К Ц И Я  6 , 0  )

1 I I

- С Т О И М О С Т Ь  с т е н о в ы х  П А Н Е Л Е Й  
П С 3 0 ,  3 9 - П 7 5 - 1

ЫТ

4 1  C U E H A  
З А В О Д А  
Т О Л Ь Я Т Т И - 1  
5

4 2  С Ц Е Н А  - С Т О И М О С Т Ь  С Т Е Н О В Ы Х  П А Н Е Л Е Й  ПС
З А В О Д А  3 0 , 3 9 - П 7 6 - 0
Т О Л Ь Я Т Т И - 1  И Т
5

4 3  С Ц Е Н А  - С Т О И М О С Ь  Т О Р Ц Е В Ы Х  П А Н Е Л Е Й
З А В О Д А  1 П С 3 2 . 4 5 - П 7 5
Т О Л Ь Я Т Т И - 1  ЫТ
6

4 4  С Ц Е Н А  - С Т О И М О С Т Ь  Т О Р Ц Е В Ы Х  П А Н Е Л Е Й
З А В О Д А  1 П С 3 2 . 4 5 - П 7 5 - Л
Т О Л Ь Я Т Т И - 1  И Т
6

4 5  С Ц Е Н А  - С Т О И М О С Т Ь  К Р О В Е Л Ь Н Ы Х  П А Н Е Л Е Й
З А В О Д А  С О Т В Е Р С Т И Е М  П 3 0 , 6 4 - З А 5 Т П 7 Б - 7
Т О Л Ь Я Т Т И - 1  И Т
5

4 6  C U E H A  - С Т О И М О С Т Ь  К Р О В Е Л Ь Н Ы Х  П А Н Е Л Е Й
З А В О Д А  Б Е З  О Т В Е Р С Т И Я  П 3 0 , 6 4 - З А 5 Т П 7 5
Т О Л Ь Я Т Т И - 1  И Т
6

4 7  С Ц Е Н А  - С Т О И М О С Т Ь  К А Н И З Н Ы Х  П А Н Е Л Е Й

1 2 - 9 - 6  
6 4  Е й —3 0  

ЭСН 
6- 6-1

-ЗАДЕЛКА КИРПИЧЕМ ДВЕРНЫХ 
ПРОЕМОВ В НАРУЖНЫХ СТЕНАХ

М3

4 :

1 0 , гг 

2,00 

1 , 0 0  

3 , 0 0

4 , 0 0

2,00

12,00
ЗАВОДА
ТОЛЬЯТТИ-1
5
Е7-209
ЭСН
7 - 1 2 - 7

ПК30.4-П75
ЫТ

4 6 -УСТАНОВКА ОПОРНЫХ СТАКАНОВ 
ИТ

4,00

4 9 СССЦ 
ТОМ1 
Пб—237

-стоимость ВЕНТСТАКАНОВ СБ7А-1 
М3

0 , 4 6

50 СССЦ
ТОМ1
ТБЗ-1

-стоимость АРМАТУРЫ КЛАССА А-1 
КГ

17,20

М СССЦ
ТОМ1
Т Б З - 1

-СТОИМОСТЬ АРМАТУРЫ КЛАССА D-1 
КГ

6,60

52 СССЦ
ТО М 1
ТБЗ-1

-стоимость ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ
кг

23,60

53 Е12-269
ЭСН

-ЛЕНТОЧНАЯ ГИДРОИЗОЛЯЦИЯ
100М2

0,26

3 , 7 0

И Т О Г О  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У

В ТО М  Ч И С Л Е  I

РУБ,

РУЬ,

СТОИМОСТЬ ОБМЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ РУБ

i2
2 1 3 0 7 6 1 0

Z

5  I 6  1 7  I 6  t 9 10 11

1 2 6 , 5 7 1 2 6 6

1 1 2 , 3 6 2 2 5

1 5 5 , 0 7 1 6 5

1 1 4 , 0 0 3 4 2

2 2 4 , 0 2 6 9 6

1 9 5 , 6 6 3 9 2

1 4 , 0 1 1 6 6

2 , 4 3 1 , 0 3 1 0 4  5 1 , 6 4 7

1 , 0 1 0 , 3 6 2 0 , 4 9 2
9 0 , 2 0  -  4 3

0 , 2 3

0 , 3 2

0 , 4 1 10

4 9 , 9 0 1 , 3 0 1 2

1 C , 7 0 0 , 3 9
3 4 , 2 0 0 , 8 1 1 2 7

2 , 2 1  0 , 2 4

3 7 9 2

3 - 1 6 , 9 0 8

0 , 5 0 *

6 3 4,05 1 5

1 0 , 3 1 1

51 1 0 6 6 6

1 1

с
-1 а> 
1 1 «Г1111

3 7 9 2
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС A B C - S E C  ( РЕДАКЦИЯ 6 , 0  ) 13 2 1 3 0 7 6 1 0

1 1 2  1 3  » 4  1 8  | 6  I 7  | 6  | 9  t 1 0  1 И

МАТЕРИАЛЫ - Р У Б , 1 3 2 . .

ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - Р У Б , - - 6 6
З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА МАШИНИСТОВ - Р У Б , - - 3 6 _

ОСНОВНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА - Р У Б , - 6 1 - -

В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Б , - 6 9 >• -

СТОИМОСТЬ М А ТЕ Р И А ЛО В И КОНСТРУКЦИЙ - Р У Б , 3 8 0 3 — - -

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р У Б , 6 2 7 - я » -

НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В H , P t - Ч Е Л , - Ч - - - 5 7
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА В Н . Р .  - Р У Б , - И З - -

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , 3 8 4 - - -

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б И Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - Р У Б , 4 7 7 3 - - -

НОРМАТИВНАЯ Т Р У ДО Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л , - Ч - - - 1 9 1
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА - Р У Б , я » 2 0 2 • -

ИТО ГО ПО Р А З Д Е Л У  3 Р У Б , 4 7 7 3 - - -

НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О ЕМ К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч
Р У Б ,

- - - 1 9 1
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА - ** 2 0 2 • -

Р А З Д Е Л  4 ,  К Р О В Л Я

6 8  Е 1 2 - 7 4  - У С Т Р О Й С Т В О  К Р О В Е Л Ь  РУЛОННЫХ 
ЭСН СКАТНЫХ ТР Е ХС Л О Й НЫ Х  ДЛЯ

1 , 1 9 2 6 7 , 0 0 1 1 , 7 0 3 1 9 8 6 1 4 6 0 , 0 0 9 6

4 6 , 6 0 3 , 6 0 4 4 , 6 1 51 2 - 2 - 6 - 2  ЗДАНИЙ ШИРИНОЙ ДО 12М НА
БИТУМНОЙ МАСТИКЕ С ЗАИИТНЫМ 
СЛОЕМ ИЗ Г Р А В И Я  НА БИТУМНОЙ 
МАСТИКЕ ИЗ Р У Б Е Р ОИ Д А  Р М - 3 5 0

1 0 0 М 2

И Т О Г О  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У  4

В ТО М  Ч И С Л Е  1

Р У Б ,

Р У Б ,

3 1 9 5 6 1 4

4

9 6

6

С Т О И М О С Т Ь  О Б И Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - Р У Б , 3 1 9 - - -

М А Т Е Р И А Л Ы  - Р У Б , 2 4 9 - - —

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  МАШИН - Р У Б , — — 1 0 •

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И СТО В - Р У Б , — - 4 —

О С Н О В Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , - 8 6 -

В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Б , - 6 0 •

Н А К Л А Д Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы  - Р У В , 5 3 — — *

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  - Ч Е Л . - Ч — — б

С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н . Р ,  - Р У Б , — 9 * •

П Л А Н О В Ы Е  Н А К О П Л Е Н И Я  - Р У Б , 3 0 - *•

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б И Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - Р У Б , 4 0 2 - * —

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч — - 1 0 6

С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , - 6 9 *

ИТО ГО ПО Р А З Д Е Л У  4  Р У Б ,  
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О ЕМ КО С Т Ь  -  Ч Е Л . - Ч  
С Ч ЕТ Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА -  Р У Б ,

4 0 2

6 9
1 0 6

Р А З Д Е Л  5 ,  ПОЛЫ

6 6  Е 1 1 - 2  - У П Л О Т Н Е Н И Е  Г Р УН Т А  ЫЕБНЕМ
ЭСН 1 0 0 М 2
1 1 - 1 - 2

0 , 6 9  4 3 , 3 0

3 , 5 7

0 , 9 9 3 0  2 7 , 1 9  5

0 , 3 90 , 3 0



9 0 4 -  1 ~  8 2 .  8 8 .  а л ь 8 . 7.

ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС A R C - 3 E C  ( РЕДАКЦИЯ 6 , 0  )

1 2 I

5 7  Е 1 1 - 1 1
ЭСН
11- 1-11  

55 Е11-69
ЭСН
1 1 - 1 1 - 3

5 9  Е 1 1 - 7 0
ЭСН
1 1 - 1 1 - 4

60 Е11-77
ЭСН
11 - 11-11

61  Е 1 1 - 1 3 6  
ЭСН
1 1 - 2 0 - 3

6 2  Е 1 1 - 6 Б  
ЭСН 
1 1 - 6 - 1

БЕТОННАЯ ПОДГОТОВКА ИЗ 
БЕТОНА М - 1 0 0

М3
■ ЦЕМЕНТНЫЙ ПОЛ ТОЛЩИНОЙ ЗВММ 
ИЗ РАСТВОРА М - £ > 0

1 0 0 М 2
■ УСТРОЙСТВО ПОКРЫТИЙ ЦЕМЕНТНЫХ 
ТОЛЩИНОЙ 5ММ

1 0 0 М 2
■ КЕЛЕЗНЬНИЕ ЦЕМЕНТНЫХ ПОКРЫТИЙ

1 0 0 4 2

•УСТРОЙСТВО ПОКРЫТИЙ НА 
ЦЕМЕНТНОМ Р А С Т В О Р Е  ЙЗ ПЛИТОК 
КЕРАМИ4ЕСКИХ ДЛЯ 
ПОЛОЕ.ОДНОЦВЕТНЫХ С 
Н О С И Т Е Л Е М

1 0 3 М 2
■ ЦЕМЕНТНАЯ СТЯЖКА ТОЛИИНОЙ 
2 0 ММ ИЗ РАСТВОРА М - 1 0 0

10ЯМ2

6 , 3 3

0 , 1 3

0 , 1 3

0 , 1 3

0 , 5 7

0 , 6 7

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 5  Р У Б ,

Р У Б ,
В ТОМ ч и с л ш

СТОИМОСТЬ ОБМЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ -  Р У Б ,
МАТЕРИАЛЫ -  Р У Б ,
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН -  Р У Б ,
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ -  Р У Б ,
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  Р У Б ,
В С Е Г О  ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТ А-  Р У Б ,

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ -  Р У Б ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н , Р ,  -  Ч Е Л . - Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н . Р .  -  Р У Б ,
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ -  Р У Б ,

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  ОБИЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ -  Р У Б ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  Ч Е Л . - Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  Р У Б ,

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ Б
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -

Р У Б ,
Ч Е Л . - Ч

Р У Б ,

6 3  Е 1 0 - 1 0 6  
ЭСН
10 - 2 0 -2

6 4  С 1 2 2 - 2 1 9

6 5  С 1 2 2 - 2 3 Б

РАЗДЕЛ 5 ,  ПРОЕМЫ

•УСТАНОВКА НАРУЖНЫХ И 
ВНУТРЕННИХ ДВЕРНЫХ БЛОКОВ В 
КАМЕННЫХ СТЕНАХ,ПЛОШАЛЬ 
ПРОЕМА БОЛЕЕ ЗМ2

М2
'СТОИМОСТЬ ВНУТРЕННИХ ДВЕРНЫХ 
БЛОКОВ Л В 2 1 - 1 5

М2
■ СТОИМОСТЬ НАРУЖНЫХ ДВЕРНЫХ

6 , 7 5

3 , 1 6

3 , 6 0

14 2 1 3 0 7 6 1 0

____________z & g / z . ______
5 1 6 1 7 1 6 | 9 1 i e  1 11

3 0 , 2 4 - 2 5 2 13 - 2 , 9 0 24

1 , 6 2 - _ —

9 6 , 6 3 1 , 0 2 1 2 2 - 2 6 . 5 Л Л

1 5 , 5 0 0 , 3 1 • 0 , 4 0
1 6 , 4 3 0 , 4 6 2 - 1 , 6 ? -

0 , 9 4 0 , 1 4 0 , 1 6 _

9 , 6 3 0 , 0 6 1 1 - 1 2 , 6 0 2

7 , 6 6 0 , 0 2 _ 0 , 0 3 —

4 1 7 , 0 0 4 , 5 2 2 3 6 3 5 3 1 0 6 , 0 0 61

61  , 4 0 1 , 3 6 1 1 , 7 5 1

6 6 , 9 6 0 , 9 5 3 6 6 - 1 6 , 6 0 И

9 , 6 6 0 , 2 6 - 0 , 3 6 -

5 7 1 5 9 3 1 0 7

1 1

6 7 1
5 0 6

г

5 9
1 —

- 6 0 - -

9 4 - -
о

16 _

5 3 - - -

7 1 6 - - -

- - - 1 1 7
— 7 6 - -

716
1 17

7 6

1 . 1 9 0 , 2 9 6 3  2 0 , 6 3 6

0 , 5 1 0 , 0 9 1 0 , 1 2 1

1 3 , 5 0 - 4 3 - - -

—

1 6 , 0 0 5 6



с г л б & . 7 .9 0 4 - 1 - 8 2 .  8 8 .

ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  ( РЕДАКЦИЯ 6 , 0  )

1 2 3 4 I

6 6  Е 1 0 - 1 4 1  
ЭСН
1 0 - 2 6 - 2

6 7  Е 1 0 - 6 4  
ЭСН
1 0 - 1 4 - 1

6 6  С 1 2 2 - 3 9

6 9  C l  1 1 —4 4 7

7 0  C l  1 1 —4 4 6

БЛОКОВ Д Н 2 4 - 1 5
М2

КОНОПАТКА ДВЕРНЫХ КОРОБОК 
ПАКЛЕЙ В НАРУЖНЫХ СТЕНАХ 
КАМЕННЫХ ПЛОЩАДЬ ПРОЕМА БОЛЕЕ 
ЗМ2

М2
•УСТАНОВКА ОКОННЫХ БЛОКОВ В 
КАМЕННЫХ СТЕНАХ ПРОМЫЫЛЕННЫХ 
ЗДАНИИ С ОДИНАРНЫМИ И 
СПАРЕННЫМИ ПЕРЕПЛЕТАМИ 
ПЛОЩАДЬ ПРОЕМОВ М2 ДО Б

М2
'СТОИМОСТЬ СПАРЕННЫХ ОКОННЫХ 
БЛОКОВ П Н Д 1 2 - 1 6 . 1

М2
■ СКОБЯНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ НАРУЖНЫХ 
ДВУПОЛЬНЫХ ДВЕРЕЙ

КОМПЛ
•СКОБЯНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ 
ВНУТРЕННИХ ДВЕРЕЙ

КОМПЛ

3 , 6 0

4 , 3 0

4 , 2 0

1,00

1 , 0 0

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 6 Р У Б ,

РУБ
В ТОМ ЧИ СЛ Е!

СТОИМОСТЬ ОБИЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ -  Р У Б ,
МАТЕРИАЛЫ. -  Р У Б ,
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАИИН -  Р У Б ,
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ -  Р У Б ,
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  Р У Б ,
В С Е ГО  ЗАРАБОТНАЯ П Л АТ А -  Р У Б ,
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ -  Р У Б ,

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ -  Р У Р ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н , Р ,  -  Ч Е Л . - Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н . Р ,  -  Р У Б ,
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ -  Р У Б ,

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  ОБИЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ -  Р У Б ,  
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  Ч Е Л . - Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  Р У Б ,

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 6 Р У Б ,  
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  Ч Е Л . - Ч  
СКЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  Р У Б ,

7 1  Б 6 - 4 3  
ЭСН 
6 - 6 - 6

7 2  Б 7 - 1 2 7
ЭСН

РАЗДЕЛ 7 ,  ПЕРЕГОРОДКИ

' ПЕРЕГОРОДКИ ИЗ К Е Р А М И 4 Е С К 0 Г 0  0 , 0 6
КИРПИ4А.  АРМИРОВАННЫЕ,
ТОЛЩИНОЙ В 1 / 2  КИРПИ4А,  ПРИ 
ВЫСОТЕ ЭТАЖА ДО 4М

1 0 0 М 2
■ УКЛАДКА ПЕРЕМЫ4ЕК МАССОЙ ДО 6 , 0 0
0 . 7 Т П Р И  НАИБОЛЬШЕЙ МАССЕ

iS 2 1 3 0 7 6 1 0

6 | б I 7 10

0 , 9 6

0 , 1 4

3 1
—

0 , 2 5

2 , 9 9 0 , 3 6 1 3 3 1 1 , 3 6

0 , 7 4 0 , 1 1 - 0 , 1 4

66

9

2 , 9 7

2 0 6

2 0 6
1 4

1 6 1
3 3

1 6
2 6 6

2 5 6

2
1

7
6

6

1 3

1 3

4 9 6 , 0 0 7 , 7 0 2 6 4 - 1 3 7 , 0 0

7 4 , 0 0 2 , 3 1 - 2 , 9 6

1 , 5 0 1 , 0 4 1 2 4 6 0 , 6 1
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П РО ГРА М М Н Ы Й  К О М П Л Е К С  А В С - З Р С  (  Р Е Д А К Ц И Я  6 , 0  ) У б  2 1 3 0 7 6 1 0

I t  2  1 3  1 4  I б  1 6  I т  » 6  1 9  1 1 0  | 1 1

7 —9 —1 Ч О Н Т А К Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В  ДО Б Т  И 0 , 4 6 0 , 3 6 3 0 , 4 9 4
В Ы С О Т Е  З Д А Н И Й  ДО 3 0 4

И Т
7 3  С С С П  - С Т О И М О С Т Ь  П Е Р Е М Ы Ч Е К 0 , 1 4 6 4 , 4 0 — 9 т « V

Т 0 М 1  2 П Б 1 5 - 3 ( 2 М Т ) , 2 П Б 1 3 - 1 ( 2 И Т ) , 1 П Б 1 ----------------- --------------------------- ----------------------------- .................... ......... — .

П 9 - 9 2  0 - 1 ( 4 Й Т ) - - • — —

м з
7 4  C C C U  - С Т О И М О С Т Ь  А Р К А Т У Р Ы  К Л А С С А  В Р 1 3 , 6 6 0 , 3 2 Фт 1 - - - •

ТО М 1 К Г --------------------------------------------- — — —  —

Т Б З - 1 — — - - -

И Т О Г О  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У  7 Р У Б , 6 0 6 6 1 4

Р У Б , 3 4
В ТО М  Ч И С Л Е  J

С Т О И М О С Т Ь  О Б а Е С Т Р О К Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - Р У Б , 6 0 -

М А Т Е Р И А Л Ы  - Р У Б , 2 4 я » » -

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  МАМИН - Р У Б , т - 6 -

З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С ТО В - Р У Б , — — 3 -

О С Н О В Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , - 6 ш -

В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Б , - И • а -

С Т О И М О С Т Ь  М А Т Е Р И А Л О В  И К О Н С Т Р У К Ц И Й  - Р У Б , 1 0 - т -

Н А К Л А Д Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы  - Р У Б . 6 » т -

С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н . Р ,  - Р У Б , - 1 - -

П Л А Н О В Ы Е  Н А К О П Л Е Н И Я  - Р У Б , б - - -

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б Ы Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - Р У Б , 6 3 - о » -

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч - - ш 1 6

С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , * • 1 2 т
-

И Т О Г О  ПО Р А З Д Е Л У  7 Р У Б , 6 3 о » т -

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч - - - 1 6

С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , - 1 2 щт « 1

р а з д е л  6 ,  о т д е л о ч н ы е  р а б о т ы

7 6  Е 1 Б - 2 4 2  
Э С Н
1 6 - 6 6 - 1

7 6  Е 1 6 - 2 4 2
Э С Н
1 6 - 6 5 - 1

7 7  Е 1 Б - 6 Б 1  
Э С Н
1 6 - 1 5 6 - 6

- Ш Т У К А Т У Р К А  К И Р П И Ч Н Ы Х  В С Т А В О К  
С Д В У Х  С Т О Р О Н  П Р О С Т Ы М  
Ц ЕМ ЕН Т Н Ы М  Р А С Т В О Р О М

1 0 0 М 2
- Ш Т У К А Т У Р К А  К И Р П И Ч Н Ы Х  

П Е Р Е Г О Р О Д О К  П Р О С Т Ы М  
И З В Е С Т К О В Ы М  Р А С Т В О Р О М

1 0 3 X 2
- М А С Л Я Н А Я  П Р О С Т А Я  О К Р А С К А  С Т Е Н  

И П Е Р Е Г О Р О Д О К
1 0 0 М 2

~ 3 0 , 1 0 B _ 7 6 ^ 2 0  * 5 , 6 0 6

3 7

1 2 3

3

1 5 3

5 6 , 0 0 6

0 , 4 9

3 2 , 0 0

7 6 , 2 0

3 , 4 0

5 , 5 0

4 , 3 9

5 6 , 0 0 2 7

2 , 7 2

3 2 , 0 0

4 5 , 3 0

3 , 4 0

0 , 6 0 2 9

2

1

4 , 3 9

2 0 , 2 0

2

5 5

1 0 , 6 0 0 , 1 6 шт 0 , 2 3 1

и т о г о  ;П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У в Р У Р . 1 5 6 4 6 4 6 6

Р У Б , 2 3

В ТО М  Ч И С Л Е  1

с т о и м о с т ь О Б Ы Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - Р У З , 1 6 6 «» ш •»
М А Т Е Р И А Л Ы чт Р У Б . 1 1 5 а» - -

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  МАШИН - Р У Б , т — 2 вт



с е у т Ь б .  7 .9 0 4 - 1 - 8 2 .8 8
п р о г р а м м н ы й  к о м п л е к с  а в о - з е с  ( РЕДАКЦИЯ в , 0  ) 17 2 1 3 0 7 6 1 0

e & f Z / 7
1 з 4 б I 6 I 7 J 6 10 1 11

З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА МАШИНИСТОВ - Р У Б , •» 2 •

ОСНОВН АЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА - Р У Б , - 46 - -
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Б , - 6 0 - -

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р У Б . 2 7 — - -

НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  - Ч Е Л , - Ч - — 3
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА В Н . Р ,  - Р У Б , — б ш —

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , 1 8 — «.
В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  О Б И Е О Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - Р У Б , 2 1 0 — - -

НОРМ АТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л  , - * J - - - 94
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА - Р У В , — 6 6 - -

И ТО ГО  ПО Р А З Д Е Л У  8 Р У Б , 2 1 0 -
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч - — - 94
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА - Р У В , - 5 6 - -

7 6  Е 9 - 4 Э  
ЭСН 
9 —6 —4

7 9  С 1 2 1 - 1 8 2 6

8 0  Е 1 В - 6 1 4
ЭСН
1 6 - 1 6 4 - 6

8 1  Е 6 - 1 6 9  
ЗОН
6 - 1 6 - 1

8 2  Е 6 - 3 0  
ЗОН 
6 - 3 - 1

8 3  Е в - 1 8 9  
ЗОИ
6 -  1 5 - 1

8 4  Е 7 - 7 2 3
ЗОН
7 -  6 4 - 1

в б  СССП 
ТОМ1 
П 8 - Б 0 3  
Т , 4 .
Т Б З ,  3  

8 8  СССП 
ТОМ1 
Т Б З - 1

8 7  СССЦ 
ТОМ1 
Т Б З - 1

8 8  СССЦ 
ТОМ1 
Т Б З - 1

8 9  СССЦ 
ТОМ1 
Т Б З - 1

9 0  Е 2 2 - 1

РАЗДЕЛ 9 ,  КАНАЛЫ,ПРИЯМКИ,ФУНДАМЕНТЫ ПОД ОБОРУДОВАНИЕ И КРАНВАЛКА
C 3 C = r : c t r ; : r : : i : r = S 2 r :

-ПОДКРАНОВЫЕ ПУТЬ
м

-СТОИМОСТЬ ПОДКРАНОВЫХ п у т е й  н 
МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ

т
- ОКР АСКА МАСЛЯНОЙ КРАСКОЙ

100М2

- У С Т Р ОЙ С Т В О  КАНАЛОВ монолитных 
ИЗ БЕТОНА м - 1 5 0

ИЗ
-ФУНДАМЕНТЫ ПОЛ ОБОРУДОВАНИЕ 

ИЗ БЕТОНА М - 2 0 0
МЭ

-ПРИЯМКИ ТОЛИИНОЙ 1 60МК ИЗ 
БЕТОНА М - 1 6 0

М3
-МОНТАК ПЛИТ ПОКРЫТИЯ ПРИЯМКОВ

М3

-СТОИМОСТЬ ПЛИТЫ ПОКРЫТИЯ 
П 1 0 - 6  ИЗ БЕТОНА М - 2 0 0

М3

-СТОИМОСТЬ АРМАТУРУ КЛАССА А- 1
КГ

-СТОИМОСТЬ АРМАТУРЫ КЛАССА А - 3
КГ

-СТОИМООЬ АРМАТУРЫ КЛАССА В - 1
КГ

-СТОИМОСТЬ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ
КГ

-УКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ

3 0 , 4 0
: s s s : s ? : s : :

6 , 6 3
X S S S S S S

4 , 6 5 2 0 8

Ь ? !
1 , 4 8

2 3 9 , 0 0
1 , 6 6

4 0 9

0 , 6 1 6 0 , 6 0 0 , 0 3 31

8 , 6 0
3 0 , 4 0
3 0 , 6 1 1 , 2 7 3 2 6

8 , 6 0
3 , 1 2

3 6 , 1 7
0 , 3 6
1 , 2 0 2 6 0

1 , 9 2
2 , 3 4

3 6 , 6 1
0 , 3 6
1 , 2 7 7 4

0 , 2 3
3 , 1 2
6 , 9 3

0 , 3 6
2 , 9 9 2

0 , 2 3
1 , 6 0

6 9 , 1 6
1 , 0 6

1 4

9 , 6 0 0 , 2 3 2

1 8 , 0 0 0 , 2 6 - 4

3 , 2 0 0 , 3 2 - 1

3 , 2 0 0 , 4 1 - 1

б , 6 0 1 , 6 7 0 , 0 1 9

4 0 1 3 6 2 , 3 6 71

4 8 2 , 0 4 6 2

2 0 - 6 8 , 0 0 3 6

2 7 11 6 , 7 2 4 9

3 0 , 4 9 4
16 6 4 , 3 6 3 0

2 0 , 4 6 3
6 3 6 , 7 2 11

1 0 , 4 9 1
- 2 , 9 6 1

•

11 *- 
«о

1

-
- — **

_ -

- - **

- - -

_ — -

- — •

1 -  0 , 3 2  2



9 04 - f - 82.88  . asr6& . 7.

ПРОГРАММНЫЙ К ОМ П ЛЕКС А В О - З Е С  (  Р Е Л А К и Н Я  6 , 6  ) 2 1 3 0 7 6 1 0

1 1 2  1 3 1 4 1 6  1 6  | 7  I 6 1 9  1 \ г  1 И

ЭСН АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ Т Р У Б В Т - 6  С —------  ----------
2 2 - 1 —1 СОЕДИНЕНИЕМ НА 0 , 1 9 — - -

АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ МУФТАХ
ДИАМЕТРОМ 100ММ

9 1 Е 6 - 6 4  - У С Т А НО В К А  ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ 0 , 6 6 3 6 6 , 0 0 1 , 3 0 2 3 4 2 0 1 6 4 , 0 0 4 2
ЭСН ВЕСОМ К Г ,  ДО 2 0 ---------- --------
6 - 9 - 6  Т 3 6 , 0 0 0 , 3 9 - 0 , 6 0 -

9 2  Е 1 6 - 6 1 4  - О К Р А С Х А  МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ 0 , 2 0 6 0 , 6 0 0 , 0 3 1 2 6 - 6 6 , 0 0 14
ЭСН МАСЛЯНОЙ КРАСКОЙ —гиг. -  .1 ■— Т-
1 6 - 1 6 4 - 6  1 0 0 М 2 3 6 , 4 0 — • _

9 3  Е 3 4 - 3 0 4  - К И ТЫ ПОКРЫТИЯ КАНАЛОВ ИЗ 2 , 6 2 2 2 1 , 0 0 7 , 3 4 6 6 7 6 3 1 9 5 6 , 7 0 1 4 3
8СН РИФЛЕНОЙ СТАЛИ --------------------- ------------________
3 4 - 6 6 - 1  1 0 И 2 3 3 , 1 0 2 , 2 0 6 2 , 6 4 7

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 9 Р У Б , 2 1 4 6 2 3 1 1 6 0 3 9 6

Р У Б , 6 0 7 7
В ТОМ ЧИСЛЕ I

СТОИМОСТЬ ОБИЕСТРОКТЕЛЬНЫХ РАБОТ - Р У Б , 1 6 2 9 т

МАТЕРИАЛЫ - Р У Б , 1 2 7 6 т - -
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАЙИН - Р У Б , т 3 0 -
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ - Р У Б , - 1 2 -
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р У Б , - 1 6 6 - -
ВОЕГО ЗАРАБОТНАЯ П ЛА Т А - Р У Б , т 1 9 6 - -
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ - Р У Б , 2 2 - -

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - РУД, 2 6 2 •• - -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н , Р ,  - Ч Е Л . - Ч — - 2 2
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н . Р ,  - Р У Б , 4 6 - -
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , 1 4 2 - - -

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  ОБИЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - Р У Б , 1 9 2 3 — - -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л . - Ч т - 3 6 4
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р У В , - 2 4 3 - -

СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАХНЫХ FABOT - Р У Б , 6 1 7 - -
МАТЕРИАЛЫ - Р У Б , 2 4 — - -
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - Р У Б , - — 9 0 -
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАИННИСТОВ - Р У В , И» т 4 6 -
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р У Б , Ml 4 6 -
В СЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- Р У В , т 9 3 - -
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ - Р У В , 4 0 9 Ч» - -

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р У Б , 6 3 т - -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н , Р ,  - Ч Е Л . - Ч Ш0 — - 6
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н . Р .  - Р У Б , ш 9 - -
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , 6 4 - -

В О ЕГ О, СТОИ М ОСТ Ь ЧЕТАЛЛОМОНТАХНЫХ РАБОТ - Р У Б , 7 2 4 •4т - -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л . - Ч т - 1 3 6
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р У Б , ш 1 0 2 ** •

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 9 Р У Б , 2 6 4 7 - -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л . - Ч - - - 6 0 2
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р У В , т 3 4 6 - **

Р А З Д Е Л  1 0 ,  К ОЛОД ЕЦ  ДЛЯ СЛ И ВА К О Н Д Е Н С А Т А
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ПРОГРАММНЫЙ КО М П Л ЕК С A B 0 - 3 E 0  (  Р Е Д А К Ц И Я  6 , 0  )

i  > 4 I

8 4  Е 7 - 3 6 1
ЭСН
7 - 2 6 - 1

96 Е7-352 
ВОН
7 - 2 6 - 2

- У С Т А Н О В К А  О П О Р И З П ЛИ Т И 
К О Л ЕЦ  В СО О РУ Ж ЕН И Я Х  
В О Д О П Р О ВО Д А  И КАН АЛИ ЗАЦ И И  
ДИ АМ ЕТРОМ  ДО 1 0 0 0 М М

М3
- У С Т А Н О П К А  О П О Р И З ПЛИТ И 

КО Л ЕЦ  В С О О РУ Ж ЕН И Я Х  
ВО Д О П Р О ВО Д А  И КАН АЛИ ЗАЦ И И

0 , 2 7

2,00

ДИАМЕТРОМ БОЛЕЕ 1000ММ
М3

9 6 СОСЦ -стоимость ПЛИТЫ ПЕРЕКРЫТИЯ 0,61
ТОМ1 КЦП1—20—1 ИЗ БЕТОНА М-200
П9-221 М3

97 СССЦ -стоимость АРМАТУРЫ КЛАССА А-1 2,40
ТОМ1 
ТБ 3-1

КГ

96 СССЦ -стоимость АРМАТУРЫ КЛАССА А-2 6,20
ТОМ1 
ТБ 3-1

КГ

99 СССЦ -стоимость АРМАТУРЫ КЛАССА В-! 1,60
ТОМ1
ТБЭ-1

К Г

100 СССЦ -стоимость ПЛИТЫ ДНИЩА КЦД20 0,69
ТОМ1 ИЗ БЕТОНА М-200
П 9 - 2 2 6 мэ

101 СССЦ -отоимость АРМАТУРЫ КЛАССА А-1 6,40
ТОМ1 
ТБ 3-1

КГ

102 СССЦ -стоимость АРМАТУРЫ КЛАССА А-3 46,30
ТОМ1 
ТБ 3-1

КГ

103 СССЦ -стоимооь ,АРМАТУРЫ КЛАССА В-1 1,20
ТОМ1 
ТБ 3-1

к г

104 СССЦ -стоимость КОЛЕЦ КЦ7-3 1,60
ТОМ1
П9-237

М

108 СООЦ -стоимость КОЛЕЦ КЦ-20-9А 1,60
ТОМ1
П9-266

М

106 СССЦ -стоимость ОПОРНОГО КОЛЬЦА 0,20
ТОМ1
П9-237

KUO-1
м

107 В6—64 -УСТАНОВКА СТРЕМЯНКИ ДЛЯ 0,06
в е н СПУСКА В КОЛОДЕЦ И КРЕПЛЕНЫЕ
6—9—6 ЭЛЕМЕНТЫ

т

106 Е23-167 -УСТАНОВКА
4

ЛЮКОВ 1,00
ВОН
23-23-1

и т

1,00109 С113-623 -стоимость ЛЮКА
ИТ

110 Е16-614 -ОКРАСКА МАСЛЯНОЙ КРАСКОЙ ЗА 2 0,03
в е к
16-164-6

РАЗА
1 0 0 М 2

{9

e  I в  |

1 3 , 3 0  1 0 , 3 0

3 , 6 7

2 1 3 0 7 6 1 0

2 , 7 4

7 , 9 7

1,66

6 1 , 6 0

0,23

0,23

0. J2

0,32

1 4 , 9 0

62,10

14,90

3 6 6 , 0 0

3 6 . 0 0  

1 , 2 7

0 , 6 0
2 6 . 0 0

6 , 2 2

2 , 1 6

1 , 3 0

0 , 3 9

0 , 0 9

0 , 0 3

60,60 0,03

16

26

1

2

1

40

1

12

1

22

94

3

16

1

26

2

3  

1

1 2

4

1 С  I 

4 , 9 9  

4 , 7 3

2 , 9 2

2 , 7 9

И

6 4 , 0 0

0 , 6 0

1 , 6 4

0 , 0 4

66,00

3 6 , 4 0
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  ( РЕДАКЦИЯ 6 , 0  )

1 I

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 1 0  Р У Б ,

Р У Б .
В ТОМ ЧИСЛЕ I

СТОИМОСТЬ ОБИВСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ -  Р У Б ,
МАТЕРИАЛЫ -  Р У Б ,
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН -  Р У Б ,
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ -  Р У Б ,
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  Р У Б ,
В С Е Г О  ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТ А-  Р У Б ,
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ -  Р У Б ,

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ -  Р У р ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н , Р ,  -  Ч Е Л . - Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н . Р .  -  Р У Б ,
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ -  Р У Б ,

ВС Е Г О , С Т О И МО С Т Ь  ОБШЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ -  Р У Б ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  Ч Е Л . - Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  Р У Б ,

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 1 0  Р У Б ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  Ч Е Л . - Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  Р У Б ,

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО СМЕТЕ Р У Б ,

Р У Б .
В ТОМ ЧИ СЛ Е!

СТОИМОСТЬ ОБШЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ -  Р У Б ,
МАТЕРИАЛЫ -  Р У Б ,
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАМИН -  Р У Б ,
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ -  Р У Б ,
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  Р У Б ,
В СЕГО ЗАРАБОТНАЯ П ЛА Т А -  Р У Б ,
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ -  Р У Б ,

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ -  Р У Б ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н , Р ,  -  Ч Е Л . - Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н . Р .  -  Р У Б ,
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ -  Р У Б ,

В С Е Г О . С Т О И М О С Т Ь  ОБШЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ -  Р У Б ,  
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  Ч Е Л . - Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  Р У Б ,

СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАКНЫХ РАБОТ -  Р У Б ,
МАТЕРИАЛЫ -  Р У Б ,
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН -  Р У Б ,
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ -  Р У Б ,
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  Р У Б ,
В С Е Г О  ЗАРАБОТНАЯ П Л А Т А -  РУБ
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ -  Р У Б ,

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ -  Р У Б ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н , Р ,  -  Ч Е Л . - Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н . Р ,  -  Р У Б ,
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ -  Р У Б ,

го 2 1 3 0 7 6 1 0

_______________ £S/£?7e___
6 I 7 ! 6 I 9 I 10 I И

269 6
——■■■ ■

15

5

14

7

269 «ч
17 - -

«т - 10 -
- — 6 -
— 6 — -

13 - -
226 - т -

43 - т -
- - - ?
— 6 —

23 — _ —
336 - - -
wm - - 23

21 ** *

335 - - -
- - » 23
т 21 *■ *

10656 736 665

191

1262

.246

10036 т
3776 - - -
- - 304 -

- 143 -
ОТ! 690 .. -
- 633 - -

5066 - •• о
1657 - • -

— - 150
— 296 - -
930 •• - -

12628 — - •
- 1547

1126 - -

617 .. _
24 тт • -

•» ■т 90 -
■л* 46 -

а. 48 - -
•V 93 - -
409 — - -

S3 4М - -
т — ш 5
— э «• -

54 — -
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  (  РЕД АКЦ И Я  6 , 0  ) £ j  21307610

1 1 2  1 3 | 4 | 1 6 | 6 1 7 | 6 I 9 I 10 1 11

В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  МЕТАЛЛОМОНТАКНЫХ Р А Б О Т  -  Р У Б ,  
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О ЕМ К О С Т Ь  -  Ч Б Л . - Ч  
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА -  Р У Б ,

724
»» «• •  136
-  1 0 2

И ТО ГО  ПО С М Е Т Е  Р У Б , 
НОРМ АТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  Ч Е Л . - Ч  
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА -  Р У Б ,

13349 -
•  1665 
-  1230

С О С Т А В И Л  ^ ЧЕРН Я К О ВА

П Р О В ЕР И Л ФИЛИППОВА



9 0 4 - 1 - 82 . 8 8 .  а / г ь 5.  7 .

ПРОГРАММНЫЙ КО М П Л ЕК С А В С - З Б С  (  Р Е Л А К Ц И Я  6 , 0  )  t S L  2 1 3 0 7 6 0 0

НАИ М ЕН О ВАН И Е С Т Р О Й К И -  С ТАН Ц И Я  К О М П Р ЕС С О Р Н А Я  О Т Д ЕЛ Ь Н О  С Т О Я И А Я  НА 4 - 6  К О М П Р Е С С О Р О В
4 В У 1 - 3 / 4 6  В К О Н С Т Р У К Ц И Я Х  БЫ СТРО М О Н ТИ РУ ЕМ Ы Х ЗДАНИЙ

О В Ь Е К Т  НОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  О М Е Т А  1 - 1 - 2  

H i  ИЗО Л Я Ц И О Н Н Ы Е Р А Б О Т Ы  К К О М П Р ЕС С О РН О Й  У С Т А Н О В К И  

Н А И М ЕН О ВАН И Е О В Ь Е К Т А -  К О М П Р ЕС С О Р Н А Я  У С Т А Н О В К А  ТИ П 1
О С Н О В А Н И Е )  АЛЬБОМ  3 , А С

ОМЕТНАЯ С ТО И М О С ТЬ 
НОРМ АТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь

С О С Т А В Л Е Н А  В Ц ЕН А Х  1 9 6 4  Г ,  СМ ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П ЛАТА
С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  О В ЬЕ М  
ЦЕНА ЕДИНИЦЫ

) ( 1 (С Т О И М ,  Е Д И Н И Ц Ы , Р У Б , 1 ОБШАЯ СТО И М О С ТЬ ,  Р У Б , ( З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О -
) ) ) ) - ( Ч И Х ,  Ч Е Л . - Ч  НЕ З А -

К (Ш ИФ Р и к ) НАИ М ЕНОВАНИ Е Р А Б О Т  И З А Т Р А Т , 1 ( В С Е Г О  ) Э К С П Л ,  I ( Э К С П Л , ( Н я т ы х  о б с л у х ,  м а ш и н

п п 1 ПОЗИЦИИ 1 ЕДИНИЦА И З М Е Р Е Н И Я ( К О Л И Ч Е С Т В О ) ( МАШИН | Ю С Н О В Н О Й ( МАШИН ; _________ _______________
(Н О Р М А Т И В А ) 1 1 - ------------------------- - | В С Е Г О (З А Р П Л А Т Ы J ------------------- 1 0 Б С Л У Х И В А Ю М , МАШИНЫ
) ) 1 (О С Н О ВН О Й  ( В  т , ч .  » ( В  7 , 4 . 1 — ----------------------------------- --
1 1 1 ( З А Р П Л А Т Ы  (З А Р П Л А Т Ы  ) ( З А Р П Л А Т Ы (Н А Е Д И Н . I В С Е Г О

1 1 2 ( 3 1 4  | б  I 6  | 7 1 6 1 9 | 1 0  ( 11

ФОРМА 4

0 , 6 0 0  Т Ы С , Р У В ,  
2 6 6  Ч Е Л Ч  

0 , 1 6 6  Т Ы С , Р У Б ,  
1 , 0 0  ЗН АН И Е 

6 0 6 , 0 0  Р У Б ,

1 Е 2 6 - 1 6  
Э С Н 2 6 - 4 - 3

2  С 1 1 4 - 9 6

3  Е 2 6 - 4 9  
Э С Н 2 6 —1 0 —4

4  Е 2 6 - 6 1  
Э С Н 2 6 —1 1 —1

8  Б 2 6 - 7 4  
Э С Н 2 6 —1 3 —1 
0

6  Е 1 Б - 6 1 4  
Э С Н 1 6 - 1 6 4 — 
6

•И ЗОЛЯЦИЯ Т Р У Б  МИН ЕРАЛОВ \ТНЫМИ 
МАТАМИ

М3
•С ТО И М О С ТЬ М И Н ЕР А Л О ВА ТН Ы Х  
МАТОВ

МЭ
■ У С Т Р О Й С Т В О  К А Р К А С А  ИЗ 
П РО ВО Л О ЧН О Й  С Е Т К И  ПО ИЗОЛЯЦИИ

М2
■ А С Б Е С Т О Ц Е М Е Н Т Н А Я  Ш Т У К А Т У Р К А  
Т Р У Б О П Р О В О Д О В

100М2
•О К Л Е Е В А Н И Е  Т К А Н Ы )  ПО 
А С Б Е С Т О Ц Е М Е Н Т Н О Й  Ш Т У К А Т У Р К Е

М2
■ ОКРАСКА М Е Т А Л Л О К О Н С Т Р У К Ц И Й  И 
Т Р У Б О П Р О В О Д О Д О В  МАСЛЯНОЙ 
К Р А С К О Й

1 0 0 М 2

И Т О Г О  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО С М Е Т Е

4 , 0 0 2 0 , 4 0 0 , 1 7 6 2 3 3 - 1 3 , 6 0 5 5

0 , 3 7 0 , 0 6 т 0 , 0 6 _
5 , 1 6 1 7 , 2 0 — 6 9 - - —

6 0 , 0 0 1 , 3 4 *• 6 0 6
-

0 , 1 6 11

0 , 1 0 т •
0 , 6 0 1 0 4 , 0 0 1 , 4 6 6 2 3 2 1 6 7 , 3 0 6 2

6 3 , 2 0 0 , 4 4 0 , 5 7 -
6 2 , 0 0 1 . . 6 4 — 9 6 3 2 - 0 , 9 3 6 6

0 , 5 2 •• —
1 , 2 7 6 0 , 6 0 0 , 0 3 7 7 4 9 - 6 6 , 0 0 6 6

3 6 , 4 0 - - -

4 6 6 1 6 2 1 2 6 2

В ТОМ Ч И С Л Е )
Р У Б ,

С Т О И М О С Т Ь  О Б Ы Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - Р У Б , 465 _
М А ТЕРИ А ЛЫ  - Р У Б , 242 -
Э К С П Л У А Т А Ц И Я  МАШИН - Р У Б , 1 —
О СН О ВН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА - Р У Б , т 162 • •

В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Б , 152 о
СТ О И М О С ТЬ М А Т Е Р И А Л О В  И К О Н С ТР У К Ц И Й  - Р У Б , 09 - -
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ПРОГРАММНЫЙ К ОМ П ЛЕКС А В С - З Е С  (  Р Е Д А К Ц И Я  6 , 0 ) 2 3 2 1 3 0 7 6 0 6

2 G f 2 / 7
1 11 J  2  1 3 1 4 I 6 1 6  j1 7  1 6  1 9  I 1 0  |

НАКЛАД НЫ Е РА С Х О Д Ы  - Р У Б , 7 6 и» _

НО РМ АТИВН АЯ  Т Р У Д О Е М К О О Т Ь  В Н . Р ,  - Ч Е Л . - Ч — - 6
СМ ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П ЛАТА В Н , Р ,  - Р У В , от 1 4 — -

П ЛАН О ВЫ Е Н А К ОП ЛЕНИ Я * Р У Б  f 4 6 ■от — -
В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О В И Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - Р У Б , 6 0 6 — — -

НО РМ АТИВН АЯ  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч ОТ — 2 6 6
СМ ЕТ Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА • Р У Б , от 1 6 6 “

И Т О Г О  ПО С М Е Т Е Р У Б , 6 0 6 — - -

НО РМ АТИВН АЯ  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л , - Ч — - - 2 6 6
СМ ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П ЛАТА - Р У Б , - 1 6 6 - -

СОСТАВИЛ -------  ЧЕРНЯКОВА

П Р О В Е Р И Л ИГНАТЬЕВА
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ПРОГРАММНЫЙ к о м п л е к с  А В С - З Е С  ( Р Е Л А К И Р Я  6 . П  ) чч

н а и м е н о в а н и е  стр ойки- станция компрессорная отдельно стоян и я  на 4 -6  компрессоров
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21307609

гвгг/?
ФОРМА

ОБЪЕКТ НОМЕР

ОСНОВАНИЕ! АЛЬБОМ 3,АС  

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1964 Г ,

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  1 -1 -3  

НА ИЗОЛЯЦИОННЫЕ РАБОТЫ К КОМПРЕССОРНОЙ УСТАНОВКЕ 

НАИМЕНОВАНИЕ ОБЪЕКТА- КОМПРЕССОРНАЯ УСТАНОВКА ТИП2

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 
СТРОИТЕЛЬНЫЙ ОБЬЕМ 
ЦЕНА ЕДИНИЦЫ

0,69 9  ТЫ С.РУБ, 
316 Ч ЕЛ ,—Ч 

0 ,19 7  ТЫ С,РУБ, 
1 ,00  ЗДАНИЕ 

69 9 ,00  РУБ,

I
I

N I ШИФР И И 
ПП | ПОЗИЦИИ 

! НОРМАТИВА 
t 
I

НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ, 
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

J СТОИМ, ЕДИНИЦЫ,РУБ,

I в с е г о  : а к сп л ,
КОЛИЧЕСТВО! I МАЙИН

«ОСНОВНОЙ IB т . ч ,
I ЗАРПЛАТЫ (ЗАРПЛАТЫ

ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ,РУБ, 

I

1 ! !

1 Е26-16  
ЭСН26—4-3

2 С 114-95

3 Е26-49 
ЭСН26—10—4

4 Е26-61 
ЭСН 26-11-1

б Е26-74 
ЭСН26-13—1 
0

6 Е16-614 
ЭСН 16-164- 
6

-ИЗОЛЯЦИЯ ТРУБ МИНЕРАЛОВАТНЫМИ 
МАТАМИ

М3
-СТОИМОСТЬ МИНЕРАЛОВАТНЫХ 

МАТОВ
м з

-УСТРОЙСТВО КАРКАСА ИЗ 
ПРОВОЛОЧНОЙ СЕТКИ ПО ИЗОЛЯЦИИ

М2
-АСБЕСТОЦЕМЕНТНАЯ ШТУКАТУРКА 

ТРУБОПРОВОДОВ
100М2

-ОКЛЕЕВАННЕ ТКАНЬЮ ПО 
АСБЕСТОЦЕМЕНТНОЙ ШТУКАТУРКЕ

М2
-ОКРАСКА МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ И 

ТРУБОПРОВОДОВ МАСЛЯНОЙ 
КРАСКОЙ

100М2

1 4 1 6 ( 6 | 7 :

6 ,0 0 2 0 ,4 0 0 ,1 7 102

6 ,1 6
6 ,3 7

17 ,20
0 ,0 6

69

70 ,0 0 1 ,34
-

94

0 ,7 0
0 ,1 0

10 4 ,00 1 ,46 73

7 2 ,0 0
6 3 ,2 0

1 ,64
0 ,44

111

1 ,49
0 ,6 2

60 ,6 0 0 ,0 3 90

3 6 ,4 0 —

! ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБО- 
— * ЧИХ, Ч ЕЛ .-Ч  НЕ ЗА - 

I ЭКСПЛ, IНЯТНХ ОБСЛУЕ, МАШИН
! ОСНОВНОЙ 1 МАШИН --------------------

ВСЕГО «ЗАРПЛАТЫ — — - {ОБСЛУУ.ИВАВЩ, МАШИНЫ
• 1В Т ■ Ч • I---- i . ■ _m
! (ЗАРПЛАТЫ IНА ЕДИН, | ВСЕГО

9 | 10 ( 11

42

7

37

37

67

13 ,60

е , 0 в

0 ,1 6

67,30

0,67
0 ,9 3

6 6 , 0 0

69

1 3

61

6 7

1 0 1

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО СМЕТЕ РУБ , 669 160 2 311

РУБ , -

В ТОМ ЧИСЛЕ!

СТОИМОСТЬ ОБИЕСТРОИТБЛЬНЫХ РАБОТ - РУБ, 669 -

МАТЕРИАЛЫ - РУБ, 267 — %»

ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - РУБ , — — 2
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ , — 160 —

ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ , — 160 -

СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ - РУБ , 69 - — -
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  (  РЕДАКЦИЯ 6 . 0  ) 25 2 1 3 0 7 6 0 9

7 6 А ? / у

1 1 2  1 3 1 4 1 6  1 б  11 7  1 0 I 9 1 1 0  1 11

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р У Б , 0 9 —

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н , Р , -  Ч Е Л , - Ч — •» — 7
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н . Р . Р У Б , т 1 7 • • -

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , 61 - — —

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  ОБИЕОТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ -  Р У Б , 6 9 9 *• - -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л , —Ч - - 3 1 6
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р У Б , •• 1 9 7 —

ИТОГО ПО СМЕТЕ Р У Б , 6 9 9 - • -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л , - Ч - - - 3 1 6
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р У Б , * 1 9 7 ** •

СОСТАВИЛ ЧЕРНЯКОВА

ПРОВЕРИЛ ИГНАТЬЕВА
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Н А И М Е Н О В А Н И Е  С Т Р О Й К И -  С Т А Н Ц И Я  К О М П Р Е С С О Р Н А Я  О Т Д Е Л Ь Н О  С Т О Я Л А Я  НА 4 - 5  К О М П Р Е С С О Р О В

4  В У 1 —V 4  6

2 1 3 0 7 6 1 1

О Б Ь Е К Т  Н О М Е Р  1 3 0 7 6 - T M

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  2 - 1 - 1  

НА В Е Н Т И Л Я Ц И Ю

О С Н О В А Н И Е :  1 3 0 7 6 TM
Н А И М Е Н О В А Н И Е  О Б Ъ Е К Т А

С О С Т А В Л Е Н А  В Ц Е Н А Х  1 9 9 4  Г .

С М Е Т Н А Я  С Т О И М О С Т Ь  
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  
С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  О Б Ь Е М  
Ц ЕН А  ЕДИНИЦ Ы

: :
I :

N I ШИФР И N : Н А И М Е Н О В А Н И Е  Р А Б О Т  И З А Т Р А Т ,
ПП » П О ЗИ Ц И И  : ЕД И Н И Ц А  И З М Е Р Е Н И Я

t Н О Р М А Т И В А :
:
: :

:  s С Т О И М , Е Д И Н И Ц Ы , Р У Б , :

: :  В С Е Г О ! Э К С П Л .  :
: К О Л И Ч Е С Т В О : :  м а ш и н  :

« : О С Н О В Н О Й « В  Т . Ч .  1
« З А Р П Л А Т Ы : з а р п л а т ы  :

О БЫ А Я  С Т О И М О С Т Ь , Р У Б .

:  :  Э К С П Л .
Ю С Н О В Н О Й  : МАШИН

В С Е Г О  I З А Р П Л А Т Ы  J -------------------------

:  : 8  Т . Ч .
: зарплаты

1 1  2 : 3 4  1 5 « 6 : 7 : в о

1 , 2 7 0  Т Ы С ^ У Б .
1 6 7  Ч Е Л , - Ч  

0 , 1 1 1  Т Ы С , Р У Б »  
1 , 0 0  З Д А Н И Е  

1 2 7 0 , 0 0  Р У Б ,

: З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О 
Ч И Х ,  Ч Е Л . - Ч  Н Е  З А 
СНЯТЫ Х О Б С Л У Ж , МАШИН

: О Б С Л У Ж И В А В Ц ,  МАШИНЫ

: НА Е Д И Н ,  | В С Е Г О  

: 10 I И

1 Е 2 0 - 7 0 8  
ЭСН
2 0 - 2 0 - 3

2  Е 2 0 - 3 1  
Э С Н
2 0 - 1 - 4

3 Б20-31 
Э С Н
2 0 - 1 - 4

4  Б 2 0 - 5 3 0  
Э С Н
2 0 - 1 2 - 3

5  Е 2 0 - 6 В 7  
Э С Н
2 0 - 1 7 - 8

6  Е 2 0 - 5 4 2  
Э С Н
20-13-3

7  Е 2 0 - 4 0 7  
Э С Н
2 0 - 7 - 1  

в  С И  1 - 3 в 2

- У С Т А Н О В К А  А Г Р Е Г А Т О В  
В Е Н Т И Л Я Т О Р Н Ы Х  Р А Д И А Л Ь Н Ы Х  И З  
У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т А Л И  В - Ц ч - 7 0  Н 
6  i 3 А С Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Е М  
4 А 1 3 2 М 4

шт
■ В О З Д У Х О В О Д  И З  Т О Н К О Л И С Т О В О Й  
С Т А Л И  Д И А М Е Т Р  9 0 0 М М ,Т О Л Щ И Н О Й  
1ИИ

М2
■ К О Н И Ч Е С К И Й  В О З Д У Х О В О Д  Д И А М Е Т Р  
9 0 0 / 5 0 0  ТОЛЩ ИНОЙ 1ММ

М2
■ У С Т А Н О В К А  Д Е Ф Л Е К Т О Р О В  
Д И А М Е Т Р О М  П А Т Р У Б К А  ММ: 7 1 0

ШТ
■ Г И Б К А Я  В С Т А В К А  З Н - 1 8

ат

•У З Е Л  П Р О Х О Д А  В Ы Т Я Я Н О Я  М АХТЫ  
Ч Е Р Е З  П О К Р Ы Т И Е  З Д А Н И Я

шт
•У С Т А Н О В К А  Р Е Ш Е Т О К  ЖАЛЮЗИЙНЫХ 
С Т А Л Ь Н Ы Х  Р Е Г У Л И Р У Ю Щ И Х  Р 1 5 0  
Р А З М Е Р О М ,  М М : 1 £50 X 2 3 0

1 S T
■ С Т О И М О С Т Ь  М Е Т А Л Л И Ч Е С К О Й  С Е Т К И

М2
9  Е 1 5 - 6 1 4

Э С Н
■ МАСЛЯНАЯ О К Р А С К А

2 , 0 0 2 2 2 , 2 7 3 , 7 2 4 4 5

5 , 0 2 0 , 2 2

2 2 , 0 0 5 , 6 3 0 , 0 4 1 2 4

0 , 4 1 0 , 0 1

1 0 , 0 0 5 , 6 3 0 , 0 4 5 6

0 , 4 1 0 , 0 1
4 , 0 0 3 6 , 4 6 0 , 2 2 1 4 6

5 , 3 4 0 , 0 6
2 , 0 0 2 3 , 9 7 0 , 0 9 4 6

1 , 4 6 0 , 0 3
4 , 0 0 3 0 , 2 4 0 , 2 6 1 2 1

2 , 6 6 0 , 0 8
1 8 , 0 0 1 , 5 2 0 , 0 6 2 7

0 , 8 8 0 , 0 2

4 0 , 0 0 1 , 1 7 - 4 7

0 , 3 0 6 2 , 4 2 0 , 0 3 1 9

1 0 1 0 , 9 2 22
0 , 2 8

9  1 0 , 7 4

0 , 0 1

4  -  0 , 7 4

0 , 0 1
2 1  1 9 , 3 4

- 0 , 0 8
3 - 2 , 6 2 5

0 , 0 4
И 1 4 , 6 5 1 9

- 0 , 1 0
1 6 1 1 . 4 1 2 5

- 0 , 0 3 1

12 7 1 , 4 0  2 1
1 0 0 М 2
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п р о г р а м м н ы й к о м п л е к с АВГ-ЗЕС

2  :  3 I 4 ( 5 : 6 : 7 : 6  : 9 : 1 0 • И

, 5 - 1 6 4 - е 4 0 , 3 2 - - -

И Т О Г О  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы  ПО С М Е Т Е Р У Б , 1 0 3 3 6 6 5 1 5 2
, .. , ----- 1- - - --

Р У Б , _ 2
В ТО М Ч И С Л Е :

С Т О И М О С Т Ь  0 6 П Е С Т Р О Й Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - Р У Б , е е _

М А Т Е Р И А Л Ы  - Р У Б , 7 - - -

О С Н О В Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , - 1 2 - -

В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Б , - 1 2 - -

С Т О И М О С Т Ь  М А Т Е Р И А Л О В  И К О Н С Т Р У К Ц И И  - Р У Б , 4 7 - - -

С Д А Ч А  И И С П Ы Т А Н И Е  - Р У Б , 1 — - -
Н А К Л А Д Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы  - Р У Б , 1 1 - - -

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н . Р .  - Ч Е Л . - Ч - — - 1
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н . Р ,  - Р У Б . - 2 - -

П Л А Н О В Ы Е  Н А К О П Л Е Н И Я  - Р У Б , 6 - - —
В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б Щ Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - Р У Б . 6 4 - - -

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч - - - 2 2
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б . — 1 4 -

С Т О И М О С Т Ь  С А Н Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Б О Т  - Р У Б . 9 6 7 - - -

М А Т Е Р И А Л Ы  - Р У Б , 6 6 6 - - -
Э К С П Л У А Т А Ц И Я  МАШИН - Р У Б , - - 5 -
О С Н О В Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б . - 7 4 - -

В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Б , - 7 4 - -

С Д А Ч А  И И С П Ы Т А Н И Е  - Р У Б , 4 - - —

Н А К Л А Д Н Ы Е  Р А С Х О Д У  - Р У Б , 1 2 9 — — -
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  - Ч Е Л . - Ч - - - 12
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н . Р .  - Р У Б , — 2 3 - -

П Л А Н О В Ы Е  Н А К О П Л Е Н И Я  - Р У Б , 6 6 - - -

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  С А Н Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Б О Т  - Р У Б , 1 1 6 6 - - -

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч - - - 145
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б . — 9 7 - -

И Т О Г О  ПО С М Е Т Е  Р У Б .  
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О ЕМ КО С Т Ь  -  Ч Е Л . - Ч  
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА -  Р У Б ,

1270

111
167

СОСТАВИЛ

П РО В ЕР И Л

ЧЕ Р Н Я К О В А

ФИЛИППОВА
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НАИ М ЕНОВАНИ Е С Т Р О Й К И -  СТАНЦ ИЯ К О М П Р ЕС С О Р Н А Я  О Т Д ЕЛ Ь Н О  СТОЯЩ АЯ НА 4 - 6  К О М П Р ЕС С О Р О В
4 В У 1 - 3 / 4 6  В К О Н С Т Р У К Ц И Я Х  БЫ СТРО М О Н ТИ РУЕМ Ы Х ЗДАНИЙ

2 1 3 0 7 6 0 6

ФОРМА V  '

О Б Ь Е К Т  НОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  3 - 1 - 1

НА П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И К О Н Т А *  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О БО Р У Д О В А Н И Я

НАИМЕНОВАНИЕ О Б Ь Е К Т А -  К О М П Р ЕС С О РН А Я  У С Т А Н О В К А  ТИП 1
О С Н О В А Н И Е » АЛЬБОМ 1 , Т Х

СМЕТНАЯ СТО И М О С ТЬ 
В ТОМ Ч И С Л Е »
ОБО РУД О ВАН ИЯ  
МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь

С О С Т А В Л Е Н А  В Ц ЕНАХ 1 0 6 4  Г ,  СМ ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА

4 3 , 6 0 6  Т Ы С , Р У Б ,

3 9 , 6 9 6  Т Ы С , Р У Б ,  
4 , 2 1 0  Т Ы С , Р У Б ,  

1 6 1 6  Ч Е Л , —Ч 
1 , 2 3 6  Т Ы С . Р У Б ,

I
I
«МИФР И N 

N 1П03ИЦИИ 
ПП | НОР МАТ И-  

t ВА 
»
I
I

НАИМЕНОВАНИЕ К Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  
О БО Р У Д О В А Н И Я  И МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т ,  

ЕДИНИЦА И З М Е Р Е Н И Я  И 
МАССА ЕДИНИЦЫ О Б О Р У Д О В А Н И Я

1 » 2 3 I

1 U 7 - 1 - 4 M

2  2 3 0 2 Д О П 7 6 -  
0 6 1 4 7

3  П Р И Л 1  К 
О Б , 7

4  Ц 1 6 - J - 6  

6  2 3 0 2 - 1 3 0 3 6  

6  Q 1 2 —7 9 } —2

7  2 3 0 7 - 1 0 4 0 7

• А Г Р Е Г А Т  КОМ ПРЕССО РН Ы Й  
В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы Й ,У Г Л О В О Й ИЛИ
У - О Б Р А З Н Ы Я ,  М А С С А ,  Т , 4 , 6

КОМПЛ
■ КОМПРЕССОРНЫЙ А Г Р Е Г А Т  
4 В У 1 —3 / $ 6

4 , 7 6 6  Т
•Р А С Х О Д  3 / 9  ДЛЯ

В Т

И Н Д И ВИ Д У А Л Ь Н О ГО  ИСПЫТАНИЯ
О Б О Р У Д О В А Н И Я

К В Т Ч
•В О З Д У Х О С Б О Р Н И К  
В Э Э —6 0 - 4 , 5 - 1 У - 0 1

ИТ
■ В О З Д У Х О С Б О Р Н И К  
В 9 Э - 5 , 0 - 4 , 6 - 1 У —0 1

3 , 4 1 0  Т ат
•В Е Н Т И Л И ,  К ЛА П А Н Ы , КРАНЫ 
О Т А Л Ь Н Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  О Б Р А Т Н Ы Е  
П О В О Р О Т Н Н ? , О Б Р А Т Н Ы Е  
П О Д Ъ Е М Н Ы Е .П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  
ПРУЖИННЫЕ НА У С Л О В Н О Е  
Д А В Л Е Н И Е  4 - 6 , 4 М П А ,Д И А М Е Т Р  
У С Л О В Н О Г О  П Р О ХО Д А 4 0  ММ

ыт
•В Е Н Т И Л Ь  ЗАПО РНЫ Й  1 6 0 2 7 Н Ж 1  

1 9 , 0 0 0  К Г  ИТ

! С Т О Н -  I
I чооть »----- — ■
«ЕДИНИЦЫ » 

К 0 Л И Ч Е С Т -1  Р У Б .  »
ВО | «О БОР У ДО -

«О БОР У Д,  I ВАНИЯ
I ----------------- 1
«МОНТАЖИ.»
I РАБОТ 1

ОБИАЯ С Т О И М О С Т Ь , Р У р ,

4 . 0 0  -  

2 3 6 , 0 0

4 . 0 0  5 2 0 0 , 0 0

6 7 2 , 0 0

6 , 1

4 2 , 0 0

0 , 0 3

3 6 , 1 0
6 , 0 0  1 6 0 0 , 0 0

2 , 2 3

20S0O

МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т

» З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  I ОБИАЯ 
—  I Р А Б О Ч И Х ,  Ч Е Л . - Ч  » К А С С А  

» Ю В О Р У Д О -
---------------------------------------- 1Н Е  З А Н Я ТЫ Х  О Б С Л У - »  ВАНИЯ
I | Э К С П Л ,  » ЖИВАНИЕМ МАШИН » Т
(О С Н О В Н О Й I МАМИН » ---------------------------------------

В С Е Г О

1 4 4 0 0

I

9 4

«О Б С Л У Ж И В , МАШИНЫ « Б Р У Т Т О« З А Р П Л А Т Ы » - — —
I « В Т ,  ч ,
I I ЗАРПЛАТЫ «НА Е Д И Н , »  В СЕГО » НЕТТО

6 »

6 2

9 I 10 » 11 I 12

952 666 89 232,00 926 -

40 12,76 61 -

т т - -

— 1 .  ■ Р—

- - т 19,06
20 •те * - - —

■т т
- -

306 64 141 16,00 144 -

46 7,37 69 —
4 » — • * —

3 , 0 0

0 , 0 1

1 2 6
2 7 , 2 6

4 2 , 0 0  2 1 t 0 0 0 0 2

0 , 6 0



804-1-82.88. алб5. 7.
ПРОГРАММНЫЙ КОМ ПЛЕКС А В С - З Е С  (  Р Е Д А К Ц И Я  6 , 0  )

1 I 2  Г 3  |

б  Ц З - 1 - 1  - К Р А Н  МОСТОВОЙ П О Д ВЕСН О Й
ИТ

9  1 9 0 6 Д О П 6 5 — - К Р А Н  МОСТОВОЙ Г / П
0 2 0 9 4  1 Т . П Р 0 Л Е Т З М , Г Л И Н А  КРАНА

4 , 2 М , Г О 0 Т  7 6 9 0 —6 4 Е
0 , 8 6 0  Т  МТ

1 0  Щ 2 —7 9 1 —4  - В Е Н Т И Л И .К Л А П А Н Ы , К Р А Н Ы
С Т А Л Ь Н Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  О Б Р А Т Н Ы Е  
П О В О Р О Т Н Ы Е ,О Б Р А Т Н Ы Е  
П О Д Ь Е К Н Ы Е ,П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  
ПРУЖИННЫЕ НА У С Л О В Н О Е  
Д А В Л Е Н И Е  4 - 6 , 4 М П А , Д И А М Е Т Р  
У С Л О В Н О Г О  П РО Х О Д А  6 8  ММ

К Т
1 1  2 3 0 7 - 1 0 4 6 0  - В Е Н Т И Л Ь  ЗАПО РНЫ Й  МАРКА

1 6 С 2 2 Н Ж , Д У 6 Б
3 3 , 0 0 0  К Г ИТ

1 2  Щ 2 - 7 9 6 —2  - В Е Н Т И Л И  С Т А Л Ь Н Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е
НА У С Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  
2 0 - 3 2 Ч П А , Д И А М Е Т Р  У С Л О В Н О ГО  
П РО ХО Д А 1 6 - 2 6  ММ

ШТ
1 3  2 3 0 7 - 1 0 6 4 9  - В Е Н Т И Л Ь  МАРКА 1 6 К Ж  6 4 В К

МТ

1 4  П 1 2 —7 9 3 —1 - В Е Н Т И Л И ,З А Д В И Ж К И  С Т А Л Ь Н Ы Е
Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  НА У С Л О В Н О Е  
Д А В Л Е Н И Е  1 0 М П А , Д И А М Е Т Р  
У С Л О В Н О Г О  П Р О ХО Д А 1 0 - 2 6  ММ

МТ
1 6  2 3 0 7 - 1 0 4 9 9  —В Е Н Т И Л Ь  ЗАПО РНЫ Й  МАРКА 

1 В С 9 Б К
2 . 0 0 0  К Г  МТ

1 6  Щ 1 - 9 3 - 1  - М А Н О М Е Т Р , В А К У У М М Е Т Р  ИЛИ
М А Н О ВАК У У М М ЕТР ПОКАЗЫВАВШИЙ

МТ
1 7  1 7 0 4 - 2 0 0 6 1  - Н А Н О М Е Т Р  ПОКАЗЫВАВШИЙ

М Т П - 1 6 0 / 1
2 . 0 0 0  К Г  МТ 

1 6  Ц 1 2 - 2 - 7  - Т Р У Б О П Р О В О Д Ы  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х
Т Р У Б  С ФЛАНЦАМИ К СВАРНЫМИ 
СТЫКАМИ НА У С Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  
Н Е  Б О Л Е Е  2 , 6М П А ,М О Н Т И Р У Е М Ы Е  
И З ГО Т О В Ы Х  У З Л О В , Д И А М Е Т Р  
НАРУЖНЫЙ 7 6 - 6 9  ММ т

1 9  С 1 6 9 - 6 6  - Т Р У Б Ы  МЕДНЫЕ К Р У Г Л Ы Е  Т Я Н У Т Ы Е
И Х О Л О Д Н О КА ТА Н Ы Е МАРОК М2 И 
М 3 , Т В Е Р Д Ы Е , Н Е М Б Р Н О И  
ДЛИНЫ,НАРУЖНЫМ Д И АМЕТРОМ 
6 6 - 6 0 М М .Т О Л М И Н О Й  С Т Е Н К И  
б —7ММ т

2 0  Ц 1 2 - 3 - Б  - Т Р У Б О П Р О В О Д Ы  И З СТ А Л Ь Н Ы Х
Т Р У Б  С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ

2 9 2 1 3 0 7 6 0 6

г в / ё ’/ т '
4 I1 6 I в I 7  1 8  1 9 J 1 1 0  1 1 1  1 1 2

1 , 0 0 - - 2 3 1 9 2 3 1  , 7 0 3 2 -

2 3 , 4 0 4 1 , 3 7 1 tm

1 , 0 0 1 0 6 0 , 0 0 1 0 6 0 — — — - • -

- - - - 0 , 6 6

6 , 0 0 - - 1 6 1 6 1 4 , 0 0 2 4 -

3 , 0 3 - 0 , 0 3 - -

6 , 0 0 2 6 , 0 0 16 6 - - - m m

_ ш 0 , 2 0
1 2 ,0 0 " — 10 10 — 1 ,0 0 12 -

0 , 6 4 - 0 ,0 1 - -

1 2 ,0 0 7 , 5 0 90 - - - «» -

1 , 0 0 - 2 2 -

шя

3 , 0 0 3 -

2 , 3 4 - 0 ,0 1 - -

1 ,0 0 7 , 3 0 7 - - - - - -

ш

1 2 ,0 0 - - 10 9 «V 1 ,0 0 42 -

0 , 6 0 — -

1 2 , 0 0 8 , 8 0 70 — - - —

ш 0 , 0 2
0 , 2 5 - - 27 22 4 1 4 7 , 4 0 37 -

1 0 7 ,6 9 2 1 0 ,9 0 3 -

0 , 2 6

1 3 0 0 , 0 0

3 2 5

-

----------------------------------------
-

0 , 6 0  — 6 2 7 3 6 2 1 6 , 6 0  1 2 9 —



904-/-82.88. алб5. 7.
ПРОГРАММНЫЙ К 0 М П Л 2 К С  А В С - З Е О  ( Р Е Д А К Ц И Я  6 , 0  ) 3 0 2 1 3 0 7 6 0 6

1 1 2  I I » 6 I 10 И I 12

СТЫКАМИ НА У С Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  
НЕ Б О Л Е Е  10М П А  МОНТИРУЕМ ЫЕ 
ИЗ Г О Т О В Ы Х  У З Л О В  Д И А М Е Т Р  
НАРУЖНЫЙ 4 6 - 6 7  ММ

т
2 1  С 1 6 9 - 6 4  - Т Р У Б Ы  МЕДНЫЕ К Р У Г Л Ы Е - Т Я Н У Т Ы Е  0 , 6 4

И ХОЛО Д Н О КА ТА Н Ы Е МАРОК М2 И 
М 3 , Т В Е Р Д Ы Е , К Е М Е Р Н О Й  
ДЛИ НЫ,НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 
3 6 - 4 6 М М ,Т О Л Щ И Н О Й  С Т Е Н К И  6ММ

Т
2 2  Ц 1 2 - 3 - 2  - Т Р У Б О П Р О В О Д Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  0 , 0 4

Т Р У Б  С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ 
СТЫКАМИ НА У С Л О В Н О Е  -Д АВЛ ЕН И Е 
Н Е Б О Л Е Е  10М П А МОНТИРУЕМ ЫЕ 
ИЗ Г О Т О В Ы Х  У З Л О В  Д И А М ЕТ Р 
НАРУЖНЫЙ 2 6  ИМ

т
2 3  Ц 6 - 4 0 6 - 2  - Т Р У Б А  С Т А Л Ь Н А Я  С В Р Е П Л Е Н И Е М  0 , 4 6

НАКЛАДНЫМИ СКОБАМИ Д И АМ ЕТР 
ДО 40М М

1 0 0 М
2 4  Ц 6 - 4 0 6 - 1  - Т Р У Б А  С Т А Л Ь Н А Я  С К Р Е П Л Е Н И ЕМ  0 , 1 6

НАКЛАДНЫМИ СКОБАМ И Д И А М Е Т Р  
ДО 25М М

1 « 0 М
2 6  Ц 8 - 9 1 - 4  - К О Н С Т Р У К Ц И И  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е  0 , 1 6

ПОД О Б О Р У Д О В А Н И Е
т

2 6  Ц 1 1 —9 6 —1 -М А Н О М Е Т Р  И Л #  М А Н О ЗАК У У М М ЕТР 1 2 , 0 0
САМОПИШУЩИЙ, С Т Р У В 4 А Т 0 Я  
ПРУЖИНОЙ И П Н Е В М А Т И 4 Е С К И М  
ИЗОДРОМНЫМ РЕГУЛИРУЮЩИМ 
У С Т Р О Й С Т В О М ,  С Э Л Е К Т Р И 4 Е С Х И М  
ИЛИ 4 А С 0 В Ы М  П Р И В О Д О М !К И Т О В О Й  
НОНТАЖ

1 3 6 , 4 7 2 , 6 1

1 3 4 0 , 0 0

1 7 6 , 0 0

6 4 , 1 0

5 4 , 0 0

3 7 7 , 0 0

6,66

6 8 6

2 7 П 6 - 6 1 6 - 2
ЮТ

- Э Л Е М Е Н Т  Н А Г Р Е В А Т Е Л Ь Н Ы Й 6 , 0 0 т 2 7

2 6 Н О М -РА

ГИ БКИ Й
шт

- Э Л Е М Е Н Т  Н А Г Р Е В А Т Е Л Ь Н Ы Й 6 4 , 0 0
3 , 4 3

1 б З
3 —ДА
ООКОЛ

Е Н Г Л - 1 6 0 - 0 , 4 1 / 2 2 0
М 3 , 0 2

7 7 2 9 0 , 0 0 1 2
« • • « м м

м 2 , 6 4 * *

2 9 1 3 1 1

4

6 2 , 0 0

1 2 , 6 2

2 3

6

6 3 3 4 3 , 0 0 6

1 1 2 ,  б б 2

6 8 6 1

«О

11
1'tm*i

1 , 6 2
6 7 6 6 6 , 0 0 9 6

20 3 , 0 0 2 4

И ТО ГО  ПО С М Е Т Е Р У Б , 3 7 4 6 7 1 7 2 9 9 9 9 2 5 9 1 6 1 9 4 7

Р У Б , О б 1 2 4
Н О Р М А Т И В ,У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  П РОДУКЦИЯ -  
З А П А С Н Ы Е  Ч А С Т И ,  Т А Р А  И У П А К О В К А ,  
Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  И З А Г О Т О В И Т Е Л Ь Н О - С К Л А Д -

Р У Б , 1 2 6 6

О К Н Е Р А С Х О Д Ы , КОМ ПЛЕКТАЦ ИЯ О Б О Р У Д О 
ВАНИЯ - ? У В , 2 1 2 9 4С» «• - - - -

И ТО ГО  О Б О Р У Д О В А Н И Я  1 Р У В , 3 9 6 9 6 - ш 4» - -

М А Т Е Р И А Л Ь Н Ы Е  Р Е С У Р С Ы ,  Н Е  У Ч Т Е Н Н Ы Е
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС A B 0 - 3 E 0  (  РЕДАКЦИЯ 6 , 0  )  3 1  2 1 3 0 7 6 0 6

г е .г ^ / 7
1 1 2 1 3 | 4  1 б 1 6 1 7  » 6  ! 9  ! 1 0  t i t  t 12

В РАСЦЕНКАХ - Р У Б , 1 3 6 6

И ТО ГО ! Р У Б , 3 0 9 6 9 9 9 2 6 9 1 7 4 3 4 7 , 9 2

Р У В ,
Р У Б ,

9 6
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - 6 0 2 — — шт -

НАКЛАДНЫЕ НУЧП - Р У В , «• — — т -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н , Р ,  -  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА в  Н , Р ,  -

Р У В , — — — 7 3 -
Р У В , 1 4 4 **

И ТО ГО ! Р У В , 3 9 6 9 6  3 6 9 7 1 1 4 3 2 6 9 1 6 1 6 4 7 , 9 2

Р У Б , 9 6
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , 3 1 3 ~ — — -

ПЛАНОВЫЕ НУЧП - Р У Б , — “

И ТО ГО! Р У Б , 3 9 6 9 6  4 2 1 0 1 1 4 3 2 6 9 1 6 1 6 4 7 , 9 2

Р У Б , 9 6
ВОЕГО ПО СМЕТЕ Р У Б ,  

-  Р У Б ,
4 3 6 0 6  ~ т т «» -

НОРМАТИВ,УОЛОВНО“ ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ — — — •» -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л , - Ч — — 1 6 1 6 -

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р У Б , «» 1 2 3 6 • -

СОСТАВИЛ -----  БАЛАЕВА

ПРОВЕРИЛ ИГНАТЬЕВА



9 0 4  - 1 - 8 2 . 8 8 .  а л ь £ . 7 .

ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  

НАИМЕНОВАНИЕ СТРОЙКИ

( Р Е Д А К Ц И Я  6 . 0  )  32

СТАНЦИЯ  К О М П Р Е С С О Р Н А Я  О Т Д Е Л Ь Н О  СТОЯЩАЯ НА 4 - 6  К ОМ П Р Е С С О Р О В  
4 В У 1 - 3 / 4 6  В К О Н С Т Р У К Ц И Я Х  Б ЫСТ РОМОН ТИРУВМЫХ ЗДАНИЙ

2 1 3 0 7 6 0 6

О В Ь Е К Т  НОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  3 - 1 - 2  

НА П РИ ОБРЕТЕНИ Е И МОНТАГ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ

О С Н О В А Н И Е !  АЛЬБОМ 1 , Т Х

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1 9 6 4  г .

НАИМЕНОВАНИЕ О Б Ь Е К Т А -  КОМПРЕССОРНАЯ УСТАНОВКА ТИП2

СМЕТНАЯ С Т О И М О С Т Ь 6 6 , 2 5 9 ТЫС , Р У Б ,
В ТОМ Ч И С Л Е !
ОБ О Р УД О В АН ИЯ 61 , 1 2 0 т ы с » Р УБ i
МОНТАХНЫХ Р А Б О Т б , 1 3 9 т ы с * Р У Б ,
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь 2 2 6 2 ЧЕЛ 1 - 4
с м е т н а я  з а р а б о т н а я  ПЛАТА 1 , 6 4 4 т ы с . Р У Б ,

I
I
1МИФР И V

и щозиции
ПП | НОРМАТИ— 

I ВА 
I 
I 
I

НАИМЕНОВАНИЕ И Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  
ОБ О Р УД О В АН И Я  И МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т ,  

ЕДИНИЦА И З М Е Р Е Н И Я  И 
МАССА ЕДИНИЦЫ О Б О Р У Д О В А Н И Я

! С Т О Й - I ОБШАЯ С Т О И М О С Т Ь ,РУ Б » ! ЗАТРАТЫ ТРУДА ; ОБЕАЯ
1 м о с т ь I — ! Р А Б О Ч И Х , Ч Е Л . - Ч ! МАССА
1 ЕДИНИЦЫ ! | МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т ! Ю В О Р У Д О -

К О Л И Ч Е С Т - 1 Р У Б . ! | — — —-------------------------------------— I H E  ЗАНЯТЫХ О Б С Л У - 1 ВАНИЯ
ВО ! » О Б О Р У Д О - , 1 I а к с п л , 1 НГИВ AHHSTM МАМИН 1 Т

Ю Б О Р У Д , ! ВАНИЯ I S O C H O B H O R 1 МАМИН 1 —— --------------------.---------- 1
, ,  . . . . — - ! | З С Е Г О  1 3 А Р П Д А Т Ы | -------------- О Б С Л У Ж И В . МАЩИНЫ I Б Р У Т Т О
I M O H T A X H , 1 | 1 I В т . ч . 1 — — - — —
! Р А Б О Т 1 | ! 1 З А Р П ЛА Т Ы  tHA Е Д И Н , ! В С Е Г О 1 Н Е Т Т О

t  I 2 3 I 4  | 6  » 6  | 7  | в  » 9 | 1 0  » И  I 12

1 Ц 7 - 1 - 4 М  - А Г Р Е Г А Т  КОМПР ЕССОРНЫЙ
В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы Й , У Г Л О В О Й  ИЛИ 
У—О Б Р А З Н Ы Й , М А С С А ,  Т ,  4 , Б

КОМПЛ
2 2 3 0 2 Д О П 7 6 ------ КОМПРЕССОРНЫЙ А Г Р Е Г А Т

0 6 1 4 7  4 В У 1 - 3 / 4 6
4 , 7 6 6  Т  МТ

3  П Р И Л 1  К - Р А С Х О Д  Э / Э  ДЛЯ
С Б  * 7  И Н Д И В И Д УА ЛЬ Н О Г О  ИСПЫТАНИЯ

ОБ О Р УД О В АН И Я
К В Т Ч

4  П 1 6 - 3 - 6  - В О З Д У Х О С Б О Р Н И К
В Э Э —5 , 0 - 4 , 6 - 1 У - 0 1

ИТ
6  2 3 0 2 - 1 3 0 3 6  - В О З Д У Х О З А Б О Р Н И К

В а Э - 8 , 0 - 4 . б - 1 У - 0 , 1
3 . 4 1 0  Т  К Т

6  Ц З - 1 - 1  - К Р А Н  МОСТОВОЙ П О Д В Е С Н О Й
ИТ

7  1 9 0 6 Д О П 6 3 — - К Р А Н  МОСТОВОЙ Г / П  1 Т , П Р О Л Е Т
0 2 0 9 4  З М , Д Л И Н А  К РАНА 4 , 2 Н  Г О С Т

7 6 9 0 - 6 4 Е
0 * 6 6 0  Т  МТ

6  Щ 2 - 7 9 1 - 2  - В Е Н Т И Л И . К Л А П А Н Ы , К Р А Н Ы
С Т А Л Ь Н Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  О Б Р А Т Н Ы Е  
П О В О Р О Т Н Ы Е , О Б Р А Т Н Ы Е  
П О Д Ь Е К Н Ы Е . П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Ь Н Ы Е

5 , 0 0

2 3 6 , 0 0

1 1 9 0

6 , 0 0 5 2 0 0 , 0 0 2 6 0 0 0 -

6 7 2 , 0 0

0 , 0 3

2 0

1 1 , 0 0 «•

3 6 , 1 0

- 4 1 9

1 1 , 0 0 1 6 0 0 , 0 0

Ш

1 9 6 0 0 Ш

1 , 0 0 W

2 3 * 4 0

2 3

1 , 0 0 1 0 6 0 , 0 0 1 0 6 0

6 3 , 0 0 - о 1 1 6

2 , 2 3

7 1 0  И 1  2 3 2 , 0 0

4 9  1 2 , 7 6

1 1 6 0

6 4

2 3 , 8 2

Ц б  1 9 4  1 6 , 0 0  1 9 6

6 3  7 , 3 7  6 1

1 0 3

■т

3

тт

3 , 0 0

%т

1 6 9

0 , 6 6

t 0 , 0 1 1 -
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ПРОГРАММНЫЙ К О М П Л Е К С  А В С - З Е С  (  Р Е Д А К Ц И Я  6 , 0  )

1  \ г  I з

П Р У Ж И Н Н Ы Е  НА У С Л О В Н О Е  
Д А В Л Е Н И Е  4 - 6 , 4 М П А , Д И А М Е Т Р  
У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  4 0  ММ

ИТ
в  2 3 0 7 - 1 0 4 9 7  - В Е Н Т И Л Ь  З А П О Р Н Ы Й  1 6 С 2 7 Н Ж 1  

1 9 , 0 0 0  К Г  И Т

1 0  П 1 2 —7 9 1 —4

1 1  2 3 0 7 - 1 0 4 6 0

1 2  1 1 1 2 - 7 9 6 - 2

1 3  2 3 0 7 - 1 0 6 4 9

• В Е Н Т И Л И .  К Л А П А Н Ы ,  К Р А Н Ы  
С Т А Л Ь Н Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  О Б Р А Т Н Ы Е  
П О В О Р О Т Н Ы Е , О Б Р А Т Н Ы Е  
П О Д Ь Е М Н Ы Е , П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  
П Р У Ж И Н Н Ы Е  НА У С Л О В Н О Е  
Д А В Л Е Н И Е  4 - 6 . 4 М П А , Д И А М Е Т Р  
У О Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  6 6  МК

МТ
- В Е Н Т И Л Ь  З А П О Р Н Ы Й  М А Р К А  
1 6 С 2 2 Н Ж , Д У б б

3 3 , 0 0 0  К Г  ШТ
• В Е Н Т И Л И  С Т А Л Ь Н Ы Е  Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  
НА У С Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  
2 Р - 3 2 М П А , Д И А М Е Т Р  У С Л О В Н О Г О  
П Р О Х О Д А  1 6 - 2 6  ММ

И Т
• В Е Н Т И Л Ь  М А Р К А  1 5 Н У . 6 4 Б К

И Т

1 4  1 1 1 2 - 7 9 3 - 1

1 6  2 3 0 7 - 1 0 4 9 9

1 6  Ц 1 1 - 9 3 - 1

1 7  1 7 0 4 - 2 0 0 6 1  

1 6  Ц 1 2 - 2 - 7

1 9  С 1 6 9 - 6 6

2 0  Ц 1 2 - 3 - 6

- В Е Н Т И Л И , З А Д В И Ж К И  С Т А Л Ь Н Ы Е  
Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  НА У С Л О В Н О Е  
Д А В Л Е Н И Е  1 0 М П А , Д И А М Е Т Р  
У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  1 0 - 2 6  ММ

И Т
- В Е Н Т И Л Ь  З А П О Р Н Ы Й  М А Р К А  

1 Б С 9 Б К
2 . 0 0 0  К Г  И Т  

- М А Н О М Е Т Р , В А К У У М М Е Т Р  ИЛИ
М А Н О В А К У У М М Е Т Р  П ОКАЗ ЫВАЮЩИЙ

МТ
- М А Н О М Е Т Р  П О К А З Ы В А В Ш И Й  

М Т П - 1 6 0 / 1
2 . 0 0 0  К Г  МТ 

- Т Р У Б О П Р О В О Д Ы  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х
Т Р У П  С ФЛ АН ЦА МИ  И С В А Р Н Ы М И  
С Т Ы К А М И  НА У С Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  
Н Е  Б О Л Е Е  2 , 6 М П А , М О Н Т И Р У Е М Ы Е  
И З  Г О Т О В Ы Х  У З Л О В , Д М А М Е Т Р  
НАРУЖНЫЙ 7 6 - 6 9  ММ

Т
- Т Р У Б Ы  М Е Д Н Ы Е  К Р У Г Л Ы Е  Т Я Н У Т Ы Е  

И Х О Л О Д Н О К А Т А Н Ы Е  М А Р О К  М2  И 
М 3 , Т В Е Р Д Ы Е , Н Е М Е Р Н О Й  
Д Л И Н Ы , Н А Р У Ж Н Ы М  Д И А М Е Т Р О М  
6 б - 6 0 М М , Т О Л И И Н О И  С Т Е Н К И  
6 - 7 М М

Т
- Т Р У Б О П Р О В О Д Ы  И З  С Т А Л Ь Н Ы Х  

Т Р У Б  С ФЛ АН ЦА МИ  И С В А Р Н Ы М И

1 4  I б  |

9 3 , 0 0  2 1 , 0 0

w*

6,00

3 , 0 3

6 , 0 0  2 8 , 0 0

1 6 , 0 0

1 6 , 0 0

1 , 00

0 , 2 5

0 , 6 4

7 * 6 0

О

2 , 3 4

1 , 0 0  7 * 3 0

1 6 , 0 0

0 , 6 0
1 6 , 0 0  6 , 6 0

1 0 7 , 6 9

0 , 2 6

1 3 0 0 , 0 0

0 , 7 6

33 2 1 3 0 7 6 0 6

_________________________________________________________________________

б 1 7  1 6  I 9  I 1 0  I 1 1  I 1 2

1 1 1 3

1 6 1 6 4 , 0 0 2 4
1,01

0 , 0 3

1 6 6

1 3 1 3 1 , 0 0

0 , 0 1

1 6
0,20

120

2 2 3 , 0 0

0, 01

7 щ»
» в . щ , ш г г - | |

- 1 3 1 2 «V 1 , 0 0 1 6

- « 4

9 3 - « • т - - —

МВ 0 , 0 3

- 2 7 2 2 4 1 4 7 , 4 0 3 7 —

2 1 0 , 9 6 3 -

3 2 6

2 1 6 , 6 0 1 6 2102 9 2
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС iHC-SEC ( РЕЛАКПИЯ 0 , 0  ) 5f 2 1 9 0 7 0 0 0

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 2 S L / J Z / Z ..________

1 ( 2  I S  I 4  I б  I б  I 7  I б  ( 9  t 1 0  1 1 1  | 1 2

2 1  C l  6 9 —6 4

2 2  Ц 1 2 - 3 - 2

2 3  Ц 8 - 4 0 6 - 2

2 4  Ц в —4 0 6 —1

2 5  Ц в - 9 1 - 4

2 6  U 1 1 —ОС—1

2 7  и в - 6 1 8 - 2

2 0  Н О М - Р А  
3 —ДА
СОКОЛ

СТЫКАМИ НА Г О Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  
НЕ Б О Л Е Е  10МПА МОНТИР УЕМЫЕ 
ИЗ Г О Т О В Ы Х  У З Л О В  Д И А М Е Т Р  
НАРУЖНЫЙ 4 6 - 8 7  ММ

т
- Т Р У Б Ы  МЕДНЫЕ К Р У Г Л Ы Е  Т Я Н У Т Ы Е  

И ХОЛ ОДНО КА ТА НЫ Е  МАРОК М2 И 
М 3 , Т В Е Р Д Ы Е , Н Е М Е Р Н О П  
ДЛИНЫ,НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 
3 6 - 4 6 М М , ТОЛИИНОИ С Т Е Н К И  6ММ

т
- Т Р У Б О П Р О В О Д Ы  ИЗ С Т А Л Ь Н Ы Х  

Т Р У Б  С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ 
СТЫКАМИ НА У С Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  
НЕ Б О Л Е Е  1 0 М П А  МОНТИРУЕМЫЕ 
ИЗ Г О Т О В Ы Х  У З Л О В  Д И А М Е Т Р  
НАРУЖНЫЙ 2 8  ММ

т
- Т Р У Б А  С Т А Л Ь Н А Я  С К Р Е П Л Е Н И Е М  

НАКЛАДНЫМИ СКОБАМИ Д И АМЕ Т Р  
ДО 40ММ

1 0 0 М
- Т Р У Б А  С Т А Л Ь Н А Я  С К Р Е П Л Е Н И Е М  

НАКЛАДНЫМИ СКОБАМИ Д И А М Е Т Р  
ДО 2DKM

1 Ы0М
- К О Н С Т Р У К Ц И И  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е  

ПОД О Б О Р У Д О В А Н И Е
Т

« М А Н О М Е Т Р  ИЛ1} МАНО ВАК УУММЕТ Р 
САМОПИШУЩИЙ, С Т Р У Б 4 А Т 0 Я  
ПРУЖИНОЙ И П Н Е В М А Т И 4 Е С К И М  
И 3 0 Д Р 0 Ч Н Ы М  РЕГУЛИРУЮЩИМ 
У С Т Р О Й С Т В О М ,  С Э Л Б К Т Р И 4 Е С К И М  
ИЛИ 4 А 0 0 В Ы Н  П Р И В О Д О М ( Ы И Т О В О И  
МОНТАН

мт
- Э Л Е М Е Н Т  Н А Г Р Е В А Т Е Л Ь Н Ы Й  

ЛЕНТОЧНЫЙ
ыт

- Э Л Е М Е Н Т  Н А Г Р Е В А Т Е Л Ь Н Ы Й  
Э Н Г Л - 1 6 0 - 0 , 4 1 / 2 2 0

М

1 3 6 , 4 7 2,61 2

0 , 6 1 - 1 0 6 6 — и - -

1 3 4 0 , 0 0 . . —

0 , 0 6  •" т и 1 0 -  2 9 0 , 0 0  1 7 -

1 7 6 , 0 0 »  2 , 6 4  - -

0 , 4 6 - - 2 9 1 3 1 1 6 2 , 0 0 2 3 -

6 4 , 1 0 4 1 2 , 6 2 6 -

0 , 1 6 - •» 1 0 4 4 4 3 , 0 0 6 -

6 4 , 0 0 2 1 2 , 5 6 2 -

0 , 2 2 - W 6 3 7 1 6 1 , 0 0 1 3 -

1 4 , 0 0
3 7 7 , 0 0

ш 7 8 7 6
1 , 6 2
6 , 0 0 1 1 2 -

6 , 8 6 « * •т •

1 0 , 0 0 ~ - 3 4 2 6 3 , 0 0 3 0

8 4 , 0 0
3 , 4 3

- 1 6 3

вт

« а  • »

- -

3 , 0 2 • - -  .

И Т О Г О  ПО С М Е Т Е Р У Б , 4 6 3 8 1 2 1 7 0 1 2 4 1 3 3 8 2 0 1 0 6 3 , 1 3

Р У Б , 1 2 4 1 6 0
Н О Р М А Т И В , У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  ПРОДУКЦИЯ -  
З А П А С Н Ы Е  Ч А С Т И ,  Т А Р А  И У П А К О В К А ,  
Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  И З А Г О Т О В И Т Е Л Ь Н О - О К Л А Д -

Р У Б , 1 8 7 9

С К И Е  Р А С Х О Д Ы ,  К ОМПЛЕКТ АЦИЯ  О Б О Р У Д С -  
ВДНИЯ - Р У Б , 2 7 6 9 о» т - — - -

И Т О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я »

М А Т Е Р И А Л Ь Н Ы Е  Р Е С У Р С Ы ,  НЕ У Ч Т Е Н Н Ы Е

Р У В 6 1 1 2 0
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Z £ / s / z _ _________

3  ) 4  |  б 1 6  » 7  1 6  » 9  1 I P  I 1 1 ^  « 1 2

В Р А С Ц Е Н К А Х  - Р У Б , 1 8 9 3

И Т О Г О » Р У Б , 3 7 6 3 1 2 4 1 3 3 6 2 1 7 0 6 3 , 1 3

Р У В , 1 2 4
НАКЛАДНЫЕ РА С Х О ДЫ  - Р У В ,

Р У В ,
9 9 6 — — - -

НАКЛАДНЫЕ НУЧП - — » «• к —

НОРМАТИВНАЯ  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  -  
С МЕ Т НАЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т /l В Н Р -

Р У В , — «* 9 2 —

Р У В , — 1 7 9 99 - -

И Т О Г О » Р У Б , 6 1 1 2 0 4 7 6 6 1 4 2 0 3 3 8 2 2 6 2 6 3 , 1 3

Р У Б , 1 2 4
ПЛАН ОВ ЫЕ НАКОПЛЕНИЯ  - Р У В , 3 6 1 99 — —

ПЛАН ОВ ЫЕ НУЧП - Р У Б , — - 99 — —

И Т О Г О » Р У Б , 6 1 1 2 0 6 1 3 9 1 4 2 0 3 3 6 2 2 6 2 6 3 , 1 3

Р У Б ,
Р У В ,

1 2 4
В С Е Г О  ПО С М Е Т Е 8 6 2 6 9 «о» — — — —

Н О Р М А Т И В . У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  ПРОДУКЦИЯ -  Р У В , 4т - - -

НО РМАТИВНАЯ  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л , —Ч — — * • 2 2 6 2 -

С МЕ Т НАЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П ЛАТ А - Р У В , — 1 6 4 4 - — —

С О С Т А В И Л  -------- Б А Л А Е В А

П Р О В Е Р И Л И Г Н А Т Ь Е В А



904-1-82.88 амб. 2
П РО Г Р А М М Н Ы Й  К О М П Л Е К С  А В С - З Е С  

Н А И М Е Н О В А Н И Е  С Т Р О Й К И

(  Р Е Д А К Ц И Я  6 , 0  )  3S

С Т А Н Ц И Я  К О М П Р Е С С О Р Н А Я  О Т Д Е Л Ь Н О  С Т О Я Щ АЯ  НА 4 - 6  К О М П Р Е С С О Р О В  
4 В У 1 —3 / 4 6  В К О Н С Т Р У К Ц И Я Х  Б Ы С Т Р О М О Н Т И Р У Е М Ы Х  З Д А Н И Й

О Б Ь Е К Т  Н О М Е Р

2 1 3 0 7 6 0 3

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  3 - 1 - 3  

НА П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И М О Н Т А *  К А Б Е Л Ь Н О Г О  Х О З Я Й С Т В А

О С Н О В А Н И Е »  А Л Ь Б О М  2 , ЭЛ 

С О С Т А В Л Е Н А  В Ц Е Н А Х  1 9 6 4  Г ,

Н А И М Е Н О В А Н И Е  О Б Ъ Е К Т А -  К О М П Р Е С С О Р Н А Я  У С Т А Н О В К А  Т И П 1

С М Е Т Н А Я  С Т О И М О С Т Ь  
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  
С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  О Б Ъ Е М  
Ц Е Н А  ЕДИНИЦЫ

2 , 0 2 9  Т Ы С j Р У Б ,  
6 6 6  Ч Е Л , - Ч  

0 , 4 0 6  Т Ы С , Р У Б ,  
1 , 0 0  З Л А Н И Е  

2 0 2 9 , 0 0  Р У Б ,

I I
I I

N ( Ц И Ф Р  И К |  Н А И М Е Н О В А Н И Е  Р А Б О Т  К З А Т Р А Т ,  
ПП I П О З И Ц И И  I Е Д И Н И Ц А  И З М Е Р Е Н И Я  

I Н О Р М А Т И В А »
I I
I I

» С Т О И М ,  Е Д И Н И Ц Ы , Р У Б . «

I В С Е Г О  I З К С П Л ,  » 
К О Л И Ч Е С Т В О »  I МАШИН I

I ---------------------------------------------j

Ю С Н О В Н О Я  » В  Т . Ч .  5 
« З А Р П Л А Т Ы  I З А Р П Л А Т Ы  I

1 3 4 5  » 6  |

О Б К А Я  С Т О И М О С Т Ь , Р У Б .

В С Е Г О

I З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О -  
—  * Ч И Х . Ч Е Л , - Ч  НЕ З А -  

I П Я Т Ы Х  О Б С Л У ж ,  МАШИН| Э К С П Л ,
О С Н О В Н О Й  I МАШИН
З А Р П Л А Т Ы  -----------------------« О Б С Л УЖ И В А Ю ! ! ! ,  МАШИНЫ

Iв т,Ч. t_________ ;̂ __и|
» З А Р П Л А Т Ы  I Н А  Е Д И Н .  « В С Е Г О

9 » i e » и

1 U 8 - 1 4 6 - 1

2  Ц 6 - 1 4 6 - 1

3  Ц в —1 4 6 —1

4  Ц 6 - 1 6 3 - 6

5  Ц в —1 6 3 —6

6  Ц 6 - 1 6 3 - 1 3

7  Ц в —1 6 3 —1 4

■ К А Б Е Л Ь  ДО 3 5 К В . П 0  ДНУ К А Н А Л А  
Б Е З  К Р Е П Л Е Н И Й , М А С С А  1 М , Д 0 « 1 К Г

1 0 0 М
■ К А Б Е Л Ь  ДО 3 5 К В . П 0  С 
К Р Е П Л Е Н И Е М  НАКЛАДНЫМИ 
С К О Б А М И . М А С С А  1М Д 0 » З К Г

100М
■ К А Б Е Л Ь  ДО 3 6 К В . П 0  
У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы М  К О Н С Т Р У К Ц И Я М  И 
Л О Т К А М , с  К Р Е П Л Е Н И Е М  В М Е С Т А Х  
И З М Е Н Е Н И Я  Т Р А С С Ы , М А С С А  1М 
Д 0 » 2 К Г

1 0 0 М
■ З А Д Е Л К А  К А Б Е Л Я  С  БУМАЖНОЙ ИЛИ
Р Е З И Н О В О Й
И З О Л Я Ц И Е Й , Н А П Р Я Ж Е Н И Е М , К В , ДО * 1 
С Е Ч Е Н И Е  ДО 1 6 М М 2

В Т
• З А Д Е Л К А  К А Б Е Л Я  О БУМАЖНОЙ ИЛИ 
Р Е З И Н О В О Й
И З О Л Я Ц И Е Й , Н А П Р Я Ж Е Н И Е М , К В , Д О  И  
С Е Ч Е Н И Е  ДО 7 0 М М 2

ИТ
• З А Д Е Л К А  Д Л Я  К О Н Т Р О Л Ь Н О Г О  
К А Б Е Л Я . С Е 4 Е Н И Е , М М 2 , Д 0 « 2 , б  О 
К О Л И Ч Е С Т В О М  ЖИЛ 7

И Т
• З А Д Е Л К А  Д Л Я  К О Н Т Р О Л Ь Н О Г О  
К А Б Е Л Я , С Е 4 Е Н И Е , К М 2 , Д 0 « 2 , 6  С 
К О Л И Ч Е С Т В О М  ЖИЛ 1 4

5 , 3 6 1 1 , 4 0 0 , 2 7 6 1 3 0 2 1 0 , 0 0 6 4

6 , 7 0
6 , 6 3

4 6 , 0 0
0 , 1 0

1 2 , 7 0 3 2 2 1 2 2
1

6 6
0 , 1 3  

3 1  , 0 0
1

2 0 6

1 6 , 2 0 4 , 0 4 2 7 6 , 2 1 3 6

1 , 0 0 1 2 , 9 0 0 , 4 3 1 3 7 1 3 , 0 0 1 3

7 , 3 3 0 , 1 7 - 0 , 2 2 -

2 0 , 0 0 3 , 6 5 ■тт 4 2 6 1 3 0 2 , 0 0 2 4 0

1 , 0 6 - • • - -

1 6 , 0 0 4 , 6 7 - 6 2 2 3 - 2 , 0 0 3 6

1 , 2 6 - - - -

3 2 , 0 0 0 , 4 9 - 1 6 7 - 1 , 0 0 3 2

0 , 2 2 - - - -

2 0 , 0 0 0 , 6 1 - 1 6 6 1 , 0 0 2 0

0 , 4 0 - - -

ИТ



37 2 1 3 0 7 6 0 3

9 0 4 - 1 - 3 2 .  8 8 .  а л ь £ . 7 .

ПРОГРАММНЫЙ К О М П Л Е К С  А В С - З Е С ( РЕДАКЦИЯ 6,0 )

i  I 2 I 4 I 6 в
Z £ & U - ______

i \ 'г  »

в  0 1 6 1 - 1 2 6 0

9  0 1 6 1 - 1 0 9 6

1 0  0 1 6 1 - 1 0 9 6

И  0 1 6 1 - 1 0 9 3

1 2  О 1 & 1 - 1 0 9 2

1 3  0 1 6 1 - 1 0 9 2

1 4  0 1 6 1 - 1 0 7 6

1 6  0 1 6 1 - 1 0 7 7

• К А Б Е Л И  С И Л О В Ы Е  НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е  
1 0 0 0 В  Т Р Е Х Я И Л Ь Н Ы Е  С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О И  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А В В Г . О  
Ч И С Л О М  ЖИЛ и 
С Е Ч Е Н И Е М , М М 2 | З Х 7 0

1 0 0 0 М
• К А Б Е Л И  С И Л О В Ы Е  НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е  
ДО 6 6 0 В  Т Р Б Х К И Л Ь Н Ы Е  С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й . М А Р К И  А В В Г . С  
ЧИ С ЛОМ ЖИЛ И С Е Ч Е Н И Е М  
М М 2 | 3 X 2 6

1 0 0 0 М
• К А Б Е Л И  С И Л О В Ы Е  НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е  
ДО 6 6 0 В  T F E X r - И Л Ь Н Ы Е  С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ К ИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й « М А Р К И  А В В Г . С  
ЧИ С Л О М  ЖИЛ И С Е Ч Е Н И Е М  
М М 2| 3 X 1 6

1 0 0 0 М
• К А Б Е Л И  С И Л О В Ы Е  НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е  
ДО 6 6 0 В  Т Р Б Х К И Л Ь Н Ы Е  С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ КИ ЛА МИ  С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А В В Г . С  
Ч И С Л О М  ЖНЛ И О Е Ч Е Н И Е М  М М 2 | З Х б

1 0 0 0 М
• К А Б Е Л И  С И Л О В Ы Е  НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е  
ДО 6 6 0 F  Т Р Е Х Ж И Л Ь Н Ы Е  О 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А В В Г . С  
Ч И С Л О М жил И О Е Ч Е Н И Е М  М М 2 | 3 X 4

1 0 0 0 М
• К А Б Е Л И  С И Л О В Ы Е  НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е  
ДО 6 6 0 В  Т Р Е Х Ж И Л Ь Н Ы Г  С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А В В Г . С  
ЧИ С Л О М  ЖИЛ Н С Е Ч Е Н И Е М  М М 2 » 3 X 4

1 0 0 0 М
• К А Б Е Л И  С И Л О В Ы Е  НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е  
ДО 6 6 0 В  Т Р Е Х Ж И Л Ь Н Ы Е  С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О И  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А В В Г . С  
Ч И С Л О М  ЖИЛ И С Е Ч Е Н И Е М , M M 2 J 2 X 4

1 0 0 0 М
• К А Б Е Л И  С И Л О В Ы Е  НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е  
ДО 6 6 0 В  Т Р Е Х Ж И Л Ь Н Ы Е  С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й

0 , 1 6  1 6 3 6 , 0 0  -  2 7 6

0 , 0 3  6 2 3 , 2 0  -  2 6

0 , 1 1  6 0 1 , 2 0 6 3

0 , 0 1 3 3 9 , 6 0 3

0 , 2 9  2 7 2 , 4 0  -  7 6

0 , 0 3  2 2 7 , 0 0 7

0 , 2 1  1 9 0 , 0 0  -  4 1

0 , 0 6  2 2 6 , 0 0 1 0
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____________________________________________________ Z £ S /£ .____
1 I 2 I 3 1 4 t б I 6 1 7 | ft I 9 | 1 0 1  11

1 6  0 1 6 1 - 1 6 2 6

17 C161-1627

18 C161-1626

19 C161-1624

И ОБОЛОЧКОЙ.МАРКИ АВВГ.С 
ЧИСЛОМ ЖИЛ И СЕЧЕНИЕМ,ММ212Х6

1000М
■КАБЕЛИ КОНТРОЛЬНЫЕ О МЕДНЫМИ 
ЖИЛАМИ С ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ 
ИЗОЛЯЦИЕЙ И ОБОЛОЧКОЙ,МАРКИ 
КВВГ.С ЧИСЛОМ КИЛ Н 
СЕЧЕНИЕМ, ММ2|ИХ1 , б

1000М
■ХАБЕЛИ КОНТРОЛЬНЫЕ С МЕДНЫМИ 
КИЛАМИ С ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ 
ИЗОЛЯЦИЕЙ И ОБОЛОЧКОЙ,МАРКИ 
КВВГ.С ЧИСЛОМ хил и 
СЕЧЕНИЕМ,ММ2Ц0Х1,5

1000К
■КАБЕЛИ КОНТРОЛЬНЫЕ С МЕДНЫМИ 
ЖИЛАМИ С ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ 
ИЗОЛЯЦИЕЙ И ОБОЛОЧКОЙ,МАРКИ
КВВГ.С числом жил и
СЕЧЕНИЕМ,ММ2|7X1,б

1000М
■КАБЕЛИ КОНТРОЛЬНЫЕ С МЕДНЫМИ 
ЖИЛАМИ С ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ 
ИЗОЛЯЦИЕЙ И ОБОЛОЧКОЙ,МАРКИ 
КВВГ.С ЧИСЛОМ ЖИЛ и 
СЕЧЕНИЕМ,ММ2|4X1,5

1000М

0 , 1 1  8 8 1 , 0 0 6 4

0,06 466,00 37

0,02 324,00 6

0,23 218,00 - 49

И Т О Г О  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы  ПО С М Е Т Е Р У Б , 1 6 9 4 3 2 7 6 7 6 0 3

Р У Б , 2 6 3 6

В ТО М Ч И С Л Е )

С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  - Р У В , 1 6 9 4 -

М А Т Е Р И А Л Ы  - Р У Б , 6 2 3 т -

Э К С П Л У А Т А Ц И Я  МАШИН - Р У Б , рг — 6 9 -
З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В  - Р У Б , т — 2 6 -

О С Н О В Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , - 3 2 7 т» -

В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Б , р» З б б - -

С Т О И М О С Т Ь  М А Т Е Р И А Л О В  И К О Н С Т Р У К Ц И Й  - Р У Б , 6 6 6 *«Р -
Н А К Л А Д Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы  - Р У Б , 2 6 4 ■ ** - -

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  - Ч Е Л . - Ч РР ■Р» - 2 7

С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н . Р ,  - Р У Б , W 6 1 ш «Р

П Л А Н О В Ы Е  Н А К О П Л Е Н И Я  - Р У Б , 1 8 1 — т -

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  - Р У Б , 2 0 2 9 — - -

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч т — - 6 6 6

С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , 4 0 6 *■ *

И Т О Г О  ПО С М Е Т Е  
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  -

Р У Б ,
Ч Е Л . - Ч

Р У В ,

2 0 2 9 т
4»

4 0 6

я»
т

6 6 6

СОСТАВИЛ БАЛАЕВА

проверил ИГНАТЬЕВУ*
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.  г ^ / г / 7
НА И МЕ НОВ АНИ Е  О Т Р О ЙК И — С Т АН Ц И Я  К ОМ П Р Е С С О Р Н А Я  О Т Д Е Л Ь Н О  СТОЯЩАЯ НА 4 - 6  К ОМ П Р Е С С О Р О В  ФОРМА 4

4 В У 1 —3 / 4 6  В К О Н С Т Р У К Ц И Я Х  БЫС Т Р ОМ ОН ТИ Р У Е МЫ Х ЗДАНИЙ

О Б Ь Е К Т  НОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  3 - 1 - 4  

НА П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  Н МО НТ АХ  К А Б Е Л Ь Н О Г О  Х О З Я Й С Т В А

О С Н О В А Н И Е |  АЛЬБОМ 2 , Э П  

С О С Т А В Л Е Н А  В ЦЕНАХ 1 9 6 4  Г

НА И МЕ НОВ АНИ Е  О В Ь Е К Т А -  К О М П Р Е С С О Р Н А Я  У С Т А Н О В К А  Т И П 2

СМЕТНАЯ С Т О И М О С Т Ь  
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА 
С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  О Б Ь Е М 
ЦЕНА ЕДИНИЦЫ

2 , 3 1 0  Т Ы С | Р У Б ,  
7 4 6  Ч Е Л , * * Ч  

0 , 4 6 7  Т Ы С , Р У Б ,  
1 , 0 0  З Д А Н И Е  

2 3 1 0 , 0 0  Р У Б ,

I I 1 | С Т О И М ,  Е Д И Н И Ц Ы , Р У Б , I  ОБЩАЯ С Т О И М О С Т Ь , Р У Б ,  I З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О -
I I I I ----- ------------------------------ ( ------------- ------- —  ------- ------------------— : ЧИХ» Ч Г Л . - Ч  НЕ ЗА-

N (ШИФР Н N |  НАИ МЕНОВ АНИ Е Р А Б О Т  И З А Т Р А Т ,  |  |  В С Е Г О  I Э К О П Л ,  » |  |  Э К С П Л ,  ( Н Я Т Ы Х  Об СЛУЖ,  МАМИН
ПП I ПОЗИЦИИ 1 ЕДИНИЦА И З М Е Р Е Н И Я  I К О Л И Ч Е С Т В О !  I МАМИН I Ю С Н О В Н О И  ! МАМИН I ------------------------------------------

I НО РМАТ ИВ А f I | - ---------------------------------- ------ t В С Е Г О  ( З А Р П Л А Т Ы  | ---------------------( ОБСЛУЖИВ A DM. МАМИНЫ
I I I (О С Н О В Н О Й  ( В  Т . Ч .  ( ( ( В  Т . Ч .  --------------------------------------------
I I I ( З А Р П Л А Т Ы  ( З А Р П Л А Т Ы  I ( ( З А Р П Л Д Т Н  (НА Е Д И Н .  ( В С Е Г О

1 1 2 ! 3 4  ( б  ( 6  ( 7  ( 6 10 ( 11

1 Ц в —1 4 6 —1

2  Ц в —1 4 6 —1

3  Ц в - 1 4 6 - 1

4  Ц 6 - 1 6 3 - Б  

б  Ц 6 - 1 Б З - 6

6  Ц в —1 6 3 - 1 3

7  Ц 6 - 1 6 3 - 1 4

• К А Б Е Л Ь  ДО З б К В . П О  ДНУ КАНАЛА 
Б Е З  Н Р Е П Л Е Н И И . М А С С А  1 М . Д О Ц К Г

1 0 0 М
• К А Б Е Л Ь  ДО З б К В . П О  С 
К Р Е П Л Е Н И Е М  НАКЛАДНЫМИ 
С К О Б А М И , М А С С А  1М Д 0 ( З К Г

1 0 0 М
• К А Б Е Л Ь  ДО 3 6 К В . П 0  
УСТАНОВ ЛЕННЫМ К ОН СТ Р УКЦ ИЯМ И 
Л О Т К А М , С  К Р Е П Л Е Н И Е М  В МЕ СТ А Х  
ИЗМЕНЕНИЯ Т Р А С С Ы , М А С С А  1Н 
ДО 1 2 К Г

1 0 0 М
• З А Д Е Л К А  К А Б Е Л Я  С БУМАЖНОЙ ИЛИ 
Р Е З И Н О В О Й
И З О Л Я Ц И Е Й , Н А П Р Я Ж Е Н И Е М , К В , Д О ( 1 
С Е Ч Е Н И Е  ДО 1 6 М К 2

мт
• З А Д Е Л К А  К А Б Е Л Я  О БУМАЖНОЙ ИЛИ 
Р Е З И Н О В О Й
И З О Л Я Ц И Е Й « Н А П Р Я Ж Е Н Н Е М , К В , Д О ( 1 
С Е Ч Е Н И Е  ДО 7 0 К М 2

МТ
• З А Д Е Л К А  ДЛЯ К О Н Т Р О Л Ь Н О Г О  
К А Б Е Л Я , С Е 4 Е Н И Е , М М 2 , Д 0 ( 2 , б  С 
К О Л И Ч Е С Т В О М  ХИЛ 7

МТ
' З А Д Е Л К А  ДЛЯ К О Н Т Р О Л Ь Н О Г О  
К А Б Е Л Я , 0 Е 4 Е Н И Е , М М 2 , Д О ( 2 ,  б  О 
К О Л И Ч Е С Т В О М  ХИЛ 1 4

6 , 3 6 11  , 4 0 0 , 2 7 7 2

7 , 6 0
Б ,  6 3  

4 6 , 0 0
0 , 1 0

1 2 , 7 0 3 6 5

1 6 , 2 0 4 , 0 4

1 , 2 6 1 2 , 9 0 0 , 4 3 1 6

7 , 3 3 0 , 1 7

1 3 0 , 0 0 3 , 5 6 •чэ» 4 6 2

1 , 0 6 ■т

2 2 , 0 0 4 , 6 7 сэ 1 0 1

1 , 2 6 -

3 0 , 0 0 0 , 4 9 - 1 6

0 , 2 2

2 4 , 0 0 0 , 6 1 <о 1 9

0 , 4 0 -

3 5 2 1 0 , 0 0 6 4

1 3 6
1

9 7
0 , 1 3

3 1 , 0 0
1

2 3 6

3 1 6 , 2 1 4 0

9 - 1 3 , 0 0 1 6

- 0 , 2 2 —

1 4 0 2 , 0 0 2 6 0

4 4

7 1 ,0 0 3 0

10 1,00 2 4

МТ
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П Р О Г Р А М М Н Ы Й  К О М П Л Е К С  А =1 с  — л  F с  ( P F f t K ' J V ' s  6 , ?  )

I I  2  I 3 I

ft C I 6 1 - 1 2 6 0

9 • C 1 b l —1 Й 9 6

1 0  C l  6 1 - 1 0 9 5

1 1  C l b l - 1 0 9 3

1 2  C 1 5 1 - 1 0 9 ?

1 3  C l  6 1 - 1 0 9 2

1 4  C l  5 1 — 1 0 7 6

1 5  C 1 5 1 - 1 0 7 7

- K A B F ^ w  СИ Л О РЫ Г 4 А НАПРЯЖЕНИЙ 
1 0 0 0 Б  T P F X V H .T b H H F  C 
АЛЮМИНИЕВЫМИ СИЛАМИ С 
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯ11ИЕР 
И О Б О Л О Ч К О Й .М А Р К И  А В В Г . С  
ЧИСЛОМ ГИЛ И 
С Е Ч Е Н И И * ' , м м ?  , 3 X 7  0

1 0 0 С М
- К А Б Е Л И  С И Л О В Ы Е  НА Н А П Р Я Ж Е Н И И  

ДО 6 6 0 В  Т Р И Х ^ И Л Ь Н Ы И  С 
АЛ СМ’ИНИЕЗЬГМИ Ж И Л А М ?  С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я и и и и  
И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А В З Г . С  
Ч И С Л О М  у и л  И С Е Ч Е Н И Е М  

M V 2 I 3 X 2 5
1 0 0 0 М

- К А Б Е Л И  С И Л О В Ы Е  НА. Н А П Р Я Ж Е Н И Е  
НО 6 6 0 В  Т Р Е Х Ч И Л Ь Н Ы И  С 
А Л Ю М И Н И Е В Ы М ?  Т И Л А М И  С 

П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й  . ' - ' А Р К И  А В В Г . С  
Ч И С Л О М  * и л  И C F 4 F H H F . M .  

м V 2  | 3  X 1 6
1 0 0 0 М

- К А Б Е Л И  С И Л О В Ы Е  НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е  
ЛО 6 6 0 Н  Т Р Е Х Ж И Л Ь Н Ы Е  С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А В В Г . С  
ЧИСЛОМ Т И Л  И C E 4 F H H E M  М М 2 | З Х 6

1 0 0 Я М
- К А Б Е Л И  С И Л О В Ы Е  НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е  

ЛО 6 6 0 В  Т Р Е Х Ж И Л Ь Н Ы Е  С 

А Л Г М И Н И Е В Ы М И  ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й . М А Р К И  А В В Г . С  
Ч И С Л О М  ЖИЛ И C F 4 F H H F M  М М 2 | З Х 4

1 0 0 0 М
- К А Б Е Л И  С И Л О В Ы Е  НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е  

ЛО 6 6 0 В  Т Р Е Х Ж И Л Ь Н Ы Е  С 
А Л Г М И Н И Е В Ы М И  ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й . М А Р Ч И  А В В Г . С  
Ч И С Л О М  Т И Л  И С Е Ч Е Н И Е М  V w ? 2 i 3 X 4

1000М
- К А Б Е Л И  С И Л О В Ы Е  НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е  

ДО 6 6 0 В  Т Р Е Х Ж И Л Ь Н Ы Е  С 
А Л Г М И Н И Е В Ы М И  ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А В В Г . С  
Ч И С Л О М  ЖИЛ и С Е Ч Е Н И Е М , M M 2 I 2 X 4

1 0 0 0 М

- К А Б Е Л И  С И Л О В Ы Е  НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е  
ДО 6 6 0 В  Т Р Е Х Ж И Л Ь Н Ч Е  С 
А Л Г М И Н И Е В Ы М И  ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й

4 I

0 , 1 6

Я , 0 3

0 , 1 1

0 , 0 1

0 , 3 4

0 , 0 6

0 , 2 4

f c , 0 5

2 1 3 0 7 6 * 440

5  : 6  I 7  |

6 3 6 , 0 0 3 3 ?

_____________________________
6  I 9 | 1 0 1  11

6 2 3 , 2 0 2 5

6 0 1 , 2 0 6.3

3 3 9 , 6 0 3

2 7 2 , 4 0 9 1

2 2 7 , 0 0 1 4

1 9 0 , 0 0 4 6

2 2 6 , 0 0 10
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П Р О Г Р А М М Н Ы Й  КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 6 . 0  )

1 2 3 4  I

J f t  С 1 6 1 - 1 6 2 6

1 7  С 1 6 1 - 1 6 2 7

1 в  C l  6 l  —1 6 2 6

1 9  C l S l - 1 8 2 4

И О Б О Л О Ч К О Й . М А Р К И  А В В Г . С  
Ч И С Л О М  ЧТИЛ И С Е Ч Е Н И Е М |  М М 2 1 2 X 6

1 0 0 0 М
' К А Б Е Л И  К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Е  С МЕДНЫМИ 
ЖИЛАМИ С П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  
И З О Л Я Ц И Е Й  И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  
К В В Г . С  Ч И С Л О М  жил и 
С Е Ч Е Н И Е М , ММ2 I 1 4 X 1 , 6

1 0 0 0 М
■ КАБЕЛИ К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Е  С м р д н ы М И  
ЖИЛАМИ С П ОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ 
И ЗО Л Я Ц И ЕЙ  И О Б О Л О Ч К О Й ,М А Р К И  
К В В Г . С  ЧИСЛОМ ЖИЛ и 
С Е Ч Е Н И Е М , М М 2 ( 1 0 X 1 , 6

1 0 0 0 М
■ К А Б Е Л И  К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Е  С МЕДНЫМИ 
ЖИЛАМИ С П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  
И З О Л Я Ц И Е Й  И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  
К В В Г . С  Ч И С Л О М  ЖИЛ и 
С Е М Е Н И F M . M M . 2  ( 7 X 1 , 5

1 0 0 0 М
■ К А Б Е Л И  К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Е  С МЕДНЫМИ 
ЖИЛАМИ С П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  
И З О Л Я Ц И Е Й  И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  
К В В Г . С  Ч И С Л О М  ЖИЛ и 
С Е Ч Е Н И Е М , M M 2 I 4 X 1 , 5

1 0 0 0 М

0 , 1 3

0 , 1 0

0,02

0 , 2 7

И Т О Г О  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы  ПО С М Е Т Е  Р У Б ,

Р У Б ,
В ТО М Ч И С Л Е !

С Т О И М О С Т Ь  М О НТ АЖ НЫ Х  Р А Б О Т  -  Р У Б ,
М А Т Е Р И А Л Ы  -  Р У Б ,
Э К С П Л У А Т А Ц И Я  МАИИН -  Р У Б ,
З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  М А Ш И Н И С Т О В  -  Р У Б ,
О С Н О В Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  -  Р У Б ,
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А -  Р У Б ,
С Т О И М О С Т Ь  М А Т Е Р И А Л О В  И К О Н С Т Р У К Ц И Й  -  Р У Б ,

Н А К Л А Д Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы  -  Р У Б ,
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  -  Ч Е Л . - Ч
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  Б Н . Р ,  -  Р У Б ,
П Л А Н О В Ы Е  Н А К О П Л Е Н И Я  -  Р У Б ,

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  МО НТ АЖНЫХ Р А Б О Т  -  Р У Б ,
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  Ч Е Л . - Ч

С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  -  Р У Б ,

И Т О Г О  ПО С М Е Т Е  Р У Б ,  
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  Ч Е Л . - Ч  
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  -  Р У Б ,

С О С Т А В И Л  '

П Р О В Е Р И Л

4/ 2 1 3 0 7 6 3 4

5  I 6 7  ! 6  I 9  | 1 0  I 11

5 8 1 , 0 0 7 6

4 6 6 , 0 0 4 7

3 2 4 , 0 0 6

2 1 6 , 0 0 6 6

1 6 1 9 3 6 7 9 9 6 7 4

3 2 4 1

1 6 1 9
6 6 4

3 6 7
3 9 9

7 6 9
3 1 9

6 7
3 2

6 8

1 7 2
2 3 1 0

7 4 5

4 6 7

2 3 1 0

4 5 7
7 4 5

Б А Л А Е В А

• И Г г А Т ь с Ъ А
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ПРОГРАММНЫЙ К ОМПЛЕК С  А В О - З Е О  (  Р Е Д А К Ц И Я  6 , 0  ) 42

НА И МЕ НОВ АНИ Е  С Т Р О Й К И -  С Т АНЦИ Я  К ОМ П Р Е С С О Р Н А Я  О Т Д Е Л Ь Н О С Т О Я Ш А Я  НА 4 - 6
К О М П Р Е С С О Р О В , 4 В У 1 - 3 / 4 6  В К О Н С Т Р У К Ц И Я Х  Б Ы С Т РОМОН ТИ РУБМЫХ ЗДАНИЙ

2 1 3 0 7 6 0 7

♦ о
? / 7
РИА 4

О В Ь Е К Т  НОМЕР

О С Н О В А Н И Е !  АЛЬБОМ З . О В  

С О С Т А В Л Е Н А  В ЦЕНА Х  1 9 6 4  Г ,

Л О К А Л Ь Н А Я  О М Е Т А  3 - 1 - 6  

R *  НА Э Л Е К Т Р О О Т О П Л Е Н И Е  К О М ПР ЕС С О Р Н О Й  СТАНЦИИ 

НАИМЕНОВАНИЕ О В Ь Е К Т А -

СМЕТНАЯ С Т О И М О С Т Ь  
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА 
С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  О Б Ь Е М  
ЦЕНА ЕДИНИЦЫ

0 , 6 0 0  Т Ы С | Р У Б ,  
2 1 1  Ч Е Л , - Ч  

0 , 2 2 4  Т Ы С . Р У В ,  
1 , 0 0  З Д А Н И Е  

600,00 руд,
1 1 
1 1 1 «СТОИМ. ЕДИНИЦЫ,РУБ.1 ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ, РУБ. 1 ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБО- 

«ЧИХ, ЧЕЛ.-Ч НЕ ЗАШИТЫХ ОБСДУХ, МАМИН | —
N
пп

ШИФР И N 1 
! ПОЗИЦИИ 1

НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ. 
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ » i ВСЕГО 1 КОЛИЧЕСТВО! « экопл, i 1 машин 1 1«ОСНОВНОЙ 

!ЗАРПЛАТЫ 
1 1

1 ЭКСПЛ,
1 МАШИН
!в Т.Ч.1 ЗАРПЛАТЫ

I НОРМАТИВА! ВСЕГО j ОБСЛУЖИВАЮТ, МАШИНЫ 
(НА ЕЛИН, I ВСЕГО

1 1 I 1 » 1 ОСНОВНОЙ 
* «ЗАРПЛАТЫ IB Т.Ч, 1 1 ЗАРПЛАТЫ I

1 1 2 < 3 « 4  1 6 1 6 ! 7 1 6 1 9 1 10 1 11

1 Ц 6 —6 1 6 —1

2  1 6 1 4 - 0 4 0 4 6

Р А З Д Е Л  1 ,  О Т О П ЛЕ Н И Е  ПРИ Т Н А Р е - 3 0  Г Р , О

Э Л Е К Т Р О П Е Ч Ь  М О Щ Н О С Т Ь »  ДО 1 К В Т
ЫТ

П Е Ч Ь  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К А Я  П Э Т - 4
ИТ

1 7 . 0 0  4 , 4 7  

3 , 9 4
1 7 . 0 0  7 , 2 2

7 6

1 2 3

6 7 4 , 0 0 6 6

И Т О Г О  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У  11 Р У Б , 1 9 9 6 7 - 6 6

Р У Б ,
В ТОМ Ч И С Л Е !

С Т О И МО С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  - Р У Б , 1 9 9
МАТЕРИАЛЫ - Р У Б , 9
ОСНОВНАЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА - Р У Б , т 6 7 тт
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Б , •» 6 7
С Т О И М О С Т Ь  М А Т Е Р И А Л О В  И К О Н С Т Р У К Ц И Я  - Р У Б , 1 2 3

НАКЛАДНЫЕ Р АСХОДЫ - Р У Б , 6 6 ш
НОРМАТ ИВ НАЯ  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н . Р ,  - Ч Е Л . - Ч т Б
С МЕТ НАЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА В Н . Р ,  - Р У Б , и
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , 2 1

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  - Р У Б , 2 7 6
НОРМАТ ИВ НАЯ  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л ,  -Ч т 7 3
С МЕ Т НАЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА - Р У * , - 7 6 -

И Т О Г О  ПО Р А З Д Е Л У  1 Р У Б , 2 7 6 «*
НОРМАТИВНАЯ  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч •» 7 3
СМЕТ НАЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П ЛАТ А - Р У Б , - 7 6 -
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ПРОГРАММНЫЙ КОИПЛЕЯО АВО-ЗЕС С РЕДАКЦИЯ 6 , 0  )

I  I 2 3 I

А З  2 1 3 0 7 6 0 7

_____________________________________ ________________
6 I 6 | 7 I 6 | 9 | ip  | 1 1

РАЗДЕЛ 2 ,  ОТОПЛЕНИЕ ПРИ ТНАРз«20ГР С ,- 4 0  ГР С

Ц 6 - 6 1 6 - 1  -Э Л Е К Т Р О П Е Ч Ь  МОМНОСТЬГ ДО 1 К В Т 3 2 , 0 0 4 , 4 7 - 1 4 3 1 2 6 - 4 , 0 0  1 2 6
ИТ ■ -  -  ... . ■ --ототот-от .■ ■ ■ ..■ ■  ■ ..от,-

3 , 9 4 — от от от
1 6 1 4 - 0 4 0 4 6  —ПЕЧЬ ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ П Э Т -4 3 2 , 0 0 7 , 2 2 - 2 3 1 - - -

ИТ
- - -

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 2 Р У Р . 3 7 4 1 2 6 - 1 2 6

Р У В ,
В ТОМ ЧИ СЛ Еt

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - Р У Б , 3 7 4 «
МАТЕРИАЛЫ - Р У В . 1 7 ■ т от от
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р У Б , — 1 2 6 от От
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ П ЛАТА- Р У В , *• 1 2 6 от от
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ - Р У Б , 2 3 1 от от -

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р У Б , 1 1 0 От - -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н , Р ,  — Ч Е Л Ч от От — 10
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н , Р ,  —• Р У В , От- 2 0 ОТ -
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У В , 3 8 — от -

ВСЕГО ,СТОИМ О СТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - Р У Б , 6 2 2 от от —
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л . - Ч т- т - 1 3 6
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р У Б , - 1 4 6 -

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 2 Р У Б . 5 2 2 от от от
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ , ~ Ч - от от 1 3 6
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р У Б . т 1 4 6 — *•

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО ОМЕТЕ РУ Д , 6 7 3 1 9 3 - 1 9 6

Р У Б , от от
В ТОМ ЧИСЛЕ 1

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - Р У Б , 8 7 3 от т
от

МАТЕРИАЛЫ - Р У В , 2 6 от -от -
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р У Б , ОТ 1 9 3 от -
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ П ЛАТА- Р У Б , От 1 9 3 - -
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ - Р У Б , 3 6 4 от *• -

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р У Р . 1 6 6 — - -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н , Р ,  - Ч Е Л , —Ч — — — 1 6
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 6 Н , Р ,  ~ Р У Б , — 31 - -
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У В , 6 9 от - -

ВОЕГО,СТОИМ ОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - Р У Б , 6 0 0 •от - -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л . - Ч Ш — — 2 1 1
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р У Б , 2 2 4 *• **

ИТОГО ПО СМЕТЕ Р У Б , 6 0 0 От - -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Б Л . - Ч — от - 2 1 1

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р У Б , «»• 2 2 4 -

ООСТАВИЛ "  БАЛАЕВА

П Р О В Е Р И Л  d i V C ^ и г н А Т ь е в А
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г б / г Л
НАИМЕНОВАНИЕ СТРОЙКИ- СТАНЦИЯ КОМПРЕССОРНАЯ ОТДЕЛЬНО СТОЯЩАЯ НА 4-5 КОМПРЕССОРОВ ФОРМА 4

4ВУ1-3/46 В КОНСТРУКЦИЯХ БЫСТРОМОНТИРУЕМЫХ ЗДАНИИ

ОБЬЕКТ НОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  3-1-6 

НА МОНТАХ ОСВЕЩЕНИЯ 

НАИМЕНОВАНИЕ ОБЬЕКТА-
ОСНОВАНИЕ! АЛЬБ0М2 эп

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 0,539 ТЫС,РУБ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ Об ЧЕЛ 1-4

СОСТАВЛЕНА в ц е н а х 1904 Г, СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 0,051 ТЫС,РУБ,
СТРОИТЕЛЬНЫЙ ОБЬЕМ 1,00 ЗДАНИЕ
ЦЕНА ЕДИНИЦЫ 539,00 РУБ,

« » I I C T O H M ,  Е Д И Н И Ц Ы , Р У Б ,

М I Ш И Ф Р  И Н I Н А И М Е Н О В А Н И Е  Р А Б О Т  И З А Т Р А Т ,  |  J В О Е р О  |’” э К С П л ”|
ПП I П О З И Ц И И  I Е ДИ Н И Ц А  И З М Е Р Е Н И Я  I К О Л И Ч Е С Т В О  I I МАШИН

I Н О Р М А Т И В А !  | , ____ ___ ___ _______________________

» > » Ю С Н О В Н О Я  I в  т . ч .
» » « | З А Р П Л А Т Ы  | З А Р П Л А Т Ы

ОБЩАЯ С Т О И М О С Т Ь , Р У Б .  I З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О -
---------------------------------------------------------------- 1 Ч И Х , Ч Е Л . - Ч  Н Е  З А -

« | Э К С П Л ,  | И Я Т Ы Х  О Б С Л У Ж ,  МАШИН
« О С Н О В Н О Й  I МАШИН I ------------------------------------------ —

В С Е Г О  | З А Р П Л А Т Ы  | --------------—  | О Б С Л У Ж И В  А В 13, МАШИНЫ
I |ВТ|Ч« | «1_Г»тп _ ■■Ц.г.ди..*_■—
I « З А Р П Л А Т Ы  ( НА Е Л И Н ,  | В С Е Г О

I I  2  I 3 I 4 I 5 I 6 I 7 I 9  I 1 0  I 11

1 U6-612-3 -ЧИТОК ОСВЕТИТЕЛЬНЫЙ С
АВТОМАТИЧЕСКИМ ВЫКЛЮЧАТЕЛЕМ 
ИЛИ С ПАКЕТНЫМ ВЫКЛЮЧАТЕЛЕМ 
НА ТОК ДО 100А ИЛИ С ЗАЖИМАМИ 
НА ВВОДЕ КОЛИЧЕСТВО ГРУПП ДО 
1 0

100ЙТ
2 1617Д0П16---ЩИТОК ОСВЕШЕНИЯ ЯОУ-6601

0 2 4 9 0  и у

3 1506-11022

4 ЦВ—099—4

б 1007-1141

■ТРАНСФОРМАТОР ПОНИЖАВШИЙ 
000В—0,25

мт
•СВЕТИЛЬНИКИ ДЛЯ 
ЛЮМИНЕСЦЕНТНЫХ ЛАМП ОТДЕЛЬНО 
УСТАНАВЛИВАЕМЫЕ НА ПОДВЕСАХ С 
КОЛИЧЕСТВОМ ЛАМП ДО 2

100UT
•АРМАТУРА ДЛЯ ЛЮМИНЕСЦЕНТНЫХ 
ЛАМП ЛСП06

6 Ц0-093-2

7 1007-0132

ИТ
-СВЕТИЛЬНИКИ ДЛЯ ЛАМП 
НАКАЛИВАНИЯ О ПОДВЕСОМ НА 
КРЮКАХ ДЛЯ ПОМЕЩЕНИЙ С 
ПОВЫШЕННОЙ ВЛАЖНОСТЬЮ И 
ПЫЛЬНОСТЬВ ХИМИЧЕСКИ АКТИВНОЙ 
И ВЗРЫВООПАСНОЙ СРЕДОЙ

100ИТ
-СВЕТИЛЬНИК ПСХХО0

0,01 430,00 9,00

109,00 3,19

316,00

4,12

1,00 41,90 - 42

1,00 11,52 12

0,13
т

107,00 50,50 22

00,30 10,00

ш т
• - -

9 0 1 2 2 , 0 0 1 6

1 О
) 

1i1

2 0 , 0 4 3

13,00 20,36 2 0 Б

0 , 0 1 110,00 50,00 1

40,00 10,20

0 1 , 0 0

23,40

1

1,00 1,30
ИТ

1
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1 1 2  1 3  1 4 1

9 0 1 6 3 - 2 3 1 -ЛАМПЫ
Л Б 4 0  , Л Д 4 0 « Л Д Ц 4 0 , Л Т Б 4 0 , Л Х Б 4 0

10ШТ

2 , 9 0

9 0 1 6 3 —2 9 6 -ЛАМПЫ В 2 2 0 - 2 3 0 —9 0
10МТ

0 , 1 0

1 0 0 1 6 3 —2 6 9 -ЛАМПЫ Б 2 2 0 - 2 3 0 - 4 0
10Ы Т

0 , 1 0

И 0 1 6 3 - 2 6 1 -С Т А Р Т Е Р Ы  ДЛЯ ЛЮМИНЕСЦЕНТНЫХ 
Л А М П ТИ П А 90О -220

10ЫТ

2 , 9 0

1 2 Цб—6 9 1 —1 -ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ДЛЯ ОТКРЫТОЙ 
ПРОВОДКИ

100М Т

0 , 0 2

1 3 1 6 0 4 - 0 9 1 9 2 -ВЫКЛЮАТЕЛЬ ОДНОПОЛЮСНЫЙ
ИТ

2 , 0 0

14 Цб—6 9 1 —3 -ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ГЕРМЕТИЧЕСКИЙ И 
ПОЛУГЕРМЕТИЧЕСКИЙ

1 0 0 Й Т

0 , 0 1

1 6 1 6 0 4 - 0 9 1 9 3 -ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ГЕРМЕТИЧЕСКИЙ
ЫТ

1 , 0 0

1 9 Ц б - 6 9 1 - б -Р О З Е Т К А  ШТЕПСЕЛЬНАЯ ТИПА ДЛЯ 
ОТКРЫТОЙ ПРОВОДКИ

1 0 0 И Т

0 , 0 6

1 7 0 1 6 4 - 1 9 4 -Р О З Е Т К А  ШТЕПСЕЛЬНАЯ С 
ЗАЗЕМЛЯЮЩИМ КОНТАКТОМ ТИПА 
Р И - Ц - 2 0 - 0 - 0 1 - 1 0 / 2 2 0

ШТ

6 . 0 0

1 9 Цб—6 9 1 —б -Р О З Е Т К А  ШТЕПСЕЛЬНАЯ 
ГЕРМЕТИЧЕСКАЯ И 
ПОЛУГЕРМЕТИЧЕОКАЯ

1 0 0 И Т

0 , 0 1

1 9 1 6 0 4 - 1 7 0 9 0 -Р О З Е Т К А  ГЕРМЕТИЧЕСКАЯ
ИТ

1 , 0 0

2 0 0 1 6 3 - 1 7 -СВЕТИЛЬНИКИ ПЕРЕНОСНЫЕ ДЛЯ 
ОСВЕЩЕНИЯ РА Б 04Е Й  ЗОНЫ С 
0 Т Р А Ж А Т Е Л Е М / Т У 1 9 - 5 4 6 , 1 3 2 - 7 7 / Т Н  
ПА Р В 0 - 4 2 У 2 / Д Л И Н А  К АБЕЛ Я9М /

ИТ

1 , 0 0

2 1 2 9 0 3 1 - 4 1 3 6 -КО РО БКА ОТВЕТВИТЕЛЬНАЯ К 0 М 1 - 3
100М Т

0 , 2 1

2 2 Ц б—4 0 0 —1 -КАБЕЛ И  С КРЕПЛЕНИЕМ 
НАКЛАДНЫМИ СКОВАМИ С 
УСТАНОВКОЙ ОТВЕТВИТЕЛЬНЫХ 
КОРОБОК СУММАРНОЕ СЕЧЕНИЕ ДО 
10ММ2

100М

1 , 1 6

2 3 0 1 6 1 - 1 0 7 9 -К А Б ЕЛ И  СИЛОВЫЕ НА НАПРЯЖЕНИЕ 
ДО 9 9 0 В  ТРЕХЖИЛЬНЫЕ С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ

Р , 1 0

4 5 2 1 3 0 7 6 0 1

1 6 , 9 0
0 , 9 7

4 9 , 9 0

9 9 , 4 0
1 , 3 0

2 6 , 1 0

1 7 , 1 0
0 , 2 4

б I 7

1 ,1 0

0 , 0 6

0 , 0 4

0,02

1 9

1

1

4

1

2

1

1

2

1

! 10 I 11

2 6 , 0 0

0 , 0 3

6 9 . 0 0

0,00

3 1 . 0 0  

0 , 0 3

3 0 , 0 0

1 9 , 8 0

0 , 2 4

3 , 2 4

1 . 1 3

0,11

3 4 , 0 0

0 , 1 4

1 0 1 , 4 0

9 0 , 9 0

2 3 , 4 0

2 2 , 6 0

9 , 4 0

21

7 0 2 7 2 7 4 1 , 0 0 4 7
~  —

10 1 0 , 9 4 12

1 9 0 , 0 0 1 9



904 -/ -82.88 аль& 7
ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З К С  (  РЕДАКЦИЯ 6 , 0  ) 46 2 1 3 0 7 6 0 1

Z G / г / ?

1 1  2 1 3  1 4  1 б  I в  t 7 » В I 9 | 1 0  t И

2 4  С 1 6 1 - 1 0 9 2

И ОБОЛОЧКОЙ,МАРКИ А В В ^ . С  
ЧИСЛОМ ЖИЛ И С Е Ч Е Н И Е М ,М М 212Х 4

1 0 0 0 М
-К А Б Е Л И  СИЛОВЫЕ НА НАПРЯЖЕНИЕ 

ДО 6 6 0 В  ТРЕХЖИГ£НЫЕ С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ 
И ОБОЛОЧКОЙ,МАРКИ А В В Г . С  
ЧИСЛОМ ЖИЛ И СЕЧЕНИЕМ ММ2| 3X4

1 0 0 0 М
-К А Б Е Л И  СИЛОВЫЕ НА НАПРЯЖЕНИЕ 

ДО 6 6 0 В  ТРЕХЖИЛЬНЫЕ С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С

0 , 0 1 2 2 7 , 0 0 2 - т

2 6  С 1 6 1 - 1 0 9 2 0 , 0 1 2 7 2 , 4 0 3 •»

- - -
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ 
И ОБОЛОЧКОЙ,МАРКИ А В В Г . С  
ЧИСЛОМ ЖИЛ И СЕЧЕНИЕМ М М 2 |З Х 4

1 0 0 0 М

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ  ПО СМЕТЕ Р У Б , 4 9 9 3 9 3 3

Р У Б , 1 2
В ТОМ ЧИСЛЕ1

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБО Т - Р У Б , 4 9 9 .г
МАТЕРИАЛЫ - Р У Б , 2 6 - -
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАМИН - Р У В , - 21
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАМИНИСТОВ - Р У Б , - - 1 2
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р У В , т 3 9 -
В С Е ГО  ЗАРАБОТНАЯ П Л А Т А - Р У Б , - 61 -
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ - Р У Б , 3 9 4 -

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р У Б , 3 - -
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У В , 3 7 -

В С Е ГО ,С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ РАБО Т - Р У Б , 6 3 9 -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л . - Ч - — -
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р У Б , - 61 —

ИТОГО ПО СМЕТЕ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -

Р У Б ,  
Ч Е Л , - Ч  

Р У Б ,

6 3 9

61

СОСТАВИЛ J r t / f r o u j  '  БАЛАЕВА

{ щПРОВЕРИЛ И ГНАТЬЕВА
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НАИМЕНОВАНИЕ С ТРО Й КИ - СТАНЦИЯ КОМПРЕССОРНАЯ ОТДЕЛЬНО СТОЯЩАЯ НА 4 - 6  КОМПРЕССОРОВ
В У 1 - 3 / 4 6  В КОНСТРУКЦИЯХ ВЫСТРОМОНТНРУЕМЫХ ЗДАНИИ

2 1 3 0 7 6 0 2

2 6 / г / ?
♦ ОРМА б

О ВЬЕКТ НОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  О М Е Т А  3 - 1 - 7  

НА ПРИОБРЕТЕНИЕ И МОНТАХ С И Л О & О Г О  ОБОРУДОВАНИЯ 

НАИМЕНОВАНИЕ О Б Ъ Е К Т А *
ОСНОВАНИЕ! АЛЬБОМ 1 ,Т Х

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1 9 6 4  Г ,

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
В ТОМ ЧИСЛЕ!
ОБОРУДОВАНИЯ 
МОНТАЖНЫХ РАБОТ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

2 , 4 1 0  Т Ы С , Р У Б ,

2 , 2 0 9  ТЫС| РУБ | 
0 , 2 0 1  ТЫС| Р У Б , 

6 0  Ч Е Л j - Ч  
0 , 0 4 6  ТЫС,Р У Б,

I
I
(ШИФР И N 

N I ПОЗИЦИИ 
ПП |Н ОРМАТИ- 

I ВА 
»
I
I

1 I

НАИМЕНОВАНИЕ И ХАРАКТЕРИСТИКА 
ОБОРУДОВАНИЯ И МОНТАЖНЫХ РА БО Т, 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ И 
МАССА ЕДИНИЦЫ ОБОРУДОВАНИЯ

I СТ О Й - |
I МОСТЬ I --------
(ЕДИНИЦЫ | 

КОЛИЧЕСТ-1  Р У Б ,  |
ВО ! t О Б О Р У д о »

Ю Б О Р У Д , | ВАННЯ
I ----------------- -

(МОНТАЖИ,I 
( РАБОТ I

ОБЩ АЯ С Т О И М О С Т Ь , Р У Б , 1 з а т р а т ы  т р у д а  I о в и л а

I Р А Б О Ч И Х ,  Ч Е Л . - Ч  ( МАССА
! ( О Б О Р У Д О -
I Н Е  З А НЯ ТЫ Х  О Б С Л У - 1  ВАНИЯ 

!  I Э К С П Л ,  |  ХИВАНКЕМ МАЙИН |  Т
( О С Н О В Н О Й !  МАШИН | -------------------------------------1

МОНТАЖНЫХ РАБОТ

ВСЕГО (ЗА РП Л А Т Ы !’ ’ (ОБСЛУЖИВ, МАШИНЫ I БРУТТО
!
!

ib Т I! •
(ЗАРПЛАТЫ1НА

I*I 3

1 ВСЕГО ( НЕТТО

! 6 1 9 1 10  1 1 1 1 1 2

63 2 1 2 1 4 , 0 0 26 -

1 0 ,6 7 1

- - - - -

т - - 0 , 2 0

2 3 9 1 1 2 , 0 0 1 2 -

Ш т

0 ,6 7 1

4» - - 0 , 1 0

4 2 - 2 ,0 0 2 -

О 0 , 0 3 - -

3 3 - - - - -

9 3 2 3 , 0 0 6 -

1 0 , 3 6 1 -

1 Ц С К Ц 8 - 6 7 .В Ы -  
ПУСК1—2 1 0 9
9

2 С К Ц Э - 6 7 , ВЫ • 
П У О К 1 - 2 1 0 9
9

3  ЦСКЦЭ—6 7 , В Ы а 
П У О К 1 - 2 1 0 9
3

■ УСТАНОВКА ПУНКТА 
РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНОГО 
П Р 2 2 Д —7 2 1 7 - 2 1 У З

■ СТОИМОСТЬ ПУНКТА 
РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНОГО 
П Р 2 2 Д - 7 ? 1 7 - 2 1 У З  

1 0 0 , 0 0 0  КГ 
■ УСТАНОВКА ПУНКТА 
РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНОГО 
П Р 2 2 Д - 7 2 1 4 —2 1 У Э

МТ

ШТ

шт
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4 С К Ц Э - 6 7 , В Ы  -СТОИМОСТЬ ПУНКТА 
П У С К !—2 1 0 9  РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНОГО 
3  П Р 2 2 Д —7 $ 1 4 —2 1 У З

1 0 0 , 0 0 0  КГ ШТ
б Ц 6 - В 2 1 - 1 0  -ЯЩИК С ТРЕХПОЛГОНЫМ 

РУБИЛЬНИКОМ И
ПРЕДОХРАНИТЕЛЯМИ,УСТАНАВЛИВАВ 
МЫЙ НА КОНСТРУКЦИИ НА СТЕНЕ 
ИЛИ КОЛОННЕ НА ТОК ДО 1 0 0 А

ШТ
6 2 9 0 3 1 9 - 6 2 4  -ЩИТОК СВАРОЧНЫЙ Я Э 6 1 0 1

2 ЩТ

7  Ц0—6 7 2 —4  -ЩИТОК БЛОК УПРАВЛЕНИЯ ИЛИ
ПУНКТ ШКАФНОГО ИСПОЛНЕНИЯ 
УСТАНАВЛИВАЕМЫЙ НА СТЕНЕ

2 3 , 0 6

1 . 0 0  8 9 0 J 0 0  e g g

1 . 0 0  -

4,16

1,00

2,00
3 3 , 3 6

4 , 7 2
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2 6 , 0 0 0  К Г  ИТ

1 , 0 0 6 9 , 0 0 6 9

1 0 Ц в - 5 7 4 - 4 4 - П О Д Г О Т О В К А  К В К Л Г 4 Е Н И Ю 2 , 0 0 -

А П П А Р А Т О В  И — — — .
П Р И Б О Р О В , У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы Х  НА 
У С Т Р О Й С Т В А Х : П У С К А Т Е Л Ь  
МА Г Н И Т Н Ы Й  Т О К  ДО 4 0 А

1 , 1 5

ИТ
1 1 Ц 8 - Б 9 1 - 6 - Р О З Е Т К А  Ш Т Е П С Е Л Ь Н А Я  Т И П А  ДЛЯ 0 , 1 7 - -

О Т К Р Ы Т О Й  П Р О В О Д К И --------------—
1 0 0 К Т 2 5 , 1 0

1 2 С 1 Б 4 - 1 6 4 - Р О З Е Т К А  Ш Т Е П С Е Л Ь Н А Я  С 
З А З Е МЛЯЮЕИМ К О Н Т А К Т О М  Т И П А

1 7 , 0 0 - -

0 , 2 4Р И - Ц - 2 0 - 0 - 0 1 - 1 0 / 2 2 0
МТ

1 3 2 9 0 3 1 9 - 4 1 3 - К О Р О Б К А  О Т В Е Т В И Т Е Л Ь Н А Я 0 , 2 3 - -
б К 0 М 1 - 3 — — —— —

1 0 В И Т 1 0 1 , 4 0

7  I в  » О t 1 0 1 1 12

2,02

2 0.Я0
0 , 0 3

4  3

л

3 1 , 0 0  5

0 , 0 3

2 3

И Т О Г О  ПО С М Е Т Е Р У Б , 2 1 2 6 9 5 3 9 6 5 6 3 , 3 6

Р У Б , 2 3
Н О Р М А Т И В , У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я  -  
З А П А С Н Ы Е  Ч А С Т И ,  Т А Р А  И У П А К О В К А ,  
Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  И З А Г О Т О В Н Т Е Л Ь Н О - С К Л А Д -

Р У Б , 4 4

С К И Е  Р А С Х О Д Ы ,  К О М П Л Е К Т А Ц И Я  О Б О Р У Д О 
В А Н И Я  - Р У В , 8 4 - - т - -

И Т О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я » Р У Б , 2 2 0 9 - т - - -

М А Т Е Р И А Л Ь Н Ы Е  Р Е С У Р С Ы ,  Н Е  У Ч Т Е Н Н Ы Е  
В Р А С Ц Е Н К А Х  - Р У Б , 6 0

И Т О Г О » Р У Б , 1 6 6 3 9 5 5 8 0 , 3 5

Р У Б , 2
Н А К Л А Д Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы  - Р У Б , 3 1 — - т -

Н А К Л А Д Н Ы Е  НУЧП - Р У Б , - -4» - -
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р .  -  
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н , Р ,  -

Р У Б , 99 - 99 2 -

Р У Б , - 4 99 -

И Т О Г О » ) Р Х Б , 2 2 0 9 1 6 6 4 3 б 6 0 0 , 3 5

Р У В  | г
П Л А Н О В Ы Е  Н А К О П Л Е Н И Я  - Р У В , 1 8 « • *> - -

П Л А Н О В Ы Е  НУЧП  - Р У Б , т ■т т —

И Т О Г О » Р У В , 2 2 0 9 2 0 1 4 3 6 6 0 0 , 3 5
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Ведомость
потребности в производственных ресурсах

Ресурсы Вариант I Вариант П

Обще строительные работы 
Затраты труда чел.час постр. Ш А 1863

норм. 1975 2025
Основная заработная плата РУб. 899 927
Строительные машины руб. 586 587
Сантехнические работы 
Затраты труда чел.час посте. 133 133

корм 145 145
Основная заработная плата руб. 74 74
Строительные машины РУб. 5 5
Монтажные работы 
Затраты труда чел.час ПОСТО. 2528 303J

норм 2701 3226
Основная заработная плата руб. 1471 1753
Строительные машины руб. 1 2 0 132
Всего
Затраты труда чел.час посте. 4475 5027

норм. 4821 5396
Основная заработная плата руб. 2444 2754
Строительные машины 711 724

Начальник ОКП-1 I р*с*Рошнский 
Составитель инженер /  Р.Г.Сафронова 
Проверил главный специалист - М.А.Игнатьева
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Типовой проект 904-1-82.88
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