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А Л Ь Б О М  О — М А Т Е Р И А Л Ы  для П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я .

А Л Ь Б О М  I  —  ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВ/?. СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ 

А Л Ь Б О М  S -  СМЕТЫ.

РАЗРАБОТАН
ЛЕНИНГРАДСКИМ ФИЛИАЛОМ
ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР 
ГЛАВНЫЙ ИНЖ ЕНЕР ПРОЕКТА

ИНСТИТУТА

S '

„ГИ П Р О А В ТО ТР А Н С ”
В.Ю . Па в л о в и ч  
Г. С .С б р о д о в

УТВЕРЖДЁН И В В Е Д Е Н  В  ДЕНСТВИЕ. 
МИНАВТОТВАНСОМ Р С Ф С Р
п р о т о к о л  hi5 53 от 26.07.84 г
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З е  д о  м о с те » р а б о ч и х  чертенсеи 

основного  Л'о/уг/7иедгг?а 7Х

З е  д о м о е т  в ссылочных и  

п р и  л аеаемых докчмен т о в

Н  скименоРаиние Г^риМСЧХМЛ

О б и ли е  д а н н ы е , /н а ч о с л о  /

Обилие доенные /продол як ем ае /.

Обилие баенные /продолжение/.

Обилие баннь/е /продолж ение/.

Обилие банные /продолжение!.

Обили е бос иные /о н о н  чание/.

Зоср и с е н т  ком поновочных схем.

Аист

в

/ О

Н

П

Н  ос и  м ен  о бос ни* Примечание

План расстановка технологического оЪорУ- 
бовсхная.
П ла н  и  схеме* р а з в о д к а  с ж а т о г о  воз-
бух а.
П ла н  россстам овка т е х  но логическою  
оборс/бо вЬс н и  я . _____________________
С О  по основном у ко м п ле к ту  ч е рте ­

ж ей м а р к и  Т Х  /нас чех л о  /_________
С О п о  о с н о в н о м у  к о м п л е к т у  чер­

т е ж ей м а р к и  ТХ /окончание  /

4/ел о вные обозначения.

К а те го р и я  помещении по взрывной и  п о п а р ­
ной о пасе но о т  и  и Г?У<Э.

П о тр е б и те ль  снес*того возбухаг 
Потребителб холодной воды

' Подвьд холодной боб6/ с огвЬдом бканал аза и и но 
■Отвод холодной боб6/ б* канал из occfoso 
■ Местный вен/ггаля<лионнь/й о тс о с  
" трубопровод с ж а то го  воздуха  
~3ентил ь &оспорный м у ф то в ы й  
-В ентиль  за порны й сэлетром агнитны м  приводом

'Передвижное. технологическое обору бодание.

Jffiuooibu проект рсхзросботххн бсоотёЬгсгва</ сдейсrfi/foa# 
ми нормами и прсс&сломи и пробуема, три всеет меропри- 
ятизт, обеспеччвЬскхцчс. взрывную взрывопожарнусо и

и я

/ G f p o J o f T C j
т г

Обоз носчени е Наименование Примечи- ' ние
С? С ь/лочн ы  С

гост 32C2-7S* трубы етаслбмгс вЪдогазоороввЬнб/с
гост 10S03-71* краска масляные и алкйЪные

Готовые к применению
Гост /42о2 €9 /Грубо про вьЪы промышленных

предприятий. Опознавательная

окросскос пребупремеда/ошие
Знака и маркаповЬуние щитки.

гост 1869вг?9 Рукава резиновые напорные с

текстильным каркасом.

__

Лри£хых*г

Т П Р  5 D 3 - D 4 - 3 1 . 8 5 T X

Окрасочный участок авто - 
rrtp аснелор г но со у v и с тк у  
hctSGO'ZSO ipyso^/X  aCrataoSti'

Сбщ и^ данные /HovaAoj ^

Creed и* Л и с т  Листов
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О SuifOLSi ч а с т ь

йПиповос проектм оо реш ение окрасочного 
у ч а с тк а  а в т о т р а н с п о р т н о г о  прсдприят и я на  
200-250 грузовых автом обил ей /ооьзраЬотано в 
с о о т в е т с т в и и  с планом типового проектирования 
Посстпая СССР нос /ЭВЗг. ( раздел У пункт V.3.3.5), заеда­

нием на. разработку га нового проекта, утвержденного 
Минцвтотранссм РСФСР Ы 26 о т  Хв. 05.ВЗг, „ Общесоюзны­
ми нормами технол огст/ес/того ппоектировЫния пред­

приятии Оля автомобильного тр а н сп о р та  
(онтп- flmn-emo -ВО. М. /.9В0гJ, ,, Руноводством по проек­
тированию малярных уча стков автотранспортных 
предприятии* (М. 1972г),¥ Правилами и нормами техни­
ка безопасности, пожарной безопасности и произ­
водственной санитарии для окрасочных цехов‘(M.1973rJ 
и другими действующими нормативными и руково­
дящими м а те р и а л а м и  по проектированию.

Окрасочный участок предназначается для про­
ведения окрасочных р а б о т  и  последующей сушки окра­

шенных поверхностей грузовых автомобилей в составе 
существующих здании действующих а в то тр а н с ­
портных предприятии, выполненных в  унифицирован­
ных га б а р и тн ы х  схемах.

З а  расчетную  модель подвижного соста ва  при­
н я т  автопоезд в составе т я г а ч а  КДМЙЗ '5М0 и 
полуприцепа ОД ДЗ ~ЭЗ70. Подовой пробег автопоез­

д а  -  50 000 км, пробег подвижного с о с та в а  до ка -  
п и т  сильного р е м о н т а : т я г а ч а  270000км, полу­

ь

прицепа- 70 000 км.
Режим р а б о те /  у ч а с т к а :

количество рабочих дней в году -305. 
Количество смен р а б о т ы  в  с у тк и  - 2  
продолжительность рабочей смены 

в чоссогх -  7

йЖпоизводе т  во окраски автопоездов п/оинято 
в расцепе.

Ти п о в о е  проектное решение, ра зра бота ­
но в объеме р а з д е ла  технологических решении

С троительны е решения / отопление и венти­
ляция, водоснабжение и  к а н а ли з а ц и я , электро­
снабжение и  слаботочные у с тр о й с тв а , приводят­
ся в  объеме рекомендации (альбом о. М атериалы  
для п р о е кти р о в а н и я ).

С м е тна я  докум ентация, — в  объеме: объектные 
и локальные см еты  для технологических решении.

3  окрасочном участке, размещ ается  • 
п о с т  окраски- подкраски -  сушки, к нему примыкают 
-краскоппигоговительная, кладовая сушильного обо - 
рудавания, сцитовая, помещение с та н ц и и  автома­
тического пожаротушения, помещение венткам е- 
ры (н а  антресоли),производственные помещения 
а в то тр а н с п о р тн о го  предприятия.

йТ/ехнологические Расчеты и  планировочные

гидрофильтрами с  нижним отсосом воздуху, а также 
систем ой принудительной подачи свежего очищенного 
воздуха в  верхнюю зону помещения

кЩ оедусматривается использование водь/ в оборот­
ном цикле, у с тр о й с тв о  факельных выбросов воздуха 
в  а тм о с ф е р у  после очистки его в  гидрофильтрах.

оТТеплоснабжение, электроснабжение, водоснабже­
ние и  канализация, связь осуществляется подключением 
к с о о тв е тс тв у ю щ и м  с е тя м  автопредприятия.

бТомещение окрасочного уч а с тк а  оборудуется 
(про. привязке п р о е к та ) с и с те м о й  автоматического  
пож аротуш ения и сигнализации, Разработку нота- 
род выполняет специализированная! организация 
Г П и ,, Спеца в т  о м а та к а v Мин прибор СССР. 7)ля разме­
щения оборудования а вто м а ти ч е ск о го  п о ж а р о ту ­
шения предусм атривается специальное помещение, 
/<роме то го , у ч а с то к  оборудуется первичными сред­
с тв а м и  пож аротуш ения по действующим нормами 
телефоном с установкой а п п а р а та  у  выхода из по­

решения выполнены из условия обеспечения в  тече­
ние года двух подкрасок местных повреждений
лакокрасочных покрытий, а  та кж е одной полной ок­
раски (без снятия ста р о й  краски)за межремонт­
ный цикл.

Окраска подвижного с о с та в а  осуществля­
ется  безвоздушным распиливанием н а  реш етках.

Сушка окрашенных поверхностей -скоростны­
м и и нфрокрасными излучателями производства ВНР/ 

Н а  участке ппсдуснгостривЬсется механизиро­
ванное перемещение подвижного соста ва . Лаки  
и коаски по ступа ю т в  краскоприготовительную  
саз имеющегося в  составе а в т о  предприятия склада 
лакокрасочных м а те р и а ло в  или кладовой.

йЛост окраски, подкраски и  сушки оборудован

мещения окрасочного у ч а с тк а .
Электрооборудование окрасочного у ч а с тк а  при­

меняется во взрывозащищенном исполнении. Пусковая 
аппаратура окрасочных и  сушильных у с та н о в о к  раз­
м е щ а е тс я  в специальном  помещении -  э л е к тр о -  
щ и то в о й .

3  составе типовы х проектных решений разра­
б о та н  вариант технологически/ планировки и рекомен­
дации для использования распылительно'Сушильной 
кабины П7>Р •* та к ж е  приведены, рекомендации по 

Научной организации т р у д а  н а  окрасочных учасг- 
кссх по организации р а б о т  по нанесению а н ти к о р ­
розионного покры тия.
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О  о н  о  £мы<? п о  кос з а г у л а  п о  п п о ^ к т у .

/У оси меновое, ние
едини­ца изне 
оения

л т пн<х
200-250

1 количество о к р а с о к  { в  еоЪ] 
т я г а ч е й ш т 37

полуприцепе» в ш т /42

2 Количество подкрасок ( в  QobJ 
т я г а ч е й ш т 363

полуприцепов иит 258

3 Подовой объем р а б о т *
п о лн а я  о кр а ска чел/ч 750
п о д к р а с к а чел/у /300

4

5

Количество п о с то в  подготовки
окраски, подкраски и  суш к и  

Количество смен

пост
смен

/
2

6 Количествь рабочих чел 3

7 ПлосцаЪь помещ ении кв.м /98
8 Расход воды м^/суг 4.12
Э Канализационны е а т о к и >7 20. S3

/о Р а с х о д  т е п л а Ккал/У 524900

1/ Остановленная м ощ н о сть т о к о ­
приемников к в т /39.9

/2 Количество необходимого при точно -  
го вЬздуха мЗ/V 7/. 700

/3 С т о и м о с т ь  те хн о ло ги ч е ск ого  
о б о р у д о в а н и я  ■

о б щ а я гис.р/Ъ 32.07

в том числе м о н т а ж гыс.пуй 3.07

Р е ж и м  р а б о т ы  у ч а с т к а '
к о л и ч е с т в о  р а б о ч и х . О к е й  6  г о д у  ~ 3 0 5 ,  
к о л и ч е с т в о  см е н  работы  & с у т к и  -  2

Объемно - плоскировочное р е ш е н и е  позволяет 
пр о из во б и т  6 о к р сс ск у  с с в т о п с е з д о б  К Р М  вЗ'^ию  
с. п о л у п р и ц е п о м  О Д Д З -Э 3 7 0  в  р а сц е п е .

П р о е к т о м  п р е д у с м о т р е н а  о к р а с к а  п о д -  
в а ж н о г о  сю с т с с  вех без с н я т и я  о т а р о й  К раски  
по хо р о ш о  п о д г о т о в л е н н о й  п о в е р х н о с т и . 97од~ 
К р а с к а  а  вгг? о м  оЪал ей ^ з а к л ю ч а е т с я  в  восстав 
н о в  лен и  и  о т д е л ь н ы х  у ч а с т к о в  лоск окрасочного  
п о к р ы т и я ,

Н Тлощ осдб о п р а ш и в а е м о й  п о в е р х н о с т и  
п р и  п о лн о й  он  р и с к е  т я г а ч а  — 22м г 

п о луп р и ц е п а  - 4 7  м* 
прсс п о д к р а с к е  т я г а ч а  ~ 3  м*-

ъЯГ&пснол огаческсея  иоесгв

^П р о е кти р уе м ы й  окрасочны й у ч а с т о к  предназ­
н а ч а е т с я  д ля  д е й с т в у ю щ и  к а в т о т р а н с п о р т н ы х  
п р е д п р и я т и и  н а  2 0 0 -2 5 0  ерузовых автом обилей.

б е с с ч е т н а я  модель п о дв и ж н о го  с о с т а в а  ав~ 
т о п о е а д о в  в  с о с т а в ь  т я г а ч а  К Д М 6 3 -5 4 /О и п о ­
л у п р и ц е п а  О Л У З  -9 3  70.

П о д о в о й  п р о б е г а в т о п о е з д а  -  в 5000 км. 
Ц и к л  о в о д  пробег { пробег до  
к а п и та л ь н о го  р е м о н т а  J

т я г а ч е й  -  2 7 0  000 км

п о л у  прицепи  ~ 70 0 0 0  км.

п о л у п р и ц е п е * -  6м

Dsi* о к р а с к и  н а р у ж н ы х  п о в е р х н о с т е й  
к а б и н  и  о п е р е н и я  а в т о м о б и л е й  и  п о л у п р и ц е  -  
пов п р и м е н я ю т с я  м е ла м  и но  -  а л к и д н ы е  Я м а л а  
горячей суш ке:

П Тр о с н с п о р ти р о в к а  а в то м о б и л е й  и п о луп р и ­
цепов ё о красочном у ч а с т к е  о с у щ е с т в л я е т с я  
гр узо  в е дущ е м  к о н в е й е р о м . Л  л я  т р а н с п о р т и ­
р о в к и  п о л у п р и ц е п а  п р е д у с м о т р е н а  специаль­
н а я  п о д к о с т н а я  те л е к с к а .

У ч а с т о к  о к р а с к и  о б о р у д о в а н  ъесдрофильт- 
росми/ р е ш е т к о й  с н и ж н и м  о т с о с о м  воздуха. 
О к р а с к а  п р о и з в о д и т с я  б е з в о з д у ш н ы м  расоы - 
ливссмием ■ J ) в т о м и с т и ч е с к а я  б ла к и р о в к а  обес­
п е ч и в а е т  р а б о т у  у с т а н о в к и  безвоздуш ного  
рссспы л и в а н а я  т о л ь к о  п р и  р а б о т а ю щ и х  вен­
т и л я т о р а м  г и д р  о (риле т р  ов.

С у ш к а  а в т о м о б и л е й  и  п о л у п р и ц е п о в  произ­
в о д и т с я  и н ф р о к р а с н ы м и  с у ш и л к а м и  производ­
с т в а  З К Р .  ЛЭля п о д г о т о в к и  п о в е р х н о с т е й  а в ­
т о м о б и л е й  и  п о л у п р и ц е п о в  п е р е д  о кр а ско й , 
п р е д у с м о т р е н ы  о тд е л ь н ы е  п н е в м а ти ч е с к и е  ма­
ш и н к и .

7 )л я  п р и г о т о в л е н и я  к р а с о к  выделено спе­
ц и а л ь н о е  п о м е щ е н и е .

Н /Ъ хнолоеическчй р а с ч е т  вы полнен н а  or<$v>o-  
поезд в  с о с т а в е , т я г а ч а .  К Д М  9 3 -5 4 /0  и полуприце­
п а  0 Д Р З -9 3 7 0  из р а с ч е т а  обеспечения в  течение  
2ода д в у х  по дк р асок м е с т н ы х  п о в р е ж де н и и  лако­
красочного  п о к р ы т и я , а  т а к ж е  о д н о й  п о лн о й  
о к р а с к е  {б е з  с н я т и я  с т а р о й  К р а с к и ], з а  м еж ­
р е м о н тн ы й  ц и кл.

дЯ & хнологаче ский р а с ч е т  вб/полнен н а  осно­
в а н и и  с ле д у ю щ и х  д о к у м е н т о в .
—  общ есою зны е норм ы  технологического проскти- 

р о  ваг к и я  п р е д п р и я т и и  д л я  а в то м о б и л ь н о го
п?р а н  с п о р т а о н т п - А т п - с т о - в о . м .  /9вО г.

—  п р а в и л а  и нормы  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и , п о ­
ж а р н о й  б е з о п а с н о с т и  и  п р о и з в о д с т в е н н о й  
с а н и т а р и и  для  окрасочны х у ч а с т к о в  „М а ш и ­
ностроение * М /977п

—  р у к о в о д с т в о  п о  п р о е к т и р о в а н и ю  м алярны х  
у ч а с тк о в  а в т о т р а н с п о р т н ы х  п р е д п р и я т и и , 
М. /972г.

— о к р а с к а  м е т а л л и ч е с к и х  поверхностей Q/Y7TPM  
7 3 /2 '0 /0 -78 „Х и м и я " М. /978г.

П о д о в о й  пробег а в т о п о е з д а  —  9 3 0 0 0  км 
Ц и к ло в о й  п р о б е г  К Д М Д З  -54/0 — 270000 км
Цикл овод пробег ОД Я З - 9370

И  Т р у д о е м к о с ть  о к р а с к и  и  п о д к р а с к и  приве­
д е н а  с о о т в е т с т в е н н о  в  т а б л и ц а х  -/и 2.

П о д о в о й  пробег п о д в и ж н о го  с о с т а в а  :
Л г о д

«5000 • 200/q q q ---------- = /3 0 0 0 ты с. км.

Подовое к о л и ч е с т в о  п о л н ы х  о к р а с о к :

<*050:48

ЧЗООО
Л ц  - ц и к л  овод пробег, т ы с , км. Н ч/п -  — ^ 6  
Нч/п-количество полных окрасок за  межремонтный цикл. 
Подовое к о л и ч е с т в о  п о д к р а с о к •

П а/М = 2 - Л  -Н а /лг * 200 -4 8 -35 2.
Л  -  кол ачество о  6  т  ом оба л ей.

/7fJU6!S*a<XH
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дЖ/аблица 1.

Носил/ановешие. 
оо&росции.

Норма
бремени
чел/Ыан.

йЖягсхч чУ7олу прицеп

Продол- 
нсатслА- 
ноегь, 
мин-

ГПруЪоем 
АСОС/М 

челу мин
Продол­
житель­
ность, 
Мин.

трудоем­
кость 

уел /Мим.мл

1.ЖЬдача асв/помоба- 
ля €  окрасочный учас­
т о к  у  установка на 
п о с т 3 3
г. Мокра* шлифовка 
наружной поверхности в 176 /7€ во 8 0
3. Промывка водой 
обработанной по­
верхности а  обдув  
сщсостым воздухом 12 12 5 5
ЬСушка прошлифован 
Hod поверхности, 
feem ественнсся/ 30 30
5 1/золяцая м ест, 
не подлежащих 
окраске. Ю 1о 5 5
6. Обезакириваниъ. 
наружной поверх­
ности . 16 /5 30 30
7. П ротирка  насухо 
обезжиренной по - 
верхности. 15 15
8. Местное, грунтование г 6 € 6 в
э Сушка загрунтован­
ной поверхности. 30 — 30 __.

10. Шлоскл евссние. 
дефектных м е ст Ю 30 30 _.

11. Сушка з аш  пакле - 
банных, м е ст. — 30 30 _

12.Мокрая шла фоб кос 8 24 24 — —
13. Промыбка а про -  

■ /парка м е ст шли­
фовки. 15 15
/❖ . Сушка обработан­
ной поверхности  
/естественная) — во — I

15. О б дуб  сжатым  
воздухом. — в О _
1в. Нанесение, первого 
слоя краски. 1.5 30 30 4о 4о

/Мхблица 1 (пред)

Наименование.
Норма
фемени

чЖ ягач ъ77олу прицеп.

операции чел/мин Продол­ трудо­ Продол­ ГПрудоем-
Мь житель­

ность
мим-

емкость
Увл/мим.

житель­
ность,мим.

кость
ю/мин.

/7.бЯроме/куточная 
выдержка. 10 Ю
18 Нанесение второ­
го слоя краски 1.5 30 30 4о 4о
19. Выдержка н а  
р о сту . _ 5 — 5 —

2о. Сушка окрашен­
ного автомобиля. _ 30 _ 30 _

2/. Охлаждение, а в ­
томобиля и снятие 
изоляции. 60 10 6 0 5

20 Контроль ОТ к — 30 ~ 30 —
С/того 10.5 6 5 6.77 3.55

*07/р у  до емко с  т ь  подкраска
-Жаблица 2.

Наименование.
операции.

Норма 
времени 
чо\ мим-

-/П/ягач J/Ьлу прицеп
Продо л-
жигт/£Л(.
кость.
Мин.

трудо­
емкость
чел/мин-

Продол­
житель­
ность,
мин-

трудоем­
кость
уел/мин-м*-

1Жодача автомоби­
ля на пост а у с т а -  
нобка. 3 в
2. Мокрая шлифовка 
поверхности 7 4о 4о во 80

З./7/рамывка вЬдой 
обработанной п о ­
верхности. 3 3 5 5
4.Сушка прошлифо­
ванной поверхности 
/естественнаяJ Зо 3 0
бУзоляция мест не. 
подлежащих окраске _ /о 10 S S

в. Обезжиривание, 
наружной поверх­
ности. е 2 4 4

П р и & Я & а н

UH&N1

Наименование
Норма
времени

Жягосч уТТЬаупрацео.

операции чел/мик-
м*

фодол-
жиптель
ность

мин-

П7рудоеил 
кость 
чел/мин

Продол­
житель­
ность,

мин

/трудоем­
кость
*>л/мин

7. ///ротирка насухо 
обезокирепной по­
верхности. 2 г
8Местное гр ун то ­
вание. 2 4 4 8 8
9.Сушка зесгрунто -  
банной поверхности. _ 30 — 30 —

/о. Сипасклевосние 
дефектных мест 10 20 20 — —

1/. Сушка зоси/посн - 
А е банных мест. _ 15 _

12. Мокрая шлифов­
ка. 7 Ю /О _ _

1Ъ.377ромогвкп и про­
ти р к а  м ест шли­
фовки. 3 3
14 Сушка обрабо -  
/поенной поверхнос­
т и  ( естественная) 15
15 Нанесение перво­
го слоя красно 1.5 3 3 6 в

16. Выдержка но/ посту — 5 - 5 —

17. Нанесение второго 
слоя краски. 1.5 3 3 6 в

18. Выдержка на посту. — 5 — 5 —
Ю.Сушка. — 30 — 30 —

2о.Охлаждение и  
сняти е  изоляции. _ 60 10 6 0 ю

2.1.контроль ОГК. - /5 “ 15 —

(£ то го \ 3.1 1.83 4.8 2,о

ran Шосйов
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/Насчёт количест£bt Работаю щ их  -  ра счет про­
изведён по бремени пребывания опрашиваемых, а в -  
т о  мо 6и леи а полуприцепов нос уч а стке :

сЯринимаегся количество Р а бо та ю щ и х - 3  чел. 

Определение количестве* п о с т о в  о к  риски.
Гокп. * 1.5 _ 972*1.5Л  акр. 1/080*1*0,9 *080*1-0,9

■ 0 ,3 3  п о с та

Г/кЪкр. • 1,5 1072*15 _лА/П поЗкр = ------------------ --------------------  - О, чч поста
П посСк р . Ш о . г . 0 $  4 0 8 0 -1 -0 .3

еЙринимается Iп о с т  для подгото вительныхркгхх- 
сочныхг подкрасочных, и сушильных работ.
/Dap долее полной нагрузки п о с та  с у  иску.,автомоби­
лей и полуприцепов, после полной окраски произво­
д и ть  в  т р е т ь ю  смену.

уЖаблицаЗ.
О с н о в н ь /Р  технологические п о к а з а т е л и .

Таблица 4
Ш т ат ы  окккхсочного участка.

НаименовЬснче профессии.

К оличество

Зсего
вт.ч. по сменам

I /7 Н/с

М а л я р 3 1 1 f

МЫ
п.п.

Н а и  мен о вание
Единица
измере­

ния
Количество

1 Количество окрасок: тягачей  
Полуприцепов

ш т
•*

37
г

2 Количество подкрасок: тягачей 
полу при цепов

V

н

363
258

3 Лобовой овьем работ: 
полная окраска 
подкраска

чел/час
//

750
1300

количество п о с то в пост. 1

Рабочие маляры обеспечиваются бытовыми  
помещениями существующего производственно  -  
ао здания. в котором р а з м е щ а е т с я  малярный 
у ч а с т о к .

Р е к о м е н да ц и и  по применению  комбини- 
/Ооволной р а с п ы ли те ль н о  -  суш ильной  
Кабины п р о а з  б о д с т& с х  7*£Р.

*8 составе* ти п о в о го  проектного решения ок­
расочного у ч а с т к а  а в то т р а н с п о р т н о го  предпри­
я ти я  приведен в а р и а н т  планировочного техноло­
гического решения у ч а с т к а , предусм атриваю щ е­
го возм ож ность применения комбинированной 
распы лигпельно-суш ильной кабины  п р о и зво д­
с т в а  T-DP.

ЛГрименение данной кабины позволяет про­
изводить все р а б о т е ' по п о д го т о в к е  к  окрас­
ке, окросске и с у ш к и  п о дви ж н о го  с о с т а в а  
н а  данном рабочем п о с т у  (м ес/nej без п е ­
ремещения изделия по у ч а с т к у .

Необходимые минимальные габариты  поме­
щения для у с та н о в к и  ра спы лительно  - сушильной 
кабины T D P  должны бы ть  с р а з м е р а м и : 

дл и на  - 18,0 м.

ширина -  3 О м. 
высота -  €.Ом.

/Жак же должны быть предусмотрены помеще­
ния щ и то во й  и газового п о ж а р о туш е н и я, для 
установки э т о г о  об о р удо ва ни я, входящего в  
ком плект распы лительно -  суш ильной камеры.

Рекомендации по организации, работ 
по нанесению ант икоррозийного по­

крытия.
Jg условиях, к о гд а  а в то м о б и л и  не вы раба­

т ы в а ю т  п о лн о с ть ю  свои ресурс з а  с ч е т  к о р  -  
розаонных Ра зруш ений кузова  в  Jfm n  необходи­
мо проводить дополнительны е м ероприятия по 
противокоррозионной з а щ и т е  кузовов, являю ­
щ иеся одним из п у те й  повь'шения долговечнос­
т и  кузова а в то м о б и ля .

Л>ваду т о г о  ч т о  а н ти к о р р о зи о н н а я  з а ­
щ и т а  я в л я е тс я  с а м о с то я те л ь н ы м  технологи ­
ческим процессом, с у щ е с тв е н н о  отли ча ю щ и м ­
ся о т  технологического процесса о кр а ски ^де й ­
с тв ую щ и х Л ГП П  необходимо о р г а н и з о в а т ь  
специализированны е у ч а с т к и  для выполнения 
данного в и д а  р а б о т .

сЛри о р га н и за ц и и  р а б о т  по а н ти к о р р о з и ­
онной з а щ и т е  а вто м о б и ле й  а в т о т р а н с п о р т  - 
ные предприятия должны р ук о в о д с тв о в а ть с я  
положениями М У-200 -Р с ф С Р -12-0/38-81 „ Рекомен­
дации по противокоррозионной з а щ и те  подвиж­
ного состава в условиях э к с п л у а т а ц и и ’!

мНШИ
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ъ Я р а ч к т  р о с л р к х Е о та н  €  с о о т в е т с т в и и  прим еняя плосноиглиФ оваление л н х ш и н к и  П П М -1м  
а  основны м и т р е б о в а н и я м и  н а у ч н о й  о р г а н е -  пр и  п о д г о т о в к е  н  о к р а с к е  и  у с т а н о в к и  6е л в о з -  
&ac.c(UU т р у Ъ а  и  у п р а в л е н и я  п р о и з в о д с т в о м  д у ш н о г о  р с с с п е м и в а н и я ^ Р а д у г а  O.G311, 
п р и  п р о е к т и р о в а н и и  п р е д п р и я т и й  в  с и с т е м е  —  п р и м е н е н и е м  для п е р е м е щ е н и я  а в т о м о б и л я  
М и н и с т е р с т в а  а в т о м о б и л ь н о г о  т р а н с п о р т а  м а  у ч а с т о к  и  в  п р е д е л а х  у ч а с т к а  гр у з о в е -  
Р С Ф С Р  Ц и о т  Z9QOr„ М е ж о тр а с л е в ы м и  т р е б о в а - д у щ е г о  к о н в е й е р а ;
п а я м и  Н О / Т ) п р и  п р о е к т и р о в а н и и  '" П и и  по р уб и  —  прос?весриты льной п о д г о т о в к и  т р у д о в о г о
/97Э*. п р о ц е с с а  а  св о е в р е м е н н о го  о б е с п е ч е н и я  неп-

Н с х у ч н а я  о р г а  низо сц и я  т р у д а  р е ш а е т с я  р е р ы в н о с т и  о го  п р о т ы к а н и я  
п р о в е д е н и е м  к о м п ле к с а  о р г а н  и з а ц ч о н н ы х ,с а н и "  /Оэсц а  о н  or л  ьнося о р г а н и з а ц и я  т р у д а  нос
т а р н о -  г и г и е н и ч е с к и х , т е х н о л о г и ч е с к и х  и  архи* р а б о ч и х  м е с т а х  р е ш е н а  в  с о о т в е т с т в и и  
т е к т у р н о  -  с т р о и т е л ь н ы х  м е р о п р и я т и и  нос о с -  о. п р и н я т ы м и  п л а н и р о в о ч н ы м и  р е ш е н и я м и ,  
нове н о в е й ш и х  д о с т и ж с н и  й  н а у к и ,  т е х н и к и  
и  п е р е д о в о г о  о п ы т а .

У л у ч ш е н и е  у с л о в и и  т р у д а  и  к у л ь т у р ы  про- t/ е л о  & U S *  m f r y d o c .
изводt п в а  с п о с о б с т в у ю т  п о в ы ш е н и ю  п р о и з  -
во  д и т е л  s h q  c m  и  т р у д а  и  с  н  и м е н и ю  е е б е с т о - С о д е р ж а т е л ь н о с т ь  т р у д а  и  п с и х о ф и з и о -
и. м о с т  и  п р о д у к ц и и . л о г и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  н а  п р е д п р и я т и и  обес­

печены  п р и  т е х н о л о ги ч е с к о м  п р о е к т и р о в а н и и  
с  у ч е т о м  т р е б о в а н и и  И  О /77 и  ф о р м и р о в а н и я

Ф о р м а т  о м а с н а з а с ц и и  m/oyc>cr. т р у д о в ы х  п р о ц е с с о в  н а с ч ё т  с о к р а щ е н о *  дола
р у ч н о г о f т я ж е л о г о ,  н е к в а л и ф и ц и р о в а н н о г о , м о- 

ъ Т Г р о е к т о м  п р е д у с м а т р и в а е т с я  и н д и ё и - к о т о н н о г о  т р у д а г п у т ё м  м е х а н и з а ц и и  и  а в т о -  
д у а л ь н а я  ф о р м а  о р г а н и з а ц и и  т р у д а .  м а т с с з о с ц и и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  проц е ссо в.

С о с н и то с р н о  -  ги ги е н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  
обеспечены  з а  с ч ё т  с соблюдения с а н и т а р н ы х  
норм и п р а в и л  C H 2 4 S -7 S .

СТТехно л о г и ч е с к а я  ч а с т ь  п р о е к т а  выпол­
нена в  с о о т в е т с т в и и  с „ П р а в и л а м и  nooxpet- 

О р го с н и за ц и я  р а б о ч и х  м е с т  f непосредствен- не т р у д а  н а  а в т о м о б и л ь н о м  т р а н с п о р т е *  
но о п р е де ля ю щ а я п р о и з в о д и т е л ь н о с т е  т р у д а  у т в е р ж д е н н ы м и  Л б и н а  в т  о т  р а н е  ом Р с ф С Р  
к а ж д о г о  р а б о т а ю щ е г о / с к л а д ы в а е т с я  и з  а. Ц К  п р о ф с о ю з а  р а б о ч и х  а в т о м о б и л ь н о го  
с л е д у ю щ и х  ф а к т о р о в :  т р а н с п о р т а  и ш о с с е й н ы х  д о р о г  в  /9 79 г.
— р а ц и о н а л ь н о й  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и  т р у д о -  * П р а в и л а м и  и  н о р м а м и  т е х н и к и  безопасное- 

вых о п е р а ц и и  в  с о о т в е т с т в и и  с т е х н о л о г и - т и / п о ж а р н о й  б е з о п а с н о с т и  и  производствен*, 
ей окраски* ной с а н и т а р и и  д л я  о к р а с о ч н ы х  ц е х о в * у т -

—  З а м е н а  р уч н ы х о п е р а ц и и  механизированными, ве рж денны м ц М и н и с т е р с т в о м  хим ического и

пп^вягин

О р>  га с н и -зо с ц с с я  и  о б е  л  у г к и в а н и е  
/о а гб о ч и х  / у т е е т .

UhC.a' z

н е ф т я н о г о  м а ш и н о с т р о е н и я  С С С Р  а  с о г л а с о -  
военны м и '-Г о с с т р о е м  Q C C frf Г  У  П О  М & Д  С  С С/> 
Ц К  п р о ф с о ю з а  р а б о ч и х  м а ш и н о с т р о е н и я ,  
^ М а ш и н о с т р о е н и е  * / 9 7 7 г с у ч ё т о м  с и с т е ­
мы с т а н д а р т о в  б е з о п а с н о с т и  т р у д а  (р С Б т )1 
в к л ю ч а ю щ е й  в  себя с о с н и т а р н о -  т е х н и ч е с к и е  
м е р о п р и я т и я , к о т о р ы е  о б е с п е ч и в а ю т  соблю­
д е н и е  с л е д у ю щ и х  с т а н д а р т о в  ;

/. г о с т  /2 ./ о о з '76 „ Ш у м ’:
2. Г о с т  / 2 / .0 0 4 -7в г/П о ж а р н а я  б е з о ­

п а с н о с т ь  ''
3 . г о с т  /2. /.005-76 х/ В о з д у х  р а б о ч е й

З о н ы ”
4 . РОСГП /2 ./00 7 -7 6  „ Вредные в е щ е с тв а  !'
5. Г о с т  /2 .-2 .00 3 -7 4 v О б о р у д о в а н и е  и  про­

изво дстве н н о е  ?
в. Г О С т  i 2.2.027-77  * О б о р у д о в а н и е  д ля  

Т О  и  fr  а вто м о б и ля *

ТП Р  503-04-3185 ТХ

OmpaccowHb/v vwoeemô  <у&- т о т  реэкспортного пресР-
~ *ру*4
Обилие доеный* 

/олео луу or г-f и  &/

At/сту&

ГИПРОАВЛОТРАНС
<\ е пингрп 8 cvvw <3</л</з̂
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J J D
Кож коприготСигеялнъя — — 2 *0 0 * 0 0 . Г у -7 1

F 5  г л  5- 511/4
% *

Кладовая
сушильного

оборудования
ЩитовЬсЯ

дз=

бооо

©

/8000

СИИ С

6000

<§>

-Э ксп ли кссци я те х н о ло ги ч е с к о го  о б о р у д о в а н и я .

Пол. по 
плану О бозначение Н а  им оно вЬгние Кол.

Масса
ед.кг

Приме­
чание

К Р < Х с к о п р > ц г о т  о б и т  е л  ьнася

1 Чер ело вей кийзосввь Верстак слесарный 1 /92

—
гАвтоспецо6срудовсинк. на одно рабочее места.

ОРГ- /468-0  Л ОбОЛ
/203*826 х 1609

2 Подставка лад обору- / 65
довЬшие Р~902 встроив-
та транс;930*боо *84о

3 Шкаф для красок / /38
Л-903 Гипрост вготранс
/270;570 х /330

4 хЛенинакамскио опытный Зискозомегр 3 3 -4 / 0,22
час rcpffz
же не по-

завод аналитических настольные казак

приборов

5 -----------  ¥ Прибор для определена / 0.2 — /л-

степени высыгания Аако
красочных материалов
ВИ- Ц Настольный

6 --------------- V ------------- Прибое для оппедел ения 1 1.8 -----v —

р а з **3 М

6.000 

с Д

2 3

н
□

аь
6000

ПрибЯЗаН

Uh£S/!

U
5,620

0.000

НИ.

10

Рол.по
плану

О б о зн а ч е н и е /Ха именование Кол.
Массе
Сд.КГ. Приме­

чание

прочности лакокрасочные
пленок на изгиб ш г-1 —

7 Залмиепскай завоЪ Огнетушитель воздуси- / 220

противопожарного но-пенный ОЗПУ-250
оборудования /а 250л.

У ч с с с т о к  о  к р о с с  к. и

1 Астраханский зоеввь Реш етка  с нижним 1 Э950

окрасочного обору до- о тсо со м  ваздиха
вания ПА 2//0/2 //- 6$ квг

2 Металлоконструкция / 4200
К решетке с нижним отсо-

__3
----- ----------- сом 7//8 Гипроавтитракс

Конвейер грузоведу- 1 1844

сции Хз93Тип ооавготрик
О  28.0м- Ф5,5квт

_ 4 Хотьковское, опытное Установка безвоздушно- / 28.5
производство НТО го расгнмивхмх Радуга. 0(311

,, УЬкокраспокрытое " персдвЬикнаН пневлатижкец)

_ А _ . SH/o Сушилка инфракрасного /4 220
На черте-
же не по-

излучения рФ  -06
казано

передвижная, л/-12. Оквг
6 Выборгский с</<?осгро- Плоскошлифовосльная / 9.4 ---- /у—

и тельны й ЗосвЬЪ машинка ППМ- /М пере,-

косная, пневматическая
7 Бежецкий воевод Пистолет для обдува / 0.35 —

„/^бтоспецоборуоЬвЬсмв сжатым воздухом ей Г?
переносной.

в /7?слежка подкостная / /ЗОО —  V—

А - 906 H U U P T
9 Зал ми ерегкий зосвод Огнетушитель воздуа/- / 220

пр orи бЬпожарноео но - пенный 08/?У-250
о бору дования Vs 250 л.

Т П Р  5 D 3 - D 4 - 3 1 . B 5  Т Х

Окрасочный участок <хёто~ 
транспортногъ предприятия 
нос 200-250 2рузоеых а6п?о-моБилса.

traders* Аист

в

листов

'/Глин расстановки техно­
логического оборудования РИПРСАВТОТРАНС

AetxtHzfixbctщи филиал

010002020102000202000102
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ъЯл<хн разводка трубопроводов сж атого  воздуха.

С Е Т I T■дг и

У ч а с т о к  окраски.

К/оаскопригото~ 
витальная

АСладовКх»
сушильного
оборудования

= Т

еооо

Подвид сжатого воздуха

вооо

Т Г

А

<Ь

О б щ и е  у к с ь з а н и я

Монтаж трубопроводов производить на сварке или фщтхинеак. 
Сварку производить Электродом 942А -Г о с т3467‘ 75.

Участки труб, проходящие через стены1заклночигь в предохрани­
тельное закладные труби.
Трубопроводы покрыть антикоррозийным лаком Они/ХтЗ или покрасить 

синей масляной краской за 2 раза, по ГОСТ /4202-63.
Трубопроводы, проложенные подполом, покрыть нефтяным битумом.
После монтажа трубопроводы испытать на  давление 2.3мПа .
Водосборник установить в самой нижней точке, трубопровода на отм.

/, 2/ /. 5м о т  уровня пола Кран расположить параллельно стене
Согласно СН30577п 2 8, для защиты or статических Зарядов, грубо- 

провЬЬы сжатого воздуха должны быть присоединены к внутреннему 
контуру заземления стальной проволокой ф 5мм Н а фланцевых соеди­
нениях три количеств? болтов менее шести должны ус танавл и во гася 
перемычки из стальной проволоки ф 5мм или стальной ленты сечением 
не менее 2йммг

Крепление, трубопроводов пронять по альбому Сантехлроекго9 Опорные 
конструкции и средство крепления стальных трубопроводов са нте х­

нических с и с те м . Альбом П /7BOOi.Выпуск/ Москва /976-/978г.Z.

бврисоединение ответвления к  магистральному 
трубопроводу

R .3 -b £ >  €0^75°

C xqmgc р а з б о д к и  трубопроводов 
cojeexmozo 8а*здуха.

5 800

А  <Хч25 i.bSOO /  \ /

1 А
а .  /  *

| /  * /
t Г  1 /

ч > 4 - /

а у £5 8-Звоо 
&  очистные / 
сооружения

сжатого воздуха привязан

ш Тм

11

о7[отребител и с  о/с оттого воздуха.

л/н
*Чп. Обозначение Н а им енов ание Кол.

ПОПЬ̂ йМЪСфЬ д

MacАО-
рсплыл благое г- еуслигъль

/ Участок окраски К  пневмо а нс по/оч - 1 — —

м енту.

__2____ У ч а с то к  окраски К  у с та н о в к е г _
v р а д у г а  "

С п е ц и ф и к а ц и я  м а т е р и а л  о в.
Поз по 
плану 0 боз начение I!$a1

вЬл.
/Исссчз
ед.кг Примс'1

1 г о с т  3262 -75 ГПруба 25 cm 2кп 2 40 3.7

2.___ пост 3242-75 труба /бет 2кп 2 /6 /Л

Семеновский арма- Вентиль Запорный 5 0.7
турны й завод муфтовь/й Дч 1S

/5кч /8р .

4 Астраханский завЬЪ Воздухоочистител ь 2 35
окрасочного оборудя- СО-/5П
вания

Семеновский арм а- вентиль запорный / /Л
турный за вод муфтовый 4ч 25

— /5ку /вр

€ Семеновский армот- Вентиль мембран- f 6.2
тарный за вод ныйс электромагнит-

ным приводом
/5k y 88Qp  СвМ.

7 ПОСт /0503-7/ Краска масляная кг 3
__JL_ г о с т  /ев98-7.9 Рчкав n//vj - /0-25 п м 9.S 0.6

run
Н. контр.
Нау.отд
Тллтц
Рун.
йн-тч?:

Сбросов
Су/)ран с i 
Чернов
Зининой
Сот«<£ОЛГС<1
Рад

ш
гг

Т П Р  5 0 3 - 0 4 - 3 1 . В 5  Т Х

О кратны й ууссатюк or б т о т р о  h{Cm? ия 
п̂ортных ггрсопоцятаО ни г~  

200-250 грузовых автора- р  OU*9(J

Линг Листов

иТлан и схем а разводки  
Сжатого воздуха.

|ГИПРОАаТОТРАНЕ
\(HUHt6srcrj<} филиал.
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ц
Уб.бквг

V

Д  о  ̂  ̂  ̂Ш Р>
У ч а с т о к  о к р а с к и  ^  11?- -

Гпаскоприготовител бная

Ув-1а

(D

Э к с п л и к а ц и я  т е х н о л о г и ч е с к о ю  о б о р у д о в а н и я

U _zJD

l n C a l O E a  1
Щ и т о в с

р . ______  ________ d

[Г
г я

t1- -  f t ,  Л
€00 О

1 ТвООО

.__________________ J  L_

вООО

©

Поз.по
плану О б о з н а ч е н и е Н  осс/л/еновЬсние Гол.

Macro 
Сй. кг Примеч,

К р о с с  к о п р  и  г о г  о  в и  т е л в н о с я

_____ / Череповецкий завод  

„//втоспРцЬборудсвЬснек
берета к  слесарный  

нет одно рабочее м есто  

0РГ-/466-0/-06041

/203 *626*/509  ____

йФодстаёка под оберудь- 
вЬсние Р  -9 0 2 Гипроавто-

i

/

/92

—

65

транс: 930*600л б4о

3 Шкосф для к р а с о к 1 /36

71-903 Гипееавгогранс

/270 *570*330
4 кУ/енинаканскии опытный Вискоз име по S 3  ~ 4 1 0.22

HavepT***
не пока-

З а в о д  а  н а  л ига ческа х настольны й
Зоек-

п р и б о р о в

б ** ----------— бЖрабср д/vf определена* 1 0.2 '  - п -

степени высыхания лако-

Красочных материалов

B U - й  нссстолытый
€ --------------------  v ----------- ПриЬок для определения f 16 -  » —

и г

Hos.no
Плацу О б о з н а ч е н и е

Зол мое рекой зосвбЪ

П р о т  ивопожарногр 

обору до вгхн ия_____

Н а и м е н о в а н и е КО А.

ПРочносги л акокрсссоч-
мы)\ пленок на азга£шГ-{

Огнетушитель воздаш

но-пенный 06/74-250

V- 250л.

'у7ас<ст(
е6>,кг\П^м*г

220

чанче

У  чех с  т о к .  о  к  /о ос с  к: и .

Г Д Р

УогьковЫое опытное  

производство НПО 

. J I ctkoкрае покрытие "

4393 Гипросс вготран  с

^ : 280Н ; . ^ Г 5 :5 * 8^  
У становка безвЬгдуш-

Выборгской судостро­

и те ль н ы й  чЗ авьЬ

бежецкий з а в ь д

ЛвПоспецоборудовЬгнив

Ъимиерекий за в о д

____ПР ° ̂ в ооожегрмог о
оборуск) вЪгниЯ

Комбинированная р а с -

пылигельно с ш иль-

н одт Косби HOI 

Ы --№ .бкЬГ

Конвейер грузовЬдущий

но го распыл и бамия
Р а д у г а  0 , 63 f1 __

передвижная пне вмоср

/weeкая^_________ ______

Пл оско шл иф овал ьная

м аш и н ка  ППМ-1М пе-

реносной; пневматическая 

Пистолет для обдува  

сж аты м  воздухом 

О 4/7 переносной 

ПРолсжка /тодкагная

jf-еов ниаят
Огнетушитель воз -
душ но -пенны й

O&D'J-ZSO V' 250л.

1

/вйй

28.5

0.35

/300

220

ТТа уерге- 
жс не по-
Низа но

~j% -

Т П Р  5 0 3 - П 4 - 3 1 . В 5  Т Х

Owcrcoww у voccro/t <xCm о- 
трамспортного предприми* 
на 200-250 грузомх а

mOMOdUAQfJ

йЖлан Поссстсгновки
технологического обору-, 

до  вегния

Crcrktf Jivcr 'It/crod*

р ю

’ИПРШОТРАНП
/а к п И ГУ Г^ Л лЬ -П / Г  (^Г/Л.'/ГУЛ  1





Позиция

Н а и м е н о в а н и е  и техническая характери стика о5срудо- 
ё а н и я  и мсстериалов.

Зехвод-и з г о т о в и т е л ь  (для импортного оборудования 
-с т р а н а , фирма).

Тип, м а р к а  
оборудование 
Обоа/кхчение 
д о к у м е н т  и 
/V- опросного 

л и с т а

Единица
измерения

АодзсгёЬЬа
изготовителя

/Сод
об орудо&хния 
материален

Ц е н а  
единицы 
тыс. руЪ

к о ли ­
ч е с т ­

ва

М асса

единицы
оборудо­
вания

К Г

Наи­
мено­
вание

код

1 г 3 4 5 6 7 8 Э Ю

12 З е м т и л ь  -з а п о р н ы й  м у ф т о в ы й  2 0  м f S K v f e p utm 73 € 3732111019 1 1.4

13 к х р н т а л ь  м е м б р а н н ы й  с  Э л е к т р о м а г н и т н ы м

/7р(/вЬ8оМ .
/Э ку & 8 в п  

с о м ujm 796 3732114005 1 6 .2 ____

14

15

З а з д и х о о ч а с п р и т е л С О  -/5  А turn 796 367224/ooZ 2 3 .5а ------------ --------------------------  -------------------------------------------------- — —

П с /к с гв  г / ( у / -  Ю  -2 3
г о с т

10503'71 П.м 0 0 6 2 8 0  6

16 AjoacKOc лнсгслянсгяг
г о с т
ю э о з -7 1 К Г 166 - 3 .0

О с н о в н о е  о б о р х / д о в а н и < э  [н с сти н да р ти зи р с& хн н эе )

1 М е т а л л о к о н с т р у к ц и я  к  р г ш е / г к о  с н и н с н и м  отсосом
7/18

З/проапвпогрсик w m 796 / 4 2 0 0

2 к о н в е й е р  г р у з о в Ъ д у г ц а и  £ -2 & .О м  W -S ,3 * r 6 r
4393

бипросгбготт* / / в в 4

3 П ?ел енског /то д к а г/р н а э
А 'б о е

H U U А Т / 1 3 0 0

Л с / 7 о м г о г а с т е л б м о < з  о & о / о & < 9 о в с х н а е

4 П о д с т а в к а  р о д  о б о р у д о в а н и е  3 3 0 x 6 0 0 * 8 4 О Р -9 0 2 uum 796 / 6 5
2 и п р о а в то -

mpCLHQ

5 Шкаф для  красок 1270x590x1330 J / -9 0 3 w m 796 Г 738
ZunpoaCro-

ГОССНС

Ppubtacttf pun
H.kohtp.
НачотЪ.

Сброса в
Саф pant, ?
Чернов Ж
Зс/НОКОв №■'&*. 
СосфронъвУ-

Гл.спси.
Р у к . 2р . У Ь х Ф о о н о в Х ^ 9- ~ /  
Мипсен. ]ксггелсва

ТП Р  503-0^3165 Т Х , СО

Окрасочный у  у ас го к  авто- 
тр а н с п о р тн о го  п р ед  при-

СгссЪия Лист Листов
Р г г

С О  по о с н о в н о м у К ом п­
л е к т у  ч е р те ж е й  м а р ­
ки  7Х /окончание/

ГИЛРОАВТОТПАНС
Ленинградский филиалу-

*
1
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