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"Общесоюзные нормы т е х н о л о ги ч е ск о го  п р оекти р ован и я пр ед­

приятий маш иностроения, п р и боростроен ия и м етал л оо б р аб о тк и . 
Р ем он тн о-м ехан и ческ и е ц е х и . (П ер есм отр  дей ствую щ и х)" разработан ы  
Украинским госу дар ствен н ы м  проектным и к он стр у ктор ски м  и н сти ту­

том маш иностроительной и стан кои н стр ум ен тальн ой  промышленности 
(У кргипром аш ). В р азр а б о т к е  общесоюзных норм принимали у ч а ст и е  
институты  "Г и п р о авто п р о м ", "Гипротяж м аш ", проектные организации 

М ин электротехпром а, Минприбора и М инпромсвязи.

С введ ен и ем  в  д ей ст в и е  настоящ их норм утр ачиваю т си л у :

"Нормы т е х н о л о ги ч е ск о го  п р оекти рован ия р ем он тн о-м ехан и ч ес­

ки х ц е х о в  и ремонтных б а з  маш иностроительных з а в о д о в " , 
a p x .Je  1 8 5 8 9  и разработан ны е Гипроавтопромом в  1 9 7 3  г .  и утвер ж ­

дённые Минавтопромом;

"М еж отраслевы е нормы т е х н о л о ги ч е ск о го  п роекти рован ия р е ­

м он тн о-м ехан и чески х ц е х о в  предприятий п р и б о р о стр о ен и я ", утвер ж ­
денные Минрадиопромом в  1 9 7 9  г о д у , а  такж е В едом ственны е нормы 

т е х н о л о ги ч е ск о го  п р оекти р ован и я ан ал оги чн ого  н а зн ач ен и я .

Настоящие нормы со гл а со ва н ы  с  1УП0 МВД СССР и М инистерст­

вом  зд р авоохр ан ен и я СССР.
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р ум ен тальн ой
промышленности 
(М и н стан к о п р о м ),

Общесоюзные н о р ш  т е х н о л о г и ­
ч е с к о г о  п р о ек ти р о ван и я  п р ед ­
приятий м аш ин остроен ия, прибо­
р о ст р о е н и я  и м е т а л л о о б р а б о т к и . 
Р ем он т н о -м е х а н и ч е ск и е  цехи

Микстанкеггром 
В за м е н  норм 
арос.)ё 1 8 5 3 9 -  
и Г и п р о а в т о -  
п р о м , у т в е р ж - 
ден н н х в  
1 9 7 3  г о д у

I .  ОБПИВ ПОЛОЖЕНИЯ

1 . 1 .  "Общесоюзные нормы т е х н о л о г и ч э с к о г о  п р о ек ти р о ван и я  

предприятий м аш иностроения, п р и б о р о стр о ен и я  и м е т а л л о о б р а б о т к и . 

Р ем о н т н о -м е х а н и ч е ск и е  ц е х и "  п р едн азн ачен ы  д л я  и сп о л ь зо в а н и я  при 

проекти рован и и  в н о в ь  ст р о я щ и х ся , р ек о н стр у и р у ем ы х , расш иряемых 

и те х н и ч еск и  перевоор уж аем ы х р е м о н т н о -м е х а н и ч е ск и х  ц е х о в  (РМ Ц ), 

а такж е у ч а с т к о в  по р ем онту об ор у д ован и я (УРО ) в  п р о и з в о д с т в е н ­

ных и в сп о м о га т ел ь н ы х  к о р п у са х  предприятий м аш и н остроен и я, при­

б о р о ст р о е н и я  и м е т а л л о о б р а б о т к и .

1 . 2 .  Р ем о н т н о -м е х а н и ч е ск и е  цехи п р ед н азн ач ен ы  д л я  вы п олн е­

ния следующих р а б о т ,  о су щ ествл я ем ы х в  п р о ц е с с е  эк сп л у атац и и  п р ед ­

п р и яти я (о б ъ е д и н е н и я ):

и з г о т о в л е н и я  за п а сн ы х  ч а с т е й  и сменных д е т а л е й  д л я  у с т а н о в ­

л е н н о го  в  ц е х а х  о б о р у д о ван и я  и с р е д с т в  м ехан изац ии и а в т о м а т и з а ­

ц ии;

вы полнен ия кап и тальн ы х р ем он тов о б о р у д о ва н и я ;
вы полнения текущ их р ем о н то в  и т е х н и ч е с к о г о  д и а гн о ст и р о в а ­

ния с о с т о я н и я  отдельн ы х у з л о в  и с и с т е м  о б о р у д о ва н и я ;

вы полнения р а б о т  по м одернизации о б о р у д о ва н и я , т е х н и к е  

б е з о п а с н о с т и .

В н есен ы  и н сти ту то м У тверждены  М ин истерством С рок в в е д е н и я
"Укргилромаш " с т а н к о ст р о и т е л ь н о й  и ин­

стр у м ен тал ьн о й  промышлен­
н ости  2 7  м ар та 1 9 8 6  г .

в  д е й ст в и е  
I  и ь л я  1 9 8 6  г .
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Нормы учиты ваю т п олу чен и е зап асн ы х бы строизнаш иваем ы х у з ­

л о в  и д е т а л е й  о т  п р е д д р и я т и й -и зго т о в и т е л е й  о б о р у д о ва н и я .
Фирменный рем онт и т е х н и ч е с к о е  обслу ж и ван и е у н и к а л ь н о го , 

п р ец и зи он н ого  о б о р у д о ва н и я , р оботи зи р ован н ы х к о м п л е к со в  и с т а н ­

к о в  о  ЧПУ долж ен п р о и з в о д и т ь с я  за в о д а м и -и зго т о в и т е л я м и  п у т е м  с о ­

зд а н и я  сер ви сн ы х т е х н и ч е ск и х  п у н к т о в . Вклю чение у к а за н н о г о  о б о ­

р у д о ван и я  в  програм м у РМЦ д о п у с к а е т с я  при со о тветству ю щ ем  о б о с ­

н о ва н и и .

В  с о о т в е т с т в и и  с  у р овн ем  р а з в и т и я  сп ец и ал и зи р ован н ы х пр ед­

приятий по р ем он ту  и обесп ечен и ю  запасны ми ч астям и  м е т а л л о -  и 

дер евооб р аб аты ваю щ его  о т е ч е с т в е н н о г о  о б о р у д о ван и я  настоящ ими 

нормами при нято ц е н т р а л и зо в а н н о е  о б е сп е ч е н и е  о т  общей п о тр еб н о ­

с т и :
п о  п р о и з в о д с т в у  за п а сн ы х  ч а с т е й  и сменны х 

д е т а л е й  -  50%;

п о  п р о и з в о д с т в у  к ап и тал ьн ы х р ем о н то в -  4 0 $ .

1 . 3 .  Н астоящ ие нормы у с т а н а в л и в а ю т  п о р я д о к  п р о ек ти р о ва н и я  

м ехан и ч еск и х  и сл е са р н ы х  у ч а с т к о в  р ем о н т н о -м е х а н и ч е ск и х  ц е х о в  и 

у ч а с т к о в  по р ем он ту о б о р у д о ва н и я .
Т е р м о о б р а б о т к а , и з г о т о в л е н и е  п о к о в о к  и о т л и в о к  д л я  р ем он т­

ных нуж д, м етал л оп о к р ы ти я , о к р а с к а ,  к а к  п р а в и л о , вы полняю тся в  

ц е х а х  о с н о в н о го  или в с п о м о г а т е л ь н о г о  п р о и з в о д с т в а .  На з а в о д а х  с  

общам к о л и ч е ст во м  свыше I0 0 0 0 G P E  и такж е при о т с у т с т в и и  у к а з а н ­

ных р а б о т  в  с о с т а в е  п р ед п р и яти я у к азан н ы е р аб оты  вы п олн яю тся в  
р ем о н тн о -м ехан и ч еск о м  ц е х е .

В  это м  сл у ч а е  п р о ек ти р о ван и е т е р м и ч е ск и х , ку зн еч н ы х и д р у­

ги х  у ч а с т к о в  с л е д у е т  в е с т и  по соответствую щ и м  общесоюзным нормам 

т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о е к т и р о ва н и я . В  настоящ их нормах приведены  

данные д л я  оп р ед ел ен и я  программы ук азан н ы х у ч а с т к о в .
И зго т о вл ен и е  н ест а н д а р т и зи р о в а н н о го  о б о р у д о ва н и я , с р е д с т в  

м ехан изац ии и авт о м а т и за ц и я  п р о и з в о д с т в а , о р г о с н а с т к и , рем онт 

э л е к т р о о б о р у д о в а н и я , т е п л о э н е р г е т и ч е с к о г о  о б о р у д о ван и я , тр у б о ­

п р о во д о в  п р о и зв о д и т ся  в  со о тветству ю щ и х  спец и али зи р ован н ы х ц е­

х а х .
1 . 4 .  Р ем о н тн о -м ех ан и ч еск и е  цехи на п р едп р и яти ях с о с т о я т ,  

к а к  п р а в и л о , и з  следующих у ч а с т к о в :

д и а гн о ст и к и ;

мойки о б о р у д о ван и я ;

р а з б о р о ч н о -сб о р о ч н о г о ;
з а г о т о в и т е л ь н о г о ;

м ехан и ч еск о й  о б р а б о т к и ;

в о с с т а н о в л е н и я  изношенных д е т а л е й ;
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р ег.гчтя  гидроаппаратуры  и пневм оаппаратуры ; 

ремонта оборудован ия с  ЧПУ, роботизированны х ко м п л ек со в и 
гибких модулей (п р о е к т и р у е т ся  при соответствую щ ем  о б о сн о в а н и и );

о к р а ск и ;
uqталлопокры тий; 

тер м ообр аб отки ; 
к у зн е ч н о г о ; 
рем онтного л и т ь я ; 

ц е х о вы х  к л ад о вы х.
В с о с т а в  рем онтного х о з я й с т в а  предприятия вклю чаю тся т а к ж е : 
у ч астк и  ремонта оборудован ия в  п р ои зводствен н ы х и в сп о м о га ­

тельны х к о р п у сах  (б л о к а х )  пр едп р и яти я;
ск л а д  зап асн ы х ч а с т е й  к  оборудованию .
1 . 5 .  З аго то ви тел ьн ы е у ч а стк и  сл е д у е т  о р ган и зо вы вать  едины­

ми душ в с е х  всп о м о гател ьн ы х ц е х о в .
1 . 6 .  В осн о ву  пересм отренны х норм положена "Т и п овая  с и с т е ­

ма т е х н и ч еск о го  обслуживания и ремонта м е т а л л о - и д ер ев о о б р а б а ­
тывающего обор у дован и я" (М./ЭНИМС, 1 9 8 5  г . ) ,  "Рац ион альн ая с и с т е ­

ма т е х н и ч еск о го  обслуживания и ремонта ст а н к о в  с  у стр о й ствам и  

ЧПУ" (М ., ЭНИМС, 1 9 7 9  г . ) .

2 .  РЕЖИМ РАБОТЫ И ФОНДЫ ВРЕМЕНИ

2 Л .  Режим работы рем он тн о-м ехан и чески х ц е х о в  и у ч а с т к о в  
ремонта оборудован ия приним ается двухсменны м. Эффективный го д о ­
вой  фонд времени работы оборудован ия я рабочих приним ается по 
"Общесоюзным нормам т е х н о л о ги ч е ск о го  проекти р ован и я предприятий 

маш иностроения, при боростроен ия и м етал л оо б р аб о тк и . Фонды вр ем е­

ни работы оборудования и р а б о ч и х ".

3 .  ОПРЕДЕЛЕНИЕ ОБЩЕЙ РЕМОНТНОЙ СЛОЖНОСТИ 
ОБОРУДОВАНИЯ ПО ПРЕДПРИЯТИЮ

3 . 1 .  Форма задан и я душ проекти рован ия р ем он тн о-м ехан и чес­
к о го  х о з я й с т в а  п р и води тся в  т а б л .1 .

Таблица I

Вид оборудован ия 
(примерный п ер еч ен ь )

К о л и ч ество  об­
служиваемых р е­
монтом ф изичес­
ких единиц обо­
р у д о ван и я , ш т.

; Р ем он тная 
: сло ж н о сть  
: о б о р у д о в а - 
; н и я, РЕ

Общая ремонт­
ная сл ож н ость  
обор у дован и я.

Металлорежущее
К узнечное

П р ессо вое

Деревообрабатываю щ ее
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Продолжение т а б л .I

В ид обор у дован и я 
(примерный п е р е ч е н ь )

К о л и ч ество  о б -  
служиваемых р е ­
монтом ф изичес­
ки х единиц обо­
рудования» шт.

Р ем он тная
сло ж н о сть

2248-
Общая рем онт­
ная сл о ж н о сть  
о б ор у д ован и я.

Л итейное
Промышленные роботы
П одъем н о-тр ан сп ор т­
ное

ИТОГО:

3 . 2 .  Ремонтную сл о ж н о сть  обор удован и я но п р о и зво д ствам  
с л е д у е т  о п р е д е л я т ь  по "Табли ц ам  рем онтосдож ности м е т а л л о -  и д е р е ­
вообрабаты ваю щ его об о р у д о ван и я" (ЭНИМЗ, М ., -1 9 8 5  г . )  и по о т р а с ­
левым нормативным до к у м ен там .

3 . 3 .  В р а сч е т н о е  к о л и ч е ст в о  обслуж и ваем ого ремонтом обору­
д ован и я вк л ю ч а е т ся  п р о и зво д ствен н о е  и в сп о м о га т ел ь н о е  т е х н о л о г а -  

ч е с к о е  и п одъем н о-тр ан сп ор тн ое оборудование ц е х о в  и служб пред­

п р и яти я.
3 . 4 .  Общая рем он тн ая сл о ж н о сть  обор у дован и я (Р Е П) , прини­

м аем ая д л я  оп р еделен и я к о л и ч е с т в а  основны х металлорежущих с т а н ­

к о в  по т а б л .2 ,  о п р е д е л я е т с я  по форцуле
PEn =  РЕ K j  K j .  ( I )

г д е :  РЕ -  и т о г о в а я  рем онтн ая сл о ж н о сть  обор у дован и я (п о  т а б л . 1 ) ;
K j  = 1 ,0 5  -  коэффициент, учитывающий н еу чтен н ое о б о р у д о ва­

н и е ;

К2 -  коэффициент, учитывающий и сп о л ьзо ва н и е  рем онтируем ого 
об ор у д ован и я: 0 , 8 5  -  д л я  еди н и ч н ого , м елкосерий ного и 
ср ед н есер и й н ого  п р о и з в о д с т в ; 0 , 8  -  д л я  крупносерийного 
и м а с со в о г о  п р о и з в о д с т в .

4 .  НОРМЫ ОБЩЕГО КОЛИЧЕСТВА ОСНОВНЫХ СТАНКОВ 

РЕМОНТНОГО ХОЗЯЙСТВА ЗАВОДА
Таблица 2

Общая рем онтная сл о ж н о сть  
об ор у д ован и я, РБД

; К о л и ч ество  основны х металлорежущих 
; с т а н к о в  р ем он тн о-м ехан и ческого  х о ­

з я й с т в а  за в о д а  при серий ности  о с н о в -  
: н ого  п р о и з в о д с т в а , шт.

м а с со в о е  и 
крупно­
серийное

ср е д н е ­
серийное

, единичное 
: и м елко­

серийное

6 3 0 0 Минимальный М .к . М .к .
ком плект
( м . к . )
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П родолжение т а б л .2

Общая р ем о н тн ая  сл о ж н о ст ь  
о б о р у д о ва н и я , РЕЦ

К о л и ч е ст в о  осн о вн ы х м еталлореж ущ их 
с т а н к о в  р е м о н т н о -м е х а н и ч е ск о го "  х о ­
з я й с т в а  з а в о д а  при сер и й н о сти  о сн о в ­
н о го  п р о и з в о д с т в а ,  ш т.

м а с с о в о е  и 
крупно­
сер и й н ое

с р е д н е ­
сер и й н о е

единичное 
и м елк о­
сер и й н ое

1 0 0 0 0 1 9 М .к . М .к .

1 6 0 0 0 3 0 2 3 2 1

2 5 0 0 0 3 9 3 1 2 8

4 0 0 0 0 5 9 4 6 4 1

6 3 0 0 0 8 4 6 5 5 9

1 0 0 0 0 0 1 2 5 9 8 8 8

1 6 0 0 0 0 2 0 0 1 5 6 1 4 0

2 5 0 0 0 0 3 1 3 2 4 4 2 1 9

Нормы общ его к о л и ч е с т в а  с т а н к о в  оп р еделен ы  и с х о д я  и з  з н а ­

чений го д о в о й  с т а н к о е м к о ст и  одной ремонтной единицы , п р и веден н ой  

в  т а б л .2 3 ,  и коэф ф ициентов и с п о л ь зо в а н и я  о б о р у д о ван и я  ( т а б л . З ) .

Промежуточные зн а ч ен и я  общ его к о л и ч е с т в а  о б о р у д о ван и я  с л е ­

д у е т  принимать м етодом  и н тер п о л яц и и .

При у вели чен и и  о б есп еч и ваем ы х  у р овн ей  п о л у ч ен и я с о  стор он ы  

зап асн ы х ч а с т е й  и п р о и з в о д с т в а  к ап и тальн ы х р ем о н то в  о т  у к а за н н ы х , 
нормы т а б л .2  с л е д у е т  ум ен ьш ать:

на Ъ% -  на каждые 10 #  повышения у р о в н я  ц е н т р а л и зо в а н н о го  

о б е сп е ч е н и я  запасными ч а с т я м и ;
на 2% -  на каждые 105? повышения у р о в н я  вы полнения к а п и т а л ь ­

ных р ем он тов специализированны м и за в о д а м и .

4 . 1 .  Средние коэффициенты м н о го ста н о ч н о го  обслуж и ван и я и 

и с п о л ь зо в а н и я  о бор у дован и я п р и в о д я т ся  в  т а б л .З .
Таблиц а 3

Общее к о л и ч е с т в о  РЕ 
о бслу ж и ваем ого  обору­
д о ван и я  п р едп р и яти я

Коэффици­
ен т  мно­
г о с т а н о ч ­
н о го  о б ­
сл у ж и ва­
ния

Средний коэффициент и сп о л ь ­
зо в а н и я  о б о р у д о ва н и я , Ки

п о р ем онтн о­
м е х а н и ч еск о ­
му ц е х у

: по у ч а ст к а м  р е -  
: монта о б о р у д о - 
: ван и я

От 6 3 0 0  д о  2 5 0 0 0 и 0 , 7 5 0 , 7 0

С в . 2 5 0 0 0  д о  6 3 0 0 0 1 . 2 0 , 8 0 0 , 7 5

С в . 6 3 0 0 0  д о  1 0 0 0 0 0 1 . 3 0 , 8 5 0 . 8 0
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4 . 2 .  Р а сп р е д е л е н и е  о с н о в н о го  о б о р у д о ван и я  между р ем онтн о­
м ехан и ч ески м  ц ехом  (РМЦ) и у ч а ст к а м и  рем онта об ор у ­

д о в а н и я  (УРО)
Р а сп р е д е л е н и е  о б о р у д о ван и я  между РМЦ и УРО (кор п усн ы м и , 

ц еховы м и) з а в и с и т  о т  п р и н я то го  м ето д а  о р ган и зац и и  р ем он та обор у­

д о в а н и я  на з а в о д е :

ц е н т р а л и з о в а н н о го , при к о то р о м  в с е  виды ремонтны х р а б о т  

вы п о л н я ет РМЦ;

см еш ан н о го , при к о то р о м  РМЦ вы п о л н яет кап и тальн ы е рем он ты , 

а  у ч а ст к и  рем онта о б о р у д о ван и я  в  к о р п у са х  п р о и зв о д я т  текущ ие р е ­

монты и осм отры  о б о р у д о ван и я *

Примерное к о л и ч е с т в о  о с н о в н о й  о б о р у д о ван и я  УРО п р и вед ен о  

в  т а б л .4 .
Таблиц а 4

Общее к о л и ч е с т в о  о с н о в ­
н о го  о б о р у д о ван и я  р е ­
м он тн ого х о з я й с т в а  
з а в о д а ,  ш т.

Примерное к о л и ч е с т в о  о с н о в н о го  обор у­
д о в а н и я  УРО при п р о и з в о д с т в е ,  ш т.

м а с с о в о е  и 
крупно­
сер и й н ое

с р е д н е ­
сер и й н о е

м елко­
сер и й н о е и 
единичное

2 5 5 5 4

4 0 12 8 6

6 3 2 2 1 6 13
1 0 0 4 0 2 5 2 0
1 6 0 7 0 4 8
2 5 0 1 2 0 -

Общее к о л и ч е с т в о  о сн о в н о го  о б о р у д о ван и я  РМЦ-УРО не должно 

превы ш ать к о л и ч е с т в а  о б о р у д о ва н и я , п о л у ч ен н о го  п о  т а б л .2 ,  в  том 
ч и сл е  и при со зд ан и и  объединенны х ц е х о в  в  с о с т а в е  крупных п р е д ­
приятий и к о м п л е к со в .

В  с л у ч а я х ,  к о г д а  по р а с ч е т у  общее к о л и ч е с т в о  о сн о вн о го  

о б о р у д о ван и я  р е м о н т н о -м е х а н и ч е ск о го  х о з я й с т в а  п о л у ч а е т с я  м ен ее  
2 0  еди ниц , УРО в  к о р п у са х  (б л о к а х )  не с о з д а ю т с я  и в с е  ремонтные 

р аб оты  вы полн яю тся РМЦ.
В  к о р п у се  (б л о к е  ц е х о в ) ,  гд е  р а зм е щ а е т ся  РМЦ, УРО не с о ­

з д а ю т с я .
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5 .  РАСПРЕДЕЛЕНИЕ ОСНОВНОГО ЛЕТШОРЕлУЩЗГО ОБОРУДО­
ВАНИЯ ПО ТИЛАМ СТАНКОВ В Р Щ . СОСТАВ Г.МНИМАЛЬНОГО 
Ш ЯКЕКТА ОСНОВНЫХ СТАНКОВ. СОСТАВ ВСПОМОГАТЕЛЬ­
НОГО ОБОРУДОВАНИЯ

5 . 1 .  Р асп р еделен и е о сн о вн о го  м еталлореж ущ его оборудован ия 

по типам о су щ е ст в л я е т ся  по т а б л .5 .
Таблица 5

Тип ст а н к о в Д оля в  общем о б ъ ем е , %

Токарные и револьверн ы е 3 9 - 5 1

К арусельны е X

Г о р и зо н тал ьн о -р асто ч н ы е X

П оп ер ечн о-стр огальн ы е 3 - 4

П р одол ьн о-стр огал ьн ы е 2 - 3

Долбежные 2 - 3

У н и вер сал ьн о - и го р и зо н тал ьн о ­ 9 - I I

фрезерные
В ер тикально-ф резерны е 8 - 1 0

Зубообрабатызающ и е 7 - 8

Круглошлифовальные 5 - 6

Внутришлифовальные 2 - 3

Плоскош лифовалыш е 4 - 5

Специальные шлифовальные 2 - 3

Сверлильные с  диаметром свер л ен и я  
б о л ее  5 0  мм 1 - 2

Прочие 3 - 4  * * "

И то го : 1 0 0

*  К ар усельн ы е, го р и зо н тал ь н о -р асточ н ы е стан ки  д о п у с к а е т с я  прини­
м ать  при наличии на предприятии крупного рем онтируем ого обору­
д ован и я з а  с ч е т  уменьшения к о л и ч е ст ва  токарны х с т а н к о в .

ш  в с о с т а в е  "п р о ч ее  обор у дован и е" п р ед у см атр и вать  оборудование 

д л я  рем онта г и д р о - и пневм оаппаратуры , в  зави си м ости  о т  необ­

ходимости е г о  применения д л я  конкретны х у сл ови й  (х о н и н го в а л ь ­

ный, доводочны й, р е зь б о н а р езн о й  и д р . ) .
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5 . 2 .  При р асч етн о м  чи сле основны х металлорежущих ст а н к о в  
РМЦ м енее 1 5  единиц на предпри ятиях с л е д у е т  принимать минималь­

ный ком п лект обор у дован и я по т а б л .6 .
Таблица 6

Тип с т а н к а Т ех н и ч еск ая
х а р а к т е р и ст и к а

К о л и ч ество  
с т а н к о в ,ш т .

Т о к а р н о -ви к то р е  зны£ Наибольший диам етр об р аб о т­
ки х  меж центровое р а с с т о я ­
н и е , мм:

4 0 0 x 7 1 0 I

4 0 0 x 1 0 0 0 2

4 0 0 x 1 4 0 0 I

6 3 0 x 1 4 0 0 I

6 3 0 x 2 8 0 0 I

Р ади ал ьн о-свер ли льн ы й Диаметр свер л ен и я  5 0  мм I

У ниверсально-ф резер ны й Разм еры  ст о л а  3 2 0 x 1 2 5 0  мм 2

В ер ти кальн о-ф резерн ы й Р азм еры  с т о л а  3 2 0 x 1 2 5 0  мм I

П оп ер ечн о-стр огальн ы й Х о д  7 0 0  мм I

Долбежный Х од 2 0 0  мм I

Круглошлифовальный
ун иверсальны й

Д иаметр 2 8 0 ,  длина 7 0 0  мм I

Плоскошлифовальный Р азм еры  с т о л а  2 0 0 x 6 3 0  мм I
Зубоф резерный Наибольший ди ам етр  

ш естерни 3 2 0  мм I

И то го : 15

5 . 3 .  При о т су т ст в и и  в  ц е х а х  з а в о д а  п р о д о л ьн о -стр о гал ь н ы х 
и расточны х с т а н к о в , а такж е в  сл у ч ае  невозм ож ности кооп ер и р ова­
ния с  другими предприятиям и, д о п у с к а е т с я  вк лю чать  и х  в  с ч е т  об­
щего к о л и ч е ст в а  ст а н к о в  минимального к о м п л е к т а .

5 . 4 .  С о с т а в  я к о л и ч е ст в о  п р о ч его  о сн о вн о го  оборудования с л е ­
д у е т  принимать необходимым ком плектом  в  зави си м ости  о т  к о л и ч е ст в а  

о сн о вн о го  металлореж ущ его оборудован ия РМЦ с о г л а с н о  т а б л .7 .

Таблица 7

Виды оборудования
: К о л и ч ество  о сн о вн о го  м еталлореж ущ его 
; оборудован ия РМЦ

: 1 6 : 2 5 4 0 63 1 0 0 1 6 0 2 5 0

З аготови тел ьн ы й  у ч а с т о к  

Ножницы приводные I I I I

С тан ок ф р езер н о -о тр езн о й I I I I 2 2 3
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Продолжение т а З л ,?

Вид оборудования
К о л и ч ество  о сн о вн о го  металлоре; 
оборудован ия Р.УД

згу да го

1 6 2 5 4 0 63 1 0 0 16 0 2 5 0

Молот ковочный — I I I - - —
У ч асто к  во сста н о вл ен и я

У стан о вк а  и м п у л ьсн о-д у го­
вой  электр он ап лавк и I I I I 2

П ост г а з о в о й  с в а р к и , 
р езки  и наплавки I I I 2 3 4 5

С тен д д л я  газоплам ен ной 
зак ал к и « I I I I

У ч а ст о к  мойки 
оборудован ия

Машина м оечн ая I I 2

Ванна м оечн ая I I I I I I I
Р а зб о р о ч н о -сб о р о ч - 
ный у ч а ст о к

С тан ок сверлильны й 
(д и ам етр  свер л ен и я  
до 5 0  мм) I 2 3 4 5 7 1 0
П ресс гад р авл и ч еск и й - - I I I 2 2

П ресс ручной I 2 2 2 3 4 5
С тен д сб о р о ч н о - 
разборочный 2 3 4 6 8 1 0 1 2

5 * 5 .  В сп о м о гател ьн о е  обой гдован и е с л е д у е т  принимать Н еобхо­
димым ком плектом  в  зави си м ости  о т  к о л и ч е ст в а  о сн о вн о го  м е т а л л о р е- 

жуи$зго оборудования по т а б л .8 .
Таблица 8

Наименование типов 
обор у дован и я, ста н к о в

К о л и ч ество  о сн о вн о го  металлореж ущ его 
оборудования РКЦ

1 6 2 5 4 0 6 3 1 0 0 1 6 0 | 2 5 0

Обдирочно-чхлифовалышй I I I I 2 2 3

Н астольно-сверли льн ы й I 2 3 3 5 7 I I
Переносной п л о с к о -  
шлифовальный _ _ I I I I I

Плита кон тр ольн ая I I I 2 3 4 4

Плита р азм еточ н ая I I I 2 3 4 4

П -



6 .  СОСТАВ ОСНОВНОГО ГЕТАЛЛОРЕЗй'ЩИГО К 
ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО ОБОРУДОВАНИЯ УРО

6 . 1 .  С о ст а в  осн овн ого  м еталлореж уцего оборудования УРО при­
вед ен  в  т а б л .9 .

Таблица 9

Наименование типов 
оборудования, ста н к о в

УРО с  коли чеством  основных 
металлорежущих ста н к о в

4 7 10 16 2 5

Т окарн о-ви нторз зные 2 3 4 8 12

Радиально-сверлильны е - - - I I

Универсально-ф резерные I I 2 2 3

В ертикально-ф ре зерные - I I I 3

П оперечно-строгальны е I I I 1 I

Долбежные - - - I I

Плоскошшфовальнне - - I I 2

Универсально-шлифовальные - I I I 2

П ресс гидравлический - - - - I

П ресс ручной - I I I 2

Трансформатор сварочный - - I I 2

Пост г а зо в о й  сварки - I I I I
Ванна моечная - - I I I

6 . 2 .  С о став  всп о м о гател ьн о го  оборудования УРО приведен 

в  т а б л .1 0 .

Таблица 10

Ugr> pfQ или auno П'стттлта
: УРО с  коли чеством  основных стан к о в

lidioMc пСШаШаС ТИЛОВ
оборудования, стан к о в 4 10 16 2 5

Верти к а л ь н о -св е  рлильные 
(ди ам етр свер лен и я 
до 3 5  мм) I I 2 2 3
Н астольно-сверлильны е I I I 2 2
Обдирочно-шлифовальные I I I 2 2

Плита кон трольн ая I I I I I

Плита р езм зто ч н ая I I I I 1
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7 .  НОРШ ГОДОВОГО РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ

7 . 1 .  П о р ш  г о д о в о г о  р а с х о д а  м а т е р и а л о в  на один о сн о вн о й  

металлорежущ ий с т а н о к  РМЦ оп р ед ел я ю тся  по т а б л .1 1 .

Табли ц а I I

К о л и ч е ст в о  осн овн ы х м е т а л ­
лорежущ их с т а н к о в  РМЦ, ш т.

Корма г о д о в о г о  р а с х о д а  м а т е р а а л о в  
на о сн овн ой  металлорежущ ий с т а н о к  
Р Щ . т

До 2 5 1 5

4 0 1 7
6 3 1 7

1 0 0 1 3

1 6 0  и б о л е е 2 0

7 . 2 .  Нормы р а с х о д а  м а т е р и а л о в  даны д л я  ком плексн ы х предпри­

я ти й  с  заго то ви тел ьн ы м и  ц е х а м и ; при о т с у т с т в и и  з а го т о в и т е л ь н ы х  

(л и т е й н о г о  и к у зн е ч н о г о ) ц е х о в  к  нормам п р и м ен я ется  коэффициент 

0.8.
7 . 3 .  Нормы р а с х о д а  м а тер и ал о в  даны и з  р а с ч е т а  работы  Р Щ  

в  2  см ен ы , при р а б о т е  в  3  смены  с л е д у е т  при м ен ять коэффициент 

1 . 3 .
7 . 4 .  В  зави си м о сти  о т  п реобладаю щ его ви д а р ем он ти р у ем ого  

об ор у д ован и я к  нормам т а б л . 1 5  прим еняю тся следующие коэффициенты:

д л я  обо р у д о ван и я  м а ссо й  свыше 1 0  т  -  1 , 1 ;

д л я  об о р у д о ван и я  м а ссо й  2 т -  0 , 7 - 0 , 8 .

7 . 5 .  Нормы г о д о в о г о  р а с х о д а  м атер и ал о в на один о сн о вн о й  

м еталл ор еж у эдй  с т а н о к  УРО о п р ед ел я ю тся  по  т а б л . 1 2 .

Таблиц а 12

К о л и ч е ст в о  осн овн ы х
Норма г о д о в о г о  р а с х о д а  м атер и ал а на 
о сн о вн о й  металлорежущ ий с т а н о к  УРО, т

МС 1ш1ЛиииДУ ЩмЛ v IdllnUe
УРО, ш т. в  ли тей н ы х, к у зн е ч ­

ных и п о е сс о в ы х  
к о р п у са х

В ППОЧИХ
к о р п у са х

4 5 6
7 5 , 5 7

10 6 8
16 6 , 5 9
жг> 7 1 0
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7 . 6 ,  Примерное р а с п р е д е л е н ®  р а с х о д а  м а тер и ал о в  по ви дам  
о п р е д е л я е т с я  п о  т а б л Л З .

Т абл и ц а 13

Виды м а т е р и а л о в
Д оля в  общем о б ъ е м е , %

РМЦ УРО

Л и т ь е  с т а л ь н о е 7 3
Л и т ь е  ч у гу н н о е 2 5 1 6

Л и ть е  ц в е т н о е 5 2

У гл ер о д и сты е  ст а л и ^ п р о к а т 3 4 5 5

Т о  ж е ,  п оковк и 8 , 5 4
Л еги р ован н ы е с т а л и -п р о к а т 1 6 1 6
Т о  ж е , п о к о вк и 4 4
Л а к и , к р а с к и , р а ст в о р и т е л и 0 , 5 -

И т о г о : 1 0 0 1 0 0

П рим ечание. Коэффициент и сп о л ь зо в а н и я  м а тер и а л о в  с о с т а в л я е т  

7 0 - 7 5 #  общ его г о д о в о г о  р а с х о д а .

7 . 7 .  Р а с х о д  в с п о м о г а т е л ь н ы х , см азочн о-охлаж даю щ и х м атер и а­

л о в  и р а с х о д  э н е р г о н о с и т е л е й  (э л е к т р о э н е р г и я , сжатый в о з д у х ,  в о ­

д а ,  п а р ) с л е д у е т  приним ать п о  "Общесоюзным нормам т е х н о л о г и ч е с ­

к о г о  п р о ек ти р о ва н и я  предп р и яти й  м аш ин остроен ия, п р и б о р о стр о ен и я 

и м е т а л л о о б р а б о т к и . М еханообрабаты ваю щ ие и сборочны е ц е х и " .

7 . 8 .  И сходны е данны е д л я  п р о ек ти р о ван и я  з а г о т о в и т е л ь н ы х , 

т е р м и ч е ск и х , к у зн е ч н ы х  и г а л ь в а н и ч е с к и х  у ч а с т к о в  приведены  в  

т а б л .1 4 .
Таблиц а 1 4

В и д  м е т а л л а
К о л и ч е ст в о  л и т ь я ,  п о к о во к  и тер м и ческ и  
о б р а б а т ы в а е м о го  м етал л а , п о  отношению к  
го д о во м у  р а сх о д у  м е т а л л а , %

л и т ь е п оковки тер м о­
о б р а б о т к а

Ч угун 1 0 0 - -

С т а л ь  кон стр у к ц и о н н ая - 3 5 - 4 0 3 0 - 3 5

С т а л ь  л е ги р о в а н н а я - 6 0 - 7 0 6 0 - 7 0

С та л ь н о е  л и т ь е 1 0 0 - -

С плавы ,-ц ветны е ( л и т ь е ) 1 0 0 —
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7 . 9 .  М еталлоп окр ы ти я д л я  нужд р е м о н т н о го  п р о и з в о д с т в е .  

П рим ерная п р огр ам м а у ч а с т к а  ?летаялопокры тий д л я  рем онтн ы х 

ц е л е й  о п р е д е л я е т с я  и з  р а с ч е т а  (н а  I  о сн о в н о й  с т а н о к  Р У Д ): 

м едн ен и е -  0 , 3 - 0 , 4  д ^ / с у т . ;  

т в е р д о е  хр ом и р ован и е -  4 - 6  д а ^ / с у ? . ;  

д е к о р а т и в н о е  х р о м и р о в а н и е ,

о к си д и р о ва н и е  и н и к ел и р о ван и е  -  0 , 4 - 0 , 6  д а ? / с у т . ;  

г р у н т о в к а  и окраш ивание -  0 , 5  ift/IPE .

8 .  н орм ы  общ ей  ш ю щ д о  на е л ш ц у  ОСНОВНОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ Р Щ  И УРО

8 . 1 .  Общая площ адь на еди н и ц у о с н о в н о г о  м етал л ор еж у щ его  

о б о р у д о в а н и я , п р и н я т о г о  п о  т а б л . 2 ,  о п р е д е л я е т с я  п о  т а б л .1 5 .

Т аб л и ц а 1 5

К о л и ч е с т в о  о с н о в н о г о  
м етал л о р еж у щ его  о б о р у д о ­
в а н и я  ц е х а ,  у ч а с т к а ,  ш т.

Нормы общ ей площади на еди ниц у о с н о в ­
н о г о  м етал л ор еж у щ его  о б о р у д о в а н и я .

РМЦ УРО

4 3 1

7 - 3 0

1 0 - 2 9

15 4 8 2 8

2 5 4 6 2 7

4 0 4 4 -

6 3 4 2 -

1 0 0 4 0 -

1 6 0  и б о л е е 3 3 -

8 . 2 .  В за в и с и м о с т и  о т  в и д а  р е м о н т и р у ем о го  о б о р у д о ва н и я  к  

данным т а б л .1 5  при м ен яю тся следую щ ие коэф ф ициенты :

д л я  о б о р у д о ва н и я  м а с со й  свыше 1 0  т  -  1 , 2 ;

д л я  о б о р у д о в а н и я  м а с со й  д о  2  т  -  0 , 8 .

8 . 3 .  В  п о к а з а т е л и  общей площади ц е х о в  вклю чены  площади 

тран сф ор м атор н ы х вст р о е н н ы х  п о д с т а н ц и й , т е п л о в ы х  в в о д о в  и п у н к ­

т о в ,  помещений у с т а н о в к и  д л я  вен ти л яц и и  и кон ди ц и он и р ован и я в о з ­

д у х а ,  в с т р о е н н ы х  с а н у з л о в ,  ц ех о вы х  и ко р п у сн ы х м а ги ст р а л ь н ы х  п ро­

е з д о в ,  ц е х о в ы х  с к л а д о в  и к л а д о в ы х , в  с о о т в е т с т в и и  п . 1 . 4  СНиП 

П - 9 0 - 8 1 .

8 . 4 .  При наличии с т а н к о в  с  ЧЛУ в  с о с т а в е  о б о р у д о ва н и я  РМЦ 

п о к а з а т е л ь  общей площади д л я  с т а н к о в  с  ЧЛУ с л е д у е т  при ни м ать с  

коэф ф ициентом К = 1 ,5 .
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Нормы общей площади ка единицу о б о р у д о ван и я  учиты ваю т п ло­

щади ц ехо вы х к л а д о в ы х .

9 .  НОРШ РАЗМЕЩЕНИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

9 . 1 .  Нормы р а сст о я н и й  между стан кам и  и о т  с т а н к о в  д о  ст р о и ­

тел ьн ы х э л е м е н т о в  зд а н и й , между сборочными стол ам и  и в е р с т а к а м и ,

а  такж е ширина п р о е зд о в  и р а с ст о я н и е  между рядами с т а н к о в  при м е­

хан и зи р ован н о м  ве р х н е м  и напольном  т р а н сп о р т е  с л е д у е т  приним ать 

п о  "Общесоюзным нормам т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о ек ти р о ва н и я  предпри я­

тий м аш и н остр оен и я, п р и б о р о стр о ен и я и м е т а л л о о б р а б о т к и . М ехано­

обрабатываю щ ие и сборочн ы е ц е х и " .

1 0 .  ОРГАНИЗАЦИЯ СКЛАДСКОГО ХОЗЯЙСТВА

1 0 . 1 .  Разм ещ ение с к л а д о в  л и т ь я ,  м е т а л л а , за п а сн ы х  ч а с т е й  

д л я  о б о р у д о ван и я  р е к о м е н д у е т с я  в  одноэтаж ны х зд а н и я х  и на откры ­

ты х площ адках п о  х о д у  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о ц е сс а  с  у ч е т о м  м акси ­

м ал ь н о го  приближения к  ц е х а м -п о т р е б и т е л я м  с  минимальной п р отяж ен ­

н остью  г р у з о п о т о к о в .
Х ран ени е з а г о т о в о к  и за п а сн ы х  ч а с т е й  о с у щ е с т в л я е т с я  на мно­

го яр у сн ы х с т е л л а ж а х  и в  ш т а б е л я х .
В  к а ч е с т в е  осн овн ы х с р е д с т в  м ехан изац ии п р ед у см а тр и ва ю тся  

к р ан ы -ш таб ел ер ы .
1 0 . 2 .  Склады  м ета л л а  с л е д у е т  п р о е к т и р о в а т ь  п о  "Общесоюзным 

нормам т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о ек ти р о ван и я  о б щ е за в о д ск и х  с к л а д о в  ма­
ш и н остр ои тельн ы х, п р и б о р о стр о и тел ьн ы х и м еталлообрабаты ваю щ их 

п редпри ятий ?

1 0 . 3 .  Нормы д л я  р а с ч е т а  площ адей ц ех о вы х  к л ад о вы х п р и ве д е ­

ны в  т а б л . 1 6 .
Т абл и ц а 1 6

Н аименование помещений
Нормы площади на единицу 
о сн о в н о го  м еталлор еж ущ его 
о б о р у д о ва н и я , РМЦ, f t

К л а д о в а я : м е т а л л а , з а г о т о в о к  и 
п о л у ф аб р и к ато в ; зап асн ы х ч а с т е й  
к  оборудован и ю ; комплектующ их 
и зд е л и й ; обм ен н ого  фонда

1 , 9- г  , 5

К л а д о в а я  и н ст р у м е н т а , п р и сп о со б ­
лений и а б р а зи в о в

1 . 2

К л а д о в а я  д е т а л е й  и у з л о в ,  
подлежащих рем онту

0 , 3 - 0 , 5

К л а д о в а я  в сп о м о га т ел ь н ы х  
м атер и ал о в (в к л ю ч а я  хр ан ен и е

0 , 1 - 0 , 1 5
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К л а д о в к е  в сп о м о га т ел ь н ы х  м а тер и ал о в  (в к л ю ч а я  хр ан ен и е ма­

с е л ) ,  к а к  п р а в и л о , п р ед у см а тр и ва ю тся  о б щ ек о р л у сн ы ш .
Меньшие зн ач ен и я  т а б л Л С  с л е д у е т  приним ать д л я  Fr.UI с  общим 

к о л и ч е с т в о м  РЕ свыше 1 0 0 0 0 0 .

1 1 .  ТЕХНОЛОГИЧЕСЛШ ТРЕБОВАНИЯ К ЗДАНИЯМ

1 1 . 1 .  Т е х н о л о ги ч е ск и е  т р е б о в а н и я  к  здан и ям  (р азм ер ы  унифи­

цированны х п р о л е т о в , т р е б о в а н и я  к  п олам  и о т д е л к е  помещ ений, ви д  

и гр у зо п о д ъ е м н о ст ь  п о д ъ ем н о-тр ан сп ор тн ы х с р е д с т в )  с л е д у е т  прини­

м ать  по "ОНТП предприятий м аш ин остроен ия, п р и б о р о стр о ен и я  и ме­

т а л л о о б р а б о т к и . М еханообрабатываю щ ие и сборочн ы е ц е х и " .

1 2 .  НОРМЫ РАСЧЕТА ЧЖЛЕННОСТИ РАБОТАЩИХ

1 2 . 1 .  Нормы и м етоди к а р а с ч е т а  ч и сл ен н о сти  работающ их при­

в о д я т с я  в  т а б л .1 7 .

Т абл и ц а 1 7

Н аименование гр уп п  

работающ их

I .  Основные работы  

Станочники

Данные д л я  р а с ч е т а

р =
о т

/ *  к,СМ

*с п

(2 )

г д е :  JP  -  к о л и ч е с т в о  осн овн ы х м е т а л л о ­
режущих с т а н к о в ;

к см ~ к о л и ч е с т в о  см е н ;
К -  коэффициент и сп о л ь зо в а н и я  

и о б о р у д о ва н и я , т а б л .З ;

Крп= 1 , 1 - 1 , 3  -  коэффициент м н о г о - 
ш  с т а н о ч н о го  обслуж и­

в а н и я , т а б л .З .

С л есар и  и прочие 
(свар щ и к и , маляры 
и д р . ) Р с л  “

С - Т ‘ к зч  Кко (3)

г д е :  С -  общая р ем он тн ая сл о ж н о сть  
о б о р у д о ван и я , т а б л .2 ;

Т -  т р у д о ем к о ст ь  сл еса р н ы х  р а б о т  
на I R S ;  т а б л .2 3 ;

Км у , К „ _  — коэффициенты, учитывающ ие: 
л .р  ц ен тр ал и зо ван н о е  о б э с п е ч е -  

ние запасными частям и  и 
вы полнение на с т о р о н е  к а ­
питальны х р е м о н т о в ;

ф -  фонд врем ени р а б о ч е г о .
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Продолжение т а б л . 1 7

Н аименование гр уп п  
работе:-; щих Данные д л я  р а с ч е т а

2 .  В сп о м о га тел ь н ы е 
р аб оч и е

1 3 -1 5 %  о т  чи сл ен н ости  осн овн ы х р аб оч и х

3 .  И к ж е к е ш о -т е х н и ч е ск и е  
работн и ки

8-Ю $? о т  общей ч и сл ен н ости  р аб оч и х

4 .  Служащие I , Ъ-2% о т  общей ч и сл ен н ости  р аб оч и х

5 .  Младший о б сл у ж и ва­
ющий п е р со н а л

6 .  Р аботн и ки  ОТК:

1 , 0 - 1 ,5% о т  общей ч и сл ен н о сти  р аб оч и х

рабочи е -к о н т р о л е р ы 2-Q% о т  ч и сл ен н о сти  осн овн ы х р аб о ч и х

и н ж ен ер н о -техн и ­ 8 -1 0 $ ?  о т  ч и сл ен н о сти  р а б о ч и х -к о н т р о л е -
ч е с к и е  работники 
ОТК

р ов

Меньшее зн ач ен и е п р о ц ен та  с л е д у е т  о т н о с и т ь  к  ц ехам  с  общим 

к о л и ч е ст в о м  свыше 5 0 0 0 0  Р Е , больш ее зн а ч ен и е  -  к  ц е х а м  д о  

5 0 0 0 0  Р Е .

Для предпри ятий п р и б о р о стр о ен и я данны е т а б л . 1 7  принимать 

с  коэффициентом 0 , 6 7 .

Коэффициенты К 3#ч и Кк ^  принимать и с х о д я  и з  т о г о ,  ч т о  каж ­

дому изменению  на 10% п р и н я то го  в  норм ах у р о в н я  ц е н т р а л и зо в а н н о го  

о б е сп е ч е н и я  запасны ми ч астя м и  или у р о вн я  вы полнен ия на ст о р о н е  
к ап и тал ьн ы х р ем он тов с о о т в е т с т в у е т  снижение тр у д о ем к о сти  с л е с а р ­

ных р а б о т  на 3% .

Ч и сл ен н о сть  работающ их в  первую  см е^ у (при д ву хсм ен н о й  р а­

б о т е )  с л е д у е т  пр и н и м ать:

осн овн ы х р аб оч и х -  5 5 -6 0 % ; 
в сп о м о га т ел ь н ы х  р аб оч и х  -  6 0 -6 5 % ;

и н ж ен ер н о -тех н и ч еск и х  -  6 0 -6 5 % ; 
р аб отн и к о в
служащих -  8 5 -9 0 % ;

младш его обслуживаю щ его 
п е р со н а л а  -  7 5 -8 0 % .

Ч и сл ен н о сть  ИТР, работающ их в  ц е х е , -  4 0 -4 5 % , 

в  к о н то р ск и х  помещениях -  5 5 -6 0 % .

1 2 . 2 .  Н ом енклатура и м е т о д а  р а с ч е т а  чи сл ен н ости  в сп о м о г а ­

тельн ы х р аб оч и х  приведены  в  т а б л . 1 8 .
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Таблица 18

В и д роботы Профессии в с п о ­
м о га тел ь н ы х  р а ­
бочих

Р ем он т о с н а с т к и , 
п р и сп особ лен и й  и 
и н стр у м ен та

Станочники и с л е ­
сар и  м а с т е р ск о й  
по р ем он ту и н стр у ­
м ен та  и п р и сп о со б ­
лений

Дежурные э л е к т р о ­
монтеры

Смазчики

Т р ан сп о р тн ы е•и 
п о г р у з о ч н о -р а з ­
гр узочн ы е р аб оты

В оди тели  н ап о л ь­
н о го  т р а н с п о р т а

Крановщики и 
стропальщ ики

У борка п р о и зво д ­
ствен н ы х  помеще­
ний (м е х а н и зи р о ­
в а н н а я )

Уборщики п р о и зво д ­
ствен н ы х  помеще­
ний ц е х а

С к л а д ск о е  х о з я й ­
с т в о

Кладовщики к л а д о ­
вы х ( з а г о т о в о к ,  
пром еж уточной и 
т . д . )
К л а д о вщ и к и -р а зд а т­
чики и н ст р у м е н т а , 
п р и сп особ лен и й  
а б р а зи в о в

Р асч етн ы е данные д л я  оп р е­
д ел ен и я  ч и сл е к н с ст а  р аб о­
чи х (о д н о й  смены )

По "Общесоюзным нормам т е х ­
н о л о ги ч е ск о го  п р о е к т и р о ва ­
ния м аш ин острои тельн ы х, при­
б о р о стр о и тел ьн ы х и м е т а л л о ­
обрабатываю щ их п р ед п р и яти й . 
Цехи п о п р о и з в о д с т в у  и н стр у ­
м ен та  и т е х н о л о ги ч е ск о й  
о с н а с т к и "

По ОНТП предприятий машино­
с т р о е н и я , п р и бор остр оен и я 
и м е т а л л о о б р а б о т к и . Э л е к т р о - 
ремонтны е цехи (о т д е л е н и я )

Из р а с ч е т а  обслуж и ван и я о д ­
ним рабочим 2 0 0 - 2 5 0  е д .  о б о ­
р у д о ван и я

По к о л и ч е с т в у  единиц н ап о л ь­
н о го  тр а н сп о р та  и чи сл у  см ен  
и х  работы

По ОНТП предприятий машино­
с т р о е н и я , п р и б ор остр оен и я и 
м е т а л л о о б р а б о т к и . М ехан о об - 
рзбаты ваю щ пе и сборочны е 
цехи

По ОНТП предприятий машино­
с т р о е н и я , п р и б о р о стр о ен и я  и 
м е т а л л о о б р а б о т к и .  М ехан о об - 
р аб аты ваи ц и е и сборочны е 
цехи

I  ч е л .  на 5 5 - 6 5  ч е л .  о сн о в ­
ных р а б о ч и х , но не м ен ее  
I  кладовщ ика в  си ен у

I  ч е л .  на 4 5 - 5 5  ч е л .  о сн о в ­
ных р аб оч и х

1 2 . 3 .  С т еп ен ь  о х в а т а  р аб оч и х  м еханизированны м  тр у д о м .

1 2 . 3 . 1 .  С теп ен ь  о х в а т а  механизированны м  трудом  е с т ь  вы ражен­

ное в  процентном  отношении к о л и ч е с т в о  р а б о ч и х , работающих на маши­

н а х , с т а н к а х ,  м е х а н и зм а х , а  такж е с  м еханизированны м  и н стр у м ен том , 

к  общему к о л и ч е с т в у  р аб оч и х ц е х а .

К рабочим  м ехан и зи р о ван н о го  тр у д а  с л е д у е т  о т н о с и т ь : 

с т а н о ч н и к о в ;

с л е с а р е й , работающих с  м еханизированны м  (п н е в м а т и ч еск и м , 

алектроф ицированны м )инструм ентом  ; 

р аб оч и х на п р е с с а х  и нож ницах;
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г а з о -  и э л е к т р о с в а р щ и к о в . работающ их на свар о ч н ы х м али нах 

д л я  т о ч е ч н о й , ш овной, сты к о вой  свар к и  с  п а н т о г р а ф а м и  д р у г и х , 

работающ их б е з  прим енения ручны х э л е к т р о д е р ж а т е л е й  или г а з о в ы х  
г о р е л о к ;

в о д и т е л е й  б е з р е л ь с о в о г о  т р а н с п о р т а ;

к р а н о в л и к о в ;

уборщ иков о т х о д о в ,  п р о и зво д ст в ен н ы х  и бы товы х помещ ений, 

работающ их на машинах д л я  м ы тья п олов» п о д м етал ьн о -у б о р о ч н ы х 

и т . д .

В  общую ч и сл е н н о с т ь  р аб оч и х  д л я  р а с ч е т а  ст еп е н и  о х в а т а  ме­

хан и зи р ован н ы м  тр удом  не с л е д у е т  вк л ю ч ать  р а б о ч и х , за н я т ы х  на р е ­

м о н те о б о р у д о ва н и я  и о сн а с т к и  ц е х а ,  а  так ж е н ал ад ч и к о в  о б о р у д о ва ­

ния*
1 2 . 3 , 2 .  С т е п е н ь  о х в а т а  р а б о ч и х  м ехан изированн ы м  тр у дом  ( в  

с р е д н е м ) п р и ве д е н а  в  т а б л . 1 9 .

Таблиц а 1 9

Н аименование С т е п е н ь  о х в а т а  рабочи 
низированны м тр у д о м ,

Р ем о н тн о -м ех ан и ч еск и й  ц е х 7 5 - 8 0

м е х а -

У ч а ст о к  р ем он та о б о р у д о ван и я  
в  к о р п у са х

6 5 - 7 0

1 2 . 3 . 3 .  С те п е н ь  и у р о в е н ь  а в то м а ти за ц и и  п р о и з в о д с т в .

Р а с ч е т  ст еп ен и  и у р о в н я  авто м ати зац и и  п р о и з в о д с т в а  с л е д у е т  

п р о и зво д и т ь  в  с о о т в е т с т в и и  с  "М етодическим и у казан и ям и  п о  о ц ен к е 

степ ен и  и у р о в н я  авт о м а т и за ц и и  п р о и з в о д с т в а " ,  утвержденными п о с т а ­

новлен и ем  ГКНТ СССР 7  а в г у с т а  1 9 8 5  г .  Je 4 2 5 .

1 2 , 4 .  Р а сп р е д е л е н и е  р аб оч и х  по группам  сан и тар н о й  х а р а к т е р и ­

сти ки  п р о и зво д ст в ен н ы х  п р о ц е сс о в  ( с о г л а с н о  СНиП П - 9 2 - 7 6 )  о п р ед ел я ­

е т с я  по т а б л . 2 0 .

Таблиц а 2 0

Н аименование проф есси й Гр у п п а п р о и зв о д с т в е н н о г о  
п р о ц е с с а

В оди тели  н ап о л ьн о го  тр а н сп о р т а  
( э л е к т р о т е л е ж е к , э л е к т р о п о г р у зч и ­
к о в  и д р . )

1 6

Кладовщики в ив

Крановщики

К онтролеры —и—
Р азд атч и к и  и н стр у м ен та

Р а сп р ед ел и тел и  р а б о т
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Продолжение т а О л .2 0

Наименование проф ессий
Группа п р о и зво д ств ен н о го  

п р о ц е сса

С л есар и -эл ек тр и к и 1б

Станочники на разны х с т а н к а х  б е з  
применения охлаждающей ж идкости 
(кр ом е обработки чу1у н а )
Уборщики к о н то р ск и х  и бытовы х по­
мещений (при м еханизированной 
у б о р к е)
Заточники инструм ен та 
( с  применением охлаждающих 
ж и дк остей )
Слесари по ремонту оборудован ия 1 в

Смазчики
Станочники на эл ектр ои ск р овы х 
с т а н к а х
Станочники на разны х с т а н к а х  с  
применением охлаждающей ж идкости 
(кр ом е обработки ч у гу н а)
Стропальщики

Наладчики —1|_
Уборщики о т х о д о в  и стружки
Уборщики п р ои зводствен н ы х пом е­
щений
Электросварщики Пб
Гидропескоструйщ ики
Мойщики д е т а л е й  с  применением 

б езоп асн ы х р а ст во р о в

Пв

Рабочие на ст а н к а х  по о бр аб отке 
ч угун а

— II—

Резчики изоляционны х м атери алов Пг

Шпифовалищики я заточники на 
ст а н к а х  б е з  применения охлаж да­
ющей жидкости
Рабочие у ч а ст к а  м еталлопокры тий Шб

Мойщик д е т а л е й  в  ор ган и ч еск и х  «  
р аст во р и т е л я х  и щелочных р а с т в о р а х

—и—

*  Для кс'Ика с  применением нодн . В сл у ч ая х  применения для MoiiKJ! 

вещ еств I  и 2  к л а с с о в  оп асн ости  ( с м . СП 2 4 5 - 7 1 )  или в е щ е ст в ,

опасны/ При проникновение ч е р е з  к о я у , п р о ц есс  с л е з е т  о тн о си ть  к  

группе Ша, при применении остал ьн ы х вредны х вещ еств  -  к  группе 

!йб.



1 2 . 5 .  Р а с ч е т  норм о св е щ е н н о ст и .
Р а з р я д а  зр и тельн ы х р а б о т 'о п р е д е л я ю т с я  по СНиП П - 4 - 7 9 .  Р е к о ­

мендуемые р а з р я д а  зр и тел ьн ы х р а б о т  по у ч а с т к а м  РМЦ п р и в о д я т с я  в  

т а б л .2 1 .
Таблиц а 2 1

Н аименование у ч а с т к о в Р а з р я д  зр и тел ьн ы х 
р а б о т

У ч а с т о к  мойки о б о р у д о ван и я 4

У ч астк и  з а г о т о в о к ,  н о р м ал ей ; с к л а д ы - 
м е т а л л о в

4

У ч а ст о к  м ехан и ч еск о й  об р аб о тки  за п а сн ы х  
ч а с т е й

3

У ч а ст о к  в о с с т а н о в л е н и я  изнош енных д е т а л е й 4

У ч астк и  р азб о р о ч н о -сб о р о ч н ы е 3

У ч а ст о к  рем он та ги др оап п ар ату р ы 3

В сп о м о га тел ьн ы е службы и ц ехо вы е  к л ад о вы е 4

На отд ел ьн ы х р аб оч и х  м е с т а х  (н ап р и м ер , на п рец изион ной м е­

ха н и ч е ск о й  о б р а б о т к е , точн ы х сл е са р н ы х  р а б о т а х  и т . п . )  нормы о с ­

вещ енн ости  с л е д у е т  у в е л и ч и т ь  на одну с т у п е н ь  по т а б л .1  СНиП П . 4 -  

7 9 .

1 3 .  ОХРАНА ТРУДА, ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ,
ПРОТИВОПОЖАРНЫЕ МЕРОПРИЯТИЯ

1 3 . 1 .  При п р оекти р ован и и  р ем о н т н о -м е х а н и ч е ск и х  ц е х о в  н еоб­

ходимо р у к о в о д с т в о в а т ь с я  действующими нормами, инструкциями и п р а­

вилами п р о ек ти р о ва н и я , правилами техн ики б е з о п а с н о с т и , пожарной 

б е з о п а сн о ст и  и п р о и зво д ст в ен н о й  сан и тар и и  по отдельн ы м  ви д ам  про­

и з в о д с т в а ,  а такж е санитарными правилами и ста н д а р та м и  ССБТ.
1 3 . 2 .  При проекти р ован и и  р е м о н тн о -м ех а н и ч еск и х  ц е х о в  н еоб­

ходимо п р е д у см о т р е т ь  ор ган и зац и ю  р аб оч и х м е с т  с  у ч е т о м  тр ебован и й  

эргономики в  с о о т в е т с т в и я  с  ГОСТ 1 2 . 2 . 0 3 2 - 7 8  и ГОСТ 1 2 . 2 . 0 3 3 - 7 8 .

1 3 . 3 .  Т е х н о л о г и ч е с к о е , п о д ьем н о -тр ан сп о р тн о е  о б о р у д о ва н и е , 
э л е к т р о с е т и , КИП, а в т о м а т и к а , у ста н а в л и ва ем ы е в  ц е х е ,  должны о т ­

в е ч а т ь  тр еб о ван и я м  "П равил у с т р о й с т в а  э л е к т р о у с т а н о в о к "  (П У Э ), а 

и х  э к сп л у а т а ц и я  -  с о о т в е т с т в о в а т ь  "П равилам те х н и ч еск о й  э к с п л у а ­

тации э л е к т р о у ст а н о в о к  л о т р е б и т е л е й н и "П равилам  техн ики б е з о п а с ­
н ости  при эксп л уатац и и  э л е к т р о у ст а н о в о к  п о т р е б и т е л е й " .

1 3 . 4 .  Применяемое в  п р о е к т а х  р ем о н тн о -м ехан и ч еск и х  ц е х о в  

обор у дован и е должно бы ть вы полнено в  с о о т в е т с т в и и  с  ГОСТ 1 2 . 2 - 0 0 3 -  

7 4  и о б е с п е ч и в а т ь  тр е б о в а н и я  б е зо п а сн о ст и  при монтаже ( в  н ео б хо ­

димых с л у ч а я х  -  д е м о н т а ж е ), э к сп л у а т а ц и и , р е м о н т е , т р а н сп о р т а р о -
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вании и хр ан ен и и , яр я и сп о л ь зо ва н и я  о т д е л ь н о  иля в  с о с т а в е  ком п­

л е к с о в  и т е х н о л о ги ч е ск и х  с и с т е м .
1 3 . 5 .  В пом ещ ениях, г д е  в ы д е л я е т с я  пыль я токсичны е в е щ е ст ­

в а ,  должна бы ть п р ед у см о тр ен а  б л о ки р овка т е х н о л о г и ч е с к о г о  об о р у ­
д о ван и я  с  с и ст ем о й  ве н т и л я ц и и , исключающей во зм о ж н о ст ь  работы  

о б о р у д о ван и я  при вы ключенной ве н ти л я ц и и .
1 3 . 6 .  Т е х н о л о ги ч е ск и е  источн и ки  вр ед н ы х вы делений (о б о р у д о ­

ван и е  д л я  пром ы вки, ш лифовальное и д р . )  должны бы ть м акси м альн о 

гер м ети зи р о ван ы  или снабжены местными укры ти ям и, в  которы х с  п о ­

мощью вы тяжной вен ти ляц и и  необходи м о с о з д а т ь  р а зр е ж е н и е , п р е п я т ­

ствую щ ее вы делению  в р е д н о с т е й  и з  у к р ы ти я .

1 3 . 7 .  Т е м п е р а т у р а , в л а ж н о с т ь , с к о р о с т ь  движ ения в о з д у х а  я  

содер ж ан и е вр едн ы х в е щ е ст в  в  в о з д у х е  р аб оч ей  зоны должны с о о т в е т ­

с т в о в а т ь  тр еб о ван и я м  ГОСТ 1 2 . 1 . 0 0 5 - 7 6 .

1 3 . 8 .  П р ед ельн о-д оп усти м ы е уровни з в у к о в о г о  д а в л е н и я  на 

п р о и зво д ствен н ы х  у ч а с т к а х  должны с о о т в е т с т в о в а т ь  тр еб о ван и ям  

ГОСТ 1 2 . 1 . 0 0 3 - 8 3  и СНиП П - 1 2 .7 7  "Защ ита о т  ш ум а", а  величины  ви б ­

раций -  тр еб о ван и я м  ГОСТ 1 2 .1 .Ш 2 - 7 8  и "Р у к о в о д с т в у  по р а с ч е т у  и 

проекти рован ию  шумопоглощения в  промышленных з д а н и я х "  ( М .,1 9 8 2  г . )

При п р оекти р ован и и  у ч а с т к о в ,  на ко то р ы х применяю тся у л ь т р а ­

зву к о вы е  у с т а н о в к и , необходи м о у ч и т ы ва т ь  т р е б о в а н и я  ГОСТ 1 2 . 1 , 0 0 1 -  

8 3 .

1 3 . 9 .  Э к сп л у атац и я  б ал л о н о в  с о  сжатым и сжиженными га за м и  
должна с о о т в е т с т в о в а т ь  "П равилам  у с т р о й с т в а  и б е з о п а сн о ст и  

эк сп л у атац и и  с о с у д о в ,  работающ их п о д  д а в л е н и е м " , утверж денны м 

Г о с го р т е х н а д з о р о м  СССР 1 9 . 1 0 . 7 0  г .

1 3 . 1 0 .  Баллоны  с о  сжаты м и сжиженными га за м и  при г а з о с в а р о ч ­

ных р а б о т а х  должны у с т а н а в л и в а т ь с я  на р а сст о я н и и  не м ен ее 1 0  м о т  

свар о ч н о й  г о р е л к и , с о г л а с н о  "П равилам  пожарной б е з о п а сн о ст и  при 

п р оведен ии свар очн ы х и д р у ги х  о гн евы х  р а б о т  на о б ъ е к т а х  н ар од н ого  

х о з я й с т в а " ,  утверж денны м н ачальн и ком  ГУПО МВД СССР 2 9 . 1 2 . 1 9 7 2  г , ,  

а  такж е "П равилам  б е з о п а сн о ст и  в  г а з о в о м  х о з я й с т в е "  ( М .,  1 9 8 0  г , ) .

1 3 . 1 1 .  Баллоны  должны н а х о д и т ь ся  на р а сст о я н и и  н е м ен ее I  м 

о т  приборов отоп лен и я и 10  м о т  н а гр е в а т е л ь н ы х  п еч ей  я  д р у ги х  

сильны х и сто ч н и к о в  т е п л а .

1 3 . 1 2 .  При п р о и з в о д с т в е  свар очн ы х р а б о т  с л е д у е т  р у к о в о д с т ­

в о в а т ь с я  "П равилами техн ики б е з о п а сн о ст и  и п р о и зво д ст в ен н о й  сан и ­

тарии при э л ек тр о сва р о ч н ы х  р а б о т а х " ,  а  такж е "Санитарными п р ави ­

лами при с в а р к е ,  н ап л авк е  и р е з к е  м е т а л л о в "  (М о ск в а , 1 9 7 3  г . ) .

1 3 . 1 4 .  При п р оекти р ован и и  у ч а с т к о в  промывки и обезж и ри ван и я 

необходим о р у к о в о д с т в о в а т ь с я  ГОСТ 1 2 . 3 . 0 0 8 - 7 5 .  Д ля промывки я
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обезж иривания д е т а л е й  п р и м е н я т с я  негорючие м о с т е  со с т а в ы  и в е ­
щ ест ва . Применение легковосплам ен яю щ и хся и горючих ж и дкостей  д л я  
эт и х  ц елей  д о п у с к а е т с я , если  по техн ологии негорю чие с о ст а в ы  или 
други е б езо п асн ы е з  пожарном отношении способы  очи стки  не м огу т 

бы ть применены.

1 3 . 1 5 .  При проектировании р ем о н тн о -м ехан и ч еск о го  ц е х а  н еоб­
ходимо у ч и ты вать  основны е полож ения гигиены  труда и промышленной 
санитарии в  с о о т в е т с т в и и  с  "Санитарными правилами органи зац ии т е х ­
н о л о ги ч еск и х  п р о ц е ссо в  и ги ги ен и ч еск и х  требовани й к  п р о и зв о д с т ­

венном у оборудованию " (М о ск в а , 1 9 7 4  г . ) .
1 3 . 1 6 .  При проектировании р ем о н тн о -м ехан и ч еск о го  ц ех а  н еоб­

ходимо у ч и ты вать  тр еб о ван и я  к  е ст е ст ве н н о м у  и и ск у сствен н о м у  о с ­
вещению в  с о о т в е т с т в и и  с о  СНиП П -4 -7 9  "И ск у сст ве н н о е  и е с т е с т в е н ­
ное о св е щ е н и е ".

1 3 . 1 7 .  При отн есен и и  п одр азделен и й  р ем он тн о-м ехан и чески х 

ц е х о в  к  к атего р и и  и к л а с с у  пожарной и взры вной оп асн ости  необ хо­

димо р у к о в о д с т в о в а т ь с я  "Нормативами по отнесению  п р о и зв о д ст в а  
элек тр о м ехан и ч еск ой  промышленности по к а т е го р и я м  и к л а сс а м  пожар­

ной и взры вной о п а с н о с т и " , РМ 4 8 4 - 7 4 .
1 3 . 1 8 .  При проектировании пожароопасны х у ч а ст к о в  должны 

бы ть учтены  тр еб о ван и я  СНиП П -9 0 -8 1  "П роизводствен ны е здан и я про­
мышленных предприятий" и СНиП П -2 -8 0  "Противопожарные нормы про­

екти р ован и я зданий и соор уж ен и й ".
1 3 . 1 9 .  В ентиляция в  пожароопасны х у ч а с т к а х  должна бы ть вы­

полнена в  с о о т в е т с т в и и  с о  СНиП П - 3 3 - 7 5 *  "О топ л ен и е, вен ти л яц и я и 

кондиционирование в о з д у х а " .

1 3 . 2 0 .  К о л и ч ество  и располож ение эвакуационны х вы ходов и з  
пожароопасны х помещений должно с о о т в е т с т в о в а т ь  требовани ям  СНиП 
П -9 0 -8 1  "П р оизводствен ны е зд ан и я промышленных предприятий" и 
СНиП П -2 -8 0  "Противопожарные нормы проекти рован и я зданий и соо р у ­

ж ен и й ".
1 3 . 2 1 .  Т е х н о л о ги ч еск о е  оборудование и трубопроводы , а такж е 

обслуживающий п е р со н а л , связан н ы й  с  о б р а б о тк о й , приемом и пер ем е­
щением в е щ е с т в , являющимися диэлектрикам и (ж и д к о ст е й , г а з о в ,  п а­
р о в ) , должны бы ть защищены о т  с т а т и ч е с к о г о  э л е к т р и ч е с т в а  в  с о о т ­
в е т ст в и и  с  действующим ГОСТ 1 2 . 0 1 .0 1 8 - 7 9  ССБТ "С та ти ч еск о е  э л е к т ­

р и ч е ст в о . И ск р о б е зо п а сн о ст ь . Общие т р е б о в а н и я ".
1 3 . 2 2 .  При вы боре си с т е м  и с р е д с т в  пожаротуш ения, си ст ем  

авто м ати ч еск о й  пожарной си гнализаци и необходимо р у к о в о д с т в о в а т ь с я  
отраслевы ми перечнями помещений, зданий и сооружений предприятий, 
подлежащих о б я зател ьн о м у  оборудованию си стем ы  авто м ати ч еск о й  по­

жарной защ иты, охранной и пожарной си гн ал и зац и и .
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1 3 . 2 3 ,  При р а б о т е  на оборудован ии с  применением с м а з о ч н о -  
охлаждающих ж и д к о стей  н еобходи м о вы п олн ять  т р е б о в а н и я  "П рави л т е х ­
ники б е з о п а с н о с т и  и п р о и зво д ст в ен н о й  сан и тар и и  при хол од н ой  об р а­

б о т к е  м е т а л л о в "  и "Г и ги ен и ч еск и х  тр еб о ван и й  к  применению см а зк и  и  
охл аж ден и я режущих и н стр у м ен то в  распыленными ж и д к о ст я м и ".

1 3 . 2 4 .  В  помещ ениях ц е х о в  у р о в е н ь  вибрации о т  работаю щ его 

о б о р у д о ван и я  не долж ен на р а б о ч и х  м е с т а х  превы ш ать допустим ы х 

вел и ч и н  п а р а м е т р о в  с о г л а с н о  тр еб о ван и я м  ГОСТ 1 2 . 1 . 0 1 2 - 7 8 .

1 4 .  УТИЛИЗАЦИЯ ОТХОДОВ

1 4 . 1 .  М етал л и ч еск и е о тхо д ы  п р о и з в о д с т в  -  с т р у ж к у , л и сто ву ю  

о б р е з ь ,  в ы с е ч к у , концы п р у т к о в  и д р . -  соб и р аю т в  короба р азм ер о м  

1 2 0 0 x 8 0 0 x 1 2 0 0  мм (п о  со р т а м  м е т а л л а )  и п ер и о д и ч еск и  в ы в о з я т  н а 

о б щ еза в о д ск о й  с к л а д  м е т а л л о о т х о д о а .
1 4 . 2 .  Н ем етал л и ч еск и е  отходы  п р о и з в о д с т в а  -  бумаж ны е, к а р ­

тон н ы е, д р е в е с и н а , ве т о ш ь , а  такж е м а с л а , к р а с к и , хи м и ч еск и е ма­

тер и ал ы , м у сор  -  собир аю т в  к о р о б а  и д р угую  т а р у  п о  ви д ам  и н а­

правляю т на о б щ еза в о д ск о й  с к л а д  о т х о д о в .

1 4 . 3 .  Д ля за т о ч к и  т в е р д о с п л а в н о г о  и н стр у м ен та  и с б о р а  пыле­

видны х о т х о д о в  с л е д у е т  п р е д у см а т р и в а т ь  зато ч н ы е с т а н к и , обор у до­

ванны е индивидуальными пы л еу лови телям и  ти п а А Э 212 или П А 218Б.

1 4 . 4 .  При п р оекти р ован и и  РМЦ, потребляю щ их б о л е е  2 0  к г  т в е р ­

д о сп л авн ы х п л а ст и н о к  в  к в а р т а л  с  у ч е т о м  п о к у п н о го  и н ст р у м е н т а , 

п р е д у см а т р и в а т ь  м ер о п р и я ти я , обеспечиваю щ ие с б о р , хр ан ен и е  и с д а ­
ч у  о т х о д о в  твер д ы х с п л а в о в  ( к у с о к ,  п ы л ь , шлам) р а з д е л ь н о  по ви д ам  

и маркам  твер д ы х с п л а в о в  в  с о о т в е т с т в и и  с  и н стр у кц и ей  М инцветмета 

о т  1 2 . I I . 7 1  г .

1 5 .  ОХРАНА ОКРУЖАЮЩЕЙ С Р Ш

1 5 . I .  В  ц е л я х  охраны окружающей ср еды  и защиты воздуш н ого  

б а с с е й н а  о т  вы б р о со в вр едны х в е щ е ст в  п р оектам и  РМЦ п р ед у см а тр и ва ­

ю тся  следующие м ер оп р и яти я:
у с т р о й с т в о  м естн ы х о т с о с о в  о т  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о ван и я  

с  последую щ ей о ч и стк о й  о т с а с ы в а е м о г о  в о з д у х а ;
об о р у д о ван и е сушил и тер м и ч еск и х  п е ч е й  рециркуляционными 

вентиляционными си ст е м а м и , снабженными на вы п у ск а х  о ч к ст ы ш а  

у с т р о й с т в а м и ;

о ч и ст к а  вы брасы ваем ы х п р о м сто к о в  и н ей тр ал и зац и я  вр ед н ы х в е ­

щ еств в  п р о м сто к ах  (н а  ст а н ц и я х  н ей тр а л и за ц и и ), т а к и х  к а к  жидкое 

с т е к л о ,  х р о м ;

зам ен а вредны х в е щ е ст в  в  п р о и з в о д с т в е  безвр ед н ы м и , с у х и х  

с п о с о б о в  п ер ер аб о тк и  пылящих м а тер и ал о в  -  мокрыми;



д л я предохр анени я работающих о т  в о з д е й с т в и я  шумов и ви бр а­
ции п р ед у см атр и вать  применение глуш и телей , у с т а н о в к у  о бор у дова­
н и я, генерирующ его шумы и ви бр аци и , на виброизолирующие опоры 
типа 0 Б - 3 0 ,  0В-к31, фундаменты и амортизирующие ви бр ок овр и ки .

1 5 . 2 .  У ч астки  с  н аи более шумным оборудован ием  вы д ел я ть  в  
отдельн ы е помещения с  облицовкой с т е н  и п о то л к о в  шумопоглощающим 

м атер и алом .
1 5 . 3 .  П редельно-допустим ы е уровни з в у к о в о г о  давлен и я на 

п р ои звод ствен н ы х у ч а с т к а х  должны с о о т в е т с т в о в а т ь  СНиП П -1 2 -7 7  

"Защ ита о т  шума" и требовани ям  ГОСТ 1 2 . 0 0 3 - 8 3 ,  а  величи на ви бр а­

ций -  требовани ям  ГОСТ 1 2 . I . 0 1 2 - 7 8 .
1 5 . 4 .  О твод сточны х в о д  и и х о ч и стк у  с л е д у е т  преду см атр и ­

в а т ь  в  с о о т в е т с т в и и  с  действующими нормативными доку м ен там и , оп­
ределяющими у сл о в и я  сл и ва  и с т е п е н ь  чи стоты  сточны х в о д .

1 5 . 5 .  П р ед ел ьн о -д о п у сти м ая кон цен трац и я вредны х в е щ е ст в  в  
атмосф ере в о з д у х а  н аселен ны х п у н к т о в , в о д е  во д оем о в должны с о о т ­

в е т с т в о в а т ь  тр ебован и ям  C H - 2 4 5 - 7 I .

1 6 .  УКРУПНЕННЫЕ ТЕХШКО-ЭКОНОШЧЕСКИЕ 
ПОКАЗАТЕЛИ ПО РМЦ

1 6 . I .  Примерные п о к а за т е л и  вы п уска продукция РМЦ приведены 
в  т а б л .2 2 .

Таблица 2 2

К о л и ч ество  основны х 
с т а н к о в  РМЦ, шт.

Выпуск 
на один 
основной1 r>mci tfr\v

К о л и ч ество  обслужи­
ваем ы х ремонтных 
единиц, РЕ

РМЦ.
т ы с .р .  :

одним 
работаю ­
щим РМЦ

ОДНИМ
рабочим
РМЦ

1 6 10 1 1 5 125
2 5 I I 125 1 3 7
4 0 12 13 5 1 5 0
6 3 1 4 1 5 0 1 6 5

1 0 0 1 6 1 6 5 1 8 0
1 6 0 2 0 1 7 5 1 9 0
2 5 0 2 3 1 9 0 2 0 5

1 6 . 2 .  Г о д о в а я  тр у д о ем к о сть  одной ремонтной единицы. 
Т р у д о ем к о сть  станочны х и слесар н ы х р а б о т  на IP E  в  р а с ч е т е  

на г о д  с  у ч ето м  серий ности  п р о и зво д ст в а  п ри ведена в  т а б л .2 3 .
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Т абл и ц а 2 3

Виды р а б о т
Общая р е ­
м он тн ая 
сл о ж н о ст ь  
обор у до­
в а н и я , 
ты с .Р Е

Принятые 
тр у д о ем ­
к о ст и  с т а ­
ночных 
( с т . ч . )  и 
сл е са р н ы х  
( ч е л . ч . )  
р а б о т  на 
IE E  за  
ц икл

Т р у д о е м к о ст ь  на IP E  в  р а с ­
ч е т е  на г о д  при сер и й н о сти  
п р о и з в о д с т в а

м а с с о в о е  
и крупно­
сер и й н о е

сер и й н о е м елко­
сер и й н ое

Станочны е До 2 0 1 8 5 . 1 4 . 0 3 . 6

С лесарн ы е До 2 0 4 9 7 . 5 5 , 8 5 , 2

Станочны е 2 0 - 5 0 1 6 4 . 6 3 , 6 3 , 2

С лесарн ы е 2 0 - 5 0 4 5 6 , 9 5 . 3 4 , 8

Станочны е Свыше 5 0 1 5 4 . 3 3 . 4 3 , 0

С лесарн ы е Свыше 5 0 4 1 5 . 5 4 . 3 3 . 8

1 7 .  НАУЧНАЯ ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУДА

1 7 . 1 .  Р аб о ч и е м е с т а  РМЦ должны бы ть обнащены о бор у д ован и ем  

и о р ган и зац и он н ой  о с н а с т к о й , со о т в е т ст в у ю щ е й  х а р а к т е р у  вы п олн яе­

мой р а б о т ы , и с о о т в е т с т в о в а т ь  ГОСТ 1 2 . 2 . 0 3 2 - 7 8 ,  ГОСТ 1 2 . 2 . 0 3 3 - 7 8 .

1 7 . 2 .  При размещении т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о ван и я  с л е д у е т  

у ч и т ы в а т ь , ч т о  каж дое р а б о ч е е  м е с т о  с в я з а н о  с  предшествующими и 

последующими звен ья м и  т е х н о л о г и ч е с к о г о  и п р о и з в о д с т в е н н о г о  п ро­

ц е с с о в .

1 7 . 3 .  Р а с с т а н о в к а  о б о р у д о ван и я  и о р г о с н а с т к и  на р аб оч ем  

м е с т е  должна о б е с п е ч и в а т ь :

те х н о л о ги ч е ск у ю  п о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  вы полняем ы х о п ер ац и й ;

минимальное к о л и ч е с т в о  п е р е х о д о в ;

эконом н ое и с п о л ь зо в а н и е  площ адей;
свободны й д о с т у п  к  оборудованию  и о р г о с н а с т к е .
1 7 . 4 .  О р ган и зац и он н ая о с н а с т к а ,  и с п о л ь зу е м а я  на р аб оч и х 

м е с т а х ,  должна с о о т в е т с т в о в а т ь  требования*?* НОТ и о б е с п е ч и в а т ь :
с о о т в е т с т в и е  вн еш него ви да тр еб о ван и ям  т е х н и ч еск о й  э ст е т и к и  

и общему и н т е р ь е р у  р а б о ч е го  м е с т а  и п р о и зв о д с т в е н н о г о  у ч а с т к а ; ,  

у д о б с т в о  размещ ения и хр ан ен и я м атер и ал о в  и и н ст р у м е н т а .

1 7 * 5 .  П еречен ь о р г о с н а с т к и , и сп о л ь зу ем о й  на р аб оч и х м е с т а х  

осн овн ы х п р оф есси й , п р и вед ен  в  приложении к  М ежотраслевы м т р е б о ­

ваниям  и нормативны*? м атер и ал ам  по ИСТ, к н и га  4 .

1 7 .G .  В  п л ан ах  разм ещ ения ц е х а  должны Сыть п р едусм отрен ы  

помещения д л я  отды ха работающих (или зоны отды ха и п си х о л о г и ч е с ­

кой  р а з г р у з к и ) .
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1 7 . 7 .  С а н и т а р н о -ги ги е н и ч е ск и е  у с л о в и я  тр у д а в  п р о и з в о д с т ­

вен н ы х помещ ениях должны с о о т в е т с т в о в а т ь  тр еб о ван и я м  СН 2 4 5 - 7 1 .

1 7 . 8 .  П арам етры  м икроклим ата (т е м п е р а т у р а , о т н о с и т е л ь н а я  

в л а ж н о с т ь , с к о р о с т ь  движ ени я в о з д у х а )  в  р а б о ч ей  зо н е  п р о и з в о д с т ­

вен н ы х помещ ений должны с о о т в е т с т в о в а т ь  ГОСТ 1 2 . 1 . 0 0 5 - 7 6 .
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