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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

ИЗДЕЛИЯ ПЕРО-ПУХОВЫЕ

Общие технические условия *

Feather and down consumer goods 
Specifications

ГОСТР
50576—93

ОКГ1 02) 1'893‘

Дата введения 01.07.94

Настоящий стандарт распространяется на изделия бытового 
назначения и изделия для военнослужащих, выработанные с на
полнителем из перо-пухового полуфабриката.

Стандарт не распространяется на изделия для альпинистов и 
туристов.

1 КЛАССИФИКАЦИЯ

1.1. В зависимости от назначения перо-пуховые изделия под
разделяют на группы в соответствии с табл. 1.

1.2. Изделия вырабатывают: пуховые, полупуховые и перовые; 
мешки спальные ц изделия 3-й группы — пуховые.

1.3. П$ро-пУховые изделия (кроме подушек) подразделяет W 
изделия 1-го и 2-го сортов.

1.3.1. Сорт изделия 1-й или 2-й группы устанавливают в зави
симости от производственно-швейных дефектов (см. п. 3.2.1) и 
пороков внешнего вида тканей в соответствии с приложением 
(табл. 3).

1.3.2. Сорт комплекта изделий 1 и 2 группы устанавливают по 
изделию низшего сорта.

1.3.3. Сорт изделия 3-й группы устанавливают по ГОСТ 12566 
и ГОСТ 11259.

Издание официальное
©  Издательство стандартов, 1993

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта России

2 Зак. 1568
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Т а б л и ц а  t

Группа Назначение изделия Примерный ассортимент

1 Спальные Одеяло, подушка,, матрац, . перина

2 Декоративные
и др. ' -

Покрывало, декоративная подуш-

3 ‘ Верхняя одежда

ка, валик,, комплект для салонов 
легковых ' автомобилей, детский комп
лект для коляски, спальный мешок. 
И др.

Пальто,, куртка, жилет-и‘др.

2. РАЗМЕРЫ

2.1. Изделия 1-й: и 2-й групп должны соответствовать разме
рам, установленным табл. 2.

Т а б л и ц а  2“

Размеры изделия, см

Наименование изделия
Длина Ширина

Одеяло:
двойное 205 170
полуторное 206 140
детское 1181 118

«1(40 МП-
Стеганая перинка для дивана:

1201 70
205 70
205 90' 205 - 120 ,
206 140

Перина, матрац:
206 70
206 Э Д  .
206 120
206 V40

Подушка:.
38 318
60 60
68 68
78 78
66 60
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2.2. Допускаемые отклонения по длине и ширине изделия 
± 2  см.

2.3. Допускается. по согласованию с потребителем вырабаты
вать изделия других размеров.

2.4. Изделия 2-й группы должны соответствовать размерам: 
детских колясок, салонов легковых автомобилей и мягкой мебелш

2.5. Изделия 3-й группы по размерам должны соответствовать 
ГОСТ. 17521, ГОСТ 17522, ГОСТ 17916, ГОСТ 17917, ГОСТ 23167.

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

3.1. Перо-пуховые изделия должны быть выработаны в соот
ветствии с требованиями настоящего стандарта, нормативно-тех
нического документа на изделие, образца-эталона по ГОСТ 15.009», 
(изделия 1-й и 2-й группы), образца-эталона по ГОСТ 15.007 (из
делия 3-й группы) или другого образца-эталона, технологических 
инструкций и технического описания модели, утвержденных в ус
тановленном порядке.

3.2. Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и й
3.2.1. Изделия 1-й и 2-й группы должны быть выработаны в 

одной или двух наволочках (нижней и верхней).
Верхние и нижние наволочки одеял и покрывал, наволочки сте

ганых перин и перинок для диванов, нижние наволочки подушек 
должны быть из целых полотнищ или из полотнищ с надставка
ми шириной не менее 10 см по всей длине полотнища.

Верхние наволочки подушек должны быть без надставок, с  
клапаном (заход одной стороны наволочки на другую) не менее 
25 см, для наволочки размерами 3 8x38  см — не менее 15 см.

Открытый край изделия должен быть зашит накладным швом 
с двумя закрытыми срезами шириной от 0,2 до 0,4 см, концы стро
чек закреплены.

Количество стежков на 5 см машинной строчки должно бытт> 
при пошиве не менее 18, при выстегивании изделий (8 ± 1 ) — для 
1-го сорта и (8± 2 ) — для 2-го сорта.

В стеганых изделиях (одеяла, перинки, покрывала) наполни-- 
тель должен быть равномерно распределен, строчка при выстеги
вании изделий должна быть без искривлений, влияющих на внеш
ний вид и прочность изделий, нить строчки хорошо натянута.

Изделия 1-го сорта должны быть без складок и сборок глуби
ной более 1 см, канта (переход ткани одной стороны на другую) 
шириной более 1 см, образующихся при выстегивании.

Стачные детали изделия должны быть одного цвета и оттенка, 
слабая разнооттеночность допускается.



С. 4 г р е т  р  5®576-;-08

3.2.2. Изделия 3-й группы должны быть выработаны с пуховы
ми прокладками и соответствовать нормативно-технической до
кументации на изделие. ч

Классификация стежков, строчек и швов изделий 3-й группы — 
по ГОСТ 12807. Количество стежков, виды и параметры, швов, ви- 
дцм и номера ниток, способы обработки срезов, закрепление кон
цов строчек, требования к обметыванию петель, крепление фур
нитуры и отделок должны соответствовать инструкции «Техничес
кие требования к соединению деталей швейных изделий».

3.2.3. Требовании к раскрою тканей изделий для военнослужа
щих по ГОСТ 19902, ГОСТ 20757, ГОСТ 21219 и нормативно-тех- 
ндчеркой документации на изделие.

$.2.4- Изделия 2-й и 3-й групп вырабатывают в индивидуаль
ном чехле или без него. Чехок должен быть из отходов основной 
ткани изделия.
' 3.3. Т р е б о в а н и я  к с ы р ь ю ц м а т е р и а л а м

3.3.1. Для выработки изделий применяют наполнитель из.перо
пуховых полуфабрикатов.

Наполнитель должен быть чистым, без постороннего запаха, 
це свойственного дацному виду церо-пухового полуфабриката, с 
массовой долей влагц 1р-|2 ,%.

.Состав и массовцц доля полуфабрикатов должны соответство
вать приведенным в приложении (табл. 4).

Сортав и масра наполнителя в изделиц— по нормативно-тех
нической документации.

3.3.2. Для выработки изделий 1-й и 2-й групп применяют сле
дующие материалы.

Хлопчатобумажный тик воздухопроницаемостью не более 
3Q дм*/м2с по ГОСТ 7701 или другой нормативно-технической до
кументации, а также зарубежного производства.
' Одеяльные ткани, вырабатываемые по основе из химических 

комплексных нитей, пряжи и их сочетаний, по ГОСТ 29013.
Шелковые ткани по ГОСТ 28253, ГОСТ 20272 или другие тка

ли по нормативно-технической документации.
Ткани сатиновой группы по ГОСТ 29298 или другой норматив

но-технической документации.
Курточные ткани по ГОСТ 28486 или другой нормативно-техни

ческой документации.
Хлопчатобумажные Швейные нитки в три сложения торговых 

номеров 40 [16,5 тексХЗТин 50,0 текс (№ 60,6/3)] или 50
f  13,0 тексХЗТКн 39,4 текс (№ 76,9/3)] или шесть сложений тор
товых номеров 40 [8,5 тексХЗХ2 Trh 53,0 текс (№ 118,0/3/2)] 
или 50 [7,5 тексХЗХ2Т1?а 46,8 текс (№ 133,0/3/2)] по ГОСТ 6309.
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3.3.3. Для изготовления изделий 3-й группы применяют Сле
дующие материалы.

Курточная ткань с отделкой «Лаке» и с пленочным покрытием; 
в один слой по ГОСТ 28486 или другой нормативно-технической 
документации.

Курточная ткань с водоотталкивающей пропиткой и отделкой* 
«Лаке» по ГОСТ 28486 или другой нормативно-технической д<#- 
кументации. -

Плащевая ткань зарубежного производства.
Перкаль по ГОСТ 12125. *
Эластичная лента по нормативно-технической документации. 
Застежка-молния разъемная однозамковая пластмассовая или 

нейлоновая по нормативно-технической документации.
Застежка текстильная «контакт» по нормативно-технической: 

документации.
Нитки капроновые 15,6 тексХЗ и нитки швейные лавсановые 

11 тексХ2, 11 тексХЗ, мононить 20 КМП, хлопчатобумажные 
нитки № 50 (39 текс армированные 35 лл) и шелковые нитка 
№ 33 по нормативно-технической документации,

Применяемые материалы верха и подкладки должны обеспе
чивать отсутствие миграции наполнителя в процессе эксплуатации 
изделий. •

3.3.4. Для выработки перо-пуховых изделий применяют дру
гие материалы, не снижающие потребительские свойства изделий 
и соответствующие нормативно-технической документации на 
конкретное изделие.

3.4. М а р к и р о в к а
3.4.1. Для маркировки изделия применяют товарный ярлык я  

ленту (Для изделий 3-й группы) с нанесением символов по уходу-
3.4.2. Товарный ярлык должен быть пришит, навешен на изде

лие или прикреплен к нему способом, обеспечивающим сохран
ность ярлыка.

3.4.3. На товарном ярлыке должны быть указаны следующие
реквизиты; . '

наименование и местонахождение предприятия-изготовителя и 
(или) товарный знак предприятия; 

наименование изделия, артикул; 
сорт изделия; 
размер изделия;
наименование и категория наполнителя; 
масса наполнителя;
дата выпуска; . , •
штамп отдела технического контроля;
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обозначение настоящего стандарта и нормативно-технической 
документации на изделие;

Для изделий 3-й группы дополнительно указывают состав 
сыр1щ основной ткани изделия.

3.4.4. Для маркировки изделий, упакованных в кипы и мешки,
применяют упаковочный ярлык с указанием следующих реквизи
тов: . , .

наименование и местонахождение предприятия-изготовителя й 
дили) товарный знак предприятия; 

наименование изделия, артикул; 
сорт изделия;
-масса брутто; 
количество изделий; 
номер мешка ил» кипы;
дата выпуска; . -
.штамп отдела технического контроля.
На мешок или кипу прикрепляют образцы тканей верхних на

волочек изделий. ,
3.4.5. Реквизиты должны быть четко выполнены типографским 

способом и размещены на лицевой-стороне ярлыка. Штамп отде
ла технического контроля и дату выпуска допускается размещать 
на обратной стороне ярлыка.

3.4.6. Реквизиты на ленту должны быть нанесены типограф
ским, печатным, жаккардовым способами или методом щелкогра- 
фии. ~ -

3.4.7. На ленте должны быть указаны символы по уходу за из- * 
делиями:

Изделие не должно подвергаться стирке

Изделие не должно подвергаться глажению

Химическая чистка изделия может произ
водиться с применением тетрахлорэтилена 
(перхлорэтилена), бензина, трифтортри- 
хлорэтилена или моно-фтортрихлорметана 
с применением обычных процессов обработки'

3.4.8. Транспортная маркировка — по ГОСТ 14192, с нанесени
ем манипуляционного знака «Беречь от влаги».
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3.4.9. Маркировка изделий для военнослужащих —: по ГОСТ 
39159.

3.5. У п а к о в к а
3.5.1. Изделия должны быть упакованы в мещки или кипы из

упаковочной ткани по ГОСТ 5530, из нетканого полотна или ме
шочной ткани по нормативно-технической документации, из упа
ковочной ткани зарубежного производства, внутри которых прок
ладывают бумагу по ГОСТ 2228, ГОСТ 8273, ГОСТ 8828, ГОСТ 
11600 или другой нормативно-технической документации и заши
ты, хлопчатобумажными швейными нитками «Особо прочными» в 
D и 12 сложений торговых номеров 00 [27,0 тексХЗХ4ТR]i 
356,4 текс (№ 37,0/3/2)], 0[27,0 темсХЗхЗ TRj 260,0 текс 
(№ 37,0/3/3)] или «Специальными» в 6 сложений торговых номе

ров 10 [16,5 тексХЗХ2 T R(1 103,0 текс (№ 60,6/3/2)] по ГОСТ 
6309, капроновыми нитями по ГОСТ 10063, шпагатом по норма
тивно-технической документации. -

Применяемые упаковочные материалы должны обеспечивать 
сохранность качества изделий.

Допускается применять многооборотные мешки после чистки.
3.5.2. Изделия в кипах или мешках должны быть плотно уло

жены и надежно закреплены от перемещения перевязочным ма
териалом.- • .

3.5.3. Мешки зашивают машинным способом, кипы — вручную 
непрерывным швом без наращивания Нитки или шпагата, шаг 
■стежка должен быть равен (5±1) см. •

3.5.4. Масса брутто одного мешка, кипы должна быть не более
20 кг. . •

3.5.5. Способы складывания и упаковывания, изделий в мешки 
и кипы, количество изделий в одной единице транспортной тары 
должны, быть указаны в нормативно-технической документации 
на конкретное изделие.

3.5.6. В мешки или кипы может быть вложена потребительская 
тара для упаковывания каждого изделия при реализации.

3.5.7. Упаковывание изделий, отправляемых в районы Крайне
го Севера и труднодоступные районы, — по ГОСТ 15846.

3.5.8. Упаковывание изделий для военнослужащих — по ГОСТ 
19159.

4  ПРИЕМКА

4.1. Перо-пуховые изделия принимают партиями.
За партию принимают любое количество изделий одного ней-
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мёйбванйя, офьрмЛённЬё ЬЦййм документом о качестве.
4.2. Документ о качестве должен, содержать;
наименование и местонахождение предприятия-изготовителя и

(илй) тоМйрнЙЙ 8Мйк;
ййймёйЭВДййе; рййМёрй, Артикул и сорт издёлия;
тМ ер партий;
ДаТу выпусйй; ; .
количестве! единиц транспортной тары (мешок,.кипа);
Обозначение настоящего стандарта и нормативно-технического- 

документа Иа конкретное Изделие.
4.3. Прй приёмке пёро-пуховых изделий применяют неразру- 

шаюЩий контрЬлВ.
Продукцию проверяют методом сплошного контроля на соот

ветствие требованиям нормативно-технической документации по 
маркировке, упаковке; размерам и внешнему' виду изделий и тка
ней.

ИзДелия, не соответствующие образцу-эталону, приемке не- 
подлежат.

4.4. Контроль размеров кроя, массы наполнителя, массовой до
ли влаги в- наполнителе, массовой доли полуфабрикатов в напол
нителе предприятие-изготовитель проводит в соответствии с тех
нологической инструкцией.

4.5. Приемка изделий 3-й группы — по ГОСТ 23948.

5. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

Контроль изделий 1-й и 2-й группы проводят на столе с .глад
кой поверхностью, превышающей размеры изделий, изделий 3-ft 
группы — на манекенах.

5.1. О п р е д е л е н и е  в н е ш н е г о  в и д а  и з д е л и й
Внешний вид изделий определяют органолептически, осматри

вая изделие и сопоставляя его с образцом-эталоном.
Одновременно определяют внешний вид ткани на соответствие 

требованиям приложения (табл. 4) и ГОСТ 161, ГОСТ 187.
5.2. О п р е д е л е н и е  р а в н о м е р н о с т и  р а с п р е д е 

л е н и я  н а п о л н и т е л я '
Равномерность распределения* наполнителя определяют орга

нолептически, на ощупь.
5.3. О п р е д е л е н и е  р а з м е р о в  и з д е л и я ,  его.  д е 

т а л е й  ( р а з м е р а  кроя ) ,  ш и р и н ы  з а ш и т о г о  к р а я
5.3.1. Аппаратура
Металлическая измерительная линейка по ГОСТ 427, металли

ческая измерительная рулетка по ГОСТ 7502 или другие средства

»
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измерения с аналогичными метрологическими характеристиками.
5.3.2. ' Подготовка и проведение контроля
Каждое изделие или заготовку кроя из выборки раскладывают 

на гладкой поверхности стола. Длину и ширину наволочки одеяла 
или перинки измеряют линейкой или рулеткой в трех местах: по
середине и на расстоянии 5 см от края каждой стороны; длину и 
ширину наволочки подушки или перины измеряют вдоль шва от 
края до края; длину и ширину складок, рюшей или о'борок изме
ряют на отдельных участках, ширину зашитого края определяют*, 
измеряя расстояние от строчки до края в трех местах шва. При из
мерении линейку располагают перпендикулярно противоположны»* 
краям измеряемого изделия.

5.3.3. Обработка результатов
Длину (ширину) изделия или кроя (Xi) в сантиметрах вычис

ляют'по формуле-
Y —

где Xi — длина (ширина) изделия или кроя при t-м измере
нии, см;

п — число измерений.
Вычисления проводят с точностью до 0,1 см и округляют до- 

1,0 см.
5.4. Частоту стежков определяют на 5 см строчки и сопостав

ляют с-требованиями нормативно-технической документаций на
конкретное изделие.

5.5. Качество строчек и швов определяют органолептически. 
Осматривают строчки и швы. Растягивают строчки в поперечном 
и продольном направлениях. Натяжение нити правильное, если* 
при растягивании шва поперек строчки не видны нити стежков, 
яри растягивании шва вдоль строчки нити не рвутся.

5.6. О п р е д е л е н и е  м а с с ы  н а п о л н и т е л я  и з д *  
л и й

5.6.1. Аппаратура ..
Весы для статического взвешивания по ГОСТ 29329 с наи

большим пределом взвешивания 1.0 кг среднего класса точности 
или другие приборы для измерения массы с аналогичными мет
рологическими характеристиками.

5.6.2. Подготовка и проведение контроля
Готовые для наполнения наволочки выборки взвешивают, за

тем на дозирующем устройстве наволочки наполняют наполните
лем заданного состава и вновь взвешивают.

5.6.3. Обработка результатов
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Массу наполнителя (Х2) в граммах вычисляют по формуле
у  2 (щ -ntt)
Л * ------- п ' ' *

где т\ — масса изделия, г;
т.2 — масса пустой наволочки, г;
п — число измерений.

Вычисления округляют до 1 г.
5.7. О п р е д е л е н и е  с о с т а в а  и м а с с о в о й  д о л и  

п о л у ф а б р и к а т о в  в н а п о л н и т е л е
5.7.1. Аппаратура
Весы лабораторные общего назначения по ГОСТ 24104, с наи

большим пределом взвешивания 0,5 кг 3-го класса точности.
Пинцет по ГОСТ 21241.
Стакан по ГОСТ 25336. '
5.7.2. Отбор проб
Йз каждого изделия выборки отбирают точечные пробы напол

нителя и. составляют объединенную пробу. Масса объединенной 
-пробы должна быть не менее 200 г для перовых наполнителей и 

50 г для пуховых и полу пуховых наполнителей.
5.7.3. Подготовка и проведение контроля
Объединенную пробу наполнителя перемешивают на чистой, 

гладкой поверхности стола,'подвергают квартованию и отбирают 
навеску-не менее 5 г. • .

Навеску переносят на лист глянцевой бумаги или стекло, выби
рают полуфабрикаты (пух, мелкое перо и др.), взвешивают с точ
ностью до 10 'мг.

5.7.4. Обработка результатов
Массовую долю полуфабриката в наполнителе (Хз) в процен

тах вычисляют по формуле
х  I0Q 

- 3 m ’
где пг — масса навески, г;

тг— масса полуфабриката со стаканом;
т4 — масса стакана, г.

За результат принимают среднее арифметическое значение трех 
параллельных взвешиваний, допускаемое расхождение между ко
торыми не должно превышать ± 2  %.

5.8. О п р е д е л е н и е  м а с с о в о й  д о л и  в л а г и  в н а 
п о л н и т е л е

5.8.1. Аппаратура
Шкаф сушильный лабораторный с терморегулятором. 
Стаканчики СН-60/14 по ГОСТ 25&36.
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Эксикатор 2-190 по ГОСТ 25336. :
Весы лабораторные общего назначения по ГОСТ 24104 с наи

большим пределом взвешивания 0,5 кг 3-го класса точности.
. Пинцет медицинский по ГОСТ 21241.

Допускается применение других средств измерения с анало- 
:.гичными метрологическими характеристиками.

5.8.2. Подготовка, и проведение контроля
5.8.2.1. О п р е д е л е н и е  м а с с о в о й  д о л и  в л а г и  в ы- 

с у ш и в а н и е м п р и т е м п е р а т у р е  (140±5) °С '
Стаканчик с крышкой высушивают, в сушильном шкафу при 

температуре Д140±5) °С до постоянной массы, охлаждают в эк
сикаторе и взвешивают с точностью до 10 мг.

Навеску 2—4 г помещают в стаканчик и взвешивают. Стакан
чик с навеской ставят в сушильный шкаф на 1 ч и высушивают при 

•температуре (140±5) °С. после чего охлаждают и взвешивают.
Б.8.2.2. О п р е д е л е н и е  м а с с о в о й  д о л и  в л а г и  в ы

с у ш и в а н и е м  п р и  т е м п е р а т у р е  (105±5)°С  
• Стаканчик с крышкой высушивают в сушильном шкафу при 

температуре. (105±5) °С ДО постоянной массы,-охлаждают в экси
каторе и взвешивают с точностью до 0,01 г.

Навеску 2—4 г помещают в стаканчик и взвешивают с точ
ностью до 0,01 г. Стаканчик с навеской ставят в сушильный шкаф 

;.и высушивают до постоянной массы при температуре (105±5) °С.
Продолжительность первой сушки 1 ч, последующих — 30 мин.
Проба считается высушенной, если результаты двух последних 

:взвешиВаний не будут отличаться на ±0,01 г:
5.8.2.3. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в
Массовую долю. влаги (W) в процентах вычисляют по формуле

• W = mbZLm« .100,m
где гпъ — масса стаканчика с навеской до высушивания, г; 

т 6 — масса стаканчика с навеской после высушивания, г; 
m — масса навески, г. .

За результат принимают среднее арифметическое значение ре- 
. зультатов трех параллельных взвешиваний, допускаемые расхож
дения между которыми не должны превышать 0,5 %.

5.8.3. Определение массовой доли влаги в наполнителе с по
мощью влагомера

5.-8.3.1. А п п а р а т у р а
Влагомер основной абсолютной погрешностью. ±1 ,5  % по нор

мативно-технической документации.
5.8.3.2. П о д г о т о в к а  и п р о в е д е н и е  к о н т р о л я
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Контроль проводят в соответствии с инструкцией по эксплуа
тации влагомера.

5.8.3.3. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в
За результат контроля принимают среднее арифметическое 

значение трех параллельных измерений, допускаемые расхожде
ния между которыми не должны превышать 1,5 %.

5.9. М е т о д ы  к о н т р о л я  Из д е л и й  3-й г р у п п ы
5.9.1. Методы контроля — по ГОСТ 4103.
5.9.2. Методы контроля наполнителя— по пп. 5.7 и 5.8. ^

6. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ'

6.1. Изделия транспортируют всеми видами транспорта в кры
тых транспортных средствах в соответствии с правилами перевозок, 
грузов, действующими на данном виде транспорта.

Железнодорожным транспортом изделия транспортируют по- 
вагонными отправками с максимальным использованием вмести
мости вагона и в контейнерах.

6.2. Изделия в упакованном виде должны храниться в крытых, 
сухих, вентилируемых складских помещениях поставщика или 
потребителя в условиях, обеспечивающих сохранность качества 
изделий.

Изделия не допускается хранить совместно с веществами, обла
дающими специфическим запахом. .

Мешки или кипы должны лежать на стеллажах, рейках.
6.3. Транспортирование и хранение изделий для военнослужа

щих— по. ГОСТ 19159.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательное

Пороки внешнего вида тканей
Т а б л и ц а  3

Количество мест .пороков в изделии

Лоров* введйеговида

Nleemw  утолщения ни
тей более двухкратной тол- 
лцирвд

до пятикратной тол
щину зрюпцатобумаж- 
ных .десдоей, до восьми
кратной толщины — 
шелковцх, мест, не бо
лее

Близны до 2 нитей, мест,

Подплетину, замины, от
рыв основы; прорывы, про
вешен, проколы, дыры

Одиночные загрязнения, 
масляные и цветные нити, 
мест, не бол$е

Продет утка до полной 
длины или ихирины детали, 
мест, не бол$е

Затянутость нитей, мест, 
*е более

Пятна, брызги, подмоч- 
хи' бель площадью до 
едО* мм9, мест, не более

Раэнооттеночность сл.а- 
_бовыраженная

из шелковых тканей из хлопчатобумажных тканей

1-го сорта 2-го сорта 1-го сорта 2-го сорта

5 4 161
Не допу
скаются

3 Недопу- 
скаЮтся ' 1 .

Не д о ц у с к  аю тс  яJ • * Т 1' ■■ ■ ■ *«

Не допу
скаются

1 —
•

Не ДОПу- 
СКЗдеТС?

t 1 3

1 t 1 а

Не допу
скаются

>

l 1 г

Д о п у с к а е т с я *

Резко выраженные по
роки тканей: засоренность, 
мушковато(?ть разноотте-
и^чность по основе и утку, 
вал омы, подплетины^ близ- 
ды по всему полотну

Не допускаются Допускаются в соот
ветствии с образцами 
пороков тканей
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Т а б л и ц а #
Требования к наполнителю из перо-пухового полуфабриката

Состав наполнителя
Наименование и категория 

наполнителя Составляющие полуфабрикаты Массовая доля 
полуфавдь- 
ката, %

Пуховый:
экстра Пух гусиный 

Перо мелкое гусиное
Не менее 90 
Не более 1,0

первой категории Пух гусиный'
Перо мелкое гусиное

От 65 до 90 
От 35 до 1 Ю

второй категории

Полупуховый: 
первой категории

Пух утиный 
Перо мелкбе утиное

Пух гусиный
Перо мелкое и среднее гусиное

Не менее 86 
Не более 15*

От 15 до 70' 
От 86 до 30

второй категории 

Перовой:
первой категории «а»

Пух утиный
Перо мелкое и среднее утиное

От 15 до 50 
От 85 до 50

' Пух гусиный
Перо' мелкое и среднее гусиное

Не более 15 
Не менее 85

' первой категории «бх> Пух утиный
Перо мелкое и среднее утиное

Не более 15 
Не менее 85

второй категории «а» 

♦

Пух утиный
Перо мелкое и среднее утиное 
Перо мелкое и среднее куриное

Не более 10 
Не менее 50 
Не более 40

второй категории «б» Пух утиный
Перо мелкое й среднее утиное 
Перо мелкое и среднее куриное' 
Шлейс мягкий

Не менее 5 
Не менее 35» 
Не более 40 
Не более 20

второй категории «в» 

Перовой:
второй категории «г»

Перо мелкое и среднее утиное 
Перо мелкое и среднее куриное

Перо мелкое и среднее утиное 
Перо мелкое и среднее куриное 
Шлейс мягкий

. Не менее 30 
Не более 70

Не менее 40 
.Не более 40» 
Не более 20

третьей категории Перо мелкоеи среднее куриное 
Шлейс мягкий *

Не менее 70* 
Не более 30*
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ГОСТ 7701—76 а з з  •
ГОСТ 6273—75 3.5.1.
ГОСТ 8828—89 3.5.11
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Обозначение НТД, на 
который дана ссылка Нокер пункта

ГО С Т 1916I9MS5 
ГО СТ 19*9012—619 
ГОСТ ДО272!—83» 
ГО С Т 20757—81 
ГОСТ
ГО С Т 0 1 M lf-0 9  
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ГОСТ 23848—60 
ГО С Т  2>410*4—8в

ГОСТ 26466—90 
ГОСТ 219013-91 
ГОСТ 29296-92 
ГОСТ 2Ш29—92

3.5.8. 6-3 
$*2.3 
3.3J2 
3J23
б Л ’-МЛ
ял
1x 1. 5.ал, 
5.7.1, (5-8.1 
3.3.2 - 
а.3.2, Si.3.3 
ЗД2
3X2
6 .6 . 1
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