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ОБЩЕСОЮЗНЫЙ СТАНДАРТ

Издание официальное ОСТ 26040
—

ИСПЫТАНИЯ НА УДАРНУЮ 
вязкость СВАРНЫХ 
стыковых швов

И НАПЛАВЛЕННОГО МЕТАЛЛА 
Формы и размеры образцов 

и методика испытаний

Народный
комиссариат

среднего
машиностроения Группа В09

Стандарт предусматривает испытания на ударную вяз­
кость стыковых швов и наплавленного металла при сварке 
углеродистой и мало легированной стали по ОСТ НКТП 2897 
и ОСТ НКТП 7123, независимо от способа сварки (электро- 
дуговой или газовой).

Стандарт устанавливает:
1) методику испытаний,
2) условия изготовления образцов,
3) форму и размеры образцов.

А. МЕТОДИКА ИСПЫТАНИЙ

1. При испытаниях фиксируется ударная вязкость образ­
ца в кг . м и удельная вязкость в кг . м]см2.

2. Испытательная машина (маятниковый копер) должна 
обеспечивать излом образца при однократном ударе образца, 
расположенного на двух опорах.

3. Температура образца при испытаниях долж на быть по 
ОСТ 349. Иные температуры испытания должны указываться 
в протоколе.

4. Количество образцов для испытаний устанавливается 
техническими условиями на отдельные виды продукции, но во 
всяком случае оно долж но быть не менее трех.

5. При испытаниях с предварительной термообработкой 
таковую надлежит производить на заготовках до вырезки об­
разцов.

6. М аркировка производится на торцах образцов.

Б. ИЗГОТОВЛЕНИЕ ОБРАЗЦОВ 

I. Образцы для испытаний сварных стыковых швов

7. Заготовки для образцов берутся или непосредственно от 
изделия, или от пластин материала, подбираемого в зависи­
мости от цели испытания.

Внесен
НИИСРЕДМАШем

Утвержден 
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Срок введения 
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Стр. 2

Испытания на ударную вязкость сварных стыковых 
швов и наплавленного металла

8. При изготовлении образцов и вырезке их из заготовок 
(из пластин и т. п.) применяется метод холодной обработки 
резанием — строгание, фрезерование, шлифование и т. д.

9. В случае взятия образцов из проката надлежит в про- 
юколе испытания указать направление проката по отноше­
нию к оси образца.

10. При сварке заготовок для образцов скос кромок, поло­
жение шва, присадочный материал и режим работы должны 
быть такими же, какие применялись для изготовления самого 
изделия, или — в соответствии с целями испытания.

11. При одностороннем скосе образец вырезается согласно 
черт. 1.

12. При двухстороннем скосе образец вырезается согласно 
черт. 2.

13. При сварке цилиндрических заготовок образец выре­
зается согласно черт. 3.
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Стр. 3

Испытания на ударную вязкость сварных стыковых 
швов и наплавленного металла ОСТ 26040

П р и м е ч а н и е  к п.п. 11, 12, 13. В соответствии с техниче­
скими условиями на отдельные виды сварных конструкций образец 
может вырезаться согласно черт. 4.

II. Образцы для испытаний наплавленного металла

14. Образцы вырезаются из металла стыкового шва или из 
специально изготовленных наплавок.

15. Образцы, вырезаемые из металла стыкового шва, сле­
дует выполнять согласно схеме, указанной на черт. 5.

Черт. 5

16. Д ля образцов, вырезаемых из наплавок, заготовку 
следует выполнять согласно схеме, указанной на черт. 6. 
В протоколе испытания необходимо фиксировать положение 
оси образца в отношении осей валиков наплавленного метал­
ла (параллельное, перпендикулярное, смешанное).
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Стр. 4

ОСТ 26040 Испытания на ударную вязкость сварных стыковых 
швов и наплавленного металла

НаппаЬленный

\

/ ------------------ ^ Основной
-------------------------  металл

При длине
образца 55 мм . , />  70 мм

При длине
образца 100 мм . / >115  »

П р и м е ч а н и я  к разд. Б:
1. До чистовой обработки образ­

ца и выполнения надреза надлежит 
производить травление образцов 
(реактивом Гейне и т. ,п.):

Образец а) для образцов, изготовляемых 
согласно схеме черт, 1, 2, 3 и 4,

___ /  травление производится -по попереч-
_^  Л __  ному сечению сварного шва;

Г б) для образцов, изготовляемых
согласно схемам черт. 5 и 6, трав- 

Черт. 6 ление производится на торцах об­
разцов.

2. В протоколе испытания необходимо отмечать, согласно какому 
черт. — 1, 2, 3, 4, 5 или 6 — изготовлены образцы.

В. ФОРМА И РАЗМЕРЫ ОБРАЗЦОВ

17. Форма и размеры образцов для испытания на удар­
ную вязкость сварного шва и наплавленного металла уста­
навливаются согласно- черт. 7. Длина образца устанавли­
вается 55 мму расстояние между опорами 40 мм.

П р и м е ч а н и е .  Допускается применение образца длиной 
100 мм, с расстоянием между опорами 70 мм, что должно быть ого­
ворено в протоколе испытаний.

при I ~  56- мм расстояние между опорами Л =  40 мм 
» I =  100 » » » » /, =  70 »

Г. РАСПОЛОЖЕНИЕ НАДРЕЗА
18. Для односторонних швов V-образных, U-образных 

и бесскосных надрез располагается со стороны раскрытия и 
сварки шва, в плоскости его симметрии, согласно черт. 8.
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Стр. 5

Испытания на ударную вязкость сварных стыковых 
швов и наплавленного металла ОСТ 26040

19. Для двухсторонних швов X-образных, двойных U-o-б- 
разных и бесскосных надрез располагается с любой стороны 
раскрытия и сварки шва.

20. В образцах, изготовленных целиком из наплавленного 
металла, надрез располагается на любой грани образца.

Замена

ОСТ НКТП 2807 заменен ГОСТ Э80М50. 
ОСТ НКТП 7120 заменен ГОСТ В-1050—41. 
ОСТ 349 заменен ОСТ 86002—39.
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