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П о я с н и т е п ь н а я  з а п  и  с п а
I . Одш ая ч а с ть

I  В настоящ ем Выпуске приведены рабочие чертежи КМ 
ста н ь пы х колонн, предназначенных дня одноэтаж ны х произ
водственны х зданий с одноярусным расположением мостовых 
кринов.

2. Колонны  разработаны  применительно к зданиям:
-о д н о -и  многопролетньш , с фонарными и бесфонарными 

пролетам и;
-  с номинальной Вы сотой о т  Щд до /#.0м\
~ пр оле та м и  fS, 24, ВО и  36м;
-  с шагом колонн по крайним и средним рядам 12м {при ш&ее 

стр опильны х ферм 6  и 12м) ;
-  g легкой и  тяжелой кровлей \
-  оборудованным мостоВыми кранами легкого^ среднего и  

тяж е лого  режимов работы  грузоподъемностью до 60 т  
ПО ГОСТ3332 О

-  с обычным и тяж елы м  режимами работы ;
-  с проходами и  без проходов Вдоль подкрановых п уте й )
-  располагаемым £  1~~Ж снеговых? районах,

В I  ~jF Ветровы х районахt 
В не се Ос ми че с ли х  районаху 
В районах с расчетны ми тем пературам и  

наружного Воздуха минус 4o°G и  Выше 
при отапливаемых зданиях и  минус за9С и  
Выше при неотаплиВаемых зданиях.

Принятое сочетание номинальных Высот зданийt пролетов и 
грузоподъемностей мостоВЫх праноВ приведено В таблице i .

Таблица У
Высота
здания

(»)

П р о ле ты  здания 6 м етрах
18 | &  | 30 | 36

грузоподъемновтЬ кранов 8 то н н а х
10 20 30 10 20 30 SO ю 20 30 SO Ю 20 30 SO

10,3 +• + 4 t 4 + 4 4
12,0 4 4- 4- 4* 4- 4 Т 4 4 4 4 4 4 4 4
13,2 4 4- 4 4 4- + 4 4 4 4 4 4 4 4 4
ЙА 4* 4* 4- 4- 4 4 4- 4 4 4 4 4 4

ЩВ 4 4 4 4 4 4

fS.8 4 4 4 4 4 4
ISO.̂.... - ■1___; !___!1___

+
1___

JL
___JL _

4 4 4 4

Примечание; Приведенная Выше область применения полони 
может бы ть расширена по снеговым и Ветровым 
районам за с ч е т других сочетании праноВых 
нагрузок и  пролетоВ

3. Колонны разработаны применительно п типовым стальным пол- 
трукциям  покры тий серий 14бО-2 и (В 60-4 и разрезным подкра
новым балкам Высотой (на  опоре) HQOмм при кранах грузоподъем
ностью до 20т и f600им при кранах грузоподъемностью  ЗОидОт. 

k Применение колонн настоящего Выпуска допускается с учетом 
указаний, изложенных В .Технических правилах по э к о н о м н о м у  расхо
дованию основных строительных материалов" (ТП ПИ- 73),

Ж CocmaS быпяспа
В Вытспе приВедены:

-  общие Виды колонн с основными размерами и маркировкой узлов;
-  геометрические схемы ниж них (подкрановых) ч а сте й  колонн)
- таблицы  для Выбора марок нижних (подкрановых) и  Верхних

{ надкрановых )  частей колонн;
~ чертежи узлов колонн;
-  таблицы  с размерами деталей и сварных шваб нижних и  Верх

н и х  частей колонн)
- таблицы  с геометрическими характеристикам и принятых се

чений сварных двутавров и гнутых швеллеров •
~ схемы расположения связей по колоннам)
-  чертежи узлов связей;
-  сортаменты связей (геометрические схемы; сечения и несущая

способность) )
-  специф икация с та л и  по маркам колонн и  связей.

Ж. Конструктивные решения

6. Колонны приняты  ступенчаты м и, с ниж ней р е ш е тч а то й  
частью и Верхней частью  из сварного двута в р а .

Подкрановые ветви реш етчатой части запроектированы из 
прокатных или сварных двутавров,\ наружные Ветви колонн край
них р я д о в -и з  прокатны х или гн у ты х  швеллеров.

7 Решетка подкрановой ч а сти  колонн принята двушюаскостной 
и Выполняется из п р ока тн ы х уголков.

Т К П о я с н и те ль н а я  записка
Серия
1Л&-4

i97Hr ^атск (Шип 
1

Iw z e q



& В реш етчатой части колонн крайнего ряса В местам крепле
ния опорных консолей под стеновые панели предусматриваются 
балrut из прокатного дЗхтс?Вр&, соединяющие Ветви колонны /си.
&$ер 2D т  пасте 28 ).

Эти балки снимают с наружной ВетВи колонны мес ;;ый 
изгибающий момент о т  эксцентричного приложения Верпы. -  
каяЬной нагрузки о т стен.

в. Базы  колонн запроектированы с фрезерайонными торцами 
детёей) опирающ имися на заранее поставленные и Выверенные 
опорные стальные плиты go ст роганной Верхней плоскостью.

Опорные плиты Ваз колонн, к которым крепятся подкрановые 
связи, приВариВаются к специальным швеллерам; заделанным б фундамент.

Ш. Колонна формируется из двух раздельно маркируемых частей: 
В е р хн е й  ( надкраноВой’)  и нижней /псдкраноВой).

Соединение этих частей осуществляется при помощи с Варки 
лида на заводе -  изготоёцтеп^ пиво ир стройплощадке, -  В зави
симости о т  длины колонн/с и четом Возможностей' транспортировки) 
и о т доео Во ре нн оста заказчика с заводом -  изготовителем.

U Элементы гЗязейшо колоннам запроетироВаны из прокатных угол пав.
/5 Цля над крановых (Верхних) связей по колоннам принята V-od- 

р а  зная геометрическая схема,для подкрановых/нижних)-крестовая.
Верхние связи располагаются В плоскости продольных раз- 

бивачный; осей здания, нижние ~ В плоскости подкрановых Ветвей 
колонн. /) соответствии с этим по крайним рядам нижние связи 
приняты одноплоскостнь/ми, по средним рядам -двухплас костными 
о соединительной рои;ел?пой между Ветвями связей.

13. Верхние связи располагаются В крайних шагах колонн темлэ- 
ращурного отсека здания, а также В промежуточных шагах колонн, 
если это требуется системой связей по покрытию.

Нижние связи необходимо располагать ближе к середине темпе- 
ратэрноео отсеки здания % s wsmcM примечания f к таблице ^приведенной 
В пункте 8.S главы ВНиП F-зз-в?/

Ж Монтажные соединения Верхних связей Выполняются на Сметах 
нормальной точностпщ а В зданиях а тяжелым режимам работы ~ ног сВцрт

Монтажные соединения нижних сЗязей выполняются шсверле.
В. При наличии стоек фахверка по крайним рядам колонн, схемы 

и конструктивные решения связей по колоннам принимаются т  
чертежам ШИ типовых стоек ф&хверпа.

а
Ш. О ст  Ваше элементы колонн /сварной двутавр надкраноВой 

частць Ветви решетчатой части) и  подкрано Вше траверсы запро
ектированы из низкопегироВанной стали марки /д Г2 мартеновской 
для сварных конструкций по гоогллвь - £5* с дополнительной га
рантией ударной Вязкости при то мне лот у ре минус 4о°£ и лее- 
ле механического старения, согласно л. 2.7 -  Гй£Т$0$8-85\

П. Элементы решетки и прочие детали колонн, а также связи 
по колоннам, запроектированы ш  углеродистой стали мерки 
В О тЗкП  2 по ГОСТ 380-71*

1. ОоноВные от чет ны е п опоясент

18. Расчет стальных конст рукций Выполнен В соот вет ст вии  

с  указаниям и  ела Вы  О Н и П й  ~В .З~& 2 *  * Ст альные конст рукции. 

Нормы проект ирования* ц  главы  СНиП§-8.Н-В29Нагрузпи и  Воздействия. 

Нормы проект ирования*

18. ропонны  рассм ат ривались как ст ойки поперечной р а м ы  здания  

с защ ем лением  В уровне В ер х а  ф ундам ент ов и  ш ар н и р н ы м  сое

динением  с  р и ге л е м  рам ы .
2л. Р а сч е т н ы е  длины  в е р х н и х  Част ей  колонн  принято/ равными:

-  из плавкост и рамы, - геом ет рической длине эт ой част и]
-  В  п л о ско ст и  р а м ы ,-у т р о е н н о й  геом ет рической длине.

21 Н есущ ая  способност ь н и ж н и х  (реш ет чат ы х) част ей  колонн
определяет ся д оп ускаем ой  си л о й  В бет  Вяз?, для кот оры х p a r  

чет ны е длины  принят ь/ р а в н ы м и :

-  из плоскост и раны , -  геом ет рической  д л и н е  Ветви]

-  В плоскост и р а м ы ,-р а сст о я н и ю  между узлами решетки.

Проверка н и ж н и х  част ей колонн В  целом по уст ойчивост и 5 плос

кост и рамы, для определения и х  несущ ей способност и, пр и  п р и н я 
т ы х  В  данном  Вы пуске ш и р и н а х  и  Вы сот ах колонн^ н е  являет ся 
реш аю щ ей.

22. При определении несущей огюсой.часто наружных Ветвей 
колонн крайнего ряда учтен Возможный местный момент 
В Ветви от Ветробой нагрузкисоответствующей п Ветровому 
району.

93. При Проверке местной устойчивости стенах Ветвей колонн по 
формуле (87) главы пниП£~в.2-б£, второй член срортпы принимался, равным 
о М  для дЗ^ггшдроё и 0,3$ Вт  шватчрод.

ж
1Э7*г
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z4* При определении несущ ей способности  Верхней части  
колонн по у с то й ч и в о с ти  из п ло ск о сти  рамы, р а сче тн ы й  
момент В средней т р е т и  длины с то й  части  принимался раВнь/м 
85*/* о т  максимального м ом ента В п ло ско сти  рамы,

№. В  те к  случаях, когда на несущ ую  способность Верхней 
Ч асти колонны Влияет м естная УстойчиВостЬ стенки ; определя
лось дВа значения несущ ей способности;

а) рассматривалось услоВное сквозное сечение без средней 
части с те н к и  f б  расчетное сечение Включались дВа участка стен
ки Высотой по /5 бег, примыкающих к полкам) ;

б ) рассм атривалось дВутаЬроёое сечение с полной Высотой 
стенки, с с о о тв е тс тв ую щ и м  снижением р а с ч е тн о го
сопротивления

Us д в у х  полученны х значений несущей способности принималось 
наибольшее.

Допустим ое значение относительной вы соты  стенки (* jf ) 
определялось по п.б./2 елавы СНиПЕ^В, 3 -6  2 * Значения определя
лись при 'jr -O , (5.

26, Нижние связи по колоннам рассчитаны  по растяж ению  одной  
диагонали (\условно при нято ; что вторая диаеоналЬ Выключается 
из работы )? с предельной гибкостью  200\

27. Расчетные сопротивления принять/:
для с та л и  14 Р 2 .................................................................... 2900 я™/см %
для стали вСгЗкпЯ.

-  при то лщ и н е  п р ока та  до Во мм В клю чительно . . 2100 кгс/см z
-при толщ ине проката свыше *10м м ........................... 1900кгс/см z

Примечание:
При подборе сечении опорных п л и т  баз колонн 

р а сче тн о е  сопротивление В - 2100 ̂ /с м 2 принято для 
расчетны х то лщ и н  до 36 мм (с  учетом  припуска б мм на  
стр ож ку одной плоскости п л и ты  ).

23. Расчетное сопротивление бетона при м естном  сж а ти и  под опорны
ми п ли та м и  баз колонн п р и н ято  равным 90тс/см2*

й. У к а за н и я  по иггот аВпению  и  м онт аж и 

конст рукций

29. изготовлени е и м о н та ж  ста льн ы х конструкций произво
д и тс я  В с о о тв е тс тв и и  с оказаниям и главы  СИиПШ -3. б -6 2  *
„ М еталлические конструкци и . Правила изготовления, м онтаж а  
и приемки" а  та к ж е  в Указаниями по изготовлени ю  ста льн ы х

конструкции промышленных зданий с повышенной точностью  и  
м етоду и х  монтажа* /мснло-вз )

( ммсс СССР /

30 • При изготоВпении колонн следует о б р а ти ть  Внимание ни
точность выполнения элем ентов сты ка Верхней и  ни ж ней  частей 
колонн.

3f Поясные шВы сварных двутавров для верхних частей колонн 
и для подкрановых Вел7вей нижних частей рекомендуется выполнять 
автоматической сваркой, прочие швы -  полуавтоматической сваркой.

Вели сварка Выполняется вручную, т о  необходимо применять 
следующие типы  электродов:

-  для сварки элементов из ста ли  ВСт Зкп2 —  тип 34z ;
-  для сварки элементов из с та ли  ВСт 3КП 2

с элементами из ста ли  14 ГZ —  ти п  34211;
-  для сварки элементов из стали 14 Г2 —  тип 3S0P,

32* Гн уты е  швеллеры для наруж ны х ВетВей н и ж н и х ч а сте й  
капанн крайних рядов изеотаВ лиВатЬ н а  гибочны х прессах 
заВодоВ м ета лло констр укц и й ,

33. Окраску ста льн ы х конструкций производить в с о о т в е т с т 
вии с указаниями главы  СИ и П  W -3 ,6 -6 2 , Защ ита стр о и те ль н ы х  
конструкций о т  коррозии. Правила производства и  приемки р а б о т  " 
и О Н 262-6 7 „ Указания по проектированию  антикоррозионной  
за щ и ты  с тр о и те л ь н ы х  конструкций9

34. базы  колонн до лж н а / б ы ть обетонированы .
Ш■ Порядок пользования Выпускам

35. На а с но Be данных, приведенны х на ли с те  /, 6 зависим ости  
о т  высоты здания, грузоподъемности м остовы х кранов и нали
чия или о тс утс тв и я  проходов Вдоль подкрановых потей, эстанс&вч- 
Ваю тоя основные размеры колонн: длины Верхней (подкрановой)* w  
ниж ней (подкрановой) ч а стей  колонн, Вы сота сечения Верхней 
части колонн7 ширина ниж ней ч а сти  колонн, а  та к ж е  приВязки 
колонн к  продольным разбибочным осям здания.

36. На основе принятых основных размеров колонн Выполняется 
статический расчет поперечной рамы здания.

расчетная схема рамы принимается с защемлением колонн 
В уровне Bepjqa фундамента, и шарнирным соединением колонн 
с ригелем рамы.
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37. По таблицам ) приведенным на листаэс 2иЗ’ Б заВисим ости  
о т  наличия или о т  с у т о т  Вия проходов Вдоль подкрановы х 
л  у т е  и? ряда колонн (крайнего или  среднего) и  длины нижней 
части колонны7 устанавливается геометрическая схема и  пер-  
Вая часть обозначения марки ниж ней части Колонны (напри  -  
мер М  Д2, П /и  л? д. ).

В то р а я час/nb обозначения марки (цисрроВойиндекс /;2;3 и т. д.}  
проставленны й после ти р е) принимается по таблицам  на листе 4 
В зависимости о т  продольных сил /\£ В В е тв ях  колонна/ и  о т  
поперечной силы  В колонне? полученны х Ь р е зульта те  расчета  
рамы.

Продольная сила В Bern В и определяется па формуле:
М
а

где N  ~ продольная сжимающая сила В колонне •
М - изеибатщ ий момент В колонне (В плоскости  рам ы ))
OL — расстояние м еж ду ВетВями копоннь/.

38. По таблицам  на л и с т а х  5и6, В зависимости о т  наличия 
или о т с у т с тВ и я  проходов Вдоль подкрановых п уте й ) р яда  ко
лонн ( крайнего или среднего)у принятой длины Верхней ч а сти  
Колонны и усилий П и  М, полученных Б р е з у ль та те  р а сче та  рамыу 
чстана8лиВается марка Верхней части  колонны.

Принципы обозначения марок изложены на ли сте б
39, П о л ь з у я с ь  общими Видами колонн с маркироВкой излоВ (паст 

чертеж ам и э т и х  узлоВ} на к о то р ь /х  замаркироВань/ Все де та ли  
и сборные и/Вы (листЬ / 7 гП ) и  таб ли ц а м и  на л и с та х  /б-г 22t уста - 
н аВлиВаю тоя размерь/ д е та л е й  и с Барных шьоВ для Всех м а
рок Верхних и  н и ж н и х ч а с те й  колонн.

В указанных та б ли ц а х  приВедены та к ж е  массы колонн 
по маркам .

&?. На узлах баз колонн даны максимально Возможные диаметры  
анкерных болтоВ, исходя из несущей способности принятых, 
сечений траверс и  услоВий размещения болто В  между тр а в е р 
сами.

Диам етр и  количество болтоВ для колонны проектируемого 
здания устанавливается по рабчетуу с учетом  Унификации 
болтоВ для данного объекта.

Выбор анкерных плиток производится по таблице на листе  
В заВисимости о т  диаметра и количества анкерных болтоВ .

4/. Для зданий с тяжепь/м режимом работы, колонне/ вЬл&лнителЬмо
должны быть проверены на горизонтальный деформации (смеЩенг/я)? 
В саатВетстВии с указаниями пун кта  0. В гло&ы CfiuP/J-3. 3-62. *

№. Расположение надкраноВых и падрриноВых связей по колоннам 
принимается по лист у 2 4 .

ЦЗ. Марки связей по колоннам приииях&отся По таблицам  на 
ли сте  27, В зависимости о т  Вь/со/Ш* связей и  горизонтальны х 
нагрузок, опредепяекЬис р а с ч е т е б ы  проектируемого здания.

Узлы связейлриведень/ на ли ста х  2В и Рд.

Перечень примененных 8 альбоме ГОСТОВ.

ГОСТ ЗЗП-7/* ГОСТ 6509-72
rocr зэзг-sb ГОСТ 85/0'72
ГОСТ 7fot-55 ГОСТ 8239‘72
ГОСТ 50S&-65* ГОСТ 82*Ю'72
ГОСТ 568/~57*

Т К Пояснительная записка
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НолониЬ при отсутствии проходов
t̂ p пинии пяо С рвении P$JL

tfo/W H H bt п р и  н а л и ч и и  я р & ж о  д в В

крайний РЯ9 _  Средний ря9
Ш &9*SSL

Мар ни „Д

таблица для установления осноВнЬт размеров колонн
таблица /

О
таблица 2

ГрузоподъемностЬ НраноВ В тоннах
н

ш 15 20 30 50
и 1 >h 1\ пр. 1U L _ I’d 1 h, |г.р. ]

\ Z A J I A J \ г* \
| 2 J J L M И _ */ [К Г.р. Н

м мм ---------------------------------------------------------------  ■ ■—
/0,8 6900 0135 6900 8/1/0 6900 в/1/Q — - - -
12.0 ет 9335 8100 9з4о 8100 9340 6900 8620 8300 8630
{3,2 т о

з т
10535 9300

325!}
105l{0

360
9300

3900
10540

260
8/00 3820 8/00 3830

м {3S3Q 1№5 565 {0500 1/740 /0500 mi/o 9300 5W0 11020 630 3300 5/00 /то 220
{5,6 — - - ~ 105Q0 /2220 10500 12230
те U - - - - - 11700 /ЗШ 11700 /зЬзо

1 {SM 1L J L . — — ~ “ 12900 /3$20 12900 /Шо

rpysonoqiw НО с mb 0 
Кранов г В в,

Г ым
W 2100 135

1W0 260
15 2300 iho

20 81/00 Iko

30 2750 180
т о 300

so 3150 130

т к
Н37Ч

Общие ВидЬ/ колонн с асноЁнЬ/ми 
размерами и маркироВкаи узлоВ
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МелоВнЬв обозначения-.

Ы ~  Baî cucstms я̂ вдолкиая сил 

[ k j  ~  DonjjCiteizttm ш е р т т  е&ш В кшишие-

П рим ечания

I  Порядок bbifiopct морок нио/сиия частно кштнн 
оридедеи S  п о 35+57 паясншпепЬиои записки, 

г. TcntjOHQeofhis продслЬнЬв ctwbt [к$] для наррт^Ьио 

ИвтВей колонн крснтгн ряда определены о рчгтт ^ 
Возмзршзз мвстназа момента 8  Вгтдн от ВетроВт 

т щ зки (  8 плоскости ргшотки) 0 s  Б,4Бтм.
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Шабриф для Мора марок 
Huspmis частей колош
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КолоннЫ при отсуттВии проходов
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Несущая способность марок JH-
ТаЗлица 3

К fa )  \

10 IS го S5 во 55 4о 4в 50
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SB
ТВ ©
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S3

т © ©
но ШШ.:
ео
т я
As Ш ш .

НолоннЫ
Крайний ряд

при наличии проходоВ Н

flUSmsipJB
Марки

Порядок Выбора малок:
Одозночение koojcdou марки (например Я Н ) соапошш из дВух частей, 
разделенных аире.
ПерВая womb (0 i)  определяется геометрическими параметрам 
к ш н н Ь ,  Вторая ( i )  -  реалиями к  и М В колонне.
ПерВоя частЬ марки устонаВлиВается по приВеденнЬм здеоЬ 
tmSnuuflM { и 2 ; Вторая vnenrb - по таблице д данного листа а 
тадлицом 4-8 ни листе 8, В komopba ото частб марки оооиаа- 
на В кручено* (  области приютная марок ограниченВ/ В 
еи&тцах фирнЬти линиями).

ПслоВнЬт обозначения-
М  —  расчетнЬй момент В яроикаат ромЫ 

Н  — расчетная продольная сила

ТК Шаблиф для Выбора марок 
^  Верхних частей колонн

дерня
Ш к -Ч

п о г б  \ г
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Ш

см- на листов ib+BL

veto-, после тчтащеиси

Лае Maoettifl'
ДлЯ медик а И*

ДтЗорстия d*J&
8па tspsamuB рхтияок
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Примечания- О
i  УзлЬ! 4 и 5  зттркироВанй/ на листе i  
8. Размеры деталей и замсрш/роВаннЬнс соорнЬх uih 
j. В&тнЬю tuBbt 9s8им t кроме вгвВорвннЬх.
£  &пт о8эя накладка поз. 13 транспортируется с  мэрией частЬю 

сВярм Ssnmht удратЬ.
Шшщена MDHtmjncHbtx шВод UH патапаВтВавтоя полости /4  В зависимости от принятой 
марки Верхней части кагтнЬг. _

В  ЙкпЬ: зяектрпдоВ для сопрей принимается ап указаниям раздело V/ пояснительной зелием 
& usapjnfceiш  Верхних чается колонн с  щеиими Ъ оксш с применительно Н стЫМ, ВЫлаляя- 

с  вмвмц на ншнтощее.
0~1 )__  8  соответствии с этим и сюшнпя предусмотрены яофляеае

по кондукторам отВерстия, вдеопвчиоиюцие юинпив свж эрт з  
частей колонн. При зтш,йря сдирки колонн среднихртВлрЩт- 
кютрснЫ плоские тЗпанЫ,постадллем&ю зедидт жтаткгт- . 

струкцрц длл тотаВлиВаемЬча им колонн (см узел 6 и ДеталЬ Л ],  
бела т  дозсВорзнндста заказчика сзсВодам металлоконструкции 
сопряжение частей Полоня Выполняете щзаВздоутвомВергтия 
В cmfck&c не предусматриваются.

Для *Ш8(Ш Л
Для *щтй.М

д зл Ь / 4 )5  п а В кр а н а Ш з; с т р а ш и .

Дерня
1Ш-4

lluc/я«№*
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Крайний ряд

В и д  Л

Примечания•

1 ИзлЫ В] 7 зоктркироВонЫ но ласте /
£. РозмерЫ сечении зоементоВ решетки и усилия $ раскосов 

придеденЬ/ на листов 15+В В.
3 Размер̂  сдорнЬне шВаВ, приВараВаюшрт зпвментЬ решетки, 

принимаются по расчету.
4 При разработке чертежей НМД колона с  ВетВями*Ьз сВарнЬт 

а гнут&а профилей зремтепЬно принимать Весфосензчноо 
решете узооВ решетки, eeja зто позволяют щнш& папок 
ВотВей.

6. Шипы злектродоВ для сборки принимаются по уяшяшак 
раздели jgf пояснительной затени.

& Фасонкц принимать толщиной 8мм, из уз&родистси 
т али марки ВВтВкпЗ по Г8СТ380-7№
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йпоэная плита

Ш лиШ

к
Bob аняеряЬх

 ̂ _
к с

Плату mpoeamb 
еяргц колоты 

ррехро&дЬ

€ Cs
J pQ3i- ^<за.т & ш  н& В* &П+Ш  
tics c?c9?..*$Bts& лраЬтЩб&1

fisps фундамента

£#ХЯрНйЯ ^А^гцуд /гчип 2*

Увт влЬ .Р

ТЕ

Doим ечания-
t ПзлЫ St 9 яамаркароВаяЬ на листе l  
s Размеры деталей и сдарнЬт uhS с» нвлсспи&ЯгЗИ. 
I  РридгдтЬе на чертеерс точения тшах Панк 

ПОказЫ Зшат взаноииплЬх ВопусйцжЬе диаметры 
анкгрнЬяс 8о”/пзд<
Шло тар и towmmBu fonmod д Bats (2или к) 
для кспсанЫ проектируемом здпяая устояядаь 
daemon по расчету, о учетом уншрокасря Оол.лоВ 
для банного оУилта.

k P&Mepbt ликерных плиток принимаю} пс лип ту 13;
3. 8 кардой тракрсе (поз. 2!) рреВулттрядатЬ

отверстие для стена Bodbi (си. дтапЬ .§*): 
ё. 8  ПпорнЬчс плотах (поз. 8з) предугмстрсВотЬ 

еюВерсошя ф Ш м и ё/tn подгадай pocmSupo ns 
р ж е т  ед я т  етдвротзя т  ко^дЬв 0 } /

<Р площади nnumbt-

7 Dlpodepcbi &з у  тентуштуряЬ* М  дтарпЬ 
ВшЬ nSpcdpnbt тпяонлщерс, как псксзапо на 
puma й.

Внесем** цспраМпВния Ври сади ф /ленкоМ  7.U

</&***$$ %g с9. ?6

ш
Ё2̂ 1

ВзпЫ %>д jfa3 konaHH
Верил

Ш < /-4

note



p
иементнажломиВна

Отверстие d* to  Зля строповки 
(modto c*qpy*tv *&**ынъ) J ^

оЖ ?60)
нннерная п ли тк а  u К т

ти п  Ц

т и х  с/ан*ш36мм для 133 ̂ 1^0  
т и х  daHlt-56nci для!*/5+160

Йнкелная п ли тк а  
1

ОсЬ ан&рнЫх болтов

ь?
П ли ту тр о га тЬ , торец 

I /  /ра/кжйг фрШроВатЬ.

\'Ll

{
т и х  с/ам„ -  & ** для lb s  4 ___^
max d a w - Z7m* дл?1 SO 

max daM ~ 30мм для 1 55 §

m ux 36м» для l  60

to§« Jл 1
I 81
1h

7
Верх фундамента /

Яикорная пли тка  
( ти п  £

V

м/////// у/////////
. . )байту ш та тЬ . талей

]НагернитЬ риску ко я о НИ Ы ФрехроВатЬ

1̂ _ _ _______________ .______ __________

in dank т 5бмм при Во **280 ft
m ax сЬн*л Чвмм пли В ,тЭ20:360

“ЕЕ

таблица /
Сечение
ВетВи в.

133 ihO
135 /is
Но /55
Its /60
I so /70
155 /80
I BO /90

П рим ечания

I  УзлЫ /О; // замаркироВанЫ на листе /
В. Размеры деталей и сВарнЬ/х шВоВ см но листах РВ2% 
1 ПриВеденнЫе на чертез/се значения «тах с/анн' 

поназЫВают максимально допустимые диаметры 
анкернЫх ВолтоВ.
Диаметр и количество ВолтоВ В Вазе (2  или U )  
для колонн проектируемою здания устанаВлиВает- 
ся по расчету, с учетом унификации ВолтоВ для 
данного оЬъекта.
Размеры анкернЫх плиток принимать по листу /В. 
в каэ/сдои траверсе (поз. 2b) предусматривать 
отверстие для стона ВодЬ/ (см. деталь0бна листе /о). 
В опорнЬ/х п ли та х  (поз. 25) предусматривать 
отверстия с/̂ /00мм для подл и В ни раствора из 
расчета одного отверстия на каусдЫе 0,5** площа
ди плитЬи
При разраВотке чертежей НМД элемент решет
ки поз. 28 манено располагать снаружи Ветвей 
для долее компактного решения узлов. 
/ПраверсЫ Ваз у  тем пературны х и/ВоВ долз/снЫ 
ЪЫтЬ оВреэанЬ/ на монтаз/се,как показано 
на листе  /2.

Внесены изменения рун. Ьриг. З/СишкоВой 7U. t

тк
Ш7Чс

УзлЫ  W ; Н  З а з колонн

л в м /е .
ерия
i.iZ i-t/

tfanyeft Лист
1 \ Ни
13016 /Б
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Ikb ошпет пиано^о itih QX__M_ т емперат ш оео w&a

: Gn
Р  =s*.
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f e £
a h  
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Яикгрнвя шатки 

Цементная подпилив 

фяяЭвмента

и1мз_̂
i\
i\

4 J L

в 4

о
Н А
о III 1*

л х

4 "
ЛелвЫт показан 

dapH&u Щ тЩ Г

I H ^

£
VZ/Ш Ш '

о 4 - * -  ремпсгвпщнаео т к

П р и м е ч а н и й :

t  ih  ч е р т ш  изоВ ря& аиЬ  ёазЬ кшшнн у  
температурного шЬа для SemSeu из ddymaSpsSoeo 
профили.
Базы Beg д е т ки  из швеллерного ррзф илл 
реш аш т п аналогична.
& Размеры к ? л  дет алей, § там числе йоЬт ш дннви  

анкерной плит ки у  оси температурного ш к , 
принитттйп по Ш а м  рядодЫт колонн с  
а$резкои т ракрс, т  мантафе у  оси температурного 
ш к } ка к показана на чертеже.

£lt2c2fibt ItCflpQJpAfStifS fyuz. й̂с/яемяоооц T.U-

те! ВвзЫ Шонн 
у температурного шва

Серия
Ш 4 -4

ь ш  &
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К?л<

idswst.

------Т"^" | fl

А н к е р н ы е  п л и т к и  т и п а  I  t l  Jf 1^я%£4

Вид
,das9?. *» dcm+&w4.uasp.̂ O.

^ ~~тЧЧн[

rffli
\""" П г   — 1 . Л

Анкерные плитки тиля I  1  d  |Ц_ .-г̂тг-  ~ ~ = ~ r = - = = - , Д 4 ./ _1 \ Шрвиириа'* ------
У м о & н о е  о б о з н а ч е н и е -

{ ? ] -  а

doHK. и
Ширина
плитка

X

Расстояние меирдр троВерсяма „So (мм) I
ikO j Iks J (55 | (63 (70 (S3 j №  j 800 889 856 839 380 350 J

(Волошина анкерной плитка .S
мм ТО мм КМ

го 3J5 (80 80 80 £3 80 85 85 85 85 85 85 30 33
~ • - 

59
га з,о4 № 85 85 85 £5 • * ■ 33 33 - 43 Ы
г4 4,53 № • Ч - . - 33 S3 43 - • 10 - •
л W (50 " . • Ч - ч « - щ . -
до 7,05 (ВО - Щ 33 30 33 щ • 40 4о . . -
36 10,6 803 30 т - . * • 4й « • . - S3
46 iks 823 40 ks 4з 4о 4а 4а ко - - S3 50 £3 60
4з is.z | г т ш « * » . • « - S3 - 9 # t*

56 <щв 1 ёт ж о - * 56 ■ S3 - 30 S3 \ 50 за S3 60 60 — —

Т

flinrPfKU

н 4

P a ce  mo я  нив меуедд траверсами „So (мм) j

(1ани. М
(69 j ГШ | (80 № { № 880 m o №  j 286 560 j

a j 0  | Q I 0  | Q 0 a j c a C a c a c ° 1 *____ У » _ _ _ _ L  * 1   ̂ L i v J
“ 7ш та ■ m MM 11

8В 3J5 j  (80*85 I J0 j 30 { 50 55 j 50 4o ! 53 45 so 50 S3 69 55 П  50 m j да, Щ 50 Щ j
88 19k | (83*30. J • | • J * . i  ч . V - 9 9 Ш *  s * - j  - , • • 4 I
84- к,55 (£€•33 I я j  " I " - « • . « 9 tt * 1 * « • "  1 * • • •

5,07 ]\ (60*30 j  —  j *- j  B !  - * n • • * n * 1 “ 4 - * 1 4 - • •
3Q 785 (68*40 j

1 —
— « 9 it n К « Щ 9 DU ♦ • » 4 1 * 1 1

36 (9,6 гов*4в 1 1 — — t* и a 1 . • - « " e • *
4г (4,6 280* 50 ‘ ] j  1 — — — — — - S3 65 60 30 60 m J да (39 I
43 (98 Щ зо 8 * , |  . 9 - • •
56 86.6 ряи Bp •во 1 — —  1 ' ~  г  - . . . . . -  1 e 9 8

оощскагтг реалов на ткернЫл Шлю

П р и м е ч а н и я

I  (Пип анкерной плитки ( I  или Л ) определяется принятом 
для Saikr Semfa числом онкернЬчс fianrnS (8  или 4 )) 
сеченое анкерной плитки определяется принлтЫ доймет 
ром ткериЬча ЛсптоВ и расстоянием So мгэрдр траЗсрсзми
Лазк«Л Материал пикархкя ппигш и долтсЗ -  углеродистая сталЬ 
морей ВбтдтВ по ГВСТЖ~7(**

Вместе ита/мия pytL fan- $ше«ко£ой ГМ. D9.K,

I K С о р т и м е н т  о н к е р н Ь я : п л и т о к
Рерия

(Л г к -4

$ T ) r П я л  &  h w s m i ikitxw (Mom
1  И и
note—го



Ма р к и  Я М а р к и  6

№
узла

Позиции
аёознсн
чение
шВоо

Марка
стали;
тип

электрода

Я 1 - я г -
/ В 3 1 в 3 4 j

1

1 йгг -to*8 - hoo*8 -koo*e - Ьоо*8 - 4Ш5 - Ш*8 - tor*
В —  а-- -2flff</0 ~ 380*18 - 380*16 - BSOxfd ~ЗВ0*1ь -380*10 -dSGxbO

' 3 ВСтЗкпВ ~i*30 -3=30 -0*30 -i=3B i -§•30 -§=30 -6*30
* 1— *— - б =60 -6=ео -6=50 -§=60 -6=60 -6=50 ' -d~bo
Ш9 /2 /г 10 /2 IB w 10

4

86 вспдкпг -6=18 -6=18 - i f  =18 -5=13 -6=18 -6=18 -6=18

ил 950Р 8 ю 10 Q 10 10 IB

Масса марки Б Кг kw ш 550 500 530 680 8*10

Ма р к и  б

N2 
узла

Позиции;
обозна
чение
шбао

Марка 
стали; 

тип
электрода

Б 1 - 0 2 -
/ 2 3 4 в 3 h 5

2

1 1кГ8 -7 !0*W -710x10 -  710*10 - 110x10 - 1(0x10 -no* to -710*10 ~ 1(0x10 ~ 7(0*10
2 —«-- -  гео*т -  380*18 -3S0*tk -  ‘100*16 -220*/0 -  SSQxjB -3B0*lk -  liQQxIC - 1W*EQ
3 ЗСтдкпЗ -6=30 -6=30 -§=30 -6=30 -6=30 -6=30 -6=30 -6=30 -§-30
5 — *— -§=18 -6=18 -6=18 -§=18 -6=18 -6=18 -6=18 - 6-'ib
6 —,— -6=85 -6=85 1-6=85 -6=85 -6=85 -6=85 -6=85 -6=85 - a =25
а*) — -6=13 -6=18 -6=18 -6=18 -6=13 -6=18 -6=18 -6=12 -6=18

5
36 ВСтЗкпЗ -6=18 -8=13 -6=18 -6=13 ~-6=18 -6=18 -6=18 ~-7=18 -1=12

24 27 дСтднпВ - — — — -6=18 -6=18 -6=18 -§=18 -6=13

Масса марка 5 к г 510 sko 130 8BD TOO 800 900 WBO U50
*) См. примечание 3

N*
узла

Позиции,
обозна
чение
ш5о5

<5 I 
§.

Б1~ B 2 -
1 в аj 4 i г 3 4 5

3

1 ikrn -  110x10 - 110x10 -  710*10 - 710x10 -  710* ID - 110x10 -  110X10 - 710x10 -710x10
2 — "— -  280x10 -  380*18 -  36Q*lk -  bOO x 18 -  800*10 -  320x18 -3so*ik -  km is -  bOOxBQ
3 ВСтЗкпВ -  д=зо -§=30 -§=30 -6=30 -  6=30 -§=30 -  6=30 -6=30 -§=30
4 —к--- -§=30 -6=30 -§=30 -§=30 -§=30 -6=30 -  6=30 -6=30 -6*33
5 — 11— -§=18 -§=18 -§=18 j -3=18 -§=18 -§=18 -6=18 -6=18 -§=18
6 — ч— -§=85 -5=85 -§=85 -§=85 -S=25 -§=85 -6=85 -§=85 -§=85
1*) ---- / / — . -дЧВ -§=18 -  3=18 -§=18 -§=18 -(Is 12 -  6=18 -6=18 -6=13
Ш9 зкг 8 8 8 5 8 6 8 8 6

5 28 8СтЗ/т2 -§=18 -6=18 -6=18 -6=18 -§=18 -§=18 -6=18 — §=I8 -6=18

24
27 50т Зкп В — — — — -§=18 -6=18 -6=18 -§=18 -6=13

Масса марки 6 кг 580 650 Iko 830 110 m 380 mko 1170
м)  См. примечание 3

I

В.

4

I/snbi замартраБанЫ на листе 1 
и изображены:

УзлЫ К В у д и В к— на листе 7 —//—  4 ^ 5  —  « *> 5.
Айш? /»№г/7/г</ дана с учетам наплабленмово 
металла сборных шбзБ (1°/о от массы 
осноБногс металла).
Позиция 7 предусматривается тапЬко при 
опирании на колонну падтролилЬнЫх 
ферм с суммарным опорным давлением 
дбух ферм более Штс.
Масса марки определена без учета зтои 
позиции.
д  массе маран Д Ь  и Я В-не учтены детали 
крепления стеноБЬт панелей (см. лист 88)»

TK Размерьi деталей, сдарнЬ/х ш5од и
Ьерия t/.42 4-4

e h массы марон /?/-; Я&-; Б1-;Б8-;В1-;В8- Скачен Лист
1 lk-
1*026 Ц



5

У ,  V

s s

 ̂^

К

№
узла

Позиции̂  
обозначе
ние ш5о5

Марка
стали;

тип
злектрода

М а р л и  Д 1 М а р и и Д 8 - М арии Д 3 ~

{ г 3 k 5 1 2 3 4 5 6 \ 8 3 h 5 6

4-

& Are езз a s cka ТЙ C450458*10
ГН.С

500*158x12 C33 C36 cko Fh c450*152*10 Fh.C500*158*12 55Шг*18 C3B cko ~ m450*152*10 600*158*13 ,
Wc550*158*12 n.c 7500x152*1*

9 __и___ 133 I3S iko Iks ISO 133 136 iko 145 150 155 I3B iko iks ISO 155 ISO

10 - р — - г -д-12 -8=12 -5 4 k -54k -6 4 k -6 4 8 -6=12 -6-lk -6 4 k -6=ik -6=18 -5=18 -64k -64k -6=tk -6=10 -8*W
11 --- V----- -S--12 -6мг -5 4 k -54k -54k -6=18 -6=18 -6=lk -6 4 k -8=lk -648 -6=12 -64k -8=ik -8=ik -6=10 -648
13 --- #---- 480x33 -№*зг -180*32 -180x38 -180*38 -180x38 480x38 : 480*32 480*M - 180*32 - 180*32 -180*38 - 180*32 480*32 -180*32 - 180*32 480*32
13 --- и---- -  4оо*го -  4т  го -4Чо*го -koo*2 o -kaa*2o -  k00*80 -k00»80 - 440*80 -k00*20 -4oo*bq -kaoxao -k00*20 - kk0*20 -400*20 - 400*20 -  400*80 ~ 4oo*zo

* ВСт Зкп 8 -8=зо - Н о -5-30 -5=30 -5=зо -6=30 -6=30 -6=30 -6=30 -6*30 -6=30 -6=30 -6=30 -6=30 -6=30 -8=3o -8=3o

15 —  pi— -m*ik -tko*ik -lk0*12 -180*12 - 180*12 -130*lk -lko*lk -iko *18 - 180x13 - 180X12 480*18 -iko*ik -iko* 12 -180*12 - 180*12 -180*12 - 180*18
16 — »— -130 fib -lko*lk -tkO'IZ -180*18 -160*18 -130* Ik -ika*ik -Ik0*18 - 180*18 -180*12 -180*18 -ikDxlk -iko* 12 - 180x13 -180*12 -180*18 -160*18

17 —  II— -  8=ik -6=ik -  548 -5 4 2 -5=is -6=1k -6 4 k -6 4 2 -  6=12 -  6-15 -6=18 -6=lk -6=12 -6=12 -8=16 -8=16 - 6 -IS
/6 —  и— -6 4 k -8=tk - 5 4  2 -5=18 -S= 15 -64k -64k -6-12 -  6=18 —6’t5 -648 -fi=i4 -  6=12 -  8=12 -6=15 —8=15 -8=15
iиг 350R 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

шз --- и--- 8 В 8 10 10 8 8 8 10 10 12 8 8 10 10 12 12

шЧ - 8 В 8 8 10 6 8 8 8 10 10 8 8 8 10 10 10

Ш5 зЬгл 10 10 10 10 10 10 10 10 Ю 10 10 w 10 10 <0 10 10

5

19 ВСт 3 кл г
L'6 0 *$,r''(Н=±6,4т) ( К *  W 1 t) (н*±1‘&Дт) , uao*6.st (N*±14.1T)

, L WO *6,5 
(N=±14,6r) LIS'S ,1н-пгт)

L 80*5,5 
(H-± 8,5t)

~~~LSo*f. (N=±10.6 t) ,  LUO'b
(н=И2.5т) , Lm*6,s(N=±15, От)

LWO'S.i
(N-H5,0t) , L75*5 , (N=±1,25t)

Ш'ЖТГ
fii=i8.9r) , 1.40*6 , (N=±I0.5t) ,L J*S~~ (N*43,Or) , luo*8.S . 

(Н=±!Ш )
L130* 6,5 

{N=±15,Sr)
го ----If _--- - -8=2 -6=3 -6-8 -6-8 -6-8 -6-8 -6-8 -8*8 -6-8 -6-8 -6=8 -6-3 -6=8 1-6=8 -6=8 -6=8 -8=12

8
9

ы ВСт Зкп г -esoxik -850*14 -320*12 -580*18 -4oo*iz -2504k -2504k -38042 -32048 - 4 oQ*12 - 4 oq* ib -2504k -320*12 -320*12 -4oo*iB -4oo*i6 -4oo*i6
гг ---  и---- -6=ik -  S=ik -  548 -5=12 -5-12 -64k -6-lk -  6=12 -6=12 -048 -  6=18 -  ЗчЧ -5=12 -6=12 =-6=12 -6=12 - t izi5

гъ __ *___ -HSQtlBDrtQjx -500*320*20̂ -бМзгохЩа-E30*3a0*Zj2a-WtkOQtZSjiO -450*380*30/̂ -500*320*2P/S2-m*32o* го/3о -630*360*31/30-710г-4'и0*25/̂ -m*kOQi3kjiQ-5оо*зго*гс/г5-630*330*20(30-630*360*2l/30-710*400*35/30-30о*4со*з4/30-9oo*4oo* гв/зо

Ш6 з Ь г л 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 10
и л -п-- 8 8 8 8 8 8 8 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8
шю —  /'— 8 10 10 — — 8 10 10 — — — Ю 10 — - * —

ш
2k ВСт З кп  г -8504k -850*14 -38048 -380*18 -4oo*iz -850*i4 -2504k - 380> 18 - 320*12 -400*12 -4oo*i6 -850* Ik - 320*12 - 320*12 - 4QQx 12 -Чоомв -4оо*1б

2=5 -//-— -500*230*22/̂ -5S0*Z8O*l2/iS-630*320*27/3q -№330*37/30 -7101360*33/36 -500*380*33/25-560*m*22fzs-630*320*37/30 -7/0*330*37/30 -W*350*33/is -300*350*30/36 -560*330*33/15-630*330*27/зс-110*320*27/33 -710*360*33/35 -960*350*30/3$ -909*400*36/1/!)
11 В8 —  I I— т ш г(Г/=±6.3т)

— u m ~
(N**7,5t)

' cm r,
tN=±S.3tI

uoo>'s;r
(N-KiOrj

uao*6.5
(Hs ±H,0t)

L15*5
fn-t;,4r)

L&0*5,5
(H=±oM) 7 i ® r(H=tl9r)

L$0*6 
(N•±3.9 t)

L WO’6,5 
(H-tlilTj

LWO *6,5 
(N=±H,3t)

L15*5(Н=±5Мт)
L ВО* 5,3 

(Н=±В,1т)
Ш Г

(Nz±1i9t}
L90*5

(H=±S,7t)
LIDO'S. i‘

(N=-11.1*1
L 100*6, S 

(N=tllJrj
ш& ЗН2Я 6 8 8 1Q 10 Q 8 8 10 10 12 8 8 W 10 18 Ik

Масса марки б кг 1зго l4S0 isko 1810 8180 tkio 1550 m o 2010 8390 2130 1650 mo 2190 2510 2980 3390
LJ

Примечания.' /. УзпЫ жларкирсЬанЫ на листе / 
и изодрооМенЬн

Узел Ч —  на листе 8 >
-------- 6 ----------- *• * 9 ,
-------5:9— - /0,

» - //.

_ Толщина плит позиций ЪЗи 25 дана 6 биде дроби, числитель 
которой поНазыЬает минимальную толщину лпитЫ после 
страж ни, тред у ему ю по расчету, знаменатель-рекомендуемую 
толщину зоготооки.
Масса плит принята по минимальной толщине.

3. 8  массе, марки не учтены детали Нрепления стенабЫх 
панелей { т  лист^д). _________ ________________________

31 о:О. ш

т к

07Ас

та е учетом наплаЬленноео металла 
(1 % от массы основного металла)

РазмерьI деталей > сдарнЫх ш6о£ 
и массы марон Д1-;Д£,-‘, Д З -

Серия
т lh ±

iiWye*] Лист
/ 15

nois гг



&

JO 
<  ,

M Ner ,

f i i
а. -
c : i

t

22

н *

= У 2 л а

Позиции; 
обозначе

ние ш5оВ

М арка  
стали; 

тип
электрода

М а р и и  д  U  - М а р и и  Д 5 - М а р и и  Д 6 -
1 s 3 4 5 6 ) 8 3 4 5 i г 3 4

3

Г

>
[
i

еО
LU

! 4

6 А г г с к а
Гн Г

Issox 152x10
ГН.С

500452*12
Гн.С

550x152x12
Tn. c

600x152*14 63 0 4 b i * A
,  Гн.С 
450x152*10

Гн.С n 
500*152*12

ГН.С
550*152*12

Г й .  C ' “ 
600*152* ik

■..m  c  '
630x 181x1k

' M C  
§00x158x12

т с
550x158x18

Гн. с  ,  
600x158x14

Гн.С
630x187*14

9 ---------и ----------- i k o i k s 1 5 0 1 5 5 1 6 0
_  ~6Ш 72  
8-280x12 I k s I S O 1 5 5 1 6 0

- 6 3 0 Щ
8-280x18 I S O 1 5 5 1 0 0

-630*18
2-280*18

10 ----------С---------- - 8 = А - f a k - 6 = A - 6 = 1 8 -6 = 1 8 - 6 = 1 8 - 6 = i k - 6 = A -6 = 1 8 -6 = 1 8 -6 = 1 8 - 6 = A -  6=18 - 6 = ш -6 = 1 8

11 -------- / / ------------ - м  : - f a i t - 8 = A - S * 1 6 -6 = 1 8 - 0 * 1 8 - 6 = А - 6 = t k -6 = 1 8 -6 = 1 8 -6 = 1 8 - 6 = l k - 6 = 1 8 -6 = 1 8 -6 = 1 8

18 —  и ---------- -18 0x 38 -1 8 0 *3 2 -1 8 0 *3 2 -1 8 0 *3 2 -1 8 0 *3 2 -1 8 0 *3 2 -1 8 0 *3 2 4 8 0 x 3 8 -18 0x 32 -1 8 0 x 3 2 -18 0x 32 -1 8 0 *3 2 -1 8 0 * 3 2 -1 8 0 * 3 2 -1 8 0 *3 2

13 -------- И ---------- -  кко *го -1 /0 0 *2 8 ->100*20 - 600*20 -  *100x20 -k o o *e o -> /0 0 *2 0 -1 /00*20 -1 /0 0 *2 0 - 1/00x20 - 1/00x20 - 1)00x20 - 1)00x20 -1 /00x20 -  1)00x20

а ВСтЗкпВ - 6 * 3 0 - 6 - 3 0 -6 = 3 0 - 6 = 3 0 - $ * 3 0 - 6 = 3 0 -  6=30 - 6 = 3 0 - 8 = 3 0 -6 = 3 0 - 6 = 3 0 -  6=30 -  6=зо - 6 = 3 0 - 6 = 3 0

15 —  *» — - А о *  is - 180x12 -1 8 0 *  12 -180x12 -180x12 -18 0x 12 -1 8 0 x 1 8 4 8 0 x 1 2 -1 8 0 4 2 -180X12 -1 8 0 *1 2 ~ m * / 2 - 180x12 - 180x12 -1 8 0 *1 2

16 — - А  о» is -1 8 0 *1 8 -1 8 0 *1 2 -1 8 0 * 1 2 -1 8 0 *1 2 -1 8 0 *1 2 - 180x12 -1 8 0 *1 2 -18 0 *1 2 -180*12 -180x12 -1 6 0 * 1 2 -  180x12 -1 8 0 x 1 2 - 180x12

11 —  * — -8= 1 2 -6 = 1 2 -6 = 1 8 - 6 = 1 8 . -6 = 1 8 -6 = 1 8 -  6=12 -6 = 1 8 -6 = 1 8 -  6=18 -  6=18 -  $-15 -  6=18 -  6=18 -  6=18

16 — / / — - f a s -6 = 1 2 -6 = 1 8 -6 = 1 8 -6 = 1 8 -6 = 1 8 - 6 = 1 2 -6 = 1 8 -6 = 1 8 -  6=18 -  6=18 -6 = 1 8 -  Ss1a -8 = 1 6 -  6=18

шг 3 5 0 Й 8 6 8 8 8 8 8 В 8 8 В 5 8 8 8

ш з ----------------— 8 10 10 18 18 12 10 10 18 /2 18 10 12 12 12

ш к ------------ / / — 9 8 10 10 iQ 10 8 10 10 10 10 10 10 W 10
Ш5 3 te R 10 10 10 10 10 10 10 10 IQ 10 10 10 10 10 10

6

19 В С т З кпЗ ц Щ П
UsOxStS

(N -iS .IS T )
,L30x6 . 
( H -H8,0T)

U o a * X S ~
, ( н = и ш 1

, uoo*e ,s  1 
l l! * i1 B £ r l

ItaofB.s 
(N=~ 1B.tr

, Ш х $ , 5 \
(H*±8,25r)

. L9QX6 , 
fH~tiO.Br)

L100*B,a
(H*±15,3t)

L 100*6,5. 
(H *t16.Q r)

, Lao*p :s ;  
(N = t3 ,is r )

L90*6  ' 
(Н-±12,0т)

L 100*6,5. 
(N*±15,9T)

80 -- V---- - f a - 6 = 8 - 6 = 8 - 6 = 8 -6 = 1 2 -6 = 1 2 - 6 = 8 - 6 = 8 - 6 = 8 -  8*12 -  6=12 - 8 = 8 - 6 = 8 -6 = 1 2 -  6=12

в
-  9

81 ВСт Зкп 2 -3 8 0 x 1 8 -3 2 0 *  i2 - kOQxlB - iooxie - tw o  *16 - k m  is -3 2 0 *1 2 -1/00*12 -koO xlB -1)00x16 -1)00x16 -l/o o *  12 -4 a o x i6 -1 /0 0 *1 8 -1 /00*18

88 —  / / — -  f a s -8 = 1 2 -6 = 1 2 -  6=12 - 6 = 1 8 - 6 = i 6 -  6=12 -6 = 1 2 -6 = 1 2 -  6=18 - 6 = 1 8 -6 = 1 2 -  6=12 -6 = 1 8 -  6=18

ез —  „ — -взохзгохго/зо -630*360хвфо -7W*koo*B5/3o -тхквохгЦм -зшнктев/зо -3!Wx5CQ*B9J0q ~630хЗМхЫ1зо -шЬоохгз/зо -ШхкоохЕк/зй -99oxkoo*e6/3o -900*500 *гф о -1Ш*1тпхЕ5/зв -ЗООх 4 0 0 *2 ^ -SQOxkOO xES/st -OOOxSOOKBB/ltQ

Ш6 з к г я 8 e 8 лQ 10 12 6 8 8 10 12 8 8 10 12

Ш7 ---------- и--------- 8 8 8 8 8 10 6 8 8 d 10 8 В 8 10

Ш10 — " — 10 — — — — — — — . — — — — - — . — - -

24 ВСтЗнп 8 -3 8 0 x 1 2 -3 8 0 x 1 8 -4oO xiB -1/00*18 -1 /00*1 8 ~  i  00*16 -32 0x 12 -1 /00*12 -IwOxlB -1)00*16 -1/00*16 -1)00x12 -1)00x16 -4 o o x i6 - 4 00X18

10 8 5 — „ -------------- -бзохзеохгч/зо -7Ю*ЗЕО*Ы/З0 -Г10*380x33/38 ~т*3бо*зо/зв -ШхЧоОхЭбЬо - 900*500 *36/4o -110*380*21/30 -W*360*33/3S -900*380*30/36 -980x400*36/^ -900x590x36/40 - HQ*360x33/3B -900х360х30/31. -900xkQx36lla1 -900*500*36/^

11 88 — „ — ' L it*  5 
(Н -Ш т )

LS0iS ,S~ L ffiB
№ ± 8 ,9 т)

LiB0*6,$
(H*±W,9t )

L ICO* 0,5 
(fctK .O T)

U № 6 5
(N=±1E,0r)

Ш * 5 .5  
(H=±6.2t)  \

“ Т Ж ------------
(N*tS.OT)

lioo* b;s "
lN *tS ,3 r )

L100*6.5
(H = ti/.4 r)

u m s . s ,
(H 'tfh O r)

, 180*5,5 
(H - t lM r )

,  1=90x6 ,  
(Н=±6,9т)

10)0*6,5  
{н=± 10.0 т)

L 100*6,51 
/H ‘ t  0.9т)

Ш8 ЗЧМ 6 10 10 72 14 12 ID 10 12 Ik 12 10 12 14 12

Macctа марли 6 нг 8050 8360 8 8 3 0 3210 3150 l /o o o 8530 3050 3510 1/030 1/330 3190 3 8 9 0 к з о о 1/610
!«

$  5
h  э  
У  ^

s
а  h  S
ft 3f jg ^  а  -

г?

Поимечания: i УзлЬг
и изображены: 

Узел 4 —  
- “- 6  —  
- • - 8 ;  9 —  
— — 10)11-----

на листе /
на листе 8,
* * А
" " /А
* #. //.

8. Тощинаt плит позиции 83 и 85 дана 6 Виде дроби, числитель 
которой показывает минимальную толщину ппитЫ после 
строЖЩ требуемую па расчету, знаменатель-рекоменду
емую толщину заготовки.
Масса плит принята по минималЬнои толщине.

3. и массе марки не учтены детали крепления апенооЬ/х 
панелей (см. лист '28J.______________________ ________________

тк
1ЕЛ

14UUCU- m U fin u  и и п и  с y i c . ш и ш  п ш и ш и л ъ п п и ь и  г н .ш и л л и

сЬарнЫх шЬоЬ (Wo от массы аснобного металла).

ш ч -ч
Шшн

Paakepbi деталей, сбарнЬ/х шбод 
и тссЫ март Д4~; Д 5 - ' , Д Ь - 1

Лист
16

130Z6 гъ



^ ^  Сэ

S1S1
-□
<

ь- =* р S:

ЬХ CJ t.  
-  ^

--------------------------------  [ £ |

н *

у зл е

Позиции; 
адазна- 
чение 
шбоб

Марна
ст али;

тип
зттрода

М а р и и  E h М а р и и  E 2 - М а р и и  £ 3 -

1 2 3 k 5 6 1 3 k 5 6 7 / 2 3 k 5 6 7

9 / к ? 1 3 3 1 3 6 i k a I k s IS O X 5 5 I 3 3 ~ 1 3 5 i k o i k s IS O 1 5 5 1 6 0 1 3 6 i k o I k s 1 50 1 5 5 IS O ~Я)10*12
2-280x12

Ю ----_____ - 8  м з - 8 м г - 8 = ik -S = ik -8 = 1 8 -8 = 3 0 -8=13 -8 = 1 2 -6 = 1 k - 8 = ik -8 -1 8 -8 = з о -8 = г г -8= 13 - 6 Ф - 8 = ik -8=18 -8 = 3 0 -8 = 3 3 - 8 = 3 5

11 —  " ---- -8--13 -8 м г ~ 6 = ik - 8 = ik -8=18 -8 = г а -8 = 1 3 -8=13 - * t i= ik - 8 = ik -8 = 1 8 -8 = з о -6 = 3 3 ~ 6 ч г - 8 Ф -S = ik -6 = 1 8 -6 = 8 0 - 8 - 3 3 -8 = 3 5

13 — » — -f*/QxW -160x16 -180 x/6 -200x18 -200x20 -200x20 -1/10=18 -160xf6 -180x16 -200x16 -200x20 -200x20 -290x22 -160x16 -180x16 -800x18 -200x20 -2 00 *2 0 -200*22 -200x20

ы ВСт5нп2 -8 = з о -8 = з а -8 = з о -8 = з о -3 = 3 0 -8 = 3 0 -8 = з о -8 = з о -8 = з о -8 = з о -8 = з о -8 = з о -8 = з о -8 = 3 0 -8 = з о -8 = з о -8 = з о - 8=зо -8=30 -8 = з о

15 _  )) - - - m * t k - ik O x lk - ik o x te -180=13 -180x12 -180x12 -1 30 = ik - ik o * ik - i 00x12 -180x12 -160x12 -180*13 -180x12 -fkO x fk -11/0=13 - 180x12 -180=13 -180=13 - 180x12 - m * i 3

со м
ё  ис

18 __  >>___ -130 x1k -ikO x tk - lk o = l8 -180М 3 -180x12 -180=13 -130= Ik - Ik O x ik - lk 0 = !3 ~ 160x12 -180=13 -180=13 - 160x12 - I k o *  Ik -ik0=13 -180x12 -180=13 -180*12 -180=13 - 180*12

п __ 1>___ -3 = ik -8 = ik -3 -1 2 - 8 = i3 -6 = i6 -8 = 1 8 -8 = ik - S - i k -8 = 1 3 -8 = 1 3 -3 = 1 6 -8=10 -8 = 1 8 -e=1k - 8= 13 - 8 = 1 3 -8 = 1 5 - 8=w -8 = 1 8 -5 = 1 8

ю __ „ ___ -8 = ik -8 = lk -8=13 -8 = 1 3 -8=15 -8 = 1 8 -8 = ih - 8 = ik -8=13 -8=13 -6 = 1 5 -8 = 1 5 -8 = 1 5 - 6 4 k -8=13 -8 = iz -8=15 -8=15 -8 = 1 8 -8=15

ш г 350Я 8 6 /o 10 10 10 8 8 10 10 10 10 w 8 w 10 10 10 10 10

ш з ___(I___ 8 5 to 10 in IB В 8 Ш 10 10 12 12 8 10 10 10 12 12 Ik

шЧ - __Ц - 8 8 8 8 to 1Q 8 8 в в 10 to 10 8 8 8 10 to w 10

Ш5 3k3R 10 W W Ю ; io 10 10 to 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10

7
19 ВСтЗнпВ LWOxS.5

(Л=±13,1г)
l  t o n  

(U=tiS,0j)
LilOPt

(и-±П,9т)
L 110*1 

(Н*±П.Ут)
LUO *4

/Л=±17.0т)
LUO*1

(U-in.Sr)
L 100*6,5 

(h=±h: / t)
LI00x6,5

(H-±I3Jt)
LlW* 7 

(H=±16,17)
LUO* 6 

(H--±18,1t)
LUO* 6 

{N-±18. I t)
LH0*e

(ti=±18jT)
LHOxi

(Hztts.lr)
LI00*6,5

(N=±H,1t)
LW0*S,5 

( t ! - t  13,1 r)
LUO* 7

(U*ti5,&T)
LUO* S 

(N*±19.3t)
LU0*B

(H=±1ff,3r)
L U0*8

(N=±l9.3r)
LUO *8 

(U=±19,3t)

20 __ li____ - 8 = 8 -8 = 8 -3 = 8 - 8 = 8 -8 = 8 -8 = 8 - 8 = 8 -3 = 8 - 3 - 8 - 3=6 - 3 = 8 - 8 - 8 -6=13 -3 = 8 -3 = 8 ~ S s8 -3 = 8 -6 = 8 -8=13 -8=13

....... —

/ 0

и

2k ВСтЗнпВ -e s o x ik - C50xtk -380*18 -330=13 -kOQx 12 - k  00x16 -35B=tk -350=lk -330=13 -320x12 -iio o = l3 -kQQxIS -  kootia - 350=11/ -386*12 - 320xf2 - kOQxlB - k  00x16 -kooxie -k00*16

25 ___  ц___ -530*260*6^ -s m m e / t f -£зо*зго<я/зв ■7ю*уож/го -ш*т*зз/55 -№*ЗВМфЕ 'S w im ij is ■ sm m t/x 'Вя*м<г7/30-W&OWjso -7IO*360*33/$B -303*360*3$%-m^ooxx/iic -ямянгг/и 'SSO'WZfyo •W*380*33]3S-330*360*30/̂ ■ЗЗП^ооЩ
— ; пл * ЕГ

-320*330*36/fa
—1 lln* 1 ”

25 — „ ___ LI 00*6,5 
(Л*±Н.1т)

" 1111*7 
(h-МоЛт)

п д а г
(ы-±15,4т)

д а 7 
(H -tts M )

— t w n r - LUO*4 \  
(H*M5Mr)

'Lufo*&s~~
(H - i 10.0 т)

1100*6,5 
(H*±H. I t)

LUO*7 , 
(ih±1W t)

LU0*& ,
(H~±15,5t)

Lilt} *6 
(H*tl5,5r)

LUOxB
(H~±13,5t)

LH0*6
(U*tf5,5r)

LiOO*E,5 
(11=3:10,От)

LIOO.B.S 
(tl°± U t)

ТШ*7 
[h - u M t)

LUO *6 
(Л*И8,5т)

L 110*0
(H*±16,5r)

Li1Q*o
(N=ttB.5t

LHQXo
) (H -*iS ,5r)

Ш8 зкзя 8 3 8 10 10 12 8 8 8 10 10 12 th 8 8 10 10 12 Ik 12

Нассог марли 6  н г m o 1190 8000 t i k o ~T s30 3oho 1850 m o 3330 2530 2950 3330 3810 3080 331/0 8680 3190 36W k n o k3/0

Примечания:
/. УдпЫ замаркиробанЬ/ на листе 1 

и изоЗраасенЬг.
Узел 5  -  
— 7 -  
- , - Ю ; И

на листе б> 
,, о

2. Толщина плит позиции 25 дана 5 Заде дро§и> 
числитель которой показЫоает минимальную тол
щину nnumbi после строэ!сни, тредуемунз по расчету, 
знаменатели ~ рекомендуемую толщину лаготобки. 
Масса плит принята по минимальной толщине.

J. Масса марли дана с учетам наплавленного металла
сдарнЬт: шЁоб (1 То от массы оснобного металла). ш

137^1

РазмерьI деталей, сбарнЬ/х ш6о5 
и массы марон Е1-\ Е8-; £3-

Серия
l M k -k

ёб/аусх Лист
11

Ноге го



I— пп го
i 5 & *

р
г
1i1Ii

н°-
рла

Позиции
оЫначв-

ние
шбоВ

Марка
стали;
тип

злентрода

Марии е 4 ~ | Марии E5- Марии Ed-
\ 8 д k 5 6

7 l '
8 3 h 5 j 6 7 1 В 3 h 5 6

“S F2-360*183 ЙГ& 1*Ш iks 150 155 ISO --тягi-m*a ”-л*в*л Г ' t.c ” 2-230* Vi 5 145 150 Ш 160 -630*122'2S0*12 630ПГ2-320*14 -fifO*W. 2-360* 18 150 155 ISO -Ш*12 ' 2-280*12 ~̂630*14 2-320*14 ,
10 —I.— -6*ik -§*ik -048 -§*30 ~§*BS -§--35 -6*85 \-§*lk -§*IS -§*so -§*ss -§=ss -6*35 - ffs25 I -8=13 -6=30 -6*33 -6*35 -3*85 -3*85

11 — *>— -6--Й -ff=1k -§-10 -§*30 -§*ss -§*S5 -§*S5 -6Ф -8*18 -§*so -§=ss -6=85 -6*35 - a=B5 J -Вчв -S-2Q -6*83 -3*65 -3=85 -5=25
18 —»— -180x16 -800» 18 -т*зо -800x20 -800*28 -soo*so -200x201-800*18 -200*20 -200*20 -200*22 -200*20 -800*20 -200*20 -800*30 -200*20 -200*88 -200*80 -200*20 -200*80

S

Й ВС m3 кп В-§*зо -§-30 -8*зв -&-30 -8*30 -§*30 -§=30 \-§*30 -8=30 -§*3B -6*30 -§*30 -6*30 -6*30 -8*3o -0=33 - Ba3o -6*30 -3*зо -3*зо
15 —»— -А0*13 -180x12 -180x12 -ISO* IS -180*18 -ISO* IS -130*12 ]480*12 -I80*IS 480*12 480*12 460*12 480*12 -ISO* IS -I80*IS -180*12 -160*13 -180*13 -189*12 -180*18
1G -ihotic -180x12 -ISO* IS -160*18 - ibo* is -I804S -180* IS -ISO* IS -I80*IS 480*12 -180*12 480*12 -IBO* IS 480*12 -180*18 -m*t2 480*18 460*12 -130*18 -180*18
11 — *»— -§*is -3*18 -6*ts -6*18 -6*15 -6*10 -§48 1-8*12 -S*I6~ -6*18 -6*18 -§*№ -§*18 - 8-18 -§*IS -§*iS -§*IS -§*IG - 3*18 -§•18

h 18 —„— ~ч!ЧГ -б-IS -8*16 -8*16 ~Q=IS -§*IS -S*is \-§=is~ -i*tS -6*18 -§*IS -§*IS -§*IB -§*IB I -8*15 -§*16 -§*16 -§*16 -6*18 -6*18
шг 3506 W 10 10 10 19 10 10 10 10 10 to 10 to 10 10 10 10 to to to
шз -*- W 10 10 18 12 Ik lk 10 10 12 12 Ik lh A 10 i& 12 A Ik Ik
Ulk -м- 8 8 to 10 10 19 10 8 10 10 to 10 10 10 10 10 10 to to to
Ш5 зкгв 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 <0 10 10 10 10 to to to

7 19 ВСтдкпВ , ите,5(N*±a,sr) UtOXl , (Н=±1Ч,1т) , LHOxi , fatltBr) uia*e . (H*tlS£i) , ш*в. (н*тбт) uw»6 t fam6r)~tетнгfat 13,St) L tOO* 6,5 fa±12,5T) L110*1 ' fat 15,5 t) , Li№7 t fat 15,Or) 1110*1(N*±IS.Ot) LI104 (N=±16, Or)
Llll*T'~

(N=±I6.0t)
UiO*T~

(М*±18,0т)
Limbs(n*U3At)

ш«Г(H*t IS,Sr) UI0*1. (N*±n.b) , ш*Ч. (К*±П1т)
ua*iШ*±ЧЛт) „ LH0*7 , fat 17,1 t)

го — *— Г^Гпп^Г" -3*8 -S*fs -Ss12 -8=8 -8*8 -6*8 -§*IS -6*13 -6=IS ~S*is -5=8 -6*13 -6*18 —§я12 -3*18
j
f

гк ВСтЗкп 8 -380x13 -320x12 -km* is -<100*16 -llOOxlB -k00*15 -k00*18 -320*12 -knaxlB -k0Q*16 -1)00*16 -1)00*16 -kOO* 18 -k00*22 —IfOO* 12 -boo* in -1/00*16 -1)00*16 -1/00*18 -1/00*22

|Л 85 - -- ДГ 1- -вття̂ '110x320x87/30 -320*380*301*5-sebxkaxpsjhQ-ттм/ьmmxks/sf}-110*320*21/:!}-10*366*33/$‘Sswgwfc■ssMwB/tio•ЗдЗ*Ш*3% 'Ш№5В/м•ШМ)/зе'®!}М0*30/ХШШ*5В/1,о’№№*36/111)№550*̂ ■№110*56/60ВД,П1УУИ.10
а 88 — л— ТЩГ(Н*±9,0т) fat 13.8т)

“I W  fat 15,3т) , Ш 7  fctiS,Or)
~LitO*e ,fans,or) :mm~-fat iS,Or) K*±i№)\fam7T) ; ш *tt(N*±I3,3t) (N*±ISAt) ,Шх7 '' faHSAr)

~vum~(N*±15,Iit) faUMr)
, USDsS.S 
(H*± II£t)

, UW*1(N*±l4.lr)
, итч , (h*±I5,St) L1W*7 . [t)=i 15,2т) LuU* 1 4fa± 16,2т) L  JIU  д /(N*±IS,2t)

ft
Ш8 ЗШ 8 10 10 18 1k 18 12 to 10 12 tk 12 18 ik w 12 Ik 12 12 14

Масса марки В кг 8550 &9ka зкго Hum &30t' >то 5Sko 3080 3S9G квза km S0I0 §890 6880 3638 j boo -J-- -
’ 5330 ~ 6280 7330

Примечания;
/. Уалб/ ЗамаркироВанЫ на лито / и 

изодраз/сенЫ:
Узел 5 -- на листе 8,

„ у ---------- » »  ft

« /0  ̂11—  •» " 11*
2. Толщина плит позиции̂ 85 дана ё Виде 

дроби,> числитель которой поШЫВает

минимальную толщину плитЫ после 
строжки, тредуемию по расчету, знаме
натель - рекомендуемую толщину загатабка 
Мосса плит принята по минимальной толщине.

3. А/шю ш/wu дана с учетом наплаВленного 
металла сВарнЬ/х шВоВ (1% от массы основ
ного металла). тк Размеры деталей, сЬарнЫх шЬаЬ

и массы марок е 4—,Е5~; EG

Перил
1 Ш - 4

Ш тШ Ш ш
id

iboz$ г$



6 1

с> *5>

i i ; i
M l t
S  ̂ъ; гэ 

JD
<£ CR

j ^ f h
g & ^
§ Г
§ = §m

2 5

/У2

узла

Позиции; 
обозначе

ние 
шбоб

Марка 
стали; 
тип

электрода

М а р и и  Hi- М а р и и  И В - М а р и и  И З -

У г 3 h 1 2 3 h 5 У 2 3 k 5 В

эi
k

б 1Ьгг т СЗб cbo w t r ~ -
bS0*t53*W а з a s cbo ГнС

1/50x152*10
Гк.с

5 0 0 4 5 3 4 3 с з з ш cbo
Гн.с

1/50x158x10
бн.р

500* 158x12
r n c

5 5 0 4 5 3 4 2
9 ----"----- 1 3 3 ' 1 3 6 i b o i b s 1 3 3 1 3 6 i b o l b s X 50 1 3 3 Х 3 6 i b o 1 9 5 z § 0 №
10 --- „ ----- -  8=16 - f a s - f a t a -6 = 1 3 -6 = 1 5 -S = i6 -6 = 1 8 -6=18 -6=18 -6 = 1 6 -6 = 1 6 -6 = 1 0 -6 = 1 8 -6 = 1 8 ~ 6 = fg
И ---- ----- - -8 = 1 6 - f a t s - 6 = t a -6 = 1 8 -  6=16 1 - 6 ‘ IB -6 = 1 8 -6 = 1 8 -6 = 1 8 ~ 6=15 -  6=16 -6 = 1 8 -6 = 1 8 - 6 = ) 8 - 6 = ig
1В - к---- - /60x38 - 1 ш з г -1 3 0 *3 3 -1 6 0 *3 8 -1 8 0 *3 3 -1 8 0 *3 8 Ч 8 Ш -1 8 0 *3 3 - № * 3 2 -1 8 0 *3 2 - 180X32 -1 8 0 *3 2 4 8 0 *3 3 - m m
13 ----и---- - -9 0 0 x 30 -  <№20 -  bbo*20 -b o o *80 -Ь оо*го -b o o *  го -  bbQ‘ 2 0 - 1/OQxBQ - b o o m -  Ьрр*20 -  9оохро -  990x20 -kOQxBQ -bpo *2o - b o o m
(9 В С т б к п г -  8=зо -8 = з о -  6=30 - 6 = 3 0 - 6 = 3 0 - 6 = 3 0 -6 = 3 0 -6 = 3 0 -6 = 3 0 - 6 = 3 0 -  6=30  : -6 = 3 0 -  6=30 -6 = 3 0 -  8=30
15 -----»----- -1 3 0 4 b ~ l9 o x (9 - lb 0 * !2 -1 8 0 *1 3 - I3 0 * t b - Ib o *  lb - Ib o *  13 -180x12 . -1 8 0 *1 8 -1 3 о ч Ь - ib o * ib - Ib o *  12 -1 8 0 *1 2 -1 8 0 4 3 -180*12
16 ----- а ------ - /3 0 *  Й -ib o x f/f - lb o 4 2 -1 8 0 *  IB -1 3 0 4 b - lb o * ib - Ib 0 * l3 -  180*13 - 180x12 -1 3 0 *  ib -  ibo*ib - i b o *  12 -  180x13 - 180*13 -1 8 0 *1 2
11 ----- ------- - 6 = lb - д -tb -6 = 1 2 -  6=12 - 6 = l b - 6 Ф -6 = 1 3 -6 = 1 3 -  6=18 - 6 = l b - f a l b -6 = 1 2 -  6=12 -  8=16 -  8=16

' a l b ’l lv « M ! »
" В Д

i ь|I kQ>|
^ i f e l§ C <51 с; -ci 5 S=|
$ ф |
i  T
sfete | ̂kjĥ  t̂ l
^ b t E L

i l l
i l l
<s 5!
I s i s
■S§3&§

Ы 1

1 s * h  
3 » 1 Ё _Щ

16 -----и ------ - f a l b - f a l b -6 = 1 3 -6=12 -6 = lb - f a l b -6 = 1 3 - S m b -6 = 1 6 - 6 = lb - 5 = t k -8 = 1 2 -5 = 1 2 - 6 = 1 6 - 6 = is
ш г 350R 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
ш з ---- "----- 8 8 8 10 8 8 8 10 10 8 В 8 10 /0 10
ш Ь ---- п----- 8 8 8 8 8 8 8 8 10 8 8 8 8 /0 10
Ш 5 ЗЬгя Ю 10 10 W 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 w

6
19 ВСтЬкпВ ,LW0*6.S

(Н - t / M r ) ,  U f0*6,2 
( H*±f5.?.r} (H*±18,3r) ( N - t  i6,3r)

L90*6 
/н *±  10,1 r)

U 00*6,5, 
(H*±18,Sr)

L1QQ*6,5 , 
(H-±15,3t)

, Lfi0*7 , (H*±16.5t) ,  LHOxl , Pn -H S .S t) L 80*5,5 . 
(N *-8 ,5  т/ '“ 'l 4q*6 .(N*±10,5t)

LWO* 6,5 
(N*-18At)

, LifQxl , (Ыа±П.1т) ,U iO *  l  ,(N 'tn .lT )
ВО ---- и------ - 6 * 8 - f a s - 6 = 8 -6 = 8 - f a i - f a s - f a - S * 8 - 6 = 8 -6 = 8 - 6 = 8 - 8 = 6 - 6 = 8 - f a s - f a s

8
3

В1 Ё С т З кп И -2 S 0 * lb - BSOxfif -з г е = /з -3 3 0 *1 3 -3 5 0 *  lb -3 5 0 4 b -3 3 0 *1 3 -3 3 o * i3 - kOQtiB - 250* ik -2 5 0 *  lb -320*12 4 2 0 *1 3 -boo* 13 ~9oo*16
ВВ ----//------ - f a b - f a l b - f a t s -$ 4 B - f a l b - f a lb -6=13 -6 = 1 3 -6=13 -  5  4 k ~ 5=ik -  6 4 2 -6=12 -6=13 -6=12
въ ---  И---- 4'5о*т*го/г5 -500*320*20/ # -630*320*20/# -630*350*81/30 ■bSO*2SO*2B/u -5№*32o*!ofe -630*280*80/# -630*260*8!/зо -№900x85/30 -1/50*880*80/25 -500*380*80/# •830*380*80/# ~630*350*8)f # - 110*900*85/30 -800*1(00*8k/#

Шб эЬгя 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
Ш1 ------„------ 6 8 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
ш ш -----//------ 8 10 m — 8 10 10 — — 8 10 10 — — —

В9 ВСтЗнпЗ -2 S o *ib -8 5 0 * ik -330*13 -3 3 0 *1 3 -3 5 0 4 k -3 5 0 4 b -330*13 -3 3 0 4 3 - kOQxiB -2 5 0 4 b -250*lb - 320*13 -330*12 - 9 oo* ib - 9 oo*I6
10
11 '

65 ----- *----- ~5оо*г8о*гг/г5 -550*880*22/# -630*380*87/# -110*380*81/30 -500*880*88/85 -560*860*88(# -630*380*81j# -110*380*81/# -110*360*33/# -500*880*88/2S -560*880*88/15 -630*380*21/# 110*380*21/30 -110*360*33/# -900*360*30/5s

68 ----- „----- ~ £ W *6 ,i> \
(Н*±10,5т)

L M *  6,5 
(H -tt lM T j

~  l Uo*1 , 
(N--t13.3l)

, U ! 0 = r ~  
(N = t I1i 3 t)

L30*6 , 
( H = t t . I t)

Li00xC,5~
(N -*10,5t)

tw o  *6,5 
(N*±18№ ) , L m 1 , Li Ш *7,

( H - i  !З М )
L 8 0*5,5 

(H=±6ST)
, LUO*6 
1N=±8,5r)

L100*6,£
(H--10,4t)

U iO *l
(н - t m r )

, L1W*T 
(H - t l4 M r )

~ Ш х Г  . (Н-±йЛт )

Шб э'чгя 8 8 8 10 8 8 8 10 10 8 8 8 10 (0 12
OJ
<  Cn

b f1 2 i  ш
Ш &  g
K g  н
s °  ь

i l

М асса м а р ки  6  H r 1510 1680 1850 гоЬо 1590 П 50 1950 33bo 8590 (660 18b0 BIBO 2 bbo 2880 3 lbo

П о и м е ч а н и я :  /. Уз/ib i замаркиробанЫ  на л и с т е /  &• Толщина плит позиции 23 и  25 дана б биде дроби;
-------------  -л ц ц ^о б р а ж е н д г  т яит епЬ которой показЬюает минимальную толщину

И У м  у  ’ ___  на листе В> ппитЫ после ст рож ки, т ребуемую  по расчет у ,
„ б  ------  « *  9 >  знаменатель-рекомендуемую т олщ ину  , заготобки.
„ в '9  —- * * /д ,  Масса плит принята по минимарЬйЬи толщине.
„ iQ .ff —  „ „ //, з. В массе, мадки не у^цпенЬ/ детали крепления ст енабЫ х

9. .Mgcco марки дана с учетом наппаЬпенного металла 
сборных шбоб (П о  от т ссЫ  оснодного металла).

т к Р а з м е р ы  д е т а л е й ,  c h a p u b i x  ш б о б  
и  м а с с ы  м а р а н  И 1 - ; И 2 - ;  И З -

серия
t M b - l f

)97^г
Bbthm

1
Лист

19
П016 16



г в

§ R

№
Позиции;
одозначе-

Марка
стали; М а р и и  Й - М а р и и  И 5 - М а р и и  И В -

узла
ние
шбоб

тип
зяектрода 1 & 3 4 r 5

6  ;

l
? 2 3 4 5 6 1 8 3 4 5

6 А г г сзв d o teoxmxto
Vh C

500x152x12
Ъ Гс~~

550*152*12 c 4 a
pff £•

liffi 152x10
Га. с

500*152x12
P fiC

550x158x12
hi.c , 

580*152x14 530*187x1k , Ph.l  
152xm ,

~ 1 ¥ T  '
500x152x12 t

TJT.c
750x152x12 г й т ~~я

6B0 x 152x*A i
«==«==== 
S3Qx 18/x ik

Q — »— 135 х к x t e 150 15S ISO x k i k 150 X 55 m
~630x12 
2-280x12 i  к 150 155 150 -630*!Z 

2 - 2 QQx1 2

1 0
----и---- - 8 =ts - 8 =/е -  6*18 -0=18 -8=18 - 6=18 -8=18 - 8 =ib -8=16 -8=18 -8=18 -8=18 - 8 чб S -  8=18 j -8=18 -6*13 - 8 =ii

1 1
— - 8=16 -8=18 -8=13 -  d=!S ; -  8 = 1 2 -8=16 - 8 - / 8 -6*13 -8=16 -8=18 - 6=18 -6*18 -0=18 | -8=18 -  8=18 -8=18 -6=18

1В ---  №---- -т * зг 480*38 -180x32 -№*32 -180x32 -160*32 -180*32 -180*33 -180*33 -130*32 -180*22 -130*33 -180x32 -  160x32 430*32 480x32 -160*32
13 --- « ---- - к а т -Мох го - kOQxCQ -IWQxZO -k 0 U*2 Q -kooxbo ~l}kQ*2 D -  kQQxZQ -hoo*2 o - 1/0 0 x2 0 - k o * 2 0 -hoot 2 0 - 1W0 x2 Q -  *180*20 -400x20 - 1/0 0 * 2 0 -kOQx'dU
/4 ВСтдкпд ~ 8 =за -8=30 - 8 =зо -6=30 -6-30 -8=30 -8=3o -8=30 -8=30 - 8 =зо - 8 =зя - 8 = 3 0 -8=30 - 8 =зо - 8 =зо -6=30 -6=30

4 15 —  „— -/40**4 -ikU*1Z - т * 1 2 -180*12 -130*13 -180*12 -iko* 1 2 -180*18 -180*12 - 1 8 0 * 1 2 -180*12 480*12 480*12 -100*13 -130*12 -180*12 480*12
15 —  »— - 1к*А -that и -180*13 -130*12 -m *i3 -180*13 - 1k* 13 -180*13 -180*12 -180*13 -160*13 - 160*12 -180*12 - № * 1 2 - 180*12 ~Ш * 1 2 -160*12
17 — м---- -§=А - 8 =(& - 8 = 1 2 -8=15 -8=15 -8=15 - 8 = 1 2 -8=13 -8=16 -8=16 - 8 =is -8=15 -  8 = 1 2 -  8=15 - 8 =is - 8=16 -8=16
15 — — S=ik - 8 = 1 2 - 8 = 1 2 -S ‘!B -048 - 8 =is - 8 = 1 2 - 8 = 1 2 - 8 =is -8=16 -8-16 -8=16 - 8 = 1 2 -8=16 - 8 =i6 - 8 =is -8=16

шг 350В 8 8 8 6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 ____ 1 8 8 8 Q
шз — „__ 8 8 1 0 1 0 1 0 1 0 8 1 0 1 0 1 0 1 0 1 0 1 0 1 0 1 0 1 0 to
ш4 —— И ff - 8 8 8 1 0 1 0 1 0 8 8 1 0 1 0 1 0 1 0 8 1 0 W 1 0 1 0

Ш5 з4гя 1 0 W 1 0 1 0 to 1 0 1 0 id 18 1 0 1 0 1 0 Ш 1 0 1 0 W 1 0

19 ВСтЗнпЗ
L m W

(Н=ш,5т)
ТШо

(н*±ш,6 т)
■ um*t , 

(lt=tl5,8r)
U!0* 7 

1 и=±азт)
LUO* 7 

f/1=i1VrJ
LtlS*7 , 

fH=tlVT) II , L №0*6,5, 
(n=±13.3t)

, LttOx7 ,
(н*±1бЛт)

, LltQxl , 
(Ц:±Ю,Вт) , LWX7 ,(H=msr) LII0*7 , 

/И=±!6 ,6 т) , L0 0 *b . (N=~1Ut) , Lims.5 
(H=±l№r)

, UtOx 7 . (H=±16Br) , LUO*7 . 
(H=± 15,1т)

t LiW*l . 
(Н*±1ВЯт)

6 80 — 1,— - 6 = 8 - 6 = 8 -S = 8 -8=3 - 6 = 8 - 8 = 1 2 -Й=8 - 6 = 8 -S = 8 - 6 = 8 -3=12 - 8 = 1 2 -5=8 - 8 = 6 - 8 = 6 - 8 = 1 2

81 ВСтЗнпВ -Z5Q*lk -330*12 -320*12 -k03*12 -kOQxiS -400*18 - 320x12 '320*12 -ко* 1 2 -ko*is -ко* is -ko*№ -320*13 -к о  * 1 2 -ко* is - hooxio -ко* is

6

g

гг -----и----- -  6 *& - 8 = 1 2 - 0 = 1 2 - 8 = 1 2 -8=13 ~ 3=15 - 8 = 1 2 - 8 = 1 2 - 6 = 1 2 -8=13 -8=16 -8=16 -  8 = 1 2 - 8 = 1 2 - 8 =m -  8=16 -  8 =is

гз —  1/— -smeoxtys -850х320хЩ0-fflx380*C!po-W&Ortfyf, -ШхЬйхЩц-SUSxkoOxdC/so -630*3ZOx&/3Q-бЗОхЗМхМ/м-mkooxzslto -ЗООхчООхЩм-mxSQOilfyg -$y*m*nj3ii-UMoOxZS/m -Шхквохск/зц'SMtkuoxtijsQ~8 йй(№*гЩй
j

шв з4гя 8 8 8 6 8 Id 8 8 6 6 to 1 2 8 3 8 1 0 1 2

Ш7 -ц -
8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 w

4
3 3 3 8 1 0

шш -----„— Ю 1 0
— — 1 1 0  \ —----------- — — — — — — — — — —

24 дСтЗкпс -230*14 -330*12 -320x12 ~'ЦоЦх1 2 -4oo* IB - k 0 < It ;I -330*12 -330*12 -hooxiz -1*00*15 -kOQxiB -kOQ*16 -320*12 -ко* 1 2 -4 ooxiB -ко* is -kOQxtS

W 15 ---- и____ -5В0хг8О*Щ'г 5 -02МШ7/М-гтгохц/зо -№360*tt/;6 -900*380*30/̂ -mkoxssfc'Q -SSOxdCQxZfy-WXOxZ l/ 3 0 -7lCx3BCx35fo-mx3soxso/s6-ЗМкСЗЩд -№500*36/!;q -7№Уб0 х11/т. -msoxttfes• -900<oS0*3Dj3i L? ’'330*500x58/fa

H I г в ------и___ L 80x5,5 fHs*6,9T) Т Щ хр~(Н=±В,5т) . LtiOtl. (H*m,ir)
-zu o fr
(H=MrL

Li! Ox 4 ~ LiffiT ' 
(И=*1Ч.0 т[,

. LHQx6  

1И=П1т) 7  LiQ0x6,5 
(Нл-Ы,8 т)

'LUO*!
(H=±13,3t)

, Liia*7 ,
(N=±13.1r)

, U№l , (H=t 13,1т)
Ltm 7 ,

(н=±алт) (н*тт)
'0/015.5“ 
fti-i II, Sr}

, 1.1104 ,
!н*± /3.6 rj

ШйИ , (H~±1 1 qt)
UiQxl .* ftr-iti.Sr)

I Шд Ship 8 8 1 0
1 2 ik 6 1 0 w 1 2 /4 IB 1 0 w 1 2 /4 1 2

Масса мирна 6  ИГ то ггес ш Г ~ 1 m Ько 3950 2430 3B00 ззк 3720 424о 4510 j b  ¥ o ~ W o 4520 4810

6 ft

£ У

П р и м е ч а н и я : I  УзпЫ замарниробанЫ  н а  л аст е  /--------------------------  и цмдруфгхь,.

Узел к  —  н а  лист е б ,
*> б  —  * * я
* 8 :9  —  "  "  /Я
- юл —  •’ " //.

О . п н / щ и п и  ш>иш% м и л и ц и и  м«/ и  U 4  и и п и  и  U U U C  U fJU U U > ч и т и ~

тсль Итпорои лоназЬтет минимальную толщину 
плиты после строже,и, треду ему ю по расчету, знамена
тель-рекомендуемую толщину заготобки. С̂ 7
Масса плит принята по минимальной толщине. ! 1А

3. В массе, трни не учтены детали крепления стснодЫх 
панелей (см. лист 28)._______  ____________________

М асса  марай дана с учет ом  напладленносо металла 
сдарнЫ х от массы основного мет алла).

Размеры деталей, сдарнЬгл ш&од 
и массы маран И1!-; И5-> Ид~-

'Серия
t b Z h -h

fahintju Листго
п о ю  z ?



2 7

I 1*5 s

н°-

узпа

Позиции; 
обозна
чение 
шбоВ l

i
f

t
§,

 
5

 3
С»

М а р  н и  h i -

\ f ГЗС C: съ 1

М а р и и  К З -

i
г\
й 3 4 5 в / 2 3 4 5 6 7 1 2 3 4 5 6 7

5

3 ik rz 133 136 ik o x k s 1 5 0 1 5 5 133 Z36 ik o ik s 150 1 5 5 ■ ISO 136 ik o i k 5 150 1 5 5 ISO i
-630*18 2-280x12

W ---л*--- - 8 = ib -8=18 -8=16 -8*18 -8* во -8 = bo - 8 = ib - 8*11 -8=16 -8*18 -8 = 8 0 -8 = zo -8=88 -8=18 -8=1S -8 = ts -6~20 -3=80 -S--B8 -5= 8 5

и -S --a - S - i z - 0 4 6 -8=18 -S=zo - 8 --Z0 -8=18 - 8*ib -8=18 -8=18 -8 = 8 0 - 8=80 - 8=88 -8=18 -5=16 -8=18 - 8 =zo -S = bo - 8 =bb -8=85

/2 -->» — 4 b0*1o - 1кочв -180*16 -180*18 - 200*20 - z o o m -ik o  x is - ik o  *16 -HOxlB 480*18 - 200*20 -200*20 - 200*22 - ik o * is -IBO‘16 - 180*15 - 200*20 - 200*20 -200*22 -200*20

А ВСтЗкпг - 8 =зо - 8 =зо -ff=3o - 8=30 - 8*30 -8=30 -8=30 - 8=30 - 8=30 - 8=30 - 8 =зо - 8=30 - 8=30 - 8 =зо - 8=30 - 8*30 - 8*30 - 8=30 Ф з о -5=30
15 ч зо * 1к ч к о ч к -iko* t в -180x12 -180*12 -ISO *IZ -I30*ik -ikoxik -ik o * is - 180*12 -180*12 -180*18 480*12 - ibo*fb - tk o *18 -180*12 -180*12 -180*12 -180*12 480*12

13 ---„---- -IsOxlk ~ika*tk -lko*iB -180x12 -180*12 -180X18 - т ч к -tk o x ik -ik o *  i& -180x18 -180x18 -180*12 -180*12 -ik o *  ik - ib0*12 - 180*12 -180*18 -180*12 -180*12 -160x18

/7 ---и ---- -fr-tk - 8=/k -8=18 -8=18 - 8 *ib -8=18 - o = ik - 8 =ik -S = ib -8=18 - 5 * 1 8 - 8=is -8=16 ~ 8 =lk -5=18 -5=18 -8=16 -5=16 - 8 =i6 -8= 16

18 -d--ik S - ! k - 6=12 - 8 =ib -6=16 -6=16 - 6 =ik - 8 * ik ~ - 8 =ib -8=18 - 8 =1B - 8 =i6 - 8 =i6 - 6 -fk -8=18 - 6-12 -8*16 -8=16 -8=16 - S = is

шг 3503 8 8 - W 10 10 Ю 6 8 10 10 10 w 10 8 10 10 10 10 w (0

шз ---и---- 8 8 8 m w 12 8 8 8 10 10 12 12 8 a 10 10 12 12 Ik

w k ---и---- 8 8 8 8 8 10 8 8 8 8 8 10 10 8 a 8 8 10 ID 10

Ш5 з к г я 12 12 12 ffi 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12

7

19 ВСтдкп2 LUQX8(н-H'-i О т)
'T№ V
(Н=±16,8т)

“17&3*Г (H*± 17,9т)
Lies *8 

(н*±Шт)
U85*8

(№П,9т)
L125*B~ (№17,9r)

L Htft i {№ 12.0 т) L№ d  ~~~l1Ss*6
(H=±17,7t)

L125*6 
(Hs~18,1t)

"T/25*g” ' (№ 18,1т)
L 125*8 

(N-i 18,1т)
L1B5*8

(H-H8.1t)
L 110*7 

(ц-±12,6т)
Lit5*8(H*H5,5t) L 125*8 

(Н*±18,3т)
L 125*8 (N-£ 19,3t)

Ll25*8
(H*±19.3t)

U25*8 , 
(Н*ШЗт)

. Lt&6*8 
(N=±19,3t)

20 — а— - 8=8 - 6 =Q - 8*8 -t=8 - 0=8 - 8=8 - 8=8 - 8=8 -5= 8 - 8=8 - 8=8 - 8=8 -8=18 - 8-8 - 8=8 -5=8 - 8*8 - 8*8 -8=18 - 8=ib

2k ВСтЗкпЗ - т ч к -6 5 0 4 k -320x12 -320*12 ~kOQ*12 -bao*t6 -B50*ik -250* lb - 380*12 - 220*12 - k o *12 -boo*i6 -boo* 16 -250* lb - 320*12 -320*12 -boa* 12 -кво*1б -b o o m -bao*is

to 25 __п— 'SdOxBBdiBcItf 130*320*2%,0!0*№Я/М■710*3S0*3$s -М *3 № !/з $ •тю*зго*г7/зо -И№0*3фв -SW*3M‘3!fe-тМокЗбрц•SS0*2№&lx•SSOQZO'ilJto-wwoMpi -7IQt3SO*33fa; -№SQ*3tfa -mdooitf/b'SM'SUOW/to

н 28 --- г,--- ~Л1Ш~
( № / 2,от)

■ Ш 5*8\ 
(и-ИШ )

LtZ5Tg-
(Н*±15йт)

~пя*в ,(tl*H5Mr)
LI25*6~

(H*±1SAtj
L (10*7 ,

(№Ю,Зт)
L HUxd

(л-иеМт) L 125*o 
(m-t 15,2т)

L 125*6 
(№ 15 ,5t)

~~Lffl*&
(Hs-/5 ,5t)

L 125*6 
(H-±15,5t)

L125*e
(U--±15,5r)

, LltQxi ~ (H*t 10,871 LitS*8
(H-*13,3t)

L125*8 
(№15,It)

L12S*8
(№1S,5t)

LiS3*8
( № № t)

L 125*8 
(n*£16J5t)

LliS*B

Ш8 з к г я 8 8 8 10
1

w 12 8 a 8 10 10 12 ik 8 8 10 10 12 I k 12

Масса марки 5 н г  П  т о 2120 B3W 2580 2930 3350 zoko BZko 2530 2820 3850 3650 k090 2360 Blko 3050 3500 3950 kbdo 4630

5. 5$

Примечания:
УзлЫ замаркированы 
и изображены:

Узел 5

D R U  
CL У  °  г— J -

7
mu

на листе /

—* на листе 8> 
" » 9,

—  »г ■» 11.

2, Топилина плит позиции 80 дана 6 биде 
дроби; числитель которой лаШЫбает мини•

ыалЬную толщину плиты после строжки > требу
емую по расчету, знаменатель-рекомендуемую 
толщину заготобКи.
Масса плит принята па минималЬнои толщине. 

3. Масса марки Вана с учетом наплавленного металла 
сбарнЫх шбоб ff%om массы оснобного металла). ТК Размеры деталей, сборных шбоб 

0 7  ̂ и массы маран K1-, КВ-; КЗ-

Церия

Лист
21

г ь т  г$



о:
I

ш ^
g u Z

Р- а

1

Б

la s if1

I

Оч

£ *5 sо
2£ ЬС

N -° 

у з л а

НЕ
Позиции 
одозна- 
чение 
шВоВ

Марка
стали;
тип

тетрода

М а р л и  f i k - М а р к и  H 5 ~ М а р к и K B -

1 2 3 4 5 В 7 1 2 3 h 5 6 7 1 8 3 k 5 6

9 ЙГ& iko xk5 150 155 160 8-880*18 -effiir8-380*14= iks ISO 155 180 ~P3o*t2 8-280 *18 2-320*ik
-m*w8480*18 ISO 155 160

-B3Qx13 
2-880* 12 -B30’№ 2-320*lk ,-630*16 >460*16

10 —  и ■ ' - -6=18 -6=13 -6=20 -6=20 -6=22 -6=25 -6=25 -6=13 -6=20 -6=20 -6=22 -6=25 -6=25 -6=25 -6=20 -6=20 -6=22 -6=25 -6=25 -5=25

11 --------и--------- - б ч е -5s 18 -6=20 -6=20 -6=22 -6=25 -5-85 -6=13 -5-20 -5=20 -6=22 -6=25 -5=25 -6=25 -6=20 -6=20 -6=22 -6=25 -6=25 -6=25

18 —  »1- 480*16 480*18 -800*80 -800*80 -200=22 -200=20 -800*80 -180*18 -800*20 -200*20 -200*28 -800*80 -800*80 -200*20 -200*80 -200=20 -200*22 -200=20 200*20 -800*20

Ik В С тЗ к п В -5-зо -6=30 -6=30 -6=30 -6S30 -6=30 -6=30 -5-30 -6=30 -6=30 -6=30 -6=30 -6=30 -5=30 -6=30 -6=30 -6=30 -6=30 -6=30 -d=3o

15 — * — -№*18 -130=12 480*18 -180=12 480*12 -120=12 480*18 -180*18 480*18 480*12 -180*12 -180*18 480*18 450*12 -180*12 480*18 -180=12 -180*12 480*12 480*12

IS — * — -iko*iz ~ 180*18 480*18 480*18 -180=18 48048 480*18 -180=18 -180*18 -ISO* 12 480*18 480*12 -180*12 -100*12 -180=12 480*12 -180*12 480*12 -180=12 480*12

11 — „ — -6=12 -6=12 -6--1B -6=18 -S=1B -6=18 -6=18 -6=12 -6=18 -6=18 -6=i6 -6=10 -6=13 -6=18 -6=16 -5=16 -6=18 -6=18 -6=18 -6=18

т ______ Я------------ -6=12 -6=12 -6=1S -6=18 -6=18 -048 -6=18 -6=12 -6=18 -6=18 -6=18 -6=18 -6=16 -6=18 -6=18 -6=ts -6=18 -6=18 -5*18 -6=18

ш г

1 , , 1 —  

350Я
— --------------------------

10 10 to 10 to 10 10 10 10 10 10 10 10 10 Ш 10 10 10 10 10

шз
- - 0_____ 8 10 10 18 18 fk Ik 10 10 18 12 Ik ik Ik 10 IB 12 ik ik Ik

ink-
----------jy 6 8 8 m 10 id w д a 10 10 to 10 m a 10 10 10 10 10

Ш5 з Ш 18 18 12 18 18 18 12 18 18 12 12 IB 12 12 18 m 12 12 /2 18

19 В С т З к л В
Li/0*8 . L12S*8

(H*±1S,3r)
L ia s  *6 

(11**18,Bt)
use* &

№ ± т т )
L 185*8 

(H-±1S.6t)
LIBS* 8 ^  

(Н*Ид,6т)
LIES *8 

(№ № 5 t)
LfW*8 % 

(U=ti4,Gi)
т я г а Н
(Н-±18.0т)

~ 1 Ж * Г
(tt* m o r)

Li(i3*&
(il*±13,Gr)

L № * d
(H*&13.0t)

" U 2 J * T
(H-HO.Qt)

L 125* ti 
fc*18.0r)

“ТЩ37Г
(f iz tf tM )

U8S*8~
(N * ± W r)

LI25*H
(n--ti7.Tr)

L1&5*8
(n=ti7.7r)

L  125*8
f c t n . n

L 12a * 0
(ti=t П Л т

80 ---- к----- - 6 = 3 - 6 = 3 -6 = 3 -6 = 8 -6 = 1 2 -6 = 1 2 -6=12 -6 = 0 — 5*8 - 5 - 8 -6= 12 -6= 12 -6=12 -6=12 -5 = 8 - 5=8 -6 = 1 2 -6 = 1 2 -6=12 -6 = 1 2

8k В С т З м г -380*18 -380*18 -*W0* 18 - k0O*16 -koo*i8 -tiOO* 18 -hoo*i8 -320*18 -boo* 12 - к о  *16 -k00*16 -k00*13 - koo*18 -kOQ *22 -koo* 18 - kooxts -k o o *  16 -koo* 16 -k o o  * 18 -k0O*22

85 — Д -т*зго*£7/30 'W*3E0*(IJq~ т * т Щ 5’№ *38Щ $-Уш кщ 'дс -5№(1(1*Щй • т з т г /so •7(3*SS0*33/3$ •ssfrktrxtfjh 'Ssd*smss^0 •m*mly5L -№W*56/so -710*360*33/̂ №*360*5$ь -№*№*36/^ -№W*3$/^ 
—7*Yag«A '

- m m * ^ -№W*56/S0

88 — - fl—--- LUO’ S ;  
(Н ’ Ш .В г)

1185*8
(N*&1ktQT)

7 Ш "
(H**1S,0t)

T W T
(H*i1S,0r)

u s s = s ,
(H=±iS,0r)

И 8 5 * ( Г
(№ 18,0т)

LIES*8 t 
(U*S16,0t)

LilQ*Q 
(H=± 12,67)

L 125*6 ' 
(N^t 15,4 т)

1 .0 5 = 5 ; 
Ы =и5Ат)

т ш ш ~
(U*±iSM t)

ТШ57ГГ
(HzH W t)

T W
(П*±КМт)

Ш 5*ёT  
(N -tiSM r)

L
(n*iH .ar)

LiS5*d~
(Н=И5.2т)

L  IBS’  в ,
№ ± is ,2r)

, L 135*8. 
(H*t15,2i)

L Ш5*В 
(н- t  15,2т)

LOS=B , 
(H=±15.2t)

Ш8 s k -г я 8 10 to 18 A 12 В to 10 18 ik 12 12 ik 10 12 ik 18 12 Ik

марки Ь кг 8900 3350 38ko
_________i

him km 5030 5980 3iB0 klOO k880 52Ю 5kS0 63 ko 1300 k380 ksm 5550 5800 6150 mo

Примечания:
I  УзпЫ замаркиробанЫ на мете / 

и изображены:
Узел 5 -----  на мете 8,

7 ------------ » » о

* ю ;н  —  " " it
2. Толщина плит позиции 25 дана Б Биде 

дроди, числитель которой паказЫБает минималЬ•

нут толщину ллитЫ после строз}сни> треЗуемую по 
расчету у знаменатель - рекомендуемую толщину 
заготовки. ,
Масса плит принта па минииалЬнои толщине.

3. Масса марки дана с учетом наплавленного металла 
сбарнЬнс ш5о§ (1% от массы основного металла). ж Pamepbt деталей, сдарнЫх шЬоЬ 

и темы марок КЧ- ; 85-; 86-

Серил
/.424-4

Кист
гг

ВЬтсн

Ш 6  29



»J0 4) и

I sm

я=

njn

Размеры тения
k
й

в,
t

Омщпдь
сечения

F

СлрабочнЫе Величины для осей

Массак d 6 t х - х 9 -3

Ух Wx Lx ь h------ м -с«г- см* ГАГ J см иГГ см ' Нг/м
/ 680 10 т 13.6 88.0 27800 1320 П.8 3660 5,4 89.1

г 380 18 50.0 13.0 108.8 36600 пко шЛ 6550 1.1 85,к
3 ко б 380 16 50.0 9.1 13к,к к т о 2250 19.0 тко 8.9 105.5

к 360 20 50.0 8.8 т о S7800 3080 19.6 15500 9Л 138,2

5 J2 880 /2 52.5 11.2 1кг, г зкзоо 2680 25.7 44 оо 5.5 112.0

6 630 л зго ik ш 10.9 т .8 122000 3V0 28.2 7650 6.6 ", I3S.B

7 16 360 16 зя.к (0.8 т .о 153000 квзо 26.6 шкоо 1.6 189,6

в 880 10 п о 13.5 127.0 102000 2800 22. к 3660 5.3 99.1

3 зго 18 по /г.9 M e 130000 35ко 29.6 8580 6.6 116.0

10 7/0 Ю 350 /4 %0 12,5 т, г IS2000 кззо 20.1 10900 1.9 13к.9

// коо 16 п о 12.2 199.0 198000 5350 31.6 пооо 9,2 156.2

/2 коо 20 по 9.1 231.0 гквооо SklO 32,к 21300 9.6 181.3

, a  s

Я 3

njn

Размеры сечения
6-Я

ПлщадЬ
сечения

F
СМ1

СлрабочнЫе беличинЫ с)ля осей

1• Массак с1 ь
I

я
Ширина
wtumku,

ft СЛ
d

1/ <1 
d

х - х 9-9 '
Эх
СМ*

Wx
—ТлГГ-

Lx
см

*
см v h

/ ко 10 152 ВО 150 кио 13,2 75,0 гзкоо 997 П6 пко
— Сл*̂
i i s i

СМ

3,15

НГ/М
58,9

2 500
1Z

152 24 800 ю ton 96,2 38200 1380 19,к 2220 к. 80 3.12 15.6
3 550 152 24 650 Ш 10,1 102 к5100 1510 21,0 2280 к,78 3.5к 80,3
к 600 /4 15Z 28 900 388 8.8 126 екоо 2060 22,6 2760 4,67 3,51 96,9
5 630 187 28 то и л 1ко 83000 2520 гк.з кгко 5,30 к,50 110,0

Примечание:

ПояснЫе iuBbt В cSapHbiX дБутабрах Выполняются 
автоматической сборкой. Толщина шВоб в ш .

тк Геометрические характеристики сечении Серия
1.424-4

1374г. сВарнЫх дбупшВроВ и гнутых шВшераВ аымсн Лист
1 23

П016 зо
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ОсЬ подкраноВЫх )
San0* Средний р я д

П римечания-.
/. ПадкраиаВЫе сВязи В каждом ряду колонн 

рекомендуется располагать Snuofce к се
редине температурного отсека. Число 
этих сВязеи и их размещение па длине 
отсека принимается В соотВетстВии с 
указаниями тидлицЫ h8 СНиПЕ~В.З-68*

8. ИадкранобЫе одязи устанаВлиВаются В 
крайних шагах колонн температурного 
отсека, a makofce В промежуточных 
шагах> В которых предусматриваются 
Вертикальные сВязи по опорам стропилЬ- 
нЫх ферм [Вне заВисимаоти от распо
ложения подкраноВЫх сВязеи).

3. В местах устанаВки надкраноВЫх или 
подкраноВЫх сВязеи долЖнЬ/ ВЫтЬ 
предусмотрены тормозные Валки (сплош
ные листы).
В зданиях с тяЖслЫм режимом раЗотЫ 
тормозные Валки устанаВлиВаются 
па Всей длине здания.

Ч ВетВи дВухплоскдстнЫх подкраноВЫх 
сВязеи ( по среднему ряду колонн) сое
диняются решеткой (см. лист 87).

5. При наличии подстропильных 
ферм схемы расположения сВязеи 
не меняются.

УшбноЕ одазначение

Плоскость ВертикапЬнЫх 
сШей

тк CxGMbi расположения со язе и
Серия
ШО-Ь

!97Цг по колоннам $ tun чек ЛистГ 84
130Z6 ы
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т олько длр 5 - 5

I!ml), d.-bo ~&*ap; Планка для стролоВни
(с  наружной стороны колонны) 

1

0т5. d *k o  f  спеллить) для 
залипни цементного растЬорц

Все шВы односторонние, 
толщиной:
8мм при ВетВлс m l  S3 и BS;
/Омм . . из I  Во + №
дпм „ » из соарныг

дВулоброБ

Щели

Ось анкерных
Волглой 1

и
'М . *A/-coscC

£й = з е

СВарные шВы рогсчитыВать 
на горизонтальную силу

\За6одские  
шВы

Примечания к листам 85 и и 86и:
Схемы сВязей и норхироВка узпоВ на листе £й.
/Полщину узлоВы х фасонах оринитть ло расчету, но 

не менее 8  мм.

Все Волть/ нормальной точности MSO.
Моитафнь/е шВы, огоВореиные В  узлах /2и /3, предусматри
ваются тольно В  зданиях с  тяжелым режимом раВоты 
(Взамен оолтоВ).
В  узлах /д\/6\ Пи/В, При ВетВрх колонн из спорных дВутаВ- 

pob, поясные шВы В  зоне узла должны Выть проВерены 
на прочность по усилию „ N " В  *диагонали сВязи [ на участ
ке ЗВ ,) и% В  случае неоВходимасти, усилены.
Размеры сВарных wBoBi прикрепляющих сВязи, принимаются по 

расчету. Расчетную длину каждого Вертикального шВа прини
мать раВной сБлтВетстВенно 9В^ и  ЗВ3 ( дВозначенир на узлах). 
Эти шВы рассчитыВаются на усилив  * N " В диагонали сВязи. 
Размеры фасонах и сВапных шВоВ, прикрепляющих элемент 
чН  ( см. разрезы 3 -5  и 4Ь ч  на листе £ 6 и )г долусны Выть рассчи
таны на узяоВой момент M MN ^ 0*OtS 5 ^ % 

где: N  -расчетное усилив В  ВетВи сВязи;
Л 0 и Вф - размеры% обозначенные на разрезах 5 - 5  и  k -k .  

Материал деталей -  излеродистар сталь марки д С г З к л Р  
по ГОСТ Ж - 7 / Г
Шип электродоВ для сВарни принимается па указаниям 
раздела % пояснительной записки.

^ ШВеллвр, заделанный В фундамент 
[для Восприятия горизонтальной силы) ТК

ИЗ
У з л ы  / 9 + / 5  с Б я з в й

Серил
1 . Ш - 4
ВьтшА/i/cm

/ \95и
1 5 0 2 6  3 2
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НадкранобЬ/е сбязи Л
Схема связей 

0.5 W 0.5 w
/Ладлицп /

м
Марка
сВязи Ьв

м

Сечение
iw j
(тс)

Н
(тс)Эскиз СостаВ

*г о С1 2.8 пг г L ///7*7 гз.г 12.8
30 или 50 сг 3.5 2 L 185*8 32.8 19.0

УслабнЫе обозначения к таблице /♦ 
[w] -  допускаемая нагрузка;
Я - соотбетст дующее усилие 

В элементе (±).

ПодиранобЬ/е сбязи
ОдноплоскостнЫе ( по крайнему ряду) 

Схема сдязеи
Р

/Лодлица В

УслоВнЫе одазначения 
к т абл8 и 3.

hi - Bbicoma лодкранобой части 
колоннЬ/ (см. лист i),

[Р] -  допускаемая нагрузка на одну 
плоскость сдязеи;

Н - соотВетстВующее усилие рас
тяжения В одной ВетВи сВязи.

ДВцхплоскостнЫе (по среднему ряду)
Схема сВязеи Вид Й

Схема решетки сВязеи

\ у

1 6 А '
ВетВь сбязи

/Ладлица 3

hi
(м)

Марка
сбязи Ьн

(м)

Сечение
[Р ]
м

и
М

дскиз СостаВ

6.9 СЗ 6.7

т г

8L 180*10 115 1зг
8.1 ck 7.9 2L 180*11 136 юз
9.3 С5 9.1 2L № ‘Н 130 юз
(0.5 С6 10.3 8 L 200*13 150 198
11.7 С7 11.5 2 L 200*13 Аз 198
12.9 С8 18.7 2L_220*/4 nk 353

hi
м

Марка
сбязи

ku
fin)

Сечение бетби
[p]
(re) ( тс)

ь
(м)

Сечения эдеме нто б решетки, 
соединяющей бетби ебязеи

9cm СостаВ н Р
При ОН5м При 0*2,0м

С9 L 110*10*6.5 го, о 23.9 < 1.5 С/06,9 CIO 6,7 L /25*80*7 25.9 29.6 < 1,1
011 L /</0*50*8 33.0 37,2 < г.о С 12

6.1 CIS 1.9 L /25*80*7 24.2 29,6 < 1.1 С 10
CI3 L йо<зо<8 31.6 318 < 2.0 С 12
eft L /25» 80*7 23.6 29.6 < 1.1 НО

яз CIS 9.1 L /40*30*8 30.1 37.8 < Р 0 С 12
CI6 L ISO <100 >9 38.3 ksj ^ Ь|(/ С/4 L 83*4 L 15*5
СП Г L /25*20*7 гг,5 29J6 < 1.1 С 10

10,5 c/8 10.3 L ft0<30<8 гв.1 37,8 <2,0 С /2
CI9 L I50400<3 36.6 48,/ С А
его И.5 L Йа<тг 2/Л 29,6 <2.0 С1211,1
C21 L /50»/00*0 34.8 ki,t С Л

12,9 C22 12.1 L 1110*90x8 гоА 29.6 <2,0 С /2
028 L /50* /00*3 33.1 ш t f t

П р и м е ч а н и я :

/. Марки надкранодЫх сдязеи принима
ются по таблице / В зависимости 
от грузоподъемности крана Икр.
Марки подкранаВЫх сВязеи принимают
ся по таблицам Вид В зависимости 
от Bbicamb/ подкраноВой части колон
ны h, и горизонтальной нагрузки Р 
на сВязЬ (на одну плоскость).

г. ЛодкранодЫе сбязи рассчитаны по 
растяжению одной диагонали 
(yenодно принято > что Вторая диагональ 
Выключается из работы).

3. ЗлементЫ решетки> соединяющей 
ВетВи дВухллоскостнЫх сВязеи, кре
пить на силу Вт.

k Уголки раВнобокие по ГОСТ 8509-78; 
уголки нераВнабокие по ГОСТ 8510-12; 
шбеллерЫ по ГОСТ 82^0-12.

5. Материал сдязеи , элементов решетки 
и фа ш ок - сталЬ марки ВСт 3 нл В 
по го ст 3 8 0 -7/*
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Сортаменты и несущая способность 
ебязеи

Гер и я
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Марнира&на и з л о д н а  схем е  
ш о н и

При толщине полни __ 
нопаннЬ/ 13мм и 6олее\В6. 

При толщине полки, 
колонны (0мм

huj-S при панелях 
серии 1.432'

км «W при панелях
серии 1.кЗВ-3

Стзнпбия

_1* -а.
УгплкобЫи s p\ 
профиль

Л A'g Afg//gg, Мот?

- М / 1

2 i _

у? J  ^

Опорная консолЬ/

_________ 7 /70 г а д  г

8В ЗМ В . 
Высоту дбутабра, 
принимать рабнои 
бысоте консоли »С

Стенобая
панель

3k

/-/

5 - л

- М

Е |<о «э1
k 6 \1

1
1___1 1 -i

&.Гт LJ

Г“Т
1 1-

|\
LV I

unit w

гт

Ц ' .. ...
1_1 «О - ю

.̂.../

п :<о to;

01—г

iOtiM

& 5 мм 9.

Примечания:
Onopubie консоли под стенобЫе панели и 
другие детали крепления панелей принимать 
па сериям lJl33-3 и 1ДЗЕ-5. Исключение состаб - 
ляшт опорное консоли при размере полки 
надкранобой части ШоннЫ 350мм или при 
наружной бетби из прокатного шбеллера и 36.
В зтих случаях длина консолей принимается 
рабнои Ska мм
Переплеты остекления и детали их креп
ления 5 узлах услобно не показаны.
УзлЬ/ показаны применительно к рядобЫм колоннам. 
Для колонн у  торцоб здания и у  поперечных 
температурных шбоб конструктибнЬ/е 
решения узлоб аналогичны.
Узел 80 показан применительно к сечению 
наружной бетби колоннЫ из гнутого шбел
лера. При бетбях из прокатного шбеллера 
конструктивное решение узла бЬтолняется 
аналогично.
СбарнЫе шбЬ/ h-Вмм, кроме огобореннЬ/х. 
Материал деталей принимаете;, t па указа
ниям раздела н  пояснительной записки.
Шип зпгктродоб для сборки принимается 
по указаниям раздела Ж  пояснительной записки 
При разработке деталиробочнЫх чертежей НМД 
прибязна деталей ,,tf" „д"и »6т па бЫсоте 
колонны устанаблибается по рабочим 
чертежам НМ проектируемого объекта.
При определении массЫ марок (листы Ж+ЕЕ) и б 
спецификацию стали (листы 30+Зк) масса 
деталей »а'\ „5" и „б" не Включена.
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4зпЫ га+гз креп пен и я 
стеноЬЫх панелей
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Марка
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ПрофилЬ

М а с с а  с т а л и  b  нг  па  м а р к а м

Л И  .ш- г Д1-3 RE-1 ЛЕ-8 ,аг-3 ,nz-h Б Н B i-г 51-3 v - k 58-1 58-8.£F8-3 t>2-5 £F8 -5  ,B H ]I-B 51-3 1u -k зг - i  i3 8 -8 18-д 2-5 13 2-5
i X 60

1 2 X 35 *ul—
1 J I  50 CT><o
Г  h I  its 03CO
i  s *fe

to1«о
§
CJ

i  ho t>О̂ 6 I  36
§ 7 I  33

.* 8 c ko
9 C 36 ^ 5

z to c 33 OQ
T « -6=30

4s*>.toi5$
ь5

В ® -6=25
1:5 13 -6=22
3 L 14 -5--го 515 6ko бко
* _» —rf=/s
c _JL -6--I6 315 kid 390 515 390 515
Т Г  f l -6=lk 310 405 310 405
* *  18 -6=12 825 310 835 310 235 310
14. 19
l4- BO

-6=10 ПО 885 390 220 880 220 510 865 885 885 885 390 280 его его 510 285 285 285 28S
-6=8 38 98 98 120 № 130 130

итого стали 1kP2: 268 333 kid 35S kko 5ho 105 390 to 530 610 SIO 595 690 800 985 390 kss 830 6W 510 595 690 800 325
Г1 & L /25x3

£1
1&К
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I I  22 L- 00*8
11 гз L 110x1
#  84 L /00*65

I
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з | 2Б L. 60*55
g§ 27
I I  25

1- 15*5
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-6*50 69 69-0=50 55

М  _JL t-f -6=36
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1875 2135 2395 гвго 2910
г I 55 1380 1600 1825 S0S0 2265 гкзо
л X 50 то 1360 ls4s 1925 2110
4 I  ко 995 U50 1310 1630
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т—12 -6=55 455 kss kss kss kfs 455 kss kss 455
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14 -6*20 /45 510 1к5 510 1к5 510 ft5 ж 510 Us Ж 510 14s1WЖ Ж SI0 145 145 /45
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1
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18 -hit 880 ??0 2,20 8215 Шо 2750 3020
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30 -б*4о 225 285 280 2,2.5885 285 885 285 285
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38 -h зг33 -6*30 *IN.
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Всего на марку: 166917751395ген SSIBзава 18351911281325/4 №4ззвв3791 206523262668ЗПкЗВк9ктksei 85302980зкао33 ft 45064l0155113065ЗВВ5кгоккткзег58576837звоокквз507752\976237 7292

„ -,,лтя 5U TK . Cпецифинация стали для низкних 
частей колони (марок »Е)
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16 -1=10 *. г-CJ 1

5 5
§

7 7
П -6=8 38 38 195 250 365 335 355 ш та (за U5 (30 iko 155 120 Iko ik5 165 135 iko 150 по 190 310 130 150 160 180

Всего на м арку. Зко too ik to 1930 № 5 3510 27/0 3565 7Б7 № т 1013 I0S6 т о 917 1058 1/21 1255 957 т з 1166 1305 M l 1590 1007 1158 1331 1380

Примечания:

1. Спецификация составлена дез запаса на припуски
и отходы  > за исключением опорных плит 5ад 
колонну которые заказаны  с припуском по тол
щине на ст рож ку.

2. Металл на енутЫе шбеллерЫ, подлежащие 
изеотоВлению на заВоде металлоконструкции

( сортамент на листе 23)> за ка за н  В специфика
ции листом.

3. В спецификации для ниЖиих частей колонн учтен 
расход стали на узлоВые фасонни решетки (лист $*В«м)

k В спецификации для колонн крайних рядоВ 
не учтен расход  f стали на детали крепления 
стенабЫх панелей ( детали „ а " »6 " и..В" на 
листе 88).

5. В ГОСТе 88ко-78 предстаВленЫ шВеллерЫ
с уклоном Внутренних граней полок и с 

параллелЬнЫми гранями полок.
Предпочтительнее применение шВеллероВ 
с параллелЬнЫми гранями полок.

6. ЯспоВия постаВки стали марки А г 2 см.
В разделе й  пояснительной записки.
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