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Пояснительная записка

Л__
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/. Введение
f t -  Настоящий ВЬюуск содержит рабочие чертежей КМ сталЬнЫх 

Поломи, зопрпектиробаннЬ/х с  применением горячекатан Ьас ВЦт авров 
с  пораллелЬнЫми еронями полок и  предназначеннЬх для одноэтпуснЬ/х 
произВадстВеннЬих здании с  одноярусном расположением мастоВЬ/х 
КраноВ.

1-2. НолоннЫ розработонЫ применительно к  тиооВЫм сталЬнЫм 
конструкциям покрытии серии 1 Ш - 2 ,  1 Ш - Ь  и 1.Ш -  5  и разрезным 
подкраноВЫм Волнам серии U £ 6 -f.

2. ВВластЬ применения
S3. Чертежи колонн разработаны применительно Изданиям-.
— одно — и мносопролетнЫм, с  фонарнЫми и ВеаронарнЫми проле­

т ами)
—с  наминолЬнЫми Высотами 10,8) 12.0) 13.2)15,5) 15,6) 16,8 и  18,0м 

(от мет ки Верхе колонн))
— с  пролетами 18, 2Ь, 30 и  3 6  м  (В  любам сочетании))
—с  шаеам колонн по крайним и средним рядом 12 м ( при шаге 

стропилЬнЫх ферм 6 и 12м)}
— с применением В покрЫтии стального профилированного настила 

или фвлвзоВетиннЬяс плит;
— оборудованным мостоВЫми кранами легкого, среднего и тяжелого 

режимоВ роботЫ грузоподъемностью до 50 т Включительно по ГОСТ 
3 3 3 2-65  о ГОСТ Ш -  55}

— С проходами и Вез ороходоВ ВдолЬ подкраноВЫх путей;
—ВезВодимЫм 8 1 -  IV снегоВЬкс районах,

В 1  -  IV ВетравЫх районах,
В кескасмических районах,
.В районах г  расчетной температурой наружного Возду­
х а  минус 5д°с а- Выше при отаплаВсемЬ/х зданиях и  
минус 6 0 6С и  ВЬше при неотаплиВоемЬ/х зданиях.

Н есущ ая спосоВностЬ колонн позВаляет, при нениторЫх сочетаниях 
пролетиВ и нагрузок от КраноВ и  кроВли, расширить указанную область 
применения колонн по снегоВЫм и  ВетроВЬш районам.

L

1
22. Применение колонн настоящего Выпуска допускает ся с  учетом 

указаний, изложенных В „т е х н и ч е с к и х  праВ ил ах по  экономному 
расхадованинз осноВнЬкс строителЬнЬ/х материалов.

3.1 ПолоннЫ за проектированы ступенчатЫми, с нижней решетчатой 
частью и Верхней сплошностенчатой частЬю дВутаВроВаго сечения-

3.2. верхние части колонн запроектирвВанЫ из ишрокопалочнЬнс 
дВутаВроВ «Ш щ, ВетВи ниж них частей колонн-  из нормолЬнЫх дВутаВ- 
роВ ..В " и широко поло чнЬIX дву таВроВ „Ш * по ТУ /Ь -2 -2 4 -7 2  „СталЬ го­
рячекатаная. Ж ут аВрЬ/ и  таВрЫ с  пораллелЬнЫми гранями попик. Сорта­
мент b t.”

3.3. Решетка ни ж ни х частей колонн запроектирована дВухплос- 
Костной из прокатнЬ/х угоркоВ.

3.5. ВазЫ колонн запроектированы раздельными для каждой ВетВи, 
с  ипиранием фрезероВанного торца ВетВи на заранее постаВленнЬт и  
Выверенные опорные сталЬнЫе платЫ си строганой Верхней плоскостью.

Опорные плитЫ баз колонн, к  которым крепятся подкраноВЫе связи, 
лриВприВыотся к  специальным швеллерам, заделоннЫм В фундамент.

6.5. Колонна формируется из ВЗух раздельно морнируемЬ/х частей: 
Верхней (надкраноВод) и нижней (подкрановой).

Соединение зт их частей осуществляется при помощи сВорки либо 
на стройплощадке, либо на заводе- изготовителе ? -  В зависимости от 
длин колонн (с  учетом Возможности транспортировки) и от договоренности 
заказчика с заводом- изготовителем.

3.6. ЗлвментЫ связей поколонном зопраектирзВанЫ из прикатнЬгх 
уголков.

3.7. Л пя надкриновЫх (Верхних) связей поколонном принята V—
-образная геометрическая сх е м а , для подкроноВЬ/х (ни ж н и х)-кр е ст о -
Вая.

розШпчнЬ/х осей здания, подкрановые - В плоскости аодкршВЫх Ветвей 
Колонн, в  соответствии с этим, подкрановые связи по крайним рядом 
колонн запроектированы одноплоско атнЬми, по средним рядам-  

-  дЗухпяискаслмЫма с  соединительной решетной между Ветвями связей.

ТК
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3.8. При наличии стоек ф ахверка ли крайним рядам  колонн, схемЫ  
и конструктивные реш ения связей по колонном эт их рядов должны  
приниматься по чертежам Ш  типовых стоек фахверка.

19. МантпфнЬ/е соединения нодкраноВЫх связей запроектированы 
с применением ЕолтоВ грудой точности̂  поднронобЫх связей~ с примене­
нием высока орочнЬкс ЕолтоВ.

При отсутствии вЫ ш олрочнЬ/х Fom oS а пи договоренности за ко з- 
т о  с  заводом -  изготовителем м онт ащ Ы е соединения поднрапивЬкс 
связей допускается выполнять на сварке.

п . О т б н Ы в  р п счв т н Ы е  п о л о ж е н и я

41. Расчет конструкций Выполнен В соответствии с  указаниями 
главы СИ о П 1 -6 . 3 -72  „СталЬнЫ е конструкции. Нормы проектирования•

48. НолоннЫ рассмат ривались как стойки поперечной рамЫ здания, 
зощемленнЫ е В уровне верха фундаментов а шарнирно соединенные с  
ригелем рамЫ.

is . РасчвтнЫе длинЫ Верхних частей колонн приняты роВнЫми-
— из плоскости рамЫ ,— геометрический длине этой чиста}
—  В плоскост и рам Ы ,— утроенной геометрической длине.

4.4 Несущая впосоЕностЬ ниэрних частей колонн определяется
допускаемой силой В Ветвях, для каторЫх расчетные дпинЫ приняты 
ривнЫ ми-.

— из плоскости рамЫ, — геометрической длине ветви-,
— в  плоскости рамЫ, —  расстоянию между изломи решетки.

При пронятЫх в настоящем Выпуске ширинах и высотах колонн,
проверка нцусних частей колонн В целом по устойчивости В 
плоскости рам Ы , для установления их несущей спосоЕноти, не явля­
ется решающей.

i f .  Опорные плотЫ Еаз колонн рассчитаны по пластическому м о­
менту сопротивления У ” - 1£W .

4-6. ПодкрановЫе связи по коронном рассчитаны по раст яжению  
одной диагонали (условно принято, что вторая диагональ ВЬтючаетея 
из родотЫ) С предельной гоЕкоомЬю 800.

4*7. Расчетное сопротивление Еетона при местном сжат ии под 
опорными плотами Еаз колонн пронято ровным в д ^ /с м *

В. Материал конструкций
51. ОсноВнЫе элементы колонн ( верхняя частЬ и  ветви ниуенеи 

чисти) % элементы решет ни (уголки) и подкрановые троверсЫ запроекто-

±
раВанЫ из стало 14Г2-В по ГОСТ 19881-73 (фосоннЫй прокат) о  ГОСТ19282-73 
(сталЬ толстолистовая и широкополосная универсальная) .

Прочие детали колонн, о тонусе связи по колоннам, запроектировавf 
из стали ВСгЗкпВ па ГОСТ380- 7 1 *

5.2. Материалы для оВорни принимать по приложению 3  к  глава 
СНиПЖ-в- 3 - 7В.

S3. ЕолтЫ груЕой точности по РОСТ 15589- 7 0 *или ТОРГ 15591-70* 
принимать класса 4 .6 , изготовленные па технологии в  приложения/ 
с дополнительными испытаниями по п п. 3 ,4  а 7 таЕл. 10 ГОСТ1759- 7 0 *
Сприменение для ЕолтоВ копящ их или аВтоматнЬт сталей не допус­
кается).

5Л . ОЫсокопрвчнЫе ЕвлтЫ принимать по ТО 14-4-87-72.
Пайна для эт их ЕолтоВ принимать по Т014-4-87-78  из стали 

марки 35  по ГОСТ 1 0 5 0 -6 0 **
5.5. ЯнкернЫе ЕолтЫ принимать из стала марко дОтЗклВ по 

ГОСТ380-71*.

6. ШрейоВиния к  озготоЕлвнинз и монтоусу
61. изгот овление и  монт аж. сталЬнЫх конструкций производить 

В саотВетстВии с указаниями главы СНоП ш -1 .5 -7 5  » Металлическое 
конструкции* гспргггавд* а  т акж е
„ У каза ни ям и  по изготовлению сталЬнЬ/х конструкций прамЬ/шленнЬюс 
зданий с  повышенной точностью а методу ох монтажа * ( МСН170-68/ММСС 
СССР).

6.8. При изготовлении колонн следует оЕротитЬ Внимание на точность 
выполнения элементов стЬта верхней и нижней частей колонн.

63. Сворку колонн рекомендуется вЬталнятЬ полуавтоматической 
сворной.

При ручной дуговой сворне принимать:
— элект роды типа 350 В усл овиях сварки при температуре t * 0 )
—  электроды типа 350Я в  условиях сварки при температуре

ОН *-зо°с.
В.4. В  соединениях на ВЫсанопрочнЬа Еолтах рекомендует ся 

предварит ельная 6ЕраЕат ка( очист ка) соединяемЬкс поверхност ей 
сталЬнЫми ручными или механическими щетками.

т к Пояснительная зиписНа
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83. Окраску сталЬнЫх конструкции производите В соответствии

конструкции от  коррозии ", ут верж денного пост ановлением Госстроя 
СССР HS7 от  f? апреля 197Ве.

ВБ. Б азЫ  короля Воло/снб/ бЫтЬ вбетснироВанЫ.

7 Указания па применению материалов ОЬтцсна
7.1 Н а осноВе доннЬас, приёедвннЬкс на лист ах in  В, В зависимос­

т и от  ̂  наличия или от сут ст вия проходоВ Вдоль поднраноВЬ/х 
пут ей, Bbicombt здания и  грузоподъемност и мостодЬас кранов, уст а­
навливаю т ся осноВяке разм еры  ко л о нн  - длины Верхней (надкранаВои) 
и  ниж ней  ( подкраноВой) част ей, Высот а сечения Верхней части, ши­
рина нищенви части, а  тапире приВязни колонн к  продольным р п з -  
биВочнЬил осям  здания.

7.8. На осноВе принятЬас осноВнЫ х разм еров колонн Выполняет­
с я  ст ат ический расчет  поперечной рамЫ  здания.

Р асчет ная с х е м а  рамЫ  принимается с  защ емлением колонн  
В уроВне Верха, фундамента о шорнирнЫм сопряжением колонн с  ригелем  
рамЫ -

7.3. П о т аблицам, приведенным на  лист ах ЗиЬ , В зависимост и от  
наличия или от сут ст вия проходоВ ВдалЬ подкраноВЬ/х путей, р я ­
да  колонн ( крайнего или среднего) и  длины ниж ней част и колонны , 
уст анавливает ся геометрическая схе м а  и  первая частЬ обозначения 
м арки  ни ж не й  части колоннЫ (н о п р .Д 1 ,Д 8 ; E l о т .д ).

вт орая ЧостЬ обозначения мирки ( цифровой индекс {£ 3  а  т д .,  
Проставленный после тире) принимается по таблицам на лист ах 5  
или В  В зависимост и от  значения ородолЬнЬ/х сил Щ  В Вет вях колоннк 
й о т  значения поперечной сипЫ Д  В копонне, палученнЬт б  результате 
расчет а рамЫ .

Продольная соло В Ветви определяется по формуле 
где Н  —  продольная сж им аю щ ая сило В колонна

Q — расстояние- м еж ду Ветвями колоннЫ.
Примечание.

Несущ ая способность ксруж нЬ/х ВетВей колонн кроим so ряда  
определена с  учетом Возможного изеибоющего момента В 8етВи( В плос­
кост и решетки) М ^-0,63т -м от местной Ветробой нагрузки,соответст­
вующей /К Ветровому району. Поэтому для зданий, Возводимых В Ветровых

5
рийонох Выше значения несущей способности норущ Ы х ВетВей 
колонн крайнего ряда должны проверяться дополнительна с  учет ом нового 
момента М9 > ВДЗтс м-

П . По таблице на лист е 7, в  зависимости от наличия или отсутствия 
проходов ВдолЬ подкрановЬю: путей, ряда колонн (крайнего или среднего) ; 
принятой длины Верхней чисти коланнЫ и усилий N  о М ,  палученнЬнс 
В результате расчет а рамЫ , уст анавливает ся. марка Верхней части 
колоннЫ-

Принципы обозначения морок изложены ни листе 7.
Примечание-
о  ̂ колоннах крайнего ряда для зданий, ВозВадимЬх В ВетровЬ/храйонах 

Выше В мест ах крепления стеноВЬкс панелей необходимо дополнительно 
проверять нпружнЫе палки Верхних частей колонн на прочность с учет ов 
и х  отгиба от местной Ветровой нагрузки.

7.3. После выбора марок колонн следует удостовериться В том, что 
соотношения жесткостей ( моментов инерции сечений) для лю бь/х двух  
колонн ала и х  участ ков, принятЫе В расчете римЫ, отличаются от си от­
ношения ж ест кост ей, соответствующих ВЫЬроннЫм маркам колонн, не 
более чем  на ЗВ°/о.

Значения моментов инерции сечений колонн, запроектированных В 
настоящем Выпуске, приведены но листе 8.

7-6. Пользуясь ш оВнЫ ми еобаритнЫми размерами колонн и мирки- 
роВкай узлов (  листЫ 1и £), Чертежами эт их узлов у но которЬкс замарки­
рованы дет али исвцрнЫ е шВЫ (листЫ 9 -7 3 ) и таблицами на лист ах 17-28, 
уст анавливают ся размеры дет алей и сварны х шбоВ дл я Всех 
м арок Верхних и ниж них частей колонн.

В указанны х т аблицах приведены manofce массы колонн (по маркам).
Примечание••
Указанные на черт ежах узл ов  и в  таблицах размеры yenoBbtx свар- 

нЬ/х шВсВ устаноВлгнЫ применительно к  ручной дуговой сборке и рассчи­
таны с  коэффициентом перехода к  расчетной толщине w B o J* 0,7 
(см. п. 9.3 главы СНи О 6-3 .3 -78 ).

Про другом способе свирки размеры yenoBbtx еивлВ могут бЫтЬ умень­
шены В саотВетстВиа с  другими значениями коэффициента J ) ,установлен­
ными Вспомянут ом пункте СНиП, с  учетом указаний таблоф 48 главы

тк Пояснительная зппииа
йервя
ш ы

1313т Ъбтцск | Лист
L L J ~

т щ  е



7.7. В  решетчатй
опорнЫх консолей вод 
Валки as шВеллероВ7

СтеноВая 
I  ранелЬ ‘

колонн крайнего ряда, 8  мест о* крепления 
оанели, необходимо предусмотреть 
Ветди колонн, кок полот о ниэрв.

Л — d ,—

Л — 4*.

кснсилЬ

7.8. Лиамет р и  количество онкернЫх FonmoB для базы коланнЫ 
проектируемого здания устанавливается по расчет у, с  учет ом  
указании, проВвденлЫх В примечании В но листе id..

Выбор онкернЬю приток производится по таблицам налисте id , 
В зависимост и от диаметра и  количества анкернЫх dimmed.

7Л Росполвзрение ноднраноВЬпс и поднранаВЬю сВязей поколонном 
принимается по лист у S9.

W . М арки сВязей пи колоннам принимаются лотобтщам на  
листе 84, д  зоВисимости от ВЫсотбi  сВязей и  горизонтальных 
нагрузок, опредвляемЬис расчетом для проектируемого здания.

УзлЫ сВязей приВеденЫ на лист ах 88-83.
Ш  Т е хн и че ска я  спецификация стали для колонн и сВязей 

проектируемозо здания составляет ся па листам 88-48.

I I

Перечень упомянутЬке S Bbmycxe 1Ш 'Ф

госгт-и тегж-чг
ттт-ю т гт -в
тт-тв* пегт-то'
гт зш -А* m m h vt!
п а  Mi-si* пепт-тз
пег ш -ss 
пег ssio-iz

пегте-тз

УслоВнЬе обозначений--

болт постоянный}

едар ной аюВ мампазрнЫй.

МарнироВка узлоВ на схемам
Намелют

J h m  ласти, но котором 
узел шоразрен '

т *
Поясните пЬяня записка

Г 3 8 Щ 7



д л я  рстаноВлвнир.
Д а н н Ь е  Ы л щ а  {
осноВнЫ х розмероВ колонн

грузоподъ­
емность
кроноЕ,

Т

Обозначе­
ние

оозмероВ
Н S метрах

ЮР | (2.0 f (3.8 | (6Л | (5.6 1 (5.8 | (8.0
Размеры 8 мм

10

ы 6900 0(00 9300 (0500 — — —  '
he 3900 3900 3300 3900 — — —
г.р. 8(6о ззбо (osko Н7б0 — — —
2 560 S60 560 560 — — —

15

Ы 6900 8(00 9300 (0500 — — —
he 3900 3900 3900 3900 — — —
ГД. № 931/0 (056а тбо — — —
2 360 360 Збо 360 — — —

го

h< 6900 6(00 9300 тоо — — —
he 3900 3900 3900 3900 — — —
r.p. 8(60 9360 (05б0 ((760 — — —
Z 860 860 860 860 — — —

50

h. — 6900 8(00 9300 (0500 тоо тоо
he — 5(00 5(00 5(00 5(00 5(00 то
Г.В. — 8680 9880 1(080 18880 (3680 16S2D
1 — 630 530 630 630 630 630

50

ь, — 6900 8(00 9300 10500 1(700 (8900
he — 5(00 5(00 5(00 5100 5(00 6(00
г.р. — 8630 9830 т о (8830 (3630 16630
2 — 820 880 880 880 880 820

СпраВочнЫ е да нн ое
Таблица В

Зрцтадъеи-насвфкоанов Нкр. г В в ,
Т мм
10 ВШО м

то 26015 £300 iko
W &Ш 160
30 £750 180 т о 30060 3(50 (30

ГК
B7S.

DcHofiHbiE евЕвритнЫе разм еры  колонн 
при от сут ст Вии проходоЁ  

______ВдолЬ л ф риноВ Ы х путей

серил
Ш 4 - 4

Г38У Ц  §



ЛаннЬ/е
для установления ссноВнЫ х размеров колонн

В

ОрузопоЗъ- ОЬозначе- H 8 метрах
вмностЬ 
крана 8.

нив
размеров 10.8 |18.0 1up AM 155 |i6.8 |18.0

Т Размеры Вмм
hi ВЗОР 8Ш0 9300 10500 — — —

he 3300 3900 3900 3900 — — —
/0

r.p. e/to 93kO 10590 11790 — — —
г 560 560 560 550 — — —

hi B3D0 6100 9300 10500 — — —

15 ha 3300 3900 5900 3900 — — —

r.p M o 9390 10590 mho — — —

1 OSD 360 3S0 360 — — —

h, 6300 HOD 9300 10500 — — —

20 ha 3900 3900 3900 3900 — — —
up. Olio 9390 10590 m9o — — —

Z £60 £60 £60 £00 — — —
hi — 6900 8100 9300 10500 11700 12900

за hz — 5100 5100 5100 5100 5100 5100
ГР. — 8600 9800 11020 12220 13920 19620
Z — 630 630 630 630 630 630
hi — 0900 6/00 9300 10500 11700 12900

50 he — 5100 5100 5/00 5100 5100 5/00
r.p. — 8630 9830 11030 12230 13930 19698
Z — £20 BOO' £20 220 £20 £20

ШаВлицрВ
СпраВочнЬш даннЫе_________
гацзвпоОъем-

nocmb
краноВ Икр. Z 8 S t

T MM
10 .2100 190
15 2300 /90 mo 860
20 2900 19о
30 2750 120
50 3150 ISO woo 300

ТУ ОсноВнЫе eaSapumpbie разм еры  ко л о нн  
—Ll при наличии лраходоВ^
Ш5г. ВдвлЬ подкранаВЬ/х путей

Серая

1.929-9
Ш пШ  Лит
/  г
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ТС п ТС ТС ТС ТС

'1’§

д ь / вг 86 75 Д 2 - / 62 86 а д з - г 98 112 15 Д*-/ 133 /4з 17 Д 5 - / т 132 1k Д В - / гп 217 гг
-2 38 нг 20 - г 38 не 17 -2 130 м 80 -2 173 186 23 ~г 173 177 19 -2 273 873 23
~3 т м 21 - з т М 21 -з 173 186 2k -з 219 235 23 ~ э 213 229 гз з4{ 341 23
"4 т № 2( - 4 т 186 21 -4 219 236 2k “4 379 290 £3 - 4 279 28k 23 -4 Ш 418 25
-5 &з £35 21 ~5 219 235 £1 ~5 279 290 2k - s 349 357 23 ~5 349 352 23 - — — —

— - - - -6 879 290 SI S 349 357 2k — — — — -Б 433 433 23 — — — -

1

Е 4 - / — 86 26 Е 2 - / — 1(2 25 Е 2 - / — 112 25 Е 4 - / - /4з 28 Е 5 - / - in 27 Е Б -/ - 217 27
- г — нг 26 -2 — т £5 -в — /44 29 - 2 _ _ 188 28 -2 — 229 27 - 2 - 273 27
-з - М 26 -3 — 186 85 -з — 186 29 -3 — 236 28 - J — 28k 27 -5 - 241 27

- 4 — № 26 Н — 236 25 - 4 — 235 29 - l “ £3D 28 - 4 — 352 27 ~4 - 418 27
-5 — 265 26 ~ 5 — 290 £5 -5 — 230 29 -5 — 357 28 ~5 — 433 27 ~5 - 509 27
S — 230 26 - 6 — 357 £5 - 6 — 357 23 -в — kh6 28 ~В — 5D9*1 27 — — - -

— — — — — — — — -7 — 458 29 -7 “ 509*} 28 - — — — — — — —
^  По несущей способности бозЫ

ю -

УсловнЫв обозначения.
допускаемая продольная сила В ВетВи 

попершая сипа В колонне

Примечание;
Порядок М о р а  марон нифних пастей колонн 
приВеден В по 71 ~ 7.3 пояснительной запоена

ТК

№ .

Таблица для BbtSupa мерил 
HuofcHUcc частей колонн 
при отсутствии проходов

Серия

т ь - и
ЬЬтусн
£  S -

1 3 8 W  ? 2



L
'rv+" 1 

js** l

12

'й X 
«1 1

[*1
[Q]

М
ар

на

[N,]
[Q]

I

[4f]
т 1

[N«]
[a] 4.

t

Ш

[a]
1

IN»]
[Q3

ь1 *
J 7
§■1!f *

И1»=§■ t * иt  .
I f§.«3 1!

in
i tJb*3
1

b
M

5 *
t *§

•I,fe» ?,§■«3
ТО ТС ТС ТС TO tc

кр
ай

ни
й

Ш-/ 62 86 21 И2-/ 62 86 /$ ИЗ-/ 98 1/2 2/ И 44 98 /05 18 И5-/ m /32 20 И5 -/ /66 /66 23
-г 98 112 24 -2 93 112 33 -г /30 /44 27 -г (30 , /4? 24 -2 173 177 26 -2 2/7 217 26
-з 130 144 2k- -д т l44 23 -3 /73 186 27 -3 173 186 26 -3 2/9 229 26 -3 273 273 25
-4 173 186 г4 -4 173 186 23 -и 2/9 236 27 -4 219 236 86 -4 273 284 26 -4 ЗЦ 34/ 26

— — - - -5 219 236 23 -5 279 290 27 -5 279 290 88 -5 349 352 26 ~5 4/8 4/8 26
-6 349 357 85 ~6 433 to 26 — — — —

1О)а-

KW — 86 30 К2-/ — 86 29 КЗ-/ — № 33 М*1 — /43 ■зг К5-/ - in 3/ КВ-/ — 217 30-5 — /12 30 ~2 — U2 29 -2 — /44 33 -2 — /86 32 -2 — 229 31 -2 — 273 30
-3 — т 30 -з — М 29 -J — 186 33 -з — £36 32 -3 - 28b 31 -3 — 34/ 30
-4 - /86 30 -4 — 186 29 ч — 236 33 -4 — 290 32 -4 - 352 3/ 4 — 4/8 30
~5 — 835 30 -5 — 836 29 -5 — 890 33 ~5 - 357 32 -6 — to 3i -5 — 509 30
~Б — 890 30 -Б — 890 29 -6 — 357 33 -в - 446 32

— — — — -7 — 357 29 — — - — - — — — — — — — - — —

УслоВнЬ/Е обозначения-.
---- допускаемая

[Д J допускаемая

продольная сила 8 ВгтВц 

попаренная сило 8  колонне

t.

Прим вчанив•

П оряден Выбора марон ниусних частей колонн 
прибвден 8 лп. 1 1 *7 .3  пояснительной записки.

TK Таблица для BbiSopa м а р о к  
h u j / ш х  ч а с т е й  к о л о н н

С ерил

/■424-4
O T r . п р и  н а л и ч и и  п р о х о д о В дЬтцск

\
Лист
Х _

/3 8 W  Г З
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КолоннЫ при отсутстВии проходов
кр а й ни й  р я д Средний р я д

I

iO em

4~

ч -1

1

я о \

1—
t 1

4 Щ
\
1

1
i 1

j 750 j 75?W j  |  <иц ̂  »W ^

6  ' 6 '  
КолоннЫ при наличии

И райний р я д  Средний р я д

Таблица /
Марки_____

Ряд bg б мет рах

колонн 3,9 5 J

Я Н р г ч

крайний - г - г

-з —

в п в г -{
Средний 1 -г - г

-з -з

проходов

Марки Таблица В

Ряд
колонн

hг б мет рах

3.9 5.1

Крайний

Я 1 -1 я в ч

- г - г

- 3 —

Средний
е м 6 2 4

- г - 2
— - 5

' Таблица 3
Несущая способность Верхних частей колонн

Расчетный момент M б плоскости рамЫ, TC-M

Марка to 15 £0 85 30 35 4a 45 so 55 60 65 70 75 80 85 SO 95 too (OS HQ 115
Запускаемая продольная сила H> TO

Я1-1 № 15k-1 127 j Ю7 83 67 45
- г 160 739 HE 88 7k 58 27
-д 160 157 13k HO SI 79 S3 — — — — — — — — — — —

ЯВЧ ISO Я? т SO 80 S5 5k 40 —

- г 160 i4o 122 103 85 75 63 47 —

м -1 270 245 \г21 m 175 15k 132 107 8k 65 40
-в 270 857 228 80S 183 /59 (35 HI 87 65 4k — — — — — - — —

-3 £70 25k 232 £09 185 161 137 7/6 102 79 52 — —

вгч 244 225 \рог m is o ika te a m 8k 69 62 39 — — — — —

-г 270 248 286 205 18k 165 /45 126 107 87 81 75 43 — — — - — — —

- з 270 263 £43 £25 206 188 169 ISO 131 1(3 106 S3 79 52 — -

614 270 269 250 £30 209 188 /66 /45 123 98 77 58 — — — -

-г 270 251 230 № 187 166 (44 118 30 77
вгч 270 J 266 12491231 211 \m 173 /57 l4o 120 101 U 71 58 — — — —

-2 £70 £6k 245 226 209 132 173 138 (37 H6 S3 88 77
-в 270 26k 246 228 210 189 169

Порядок Выбора м о р о к •

Обозначение Наседай мирна (  например Я/~ /) состоит  аз двух 
част ей, разделенных таре.

Первая частЬ (Я 1) определяется геометрическими параметрами 
колонн Ы , Вторая (1) - реалиям и N и М в колонне.

РерВая частЬ марки уст анавливает ся по т аблицам  1 и 2 у 
Вторая частЬ -  по т аблице 3.

TK fUaSnupbt для Выбора марок
Серил

1.424-4
1315. Верхних частей колонн ИЬтзс* I Лист

и I 7



МоментЫ инерции сечений ниорних частей колонн
ШаЕлчца 1

Й

Сеченое
8ет8и

Шля марон Д Шля моронЕ Шля марон И Тля марон К

Марки А
см* Марки &9

см* Мирно А,
«к» Мирна СкЧ

3058. ш -1,дг-1 195000 ЕН 506000 нн ; нг-1 3(3003 Ш-и КВ-3 899000
„ 3568 д 1-г,дг-г,дз-{ 231000 Eh 2; Е2-1\ £34 609000 HhB; ИВ-2; H3-j,H4-f 372000 KhS) не-г; нз-1 1080000
4052 Д1-3,Дг-3;ДЗ-г,дЬ-!,д;-/ 28k 000 Eh3) Е2-2\ £3~2', Е4-1 756000 Hh3; И2~3\ИЗ-В;н4-2;И5-1 458000 Н1-3;Н2-3;НЗ-2;н4-1 1340003
№8 Мь4;Д2-4}ДЗ-3;Д4-2;Д5-2 345000 Eh4; £2-3; £3-3; Е4-2; £5-1 934000 Н1-4\ иг-4; нз-з. и4-3\Н5-а;Н6-{ 560000 К1-4; КВ-4-; КЗ-З; Н4-2;Н5Ч 1660000
5052 Д1-5;Д2-5\ ДЗ-4;Д4-3\Д5-3;ДВ-1 m oo £1-5; £2-4; £3-4, Е4-3;Е5-2;Е6-1 H40000 Н2-5;НЗ-4; и4-4; И5-3\И5-2 672000 K1-S; К2-5;НЗ-4; к4-3;Н5-2;Н6-{ гоЕвооо
5558 Д2-5;ДЗ-3;Д4-4;Д5-4;Д6-2 mono £1-6; 52-5, ЕЗ-5; е4-4-;£5~3; £6-2 1350000 НЗ-5;Н4-5; Н5-4; Н6~3 789000 К1-6; N2-6; К3-5;Н4-4;Н5-3; Н6-2 2410000
5062 ДЗ-6.Д4-5; Д5-5;Д6-3 575000 Е£-6;£3-6;Е4-5; Е5-4;Е6- 3 fskoooo H4-S; Н5-5; Н6-4- Ski ООО К&- 7; НЗ-6; К4~5; KS-4-j Нб~3 2S10000
60Ш1 дз-е.дб-4- 550000 ЕЗ-7; Е4-6;Е5-5 i £6-4 2030т Н5-6, Н6-5 1580000 к4-6; К5-5; К6-4 3600000
бошз — £4-7; £5-6; ES-5 2450000 — К6-5 4 зкаооо

№
ШаЕлициВ

МоментЫ инерции сечений 
Верхних частей колонн

Марки Сечение А,
СМ4

Н1-1;Я2-1 I 40Ш1 34900

Я1-2 1  40ШЗ 39500

flh 3 \ m -2 I чош4 48300

150Ш1 в о т

5h2;62-B X ЗОЮ ? 4 т

51-3; 62-3 1 50015 99300

В Н ;8 2 Ч 160Ш1 187000

51-2; 62-2 I Ш З а зот

6 2 -3 1 50(05 1б4т

Сечение нижней 
чисти колоннЬ/

,Х

Is

Сечение Верхней 
чисти колоннЫ 

I*
— н н —

П р и м е ч а н и я -

1. Ш аннЫ ми эт ого л и ст а  ре ко м е нд уе т ся  полЬзаВат Ься при  

со п о ст а вл ен ии  ж е с т ко с т е й  ко л о н н } за д а н н ы х  д л я  распет а паперечнЫ х 

р а м  проект ируем ого зд а н и я }  с  Ж е с т к о с т я м и  ко л о н н  В Ы Еираем Ы х 

м аран-

в. МаментЫ инерции для нижних (решетчатЫх) частей колонн 
подсчитаны по срормуле Jx ~  Q,5' F - c f, где

F  -  площадь сечения одной Ввтби В см*-, 

а  - расстояние между осями бетВей 8 см.

ТК
1315,

МоментЫ инерции сечений колонн В 
плоскости поперечной рамЫ здания

"С ерия

ш ы
Ш ш иси[Л аап"4

Ш  / S
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ОтВ.с1*ЗРдлл крепления 
расчалок ( ара монтаже)

1

М ая м арок.О '
Д ля марон -И

Прим ечания
Узел замаркирован на лист ах 1иС. 

з. Размеры деталей а замаркированных сВарнЫх шВоВ, а  т акж е  
материал_ деталей приведены на л  йот а х  17 -Ш  о 89-35.

/Доящими монтауснЬис швов Ш1 устанавливается по листу {В В 
зависимости от принятой марки Верхней части колонкЫ.

S НеагоВореннЫе сВорнЫе шВЫ 4у  В мм.
4 НеогоВореннЫе отЗерстил д=В2тм под долтЫ зруВой точности М20.
S. Указания ли сварке приведены в  пп. 5 .8 ) 8 9  а  В  примечании на . 78  

пояснительной записки.
Б. Сопряжение Верхней части колоннЫ с  ниж ней показано приме­

нительно к  стЬ/ну, Выполняемому на монтащсе.
Соли по договоренности заказчика с  заводом металлоконструкций 

сопряжение Выполняется на заводе, та отверстия В стЫкв не 
предусматриваются.

Узел U  подкрановой cmt/пгни 
колонн крайнего ряда

Серия
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Ы уск \flocm

Ю
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Дет аль..а

ОтВ.Д'ДО для крепления 
расчалок (при монтофе) 7

П р и м еч а н и я :
1. Узел заморки/гаВан на л е т а х -fug.

г. Размер^ деталей и замаркироВаннЫх сВарнЫх швов, а  тонусе материал 
деталей приВеденЫ папист ах 2 0 -2 2  и 26-28 .
J. Неоговоренные сВарнЬ/е шВЫ кш*8мм.
I  Неоговоренные отверстия d -ВВтм лад ЕалтЫ грудой точности MS3.
5. Указания па сВарне приведены В пт 5 .2 ; 6.6 и В примечании к  л Л д  

пояснит ельной записка.
6. С опряж ение Верхней част а коланнЫ  с  ни ж не й  показано приме­

нительно k  cm btky} Вы полняемому на монт аже. Я л я  сборки НаланнЫ 
предусмот рен плоский ш аблон, пост авляемый заводом  металлоконструк­
ций (см. дет алб .  в  *). ^

дели па договоренности заказчика с  заводом металлоконструкции 
сопряжение Выполняется на заводе, то отверстия в  слтЫке не предусмат-

т к Узел У  подкраноВои ступени
Берия

Ш 4 - 4
1315п колонн среднего ряда Вотися Лист

1  н/Л?
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П рим ечания;
ь y& ttb i замаркараВанЫ на л и ст а х  1 и  2.

2. Сечения и мат ериал элем ент ов реш ет ки, а  
т окаре у с и л и я  8  р а ско с а х, ариВеденЬ/ на  л и ст а х 17-28.

Фаспнни принимать т олщ иной 8мм из уелеродио- 
тоц ст али ВСгдмпВ по ГОСТ3 8 0 -7 1 ?

3. Размеры сВарнЬкс шВоВ, приВориВающ ох элемен­
т ы  решетни, принимают ся по расчет у.

4. У казания па сВоркв приВеденЫ В  п п Л 2  и 6 .8  
пояснит ельной записки.

3. Рри разработке черт ежей НМД хселателЬно 
принимат ь беарасоночное решение узл а В  реш ет ки,

если  эт о позволяют  ширины полок Вет вей 
(см. дет алЬ .0 " ) .

УзлЬ/ 8и7решетки колонн
Серия

Ш Ы
чрек \Лист
Г  ПИ 

T38W /Л
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Сечение
вет ви д>

1 3 0 ВВ d o

1 35  В г /5 5

1 Ш г 165

1 ы г /80

15052 SOU

13 55 2 ■3/5

1 6 0 5 г 330

1Б0Ш 1 330
15DUJ3 331

Летал b „0 * 
(см . п р и м е я Щ

1 9

Примечания*
i  Ш ел замаркирован ко  лист ах 1а В. 

г. Размеры замиркировсннЬис деталей и сворнЬкс 
ш вов, а  тонусе материал деталей приведены на листах 
17-&8. Размерв( сворнЫ х швов, приваривающих элемент 
паз. 23, принимаются по расчету (усилия см- на 
лист ах 17-28).

3. Шиаметр и количества анкернЬ/х вслтов в 
вазе (В али 4 ] уст анавливают ся по расчету в  
соответствии с  таблицами сортаментов анкернЫх 
плиток (в  зависимости от размера во) и с  учетом 

унификации вортов для проектируемого евш т а.
Сортамент рккеркЬ я плиток проведен нолисте 1&

4. 8 каждой траверсе (поз. В\) предусматривать 
отверстие для стока водЫ (см. деталь „а").

5. 8  апорнЫх плит ах (поз. ВВ) предусматривать 
отверстия 8=180 мм для подливка раствора игь 
расчета одного отверстия па каоряЫе 0,5м г плоицг- 
ди ллитЬ/.

В. траверсЫ доз у  поперечного температурного 
шва допаяны вЫтЬ оврезонЫ на мантиссе, как 
показано на лист е 18.

МсЬ анкепкЫх Золтав

т к
1975г

У зел  8  §Q3bi колонн
Серия

тч-1
Лист
13

1 3 8 ч ч  г о



Ликер нЫв плитки типа I  ЪВлща*

ввнк̂ м ,
Ширина Расстояние мгн/сду траверсами 8 . , MM

Н> МО tss 165 |m \ 800 |81S j n  1320
мм ТС мм Шолщима 1 1 слитки В у мм
го 3.(3 № го го г5 es es es es 38
гг 3.9k т 25 го £5 85 30 30 30 to
г4 Ь*з та S5 as es 30 за 30 30 to
гг 5.97 та 85 85 63 30 30 30 30 to
30 i t s 160 85 за 30 30 30 to to to
3S 10.SC т SO 30 so to to to to 50

to ikyo его to to to to so 50 so 60

to ts.eo eto to to to to 50 so so 60

SB т а г*о 50 so 50 50 60 60 60 —

J20
ВиВЯ

Примечания-.

п Таблица 2
ЛикернЬ/е плитки типа Ж

ПшИlit M ,
Сечение
плитки Расстояние мещсду лтраверсами во, ММ

UffHHj
/г«£, 165 | 180 |300 |815 I £30 зго

MM JC мм f 1 Уолтов д,мм
30 3.15 ieo*es 35 to so 60 65 по
гг 534 180*30 35 to 50 60 65 по
si 4.53 т  *30 35 to SO 60 65 но

£7 5.97 160*30 — to so 60 65 по
30 7,es wo* to — to so 60 65 по
36 10.50 800* to — — to 55 60 100
42 (4,SB 800*50 — — — 55 60 то
to t9tf 840*50 — — — — — №
5S es.sc 840*60 — — — — — да

Условное аУазначение- 
СЮ допекаемое усилие на анкерный Уолт

данК.

-еЕЬ,

Т Г З
JlA J -

i  (Пип анкерной плитки ( I  или £ )  опрвделлетсл 
принятым для УозЬ/ Ветви числом оннернЫс Уолтов 
(Вили У )) селение анкерной плитки определяется 

принятом диаметром анкернЬас Уолтов и расстоя­
нием во меусду траверсами Уазб/.

г. Материал анкерных плиток и Уолтов ~  

углеродистая сталЬ марки ВВгдкпЕ по Г0СТд80-7{*

ТК
Ш5

Сортамент анкернЬнс плиток 
для ёаз колонн

Серия

Ш 4 - 4
дЬтнск Jupm

4  1/4 
/звм г /
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■При ВЕТВЯХ из I3D53; I35B3;I4D55

Янкепная плитка

ШраВерса

£

\ !
/  /  /  /  /  /  

Верх фундамента /  / 
Цементная подлиВка /

и /
£80
370

аУ  /  / ' /  /’ у
г80
370 370

500

/ У  Т У
230
370

V ТУ У /У "
пои 1 3058; 1 55 5 2
при I  ш г

%\Вс6 тем!

О
При в е т в я х  из 155Б2.; IBD52?I5GliH;I5DliJ3

U  О DO

Ликерная плитка

ШваЬероа

1

>w\ ГУ'/’
Верх фундамента 
Цементная подлиВка '

5Q0
. /41 я

SCO500

•rvs; ?т т . 

500

-Г7-у /  Г

о

При в е тв я х  иэ 145Б2;15ПБ2

У> у\ t /  /'Л ГГ7

ш

+

5.ГГТТУ77-, 
(5

\ « 

МV у /  /  /  /  /

4 <
■Янhep ноя плит ка

"ТУ У . 

Ш

Ш раВерсо

У7Ч1УТ
х В е р х фундамента 

\ Цементная подлиВка

О Deb температурного шВа

П рим ечание■
Размеры  В сех дет алей, В т ом числе соВмеценнай анкерной 

плит ки у  оси температурного ш&а, принимают ся по Лазам  
рядоВЫ х колонн с  обрезной траВерс на мантаусе у  оси 
т емпературного шВа, ка к паназано на черт еже.

При Вет Вях из X3D 52 и 13562 траВерсЫ не обрезаются.

ТК
Ш5г

База/ колонн у  поперечного 
температурного шВа

Серия

Ш 4 -4 -
Вш иск Лист

а т
f3SW  2 Z



Ма р к и  й

tP
уЗЛО

Позиция-,
одозкаче-
ниешЗо

Марко
стали

А 1— А 2 -
i 2 3 i 2

• /
1 ikVS'B X Ш1 I квшз I Ш 4 хш I т 4
2 ВОтдкпВ -5=зо -5 ~ з о - 5  ”30 - 5 -3Q - 5  ”30

3 - 5  499 - 5  чво - 5 - т - 5  ч ® ~ д ч т

■ i
7 ВСгЗкпВ 5аи*•<31 -5  49 - 5  49 - 5 - 5  -to

Ш1 0 ю 12 ю 12

788; Массе 1 * 5SQ ska 698 ska

М а р к и  Б

/М асса м арки, к г
ъ ) см. п р и м а н и в  2

С

Ма р к и  В
p t

Позиция
М арка I В ] -  1 в г -

узла ш а л и i 2 1 2 3

1 № - В Т.Е0Ш1 160ШЗ IS B U ll Г 6ВШЗ I В0Ш5

2 - 5  ~зи -5  =зо - 5 - 3 3 - 5  ” 39 - 5  ” 39

3 - S  -ш -5  4 0 -5  4 а - 5 - 4 9 1 1 $

3 г ' ВСтЗкпВ - 5 4 8 - 5 - 1 8 - 5  4 2 - 5  4 2 —

5 -5  -8 5 -5  ” 25 - 5  =25 - 5 = 2 5 - 5  ” 25

6 \

$э1«Л5а1, -5  чо -5  4 9 - 5  -1 9 - 3  4 0

7 ВСгЗкпВ - 5  -1 8 -  5 - ю - 5  =19 5 ~ш - 8  - 0
5

1 М асса  м а р ки , к г 730 350 $00 1950 Ш 73

«) См. примечание 2
Примечания.

3
159195

-5=32

-§ 4 в

958

1. УзлЫ замаркированы  но  лист ах / и  В  а  озоПраусенЬг 
узлы  1 ,2  и  5  — на лист е Qi 
узел  4  — но  листе Ш}
узел  5  — но листе 11.

г. Позиция 4 предусматривается твлЬко при опирании на Колонну 
подстропильных ферм о суммарным опорным доблением од ух  
ферм Палее Шгс.

Мааса март определена §ез учета этой позиции.
3. М асса марки дана с  учет ом направленного мет алла сборнЬ/х 

ш8о8 (77° am  M accbi аснодного м ет алла).
4. 8 массе марок Я !- иЛВ- не учтены детали Крепления 

стеноВЫх панелей.
В. Указания по сборке прибедгнЫ о пп. $.2)5.3 а 8 примечании к 

о 7.5 пояснительной записка.

т к Размеры деталей, сВарнЫх шВоВ и серил 
j  hpJj-L

ЙТ5с массЫ Верхних части Ш они ЗЬтцах ( Лист

jS L M J
?3 8 ^ 4  3 3
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H 2
у з л а

Позиция', 
оЬознауе• 
нив шВо

1
1 Марки Д1- Марки Д£ "

1 2 3 ----2j s i 2 a 5 6
8

йгг-в

I зовг 135 Б 2 ibOBZ 14552 15562 I 5562 15562 ikosz 14552 15062 15562
9 -Ь ~ 4 -5 4 k -5 --4 -5-1,r ~ -5=16 - 8 - 4 -8-4 - 8 - 4 -6*16 - 8 ч б -5 *18

10 -Ь ~ 4 -5 - 4 - 5 - 4 -5 -w -5-16 ~=81i - 6 - 4 -6 = 4 -5-16 -8-16 -5-18

12 -№*го -150*32 450*32 -150*32 450*32 -150*20 -150*32 -150*32 - 150*32 -150*32 - 150*32

13 -  380*4 -  k00*2Q - h50*29 -500*20 -550*20 - 360*4 -1/00*20 -  1/50*20 - 500*20 - 550*20 - 600*20

Ik

ВСгЗкп2

~ 120*12 -lbo*l2 -150= /2 - 150*12 -150*12 -120*12 -40*12 -150*12 -  450*12 - 150 * 12 - 150*12 !
Ю Г--  ш чг -40*12 -150*12 - 150*12 -150*12 i -120*12 -4o*i2 -150*12 -  15042 -150*12 - 150*12
IS -  гЬочг - 260*12 -300*12 - 300*12 -300*12 -  2k0*1Z -280*12 -  300*12 -300*12 -300*12 - 300*12

17 -Ь*12 - § = iz -8 *  12 -5-/2 -8  42 -8 * iz -6 4 2 - Ь - i z - b - t z -  6=12 -8 - iz
18 ~5=зо -6=30 -8=зо -5*30 -8-30 -8 -30 -8-30 -6=30 -8 -3 0 -6 -30 -S -за

ш г

—

В в 8 8 8 6 6 8 8 8 8

шз 8 в В 8 10 8 8 8 8 10 10
ш Ц 8 8 8 8 10 8 6 Q 8 10 10

Ш5 В 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

19 4 П '6
1.30*6

Ы * ± № г )
L. 90*6

CHs 4 S M )
l да* 5.5 

(М=И73т)
*-/00*65

(H = ± 1 7 M )
L 100 *6.5 

CH=ti7,5r)
U30*6 

(Hs±10,6r)
1.90*6

(H = ± 1 3 ,9 t)
U100 *6.5 

(r1=t/7.3r)
L.100*6.5 

(Н~±17Лт)
l. too *6.5 

(H=t 17.5т)
L WO* 6.5 

(H=tl7.7r)

го 8СтЗкп2 с 24 Z30 L33 C 36 c4o c24 C.30 Z 3 3 C 3 6 zho Z 40
21

дсгзхпг -250 *12 -  250*12 -320*12 -320* 12 -  k 00*1Z -  250 *12 -250*12 -  320 * 12 -320*12 - 1400 *12 - ktW * 12

22 -1ДО*25Ю/г5453*280*20/25 -530*183*23/25 -7W *320*20/25 -710>k00*29/36 -k№50*2fl/25 -450*280*20/25 -650*280*20/25 -710*320*20/25 -710400*29/36 -900*400*26/36

23 й гг -в
i-30*6 

(М- -7,5 т)
#Lff0*6 , (Ы=±10т)

L да* 0,5 % 
(i4~-!0,5r)

L WO* 6.5 x 
(H=£lO,5r)

L WO *6,5 
(H -t IOJSt)

L30*6 s 
(Н=±6.5т)

1.90*6 , 
(H=±85t)

L 100*6,5 
(Н=± 10,5 т)

L WO *6.5 
(yt/O.Sr)

rL.WQ*6.5t
(H*tW.5r)

L WO *6.5. 
CH=tl0.5r)

Ш 6 — 8 6 8 8 8 8 6 8 8 8 8
__

Е7 м а р к и , к г 1090 1310 1590 l8kQ 2160 1190 m o 1750 2030 2390 27kQ

8

у. У з / ib i зам аркироВ пнЬ / н а  л и с т а х  
1 u Z  и  u s a b p Q ifc e H b r-

Узел У на листе 10;
Узел В на листе 12] 
узел 8 на лиш е 13.

Z. т олщ ина плит  поз. ZZ д а н а  В  Виде  
др о б и , числит ель кот орой  ноказЬ/Вает  
м и ни м а л ьную  т олщ ину плитЫ  п о сл е  
ст р о чки ,т р е б уе м ую  по р а сче т у,зн о м е н а -

Г7р и м е ч а н и я :
т елЬ - реком ендуем ую  т олщ ину зш т оВ ки . 

М асса плит  принят а п о  м иним альной  
т олщ ине.

за п и ске , п Л Л ).
5. У ка за н и я  по сб о р ке  приВеденЬг В  по- 5 .2 ] 8 .3  и  а. прим ечании н  п- Т о  

п о ясн и т е л ьн о й  з а п и с к и .
3 . М асса м арки д а н а  с  учет ом наплаблен ' 

наго  мет алла сб а р н Ь /х  ш Ш (1 в/о т  m ccb i 
основного м ет алла).

У. В м ассе  м а рки  н е  учт ено! дет али  
крепления ст енобы х панелей (б  част ност и, 
эл е м е н т ^, п о ка за н н о е  В пояснит ельной

т к
B7S

Размеры деталей, сИарнЫх шВоВ и массЫ 
нижних частей колонн т рон Ц 2~

Серия
m k - k

Лист
J 2 -

/3 3  W  2  У



I k

f/2узлз Позиция; 
о$оз Моче­
ние tufa

Мирна
стари

Мярк И Д З - Мярки  Д 4 -
4 2 3 4 5 0 4 2 3 4 5

л1

8

А гг-в

I 35 Б2 I kosz I 45Б2 150 SZ 15552 150 52 I kosz lk5BZ 15052 15552 15052
9 Г^ТчЬ -  5=ik -  B*tS -  5-16 -5-2a -5=20 -  8 4 k -5=16 -Ь ч б -5 - го -5-20
W -й=М -2-/4 -  5-/5 -5 = i6 - 8 -2 0 - 8 .2 0 - §=ik - 5  48 - 8 *tS -5=20 -2=2а
\г - т * з г -150*32 -  150*32 -  150*32 -150 *32 -150*32 — 150*32 -150*32 -150*32 -150*32 -150*32
13 -two *20 -k50 *20 -  500*20 -550*20 -  800*20 -650*20 ~ 450*20 - 500*20 -  550*20 —B0Q*20 -650*20
Ik

ем ** г

-ik9*1l -150* 12 -  150*12 -150*12 -150*12 -150*12 - 150*12 -150*12 -150*12 -150*12 -150*12
и -  lhO*l2 -150*12 -  150*12 -150*12 -150*12 -150*12 -150* 12 -150*12 -150* 12 -150*12 -150*12
15 -280*12 -300*12 -  300*12 -  300*12 -300*12 -300*12 -300*12 -300*12 -300*12 -300*12 —300*12
а - 8 ч г -b = 1t -  5-12 — 5=12 - 8*tz - 8.12 -  5 ч г -5=12 -5=12 -5=12 -5=  12
18 -£= зо -5-30 -  5=30 -5 =  30 -8*30 -5=30 -5 = з о -5=30 -§*30 - 8*эо - 8-эв

ш2

—

8 8 3 8 8 8 8 8 8 8 8
шз 6 8 8 10 10 Ю 8 6 10 Ю 10
inh 8 8 8 10 10 10 8 8 10 10 10
ш5 8 8 8 8 8 10 8 8 8 8 10

Б 19 tirz-s
L 30*6 

{H-±lB,3r )
1.90*6 % 

СН=± 1Б,5т)
L 100 *6,5 

(t/*tWQr)
L  WO *6 .5  

(н = ± г о д т )
L {DO * S.5 

(H=tZQZr)
L wo *6,5

lrf*± 20,2 т)
L 90*5 L ДО 5,5 

(H = t/9 .lr )
L 100*6.5 

(Н19,2т)
L 100* 6.5 

(Н-± 19.3 т)
L 100*6.5 
С Н Ч 1 9 М )

го 6СтЗм2 с 30 C 33 C 36 L kO LkO c h o С 33 С 36 с 4о с 4в с 4о

s

11 ЗСтЗнп2 -  250*12 -320*12 -  320 * 12 -  koo*1Z -  lWO * 12 -  tfOO * 1k - 320*12 -3ZO * 12 -  two *12 - tw o  * 1 2 -  two * ik
гг -̂ 50*280*29/25-530*280*20125 ~7iQ*32fj*20/25 -7W*kO0*29l35 -тАшгв/зо - №<iiS0*35i'ba -659*239*20/25 -710*320*20/25-710*1/90*29/36 -900*Ш*26/30 -990*Шб/НО

23 Ш - Б
L 30*5 

(H =  ± 7,5r )
L 90*6 

L e t*? /0.0т)
L WO *6.5 

(^ t/ 2'От)
LfOff.fiS

( r / . t / г р , )
L 100*6.5 

(f7=-12jOr)
L. w o *5 .5

(Ы= + 120т)
L дп*6 

(г1-± 8.5т )
L 100*6.5 

(Н=-11,5т)
L 100 *6 .5  

( H * t1 /,5 r )
L m -s .5  

( r i- ± // .5 r J
l m * 6 .s
(n* t i t , S r )

Шб — a 6 8 8 8 10 8 Q 8 8 10

Мосса марки, нг 15hQ I860 2 2 3 0 2 6 1 0 3 0 2 0 3sko j 2050 2450 г 8зо 3330 3B0B

Примечания см. но листе 17.

I K Размерь деталей, cSapobix ш Ы  и массы 
ниж них частей колонн марон Д3~ и Д1/~

Серия ,
I k Z k - h -

1415, \fhWCH\/!ijcm
4  I 18



М
п
п
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а 
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Ш
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I 
.Js

/Z
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мм

Ы
 

[ 
|
 (
ft
fe
j&
J 

f

ys/7Cf
Позиция: атначе- 
ние ши и

W
12
13

Марка
ш а л и

Ш -В

lh0 62
-8=ih

-150*32
- 1150*20

М арки д 5-

11 {5 Б 2
- 6 ж1б

- 8=16

-150*32
-500*20

150Б2
-5 = 15
-5 = 1 6
-150*32
- 550*20

I 5552

-5 -20
~=г:20
-150*32
- 600*20

I  6 0 5 2
- 5=20
X  го
-150*32
- 650*20

I ваш/
= 20

- 150*32
- 650*20

25

МАРКИ Д 6~

150 62
- 1  = 16

- 5=16
-150*32
-550*20

I 5552

- 5*18
- 8 - 1 8
- 150*32
— боо* го

15062

- 0=20
—и-20
4 5 0 * 3 2
-650 * 20

160 ии
-5 = 2 0
-8=2 О
-150*32
-650 * 20

4
/4 - 150*12 - 150*12 - 150*12 - 150*12 - 150*12 -150*12 - 150*12 ■ 1 5 0 *1 2 -150*12 -150 *12
15 -  150*12 150 42 — 150*12 -150*12 ■150*12 -150*12 —  150*12 —150*12 — 150*12 - { 50*12
{6 8СтЗкп2 -  300*12
17 - 8=12

300*12
~JT=1Z

-  300 * 12 — 300 * 12 — 300*12 -300*12 —  3 0 0 *1 2 -300*12 -  300 * 12 -  300 * 12
-8=12 -  8 =  12 -  8=12 : е ж Х=/2 - 5ч г ITw2~ 8=12

18 -8=зо -8=зо -5=30 — 8-зо -8=зо = 3 0 -8=зо — 8=зо - 0=30 - 8=зо
Ш2 8 8 8
ШЗ 10 10 W 10 10

ш 4 10 10 10
Ш5 10

13 ш - в L 90* 6 (t/ = ± 11.5 т) L 90*6 ч [Н*? 15.8 г.) L 100 *6.5 
Cri=£iozr)

i-W* 5.5 (Ы*± 19.3 т) L 100*6.5
Ы - t W r )

L 100*6,5
1ы*±го£г)

L100 *6.5 (Н = ±183т) L 100 * 6,5 (r/-± 19,5 т ) L WO *6,5 (j**±19At) LW0*6,S v
1н*±гйгт)

20 8СтЗкп2 L33 С 36 c 4 о c ho Lho c h o C ho cho cho cho
21
22

8СтЗкп2
- 320*12 - 320*12 — kuo * 12 —400 * 12 —kOO*lk — hoc*{6 -  9oo * 12 - hoa * 12 -  hoo * ih - hoo * 16

-630*200*20/25 410*320*20/25 -w*m*z9/36 -т *ш *2б/зо -900*950*35/90 ■900*350*93/50 -110*900*20/35 -900*900*26/30 -900*950*35/90 -900*550*93/50
L100*65. (H*t«.5r)23 1кГ2’Б l„ 3 0 * 6  

£r/*i 7 .0 )
L 90*6 (rt = Z3.5r) L WO * 6.5, (r/=t 11,5 r) L m*6.s (ri=t11.5 r) L100 *5.5 t 

11.5r)
«-100*6.5 , (rl- £ 11.5t) L.100*6.5  , 

IH =±11,5t)
L100 * 65 (Hn - 11,5 t) L W 0 *6 'S y 

(/*/*- 11,5 r )

ШВ 10 12 10 12

Масса марни. x r 2150 2590 3120 3590 hzw h980 33k0 3850 k5ZB 5 3 6 0

Примечания см- на листе 17.

тк Разм ер^ деталей, сВарнЫх шВоВ и моссЫ
С е р и я ,
/ . k2k - k

1975сни$сних частей колонн марок Д5~и Д6~ ffbmycK
4-

Лист
19

f3Sw  г е
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н !
узла

Позиция; 
обозначе­
ние ш8а

Марко
стали

М А Р К И  Е 1 - riflPKl'I fc.£ —

\ 2 3 Ч 5 G \ 2 3 4
Ь Б

5

в

14Г 8 -6

1  3 0 5 8 I 3 5 5 8 1 4 0 5  8 I4 S 5 S 1 6 0 5 8 IS S 6 S 1 3 5 5 8 Щ 0 5 8 1 4 5 5 5 I 5 D 5 2 I 5 S 6 5 1 5 0 6 2

9 -  6 *1 4 - б : /4 -  6 - 1 6 - 6 - г о -  6 : 8 5 - d -B 5 - 6 *  m - f . l o - 6 * 2 6 - 6 * 2 5 -  6 - 2 5

10 - б - /у - £Г-‘/</ - 6 * 8 0 - 6 * 8 5 - f - . e s - 6 - 1 4 -S --1 G -  d --e o -сU  I S - G - s s - 6 * 2 6

Н — — — -  1 0 0 *8 5 ----- - 4 0 0 * 8 5 -  1 0 0 * 8 5
-1 5 0 *3 8 “ 1 6 0 *3 8 - / 6 0 * 3 8 -  /5 0 * 3 218 - / £ 0 * 8 5 - 1 6 0 *8 5 -IS O  *3 8 - 1 6 0 *3 8 -IS O  *3 8 -1 5 0 * 3 8 -  1 6 0 *2 5 - / 6 0 * 3 2

14
Ts
16

~17
ВСтЗкп2

-  ie o  * is - ( 4 0  *18 -  IS O */8 -1 6 0 * 1 8 -  iso * /г -1 5 0 *1 8 -  140 * 18 -1 6 0 *1 8 -  150*18 -  160*18 -  150*18 -  150 * )5

' - /8 0 * /с -1 4 0 *1 8 -  tso * /г -1 6 0 *1 8 -  160*18 -1 5 0 *1 2 -1 4 0 *1 8 -  150*18 -  150*18 -  160*18 -1 6 0 *1 8 -  150*18

- 8 4 0  т /г - 8 8 0 *1 8 -3 0 0 * 1 8 -  3 0 0 *1 8 -  300*18 -3 0 0 * 1 8 -  8 8 0 *1 8 - 3 0 0 *1 8 -  300*12 -  200 *18 -  3 0 0 *1 8 -  300 * 12

- б ’ 18 -  б *  18 -  б>18 -  6 * 1 8 - 6 * 1 8 - 6 * 1 8 - 6 * 1 8 - 6 * 1 8 -  6 *1 2 -  6*18 -  6 s  18 - 6 * 1 2

18 -  б  > 3 0 - f ’ iO - 6 * 3 0 - 6 * 3 0 -  6 *  30 - 6 * 3 0 - 6 * 3 0 - 6 * 3 0 - 6 * 3 0 -  6 * 3 0 - S * 3 0 - 6 * 3 0

LU8
Ш3~

—

a 8 ю /о to 10 8 Ю 10 Ю to 10

8 8 8 8 10 10 8 8 8 10 to 12

ШЧ 8 8 8 8 8 to 8 8 8 8 10 Ю

Щ7 10 10 Ю 10 to 10 10 10 10 10 10 /0

Ш8 8 8 5 8 8 8 8 8 8 8 8 8
Ш9 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

7 19 М Г 8 -В
у  100 *6,6  
(N : t  16,7т)

L 100* 6,6 
(H:t16.7T)

L 100* 6,6 
(M *t 16,77)

L 100* 6,5 / 
(Н >t 16,7Т)

L 100 * 6,6
(H*t16,77)

1100*66  
(Ы Si 16,77)

L 100 * 6 6  
(Ы st 16,07)

L 100* 6 5  
(M s i 16.07)

L 100* 6,6 
( Ms 1 16,07)

L 100*6,6 (M St 16,0т)
и 100* 6,5 

(Mst 16,0 r)
L 100* 6,5 

(Ms *16,07)
80 5СгЗкп2 ' С84 СЗО сзз С 3 6 C40 C 40 C30 C33 C36 COO C 40 C 40

S

е<
ВСтЗкп2

-8 50 *18 -8 6 0 *1 8 -3 80  *18 -3 8 0 *1 8 -  400 * 18 -4 0 0 *1 8 -8 6 0 * 1 8 - 380*18 - 3 8 0 *1 8 -4 0 0 * 1 8 -4 0 0 * 1 5 - 400*14
88 •чоо*25о*го/г5 -чбо*28о>го/гб •630*280*20/26 -110*320*20/зб -710*400*29/36 •900*400*26/30 •450*280*20/26 •630*280*20/26 -710*320*20/26 •110*400*29/36 •900*400*86/30 •900*450*36/40

83 1 4 Г 2 -5
и1 00 *6 ,5 ,

(ы-из.от)
L 100*6,6

(ы а  13, от)
L 100*6,6 

(ЫгИЗ,От)
и 100*6,6 
(Ы si 13,0т)

L 100* 6,6
(M st 13,07)

L 100 *6,6  ( Ms 11307)
L 100*65 

(u s t ia s r )
L 100* 6,5 

(HstiesT)
L 100 *6,5

(Msne,S7)
L 100 *6 ,5  (Mst is,sr)

U 100*6,5 
(Mst 12,6 t)

L 100 *6,5(Mst 12,5 7)
ш$ — 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 10

М асса м арки, кг 1390 1SS0 1840 8180 8510 2 8 3 0 1700 20Ю 8330 2 7 5 0 3 H 0 3 5 8 0

i

г

П рим ечания:
Узлы замаркиробаны на листах 
1 и 2 и  изображены-.

УЗВл 5  на листа 11; 
узел 7 на листе чг; 
узел 8  на листа i3. 

Толщина плит поз. 88 дано б биде 
дроби, числитель которой показы­
вает минимальную толщину плиты

после строчки, требуемую по расчету, 
знаменатель •'рекомендуемую толщину' 
Заготсбки.

Масса плит принята ло м ини­
мальной толщине.

$. Масса марки, да н а  с учетом наплаб• 
ленного металла сборных шёоё  
(4 %  от массы осноёнвга металла).

4. Указания . по сёарке прибедены 8  пп. 5 , 2 )  6 , 3 и 8  приме- 
иании к  п. 7 .6  пояснит ельной записки.

T K Разм еры  дет алей, сёа р н ы х  ш 8о§ и  м ассы
Серия.

\ М 2 Ч -  Ч

I975r. ниш них частей колонн марок E i ~ u E 2 - В ы пуск \Л и с т
4 I го



27
г1в- Позиция; 

обозначе­
нии шва

М арна M r РК П  Е 3 - МАРКИ E Ц - -
узла т а л а 1 3 3 5 G 7 1 s 3 4- 5 6 1

6 135 в  г г к о в г 14552 1 5 0  Б 2 15552 15552 i  Bo m l lk Q 6 2 145 52 15 0  В 2 155 62 15552 1В О Ш 1 Т 8 0 Ш З
4J 9 - 8 - i k —8= 1 5 - 5 = г о - 8 - г э -5-25 - 8 = 2 0 ~ b ~  25 - 8 = 1 6 -S-20 -4-25 -4-25 ’ -4-25 - 8 = 2 5 -4-25

т т - о -  8 = / к - 8 = 1 5 —S - 2 B -  4-25 - 8 = 2 5 - 8 = 2 5 - 8 = 2 5 —8 = 1 6 - 8 = 2 0 -  4-25 -4 -25 - 8 = 2 5 -4=25
// — — — — - 1 0 0 * 2 5 -1 8 0 * 2 5 -  3 0 0 *2 5 -1 0 0 * 2 5 -/55*25 - 3 0 0 * 2 5 - 3 0 0 * 2 5
12 - 1 5 0 * 2 5 - 1 5 0 * 3 2 - 1 5 0 * 3 2 - 15 0*3 2 - 1 5 0 * 3 2 - 1 5 0 * 3 2 -1 5 0 * 3 2 -1 5 0 * 3 2 -  15 0 *3 2 - 150*32 -  150*32 _ 150*32 - 1 5 0 * 3 2 - 1 5 0 * 3 2

| -  1кО * 12 -1 5 0 * 1 2 -  1 5 0 *1 2 -  150*12 - 1 5 0 * 1 2 -  m * i z — 150*12 -1 5 0 * 1 2 -1 5 0 * 1 2 -  150*12 -1 5 0 * 1 2 -  150*12 -  150*12 -1 5 0 * 1 2
1 15 - № * 1 2 -1 5 0 * 1 2 - 1 5 0 * 1 2 -1 5 0 * 1 2 - 1 5 0 * 1 2 -  150*12 -  150*12 -1 5 0 * 1 2 -1 5 0 * 1 2 - 1 5 0 * 1 2 - 1 5 0 * 1 2 -  150*12 - 150*12 -  1 5 0 *1 2
&•CS я 16 ВСтЗнп2 - 2 8 0 * 1 2 -3 0 0 * 1 2 - 3 0 0 * 1 2 -  3 0 0 *1 2 - 3 0 0 * 1 2 -3 0 0 * 1 2 - 3 0 0 * 1 2 - 3 0 0 * 1 2 -3 0 0 * 1 2 -  300*12 - 3 0 0 * 1 2 -  300*12 - 3 0 0 * 1 2 - 3 o o * i ?

17 - 5 - /г - 8 = 1 2 - 8 * 1 2 - 8 = 1 2 -  8 = 1 2 - 6 - 1 Z - 8 = 1 2 - 5 ~ I Z ^ l z ~ -5-/2 -  8=12 -  4-/2 " - б ч г 11U i z

к / 8 ~ 8 = з о - 8 = 3 0 - 8 ^ з о - 8 = 3 0 - 8=30 - 8 - 3 0 - 8=30 - 8 - 3 0 - 8=30 — 8 = 3 0 -  8 = 3 0 - 8= з о - 8=30 -  8= з о

1 ш г 8 10 10 10 10 10 10 10 10 10 Ю 10 10 10

I s Ш З 6 6 в 10 10 12 12 8 8 Ю 10 12 12 12

г ш к _ 8 в 8 6 10 10 10 a 8 8 10 № 10 10

L Ш 7 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 in

ш в 8 в в в 6 6 12 6 8 8 8 8 12 12

Ш В 8 S 8 8 8 8 8 e 8 8 8 8 8 8

Г 7 19 м г г - б
1.100*5.5 

(г1=± 15.0т )
L .m *5 5

(rf*£j8jS r)
ион 45 

C r i ' t m r )
400*6 .51Н *£№ т )

L 100*6.5 
(rls- 18f i r )

4 0 0 * 6 4
(r i= £ № r)

4 0 0 *  6 5 x 
(H*±18j6r)

,4 0 0 *  6.5t 
( r i ' t W r )

4 0 0 * 6 5
CH*t17,9r)

4 0 0 *6 .5
( 9 s£ l7 3 r)

40 0*6 .5 .
(г/*еп9т )

L №  *6,5  
(H * t i z 4 r )

L 100*6,5. 
( H * : a 4 r )

i- №0*6.5 
( t i *£ i7 J r )

! /
W всгЗнпг С 30 С 3 3 С 3 5 С U0 С ко C k o c ko C 33 1 3 6 Z k0 с к о Z ko с  ko C ko

1 21 8СгЗнп2 - 2 5 0 * 1 2 -3 2 0 *1 2 -3 2 0 * 1 2 - Ш *12 -hQ O  * 12 -MOO* Ik -k o o  * IS -3 2 0 * 1 2 - 3 2 0 * 1 2 - h a o * i z -h o o * iZ -k a o  * i k - m  * is -k o o  * 18

§ гг -4П*280*Й̂25-00*2ЭД«2?/г$-710*328*28/25 -'ПВ*кОШ№ -доо*Ш*гв/я ~т*кто/ип 4М *т З /5 0 -m *m *2ojzs -ш згвм /гз 4Ю*Ш*2з/зб -№ *Ы0<Я}зз 400^50*3^40
• iflfl v If C

-303*560*^3/50
L.400*55

-000*630*55/50 
4 0 0 *  6J5

8 гз
__Ш5_

r t r c -6
Lj00*6.5

з

400*6.5
(H *H kS T)

8

400*6 .5
(Н*4Ч ,5г)

8

40 0*6 .5
(И^Ю.5т)

8

4 0 8 *6 5
(r i*±1h!Sr)

&

U00*6.5
(r /= £ l4 5 r)

10

400*6 ,5

12

4 0 0 *6 5
C rf*± № r)

8

4 0 0 *6 ,5
(H = ± W t)

8

4 0 0 *6 .5
L H * t№ T )

8

4 0 0 *a ,5

8

LiQU *OtQ
ttt'tlk .Q r)

Ю  ...

w7</ue
У * + М г )
12

(tf*£ fk .Q 7)
I k

/Часе• а  м а р ь Ш , И Г 1 8 5 0 2 1 9 0 2 4 к о 2 9 9 0 3 3 9 0 3 9 0 0 к в к о г к ю 2800 3 2 9 0 3 7 3 0 4з/о 5 0 6 0 5910

Примечания см- на насте 20.

£3
£L? T K Р а з м е р ^  д е т а л е й , с В а р н Ь /Х  ш В оВ  и  м а ссЫ

С е р и я
ши-к

1375-:
m io fc H u x  ч а с т е й  к о л о н н  м а р о к  Е З т и  Е *  

------------------------—------------------------------- 7 з в ¥ >

йЬпцсхЛист
и  2/

' г я
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Позиции;
OdOlKQUt- 
ние ш8а

Марна
cm a/tu

М а р к и  Е 5 - М а р к и  E 8 -
1 2 3 4 5 Б 1 2 3 u 5

8

Агг -в

14552 150В2 1555Z 15052 Х80Ш1 160 ШЗ 15052 X5552 ISO 82 180Ш1 IS0ШЗ
9 -5*20 -5*23 -5=23 -  5=25 - 6  *25 -  5=25 -  5 = 2 5 -6=25 -8=25 - 5  = 25 -  5-25
Ю -6=го — В -25 -5*25 -  5=25 -8=25 — 5=25 -5 =2 5 - 5  = 25 -8=25 —6=25 -6 = 2 5
Н — — -  100*25 -130*25 -300*25 -  300 *25 — -100*25 — 100*25 —  250*25 -  300*25
12 -  m  *зг -150 *-32 -150*32 -  150*32 -150*32 -  150*32 -150*32 -  150*32 -  150*32 —  150*32 -  150 *3Z
/4

дСтЗмг

-  15042 -  150 * 12 -i50 .{Z —  150*12 -  150*12 -  130*12 -130*12 -  150*12 -  15042 -  150*12 -  150*12
13 - 150*12 -  150 * 12 -1 5 0 *1 2 -1 5 0 *1 2 -1 5 0 *1 2 -  130*12 -1 5 0 *1 2 -  150*12 -  150*12 -  i5 0  * if f -1 5 0 *1 2
16 -  3 0 0 4 2 -3 0 0 *1 2 -3 0 0 *1 2 -3 0 0 4 2 — 300*12 — 300*12 -  3 0 0 4 2 — 300*12 -  300*12 -3 0 0 * 1 2 -3 0 0 *1 2
П -  5  =<г - 5 - 1 2 -5 - i t - 8 = 1 2 -  8=12 - 5 = 1 2 -  5 = iZ -  8 -1 2 - 5  =12 - 8 - 1 2 -  S = 1Z
18 - 8 * з о - 6 * 3 0 - 5 * 3 0 - 8 * 3 0 -5 = 3 0 - 5 = 3 0 - 5 = 3 0 - 8 = 3 0 - 8  -3 0 -6 = 3 0 - 5 = 3 0
шг

—

10 10 10 10 10 10 10 10 w 10 10
шз 8 10 to 12 12 12 10 10 1Z 12 12
ш4 8 а 10 10 10 10 8 10 IQ 10 10
Ш7 10 10 10 10 10 10 10 10 w W 10
ш8 8 8 8 8 12 12 8 8 8 12 12
Ш 9 8 8 8 8 8 8 8 6 8 8 8

19 й гг-6
400*6.5 
(H*t 17.3г)

L № *0.5 
(Н=± 17.3 т)

1-100*6,5 
( H*-17.3t )

1-100*6.5
(H*tM3r)

l-100*6.5 
1г1=±17.3т•)

L 100*6.5 
(r1*tl7.3r)

L 100*8.5 
Ы=?ПЭт)

4 0 0 * 5 5
1r1-t'17.3r)

400 *6.5 
lH=H7.3r)

1400*6.5 
lH=-17.3r)

i-100*6.5 
lris~ 17.3 r)

го всгзкпг С 36 с ho c ko c 4 о c ko c 4 о C 40 c4€ c 4a c 4 о C 4 0
-Ж ____ 8СтЗм2 -зга * 12 -  koo * 12 -  koo * 12 -koo*i4 -  4oo * 16 -k 00 * 18 —k ao * it -liOO * 12 - 4  0 0 * 14 — 4 oo * 16 -  Uao * 18

гг -710*320*20125-710*Ш*29/35 -т*ш.*гв/зо -900*̂ 30*36/40 -900*560*43/50 -900*630*55/60 - 710*Ш*29/зб -т*4оо*гв1зо -900*450*35/40 -900*560*43/50 -900*630*55/50

гз М г г - в
400*6.5 

( Н а ± 13.5 т )
LIDO *8.5 

(H-tftUr)
i400*6.5 

(H*± 13.5 t  )
t-100 *  6.5 
(H*H3.5r)

U0Q*8.5 
(Hs - 13.5т )

u a a * 6 .5
(r/*ttf5r)

L m * 6 . 5 l
( H * H 3 . 5 t )

1-100*55,
(H=±13.5r)

1-100*6.5
(r1=ttf,5r)

1-100*6,5 
(Hst  13,5 r)

400 *6.5 
CH*-13,5r)

Ш6 — 8 8 8 10 12 /4 8 8 10 12 14

:а марки, кг 3000 35^0 4ooo /1830 5̂ 70 8370 3780 4280 Ш о S850 6830

Ж
1375с

Примечания см. на листе 20.

Размерь деталей, сВарнЬх шВоВ и массЬ/ 
ниусних частей колонн марок Е В -  и Е Б ~

£ ерия

/ . Ш - 4 -
8Ьтчсн\Листп

гг
138ЧЧ 2 9
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«»
»§■§ 
ge3 40 
£*§ § Мирно

стали
Марки Ш - Ма р к и  И 2 -

1 2 3 4  1 i 2 3 Щ 5
в

4 гг-в

13062 X  3552 1 k052 1 1/562 130BZ 13562 I k052 1 4562 15052
я -5=4 -8 -4 -  8 4 k -  S=ts -6*4 — S=ik — S=ik — 5Ч6 -  6 = 18
W -S=ik -  8 - 1k -  8=ik -  5=/s -8 -4 -  S=ik -8=4 -  8 4 Б -  8 = 18

12 -  150*20 -  150*32 -  150*32 — 150*32 -  150*20 -  150*32 — 150*32 -  150*32 -  150*32
■/з -  3504k -  koo *20 -  koo*20 — 500*20 — 350*lk -  koo *20 — k50*20 — 500*20 -  550*20
1k

ВСтЗнп 2

-  120*12 -  4в чг -  15042 -  150*12 — 12042 -  iko*i2 — 150*12 -  ISP 42 -  150 * 12
15 -  120*12 ~  lkO*lZ -  150*12 ~  150*12 -  120*12 -  1k0*12 -  150*12 -  150*12 -  150*12
IS -  2k0 * It -  280*12 -  300*12 -  300*12 -  2k0*12 -  280*12 -  300*12 -  300*12 -  300*12
17 - S - - 1 Z -  8=12 -  5=12 -  8 = 12 -  8=12 -  8 = 12 - 8  = 12 —  S-12 -  6 = 12

_ J 8 _

W Z

-8=30 - 8=30 -  8-30 -  5.30 -  S-за -  S-за -8-33 - 8=30 -  5=33

—

8 8 8 8 8 8 8 8 8

ш э 8 8 8 8 8 8 a 8 10
djlf. Ь 8 8 8 8 8 8 6 W

Ш 5 8 8 8 8 8 8 8 8 8

19 Ш - Б
L  9 0 * 5  
Ы - ±  15.0 т)

L  WO * S.5 
( r t = t l 7 . 2 r )

L  100*6 .5  
( r l * -17.2 т)

L  W 0 * 6 .5  
(r1 * -1 7 .3  т )

L 9 0 * 6  
Ы *± 1 3 .5 т )

L 100 * 6 .5  
( r / = t f 8 .5 r )

L  / 0 0 *6 .5  
(H = ±  15.5 r  )

1 -1 00 *6 .5
( H * z i 6 . 6 r )

L  100*6.5  
L r1 * Z l6 .6 r )

го ВСтЗнп 2 с 24 C 30 C  33 c 3 6 C 24 Z 3 0 C  33 С Э 6 c4o
21 ВСтЗнп 2 — 250 * 12 -  250 * 12 - 3 2 0 * 1 2 -  3 20  * 12 -  250 * 12 — 250*12 — 3 2 0  * 12 - 3 2 0  * 12 -  k o o  *12

гг -k00*250*2J0/Z5 -1(50*280*20/25 -530*200*20/25 -710*320*20/25 -  900*250*20125 -k5Q*280*2ol25 -630*280*20/25 - 7 10*320*20/25 -710*k00*29/ЗВ

гз ikn-S l  90 *6  
t H * t W .5 r )

L - 100*5.5 
(Н * И 2 Л т )-

L  100 *6 5  
( r 1 = - l2 f i r )

L  100*6,5 
(H  = H 2.0 t )

L  90 * 5 ' 
(r 1 = t9 .5 r )

U O O  *6.5  % 
(r1~-11,5 t )

L  100*6.5  
(r/= ±  11.5 т )

L  100*8.5 
[Ы ~±1/,5т )

L .  WO * 6.5 ' 
( H * i1 1 .5 r )

Шб — 8 8 8 8 8 8 8 8 8

а мирна, нг 1190 ik 3 0 1670 1920 mo 1570 1830 2120 2Ш

Примечания ем. н а  листе 17.

TK Размеры деталей, сВарнЫх шВоВ и массШ
С ерия
{ .h z k -b

lS75r. нио/сиах частей полот троп ///- и И В - Bbwyat
4 Лист

23
ш ч ч  3 0
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№
узла

§£ъ
Ip
ш

i
f

§§

М Я Р К И  из- М я р к и  ИЧ —
i E 3 4 5 i E 3 4 5 Б

д

tors-6

1 3 5 6 8 I  to  52 I  t e s z i s o  во 15552 13552 I  to  68 1>15B0 15252 15552 Z 6 0 6 2
9 -6= to -8=to -6*16 - f a s -6=18 -6=  a - 8 - t o -6=№ -6=18 -6=18 -6=18
Ю -8=to -8=to -S = is -6=18 -6=18 -6 = ft - 6 = л -6=1$ -6=10 -6=18 -6=18

12 -150*38 -  150*38 -150*32 -150*38 -150*32 -150*38 -150*38 -150*32 -150*38 -150*32 -150*38
в -too*  2 0 -  >130,00 -500*20 -550*20 -600*20 -  toQxOO -  too* 8 0 -  500*80 -  550*80 -600*20 -  650*80

to

ВСтЗнпЕ

-too* 18 -  150*18 -150*12 -150*18 -150*18 -too* 18 -150*18 -  150*18 -150*12 - 150*12 -150*18
IS -to o  *18 -  150*12 -150*12 -150*18 -150*18 -  too*i8 -150*18 -150*18 - 150*18 -  150*18 -  150*12
16 -  280*12 -  300*18 -300*12 -  300*18 -300*18 -  280*18 -300*18 -300*18 -  300*12 -300*18 -  300*12
to - 6 m -6=18 -6=12 -6=18 -6=18 -6=18 -  6=18 - 6 = 4 -8=12 -6=10 -  6=10
IS -6*30 -6*30 -5*30 -6*30 - 8-30 -8=30 -6=30 -8=30 -6= 30 -6 = 3 0 -6=30

шг
—

8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
ШЗ 8 8 8 10 10 8 8 8 to to to
ilik 8 8 8 10 to 8 8 8 IQ to to

m s 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

19 to n -s
L 30*6 

(N=±15,От)
L №*0.5 

(N*± 13,3 т)
L 100*65 

(N=±114t)
L 100*6,5 

(N-±13.St)
L 100*63 

(N•±116 t)
L 30*6 

(N=±18,3 t)
L 100X6,5 

(N=±17,2r)
L 100*6,5 

(N=±18,I t)
L 100*6,5 

(N=±l8.8r)
L 100*6,5 

(N=± 18,Sr)
L 100*8.5 

(H=±18,3t)
to ВСгЗклб C30 C 33 C36 Cto c to C30 C33 CJ5 c to c to cto
a/

8СтЗмВ
-850*18 -380*18 -320*18 -too* 18 -too* 18 -850*18 -380*12 -320*12 -too *12 -too* 18 -too* to

22 -'150*880*80/25 -030*880*80/25 -110*320*80/25 -Ito*k00*23/3S -300*too*26/30 -ll50*880* 20/25 -630*880*20/25 -110*320*20)25 -w*m*es/3s -®0*Шх2б/30 -900*k50*36ho
33 ton-6 L 90*6 

(Н=±Ш,5т)
L 100*0.5 

(h*±!3.5t)
L tOO* 6,5 

(N=± 13,5т)
L 100*6,5 

(N*± 13.5т)
L 100*6,5 

(N•±13,S t)
L 30*6 

(N-±3,0t)
L №*6,5 

(N•±12, От)
L Ш0* 6.5 

(N*± 13,0 t)
L 100*6,5 

fN=±13,0r)
L 100*6.5 
(N•±13,От)

L 100* 6,5 
{N•±13,От)

ms — 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 10

\ca м а р щ  нг iSBQ 8000 2310 27 BO 3110 1830 2280 2560 3010 зкго 3930

l

Примечания см. на листе 17.

f 3 8 ^  3 1



3 1
/V*

узла
Позиций; 
ад означе­
ние u/Sa

Марка
cmanu

МАРК!И И 5 - МАРКИ И з —
{ г 3 4 5 Б i г 3 ч S

ч

1

В

АГВ'6

ik o s B I kS58 15052 X 55Б2 15052 1800// lk S 5 2 15052 1 .5 5 5 2 1 .6 0 5 2 I воин
3 -  8s А -8 * is -8=18 -6 *1 8 -8=12 -iш -8*1В -8=16 -0=18 -8=15
10 -5 --ft - 8 * is -8=15 -8=18 -8*18 -  S*is -  5=18 -8 *1 8 -8 *1 8 -8 *1 8 -8=18
IB -150 x3В -  150x3В -  150x32 - 150x32 -150*32 - 150x38 -150*32 -150*32 -150*32 -150*32 -150*32
13 - k s o m -  500x20 -  550x20 -800x20 -650*20 -  В50*20 -509*20 -550*20 -  В00x20 -6 5 0 *2 0 -  850*20
A

ВСгЗнп 8

-150X12 -  150x12 -  150x12 -150x12 -150*18 -150x12 -  150*12 -150*18 -150*12 -150*12 -  150*12
15 -ISO «12 - 150X12 -  150x12 -150x12 - m u z -150*12 -150*12 -  150*12 -150*12 -  150x12 -150*12
IS -300x12 -200x12 -300x12 -300x12 -300x12 -  300*12 -  390x1В -300*12 -309*12 -300*12 -300*12
17 -8*12 -8*18 -6*12 - S * a -6 *12 - д * & -8 *1 2 - 6 = 4 -6 * 1 8 - S - -a -6=12
18 -  О-30 -8 *3 0 -6 * 3 0 -8 *3 0 -8=30 -8 * з о -6 *3 0 - 8=зо - 8 * 3 0 -6 *3 0 -8 *3 0

Ш2
—

8 8 8 8 8 8 8 8 8 в В
ШЗ В 8 10 18 10 ш 8 10 10 ш 10

tuk 8 8 10 10 10 ш 8 ш 10 ю 10

Ш5 В 8 8 8 8 8 8 8 В в в
х
" Б

19 t i n s
L 00*6 

(Н--±ПЗт)
L 100*6.5 

(H -U B M t)
L 100x5,5 

fH--±1B,&r)
L 100*6,5 

(t i= t 18,9 t)
L 100x6,5 

(K *±  18.3 т)
L 100*6,5 

. (Н * + 13,3 т)

'оU$tO 
X «о
ISII L 100*6,5 

(н*±18,8т)
L 100*6,5 

(Н=± 18,3т)
L 100* В,5 

(Н *518,3 г)
L 100*6,5 

(Н *±  19,3 т)
BO 8 Сто v i  8 С33 Z3S C l!0 c ко ско с ко С 36 С ко с ко ско ско

■ •« 
- £**

> i L
f̂f-
 ] S-Ji

 M 
S *̂r

'‘

DO

ВСтЗкп8 -320x12 -320x12 -te o *  12 -te o x iz -kOQxiH -te a  *is -320*12 -коо*12 -  кос*12 -te a *  (к -коо*1б
88 '№ *M *Z 0 llS -710*320*20(25 -ш кал *29(36 -20Qtk03*26/33 - S0Q*k50x36/ifO -S00*560*tel50 -710*320*20(25 -7Ю*к0О*89/зб -№*]<СОх£фо 'Smk50*36(ko ",m*sso*te}sQ

82 Ik ГВ -5 :.В0*6
(Н-'Ш.От)

L 100x6,5 
(H=± 13.0т)

L 130x6,5 
(H=-13,0r)

L 100*6,5 
(Н'-И3.0т)

L 100x5,5 
(H*±13.Dt)

L 100*6,5, 
(H -± 1l0r)

L 100*6,5 
(ц-±Н,5т)

L 100*6,5 
{ H =t1 l0r)

L 190*6,5 
(N=±13. От)

L 130*6.5 
(Н*±13,0т)

L 100*6,5 
(ц*±1Ыт)

LU5 — 8 8 8 10 12 8 8 В 10 12

~ Масса марли, Hr 8300 2780 K io 3700 te w 5080 2370 зко 3360 коЗО skw

VTia
i

Примечания см. на листе 17.

тк
1375л

Размеры деталей, сВарнЫх шВоЬ и 
низ(сних частей колонн маран И5

массЫ
серия
l 4 Z k - k

- и Но- BbinycH Лист
к 2 5

138ЧЧ 3Z



32

| не

i s m

Позиция; 
обозначе­
ние ш&а

Марна
ш али

М Я Р К Й  К 1  - М Я Р К И  К 2  —
i 2 3  I Ч 5 Б 1 2 3 Ч 5 в

1 5 5  б Г

1

1 6062s
I|

В

i k n - 6

х з о в г
-6*18

13552 I  4052 xkS S S 1 5068 15552 13052 ~ 1 3562 1 4062 Г 4562 1 5068

3 -8 * 2 0 -6 -Z Z -6= 25 -3 * 2 5 -8 = 2 5 -3=16 -6 = 2 0 -8= 22 - 3 * 8 5 -3 * 2 5 - 8 = 8 5 - 3 * 8 5

ю - 6 * ш - i*zs - 3 * г г -8 = 2 5 -3 * 2 5 - 6 * 3 ! -8=15 -8 = 2 0 — if=23 -3 * 2 5 -8 = 3 5 - 3 * 0 5 -8 = 2 5

>

5
4
l1

**
|

н — — — — -100*25 -150*25 — — — — -100*25 -150*25 -150*25
iZ -160*25 -160*25 - 160*25 -160*26 -ISO* 32 -180*32 - 160*25 - 160*25 -160*25 -160*28 -160x32 -160*32 -160*32

л

ВСгЗ ип2

-180*14 -l4o*i2 -  160*12 -160*12 -  isa*i4 -  iso*i4 -120*14 - 1 4 о *12 -160*18 - 160*18 -  m * i4 -160*14 -160*14

\5 -120*14 -140*18 -160*12 -160*18 -160*14 -180*14 -120*14 -  / Ы г -  160*12 -180*18 -160* i4 -160*14 -180*14
IS -24o*l4 -  260*12 -320*12 -320*12 -320*14 -320*14 -240*14 -280*12 -320*12 - 320*18 -320*14 -320*14 -320*14
п ~-J=t2 -5*12 -8=12 -8=i4 -8=14 -8=12 - з * & -5=18 - м - 3 * А -3 * Й  ~
т -8 * 3 0 -6*30 -8*зо -5 * за -8= зо -8=30 -8 = зо -8=30 -8 = 3 0 -8=30 - 3 * з а -5 * 3 в -8 = 3 0

шг

—

10 10 10 10 10 10 Ш 10 10 ю 10 10 10
шз 6 б б б 10 10 В в 8 8 m 10 12
ш4 В б б б 8 10 8 в 8 в 8 10 10
ил 18 10 10 10 12 12 12 10 10 to 12 12 12
шв В 8 в 8 В В б б 8 в В В В
шз 10 10 б В В В 10 10 В 8 б 8 В

' 7 19 й г г - Б
LUOxl 

(N*±115 т)
1110*1

(N=±11,57)
L110* 7 

(Н=± 17,5 т)
Ш0*1 

(N=± 11,5т)
UW*7 ч 

(N=±115 т)
L im i  х 

(N=±11,5 т)
L 110*7 

(N=±15.9 т)
L 110*7 

(N=±16,Зт)
L 110*1 % 

(N=±16,9 г)
L 110x1 

(N=±16,Зт)
UW *1  

(N=±16,9 т)
L N0*1 

(N=±16,Зт)
LUO*! 

(Н=± 16,3т)

го ЬОтЗнпВ С24 С  30 СЗЗ С 36 с  4 о с  4о С 24 С 30 СЗЗ С36 с4о с4о с 4 о

f 8ii

21
ВСтЗмВ

-250*12 -250*12 -320*12 -320*12 -4оа*12 -480*12 -250*12 - 250*12 - 320*12 -320*12 -400*12 -400*12 -400*14
SB -400*250*20(& -4S0*2M*2lljz5 -630*280*20^ -тю*зто1гз -т4оо*вз(зб ~90о*4оо*2б(зо '400*250*20185 -450*280*20jfe 1сийиз« -710*320*20(85 -110*400*29(38 -900*4о0*2б(зй -S0(l*450*36lh

23 Й г г -б
U10*l . 

{N=±15,07)
L N0*1 ч 

(N=±15.0 г)
L 110*1

(N=± 15.0т)
L И0*7 v 

(N=±15,07)
L U M  .

Ы = и ш )
L ММ . 

(Н*Ш11т)
L 110*1 

(N=±14,57)
L 110*7 t 

(N=±14,5т)
, L 110X7 ' 
{N=±14,5т)

L 110*1 х 
(N=±14,57)

L 110*7 ч 
(N=±14,5 т)

L N0*1 
(N=±14,5т)

L  110*7 % 
(N=±14,5т)

w s —- , б 6 б б В в б В б 8 б 8 10

[ Масса MQptщ  н г m o 1890 2110 24ю 8870 3190 1830 2060 2360 8690 3130 з ш 3950

ггшX
U
D
X

Примечания см. на листе 80.

ТК
!Э75п

Pamepbi деталей, сВарнЬа ш1о5 и массЫ 
нижних частей т о н н  маран и Н 8 -

СераЯ
1 Л М - Ц

1 Ш Ш Лист  
8 6 ^

1 3 8 Ч Ч  S 3
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узла
Позиция; 
обозначе­
ние шоа

Март
шали

Ма р к и  К З  — Ма р к и  К Ч —
1 Е 3 Ч В В i 2 3 4 5 Б

5

г

3

1кгг-в

135 Б2 I ко Б 8 I I 50 Б2 Х5562 16062 I кОБ2 I к5Б2 I 50Б2 I 5SS2 I 6052 I 60Ш1
9 -6*20 -6*22 -8*25 -8*25 -5=15 -5=15 -5=11 " 6*25 -6=25 -8*25 -6*25 -6*25
10 -8=20 -&--ZZ -6*25 -5*15 -8*25 -5.15 -8=22 -6*25 -8*25 - 8*25 - 8*25 -8*25
11 — — — -100*25 -  150*25 -150*25 — — -100*25 -150*25 - 150*25 - 300*25
12 - 160x85 - 160*85 - 160*28 -160*32 - 160*32 -160*32 ~ 150*25 - 160*28 -160*32 -160*32 -160*32 - 130*32
1к

ВСтЗнпВ

- lko*12 -160*12 -  160*12 -  1бо*1к -1б0*1к - m*ik -  150*12 - 160*12 -iso*ik - 160* ik - 160*tk -tso*ik
15 - 1ко*12 -160*12 -  160*12 -  wo *ik -160* (к -  1бо*1к -  160*12 - 160*12 -160* ik - mo* ik -160* ik - GO* ik
16 - 220*12 -320*12 -  320*12 - 320*1к -320*ik -320*1к -320*12 -320*12 -32Q*ik - 320 *fk - 32o*ik -320* ik
17 -6*12 -S=n -5=11 -6*1к -5=Л -6*ik -8*12 -6--12 -6* ik -S'* -8*tk -5=ii,
1В -6=30 -6-30 -6*30 -5=зо -6*30 -8*30 -8*30 -6-30 - 8*зо -8*30 -6*30 - 8ззо

шз

—

10 10 10 10 ю 10 10 10 10 w 10 w
LU2 В 8 в 10 10 12 8 8 10 10 12 12
шк 6 В 8 8 10 10 8 8 В 10 IQ 10

ил 10 10 10 12 12 12 10 10 12 12 12 12

Ш8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 12
Ш9 10 8 8 8 8 8 6 8 8 8 8 8

7 19 1кг2-Б
1.110*7 

(N*±19,2 г)
1_ НО* 7 

(Н-±19,2 г)
L НО* 7 

(N=±19,2т)
1.110*7 , 

(N*±19,2 т)
1.110*7 t 

(N*± 19,2 т)
L 110*7 

/N=±I9,2t)
L 110*7 , 

(N=±18,6 т)
L  H0*7 

(N*±18,St)
L 110*7 

(N*£18,S t)
L 110*7 

(n*±18,St
L HO* 7 

(N*±18.6 t)
UW*7 4 

(N*±I8.6t)

20 ВСтЗнпВ С 30 С 33 С 35 с ко с ко zko Z33
i------------ *---

Z36 zko с ko zko zko

S
21 ВСтЗкпЗ -250*12 -320* 12 -320*12 -коа*12 - као*12 -koo*ik -320*12 -320*12 -koo*i2 -knot 12 -koo*ik -k00*15

22 ~h5Q*Z№ZHll5 -S30*S80*30jzs -110*300*20/35 -1Ю*коо*29/36 -ЗС0*Ш*2б/з0 -900*к50*3б/‘м -630*260*20/25-110*220*20/25 -m*kao*29/36 -Ш*к(Ю*2$/зо -soo*k50*36fks -soo*sso*k3/so

23 ik г д- в
L/№7 

(N*±16,5т)
L 110*7 

(N*■±(6,5 т)
L 110*7 

(N*± 16,5т)
L  110*7 

(N*±16,5т)
L 110*7 

(N*± 16,5т)
L 110*7 

(Н=±16,5т)
L HO*7 % 

(N=±1S,0t)
L HQ *7 

(N=±1S.0t)
L  110*7 

(N*± 16,0т)
L_ 1/0*7 (N*±16.0r) L 110*7 (N*±16,Qt)

L  HQ* 7 
(N*±16.0t)

Ш6 — 8 8 8 8 8 10 8 8 8 6 10 18

Маиса марли, нг 8230 8560 2920 33SO 3780 k290 2820 3220 37ko k in !П30 5530

Примечания см. на листе 20.

т к
1375г.

Размеры деталей, clapubix шВоВ и массы 
низ/сних частей нолонн марон И З-и  №■

Серия
i M k - k '

BhtnaM Лист
4 27

1 3 8 W  3 4



3 4

rr-
узла

Позиция \ 
о̂значе­

ние изба
Марио
стали

м Я РК И  К 5 - MlF.p k h K 5 -
1 2 3 ч 5 i 2 3 H 5

5

t

jl

8

14гг-б

1*552 I  5068 I  5568 16068 I  so ил 15252 15562 I Б062 160 an 160ШЗ
3 -6*21 -$*85 -6=85 -6*25 -6=25 -6=85 -6 *2 1 -6*21 -6*21 -6*25
ю -6*15 -6=85 -6=25 -6=85 -8=25 -8=25 -6*21 -8=25 -6 *8 1 -6*21
и — -100*85 -150*25 -150*85 -300*85 -100*25 - 150*25 -150*85 -850*85 -300*85
iz -  160x8В -160*38 -160*38 -180*32 -160*32 -  1,60*38 -160*32 -160*38 -160*32 - 160*38
А -160*18 -160*14 -160*14 -160*14 -160*14 - 160*14 -160*14 -160*14 -160*14 -  160x14
is -160*12 -  m*i4 -160*14 -160*14 -160*14 -160*14 -  wo* i4 -  Wo*i4 -  шо*14 -160*14
IS вСтЗмЕ 380*18 -Ш 8*& -320*14 -320*14 -380*14 -  320*14 -320*14 -320*14 -  380*14 -  880*14
17 -6=12, -8=74 - м -6=14 -fa* -fa * -fa * - 8=i4 - fa * -8=14
IS -8=зо -6=30 -6=30 -6=30 ~ 8=30 -8=30 -8=30 -8=30 -8=30 -8=30

шг

—

10 10 10 а to 10 10 10 10 10
шз 8 10 10 18 12 10 10 в 12 12
ш4 В 8 10 10 10 8 10 10 10 10
Ш7 10 12 18 18 12 В 12 12 18 18
Ш8 8 8 8 8 12 8 8 8 12 18
шз 8 8 8 8 8 В 8 8 8 8

■ 7 13 йгг-6 L 1(0*7 (Н-£18.1т) L 110*7 (Н=± 1В,1т) L 110*7 (Ы-± 16,1т) L 110* 7 (Ы-'t 18,1т) L HI *7 (Н-±18,1т) , L 1(0*7 , (Н=±17,5т) L HO*7 , (Ы~±17,5т) L 110*7 . (Ы-±17,5т) L HO*7 . (Ы=±17,5т) L 110*7 - (H=± 11,5 т)
£0 ВС г 3 кп 8 С36 сЧо с4о l4o z4q С 4 0 c4o c4o c4o c4o

в
1

21 ВСтВкпЬ -320*18 -Чоо*12 -400*12 -4oo* i4 -4зо*1В -4 00* 12 -4GO *12 -4oo*i4 - 4oo*i6 -400*18
88 -ш*зго*во1г5 -710*400*23/38 -300*400*26/30 -300*450*36/40 -300*560*43/50 -110*400*83/36 -■300x400*86/30 -300*450*36/40 -300*560*43/50 - 300*630*55/60
23 14г2-8 .

L НО* 7 (H-i 16,5 т) L НО* 7 
(Ы=± 15,5 т) L 110*7 

(Н*± 15,5т)
L НО*7 

(ы- t  15,5т)
L 110*7 (Ы- t  15,5 т)

L НО* 7 
(Ы=± 15,0 т)

L HO* 7
(ti=± 15, От)

L 110*7 
(N=±15,0t)

L 110*7 
(N=±15,Or)

L 110*7 
(N=±15,Qr)

шв — 8 8 8 10 18 8 8 m 12 14

i_ Масса марки, Hr 3450 4опО 44бО 5080 5320 4860 4ibq 5420 6320 1310

П р и м е ча ни й  см . н а  лист е ВО.

Й 7 5 п

Fmmphi деталей, со при biz шШ а 
чи$сниз частей колени .треп Ilb'-a/iS-

' Серий

\ М \ ± _ .
\йН л*сл '\ JJtfC'r/ *
I «  ! ЯЙ !

w - w  s s
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Примечания■■

i  ПаднртоВЫе сВязи В /щсдим рнду Нош и 
следует располагать Вторе h середине темпе­
ратурного отсека здания. количество сВязей 
определяется ох несущей спасоВностЬю а  
указаниями таВлирЫ 47 глады СНиПЖ -д.3-72.

3. НаднраноВЫе сдяза устанадлидаются 
8  Крайних шагах Калош температурного от­
сека , а  танцев В промежуточных шагах, В 
которых предусматриваются ВертиналЬнЫе 
сВязи по опорам стропилЬнб/х ферм или, при 
наличии лодстропилЬнЫх ферм, горизонтальные 
сВязи по страпилЬнЫм фермам (Вне заВисцмао- 
ти от росполоцсенир поднраноВых сВязгй).

А В  м ест ах устаноВни яоднранобЬкс мли 
поднррноВЬаи едязей долцснЫ ЬЫтЬ предусмот­
рены тормозные Валяй ( сплошнЫе лостЫ)-
4. ВетВи дВухпласкостнЫх подкраноВЫх 

сВязей ( по среднему ряду колонн) соединяются 
решеткой (см. лист ВЩ.

5. Сортамент сВязей см на листе З к

У

Оси паднронсВЬа:

Ж
1975п

СхемЫ расположения сВязей по колоннам
Серия

ш ы
8Ьмск Лист
4 29

/ 3 8 W  з е
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Прим ечания  ••

/. СхемЫ сВяеей и марнироВка дзлоВ на листе £9.
S. толщину узлоВЬ/х фоооноН лриниматЬ по расчету, но не менее 8мм.
3. СВорнЬш шбЬ/ Ьщ ° 8мм.
4. ЕолтЫ ермЕой точности М20.
5. В доле И оолтаВае соединение должно Eb/тЬ рассчитано на 

усилив Н и иегиВоюшри момент М-М-Р.
6. Материал деталей -  сталЬ ВСтЗнпВ.
7. Материал ЕолтоВ приВедвн В лп. 5.3 и 5.4- пояснительной записей.
8. Вшоиия па сборне приВеденЫ S ли. 5.8 и S3 пояснительной 

записки.

Уз.Ф й Ш и Н связей т - 4
Ь т ш  \J iu m

%  I j>;
138 ЧЧ



 ̂Т
 зк

мт
ас
 

I__
__

__
__

__
Ь 

jft
jto

is
**

 Н

■I

DmB- d =ltQ
(сВерлитЬ) Ч

Е

- б*20\ планка дня стропаВки 
(с  HappjfCHou стороны КолиннЫ)

4-4
37

3L  ’
-> г--------------- Г

1 S-JL
га-ч

-=3

X
м

«*о| и

- ____ А.-------□ Ч-

ШолЬно дпя изла /3
з - з

\h.*.xxgiS 1

Отверстие для 
стона ВодЫ Примечания

I  СхемЫ  сбязей и  маркироВно узлоВ  налает е ВО. 
г. т олщ ину узлоВЫ х фасоном принимать по расчету, но не менее 8мн. 
л. Размеры сВарнЫх шВоВ а  количество балтоВj Прикрепляющих

c B fiw  t россчитЫВатЬ на  усилие N.
Расчетную длину шВа,  приВариВающеео соединителЬнЬш 

уголок, И колонне по его обуш ку, принимать раВнои £Е{
(обозначение на  узл ах).

4  Материал деталей -  столЬ ВСтЗнпВ по ГОСТ 380-11*.
5. М ат ериал балтоВ приВеден В  л. 5.4 пояснительной записка, 
е. Указания по сВпрне приВеденк В пп.В.2 и  £.3 пояснительной 

записки.

ТК
Ш5п

УзлЬ/ 12 и 13 сёрзей
дера я

Ш 4 - 4 .
ВЫ писк \Лист

3 1
1 3 8 Ч Ч  3 8
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Примечания-
/. С хемЬ/ связей и  маркирован узлоВ на листе 2$.

В. ГРалщину узлоВЫ х дюсонон принимать по 
расчеши, но не менее В мм.

3. о узлах /4 и 15 (лист  52) размеры сВорнЫх 
шВоВ и НоличестВо ВплтоВ, прикрепляющих сВнзи, 
роисчитЫВатЬ на усилие Н.

Расчетною длину who, приВориВающего соеда- 
нителЬнЫи уеалак А колонне по его оВушну, 
принимат ь равной £Bf (обозначение на узл а х ).

4. 6  узле  16 ВолтоВое соединение должно Bb/mb 
рассчитано п о  усилие N  а изгаВоющии момент
м*ы -а.

5  Размеры расонон о сВарнЬх а/ВоВ, прикре­
пляю щ их элемент  „ К ” (см разрез 6 -6 инаристеЗО 

разрез 4-4), далуснЫ Bb/mb рассчитаны на  узл а - 
бои момент  М = Л  (Хо +0.50р).

в. Материал деталей -  сталЬ дС гднлЕ по  
ГОСТ3 8 0 -7 1 *

7 Материал ВолтоВ лриВеден В л. 5 .4  
пояснит ельной записни.

8. У  лазания по  сВарке приВеденЫ В  п п $ Л ц  
6.3 пояснительной зопиани.

Узел /6 сВязей
Серая

Ш 4 - 4

•£
Лист
3 3

1 3 & Ч Ч  ч о



Л ^ Щ о а н д В Ы е связи
Звухаласкзстнше ( я? среднему ряду)

Схема саяззй _ „ _1; ______. р 6 tiB Л
(С хем а  решетки связей)

ВдхопласностнЫе (ад крайнему 
_ С хе м а  аЬ лзейс5*_ ^ 4 ----,-------------- , Р

: §

- I Z S I Z X S
L 4 2 .0 «

Н а Ш роноВЬзв свези
Схеаа связей

0.5 Vl

}р о

(расонка Таблица В ТаВлиард

м

Марка
связи ь>,

М

Сеченое ветви
m ,
70

N,
TV

в,
M

Сеченая элементов 
решетки

Эскиз Состав k
П

npa 
a * US*

if

6,9
СЭ

6.7

11»1 __

L W'70-e.s 20,9 23.9 <4.5 C Id

ti

L75*5

СЮ ll£5 'S 0>7 ess 89.6 J=BL
с и 1/40*90*2 33.0 37.9 й£0 С12

8,1
с е

7,9
L Ю 5*г0'7 £4,7 29.6 4 7 V o

с ю ' L tin  w e 31,5 37.6
^2,0

V s
С /4 l m ’ f0C‘9 40.3 48,i С14.

9.3
С15

9.1

|jz s *so m £3.6 £9.6 —1.7 Vo

сю 1/40*90*9 30.1 37.8
t=e.o V £

СП L  160*100*9 38.3 W t /4

№

сю

10,3

L 125*80*7 &?.4 29,6 1=13 V o
1•00*4

т L tiO ’OO'S 88.7 37.8 (=2ff
V s

его L 160 *100*9 36.5 48.1 V 4

Н.7
сг/

U.5
L /40*30*8 87.3 37.6

-2 .0
V 2

егг L iSO* /00*9 3k 7 49.1 ti4

сгз L  iso*//o* io 423 69.4 C16

129
сг  4

12.7
L 140*90*9 £0.0 37,8 Z 12

его L w*m*9 33.0 48,1 42.0 Z /4
С26 ' L m *  i(o*io 40.7 69.4 C16

h i, 
H

Морна
связи Ьн,

m

Сечение

ТС
N,
ТСЭскиз Состав

6.9 сз 6.7

“1Г

г \~ 1ва*т 32 36
8,1 c4 7.9 2 1 . 160*11 33 39

9.3 C5 SJ 21.18041 34 93
10.5 CO 10.3 21 .2 0 0 4 2 36 47

11.7 C7 U.5 2L- £00*12 37 51

129 C9 127 2\^£2Q *t4 38 55

йнр,
Г

Марна
связи 06 ,

м

Сечение
м
ТС

N
ТСЭскиз Состав

й г о а 2.8 1 Г г \-№ *8  . 24,2 i 13.4
30

или 50 сг 3.5 г  L  125*9 30.9 *17,9

Условные оЕозначения к таВлице В- 
Б л Д - допускаемая нагрузка,
N -

Примечания*.
I  М арна подкрановых связей принимаются по тоЕ/тицом fa 2  В  зависимое- 

mu am Bbicam bi подкрановой часта колоннЫ h , и горизонтальной нагрузка Р  
на связЬ (н а  одну пласкост Ь)

М арки надкроновЫ х связей принимаются па таЕлиир В  В зависимости 
от грузоподъемности крана 0кр .

2. Подкрановые связи рассчитаны по раст яжению одной диагонали (условно 
пронято, что Вторая диаганолЬ выключается из раЕотЫ).

3. Зпемент Ы  „ /7 решетки, соединяющей ветви двухплоскостнЬас связей, к р е - 
numb на силу Втс.

* Уголки равнойаяочнЫе по ГОСТ 8509-72, иголки невовнал алочнЫе по РОЕТ8510- 72, 
швеллеры по ГОСТ 8240-7Z.

5. М ат ериал конст рукц ий-ст аяв вСгЗкп2  по ПОСТ59Q -71*

Условные оВознаиения Н таВлицом / и 2- 
h i -  Sbcoma подкрановой чисти колоннЫ ( см. листЫ i  и 2 ), 
М  -  допускаемая нагрузка на одну плоскость связей,
N -  соответствующее усилие растяжения 8  одной ветви связи

ТК
ИТЬ

Сортамент связей
серия

т ч - 4

4
Лист
з ь

1 М



*m
v*rr>

4 
...:«

ы
т

ю
м

ы

Марна Мосса стали по маркам, кг
спи7ли Профиль

Я Н m- г Я1-3 я г ч R2-2 Б И Б1-2 Б1-3 62-1 62-2 62-3 Б1-1 Ы- 2 Б2-1 Б2-2 Б2-3

tea

S

£>1
ip
52

«

I  В0Ш5

к
»*V21
5?

1075
I  6В ШЗ 659 862
ТВОЮ/ 546 714
I  sows 671 877
150 ШЗ 546 7/4-
X 50 ш/ 437 571
I  40 uik М взг
I  400/3 433
I  кош/ 373 495ГОСТ№282-73 -6=32 ГОСТ #ssst-57* 48 48 48 48 48 49

Umoea стали /4Г2-6 378 Ш ы 495 632 № 594- 719 6/9 IBS 985 5SS 659 1!k 26В 1076
*

СМ ®?
3 §
а  ^*=> 5

—6 ~WD *ь»

1

f!

m 137 /37 137 137
-5~4o 55 55 55 55 55
-5 =30 45 45 45 45 45 58 58 58 58 58
-6-25 35 35 35 35 35
S -ю /3 /3 /3 /3 13 /В /в /в 16 /В 16 зг 32 32 32 32

итого стали вбтЗкпЯ /95 /95 /95 /95 /95 /6 /6 /6 /6 16 /6 180 180 180 № /80
бсеео на марку 573 688 679 690 827 50/ 5/0 735 635 778 Ski 726 839 894 тг 1SS6

ПримеЧЩио см, Яа л и ст ер тк Слвци тиноция стали
Серия

Ш к - 4

flTSc для Верхних пастей Нс тш выпуск Лист4 35
f 3 8 4 4
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Марна
топи ПрофипЬ

I  60Б 8
I 55 Б г
х 5овг
I kS6Z
I ковг
I  3562
I  30£2

стали по маркам, кг

д ч д м Д 1 -3 Д < 4 Д 1 -5 д г ч д г - г д г - з д г - Ь Д * 5 д г - б д з ч д з - г д з - з Д 3 4 д ы Д З - 6

8850
1637 1863

т о 1370 1559
971 1187 1283

185 9/8 1038
БЗЗ 7  35 837

526 610
пк пк пг 80/ 801 199 199 829 886 886 885

4 7 йз / 3 6 166 /53 188

66 J 6 66 66 66 66 __66._ _ _ 6 6 _ 66 66 66 66 66 66 66
к{ 75 85 106 1П ki 15 85 106 и 7 iki 75 85 106 117 гвк 896

189
116 пк 116 Пк 116 ик

150 Ш2 10/ 150 108 101 /02 101

83 к 1019 1818 1кЗЗ 1бкэ 337 Пкк /365 /6/6 1866 8178 /233 1к78 1800 8088 2к39 8837

__кз__ кз кЗ кЗ кЗ кг
38 ~ 38 38

33 33 33
89 89 89

гв ~ г в ~
25к

_ т Тб/ 16/
3 7 48 кв __ 58__ ~~37 кг " кв 53 ” _  58. . ~ в з к ~

______
кВ 53 58 83к 69

33 _ к 9 69 89 ' 1 391 ~ '~ к З . 69 69 к9 69 89
806

110 119 1бк /7 7 807 по 1(3 177 807 835 Н9 1бк 177 807 835 6/
кг кв 60 5к 60 к8 " 5к

_
7 2 63 69 66 57 63 7 2 8/ 75 78

850 2 8 7 - 3ik ки 589 856 893 386 кго 538 578 896 377 к29 550 587 7/0

т к 1306 1586 1Вкк гп в 1/93 1к37 /75/ 8036 зкак 8750 /529 1855 2289 2632 3086
h o t

35к7
т а

L  100*6.5
L  90*6

'М -д -3 8
-S * 2 0
-6 = 1 8
-б = 1 Б

Ё - б ч к

Отаго стали /кГ2 -6
С ко
С 36
С 33
С 30
С 24
U  ко

-  8=36
-8=30
-8  = 85
- 8 =1к
-6 = 1 2
- 6=8

Umazo стали ВСтЗнпЗ

дсево на марку

Примечания см. на листе ^5.
Т К
1975г

Спецификация стали для ниМсних 
частей колонн марок Д \ - Д 2 -  иДЗ-

/4244
В Ш усн

к
Лист

36
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Масса стали па маркам, кг
43

стали НртрилЬ
Дк-1 Дк-г Дк-з Дк-к Дк-5 Д5-1 дз-г Д5-3 Д5-к Д5-5 Д5-Б ДБ-1 д в -г ДБ-3 ДБ-кI 

9-9JV 
|

К1OQ
§к

160 ил
1<\л1CV3

'S:
S

ЗкЗб 3772
х во вг 252 к 2798 3071
X 5562 газа 2317 25кЗ
X 5062 ПкЭ 1939 2128
X к562 1кзз 1595
X ко 62 1165 1291L 100*6,5 КК 1 ̂ 5? £=» Я3«о

256 25к 25к 253 281 281 280 273 308 308 307 300
L 30*6 211 190 233

1ЛЗ«О
§
8

- 8*зг * ■ Р**.
Q0
tsа

66 66 66 66 66 66 66 66 66 66 66 66 66 66 66
- 6- во 85 106 117 28к 296 85 106 117 28к 296 292 117 1к1 296 292
- 8-18 129
-8*16 116 ик 116 m 11к
- 8*ik 101 101

i Umoso стали tires 1628 1383 2300 263к 3133 1733 21/6 2517 29к8 Зкко ков! 2733 3187 37ко ккзо

*'vj ?:
§ 3к »- £ S45 С 

§

с ко
g iса** $

86 85 85 86 85 85 80 86 85 85 80С 36 76 76С 33 66 66- ff*50

м
«о1«о
к<о5

396 396
- S*ko*-Т2---- 254 25к 254-6*36 151 161 161-8*30 к8 ' 53 58 23« 69 к8 53 58 гзк S3 69 58 234 69 63- 6* 25 63 83 69 89- f* 16

"ж"' 
61 " 
87 YjbYL.63

205
235 235- 8 *1к

/77 ~ 2(П~~ 
87

235
8к

/77_
75

207
99

235
206-8*12 1бк 61 62 207 235 61 62-8*8 72 81 93 96 93 108 108 105 102

Итого стали ВСгЗнп 8 kts к76 533 638 752 kw кю 811 бк7 77/ 335 820 656 780 9к4
Всего на марку 20к7 2к53 2893 3332 3901 21кЗ 2586 3128 3595 квп 5002 3353 38к3 ksaa 537к

Примечания см. на листе ^5.
Т К
1375, Спецификация стали для нижних 

частей тонн марок ДЦ-^ДЗ- иД6-

Серия

1 № - Ч
Выпуск \Jucm

4 ± 3 7
138ЧЧ 44



Масса стали по маркам» кг
сж 1PU

Профили
Е Н E 1 -Z E f - 3 E i - h E 1 -5 E H E E -1 ES-B E S -3 E B -h E B -5 E S -6 E 3 -1 £ 3 - 8 E 3 -3 E 3 - * E 3 -5 £ 3 -6 £ 3 -7

I 60 ил 2164
1 6 0 6 2 (377 8250
I 5562 й 1410 1631 1863
1 5 0 6 2 «■з*«VJ ПВО 1310 1553

? l4S6B Гяэ 971 1127 (283
«5 X 4062 о m 918 1038

<о § 1 35 62 г? 633 135 837f«О g I 3062 526
t: L 100*6,5 ~ГосТ8503-70 231 231 231 231 231 231 866 266 266 866 266 266 301 301 301 301 301 301 301-

Рс!)
-  5=32 131 131 131 131 131 131 131 131 131 131 131 131 131 131 131
-6 = 2 5 *N 102 W8 309 339 108 303 339 333 102 309 339 339 406

§ -6 =2 0 К«а ' 846 246 246S
Кч “ 6=16 196 196 m
8 - 6 *  ft •*> ПО 171 111 17/

 ̂Umoeo стар и 14Г2-6 1029 1131 1344 1519 1851 2111 1814 1505 m o 2016 2313 2113 ftil 1666 1361 2300 2634 3021 3602
с4о 72 72 12 12 12 12 12 12 12
С 36 63 63 63
СЗЗ 54 54 54
С 30 e i 46 48 48* С 24 £ 36

«о 1 -  6=50 396
•о !§ -  6*40 * '254 254
£ К

£ -6=36 ~’/еТ~ 161 161
-  6=30 1

0Q ft 85 35 106 111 J 9 7 ~ ~T5~ 95 106 117_ 291 138 85 95 106 in 291 138 138
§ -  6=25 39 49 69 89 ~ J l l , s f '8 9 49 69 89

-5=16 »-Сэ 235
-f=rt 206 806
- 6=12 135 l4& 196 209 24o 269 148 196 209 240 269 35 148 136 209 240 269 95 99
-  6=8 1 8 18 18 78 1 8 ' 78 90 90 90 90 90 SO 102 102 102 102 102 102 102

Цтого стали BCtI )кп2 362 4оВ 492 545 606 116 480 so4 557 680 m 855 432 516 559 692 iko 857 1042

Всего на марку 1391 M s 1836 2124 8519 8821 1694 2003 2321 2156 3101 3568 184 3 8182 8530 8992 33ft 3888 4644

I

Its

ё

1
S

Примечания см. на листе f e
Т К
<375,

Спецификация стали для пиления 
частей ноланн маран Е1-> £В-и Ед-

iMk-k
Шипя сп \ Лист

Ч 38
138ЧЧ 45
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Марна

стали

Масса ст али по м аркам , н г
ЛрафилЬ

E h -1 E h - г E h -3 E h -h E h -5 E h -6 E h - 7 Е 5 Ч E 5 -S E 5 - 3 E 5 - h E 5 - 5 E S -B E 6 -1 E 6 - 2 £5-3 E S - h £ 6 - 5

i  63 шз 37k8 kik 7 k$53
I во ил TO 3100 3k36 3778
I бввг К

858k 2798 3071
1  $568 «ХЭ

cl. 8390 8317 Z5k3
15368 ПЧ9 1939 2188
1 k568 £ Й39 1595
X Ш 1165
L W*6,5 ~m r—

m s 'i i 236 336 336 336 336 336 336 371 371 371 371 371 371 . -Jos kos kos . Ш M
-d a38 * 131 m 131 131 131 131 m 131 131 131 /3/ w 131 131 121 131 131 121
-3-85 К 309 339 35k kos kos 309 339 339 kos kos 309 339 339 391 kos
-  $*8a § ike 2k6
- few s» 196

’So атали ikri-s 1826 8152 8585 8896 33k5 3373 k m . Kk3 __ЭТ50__ 3158 3639 _ ^5055 . j s t L - .Jkj3_ 39k? k700 5kS6
C kb : £53 M ikk Ikk tkk . Ж _ Ikk ikk Ikk ikk ikk tkk ikk M tkk
С36 b* N 185 125
ЕЛЗ m  .
- 5*60 J 3 k _ 53k 83k
-  i*se 39S 396 396
-  §*kQ 85k r " 854__ 25k
- Ш _ 161 161
- Ш &

£з S3 m 117 ~897~ J38 138 lo s ' in 297 m 138 _ 117 m 138 m
~ if =20 4 63 89 J9___ “
- <?4d Щ j b ± .  ". 86k 86k
- 3=i8 k* 835 835 835
-  fak 806 206 BBS
~ if48 136 809 2ko 2 69 95 99 99 809 2ko 869 '95 9 9 .. 99 2ko 869 95 99 59
-  5*8 111 111 111 W ill 111 HI _ 123 183 ' 123 ~ /23 183 183 135 135 135 (35 135

о стали ВСгЗкп2- sac sko m 881 ska 1183 1890 651 785 833 360 № 1302 107 sks m Ilk 7 131k
о на марку 2Ш m i 2198 2711 km 5096 5305 8395 3535 2991 kS99 5k79 6357 3771 k£6k kOfS 55k 7 63Ш "

*
V» ?
i  1
к к §=сг £*

всего

Примечания см. на листе f e 1 Э7 5 л

Спецификация стали для низких 
частей колена марок Ek->E5-  u ££-

Серий

ih z k - h
wr ен Jlustn

3 9
Ш Н Ч  ч с



i чэ

46

Марка М а с с а с т а л и п а  м а р  н а м * н г

стали
И Н и 1 - г ш - з щ - Ч иг-1 И 2 - 2 иг-з иг-ч И 2 - 5 И З -1 из-г И З -д И  В - 5

15552 1863
I  5 0 6 3 £ 1370 1559
x k s 6 z <г-«VI 371 1137 1883

• I  к о в з «и 786 913 1038
во X 3SBZ

'З:
?> 633 725 63 7

к 15052
К

586 610

«о § L Ю0*6,5 ГОСТ 137 /57 137 227 227 227 3 3 6 358 358 856 2 5 5
1
с? L 3 0 *6 85Q9-7B 16к 189 2/4

- 8 * з з 66 66 66 66 66 66 66 66 66 66 66 66
гг1 -8 -г а <са 4/ 75 85 106 4/ 75 85 106 117 75 85 106 117 Ik l
«о«2 -6 *1 8 § 159 159 159
$5
к - f a s

£и ik 3 1кЗ /43
ч 8 - 8 * t k § /74 185 185 /74 135 135 135 135

\U m oso ст апи /4 г г -6 305 1096 (859 /48 3 /о/4 т /4/5 1669 1936 1317 1573 1856 3157 2484
С ко 55__ 5 5 5 5

С 55 §2 48 7148 J 4a
С 55 i 42 ... 4 Г kz

* С 55 и 37 37 37
«V) ■сово сг$ 8 88 88
"5К Со - { - 3 6 161 161
Со«о 5 -8 * з а

1с
«о 37 42 45 "~53”7 ' 57 ~ кг 48 53 _  58_ кг 48 53 58 a k

§ - { - -6 5 1
39 45 69 85 35___ 4 з 55 89 " 45 69 ~8S

'8 * 1 8 £ 181 138 /78 191 181 /32 /78 191 22/__ /32 178 191 331

- 8 * 8 8 54 69 69 63 63 81 81 75 75 73 SO 61 84 8 k

U m o8i7 ст али ВСт ЗнпЕ 379 383 kos 444 288 34/ 4/8 к56 570 333 427 -*> 2* CV) 579 682

В сего н а  м а р н у //54 Й 65 1665 1987 /302 1569 1833 m s 3508 is te 1939 23/8 3736 3106

Примечания ом. на листе 45.
Т К Специфинация стопи дня ни$сних 

частей нал они марон И1-,ИЕ- и ИВ‘
!М ъ Ч - к

Выпуск Лист
4  4 0

1 3 8 Ч Ч  4 7



tt
M

ty
cK

SB
 

° 
~ 

i 
' %

^^
а'

Ш
1а

^ш
ар

се
ш

M r

стали ПрофилЬ

I  БОШ!
X  50 52
хззвг
I  50 БВ
X 45 $2
lW E 2
X  3552

(VI

Масса стали по маркам, кг

Н к - 1 и к - г и к - з и к - к и к -5 и к -в И 5 - 1 и 5 - г И 5 - 3 И 5 - к И 5 -5 И 5 -6 И В - ( И 6 - В И В -3 и в - к И 6 - 5

ЗкЗБ 3712
252к Ш ЗОН

2090 2317 25кЗ
пкз 1939 2128

АЗЗ 1595 1751
065 1291

т
288 288 287 886 234 319 3/7 316 31к 308 Зк9 347 Зкб зкк 337

Вко 2бк
66 66 66 66 66 66 66 66 66 66 66 55 66 66 66 66 66
75 85 106 117 /4/ /54 85 106 т At isk 15к 106 117 A t /54 /54

159 /53 158 159 159 158 156 153 159 158 156
1кЗ АЗ АЗ

125 125 /25
/445 /723 20к2 2378 2742 3186 1831 2229 2598 8999 зкзо к!20 24/5 2817 3255 3193 к Ш

НО т 103 НО 109 109 юк НО IBS W9 Мк
37 97 37

85 85
7к

396 398
25к 25к 254

161 161 161
кв кВ 53 58 23к 69 48 53 58 234 69 69 53 58 23k 83 63
к9 63 89 63 83 83

235 235
206 806 206

/32 т Ш 2 21 гк9 75 т 191 22/ 2к9 75 77 191 221 гкз 75 77
73 99 33 93 90 35 Ы 102 102 108 108 Ш2 нк нк 111 1П 11к

375 473 523 ВкЗ 682 809 кб1 532 652 69к 821 983 544 6Вк 703 830 995

то 2208 2565 3021 зкгк 3995 2292 2761 3250 3693 кзн 5103 2353 t ilt 3958 4 ш 5к80

L. 100» 6,5
L .S Q *6
-  $--зг

ГОСТ

8509- 72

-$ = 2 0
S’- /8

-fr/g

Usrmeo стали 1кГ2~6 
clff
С 56
C J3
С  33
-<?=50

«и «г

*» Г*
§  ?

§

6 - ко
$=36
S'30
S'-25
5=16 
5*1к 

■ § 4 2

*
£i

§

1 7
Urnza стали ВСгЗнпВ

Всего марку

Примечания см. на лист е 45 *

Т К
1375,

Спецификация стапи для нижних 
частей колонн марок И ^ -И 5 -и И 6 -

СериЛ

t k z k - M
ВЫпШ

Ч
Лист

4 1

1 3 8 4 4  4 8
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1й
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Марка
ПппгЬиНк Масса стали по маркам, иг

cmш М-1 м-г ш-з яМ М-5 М-6 нг-1 ив-г иг-з кг-4 кг-5 нг-6 кг-7 КЗ-! нз-г нз-з КЗ-Ь КЗ-5 КЗ-6

<o

t

Р

1к
ё

X 60 62
«и*—■
АЗ
АЗ
-sr*
£

1977 1250
X 5562 Лю 1637 1863
X 5062 ПВО /370 1559
X Ч5Б2 37/ 1187 1283
X ко 62 785 912 1038
X 3562 633

610
735 —  ..— . . . —

837
X 2062 526
L НО*7 "ШТ8S0S-1B 336 338 338 338 338 338 388 368 388 388 388 388 388 к38 к38 к38 к38 к38 438

53•«о«о
§»
к.
к

- 6*32 *е*.•о
«о
2Sи<дСэ

1к0 1ко 

к5кГ 109 ~юз~

jTTf

юз'
~122~
'392'

Ло 1к0

ksk

ЛО iko 1к0 1ко
- 6*22 122

к з з
122

-  6*25 IDS ЮЗ 103 332 кзз kss 109 109 392 кзз ksk к55
-  4=22 Зкк 3 кк Зкк

1

-  6*20 312 — —
2кЗ

---- 312
-6*18 ь* BkS

r| Цтога стали 1krz~6 1222 1332 /577 1823 2031 23кв 1356 15к к 1753 2029 2331 2619 2960 1696 1329 2235 2570 2895 3263

*
*vj ?:
* 5*T> «*>
£  к

§

С ко Й
*5»

36 96 —

83
~тз ~

_96__ 96 96__ 96 36 96
i

t 1

i

С 36
73

_J3 83 83
С 33 -Л*«и«а

— —
— 73

С 30 Cj 63 63
С 2к § кВ кв
- 6*ко 25к 25к
- 6*36 *t-

~ я Г ‘
161

~~237 7к 85 ~зУ
63 2

106 
89 "

117 297 ~АГ ~85 95
161

I

106 117 297 138-6*30 из1 7к 85 106 117
-6*25 со

Sь.Cj
33 кз 63 89 33 к 9__

~1к8~
к9 63 89

-1м т 1кв 150 108 150 358 ЛВ 150 358
-бчг 5 8к № 231 2кк fk s ПБ 

~ ilk
8к 175

132
221 

"132
Зкк Лв 176 175 231 2кк т 175

- 6*8 ик нк нк ик нк /32 132 132 132 1к7 1к7 Л 7 Л 7 1к7 1к7
h- Umoicг стали ВСтЗкп2 кк7 квб 562 636 7в к 832 кБ5 50к 600 65к 802 851 378 519 615 669 817 866 993
to Всего на марку 1663 1872 2153 2к53 2875 3175 1621 го кб 2353 2683 3133 З кго 3938 2215 25 кк г з о к 3387 3761 Шб

ъ Т К
Спецификация стали для нижних 
частей колонн марок ИЗ-

С ерия

l№-4

Примечания см. на листе $5. Й75п
ВЬтсн I Листч ! чг

15 В 44 43



Н9
Марна

стали ПрофилЬ
Ми?<?я т д о /  /75 марнаму кг

М-1 «кг Kt-3 //4-4 «V-5 нМе И 5-1 //5-2 /tf-З К5-Ь К5-5 К6Ч //6-2 КВ-3 КВ-Н К 6-5

to1
£•w

ч
2*§
к
е

X 60 ШЗ
£1«гг*«л1«и1<£
Б

кт
х60 tut 3/00 зШ 3778
Х60 Б8 2524 8798 307/

l l

ill
i p i5 1»C

155 52 8090 23/7 2545
1 50 52 Пкз 1939 2/88
х к в г /433 /595
ХкОБВ UB5
L Ш7 05Ю- 72 483 488 ш Ш Ш ш 538 533 538 538 538 58В 588 588 т 588

чs
§к.
Ё

- 6 *32 *tv. К *»Cjj '
^25

/ко /НО /ко /ко /ко /ко /ко /ко /ко /ко /ко /ко /ко
-6  *22 /гг /22
-«Г =25 юз ззг ш 454 455 580 392 433 454 455 580 433 454 ш 30/ 580
-5=22 м

f t
1~3
'1ч.
I
1

Unmia стали /кГ2-6 ms 244/ 28/0 3/72 3607 квкв 2647 3050 з44з 393/ 4534 3889 3725 4254» 500/ 5801

*
CO ^
S *» * a«*» «-a u кCa <aCQ £ 

1

С4д «ок. к*
Н*§

з

/98 138 /98 /38 138 /98 /92 /98 /92 /98 /92 /92 т
C3S /67 /57
СЗЗ lbs
- 5*И

4<fr-ч«аt
«35°««>
к-
S

53к
- 5*50 396 385 35$
-6*40 254 254 25к
-  5*22 т /6/ /6/

!

1
f$

-5*20 95 /06 /17 2S7 138 /38 /06 И7 897 138 т Н7 297 /38 /38 т
-5*25 59 89 89 --------- j-5*/2 264
-  5* <5 835 235 235
-  5* ft /кг /50 358 15S /кВ 150 358 156 /кВ № 358 /56 /5$

CE

-5=/2 SMf т № /76 а44 /кВ т /кВ /76
-5=8 /65 /65 /55 165 /65 /65 /80 /80 /во 180 /80 /98 /98 /98 /98 /98

& mu стали в СтЗ нл 8 705 77/ 93/ 980 т /888 786 9кб 995 1128 /897 ЗБк 10/3 1/ко /3/5 1к8&
tu
s Всего на марку 22// зг/г 374/ 4/52 4?/4 5530 3433 3996 4444 5053 5931 4253 klSB 539к 63/В 7253
□
s;t:

Примечания см. на листе 4б.
Т К С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  д л я  н и м с и и х  

ч а с т е й  колонн марок ИЧ -,П5-и И8-

Серия
1  k z h - k

1375, Bhmsen
4

Лист
43
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\ 6C88D HQ

Q«£.8h . a* 1.8m qsДД* Qii5n
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aks
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ssd
tto

Ю30
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марку № 2  №  m s m

m

Ш

na м а р ка и , к г

C3D
РЧ.$м

т о

m 1881

C 2 \

1237

Q’ ZfiM

не

270

m

с а з
О- 1,5м

Н35

а*г.о«

270

1/35

231

с а з
а*<3м

251
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/S3

270

273

С2А

т

а*е,вн

&7S

338

С35
а -ш

1Ш2

0*20*1

11S2

МО

сзо
В* (8 * а *2 0 *

278

1 Ш 1433

£87
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П р и м е ч а н и я

I  Спвцшринвцоя составлена §гз затея на пропуски 
и тсодЫ, за иенлюшоем опорных тот Й&з колонн} 
которые зиказаф а приписном т  ш щ зне на стрецащ,
2. 8 спецификации учтен расход стали на фаевнки для 

решетки колонн и связей (лист Ss3k»m),

з. 8  спацшрикощш для колонн крайних рядов не учтен 
расход стали на детали крепления стенавЬх панелей 
(S частности, но E2D для зяеменлю, пашенного в пояснительной 
записав, л. 7.7).
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Е п щ ш р а на ц и я  ст али дли е б я ш  
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дерзя
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