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технические требования

ОСТ 106.030,102-62 

Взамен ОСТ 1C». 090.102-76

ОКП 3II200
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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящим стандарт распространяется на подкладные кольца, удаля­

емые после приварки штуцеров к коллекторам и барабанам паровых отаци- 

онарных котлов и устанавливает типы и основные размеры колец.

1. Основные типы, конструкция и размеры подкладных колец долины 
соответствовать указанным на черт. 1-2 и в таблице.

2. Пример условного обозначения кольца подкладного типа I ,  о 
наружным диаметром 46 им ив стали 20:

КОЛЬЦО 1 - 4 6  Сталь 20 ОСТ 108.030.102-82

Издание официальное Перепечатка воспрещена



ОСТ 106.030.102-82 Ото.2

I n  I. Кольцо точеное

Ковуокаетом наготавливать кольцо dee фаокк 

Черт.1

Твв.2. Кольцо аа л е в »

В районе предварительной гкОкя допускается 
отклоненне от диаметра до I км на длнве душ 
до 20 им во ode стороны от аааора

Черт,2

£ 0



ОСТ 108.030.102-82 Стр,Э

Размеры в ми

Наружный диаметр Длин» развертки Ширина & : наоса,кгкольца , х/ к кольца типа 2 *

Н ом * Пред.огкл. : Ном. Пред.откл. Ном, Пред.отк ; Тип I Тип 2
42 130 0,082 0,064
46 -0 ,6 2 134 -0 ,62 ±0,31 0,095 0,094
48 140 0,100 0,099
50 147 0,204 О » ®
54 161 0,115 0,112
57 169 0,121 0,119
62 185 :'0,131 0,221
65
66 -0 ,7 4

194
197 -0 ,7 4 30

±0,37 1

0,137
0,141 1

0,235
0,140

68 2Р4 0,144 0,140
72 214 Q ,I5I i 0,248
73 217 0,154 10,150
75 225 i 0,160 0,156
77 232 0,164 0,260
79 237 0,168 0,265
80 241 0,171 0,167
84 254 0,182 0,179
88 267 0,188 0,186
90 273 0,193 0,190
92 279 0,197 I6,194
95

105
-0 ,8 7 28В | 

320
-0 ,8 7 ±0,50

0,205
0,304

0,202
6 ,3 0 0

1(77 326 40 | 0.308 0 ,3 ®
109 332 0,314 0 ,З П
112 342 0,322 0,319
ИЗ 345 0,325 0,322
115 352 0,331 !0,328
I I 8 361 ; 0,341 0,337
120 364 0,344 0,342
121 372 0,349 0,345
124 -1 ,0 0 380 -1 ,0 0 ±0,50 0,358 0,355
Т25 383 0,361 0,357
127 389 0,367 0,365
131 4Ф 0,379 0,376

го



ОСТ 108.090.102-82 Стр.4

Продолжение

Наружный диаметр 
кольца, J )  к

Длина развертки 
кольца типа 2

Ширина, В Масса, КГ

Ном. Пред.откп. :Ном, Пред.откл. Ном. Пред.откл Тип I Тип 2
D 5 414 0,391 0,388
138 424 0,400 0,397
140 430 0,403

О■5ГО

141 -  1 ,00 433 -1 ,0 0 40 во 0 ,4® 0,402
144 446 V f 0,420 0,41!
148 455 0,429 0,425
165 506 0,604 0,602
170 530 0,615 0,612
175 540 0,632 0,630
178 546 0,643 0,640
182 560 0,660 0.660
184 568 0,669 0,665
194 591 0,714 0,710
195 595 0,719 0,714
203 628 0,740 0,735
273 857 1,280 1,275

3 . Подкладные кольца должны быть изготовлены из стали той же 
марки, что и соединяемые детали. Для деталей из сталей 20, 20К, 22К 
допускается применение подкладных колеп из стали 20 .

4 . При изготовлении подкладных колец без фасок острые кромки 
притупить.

5 .  Подкладные кольца из полосы перед установкой в сварное сое­
динение должны быть прокалиброваны.

6 . Подгонка диаметра кольца по отверстие может производиться 
путем подрубки его у зазора, либо раздачей кольца, во всех случаях 
зазор должен быть не более I  мм.

7 .  Маркировать: обозначение кольца, наименование или товарный 
знак предприятия-изготовителя.

Маркировку следует наносить на ярлыке, прикрепленном к связке 
колец одного диаметра, толщины стенки и ширины, изготовленных из 
одной марки стали.

Ы



Лист регистрации изменений

ост т о э о л о г - е г

I Комера листов (страниц)* о̂мер

:Измене-;Заме- :Аннулиро- 'документа
кных ;ненных рванных' :

Подпись : Дата
:Срок введе­
ния изме~
: нения

3Z



С О Д Е Р Ж А Н И Е

Стр.
ОСТ 10§»462.33-82 "Штуцера паровых стационарных 
котлов ................................................................................................  2

ОСТ 108.030.41-82 "Ивы сварных соединений штуцеров 
с коллекторами и барабанами.. . " ......................... ....  16

ОСТ 106.030.102-82 "Кольца подкладные для швов 
сварных соединений штуцеров.. ”.............................................  28

ОСТ 106. (00 .106-82  "Швы сварных соединений труб 
поверхностей нагрева с коллекторами.. ” ............................ 33

ОСТ 108.030.102-82

https://meganorm.ru/mega_doc/dop_fire/tematicheskiy_vypusk_iz_praktiki_nalogovogo_konsultirovaniya/2/otraslevoe_tarifnoe_soglashenie_v_grazhdanskoy_aviatsii_610.html

