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О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

ШВЫ СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ ТРУБ
ПОВЕРХНОСТЕЙ НАГРЕВА С КОЛ- OGT 108.030.106-62
ЛЕКТОРАМИ ПАРОВЫХ СТАЦИОНАР­
НЫХ КОТЛОВ

Взамен ОСТ IQ 8.030. 106-76
Основные размеры, конструкция 
и технические требования

Указанием Министерства энергетического машиностроения от 25.11.1982 г . 

$ BB-002/9I82 срок введения установлен
с 01.01.1983  г .

Несоблвдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на швы сварных соединений 

труб  поверхностей нагрева с коллекторами паровых стационарных котлов 

и устанавливает типы и конструктивные элементы- этих швов, выполняе­

мых ручной дуговой сваркой.

1. Основные типы сварных соединения должны соответствовать 

указанным в  табл. I .

2. Конструктивные элементы н их размеры должны соответствовать 

указанным на ч е р т .1 -2  и в т а б л .2-3

Издание официальное Ц репечатка воспрещена
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Условное Обозначение 
типа сварного соеди­
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34



ОСТ 1 0 6 .0 3 0 .1 0 6 -6 2  С тр .З

3 . У словное обозначен ие шва свар н ого  соединения должно с о о т ­

в е т с т в о в а т ь  ГОСТ 2 .3 1 2 -7 2 .

Буквенные обозначен ия конструктивны х элем ен тов швов сварных 

соединении должны с о о т в е т с т в о в а т ь  ГОСТ 5 2 6 4 -8 0 .

Пример у сл овн ого  обозн ачен ия  вва у гл о в о го  соединения тина 71 
выполняемого ручнея д у говой  сваркой  п о замкнутому кон тур у :

дО С Т  1 0 8 .0 3 0 .1 0 6 -8 2  -  У1 -  '

4 .  Максимальная величина заглубления трубы "  - f  "  не должна 

превышать 3 0 #  номинальной толщины стенки кол л ектора  и должна быть 

не менее 4 мм.

5 . Шов свар н ого  соединения трубы с  коллектором  реком ен дуется  

выполнять не м енее, чем в  два п р оход а .

6 .  Выбор материалов для сварки , требования к сб о р к е , п о д го т о в ­

к а  соеди нения под сварку  и маркировка свар н ого  соединения должны 

с о о т в е т с т в о в а т ь  ГОСТ 24663-81  и ОП Ю 2Ц С-66.

7 . Сварной шов по периметру должен быть выполнен о плавным 

переходом  к осковн ом у м еталлу.

8 . Контроль сварных соединений п о ПК ДОЗЦС-66.
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ОСТ 1 0 8 .030 .106 -82  С тр .»
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ОСТ 108.030 Л0&-82 Стр.5

Таблица 2

Труба Коллектор : Сварной шов

А S 1?

: К
Пред.
откл. : к г

Пред.
откл.Пред. откл.

:: KI2

28
3,0
3,5

_ J . O ..........
28,6

4 *4 6 +2

32

3.0
3 .5
4.0
4.5
5.0
6 .0
6.5 
7,0

___L 5_____ ,

32,6 5

+5

8

43
6 10

8 12
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О

 о 36,6 б
8

+5 10
12

43

38

? .о
4.0 
4.5
5.0 j
6 .0  J

38.6

4 +4 6 42

5
+5

8
43

6 10

42

3.0
3 .5
4.0
4.5
5.0
6 .0  
7 .0

42,6

4 *4 б 42

5
+5

8
43

6 10
, - у * -

45

3.5
4.5
5.0
6.0

45,5
6 +2

5 *•5 8 П 43
1 6 10

3 *



ОСТ 108.030.Мб-82 Стр.б 

Продолжение табл.2

Труба Коллектор : Сварной dob

п, S Л)
; к

: Пред. 
: откл. KI

Прея.
откл.Пред.откл.

HI 2

50

ЧЯ
 

Ы
 

О
О

О

50,6
4 й 6 +2

5 +5 8 «Э

57

3 .0
3 .5
4.0
5.0
5.5

57,6

4 + 4 6 +2

5 +5 8 +3

60

3.0
4.0
5.0
5.5
6 .0  
7 ,0
7 .5

60,6

4 + 4 6 +2

5
+5

8
43

6 10
6 12
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Таблица 3
Еазнерц ш

Труба : Коллектор Сварной аов

л ! s 1 д  U
Вред.отк*. h

: Вред.
а

Вред.
09KJU 4 о ш *

Л / У BI2

3 ,0 22
28 3,5 21 28.5 38 4 +4 6 *

4.0 20
3,0 26
3,5 25 4 +4 6 *4
4,0 24
4.5 23

32 5,0 22 32,5 42 5 8
5,5 21
6 ,5 19 б _ М
т ,о 18 8 +5 12 +5

_  7 .5 . J7
6 ,0 24 г ,  1  . ю

36 7,0 22 36,5 46 10 14
8.0 2р

3,0 32 4 *4 6 *4
4,0 30

за 4.5 29 38,5 48 5 8
5,0 28 +5
6 ,0 26 6 10

7,0 24 8 12

3,0 36
3 ,5 35 4 «4 6 ■»4

4,0 34

42 4.5 33 42,5 52 5 8
ч 0 32J $  V 
6,0 30 6 10

7.0 28 8 +5 12 ♦5

I I . 0 20 10 16
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ОСТ 106.030.106-ЗУ-Стр,8 

Продолженае табл.З

Труба Коллектор Г Сварной шов

д S J) Л \А
* I : Пред. Пред.

Пред. откл. : Ь откл. *  ; откл.

hW ; * ф Н12 ;

3 ,5 38

#5 4 ,5 36 45,5 55
4 <4 6 +4

5,0 35 5 8
6 ,0 33 6 +5 10 +5

5 ,0 44 4 6 *4
50 4 ,0 42 50,5 60

5 ,0 40 5 +5 8 +5
3 ,0 51
3 .5 50 4 +4 6

4 ,0 49
57 4 ,5 48 57,6 67

5 ,0 47 5 +5 8 +5
5 ,5 46

3 ,0 54 4 *4 6
4 ,0 52
5 .0 50

60 5 .5 49 60,6 70 5 8

6 ,0 48 ” 3 1 1 +5 “ 13£!’ +5
7 ,0 46 8 12
7 .5 45
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