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С О С Т А В  П Р О Е К Т Н О Й  Д О К У М Е Н Т А Ц И И

А л ь б о м  I  А р х и т е к т у р н о  - с т р о и т е л ь н ы е  ч е р т е ж и

А л ь б о ж  0 Ч е р т е ж и  с л н и т л р н о - т е х н и ч е с к и е  ,  э л е к т р о  о б о р у д о в а н и я ,  с в я з и  и с и г и л л н з л ц и и ,  а в т о м а т и к и

В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Х  С И С Т Е М ,  К И Н О Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Е ,  З В У К О Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  И  П О С Т Л Н О В О Ч Н О Г О  О С В Е Щ Е Н И Я

А л ь б о м  111 Ч е р т е ж и  у и е х л н и ч е с к о г о  о б о р у д о в л н и я  э с т р л д ы

А л ъ ь о м  IV С П Е Ц И ф И К Л  Ц И И  О Б О Р У Д О В Л Н И Я

А л ь б о м  v  С ж е т ы .  К н и г и  U  2

А л ь б о м  v i  В е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в  /Мл т е р и л л л х

П Р И / И Е Н Е Н Н Ы Е  м а т е р и а л ы :
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П Р И К Л З  М 4 3  О Т  ю . 0 2 .  8 4 г .
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СОДЕРЖАНИЕ АЛЬБОМА

О В О В Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е tTP.
Со д е р ж а н и е  а л ь б о м а

M ........................ Ме х а н и ч е с к о е  о б о р з д о в а н н е 3
ЭСТРАДЫ

MC6 Ме х а н и ч е с к о е  о б о р у д о в а н и е 4,5,6
э с т р а д ы . С борочный Ч Е Р Т Е »

мс хч Сх е м а  з а п а ш к и  к а н а т о в 7
ПОДЗЕМА ДЕКОРАЦИОННОГО

М С Х в Сх е м а  з а п а ш к и  к а н а т о в 7
ПОДЪЕМА СОФИТНОГО

MCX4 Сх е м а  з а п а ш к и  к а н а т о в 8
З А Н А В Е С А  ПОПА А ИНОГО

M 40.004 А м о р т и з а т о р 3
m t Ве д о м  о с т ь  с п е ц и ф и к а ц и и 8,9
MTS Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я ю ,и
МЧ0.002 У п о р и
ЗП З а н а в е с  п о д д а н н ы й 11
З П С Б З а н а в е с  п о п л а н н ы Й и

СбОРОЧНЫИ Ч Е Р Т Е Ж

ЭП. 10 блок двойной н а п р а в л я ю щ и й 13
з а  20 блок ОДИНАРНЫЙ о в в о д н о й 1Ь
ЗП 40.00) Блок а
3D 40.002 Ось 43

ЗП40СБ Едок ДВОЙНОЙ НАПРАВЛЯЮЩИЙ 14
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

ЗП 20 CS блок ОДИНАРНЫЙ овводной 44
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

ЗП 40.40 Ов ф й м а 14
ЗП W . i U b Об о й м а . Сб о р о ч н ы м  ч е р т е ж

ЗП 20.40 Об о й м а 4 4
30 20. 40СБ Об о й м а . Сб о р о ч н ы й  щргем
30 40.40.002 ЩИТОК 15
30 20.40.002 Щиток 15
ЭП 20 .0(4 Ось 45
ЪП. 005 Па л е ц 45
3(1.004 Кольцо 46
ЗП. 00Z Ш а й б а (б
ЗП 003 Ск о б а 46
ЗП 004 СКОСА 45

M20 Шт а н г а  п о д ъ е м а  Де к о р а ц и о н н о г о 47
M20 СВ Шт а н г а  п о д ъ е м а  д е к о р а ц и о н н о г о п

СБОРОЧНЫЙ ч е р и ж
MSO Фе р м а  с о ф и т н а я (7

МЗО К и н о э к р а н . 48
И 3 1 К а р к а с  к и н о э к р а н а 13
М54 Ко р з и н а  г и б к о г о  к а в е л я 13

МЗОСб К и н о э к р а н . Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 49,20
M 3 4C I К а р к а с  к и н о э к р а н а 24,22

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж
МЧО Н а п р а в л я ю щ и е  п р о т и в о в е с о в 23
M8IC6 Ра м а . Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 23

Ра м а . Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 23
М Ч О « Н а п р а в л я ю щ и е  п р о т и в о в е с о в . 24,25,

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 26

Об о о н а ч е  h u e Н а и м е н о в а  НИ Е ш .
М50СБ ФсРМЯ СОФИТНАЯ 27

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж
М 54 СБ К о р з и н а  гибкого к а б е л я 28

С бо ро чн ы й  ч е р т е ж

М50 Дв ер ь  п р о т и в о п о ж а р н а я 29
М64 Каркас двер и  п р о т и в о п о ж а р н о й 29
МбОСб Дв е р ь  п р о т и в о п о ж а р н а я 30

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж
M64CB Каркас д ве р и  п р о т и в о п о ж а р н о й 51

Сборочн ый  ч е р т е ж
М 64.004 Ш в е л л е р 32

‘ *04 Ш в е л л е р 32 _
М 64.002 Ко с ы н к а 32
Мб 4.003 Шв е л л е р 32
М 64.ООН А ист _12_
М64.006 ЛИСТ 33
МБ4.001 Л ист 33
М 64.008 У го ло к 33

' М 63.002 с т я ж к а 33
М 54.009 Аист 34
1Л64.0/0 Ру ч к а 34

’ MS2.004 Уголок 34
М6101И Уголок 34

М62 Ог р а ж д е н и е 35
М63 ......... . Ко з ы р е к 35

---------- (И6Ч Ролик 35
--------  (М б К Б Ог р а ж д е н и е . Сборочный ч е р г е ж . зе
-------- " Т Ш С б КозЫр е к . Сборочный ч е р т е ж 37
— - м Г ч с б Ролик. Сборочный  ч е р т е ж 38
------------- мТ ч.ош Ро л и к 38
--------- МбЧ.40 Щ е к а 39
-------- - М6Ч.40СБ щ е к а . сбор оч н ы й  ч е р т е ж 39

M6U.I0.004 Ще к а 39
--------  мТч.40.оог На к л а д к а J 2 _

' ■ ' м б м о а Ось НО
— М6Ч.003 &ТУЛКА но

-------------М6Ч.005 П р о к л а д к а чо
----------- ‘ мбЧ.006 Крышка 48
----------- -

~ ~ ~ м г о Пр о т и в о в е с 41
------- -01 ПРОТИВОВЕС 44
------------- м ! 4  . Ра м а 44
-----------------*04 Ра м а 44
--------- -Т 4 8 0  Сб Пр о т и в о в ес . Сборочный ч е р т е й 42
------------- 1 ) Про ти во ве с . Сборочный  че рт еж 42
------------ m I m o i Г роз _Н2_

"М80.002 По л ь у н 43
--------  1и в Ё 001 П л а с т и н а 43
-------  М84.002 П л а с т и н а щ .
------------ТЙ84.003 Пл а с т и н а м .
-------- — м Ш о ч З а м о к ДО)
------------ 1 P Q . Q 0 3 Ш и к J 0 L
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a О ъ а з н ш н н е Н а  именование <о При меч.

24 М 002 Штанга 2 г Щ »
TWA г5»г,в
пост згм - 7 5

4=5оёе Aft

г**. Ст а н д а р т н ы е

2 и з д е а и а«а
«с 20 Коуш 22 72 ~

ГОСТ 2224-72
2к Канат «л -I-H- 460 м

ГОСТ 3070-74
2S Канат пеньковый •/50 м

белый Ф23.9
и ГОСТ Ш -75
чГ!е
5!= Прочие изделия
‘«е5

£> 27 Механизм пред̂ кран- 2 хмоньм-ничеаяй
8 НОПР ЗА но ВЕСА зам аГ.КАЛЩИМ
%« МПЗ-4 сценыас
-Xaсо

ШИРИНОЙ 9 м

te«3a
в
ов
«5чср«Z Аист

мXэс !йзнflpciг Едокам. подо. ДАТА 3
Ко п и р о в а л : ф о р м а т  Н

1
§

«с
2•о 2сь О б о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е & ПРИМЕ?.

у/ 5 МбО ijOEPb ПРОТИВОПОХАР- 4
НАЯ

И 1 мао П р о т и в о в е с  Q = 2 O 0 x r S
УУ 5 -01 Пр о т и в о в е с  Q* 300 кг 2

Ч е р т е ж и с е р и я  2250-3
А львом 1 ЧАСТ» 4

УУ 10 S0-M Блок 1- но ручье вын 9
Ф2Ю

У/ « 5 о -  т блок £ -К РУЧЬЕ ВЫЙ 9
Ф2Ю

У/ 42 50 - f t 6 блок 3 - х  ручьевый в
Ф2/о

У/ 13 $0-152 блох /-но РУЧ66ВЫЙ 5
УГЛОВОЙ

У/ 1У S0-(53 блок 2-Х РУЧЬЕВЫЙ У
Угловой

{{ 1S so-m Блок 5-ти ?УЧЬЕВЬШ
УГЛОВ он

а 16 50-46 Стяакд 27
н а 50-60 Подвеска ш т а н ги 27
и 1& S0-kZ Лебедка ручная 2

т. И. ' 264-12-140

Детали
ВЧ го M.004 Аист У5

.  ЧГ5СТ«503-7Ч
Лй Т СтЗГ0СИк631-79
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Pampas.
Пр о в .
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Л Л Х 0 М О 9 А
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М ю К
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Щ Э Д Э  Е 2 Ш 2 Ш Ь Г 2 Я  
Е Ш В Ш 1 1 2 И Ш Ш ^ М

M W .  0 0 4

Р Д З З И  [^ШдХ|Я IkLIsLalllij
А м о р т и з а т о р

Р Е З И Н А  М А С Л А  Б Е Н З О С Т О т я ,  
С Р Е Д Н Е Й  Т В Е Р Д О С Т И  М А Р К И

. - А , г о т  т з д - т г _________
К О П И Р О В А Л :

о .2
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Ц Н И И Э / 7  ,
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О б о в и д н ение

МС6
м ех,

мсхг

Ш з

М В с

м т е

З П
мао

М30м to
М 5 0

Н А И М Е Н О В А Н И Е

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

Сборочный ЧЕРТЕ»
С х е м а  з а п а с о в к н
Ш А Г О В  ПОДЗЕМА

Д Е К О Р А Ц И О Н Н О Г О

С х е м а  з а п а с о в ™
КАНАТОВ З А Н А В Е С А

ПОПАЛИ но ГО.
С х е м а  з а п а с о в к и

КАНАТОВ ПОАЪеМ А

С О ф Н Т Н О Г У ,
В е д о м о с т ь  с п е ц и ф ш -
ции

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

З а н а в е с  п о п л а н н ы й

Ш т а н г а  д е к о р а ц и о н 

н о г о  п о д в е й  а
К и н о э к р а н

Н А П Р А В Л Я Ю Щ И Е
П Р О Г И  В О В Е С О В

Ф е р м а  с о ф и т н а я

Я  римеч.

м*. ними. Roan. Дата
РАЗА А Б том 8 А Ул5Й/'пт. солодков
Н. Контр. Солодкой «-^*41
J & L - . Головкин

М

Механическое
о б о р у д о в а н и е

Э С Т Р А Д Ы

лиг. лист ЛИСТОВ
ш f 3

ЫНИИЭ1
( Т Я Ж Е Д Н С Е Л » !

П .
С Т Р О И
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Э К С П Л И К А Ц И Я  В Б О Р Н О В Я Н И Я

Т Г
ПЛАНОВ

lllj
ПОДЪЕМОВ Н а и м е н о в а н и е Код. Пр и м е м .

. 0 *
i Ан т р а к т н ы й  р а з д в и ж н о й  з а ш е с 1 в р и о о д

МПЗ -  (
2 ПА. ДНГА <

у

3 С о ф и т  i  *ш л ц л \
ч Де к о р а ц и о н н ы й  п о д ъ е м *
5 П О П Л А Н Н Ы М  З А Н А В Е С <
6 П А Д У Г А <

2  ■
1*

1 С о ф и т  2 ~  п м Иа f
п з Д е к о р а ц и о н н ы й  п о д ъ е м 1

9 Ки н о э к р а н  с п р е д э ш н н и м { ПРИВОД
з а н а в е с о м МП З -  4

( . П о с л е  м о н т а ж а  Д е к о р а ц и о н н ы х  п о д ъ е м о в ,  

П О П А Я Н Н О Г О  З А Н Я в Е С А ,  С О Ф И Т О В  П Р О И З В Е С Т И

с т а т и ч е с к о е  и Д и н а м и ч е с к о е  и с п ы т а н и я

К А Ж Д О Г О  П О Д Ъ Е М А .

2,  П р и  к р а й н е  в е р х н е м  п о л о ж е н и и  п р о *

Т И 8 0 В 1 С А  Ш Т А Н Г А  Д О Л Ж Н А  Н А Х О Д И Т Ь С Я  

Н А  Р А С С Т О Я Н И Й  5 0 0мм ОТ П Л А Н Ш Е Т А .

3. Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к .

О Б О Р У Д О В А Н И Е  В Н Е  П Л А Н О В

Н а и м е н о в а н  и е Кол. П р и м м л н .

Д в е р ь  п р о т и в о п о ж а р н а я  с к л а д а  

д е к о р а ц и й

4

ш Лист Ш т ЗйГ Щ г г д а
»АЗРА5. АДХ8М06Я U i Z K
1РОМР* АОЛОШД.

у,контр. т п т ‘h t T
к ш ь _ Ш Щ ц к к .

М  С Е  

Мо х дн и ч е с к о е  о е о р н -
Д О В А Н И Е  Э С Ш р А Д Ы .  
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(С И Н Я Т П ЕН Ь К И ’
Гмй <?23,9

Ш т я н г я  /
/ ш е е с к а

4.  З й Ш Т к а  К А Н А Т О в  в Ы П О Л Н Я Т Ь  

П О Д  Ш Ш .

2 . П р и  k p a u h i  в е р х н е м  п о л в ж е -  

н и и  п р о т и в о в ё с А .  ш т а н г »  

н е  Д О Х О Д И Т  А О  П А А Н Ш О Т А  

« ц е н и  н а  Q . 5  м .
^ Н и ж н и й  к о н е ц  п е н о к о ю г »  

к а н а т а  к р о п и т ь  к  п м я ш и н е  

П Р о т н в о в е с А  ш о в .

Ба р к  4-но . . .  
р о ч н в к и  

ш о в о и

Ш Ш .

вШ А

О м ш Ш
Ш Ш 1

£ Щ Ш 1ш и ш

м  сх<
А х е м я  З Я П А С О в К И  

H A H A T H  п о д ъ е м д

д е к о р а ц й о к н о г о

ЕТЩД ГШ*Г.1 III ШТЗП1

лист I т т о Т Г Т
Ц Н Н И З П  .

гра а  дя и ц  АЬСШРОЦ
‘tofiHim К

* Х д  н

4 , П р и  кРАнне в е р х н е м  положении 
п рот ивовеса с о ф и т  до лже н 
Н А Х О Д И Т Ь С Я  от П Л А Н Ш в Т А  на 
р а с с т о я н и и  0 , 5 м.

2 .  Н и ж н и й  к о н е ц  т я г о в о г о  н а н я 

т а  з а п л а т а т ь  п о д  к о в ш  т о л ь к о  

п о с л е  в ы т я ж к и  т я г о в о г о  К А 

Н А Т А .

ел о к  2-х
Р У Ч Ь С в Ы Ц !

угл о в ой

Щ -щ

М  Ч Х з
С х е М А  З А П А Ш К И  

КАНАТОв П О Д г ' е м А  
С О Ф И Т Н О Г О

и т й и к г н д к и т ^

лает 1 А и е Ш  4Lr
2 S 5S Z 53Z

р ш
ГРАЖИНСГЛЬДТРОЦ

ФОК"пт IZ
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J m e . L tvi Барк 3-x Б а р к  2 - у  
? а ч ш ы и

nP9THbObtt

Ба р а  f - к о
9ЧЧЬЕВЬ1И
углевой

Sao x4«ho
р а ч т ы и

г р я з о й ы в
К А Н А Т Ы

S t S A K f l .
m t m

П о л о т н о  
— э д н А в е с л Г

Л ш з —  
- ^ й е н ь м е м а  

? « , 7

. Т . т  , .
нятянмыш

i  З б П Д Е Т Х У  Х А И А Т Р Р  Р Ы Я Р А Н Й Т Ь  

ПР& Ш Щ .
2 .  ЙРИ Ш И Н Е  S E P X H t M  « 0 А Р Я 1 Й И М

i U O T H S O S t C f l  Ш Т Й Н Г Й  О Д К Н Й  

Н С  Ш О Д И П  ДВ П А Й Н Ш Ш  

ЭСТРАДЫ ИЯ 8 ,5 й*
3 .  Н и Ж Н М Ч  К О Н Е Ц  S U H i K O P O T O  

Н А Н Я Т А  К Р С Н И Т Ъ  к  Г . Р 0 8 Ш К Н Е

п р о т и в р т я  з а л о м .

М  С Х г
С х е м а  з я п а с р в к к  

н я к я т о р  э я н я р е с я  
п о п а я н н о г о

ЖПи±

лист К л й й Ж
Ц Н И И Э П  ,

ТРЯН1ДА ИСТ АЬ СТРОК

3X
о

5?* * О е о з н я ч е н и  е Й Я И М Е Н О в Я Н К Е

каля в х о д и т о
<Й»о  • £Г;< П р и м е ч я и т0$ о з н < т н и е ы .

6 Проекте, и с п о л ь з о в а н  ы чертежи го?о ACSCOfO К Ш А  Ь tkkm
нд 500мест. Т . П .2£ * М 2*-(Ч0 Да р т о м  (? „ Механическое о&оадо*
о а н и г "  Ч а с т ь  i
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8
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ft
« 50- 45 С т я ж с А  500кг i 23 А л ь б о м  ®  j чясть f
£ 50-  50 бОДЫЬК ft Ш!И АН ГИ 1 43 А ЛЬДОМ Й  , чясть 1
я
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3.3 U l E V U M  О С Е Й  д о л ж н ы  ЬЫТЬ Т Щ А Т Е Л Ь Н О  
О Т Ш Л И Ф О В А Н Ы ,  В Е З  СЛЕДОВ Д Р О Б Л Е Н И Я  ,  З А60МН,
з а д и р о в  «  т . п-

3. 4 ? Е З Ь Н В Ы Е  С О Е Д И Н Е Н И Я  Должны выполнять*  
091 ПО С Л Е Д У Ю Щ И М  С Т А Н Д А Р Т А М .
Н е  д о л ж н ы  д о п у с к а т ь с я  с о р в а н н ы е  н и т к и , 
и с к а ж е н н ы й  п р о ф и л ь , н е п о л н а я  р е в ь б а ,  з а б о и н ы , 

в ы х в а т и  и т . п .  Н а  к о н ц а х  П З Ь В М ,  К А К  в н у т р е н 
н и х ,  Т А К  и Н А Р У Ж Н Ы Х  ,  должны выт ь с н я т ы  

З А Х О Д Н Ы Е  Ф А С К И .

ц.  R u h r .
Ч. г С в а р к у  д е т а л е й  м е т а л л о к о н с т р у к ц и и  

п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  Э 4 2 .  T O t T  Э Ч 6 * J - 7 5  
Ь с о о т в е т с т в и и  - с у к а з а н и я м и  н а  ч е р т е ж а х .

4 . 1  С в а р щ и к и , д о п у с к а е м ы е  к  р а и т е  по в ы 
п о л н е н и й  С В А Р Н Ы Х  С О Е Д И Н Е Н И Й  м Е Т А л л о -  
к о н с т р у к ц и й ,  д о л ж н ы  выт ь а т т е с т о о а н ы  
6 с о о т в е т с т в и и  с . П р а в и л а м и  и с п ы т а н и я  
э л е к т р о с в а р щ и к о в  и  г а з о с в а р щ и к о в " д л я  
д о п у щ е н и я  и х  К О Т В Е Т С Т В Е Н Н Ы М  СВАРОЧНЫМ 
Р А Ь О Т А М .

4 3 С в а р н ы е  ш в ы  н е  д о л ж н ы  и м е т ь  р а к о в и н ,

П Ш М Е О В ,  Н Л А Л Ы В О В .

4. 4  П о с л е  с в а р к и  ш в ы  д о л ж н ы  в ы т ь

О Ч И Щ Е Н Ы  ОЕ О К А Л И Н Ы .

W A«tT4Um M- подп- ДНА М Т З

2. П р о к а т н а я  с т а л ь

2 А  Д л я  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  Д Е Т А Л Е Й  П Р И М Е Н Я Е Т С Я  

П Р О К А Т Н А Я  С Т А Л Ь  М А Р О К ,  У К А З А Н Н Ы Х  ЯЛ Ч Е Р Т Е 
Ж А Х .  П р о к а т н а я  м а р т е н о 8с к а я  с т а л ь  по
С В О И М М Е Х А Н И Ч Е С К И М  С В О Й С Т В А М  Д О Л Ж Н А

с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м  Г о с т ' а .  
К а ч е с т в о  м а т е р и а л а  д о л ж н о  б ы т ь  п о д т в е р ж 

д е н о  С О Р Т И Ф И К Й Т Я М И -  З А В О Д А - п о с т а в щ и к а .
2. 2 П р и м е н я е м а я  п р о к а т н а я  с т а л ь  н е  д о л ж н а

И М Е Т Ь  Т Р Е Щ И Н ,  Ш Л А К О В Ы Х  В К Л Ю Ч Е Н И И ,  Р Я С Ш Е -  

Н И И  И П Р О Ч И Х  П О Р О К О В .

2. 3 б е я  п р о к а т н а я  с т а л ь , п р е д н а з н а ч а е м а я

Для И З Г О Т О В Л Е Н И Я  М Е Т А Л Л О К О Н С Т Р У К Ц И Й  и  
М Е Х А Н И З М О В ,  Д О Л Ж Н А  БЫТЬ П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О  
Т Щ А Т Е Л Ь Н О  & Ы П Р Д Р Ш Н А .

З . М е Х А Н И Ч Ш  А Я  О Б Р А Б О Т К А  

з.р М е х а н и ч е с к а я  о б р а б о т к а  д е т а л е й  д о л ж н а

БЫТЬ В Ы П О Л Н Е Н А  В О Т Н О Ш Е Н И И  Р А З М Е Р О В ,  
Д О П У С К А  й R А ЧЕ  ВТ В А П О В Е Р Х Н О С Т И ,  В ПОЛНОМ 
С О О Т В Е Т С Т В И И  В Ч Е Р Т Е Ж А М И .
ъ.% О б р а б о т а н  и м i п о в е р х н о с т и  не должны

И М Е Т Ь  Э А Д И Р О Ь ,  Ц А Р А П И Н ,  СЛЕДОВ Д Р О Б Л Е Н И Я  И 
М Е Х А Н И Ч Е С К И Х  П О В Р Е Ж Д Е Н И Й .  О С Т Р ЫЕ  У З ЛЫ 
Д О Л Ж Н Ы  П Р И Т У П Л Я Т Ь С Я .  _______________

I S Дш Щ т н . Ш Р О ' Г Ш М Т У
t e l .а

- i a

ч.5 Д е т а л и  п о с л е  с в а р к и  д о л ж н ы  б ы т ь  в м н - 
О ABAC Ц Ы С О О Т В Е Т С Т В Е Н Н О  С Т Р Е Б О В А Н И Я М И ,  
У К А З А Н Н Ы М И  НА Ч Е Р Т Е Ж Е .

5, К р е п е ж н ы е  и з д е л и я

5.1 К р е п е ж н ы е  и з д е л и я  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь

У К А З А Н И Я М  ИА Ч Е Р Т Е Ж А Х .

5. 2 Н е Д О П У С К А Е Т С Я  ш а т а н и я  БОЛТОВ И Г А Е К  
НА Р Е ЗЬБЕ ,  а Т А К Ж Е  У С Т А Н О В К А  БОЛТОВЫХ  
С О Е Д И Н Е Н И И  Н А  ШВЕ ЛЛЕ РА Х И Д В У Т А В Р А Х  БЕЗ  
КОСЫХ Ш А Й Б .

в. П о к р ы т и е  и  о к р а с к и .

б.р М е т а л л о к о н с т р у к ц и и  д о л ж н ы  и м е т ь  п о к р ы 
т и е  И БЫТЬ О К Р А Ш Е Н Ы  С О Г Л А С Н О  У К А З А Н И Я М  

И А  Ч Е Р Т Е Ж Е .

5.2  Т е М Е Т А Л Л О К О Н С Т Р У К Ц И И ,  П О К Р Ы Т И Е  И О К 
РАСКА КОТ ОРЫХ НА Ч Е Р Т Е Ж А Х  Н Е  У К А З А Н Ы ,  
ДОЛЖНЫ ВЫТЬ О К Р А Ш Е Н Ы  ПО С Л Е Д У Ю Щ Е Й  Т Е Х Н О 
ЛОГИИ* .  0.) П Е Р Е Д  ОКРАСКОЙ О К Р А Ш И В А Е М Ы Е  ПО

В Е Р Х Н О С Т И  ДОЛЖНЫ БЫТЬ Т Щ А Т Е Л Ь Н О  О Ч И Щ Е Н Ы  

ОТ Р Ж А В Ч И Н Ы  И Г Р Я З И ,  О Б Е З Ж И Р Е Н Ы  W ПОКРЫТЬ! 
Г А Ц ф Т А А Е В Ы М  Г Р У Н Т О М  Г 9 - 0 4 0  Г Н Т  4 0 5 5 - 6 3 )

М и а Ш Д О Н МД!к Ш М Т У
лист

I Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  н й  и з г о т о в л е н и е ,  
т.р Н а с т о я щ и м и  у с л о в и я м и  о п р е д е л я ю т с я

ОСНОВНЫЕ Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я  К К А Ч Е С Т 
ВА И З Г О Т О В Л Е Н И Я  М Е Х А Н И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А 
Н И И  э с т р а д ы .
И  8 с е  Д Е Т А Л И ,  5 О Т Н О Ш Е Н И И  М А Т Е Р И А Л А ,  

К А Ч Е С Т В А  О Б Р А Б О Т К И ,  Р А З М Е Р О В  И Д О П У С К О В ,
А Т А К Ж Е  В О Т Н О Ш Е Н И И  И Х  СБОРКИ В У З Е Л ,  

ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТ ВОВАТ Ь Ч Е Р Т Е Ж А М ,  Н А С Т О Я 
ЩИ М Т Е Х Н И Ч Е С К И  М У С А О З М  Я М И С 0 О Т 8 Е Т -  
С Т Б У Ю Щ И М  Г О С Т ’ ои.

К З  В н е с е н и е  к а к и х - л и в о  и з м е н е н и й  з а е з 
д о м - и з г о т о в и т е л е м  в к о н с т р у к ц и ю  о т д е л ь н ы х  
у злов ДЛЯ И З Д Е Л И Я  8 Ц Е Л О М  БЕ З  С О Г Л А С О В А 

Н И Я  С П Р О Е К Т Н О Й  О Р Г А Н И З А Ц И Е Й  НЕ Д О П У С К А Е Т 
СЯ.

1 4.  Т е х н о л о г и я  и з г о т о в л а н и я  о т д е л ь н ы х

Д Е Т А Л Е Й  И У З Л О В  Р А З Р А Б А Т Ы В А Е Т С Я  И З Г О 
Т О В И Т Е Л Е М .

1,5 П р и е м к а  д е т а л е й , у з л о в  и  о т д е л ь н ы х  

м е х а н и з м о в  п р о и з в о д и т с я  О Т К  ш м й -  
Ц 3 Г ОТ О I  и т  Е Л  я.

Ц  Ilf И ЕРА К А З А К Л Ю Ч А Е Т С Я  В П Р О Ш К Е  П Р И Н Я Т Ы Х  
И З Г ОТ О ВЛЕ Н ИИ М А Т Е Р И А Л О В ,  РАЗМЕРОВ И Л О П У С -ПРИ

- K ai i .

1 ш т
Ы Ь Ж

й . ш т ш

р ш ьУ т И Й .

которые

д ш л ш
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Tkrh« должна выть плотно п р и к л е е н а . Ш и р и н а

Н А Х Л Е С Т К И  ДО ЛЖНА в ы т ь  н с  в о л и  1 £ * 2 0 м м .

О к р а ш е н н а я  п о в е р х н о с т ь  д о л ж н а  в ы т ь  г л а д к о й ;

н е  ИМЕ ТЬ СЛЕДОК К И С Т И , П Я Т Е Н  И П О Д Т Е К О В .
П о т р е б н о с т ь  к р а с к и  <мг  о к р а ш и в а е м о й  п о в е р х н о с т и : 

г, Б е л и л а  ц и н к о в ы е  - 2 0 0 гр .
2.  О л и ф а  -  950 ГР.

3 .  К р а с к а  -  5 0 г р .

К р а с к а  н а н о с и т с я  2 р д з а  б е з  п р о о л и п и

9. П о к у п н ы е  и з д е л и я

9.1 П о л у ч а е м ы е  з я в о д о м - и з г о т о в и т Е Л Е м  п о ш -  

НЫЕ д е т а л и ,  у з л ы  и и з д е л и я ,  В Х О Д Я Щ И Е  в 
И З Г О Т О В Л Я Е М О Е  М Е Х А Н И Ч Е С К О Е  О Б О Р У Д О В А Н И Е  
Ц Е Н Ы ,  Д О Л Ж Н Ы  П О Л Н О С Т Ь Ю  С О О Т В Е Т С Т В О В А Т Ь  

О Б Щ Е С О Ю З Н Ы М  С Т А Н Д А Р Т О М  С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ И Х  

О Т Р А С Л Е Й .

M i l Ж 1о т Г П ОА П . Ш
М Т У

MSI
Фирмат f f

W O h  И

z:zm

V ( V )

Н е у к а з а н н ы е  п р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я

Р А З М Е Р О В :  О Т В Е Р С Т И Й  -  по H W ,  b a a o s -  Ь (4,  
О С Т А Л Ь Н Ы Х  j j

Е Ш Й 5
Р Я З Р Д  6
» т » .

Р шк
У д ь .

Ш Ш Й Е
П А К 1 И Ш А
СОЛОД КП ft

ш и ш
г олоб ки ц

т . щ
f

■/У<¥%

М  4 0 . 0 Q 2

У п о р
жд5К1Иш й 1СТ1ДН11М

Ч г м я г  И « » » 5 П Ш 6 0 9 - 7 2  

” с т . З  Г О С Т  5 3 5 - 4 9

[ Щ ! Н : <
дисш lAUCTOS Р

Ш И Э П  
г р  дж А й н с е л ъ с т р ш

ЧМИЙТ <1

в ы р а в н и в а ю щ и й  с л о й ,  р а в н ы й  5 м м .  Н е  д о п у с 
к а е т с я  З А С О Р Я Т Ь  М А С С У  П О С Т О Р О Н Н И М И  М А Т Е Р И 
А Л А М И  И ИСПОЛЬЗОВАТ Ь у п а в ш и е  к у с к и  и зо л я 
ционно И М А С С Ы .

ч, 2 П р и  п р о в е р к е  п о в е р х н о с т и  ш т у к а т у р к и  
Р Е Й К О Й  д л и н о й  4, 5м Н Е  Д О Л Ж Н О  БЫТЬ П Р О С В Е 

Т ОВ в о л е е  1 м м .  П о в е р х н о с т ь  д о л ж н а  в ы т ь  р а в 

н о й ;  Г Л А Д К О М  Н НЕ  И М Е Т Ь  Т Р Е Щ И Н .  О К О Н Ч А Т Е Л Ь 
НО П Р О С О Х Ш У Ю  И З О Л Я Ц И Ю  О К Л Е И В А Ю Т  М И Т К А 
Л Е М  НА К А Р Т О Ф Е Л Ь Н О М  К Л Е Й С Т Е Р Е .  К О Г Д А  
М И Т К А Л Ь  ПР О С О Х Н Е Т ,  Е Е  О К Р А Ш И В А Ю Т  М А С Л Я Н О Й  
КР АСКО Й.

8. Приготовление ш й с ш а ,
О К Л Е Й К А  Т К А Н Ь Ю ,  О К Р А С К А -

8. {  Сзхои К Р А Х М А Л  З А М Е Ш И В А Ю Т  Б Н Е В О А Ь Ш О И  

К О Л И Ч Е С Т В Е  Х О Л О Д Н О Й  ВОДЫ И Н Е В О Л Ь Ш И М И  ПОР

Ц И Я М И ,  П Ш Е Ш И В А Я ,  В Л И В А Ю Т  Г О Р Я Ч У Ю  В О Д У .

Н а  ВЕДРО Г О Р Я Ч Е Й  ВОДЫ Т Р Е Б У Е Т С Я  Ш г р .  К Р А Х М А 
ЛА.  Т к а н ь  о т д е л ь н ы м и  к у с к а м и  с п у с к а е т с я  в

К Л Е Й С Т Е Р ,  С Л Е Г К А  О Т Ж И М А Е Т С Я  И З А Т Е М
С В Е Р Х У  н и з  н а к л е и в а е т с я  н а  а с в о д и а т о м с -
6 У Ю  Ш Т У К А Т У Р К У .

Т к а н ь  н а ш и в а е т с я  в н а х л е с т к у . П о в е р х н о с т ь  

Д О Л Ж Н А  ВЫТЬ Г Л А Д К О Й ,  БЕЗ О Т Д Е Л Ь Н О  П Р И К Л Е Е Н 

Н Ы Х  Н И Т Е Й .

Ш Ш I
М Т У

д а
б

_ Д Ш Ю Г  и_

S J .  СЛОИ Г р у н т о в о й  О К Р А С К И  Д О Л Ж Е Н  БЫТ Ь  
П О Л Н О С Т Ь Ю  П Р О С У Ш Е Н  И Л Е Ж А Т Ь  Р О В Н Ы М  
СЛОЕМ ВЕ З П Р О С В Е Т О В ,  П О Д Т Е К О В ,  П У З Ы Р Е Й  И К Е  

Д О Л Ж Е Н  Д А В А Т Ь  О Т Л И П О В  ПР И Н А Д А В Л И В А Н И И  
Н А  НЕГО П А Л Ь Ц Е М ;

<$] С В А Р Н Ы Е  ШВЫ ПОСЛЕ Г Р У Н Т О В К И
п о к р ы т ь  л а к о в о й  ш п а к л е в к о й  м а р к и  ПФ-оО-2 
гост 4 0 1 7 7 - 7 5 »

2) П О Д Г О Т О В Л Е Н Н Ы Е  П О В Е Р Х Н О С Т И  О П Р А Ш И В А Ю Т 

СЯ П Е Н Т А Ф Т А Л Е 8 0  Й Э М А Л Ь Ю  П Ф -  415,  С Е Р А Я  $ П |  

ГОСТ 6V65- 76..

7 , Н а н е с е н и е  и , и з г о т о в л е н и е

А С Б О Д И А Т О М О В о Й  Ш Т У К А Т У Р  К . М .

7 . Р  А с б о д и а т о м о в д я  м а с с а  с о с т о и т  по В Е С У  
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ГОСТ 9253  - 7 5
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