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С О Д Е Р Ж А Н И Е  А Л Ь Б О М А

Обозначение Наименование Стр. Обозначение Наим енование Стр.

Содержание альбома 2 П М  40.00/ Ам ортизатор /в

17М Механическое оборудование в п м ш о о г Упор 18

эстрады

17МС6 Механическое оборудование ‘i.sfi
П М 5 0 Ферма соф итна я 15

эстрады. Сборочный чертеж . П М  50 СБ Ферма соф итная 19

ПМ СХ) Схема запасовки к а н а то в 7 Сборочный чертеж

подъема декорационного /7 MSf Корзина гибкого кабеля 12

пм ехг Схема запасовки канатов 7 ilM S f Сб Корзина гибкого кабеля 20

подъема coqpumnoco Сборочный чертеж

ПМСХъ Схема запасовки к а н а то в 9

занавеса попланного

п м  в с Ведомость спецификаций 9 17М 60 Противовес 21

ПМ  ГУ Технические условия ЦП П М  60 СБ Противовес. Сборочный чертеж 22

П М б О -О / Противовес 2*

П М  10 Дорога занавеса попланного 12 П  М  6 0 -0 1 Сб Противовес Сборочный чертеж 22

ПМ/ОСБ Дорога занавеса попланного /3

Сборочный чертеж ГГМ 6Г Нома противовеса 21

П М  it Каркас дороги занавеса 12 f7M 6t Сб Рама противовеса. /3

попланного Сборочный чертеж

17 М ttC S Каркас дороги занавеса лоплан Н П М 6 /-0 / Рама противовеса 21

нога. Сборочный чертеж . П М 6/-01С 6 Рама противовеса 18

Сборочный чертеж

П М Ш К Н Распорка т и п  I Ъ f7M  €f. 001 П ластина 23
t? Мб*. 002 П ла сти н а ©

п м  го Штанга подъема декорационного в Г7М 6*003 П ластина ©
пм госв Штанга подъема декорационного 1S И М 60.00/ Hfii/S 23

Сборочный чертеж п м е а о о г Ползун 23

ГТМбО.ООЪ В алик ©

п м ю Направляющие противовесов в И М  60.004 Замок ©
П М  40 С6 Поправляющие противовесов 1%(7

Сборочный чертеж

В проекте использованы чертеж и серии 2.290-5 

0 Нестандортизированное оборудование общественных 

здании. Выпуск /. Конслрукции, узлы  и  д е та ли  механи

ческого оборудования кинотеатров и  сцен зрелищных 

здании  Т Альбом часть  / и  Альбом Щг1б, ч а сть t  

Распространяет Минский ф илиал ЦОТ/7

* 9 Ш ч »Г ”3_
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э и п и т я я  о Б о м ш т д

1 После монт айа  И его ми, ионных. 
П О Ш М И ,  ПОПААКНОГО ЗАНААЕСА,
10 ф И Т О А ПРОИЗВЕСТИ СТАТИЧЕСКОЕ 
И ЛИНЯ MU4 Е С КОЕ испыт анна  
tUHULOrt) АОПЕМЙ.  

г.при к р а й н е  в е р х н е м  поаонгеили

ПРОТИВОВЕСА ШТАНГА П А Й Н А  

Н А X О й И Т Ь С Я НА Р А С t Т 0 А К И И 500 ММ. 
ПТ ПААИН1ЕТА.
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S flPJcJi**- Б л о к  <-no
РУЧЬЕВЫХ

l  З я п н т к ч  КАНАТОВ

В ы п о л н я т ь  пол kohui.

2. При КРЯИНЕ ВЕРХНЕМ 
ПОЛОЖЕНИИ ПРОТИВОВЕСА 
ШТЯНГЯ НЕ СОХОСИТ СО 
ПЛАНШЕТА СЦЕНЫ НА 0.5м. 

3 Ннжнии" КОНЕЦ ПЕНЬКОВОГО 
КАНАТА КРЕПИТЬ К ПР03ШИ- 
НЕ ПРОТИВОВЕСА УЗЛОМ

JSOOK i-HP 
РУЧЬЕ ВЫ И 

УРНОВОЙ

ЬУнмйьт
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I ГДИЦГГД:] ЬШТТД

ш w im nxi
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г. Москай
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4 VHL]

Блок  3 -ЕХ
РУЧЬЕвЫ Й блок 3-ЕХ

РУЧЬЕВЫЙ

Противовес По с в е с к я

^Ле в е с к а  р у ч н а я

К а н а т  п ен ь 
ковый Фгз,9

<• При к р а й н е  в е р х н е м  п оло ж ен и и  

П Р О Т И В О В Е С А  с о ф и т  С ОЛЖЕ М 
Н А Н О С И Т Ь С Я  ОТ П Л А Н Ш Е Т А  
НА Р А С С Т О Я Н И И  0.5м.

Е.НИЖНИИ КОНЕЦ ТЯГОВОГО КАНА

ТА З АП АЕ ТАТЬ  ЛОС КОЗШ 
ТОЛЬКО ПОСЛЕ в ы т я ж к и  
ТЯГОВОГО К АН АТЕ .
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| К у д а  в х о д и т  |Я»'о

£
О б о з  н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е О б о з н а ч е н и е

I
г ?
! i

П рим еча ние

L
2 5 0 -5 / б ло к  т и п  Т /7М  // ~ г т ~ Альбом V7/-/J , ч а сть/
в
□ 5 0 -5 2 В т у л к а  в  сборе /7М /0 т 50 Альбом Yfff-/X, часть /
в
в 5 0 -/0 7 Скоба 17М1/ г г ~24 Альбом m - S , ч а с ть /
в !
в 5 0 -/3 4 д р у з  н а т я ж н о й п м /а / 2 Альбом Ш- S . часть /
в
в SO-/42 Б лок /-н о  ручьевы й Ф2/о f 12 Альбом  У// . ч асть/
в \
в 50-/45 блок 2 -у х  ручьевы й Ф2/0 4 /г Альбом V// . часть /
в
в 5 0-/46 Блок 3 -ех ручьевы й Ф2/о < /в Альбом  Ш  . ч а с ть /

ш
в 50- /53 Б ло к  2 -ух  ручьевы й ф г/о 1 1 4 Альбом V/7 . ч а сть1

i
|

в
в 50-/52 Блок /-но ручьевый угло в о й  ф /90 / в Альбом W. ч а с ть /

Is 5 0 - /54 Блок 5 -т и  ручьевый 4/90 у гло в о й ~Т_ ~8~ Альбом УК . ч а с ть /
ш

5 проекте использованы ч е р те ж и  го р дского к л у б а  с за лом
н а  УО О м е ст Т.П. 264-/2-/40. АльЪомй Механическое оБссидо-

а \ Вание* Ч а сть  4 .3
а 5 0 -4 3 2 Л е б е дк а  р у ч н а я ______________________ f г
аЕ
В!
В!

Шт ftucn, У д ск ум . 7060. /7МВС ласт

Ф о р м а т  / 2

>

%
О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

К уда в х о д и т

Й П р и м е ч а н и еО б о з н а  чем ие I
1 п м Механическое оборудование I /
г э с тр а д ы

5 г/м /о Д о р о га  з а н а в е с а t 1

4 п о с л а н н о го

5 /7М  // К а р к а с  до р о ги  з а н а в е с а
6 п о с ла н н о го /7М/0 f 1

7 г / м г о Ш т а н г а  п о дъ е м а / 9
a д е к о р а и и о н н а го

9
ю
// 17М 40 Н а правляю щ и е п р о ти в о в е с о в 1

а /7M SO Ф ерм а с о ф и т н а я / г

/3 /7 M 5 t К орзи н а  ги б к о го  ка б е ля /7М 50 / г

14
/5
к Н е с т а н д о р т и з и р о в а н н о е Р а сп р о с тр а н я е т
/7 о б о р у д о в а н и е  о б щ е с тв е н н ы х М инский ф и ли а л C/UT/7

fa з д а н и й .

f9 С е р и я  2 : 2 S O -3 . В ы п у с к  /

'го
2! 5 0 -/2 б л о к  т и п  л /7М /Г / г Альбом  у х / -д , ч а с ть /
22 5 0 -4 5 С т я ж к а  Н = 5 0 0кг / з с Альбом У// , Ч асть /

"73 5 0 -5 0 Подвеска ш та н ги f 24 —Г~
24

/7MBCJ\ucnЛ«0О/ГУМ. ПОбп. Ipfcms ■
М е ха н и че ское

о б о р уд о в а н и е
Э с тр а д ы

ведомость спецификаций

Ли т \лист \листаб
PooS- Салодкод «1 1 Г г  \ г ___

и н и и э п  .
грсвкдаиееяьетрои

о
ч.кснпб. Таюмово
У  m3. Сслсдмб (

/ О  Ф о р м а т  <2



зз. Ш еи ки  с сен ю т ы  вы ть  т щ а т е л ь н о

ОТШЛИФОВАНЫ, БЕЗ СЛЕДОВ ДРОБЛЕНИЯ, ЗАБОИН, 
ЗАДИРОВ И Т-П.

з а  Ре з ь б о в ы е  с о е д и н е н н а  Д олж н ы  выполнять
ся по с л е д у ю щ и м  с т а н д а р т а м - 
Не д о л ж н ы  д о п у с к а т ь с я  с о р в а н н ы е  н и т к и , 

и с к а ж е н н ы й  профиль , н е п о л н ая  р е з ь б а , забоины , 

в ы х в а т ы  « Т - я .  Н а к о н ц а х  р ез ь б ы , как  внутрен 
н и х , ТАК  И НАРУЖНЫХ,ДОЛЖНЫ БЫТЬ СНЯТЫ 
ЗАХОДНЫЕ ф АСК И .

к. С в а р к а
и  С в а р к у  д е т а л е й '  м е т а л л о к о н с т р у к ц и и

ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДАМИ ЗЧД. ГОСТ 9457-75 
В СООТВЕТСТВИИ С УКАЗАНИЯМИ НА ЧЕРТЕЖАХ-

ч.г С в а р щ и к и , д о п у с к а е м ы е  к р а б о т е  по 

ВЫПОЛНЕНИЮ с в а р н ы х  с о е д и н е н и и  м е т а л л о 
к о н с т р у к ц и и , ДОЛЖНЫ БЫТЬ А ТТ Е С Т О В АН Ы  
3 СООТВЕТСТВИИ С „ ПРАВИЛАМИ ИСПЫТАНИЯ 
ЭЛЕКТРОСВАРЩИКОВ И ГАЗОСВАРЩИКОВ" АЛЯ 
ДОПУЩЕНИЯ их К ОТВЕТСТВЕННЫМ СВАРОЧНЫМ 
РАБОТАМ.

0.3 С в а р н ы е  швы  не  должны  и м е т ь  р а к о в и н ,

ПЕРЕКОСОВ, НАПЛЫВОВ.
чм. После свлрки швы Должны быть

ОЧИЩЕНЫ ОТ ОКАЛИНЫ.

юм1>испнгт*м1 тп.Цятя /7МТЗ
СОЯИРОВАА". шарма

ш

0.5 Д е т а л и  п о с л е  с в ар к и  д о л ж н ы  Бы ть  выправ
л е н ы  СООТВЕТСТВЕННО C T P S S O САНИЯМИ, УКА
ЗАННЫМИ ИА Ч ЕР ТЕ Ж Е.

в. К р е п е ж н ы е  и з д е л и я

s a  Кр е п е ж н ы е  и з д е л и я  Д о л ж н ы  с о о тв е тс тв о 

в а т ь  у к а з а н и я м  на  ч е р т е ж а х .
5-г Не д о п у с к а е т с я  ш а т а н и я  б о лто в  и г а е к  

НА РЕЗЬБЕ, А ТАК Ж Е УСТАНОВКА БОЛТОВЫХ СОЕ
ДИНЕНИИ НА ШВЕЛЛЕРАХ И ДВУТАВРАХ БЕЗ 
КОСЫХ ШАЙБ.

6. ПОКРЫТИЕ И  О К Р А С К А

И  МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ ДОЛЖНЫ ИМЕТЬ 
ПОКРЫТИЕ И БЫТЬ ОКРАШЕНЫ СОГЛАСНО УКАЗА
НИЯМ НА Ч ЕР ТЕ Ж Е.

д г  Те м е т а л л о к о н с т р у к ц и и , ПОКРЫТИЕ и ОКРАС
КА КОТОРЫХ НА ЧЕРТЕЖАХ НЕ УКАЗАНЫ, ДОЛЖНЫ 
БЫТЬ ОКРАШЕНЫ ПО СЛЕДУЮЩЕЙ ТЕХНОЛОГИИ:

В п е р е д  о к р а с к о й  о к р а ш и в а е м ы е  повер
х н о с т и  ДОЛЖНЫ ВЫ ТЬ ТЩАТЕЛЬНО ОЧИЩЕНЫ 
ОТ РЖАВЧИНЫ И ГРЯЗИ, ОБЕЗЖИРЕНЫ И ПОКРЫТЫ
глиф тял .Евы м  г р у н т о м  г ф -o z o  го е т  Ч 0 5 б -в з ;

|юя »кт1 нпнимл mu. lanH
Капицам:

J7MT3
Ж Е

к
"ДЬЬм'АТ Н

2. п р о к я т п а я  с т а л ь  

да Д ля изготовления деталей применяется

ПРОКАТНАЯ СТАЛЬ МАРОК, УКАЗАННЫХ НА ЧЕР
ТЕ Ж А Х .  Пр о к а т н а я  мартеновская  сталь 
to своим механическим свойствам должна

СООТВЕТСТВОВАТЬ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ'а.
Ка ч е с т в о  м а т е р и а л а  д о л ж н о  б ы т ь  под
т в е р ж д е н о  СОРТНфИКАТАМИ ЗА в о д а - поставщика. 

1 г  П р и м е н я е м а я  п р о к а т н а я  с та л ь  не  д ол ж н а

ИМЕТЬ ТРЕЩИН, ШЛАКОВЫХ ВКЛЮЧЕНИИ,РЛСДЛОЕ- 
НИИ И ПРОЧИХ ПОРОКОВ.

Е.З ВСЯ ПРОКАТНАЯ СТАЛЬ, ПРЕДНАЗНАЧАЕМАЯ 
ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ И 
м е х а н и з м о в , д о л ж н а  б ы т ь  п р е д в а р и т е л ь н о

ТЩ АТЕЛ ЬН О  ВЫПРЯМЛЕНА.

з .  М е х а н и ч е с к а я  о б р а б о т к а

3.1 Ме х а н и ч е с к а я  о б р а б о т к а  д е т а л е й  должн а

БЫТЬ ВЫПОЛНЕНА ,В  ОТНОШЕНИИ РАЗМЕРОВ, 
ДОПУСКА И КАЧЕСТВА ПОВЕРХНОСТИ, В ПОЛНОМ 
СООТВЕТСТВИИ С ЧЕРТЕЖАМИ.

з.г Об р а б о т а н н ы е  п о в е р х н о с ти  не должны

ИМЕТЬ ЗЙДНР08, ЦАРАПИН, СЛЕДОВ ДРОБЛЕНИЯ И 
МЕХАНИЧЕСКИХ ПОВРЕЖДЕНИИ. ОСТРЫЕ УГЛЫ 
ДОЛЖНЫ ПРИТУПЛЯТЬСЯ.

подл, (дата ПМТУ
к м ц т » » .

Щ
2

ФОРМАТ ti

»-
Ж
S
5
5
зс••

X
3

t  Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  н а  и з г о т о в л е н и е  
да На с то я щ и м и  у с л о в и я м и  о п р е д е л я ю т с я

ССНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ T P E Б0ВАНИЯ К КАЧЕСТВУ 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ МЕХАНИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
ЭСТРАДЫ-

А.2. В се  ДЕТАЛИ, В ОТНОШЕНИИ МАТЕРЯЛЛД,

Ка ч е с т в а  о б р а б о т к и , р а з м е р о в  и д о п у с к о в , а

Т А К Ж Е  8 ОТНОШЕНИИ ИХ СБОРКИ В УЗЕЛ, 
ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ ЧЕРТЕЖАМ, НАСТОЯЩИМ 
ТЕХНИЧЕСКИМ УСЛОВИЯМ Я СООТВЕТСТВУЮЩИМ
г о с т ’ ам.

13 В н е с е н и е  к а к и х - либо  и з м е н е н и и ' заводом -
ИЗГОТОВИТЕЛЕМ В КОНСТРУКЦИЮ ОТДЕЛЬНЫХ 
УЗЛОВ ДЛЯ ИЗДЕЛИЯ В ЦЕЛОМ БЕЗ СОГЛАСОВАНИЯ
с п р о е к т н о й  о р г а н и з а ц и е й  не  д о п у с к а е т с я . 

« Т е х н о л о г и я  и з г о т о в л е н и я  о т д е л ь н ы х  
Д е т а л е й  и у з л о в  р а з р а б а т ы в а е т с я  з л в о д о м -
ИЗГОТОВИТЕЛБМ.

15  П р и е м к а  д е т а л е н , у з л о в  и о т д е л ь н ы х  
м е х а н и з м о в  п р о и з в о д и т с я  О Т  К з а  в о д а -  
и з г о т о в и т е л я .

и  П р и е м к а  з а к л ю ч а е т с я  в п р о в е р к е  п р и н я т ы х  
при и з г о т о в л е н и и  м а т е р и а л о в , р а з м е р о в  и д о п у с 

к о в , к о т о р ы е  у к а з а н ы  в ч е р т е ж а х .

mми ПОМ.UTflP»MS4Ut РШЕадть-ПАХ0М03Д
Ялонтршиш9П.COAQltOS

WMT3
м е х а н и ч е с к о е

с ш т а л ;  /7<у&-0у 77

ШЗ Е ш ш
ц н и и эп

грАж ш стетРьн
рорм»т П~



ГПконь должно Выть плотмо гриклеено. ///црс/мо 
нохлестси должно Выть не Воле г  /5 -20 м*г. 
Окрашенная паЗщоаспость должно Выть гладкой, 
не иметь следоё кисти, пятен & подтекаЗ. 
Потреёность /риски 7м г  а/рашиЗоемсй поВцьхнасти: 

/  Белила цинсаВые - 200гр.
г. Олаеро -  ЗйОгр.
з . Красно - 50гр-

Краска номхх/тся Проза дел проалиркн.

5 Покупные изделс/9

&./ Получаемые. заЗодом - изготоёителем 

покупные детали J узлы  о  иьделия, Зходяц/ие 
В изготоВляемое м еханическое оВорудоВоние 
Сцены, должны полностью соотЗетстВоВать 
оЗи/есоюзным стандартам соотЗатстЗы/гхцох 

отраслей

Ъм/ккп И2досу*г. \/7о&л- шА ■ _Капижвай.
17МТУ

Jii/on

Формат /7

несколько просохнет , поЗфосность его ВырагВ- 
НиВа/от. Н е допускает с я засорять массу посто. 
ронноми материалами и использоВоть упоёш&е 
к иса / изоляционное/ массы.

7.2 При проЗцоке поЗерхносто штукатурки 
рейкой длиной У дм. не должно Быть прасЗетоЗ 

далее 2мм. Поверхность должно Быть родней, 
глодкой и  не иметь треа/ин. Окончательно 
прооохшую изоляцию оклеиВают миткалем на 
картофельном клейстере. К огда миткаль про
сохнет , с е ' окрошиВо/от масляной /роемой.

д- П риго/поЁл енае /слеис/перх?, 
о м е а /с о  /7?т //з ю , окр аске/.

В ./ Сухой /рахмал зомешиВоют ЗнеБальшом 
коли ve cm3е  холодной Водь/ и  неВсльшилш пор
циями, помешиВаЯу ЗлиЗо/от герячу/о Зоди.
П а Ведро горячей Воды продуется 700ф. краями 
ло. /77кань отдельными кусками опускает ся 

3 клейст ер, слегка отжимает ся и  зат ем  
сЗерэсу Вниз На/и?еиЗоется но  асВоЭиатомоЗу/о 

штукатурку.
/77конь наклеиЗоется Знахл&стку. ПоЗрьхность 

должна dumb гладтой, В ез отдельно приклеен
ных нитей.

ИМ ТУ
ш з,
G

Ф о р м а м  / 7

ЗЗП

I

I

S ) слой фУнтоЗой окроски долж ен Вь/ть 
полностью просушен и лежать роЗным слоем  

Вез npocSemaSj подтексё, пузь/рей и  не должен 
даёоть отлипоВ при нодоВлоЗании но него  
Пальцем;

SJ сёарные и/Зь/ после рУнтоВки похрыть 
локоВой шпоклеЗкой шорки ПФ -ОО -2.
ГОСТ /0277- 7S ;

2 ) подгот овленны е п о В р х н о ст и  охрош аВо- 

/от ся пентортслеВой эмалью /7Ф - //О , серолВл, 
ГОСТ €//05-70.

7 Понесение и из го/яо&лено е 
acBoducr/noMoSou штукатурки

7./ JfeSoduamoMo&Qя масса состоит по В есу  
из */5%  acSecma 3  сорта и  55 %  диатомоВого 

парашка. Э /яидЗа компонента хорош о п ер е - 
мешиВоются и  залиВаются Водой до  полу
чения штукатурного теста.
Полученная таким оВразом масса насрось/- 
Воет ся слоем  30 мм. на мет аллическую  

сетку, укрепленную но мет аллическом  

лист е.
П осле того, как наЗрась/Ваемь/о слои

Ъ/глхеаскуьА flexb/t. 17М Т У
~опй/»сёа77

S
'/ '12 ?2 Ч > Г  //£. ф ормат  У/



1

I I Обозначение. tta имена 8 а ние. i
ф{/мо
чение.

i

i

I

у----- -------------------------------

О д о з  нахениа П а  и*1<еиоёание. 1

---------П
Приме
чание

*Г

Докум ентация £Y_ /7 MS1 008 Брис. г_ S.OKZ
к Г7М51С6 Сборочный черте#/ Сосна г о с т  в4 ее- ее

30x1/0x300 j
Л е т а л и

ex 1_ 17MS/001 Уголок 2 /73кг.
U*Tnr S0*50rSn)CT8309-TZ Стандартные изделия

Cm3 ГОСТ533-79
L-^sohHf Л Ватт м/г*н5.зе. сн ~ F

ii
!l

sx 2_ 17M5/.0O2 Уголок 2__ /,29кг ГОСТ 7728- 70
Л Война м /2.5.01

™ 3K СпЗГ0СТЗЗЗ-73 ГОСТ 5915-70
L ://S O h * ~

Hlfx/Sa /5ГОСТ3262-75
sx 3_ 17 M SI 003 Распорка /•5бхг.

L  -  12204m m
fs s_ 17 MSI. 004 Стоика 2Ь_ 0.52кг

у

!
L t W o i*

sx s_ MMSf-OOS Планка 5_ о А п -
Lz39Qh<4 _ --------- г

sx £_ /7  M S/ 00 6 Стойко 2 ОЗ/кг
L  -2404 m i__

5.4 7_ П  M 31007 Л и с т j L 30кг
Лист 0.7rO CTm oi-tf У  »1Cm3 ГОСТ/S323-70

8

|

"

4 I -
_ -

___________________________________________________  i

—— — —— — —------------------------■ • ■■■■ — ........-- i|— 1_______

1 1
П М 5 1I 1ШмHJZ1 Jf&C0ASflbt.\Подп.

PaspaS т а г ~  * тРшШк Wistful PZ7!»/,7-?-J
ffr>a£‘ Пуомь&о Ш К- Корзш t а гибкого iHi 1 1 / 1 2

__ «<5io /* a  1 цниизпГГА*ДДНСКАьелтР»И
г- МЬСГЬА я

Г 1 I— 1[ 1
П М 5 1

7fucfktbHTp Солодкой I 1 | 1
2j//7)S • ' Cojfi&cog —— ЦзмуЬеА/у& окумЛПс*}». IДю]

Копир. OMtUMO Формат n — ------------------ - Копир. Онсино______________________  Формой j t_

I
$CD t обоз начение. Па именоВанис.

i—

I
Прс/ме-
ЧО' 1 |

\
Обозначение. И //им енование 1

Приме
чание

Документа ц и я Докум ента и и у
22 /7М//С6 Сборочный чекmem

22 /7 М /осб Сборочный Черте*

Сборочные единицы

7 T 5 0 -/2 Б лок ти п  ! т Сёооачные единицы -

± г S o -5 / Блок ти п  1
i± 3_ SO -/07 Свода Ш. ± 1 7 17 м НС6 /Сорте дороги z

| попланного
занаёеоа

_ Л е т а л и Н_ _ г_ SO-S& В тулка 8  eScpe so
€_\ /7 At 11 О0/ Распорка ти п  J т Н__\з_ SO- 134 12рУЗ н о т л  мной 2

$X _7 Г7МН002 Ш танга 2_ \
Tpe&iS0i3.5r0CT*2S2-75

• ~ Us 7000Л А

1

-

\ Материалы
sx J 17 M /1003 Опора Z

г------------------------------------

K f M ? V zs? f : Z 7 Шнур шторный <ь 4 25 лм.™ Cm 3 ГОСТ£35- 7Э ГОСТ 1765-70
L i 7ооо4н/ "7 П олотно 55 м 2

i ГОСТ 3858-7S
7 /Санат пеньсоёый 4о м

дельный Ф /27

1

*
ге

1

ГОСТ 483- 7S
[1 Проболока 0.8 3_ Af

ГОСТ 1068- 7S

— шят

а м н
1 __

1 П М Ю“ “ I -IJ
Щл Ши•7 tiSxtbc&M. Подл. Ss ш Ajcj *$досХм2>Подп.

T PnголS Цихр&В&£ .
с  дороги

н а ёе са
а н н о го

Лит. Ли ст Листа А

1
I

РаороЪ. Уи£Щ _ ЩЕ1
Д о р о го  за н а ё е с а . 

п о п л а н н о го

Лит. лист ШисТоб
r 7™*

Z- TJVyr ,*ir ŜV> HqxdmoSo dJLOk Парка ”1 1 1 Про8- ГЬхймобаМЗЦ Ю  Г у
n з а цимизпГРЛ»ДЛМССЛЬСП1#»0Кг- Маскьа

* цимизп
т?а ицАнсельстроиг. мосеьлS u-nw

\XW f.
Ь ЪмодКа&

Солодкой
-£fg nan л tfKDHTP. Оолодкet — —1 Уто - СслоЪкок

JCbnJrx OHKuhq Формат -// , Копир. OHEUHQ 7 /46 & “С/7 7ЛУ CDeajnp/п Н __
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4. П О КРЫТИБ ЭМ. Л ф - 415, ОБРЯД, ГР. IV П.НОТ 8465-75. 

2.*РяЗМЕРМ ш  еяряввк.

П Ш \  СБ
кяркяс д.орогяВнл«тй Ш Ш дш. Птй

ШРАГшмш W ПОПАЯННОГО ЗАНАВЕСА 
СТРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖПРОВ.ЛШМОВА72са7'1

Н.КОНТРШШов
НТВ. £Ш1Ш Ч^ ton»»»»»: Ы ^ ч  17jgg-o>r

IiFWi 1и(:Ш. I  IuLUj TP

• -  «
i m e i n i d u

ЦНИИЭП А

[ » ^ ш Н
SJ <o»Mir g

17
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Б д«стъ
1 (Ь

UQ
U
О
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S .

__[ Я ш т г

i  С в а р к а  л о  г о с т  5Е6Ч-69 к р о м е  м е с т  н к а э а и н ы *  
о с о б о .

t  н ш т я щ и Б  ыетяно&мтъ по о т в е с у . От к л о е е ш  по 
ЗЕр т и к я а и  н е  ш е е  5 м м .

5. Стыки РАБОЧИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ НАПРАМАЮЩНХ 12.0 А ж ны
выть бег нетнпоь.

А. П о к р ы т и е ■. эм mp-flS.CEpAj.i/n, гост 646S-7E
ETMUyiECA ПОЗЕРХНОт НАПРАШЮЩЧХ НГОАКОЕ НЕ КРАСИТЕ, 

ОЧИСТИТЬ ОТ рж тмны,1к#лцны и СМАЬАТЬ С01ИЕОАОМ 9С(е) 
ТОСТ <055-73.

н
Р_ая>«б
АРМ.

ЧТЬГ

З Ш к т
чмшш
м т т

ош т .

J(7j&

т

{7МЧ0СБ
Н Д П Р  й Ь Л А Ю Щ И Е  
ПРОТ ИI 05EC05 

Сборочным чертеж

копм<м>ая аГ

Щ масс ИM«tU»T.

050

ШПШШ1
цнимэп

ГРАНЕАНСЕЛШТОЙ
OQPMftT УГ
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Э Э / S H L f

л л

з/о*

Н 2 -А Э

О&внахение \ I I L В е с

47М6/С6 Рама 5 /0 37,0

-о /а Рам о / ЮО */6,0

l  СВарка no ГОСТ 5264-69 ^еатрбдом 342 
по ГОСТ946 7 - 75

2. Покрытие з м . ГГР-Г9м, серая,
ГОСТ 6 4 6 5 -7 6

3. П р е д е л ь н ы е  о т с л о н е н о * р а з м е р о в J S Г/. 

4 ¥  Размеры cbr* скрабом.

ЬнМкТ
разрой

нгбо&м.
ЧрРадле
аие& еж

'ЛРйхом&Га
сакдхоё

Псдя.
<7Ц Г

я к

Ш

1 2 M 6 J C 6
Рама

Эорочнь/и чертещ

Jam. \Maeca WaccymB

/*5
Лист \ листов 7

г?ля,

г* \Jt
p m r a i r

fjCAMCE^CIIPOH
г. Мо ск ва

юооьни

Ф 2 6

1
1

60

(ЙАПЛ/О
РсзсаЪ.
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