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1 Т н ш у а н и й  л н с ш 1 1

1 С о л и  я Л ft Н Е  А Л Ь Б О М А ®  ,ЧАСТЬ 1 ЧАСТ Ц 2 н ) 2 ' У * - >

Ч И С Т Ь  1 .  Л Е Р Е  В И Н Н Ы Е  Ш Е / Ш

9 Ш и ?  В А - 1 4 4

4 А Ц Н К  A  U  И К A<J> А Ш А - 1 У У

9 il К А ?  Н Ц - 2 б 6

б И В А ?  I l i A - l  V i a  и 7 7

7 П Н а ? И А - 1  « И Л - 2 . У з а »  и а  е (ПА а и В 8

0 B t l A t l !  Ш А ' 1  II а Л - 1 . С п Е Щ ? И Н А р < 9 9

7 Л Р Е П  А М А  Л И " 2 В Ш 1 Ш  А А З А Л И Н to ГО

10 О к ш и н  Р А 0 А О С И - 1 11 11

1! Ядру W И М Е  А Р Е Ш Я Е  В А 0 ;• И H A - 1 . H A - 2 . t A - ?  
O F  ЩИ Й Р И .  II Р А З Р Е З Ы

12 И

12 Ш Р У Н Ш И Е  А в ь >, к , Е  F АО К«  « А - 1 . Н А - М А - 7  
С Е Ч Е Н Н А  В O l Y Q f E H I I  A S E P H C H  Е А О «  Й А - 2

1 } 1?

1) 5 д т з о ч н н й  д ю к д к н о й  п о в А А - i . K n i a s A  к а - 1 Й 14

14
5 Д Г Р У 3 0 Ч « Р Ц  Ы О Д Д О Е Р Ш  Р А Ш  А Д Н .  
К р ы ш и  к а - 1 . С е ч е й *  <м о

i f 17

а *
Я/1 Ш Н М Е Н О Р А Н И Е  Ч Е Р Т Е Ж Е Й

п

ЛИСТА
н

a t

17 F m  м а д А й о ч и о г о  c m  с а г т м о м  о р - 1 16 is

16 К а р ь е р  г а р л е р о г а  F M  . У з л и 17 17

17 f A P P E P  Г А Р А Е Р О Р ’ Л Д 0 Е Ц А  Р - 2 ,  Ш.ИВР1 Р - 8 , И | . 15 15

18 Г а л о ш  я и!» а  г а ч . я л а  я,  с е ч е  н м ,  у з е л  I 19 1?

17
Г а а о ш к н е а  г а - 1  ,  У з а р г  1 - Ы .  П И Ш И  
Г А л о в т ы  г - 4 , г - р , г - 6 .

20 20

20

С П Е К И Т И М Ч И Я  М И Р  0 P0 Р ,  Р А С Х  О Л  А . Р Е Р Е Ш Р 1  
НА А Р Е Р К И С  М О И  « А - 1 .  Н А - 2 ,  « А - Т ,  
и м  п о с т  К - 1
К A H E A P »  И Кй Н ши-4,  б Ц - 2 . Н  H - J .

21 21

21

З а е м е и щ и  о г р  а  ш л е п - и я м т я ш р о т  к К О 
ЛОННЫ 0 F E A E H  КОГО О А Л А С НР&-1Ц0 НР&’ б И 0 К - ? ,  
О К М О . О К - И .

22 22

22 N B P I  И A J А И 0 1 Я 1 1 Е  P E U E B X H  НР~ 1 .  HP~2 
O F E A E S I  О Г О  З А В А  0 А 1Р6 М С  А А О 1 «  PIX М Е С И 11 29
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Д & Е Р 6  С П Е Р Ё Л А И О Ч К Я М  О К Н О М  ЙЛ*1, С £ 4  ЕВ Я Д ,
с я Е ц т м м * 24 2 4

| р 0 < т л к т 1 1 и  r а  2 0 0  м е с и С н а  е р  Ш А П К Е ,  а л р м м а  Ж . ч а м й .
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д е  й ж ft ft ft ъ м А 1И.

Т Г  
a fti H H a t u m n  ч е р т е ж е !

1Г
Ш Т 1

i
стр.

4 k t m t > 2  ж е и а о Е Е Т о а в и Е  ш и ш п ш и Е  « a f t i m .

a l С о ^ ^ р ж л н и е  а а ь ю м а й  ч а с п \ и 2 \ 25

* 7 О я о м * . я  п о п и к а  И Я Н к г б

26 Ж е а е з о б е т о й  и a *  К о н с о п  И Ж - 2
А В А Р И А Н Т А  Ф А С А Д О В  С 5 А А К О К А И И > 27

27 “ А р М А И  Ml ME ИЗ А , Е А Н Я ~ П  Н Of Д ,ЕАВКН1 С7ЕРЖУИ
З а х а  а о  m e  л е т а  а и 3 1 4 ;  3 1 - 2 к 28

28
Т Г П Т о в е т о н н ь 1Е я е р Г |  « p o l s h U T T I F F  

t i i m o t E T t i i M E  п е р е г о н я й  В-2; П - 2 а  
П - > ;  П - ^ ;  П -t» i П - ! * а .

5 2 9

2? Ш к U 0 E E T  0 П  И Е П ЕРЕ Г 0 Р в ft П -6 ;  П -б " - 6 > 0

Ч к с ш ь ^  с п а л ь н ы е  it a ft е  к и Я-

>0 C o f t E P X k H K i  u i v о н а - Hi ч к т > 4 Я
>* П о к к н в е  к и л я  3 k i i H C X k 8 ?2
>2 Н м  к »  К М - 1 ;  Н И - 2 ;  И М - > . У »
}> И м и  И М- t ;  и м - ? ;  И И - 5 ;  И М - 6 ь ‘
H Н м и и  Н М - 7 ;  н м - 8 ,  А н к е р ы  J M ;  А - э ; а -> 5 55

и М - 9 ; н м - ю ;  НМ-11 ; Н М - 1 2 . 6 > 6
>6 и м - 1> ; и м - Ц ;  н м - 15;  ч м ч б ; И м - 1 7 ; Н М - « ;  И М - 1? т1 >7
}? И М - 2 о ;  И М - Л ;  В М -82;  И И - в > ;  N M - 2 4 3 >8
У * и м - г > ;  и м - 26 ; и м - 2 7 . Э м м т м  в х к т и И5 ,^.н о нви х a m 9 > 9
} J и м - 2 8 ; им->р э л е и е и т и  в и т и и р о т п  u n n <0 А о

~  z  1 ^ 5 8  И ро<Р и u r n  pit it н к  25o m e c h i .

U
п/п Н а и м е н о в а н и е  Ч Е Р Т СЖ Е Н

4
кНСТк

Т Г "
т .

Uo « М * 2 9 ; И М* } о  ЗАСМЕЙТЕ! В Е ЙТ И АЯ ЦК0 ИНИХ ПАП {( 41

м ИМ*}2;ИМ-»;ИМ41»ШМЕНТИ ВЕНТИАЯЦН0т1Х ШАХИ 12 Н2

*»2 ИМ-} * ;ИМ->6;ИМ->7(ИМ‘ ?в) ЭЛЕМЕНТЫ ВЕИЛМиАХй <> Ь

*?
нм -59; и M-ко; и м - in - ,  и м - к г ;  и м - 4 } ;  и м- t 1»; им-!^,ийАб 
ЭЯЕМЕ1ТЫ И Н Я к Е М Я  DEPCr OPOf tOk ilf W

ц и м - t o  З м м е н т  н а р у ж н о й  л е с т н и ц ы <5 45

к? и м * to З а е м е н ш  н ар т ж л о и а е с и ни цы \6 Ц6

k6 ИМ-to; и м -50; ИМ*Я ЭЛЕМЕНТЫ НАРУЖНОЙ ЛЕСТНИЦЫ 17 47

4 7
и м - ja ;  и м -5?;  З Д 2; 3 £ - >  э а с м е н т н

Н к П К Я О Н  k E t T I l i f t k l - 18 иг

U О г р а ж д е н и е  ОАМ-1 19 h
Ч Ог р а ж д е н  и г 0ЛМ-2 ;  н м -55;  н м - 5 6 до

50 И и  АААА ГАРДЕРОБА ВИН; ВШ*2 
М о н т а ж н а я  с х е м а . Ъ а ы  ,Г*|%2! 21 51

X
Ве ш а а ^ а г а р д е р о б а  ВИН; 8к1'2
Ъъ А И НУ , У  СПЕЦИФИКАЦИЯ МАТЕРИАЛОВ 2 2 52

5? Be i m u k a  r » n t P 0 C i  8ь-1;  ЯП-2  
Д е т  А а и «м-1; ВМ-2; ВМ->;  Вм-1» 2 > 5 5

5> m u m  г а р д е р о б а  В н и ;  ви-2  f t t T M u i
B M - 5 ; Н И - 6 ;  ВМ-7;  ВМ-в^АМ-?:  8-1. 24 5 4

5 1* 4 и ш ы  ИМ‘ 57 ;  н м - 6 1  н а кП кн иР Е В Ен н я^ кс к ук  с ш 2? 5 5

55
ЗАВИСИТ ОГРАЖДЕНИЯ БД АХ0Н05 И M'J&)И М- }9  
^ВАРИАНТ*  РЕШЕНИЯ <рАСА LOB 1 Б А А Ш А М  Я

2 6 f6

5 6 ЭАЕМЕНТ ОГРАЖДГПК*  E A A K 0 H 0 8  И М ' б О  
к в к Р Н х н п  р е ш е н и я  Ф к с к к о в  с В к к к О Р к н и 2 7 Р

57 О Г Р А Ж Ш Н Е  О М - 1 2 0 7 6

о  a  E t ж
4  A C IHk Z

К И И E A A b В О  M Am
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спе.14ифи к а э л е м е н т о в  на 1 изделие

МагкаМЛГКА и 60 Мдтсгцлл
ПОГОДА
ДГСАСО

Р АбМСГ »• 
б ЧКСПОПС МА- СИ'см 1ЛЪ

И5дслэдем. НАН М С Н О Ь А Н КС
шт. ДЛИНА 

мм.
шчгчнд
Мм.

толщ.
мм

На 4
ОАСМ.

ОБ1ДИИ
мм.

ИМ СгоС-ЩА ШКАфА ЗАДНЯЯ 1
ДГОССИО
стмл. ил. 1041 15о 19 0.01? О.ог?.

Щ-2 БОКОЬАЯ г —II— гои 416 19 0.019 0.05&

Ш-> ьсгхняя 4 — 15о 495 »9 0.001 о. ool

Ш-4 средняя 1 — ч — иг 416 19 Q001 0.001

Ш-5 средняя 1 —  t,—. иг >5о 19 0.00 5 0.005

IU-6 нижняя 1 “ -ь — М2 416 19 0.001 0.0 от

Т “ Ш*1 Щит для ящнкоь г 4*16 >46 19 0.00> 0.00 6
1
-*=г

Ш-8 Бмскн опорнис нижние ■> ХЬОИН 150 6о >0 0.0015 0.0045
Ш-9 « н и г --X-- 44о 60 >0 0.001> 0.0 о>

11)0 Напгаьаяющля опворох г Тб. А НСТ ft. иг 54 19 о.ооое 0,0016

е -
УМ1 Бр?СОК ПОДПОАОЧННи 5 X бОМИ. 451 24 19 аооог 0.001
1IH2 С ХА л к А 1 Тб. АИСТ» Too >6 24 0.0001 0.0001

«ас ИЫ> СкЛАХОДСРЖАтСАЬ г ПАКТАфАЧСГН. 50 64 20 0.00006 0.00012
ш-ц РячКА ШКАФА г Тб. А нет б. гго 19 12 о.оооое 0.00012

3 UH5 Нахлснка бсилин.нАЗА. ш-г г — го4( 19 5 0.0002 0.0004
Ш-16 ЙАХлеНКА ГОМЬОЧт.ЧАЭА.Ы-5 4 — _ 15о 19 5 0.00006 0.00006(
и-п — V— „ —« —МЭАД1*4,Ш-3------------------------------------------Luist 3 — II— 112 19 5 0.00001 Q0002I
1И8 — « — — ИЛЭА.Ш-Т.ИЫ? 3 — 346 19 5 0.00005 0.00009
Ш-*? Щ Ч Ш - ПОЛКА 1 — 1,— 416 295 19 0.0024 0.0024
Ш*2С 4 ьер НА ШКАФА г

ф Л Я С Г Л
КА^СбАЯ I 6 3 0 >15 !о 0.00 об 0.0016

OKI НаПРАЬА* ЮЦ. ПЛАНКА японка А Х б О Ч И А Я 4 3 5 1 9 6 о.ооосх 0.00024

- .. _| Н п с г о : о.иЗ**

Мд ш Ma w
H A H M C H O & A H U C К-&0

шт.

.МлгаспА
ПОРОДА

РА ВМС рЬ чн ем о те  л,^ О б ’см  л\ь
И цел элем. ДРСбСС ДЛИНА

мм.
ШЦРЧЧА

Мм.
ТОЛЩ.
мм.

мл 1 
элем.

НА
М/.РКТ

Л Ш*2? СГОСНКА ЯЩИХД ЗАДНЯЯ 1 ТВ АЧСТ5, ь |С 14 9 12 0.0001 0.0001

ч ш-гз --------  БОКОВА Я г 4 49 п о 12 0.0009 0.00 18
ar 3
К  -с Ш-24 ц передняя 1 — ч — М о П О 16 0.0001 a o o o l

0K.Z 111-25 ----- «1 —  н ИЖНЯЯ 4 фЛИСГ А КЛССМЯ 4 60 >56 4 0.0006 0.0006
3 В-26 Р л Ч К А  Я Щ И К А 4 Тб. дней. Но 25 п 0.0004 о.ооо4

VI т э г о : о .о о » ;
см1 В*21 С т е Н К А  ШКАфА ЗАДНЯЯ 1 Дгс»ес*о стмж. пд. 249о 612 19 0.038 0.038
a Ш-28 11 К БОКОВАЯ 2 — 462 812 19 0.001 0.014
А
«ч ш-г? и и верхняя и нижч. г ■-->4—- 2490 500 19 0.024 о.о4б
о
о Щ-30 Щ и т  п е р е д н и м г ~  е— 145 8So 19 0.012 0.024
<У«Ь»сг и-51 X ЬСР Д А ШКАФА . _ _ 2 фдцегА(АС:»А9 550 182 8 0.0034 0.0068
=е■«с te-52 НАПРАВЛЯЮЩАЯ СтбОРОК_ 2 ХбОЧНАЯ 2450 4о 19 0.0018 0.0036
1

о -
*=с

Ц-5> Н акаснка ьегтнк ; на э а . ш- з о \ Тб.дчст» S50 »? 5 б.оооог 0.00032

Ш-54 и ГОРИЗОНТ.ИА ЭА.1И-29 г —  ч - (ООО 1? 5 0.0001 0.0U02

з Ш-55 Р 9 Ч К А Ш К А Ф А г — Ь— 12о ^4 12 ооооо4 O.GCOO&

И.Щ ОГО*. 0,133м

П рц м е ч л н и е :  Иъ Л ^  « я ИД--) н ц ц . £  й
д с т л л м  к ц ц м  с м , д ц С111к17 ^

о  «

П рО ф И А А кш оги й  и а 2 0 0  м е с т Ш  м  ср ы И Ц Ч  и Н Ц - 2 . С п е ц и ф й  к а  ц  и  я
Типовой проегщ

2 5 4 - > 6
0//6. г&г
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ш - г г з

-ЦЩ-2
ш ±
*  bio

С е ч е н и е
Ю

С п ец и ои кд и и я  ил-1нцб«х.Ла-Ш -г

1. ДребеСЧНА КОГ05КИ 
Z. — *— ПОЛОПИА Л\’ ** 0.045

М -  0.01| 
ъ

QOS
0.004

у  Псили двегиие ат. - г
4. МнпСРАЛОМПН. *ЯСП. м1. - 41 п
5. L 5 o < S o  Ы т шт. - 4
6. р 7 Ч 1 А -С *0 1 А  Д»СГИЛ* * 1 2
X КгоЬСАЪНАЯ СЩААЬ м* Р
8. Ь а м о к  Ь и с ^ ч и н вп - 1
9. П е п л й  5 * 2 5 » 4 > о шт. — 4

R ? U M C 4 A H i ; 9 :
I. Расход 4pc»cchhvi по чегчошм

ЪАТОПОЬХАМ.
3. .ДрСбССИИА СОСАЛ ЪАДЖНОСТУЮ НС 

г о л е е  4 о - 4 2 J /
>. Приюти на чеггсеяе ^словно не

ПОКАЪА НИ.
4 .  Н м о г о м с и и е , пр ие мк у ,  х т А и е и и е  н 

тГАНСПОМПНРОНКУ ИтОАНЯТ* noTOtT
5. Рлзмеги дапи ь мидлнкеямх.
6. & СКОБКАХ 4АЦИ р д гм е ги  Д 4 Я

сечения <\ »  „ г  , . , 0

^ Р О Ф Я Л А П О Г И Й  Й А ^ О О М е с т Д  ь е м ,  Л Л 5 А  Д . Щ . - 2  И К Р И Ш Н А  Л А З А  Д  14.-1

Т и п о в о м  п г о © к т

2 W - J - 6

А л и о м  ш

Н а с ш ь  1 10

и «б , г.е



C - r - 3

С е ч  е м  ие  2 * 2

О к о м и к  блок О С М  м иго

С ПС ЦП Ф Н НАЦИЯ НА ч ъ ^ е л и е :

Дреьескнл когоскк н импогщд 
Дге&есиНА пегеплешоь 
Петли окониие рляемице 615 Гост 5овв-б5 
П е т л и  ококиые ь колот кие Моо * »
Зльегтиц оконные ьреыилеГялиГк тост 5090-65 
сГ-ОГРАьиимц ручками 4г SO ГОСТ 5оЩ-65 
СгЯЖКЦ .ЬКИШОЬИС МЬ60 ТОСТ 5090-65 
^ТОЛтНКМ 4оо ТОСТ 5091-65 
Ф и К С А П Ю Р  OTKPW1ЬД Н И51 ОК ОИ  
Стекло оконное Ьмм &22*615мм 
Прокладки эплотизюцие

М* 0.055 
мъ 0.0>5
шт. А  
КП. А

и
>

(

ж
к
%

П.М.

А
6
16

2
А

ш

С е ч е н и я
П РИмеЧАЯИЬ: i. КОРОВКИ И ОБЬ̂ ЪКН ОКОННОГО БЛОКА -  ШИПОЬМ с по 

ГОСТ* A iz U -6 2 -
г Р д с х о ^  д р е ь е с и н и  о п р е д е л е н  п о  ч е г и о и м м
ЗАГОШОЬКАЛЛ, А'АТПеРНАЛ- ЬИДегЖАИМАЗ СОСНА 
ь Л А З К н о с ш ь ю  н е  Б о л е е  И о - * 2 у /

З . Ь с е  р л э м е р м  д а н и  в / м и л л и м е т п р а л .
ДСосШЛБНИЕ НМПОСША ПО СЕЧЬНИЮ2*2 ДОЛЖНЫ БЫШЬ СКЛЕЕНЫ НА 

* ВоАосспоикон КАГю.

П р о ф н л А к т о р и и  и л 2 0 0 м е с т О к о н н ы м  Б Л О К  О С И Н
Т и п о ь о н  п р о е к т

2 5 4 - > - 6

А л ь б о м  Hi

Ч  л с т ь  i

А ист
\\



ж

Q

lZ~r J

Ц - 2 .  м C2o
ФГАМУГА ТАЛАЯ

*  l*'2o 1 2

*
eо

>

ПО И

- F f

л j j .

Ъо
<

■*11Л«ол
л»

П г ц м е ч А й н я :  1  С е ч е н  на с м .  л * с т  iTl)
2. Спецификл̂ им пгиюгоь и лгсьесчни см.листа fT2l 
>. Асгсьамии цмпостйТдл* кгтлмоьки блоха Н4’>с».лкт 2] 
k. Ьсс МЪМСРк! ДАНИ 6 МИДА МСЩРАХ. м , ;<го

Профилактории н а 2 0 0  м е с т
Н  л п ж н ы е  А ь с р н ы е  б л о к и  Н Д - 1 ;  Н Д - 2 * /  Н Д - > .  

О б ш ^ н и  ь и а  и  Г Л Ъ Г е З М

Т и п о ь о й  п р о е к т

1 5 4 - 5 - Ь
А д ы о м  Ш 

М л е т ь  1

Л и с т  

1 2

1 Ж г5 ? £ & г0





П О  VJ -  I!

сь—X-J
“Ь ' -3г- -

~чк
О

>«
О<

I
*и*О
»э

Ос\оо»в

/
t ?

/ “
//  чтr jsL V

О с п ;  u l i  t> ИД Е Л О М  _R Г > Ш * j f  К  A j  
■ ^ А Г П Ь О Ч Н Ы Н  А Ю И _ _

КРОВСЛкНЛЯ Ctn Д4Ь
л

1 4

- - 7-^ L - - 7 ---------| < т  / полотно/ _________
iOAo/SAOS/

.49*

€> ' в4. — « а
4 1 ,|, 66о/пОД01Н<У

гого/tAon/ f

C b c i ; h q h k a ди?» нл 4 iи ь д е л н е п
Д Л - 4 и л и П г и м е ч А и и я :

ДрСбССННА КОРОБКИ -------- М* 0.058 лЛ 0.056 1. Ра с х о д  д р ^ ь с с я и ч  о п р е д с -
Д р е в е с и н *  п о л о т н а  ------- М» O.I&2 0.124 АСИ п о  ЧСГНОЬИМ а л г о т о в м м
Ь с е г о  д г с ь е с и и ы  ------- М> 0.200 ог;о'

ч

2 . С е ч е н н я  1-40 гм. дис ш - 1 ?.
^ Т П С П А И Т П С Л Ь ю1  г . б о >. М л т с р и л л  ^ р с ь е с й и ы - с о с н л
КрОкСЛкНЛЯ СПАЛк — мг  5 . 5о М А ж н о с т к ю  нс к о л е с  \£/£
ЗплОПНЯЮЩАЯ ПРОКЛАДКА * . 8 . 6 . 5 4 . 4 Л" *  о т е п л я е т с я  Алннерлльннм
П е т л н  о к о и п м е  раь’с м и и с в о й л о к о м .  К А И  о Б й ь л е ш с я

J J I M3 0  г о с т  5 0 6 6 - f i ^ ИТ. 5 КП. 6 к г о ь & л ь н о и  с г о л л к Ю .
ЗгоАииисн оконные i w h k t I? и л . & > . Р л ъ м е р и  & м м .
Рзчки с к о б и  дверные Г 8 0 ИТ. h ш т - г
З л л ю к ИТ.  1 ыт.1 м  1 -2о

П р о ф я л А кзю гя и  нл 2 0 0  м е с т  Ь л г г э г о ч н н ц  л ю к . Д в е р н о й  б л о к -4Л-1, к р ы ш к а  КА -1
Т и п о в о й  л р о с к т

- > - е

Дльбоя» 5 

Ч а с т ь  4

Л ист

\ к
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«= *С«Г> се•еС
*Г—*Си  1 -J
СЭо.

~Г П--------- 1‘ - с

0 P “ 1 Рб Ш » И 6HA M VW no 0  E 4 U K E С е ч е н и е  1

(D 
(D—

О Г - 4 1 0 ш * ф 4
S9'

Се ч е н и е  3

K0P06K3 е р щ т ь  
& AffW flPMAAOKA

i f *  < J )

I C

4 m  A
H |:5

ПЛАСТИК

'■S S>S .^ S

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Й  9 А 1 1 Ш Т 0 5  И 0 Б Н М  А Р Е Ш И Н Ы

NN
Q f П Щ Щ Ш О Ь А Н Ц Е  ЗАЕМ* МАРКА

1А1М.
с е ч е *.

мм
Ш И А

им
КШ Ч.

шт;
ОБ’ЕМ
A P U U

1 Ь Е П Ш  КОРОБКА X 7 4 * 4 7 1400 1 0 . 0 5 2

г Б О Ш А *  Ш О Ш У 7 4 x 4 ? &:о 2 0 . 0 3 1

3
л ы т - д т к ь я н .  ыит
ОбАИЦЙЬ. ахьпьым впопом У ?95>705 * 3 0 2 0 .0 1 0

4 RPUAAbOK X № М 1 1500 1 0 .014
5 БРЗСОК • Г П  >4 5 1500 г 0 .0 03

I l A A l T U K  БЕЛЫМ Ц Б *  1500 ММ.

btiro 0.I20M*

с
£

о
о Пр офи л а к т о р и и  на Ш  мест 6 у к  м ц А т о ч п а г о  окна t  п р ш ш ш  0Р-{

ТИП06 0Н ПРОЕКТ

2 5 4 - 3 - 6

A A h Б 0 М Ш

ЧАСТЬ {

16

П р и м е ч а н и е

1. блок р а ц а т о ч ш о  о т
ЬЫПОДПЯТЬ ИЗ ь ы л е р я м ш  
СОСНИ И А Л Я О С П 'Ю  I t  C D l t t U j . .  

2 - ДБЕЩМ bJkOKA Ш М Ц Ш Т Ь  
С l x  1 Ш 0 П  * 1 Б Ш 1 М  И Ш О Ц  
н П 0 К 1 М П  П С  А »  Е Я  H I M  
Л А К О М  .

} . m *  При Л A & КА ПОШ’ТЬ
5 U M M  ПAAtTU КОМ  

* . & t l  РАЗМЕРЫ О МИЛЛИМЕТРАХ.

л и с т
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ста

И М П О С Т  Ц - |  Ц . | : »

но

Н  Л Щ  L  Л Ь  И  ц  К  Ц  И .

И

М е ю ИЧ-1

ш ш

м ьг
t * ш

Расход т ь с ш т  и> I мам*

ИЩ-4 t"H55

51 5

NM
(1/11

H u i J A i m / u i u МАРКА с ш а .
мм..

4*ЛЯ*мм. OtuJ W К '
1 и мп ос т Н - ( 80x94 <810 о.# и
1 На щ ш п и к НЦ-1 70 л |6 21(0 О.ОВЗ

5 .___ g _____ Ш _____ НЧ'£ О0’ 16 г ьъь 0.006

А —  * —  р — ИП)*5 160 X (6 2160 0.00 5
т

К - 2168

«о [
~ ~  "  ^  Р а с х о д  д к ь и и н и  н а !  х и т о м  б л о к

П Ш  МСЧАИНИ:
1. Н Ъ 4 С А Н Я М- < 1  НЦ'Ь НЦ-{ м НЧ*3 А Ы П О А ПЯТЬ

HJ и ц т и н н о Р  т н ы  ш х н о т п  и  ьонс. ю-147*
г. И з д и т  Н * г см. аист н 15.
3. И З Д С А Н Я  И Д - l i  Н Д - С  Н Н Д - 3  н И Ч С И П П  № .  АИСТЫ N 1 i  II N (3.

А.  Р а с х о д  д п о ш н м  д а я  no н е н о в ы м  з а г о т о в к а м

5. Л АН 0 0 1 Ы НА Н Ш Ж Д  T t  АО ОНО H I  П О К А З А Н  01.
6. U S r O T O O A t H U t ,  П т М К О ,  X A A H t H H t  В T f A U D O H U A O b K I  

В М П О А Н Ш  по Г О И з  - 4 7 5 " 6 2
7. b t t  Г А З М С . Г Ы ДАНЫ О М М А А И М С т х .

N N
Н ( и и и н 0 Ь А н и 2

Т Т Г Г Й — АО М А Ш Д М 4
п/п МАТСРКА/ U -  ( Н Д -  2 И А - 3 И А - 2
\ 4 К  6 1 S  Н НА К О Р О Б К И СОСНА 0 0 52 0 . 0 3  9 0. 0 39 0 . 0 1 7

2 i P t b t t  ц ПА П О Л О Т Н А СОСНА оТо56 0. 0 84 0 . 0  85 0. 0 4 о

5 О Ь Л и Ц О Б К А  ПО ЛОТ Н Л *16ИП0И 0 . 0 ( 3 0.0 в 0. 0 50 —

Виго-. 0.Ю1 о. кг о. их 0.073
С п г . С 1 И > Н К А Ц Н Я  П Р И  6 О Р О В  Н А  Ц ш т  Б А Р К

I. ntTAU ДШНМС ЦОА!МШИ11РИ6И 0ИШ-130/ГОСТ 5000 - 65/- ЗИТ 
г. ЗАМКИ ОНЗАМГ ФААГВМС 11Ш К Д 1ИЧ. 33 и,Ф1/Г0П 50В4-6̂ - IИТ. 
3. Pmu ФА A Ibblt НА НААНКАА AAA ОШИПДММГО ЗАМКА  
»Ч> w.п /ГООТ 5007-65/ lux

A.  OtTAm ДВСШЬ ох /ГОtT 5001 -65/ 1мт.

м 1-г
4*»S 15̂8 П р о ф н м и т л г ^ й  и  Ш  М И Т

С Щ Н Ф Ш Р О  П М 1 6 0 Р 0 В ,  Р А С Х О Д .  А Н И С И Н Ы  Н А  Д В Е Н Ы Е  
Ь А О К И  1 1 4 - 1 , И Д - 2 , « 4 - 1  и м п о с т  Н - I ,  Н А Ч Е А Ь Н Н К М  Н Щ - 1 , Н 1 Ц - 2 ,  Н Ц - 5 .

Г М П О И И  п р о е к т

п < - 3  - 6
А А О Ь О М lit 

Ч А С Т О  1

АИСТ
м



I  №

ГГТ-З

22

> —  

1

1в*5

Н Г > - б / ш п -1?/Ч\

л 1000  1

СП£АВФИМ*М Я А 4 "ЗЛЕЛИ*
N N
п/п

Магна,' n Сечем*
мм

Ланча
лы

Кол
ШН

Oshajuakbaм
Об'ЕМАРЕРЕСМИ м>

заем. б вз. возиции ЭЛЕМ.
1 1«А•к.ас

1 РЕЙКА 60*70 1085 1 2,П о,оо4
0,000?1 — -  60*15 500 10 5.00 0.004?

1
н1
ас

4 60» 70 1005 1 2/J0 о.оо4
0,00051 ----  60 * 15 500 10 5.00 0.0045

}
£ 1 -*— 60*70 1450 1 г.ео 0.006

0012 -л - 60 > 1? 500 ю 5,00 0.0045

4 »о.зг
1 60*70 1065 1 1 п о.оо4

0,011 ---- 60 * 15 620 10 6.20 0.00 6

5
IN1«Ьа.ас

4 60 *70 Czi5~то 1 2.43г.5б 0.006
0.0761 —  60*1? 6 20 |> S.06 0.07

б ИРА-б - !U m  445*i? 1000 i 1.0 0.07 0.07
7 Ш*7 - ---- 445*15 1450 ш ai 0.1
& ЙРР-б - - г -  445*15 1215М45 1 >«••2151.445 0.1 Q1

•7/шт-б/ ок-ю/шт-V .  . .
" H r 1 ° - ^ А

ОК-и/гт-2 /

IT JiL*
Т77! *

ю -̂7Д-
,mWj

ъ

С ЯЕВ.Я'^ИПА̂ ИЛ »А А ИЗЛЕЛИ Е.
НК
п/п

Марка
заем

Сечение
мм

ЛАН»А
ММ

ОГВ̂ ШИМ
м

Об’ем ХРЕКСИ1 Н
1 ЗАЕМСЯ (ПА Ml

7 0K-9 ПАИША 670*20 H?ot(1215)" Т Т Г ~  
.1.A.2I?) 0.02

10 0К-10 — . -  670» 20 б4о 0.64 0.009
11 0К-1! — . — 100 X 20 220 0.22 0,0009

рнмпавие: Примечали* к излелилм см. аки г}. м г-2 ?

£ О
О ПрофкаакшоррН И А 2 0 0  мест

З Д Е А Л Е И Ш Н  ОГ Р АШДЕ НИЯ Ш Л . Ш 0 Ш  К К ОД 0 К Н И 0 6 Щ Ш Г О  ЗАЛА 
с И С М п о Ш - В  и О К - 9 ,  0 P M 0 ,  O l M f

Т к п о г о и  п р о е к ш

2 5 4 - 7 - 6

Атон  ж 
Члсиь 1

i

Аист
12
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it

h  \  i f*• I 4jS
t m

r HP-1 / п т - ? / no i i

Д -

Щ:t
i IUTh

-A ( ш

H P -! По J-H 2?

uit 4-

4 .  Г  f t 4 -  ,

m

ПЕ ДН^МКАЦИЯ и  I НЗДЕА И E

й  а \ а и С Е Ч Е Н И Е ДАННА К- 10 опцдя о т м  u e i e c w

003 м м м м ПОЗ- ДАНИЛ
М ПО 5 НИ, НМ МАРКИ

и м
I ГЕНКА €0*30 1300 1 4.6 0.008

1.1
I — ч—1001 13 000 14 18.4 0.04s

иг* и - ПАКТА Ш0* 10 1503 — — 0.115 0.115

Н Ы 1 - — 5*10*10 1S0O - — 0.017 0.017

н м з — —ф - ч щ а о 1500 — — 0.0875 0.0075

и м 4 - — — 1390<10 1100 — — 0.03 0.05
ИТОГО 0 .Ц 5М 3

□^r~

.1 11 "  m11 [

П ю и  m a o i i a :
I. MaTEHAA ИЦЕАИЙ И М . М Г М . И Р Н . 1 » И . т Л и Г » - 5 И Ц Е т л Ш  Ш Н  

l l l I I H T U t  IE H U E  10-12/..
t. ЙАТЕРШ  ЩЕАИЙ ИМ-€.ИГ0-7. Hfl-8- АЕЕЗЕШ- (ТНЖЕЯНА А ИНГА 

ТОАЩННОЙ 15 MM.
J. М т п ш  НЦЕАМ HP-1-ЛЕМНЕвМИЯИ» ПОЯС
A. I I U E I H A  K-SL Ol!-IO- Ш Е М Ш 1 Н  ЦИТ,  I J E H I T H H  А Ч И Р И И  ШПОНОМ 
J. Н д Е А Н А  HMI .  « M l .  H M 5  - А Е П Е О И О - Е Г Ю К Е Ч Н А Я  IUMTA 0 Ф А 4 Е Р И А Н  

НАЛ А Ч Г О И 1 М  U ПОНОМ.
с Нее ia s m e  n i  ш и  » мм.

М-1 |: ю: 1= 15

9 6 8 Пр о ф н ш т ш н  на 20Вм е с т IЕНТ. Р Е ШЕ Т И Н  НР-1. H f - i  0 5 Е Ц Н Н 0 Г 1  ЗААА. 
________ НА 156 И О С I А О Ч ПИ Г M E  И ____________

Т Н Я О С ОН П Р О Е К Т

V l i - 1 - Ь
Альтом щ 

H A I T I  1
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* 4

ИА - \ П о  J - J С  ЕЧ Е Н И Е J П Р И МЕ Ч А Н И Е
2 4

по

.1*

Б !

,25 С

75Б'

180N п_л
I O . I O . I O f

4 .  ИьГ0Т0ВАЕНЦег nrUEMKV(XFAX Ь И Н Е  « Т Р А Н С 
П О Р Т И Р О В А Н И Е  В Ы П О Л Н Я Т !> ю  Г О С Т  + 1 ? ' 6 2 .

2 .  Р а с х о д  д р е в е с и н ы  о п р е д е л е н  п а  ч е р 
н о в ы м  ^ А г о т о в к л м .

3. ПРЙЮРМ ИА ЧЕрГГП*Е УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНЫ. 
А  Д в е р ц а  Д О И * *  I ш т ' / к л .

? ,  Р Д Т М Е Р М  Д А Н Ы  В  М Н .

К р О Н и ш Е Н н  I0D *  100 *  2 5 / Л ш с /

\  К р о н ы т Е Ц и 
Д- uiT

*0,00 ,
7 M .riDAA.|,

М « И Т А * Н А Я  Л О С К А -

СпЕЦНфН К А и, Н г. НА Р А Н О  И З Д Е Л И Е .
Д Р Е В  E C U  И А  К О Р О  Б  K U  
Д р е в е с и н а  л о л о г а н л
О Т Л Н Ц О В К А  П О Л О Ш Н  д / l p A U P A  марки <£>с<|> п о  ГОСТ }?№/ 
Пешан дверные полчв/аринрйые Д̂ оо гост 5088-6? 
Защелки срАльвыь А̂5 3 <р 45 ГОСТ 5089- 6? 
ручки фллевые Г-обратдые на квшаше с 
ключевинами А-90 ТОСШ 9087-6?
З а в е р т к и  а в т р н ы е  HBj / Н « / ГОСТ 5090-65  
ОСШАНОВ АВЕР80Й од ГОСТ 5 0 9 4 - 6 ?
Пыплц ОКОННЫЕ РАЗЪЕМНЫЕ В -100 ГОСТ у 080-  69  

/ 4 Л З  П Е Р Е Д А Г П О Ч И О Г О  О К Н А  в  п о л о т н е  д в е р и /

и о.оаг 
.1 о,оэД. 
м 1  5 . 6 0

а 1- 1 С  ЕЧЕН И Е 2

с£ t z r ^ T )
К р о н ш т е й н

92.0 /  п о л а т в о /

?Я/ ьлок /

Рвав ковка

Г  4* “

13 35

I

. и т ~ с о  с п л о ш и ч н  т л п о д  - 1
И Е Н  я  е м  Д Е Р Е В Я Н Н Ы М И  р е й к а м и .  2

O f ЧЕННЕ \

П р о ф и п Ш О Р И Н 1 на 2 0 0  м е с т  Д верь с  ш е л д о о ч н ы м  о к н о *  Н Л - 1 . С е ч е и » я ( с п с ц н ф н и ^
Тй П ОBQ.I ПРОЕКШ

т - ь - 6

АД 1:20'L \ \г
А  Л КВ О М  Ш

члвть \
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ч л с И1 ь 2 Же АЕЗОИТОННМЕ и з д е а и я 
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АИСТА

а
С ШР.
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X t  АЕ З ОВЕ Т 0 1 1 А * А01С0АВ И Ж - 2 К 
ПАРИ АЙТИ 4 > АСАД0 1  С Е А А ю  1 и д  И > 27

А Р М АТЕРАЫЕ И 5 А.Е АИЯ Ы  И О Щ Д Е А И Ы Е  
С Ш Е Р Ж Н И, З А А А А Д Н Н Е  Д Е Т А А И ЗД1;  ЗД-2. к 28

Ж е АЕ ЗОВЕТ ОНН НЕ ПЕРЕ ГОРОДА!  П Ч ; 1 И “-
Ша а а о е е т  о н ы е  п е р е г о р о д к и  П - 2 ; П - 2 л  
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? 2?
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1________________________________________
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1 т т ! ш и п  « з н а к  л

1 Ш П Н 1 1 ЦИИНЦА
В З М Ш Ш ННЫ

Н С  И З Ш М т. 0,<<15
0 6 U M  И Т О Н А м* 0,058
B tc МЕТАЛЛ А кг <1,80
М а р к а  н т о н  а - го о

t  n Е И, И ф U К А К %
M U  А А | « Ч ' .С К Н Х  Э Л Е М Е Н Т О В  « А U 3 1 Е  А И Е

Марк а Ко н ч е с и о А«6Г
ЗА- 3 1 г

С ЯЕ11,« ф U  AU,U Д
1 f М И  IР Ы n  QUO « 3 i t  ИИ Е

МАРКА К ПНЕННЕ > ■' ТА Кол. ОЦАД Вес кг.
НЗАЕА. поз. М М •\\ М шт. 1AUHAM !п.м. Обилий ш и .

1 0<БА1 ПОДО < ч,(Ц А,58 <,85
ЗАМ 2 -150* <0 500 < 0,5 <9,88 9.32 «,8

ГАЙКА 2* 0,09

flPOipMAAKIGPHH ИД 200 МЕСТ О п о р н а я  л ц / и п  И Н М Т и Л 0 ООН ПРАЕ к г
25А -3-6

Д А » 5 0 М Ж 
чдотк 2.

Л « 0Т
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Ш /РАБОЧАЯ А Ж АЧ'т
к-t

по 5-5

2ШТ.

Зт1:£® jg n e .

л
,150 ЛЦ 15П|
1 - Ш

Q ! --------------------------------------------- S J ------------ ------------7 ЩЛ р»

Щ
ПО 7 - 7

- Ц _ _____ . ____  * 6 9 o Но

------------------- 3000

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАМ! НА 1 ЭЛЕМЕНТ

т

За к л а д н о ю  детааь к . |
прчьаТ цть I  т /  т а у

ы г е : '
7

\МЛ

HAUMEH06

ЗАЕМШТА

МАРКА

ИЗДЕЛИЯ

к-ьо.

шт.

b i t  кг

U m i m Общий
1>Ы1|ЦИ 

ПА 1 1АЕМЕНТ

см
1

Э*
ГС

К - 1 г 1724 3 4 .4 8

5 1 . 8 5

© 10 0 051 0.51

© I I 0 .58 4.18

( б ) б 0.38 1.28

Q ) 2 1.11 2 .2 2

Ц - 2 1 9.18 9.18

ЗАКААДНЗЮ д е т а л ь  
прмьармть К ПРОДОЛЬНОЙ 
АРМАТУРЕ Ш К А С 0 6

ш ; --------- П р и м е ч а н и е

‘ 1 I . K a p k a c  Н ,  о г д е а ь * 
пме стеркни и 
Д А КЩ Ш  деталь 

8А2. см. аи?т 4.

Наименоо.
ОЬЧм
НТО ПА

м*
МАРКИ 
ЫТ ОНА

ь и
(Т А АН 

КГ
РАТХОД 
СТАЛИ ПА 1М
бетона кг

ВЦ
ЗАЕМЕНТ

Т.
И *  -  1 0.44 Лоо' 52.85

.
155 0.850

Профнлакторнн п  ?оо

KAAtC СТАЛИ 
ГОСТ

А 1 А 1 О Т. 3 И т о г о
кгГОСТ 5781*61 ГОСТ 5 7 81-61

Ф ММ. 2 2 10 12 10 6 6 •100»ш

5 8 . 8 5Н Ж - 2 КГ. 17.8 0.06 7.54 11.36 4 .69 2.20 9.1

м щ Ж E A f S O e t T B  « КА Я  к о н с о л ь  М Ж - 2 .  
л t  л m i  л и т у  Ф л с л л т  с т к о и л м и

т и п а м и  ш > о ш

Ы - 3 - 0

ЛЛЬбОМ Ц
ч м т ь  2

лист
5
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С П Е Ц Н У И К А Ц Ц Й  М Е . Г А Л А А  HA MA PK3

марка И н сеч 4ЛНЯА Ш-5П ОБЩАЯ 5 ЕС КГ
KAAtt j ÂKHA а̂ вои оьщ я А МАРКИ

н з ш . 1105. СТАЛЬ мм. шт. М ПОЗ.
1 f l U  tt 29.90 { 2.99 6.9 6.9

к - { 2 ф\1К [ 29.90 { 2.99 2.66 2.66 (7.14
5 4ША1 -460 20 9.2 Ш 4 ~Ъ~м

uJ—. ас А f b k l ПО { _ о.п 0.051 0.0Ы 0.05[_

л  Э< 5 ф ЬП 950 Г * 0.95 0.3S. О М . 0. 30

-к  ^ 6 фЬМ 1750 { 1,75 0,36 0.36 0,38
2 VСЭ 7 ф ! Ш 1250 { {.25 {,<{ {. И 1 11

ц-t Ь ■100* <0 и 60 { U  6 9.1 9.1
9.16

9 W U {20 { 0.(2 О М 0.071

31 ч {0 Ф т п о { 0.28 1249 0,149
0 35

н *50>5 50 { 0.05 0.098 0.098

ПО АЬА? HTb 
rOPLHb 1Ш||В6=6мм.

м е с т о п о л о ж е н и е  и н ^ А и и  c m  
* 4  поз. At 5,  6 , 7 ,  54-2 а и с т - 5 
H * f  л ис т  5

t  Ш П  П Р О И З Ь О И Т Ь  Э Л Е К Т Р О Л А М П

э - 4 2 ,  Т о л щ и н а  с в а р н ы х  ш ь о ь - б м м .  
Н з / ш ы  ь м м .

Профилактории u  m b  мест
А р и д т ш м к  н н  е  а  и  я  .' К - I я 
В Т Щ Ы Ш Е  ( Ш Ж П Н .  5 А Ш 4 . Й М Е  U T A A I )  5 И ,  Н ‘ 2

т и п о в о й  П Р О Е К Т  [АЛЬБОМ 1  

1 5 4 - 3  - 6  [ ч а с т ь  I
А И С Т

4



4Ю0 890
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2140
1

^  УФкььлА'-
6tc ‘ о.пкг ^ 4*170 т

2 7 6 0
= Т г

I . 4 W

8800
--

■ .. ■ - —:

ЬклШЕАИ НА ЖЕА.ЕЕШ. Я ВШШЕТОННИЕ ПЕРЕГОРОАКИ

Марка
(SUM 1 ПОРА ИИ 
ttlA.AKQKE.70 К А 

М*
РАСХОД 
СТА А К КГ.

Асе
АСРЕГОХОАКЙкг

П-<5 о* 43- . 0,64
СЕТКА - 4.64 
0 40 А1 -  1.74 
ЗДКА. АЕТ. -0.S9

1600

0 -2 ;  и - г ^ 0,261
СЕТКА -  2.27 
<р 40 А-1 -  0.65 
*АКА Х6Т.-А.48

3?6

n-з; п-з* 0,32
СЕТКА -  2.33 
0  40 6-1 -  0.6*
Зала. хет.-М 6

зм

п - 4 ;  п - 4 ^ 0,688
се тка  -  7.7? 
04С*А-1 -  0,7
Зака. ХЕТ.-0.6?

974

^МОА.1 иыл ^  
Ис * 8,5 кг. W

Й р ц м е ч л н и л : 
i  М а т е р и а л  я л ш е к  I H f H e & я ж е л и 4  ь е т ^ и м а р х и . й О*

КА1ШШ ОСП^ЬИЫХ ПЕРЕГОРОДОК -ЩМКО6ЕР10М МР- 
JU.70*- С IT Ht 50ЛСЕ 1600 КГ/м1 

г 8 ПЕРЕГОРОДКА! с т е м о й  а" ЛИЖНМИ в н и з  
lEUtTCA ЗЕРКААНО.

7. НАША APMUPUU4 РНШЫМД СЕШМД АО Г0СТ&4Ш
4 U3WQBAIHUE, WUEMKA, UAHtIHE Т РА ПСЦОРТЦ Pi » А И U Е 

Я МОИТАИ RAKEAЕМ 1BAWHM OblfСДАСТВА4ТЗСЛ* I
с о о т т е т и  е TY 408.5S.

5 Ра с к о с ы  о « р о е м е  п о к а з а н и и  о щ к т и р о м  ю т а и а о -
АИвАЮТЬД НА ПЕРИОД. ТРАНСПОРТУ f 08 АН И Л.

6 З̂АЫ НЕРЕГОРШК СИ. AUCT.6

й р о ф ш и ш п  м  200 м е с т
Ж е н . u m o h u h e  т м г о р н ь в  П-4. И *  
U l u x o  5 1 т о н к и е  ш е  гв н о д кя  R *lV2^n->; Tr>®nV,D?

Т а м п о й  ц г б ш .  

2 5 4  -  3 - 6

А * т м 1 1  

, u c n 2

Аист

?



1 1Г .. Ш 1 _ ...... _ .

1 Vr
и>(

L  g[ g r
'  / МН

4 -

№ Г Г Г  t Q Z r  ' 
450 x 42* 4*00

= = = ф = т
40 $ .**■

<1J «1 
uJ <o

CTT-Z3

М и м
QS6E.M

ШААХОВЕТОПАM l
('JCX01

с т а а ц  КГ перегоголлм
кг.

П- 5 0.5 П
С Ш А  w А.90
040 A - I  -  1 06 
п а т -  о,49 
К* 4 -  LS 0

щ

п- s ;  п - в а 0,505
СИ К 4 -  5.SS 
0  40 А. 1  -  0, SO 
а к и .  Л И . - 0 . 63

9 5 2

С щ и г ? ш и , и д  М П  А А А А
МАРКА 
a j i t  а.

г г .
пал

Се ч е ч
КААСС 
СТА АХ

ДАШИ
И М

КО А 
ШТ.

о ц д ]
1 Ш А

» t c  кг.

Обилии Марки

М
i ' 5 Ш - 1 Ш О 2 3.76 2. 3

* , 5
2 0 Ш .400 43 4. 5 0. 2

Др цме ндиие :
4. О б Ц Н Е  Л Р Ц М М А Ш  К

i u r u o m x i M  см. лист Ь*

---------------------J, ----------------- г—1-------г -

t ^ > i > 3
О  ‘

S А |

лi'
4СЗ 1

г  - Н
L SO 1.f-----------

И

П г о ф и ш л о р и у  н  Н О  м е с т
III Л I R O t n  О »  И И £  П Е Р С Г О Р 0 1 к а

B-S,n-G,l№.e: Ы м .
T i u o i e i  п р п е к г  

Н О  -  3  -  6

Л т о м Ж

ч а с ш  i  2

j лит
и _



j
Г------ 3 1

ЯЯ
tr/n

Н  л и м е н о ь л н и е  ч е р т е ж е й
А

ЛИСТА
Я

cm г .

А А
п/п Н л н м е  н о в  А к и г  ч е р т е ж е й И

аиста
Я

с т г .S '•ьОл
Оь. с-

&
о
•с"

» l СОДСРЖАНИС А Л к Б О м Л Ш  Ч А С Л # . 1 >! 11 и м - 9 ? ; и м - 4 о ; н м * 4 1 ,  « м - 4 е ;  и м - 4 > ;  н м - 4 4 ;  и м - 4 5 ;  « м - 4 6  

эл е м е н ты  к р а п л е н и я  п е г е г о г о д о к .
1 4 44

ёX•-С
Ос=
S

<жжX
О
5ж»—

2 . П о я с к и т е л в н А я  з а п и с к а . г и 4 9 - U M - 4 7  э л е м е м т  н а р у ж н о й  л е с т н и ц ы 4 ? 4 5

> Р а и к м и м -1 ;  ы - г \  и и - 5 . > 1 6 . ц м -46  э л е м е н т  н а р у ж н о й  л е с т н и ц ы 16 4 6

*жж
е

.V! $ i‘У1—
к. Р а м к и  И1М ;  И м - ? ;  и м -б . 4 1 7 . И М - 4 9 ;  и м - 9 о ; и м - 9 )  э л е л ^ е н т ы  н а р у ж н о й  л е с т н и ц ы П 4 7

X Р а м к и  И Л И ;  И/и-6. А & к е р м  А*1 ;  А ^ ( А - > . 9 77 1 8 .
н м - 9 2 ;  н м - 9 ? ; и м - 9 4 ,

З Д - 2 )  3 4 * 9  э л е м е н т ы  н а р у ж н о й  л е с т и и ц м

4 В 4 в
с:
*ас
^  -

у<жVXжА»
:=£ 6. И М - 9 ;  и м  но ;  и м - 11; и ч - ' г ё . 6 76 1 9 . О г Р А * Л Е 2 » 2  О Л Л М 4? 47

1 г и л м ? , и м - н < ;  и м - i ? ;  и л и б ;  и м - л ;  и м - 1 8 ; и * м 9 . 7 >7 20. О г г л х ц е и и с  0 А М - ?  
и м - ? ? ;  и « - ? б

20 50

8. и м - 2 0 -, и и -гн - ,  и м - е г ;  и м - ? ? ;  им -гн . 8 т е 21.
В е ш а л к а  г а р д е р о б а  вин* ,  вш-2. 
м о н т а ж н а я  с х е м А .  ^ э л и  н 4 * и  , 2 ’

24 Я3Z

л
, 5"ч-

V v
*»XX

V?
!=*

я Н М -1 9 ;им - i t ;  и м -21 э д гм е и т ы  веитнАЯЦИоиняк i m m . 9 77 22. ВешАЛкд Г А Р д е го Б А  ВШ-1; ВШ-2.
У вли  „ У ,  , 4 ’. с п е ц и ф н м : ; н я  м л т е р и л л о в . 22 Я

т \
гег-<
жпО .

1/ Xа*о4ЭX
10. Н М -28  нк-31. Элементы  л е н тн л я ц и о н н ы х  ШАХШ. 10 4о *>.

В е ш А Л К А  ГЛСДегОБА В Ш И / ВШ-2. 
j ^ e тд л н  B M -1  6 М -2 ;  вм-?; В М - 4 .

*> Г?

11 ИМ-2?; ИМ->0 э л е м е н ты  В С Н Т И ЛЯ Ц Ч ОН НИХ ШАХШ. 11 41 24. В е ш а л к а  г а р д е р о б а  b u m ; ВШ-2.
j j e ШАЛИ В Л 1 - 9 , *  В М - 6 ;  В М ' 7 ;  9 M -8 J  В М - 9 )  В - 4 .

24 54

12. им-?г; и м -» ;Н М -> 4  элементы в е н ти л я ц и о н н ы х  ш а х т . 12 4 1 29. А н к е т  ИМ-9Г, н м - 6 1 ;  к  в а р и а н т у  р е ш е н и я
фАСАДОВ С Б А Л К О Н А М И

29 55

|
>1 о ^ ^3

<г
• г•С
а
6и«ся:

<
к-ж
О  "

* > .
И м - > я ;  н м - > б ; и м - я  (им-?8) э л е м е н т ы  в е н т и л я ц и 
о н н ы х  ш а х т . 4 > 4 ) 26. Э л е м е н т ы  о г р а ж д с н м я  б а л к о н о в  И М - 9 8 ;  И М - 9 ?  

к ВАРИАНТУ р е ш е н и я  ф ДС А ДО В  с  б а л к о н а м и .
26

2 1

5 6

5 7
, t*  »- 3
" г ?О  ^  * f^  Ж

с Г > ~ 3

2*1.
Элемент оггдждеиия б а л к о н о в  Н М - 6 0  *  
варианту  решения ф а с а д о в  с б а л к о н а м и .

28. О г р д ж д с и к с  О а Ы
2 6 9 8

1«с 9SŜ Пгофнллктогин нлЯООмест. С о д е г Ж А Г И С  A  A V G O M A  т  Ч А С И 1 >

Типовой проект

2 5 1 - 7 - 6

Аабвом  Ш Л к с т

Ч асив  ?  1 4
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t-

1
T2F
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Пр5 И J ГОТО В А £ Ц Ц  Й М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Х  Э Л Е М Е Н 

ТОВ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ С Л Е Д У Ю Щ И М И  МАТЕРИА

Л А М И :

-1. МЫПАЛП1 II МЕШАЛА ИЧЕСКИЕ Н}ДЕЛИЯ В Пи ПН И- й *

2. м е ш а а а н ч е ш е  конструкции.  (1р ш л а  ийготовае-  

ння; и о н ш л жл  и пр иемки  СНяП Ш - В . ^ -62. 

Шв ы с в а р в и а  с о е д и н е н и и . Ручная э а е к т р о д у г о -  

В А Я СВАРКА ГОСТ ?2б4-,?8.

4 К аркас  / Н  н а г о т а в л и в а т ь  при п о м о щ и  точеч

ной э л е к т р о с в а р к и .

Q С СП А А !> 1} Ы Е СВАРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ Ц-} ГО СП А ВЛН-
*

ВЛЮГПСЯ ПРИ П О М О Щ И  Э Л Е К Т Р О Д У  ГО Б О И  СВАРКИ  

Э Л Е К Т Р О Д А М И  ТИПА Э-4-2.

Вы С 0 му СВАРНЫХ ШВОВ ПРИИЧМЛГПЬ:

Л ри сварке  п р о м т н ы х  э л е м е н т о в  h u u - n o  н а й *-

МЕНЬШЕЙ ТОЛЩИНЕ СВЛР1БЛЕМЫУ ЭЛЕМЕНШ06.
_  t  »

2. При с в а р к е  к р ч г л ы х  сптержнеи  м е ж д у  совок

И ПРИ ПРИВАРКЕ их К ПРОКАПТНЫМ ЭЛЕМЕНТАМ 

к ШВА— НЕ БОЛЕЕ 0.5 d КРУГЛОГО СГПЕРЖНЯ.

После н] п ш о 8ленмя с п ш ь й ы е  э л е м е н ш ь д  кр о * 

m e  а р м а т у р н ы х , о т н т о в л т ь  г р у н т о м  

Г(()-020 /  ГОСТ 4056 -  бj !  и окра  Ш И ВАШЬ ХА о Д114 ра; .  

УЧАСШКН НЕДЕЛИН, ПОДЛЕЖАЩИХ СВАРКЕ ИЛИ С Д Е Л 

КЕ В БЕГООН ПЕРЕД МОНИ АЖОМ ДОЛЖНЫ ЬЫШЬ

5АЧИ ЩЕН Ы. ^ Олты.  ГАИКИ. ШУРУПЫ В Э Л Е М Е Н т и  
/

О Г РА Ж Д Е Н И И  ЛОДЖИЯ БЫСПЬ ^ Л ЩИ (ЦЕНЫ ОПТ 
КОРРОЗИЯ Ц И Н К О В Ы М  П О К Р Ы Т И Е М .

Ве л и ч и н ы  ОТКЛОНЕНИИ ДЕЙСТВИТЕЛЬНЫХ ТАЙМЕ
РОВ НТГОТОВЛЕИЦЩ ЗАЕМЕИт ов СТ ПРОЕКТНЫХ не 

ДОЛЖНЫ ЙРГЯПДАтЬ ПРЕДУСМОТРЕННЫХ т л г а . 8 « 9
см. СП в п-в.  ? -6 2 .

о «
 ̂НЧ

1968ПрофиААКТОРЯН НА 200 МЕСТ [1оЯСйНП1ЕАЬ8М  7 А И Q ОК А
ТНПОЗОЙ ПРОЕКТ

2 ? 4 - > - 6

А львоТйГнГГ А него

Ульть ;̂ ^





040 11 ИМ-4 о 2-2

I

\

©ФЮП ?л'

\ 1 5 0 110^0

) п ш ш  ЯМ» 4

н\ М о 15о 5Г

т По 1
л

й * 5 - 5

у>\.' М о 115°
г f D

п л и ш
11

ИМ-1

по Ь-6 W *

Щ-
Cum угшшлшгош ю ГОСТ6509-51. 
Сталь тнш вдд is ГОС! 5741 -81

49 Ато 1 f  П о  J 4 1 0  1 ! . « а .  1

1 S

4$ « Я 4оо Оч 0 1 К о $
4 к? 1 72 0  <Я К?  ^ КР 4*1 ]45  4511 ]4У 45j (45 f

]  7 £ 8 0

vdMOU

V

им - 5 по 4-4
И

\15о ^£<7)

02arffSc
иа~Ж
У

п—|

5 o j!  740 U .50 о

1 )  810

' 1
J ®

F o i l  740 I 150

. 11 11I
J j j l  £ HR* Я М- 5

С п Е ’\Ц(?иКЙ^11Л И t Г Д А А Д
МАРНА 

и 3 1 L А В Л
i

поз ПГОФПАЬ АП К*
ММ

по*.
поз.

ОБЕ, А А 
АЛИКА

etc
40 м КС

ОЯ̂ЦЦ 
ис кг.

НС
мдми КГ.

им- ̂ 1
5 150*50*5 2720 А 2.72 5.77 10,257

10.Я£ ф *0 *1 50 4 0. 2 0,6 г; 0,423

ИМ- ?
б L.?0x50*̂ 2780 к 2,98 5.77 Н 237

104
£ ф *0 U 50 4 0,2 0,4*7 0,425

им- i
7 L?0*50*5 5280 4 5.28 5.77 -Те,547

12,4?
2 ф ДО А X 50 4 0,2 0,617 0,427

4оо
<Я V

Й Р О ф т п о т  и  2 0 0  м е с т h u m  ИМ-4; НМ-5; КМ-Б Т т т  П Р О Г К !

2 5 4 - 3 - 6

А Ш О М Ж  

Ч А С Т »  3
1968

ли (
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[4 P » S J t  M K  i  И М - 7
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ч -------- . . . . . /
720 & 6 о  I 72о II1 8 6 о  1 4 ?

1; 1 0 \[и г ? ? 2о  А̂ \Ги? Г 4? 1

№

а - г

Л^Щ а)
75Q

1 - 3

д><ш

л ( и
Н “ Н -

©

И М -  8 по 4 - 4 3 5

(?^ ДО З'З <Ь40А1 /тч С ш > * ц ° М Г ш 0Б0Ш  ПОГОСТ 85Q3-5? 
/ т г р т ш и п к ©  Ст а л ь  д р м д т г р н а л  по П 1 С 1 - 5 И И 4 .

H f ML

Р а з  ь е р т к а  И М*  $
Ж

1. 720 4040

Т---------  7
7 2 0

X ' >

4040 4?

J 4511 W 4*Н У *  ш о 1*?

С n t  и, u m и к a  а /1 м 1  Т Л А Л А
М А Р К А  

U3 И И  А
А?

поз. Я Р О ф А И А  Л U Н А 
ММ.

КОА
ПОЗ.

О ц « ]
ш и  И.

e t c
Н м . к г .

Овидия
U C  КГ.

В и
М А Р И  КГ

UM*  7
8 / • 5 0 * 5 0 * 5 5520 4 5. 52 5 . 7 7 А?. 277 45,4
2 Ф  АО А*1 50 4 0 . 2 о 0.647 Q  425

UM - 8
7 1 5 0 * 5 0 * 5 5320 4 5 . 8 2 5 . 7 7 4^.047

44.4 4
2 Ф 4 0 А 1 50 4 0 . 2 0 0.647 0.425

А - 4
40 Ф 42. А I 5оо А 0 . 5 0.888 0.444

4. д М
44 ф 42 A I 8оо 4 0 . 8 0.888 0 . 7 4

А - * 2 42 ф 42 А 1 750 4 0 . 7 5 0.8 88 0 . 6 7 а  н

А - 5 0 ф 42 АХ 750 4 о . 7 5 о . 8  80 о . 6 7 0 . 6 7

=3
Профма а мOPHU НА Ш  МЕСТ

- - - - - - -  -- - - - - - - - - - 7""' ■
Рамки НМ- 7 ;  ИМ- 8 .  Ь ш м  Л - Т ; А - 2 ;  А-3. Типовой ПРОЕКТ

Ш - 5 - 6
ААИОМЖ 
ЧАСТ Ъ

лист
5



Й М -  5 и м -  ; о им- 44 UM-42 36
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о

■
*л

S i / & J  1кг • /  7 Г м  * »
-  « а

© < .
/ 1 « *  1 «о

о»чг

г ;
ооо»

оюА

Ч д ш м 1 _  
швм 5 ГГм м

и»лп

оО

» г ~ t <

А  _ ® ч 1

ОСИ tm P U R X

- n - f - f rPC?- ?---тта

С щ И ф Ш р Я М Е Т А Л Л А  НА \ штуку МАРКУ

?Л ОРКА * *
R РОф Н А V

А л и м Км. Btc КГ
Нгимм.№ . мм. Ш1 01НОЙпозиция

В С Е Х  ,
яозацт Мяркц

т г а  30 * 30 935 4 6.6 6.6

Н М -9 <5 « 30 * 30 44 0 4 4.0 4.0 40,7
46 - 3 0 * 5 42С 4 0,44 0.4

$ о  зо * з о 035 4 6.6 6.6

и  М - 4 0
15 ц 30  ̂30 440 4 4.0 4.0

42.3
46 - 3 0 * 5 420 4 0.44 0.4

47 - 3 0 * 4 2 дАо 4 0.40 4.6

и м -и
46 - 3 0  « 5 ЗБО 4 0.4 0.4

0.?
49 -  2 0 * 5 460 4 0.4 0.4

20 L 5 0 *  5 620 4 2.3 2.3

Н М - 4 2

24 L  50 * 5 2330 4 г. а 8.8
22 L 5 0 * 5 830 4 3.4 3 .4 46.4

25 -  30 * 5 500 3 0.6 4. 8

2 4 -  40 * 3 400 4 0.09 0. 4 _ J _ _ _ _ _ _

Й р о ф ш т м ' к  и М О  м е с т И М - 9 ;  к м - 1 0 ;  I I M - - H ;  » м - « . Т т Ш  ПРОЕКТ
2 5 4 - 3 - 6

Д л ь г о м J3 
ч л е п  з

h e r

&
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П р и м х ч А т :  4. k m  пъм
m  И М  и 32 см лист В

С А Ц И ф Ш ^ И Д MLTAAAA Я A 1 И П К / KAKU04 МАРЛИ

М а р к а
Й *

I b o o t m
АДИЯЛ KOA. Ik  t t r

поз MM 103 оАнойполиции
оси , nojll̂ uw МАРХЯ

20.„ C 50*5 620 1 e.s 2.3

ММ-45
23 -  30*5 500 3 0.6 4.1
44 -  40 «3 400 1 . 0.07 _0J._ 42.4
4S C 5D*5 870 4 5.3 3.3
48 i- S0*S 4220' 4 44 4.S

«М- 44 47 -  50*5 450 f 0.3 0.3 0.3
ИМ-45 24* -  50*5 340 1 0.64 0,8 0.6

UM-46
25 -  50*5 450 4 0.30 0.3

4428 • 040 A -I 450 4 0.09 o.l
UM-47 27 -  50*5 340 4 0.64 0.6 0.6

28 -  420*6 497 2 2.8 5.6
НЫ-41 29 • 0 2 2  A - I 4030 4 M 3.L.. 23.3

30 L 63*5 4200 4 5.8 ib ”
29 • 0  22 4-1 4030 42 3.4_ 37.2_

ММ-49 30 l  63 » 5 4200 4 ' i . r "* C T ‘ :>7.o34 -  120*6 825 2 ~\T~~ 9.4
32 420 *6 400 2 2.3 1.S

в Ш Ш К Ш И Й  HA 200 MLCT HM-<3, HM-Ali, H M - « ,  ИМ-16.НМ-17. ИМ-18,ИЧ-<9.
T Я It0ВQп ПР0Ш А Л»E Q H 1 h e r

1 ) I / ' / 25 k - <5 6 ЧАШ ?!• 7
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Про^ ш 1 A U H A 
MM

К о ш
ШТ.

Об щ а *
i  A U НА

M

Jtc 
4 я. M 

Hf

O&^wii
8£C
КГ

Btc
M АРАЛ

Rf.

UM-25
4* П О  * 7 728 4 2,42 5,78

M ,  7249 - 5 0 » ? 807 4 7,22 <,?< 6, я

11M-26
48 L  7 0 * 5 728 2 4.06 7,78 7.70

го, я49 - 7 0 * 7 807 4 7.22 <,?4 £.81
SO £ 7 0 *5 788 2 1.78 7,78 8,70

HM-27
49 - 7 0  «5 807 4 w 4,9/5 4.M

Ц Я50 £ 7 0 * 7 m 4 I K 7,78 47,0

П P Ц M L4 д П Ц t:
E Q3 U ÎUfl (S)  8ШАШШ U MICU ПР Я МШАГЛЕ ШТШ̂ ХОЯЯМХ HIATT.

136S tifotjamiopui и  200 мест ИМ-25;  УН-16 ;  им-г? .
Типовой проат ЬиомШ У< ЦС Г

З и М £ П Т М  б Е Ш А Я  ^ИОННЫХ ПАХТ. 254* 3 ” 6 ш п  :з
и »
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ИМ -a /л

7 j
110 I 4 -  «  о? L 70

С т е п ь  ш и  > /  ̂ 234* ^

Сиц::фикА^м; мет а а а д

М А Р К  А. Л
ю?.

И ю р ш i  А П Н Л 
Л 4!

ХО АЦЧ

ЙГ.
ОРЦ'АЛ 

лл и нд н
Вес

{ П ИКГ

Омцин
01С
К Г

Ь ю
МАРК!

кг

H i t -  М
5< М О * ? 4040 4 4,20 5. И 22,60

9? 55
49 -  ? 0 » ? 60? 46 1,96 30,05

я /l-  Я
92 М О  > 5 ю 2 Ш * 3 8 Уог;

41,45S3 /. 10 * 5 г ?  4? 2 4,10
54 - я > * > 670 8 5 . Й 4,96 4 0 ,94

П р и М  С 1 Т Н Й Л :

(. Л о з н а я  @  и @  i p  м  а г и в а т о  I а м е с т е ,  н и  m q u t a x i c  
о в и т  а и т .

Е СтНИГ 1-1 см. лист.  9

31966 И ю ф ш к ш н ц  |ti 200 мест п н м -и, н м  - ц. Т а к о  t o i l  о т и т А ш о и ! Л ш

Л
3 A t H [ i i n i  o t m i a i ^ « т ш  п и т . 2 5 4 - 3  - 6 ЧАСJt 3 Jfl
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33333d
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СЭ•47
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И Ж к 5 1 Г т-п @
| /

4i

И /

I ! 1. 155 ti»

' » s  f

315 \  315

I 15 155 -~»1 ■ 1»
№

Е В Ц 1 Ч р Ш Е , М  M i l  A A A  А

M m *
t

105.
И г о р и

1 д ш
m

Кош.

I I .

О ш и
1 А Ш

м.

Dec .
и м .

(Г .

0БШ,ии
В ЕС
ИГ.

U c
МАРКИ

КГ.

ИМ- 29

5 5 Z 7 0 * ? 6 5 ? 2 *,?о ?,?$ 7 ,0

24,86SB * 7 0 « ? Ы1 e U * »,И 1%
5*1 ' - 5 0 * ? № * 2 ,7 0 4,96 %У

DM- St
5*1 - 5 0 * ? 64 к 2 ,7 0 1,96 ? ,? 0

4 2 / i ?57 l 70»? 26? г 0 ,? ? т 2,8,?

56 1 n o*? 59? 2 0 ,( 0 ?,?8 45»0

П  ■т И г П '

1ИЕШ4У4
Поап^ян (м) « M H P i i i n *  щ м и н  яги мошдяс ш ш л р о т и  ш т .

П | 0 ( Ш Ш Ш | ' |  Н А  2 0 0  М Е С Т И М *  2 9 ,  Н М - 3 0 .
Т и  ПО Ю Н  М Ш  

2 5 / 1 - 3 - 6

Л а р я м  Ш

3 A t M t H T H О Е Н Ш И Ш И Н Х  B U T . ч а с т а  ‘1969 her
и
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{ I  ' 
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4

О  ' ►*
«1 • 1

S  *  -  3
с»«Г»

у
5 // Ч

A
f c i t m i t  h i m

H borngfr-afi* 
^SOS____________ I IQ

40*5

И

265(525)

" T tq 424 I 20
Т 1 I 1

1968 Ш0МИ IA 200 МЕСТ

С я Ц И ф И К А ^ и л М Е Т А Л Л А

М 1 р к к i
поз П F 0 ФУ  л »

1ША
ММ

К « Ш .
li t

D t p  А 
Ш Н 1  м

I tc
4 а м.

КГ. .

О ц и к
U C
КГ

к с
МАРКИ

K U

« М - 3 5
5а м о > ? 5 2} г 4 .0 ? 9,69
57 £ . i a - 5 26} г 5} 2, 8 ? 4? 80
54 - 5 0 » ? 670 4 2 , 7 0 4̂,96 5,50

U М - 5 3 57 6 7 0 * ? 26} 4 4 ,0 4 5,98 9 ,70
44,054 - ? 0 * ? 570 4 2 ,7 0 Т 5 0 ”

и и - з 4
57 L  7 0 * ? 2)68 2 0.5? ?.}8 2,85

54 — 50* 5 670 6 4 ,0 2 4.96 7,9 5 22,0?
59 ' п о * ? 4о 4 г 2 2 ,0 9 44,2?

I m u t m i t ;

В о з к ^ я к  ( й )  « Ш А Н Ш П  йл М Е С Т t  КГЦ М И Ш К Е  К Ш А А ^ К О Ш И 01 А КГ

ИМ -  32, ИМ - 33, ИМ-34.
З а е м  с и т и  t E i m u A i r i i o m i j  в а х т .

Ти ш о к  Д Г 0 ' К Т

2 5 4 - 3 - 6
А ш о и Ж  A m  

я д е т v г  * 14
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1366 Пнфош ш ри  и  200 мест И М -  3 5 ;  З а ем сити о м  -  з б ;  и м - 3 7 ;  ( и м -  з -в )  
п е н т и л  т ^ н л и щ *  н а л е

Ти а и во it ш е л  Д a t вомжТ  
2 5 4 - 3 - 8  чдств з j

, ( н с г

М

t
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м - kr, D M -4 ? ; UM-43

480
410
260

К 4

ААЛ мМ >
Ш  ЯМ-48
1ЛЛ ЯМ-43.

V у \301 SO

V.

30

ft , МО
<

lU 1 Z F /Л«Г

~J3>

JO

38*5
M i l

C a tn ii q m ^ iM  M t m u  »> 1 и щ  и и х о й  ш ш ,

Ма ш
Ий
ПОЗ Про g и а > i  АПН А 

МП

Кол.
WT

к о  1 кг.
I m m c i .О ш ц

mi%.
Bctx
Ш Н . МАРКИ

ЯМ-30 64 - 4 о *  з 2350 i 2.2 2.2 2.2
им- 4о 65' - 4 о * з 4050 1 3.8 3.8 3.8
«М-41 6Ь - 3 0 * 5 480 1 0.6 0.6 О. Б
ПИ- 41 61 -3 0 *5 440 1 0.43 0.43 0.43
НАМ] 61 -30 *5 260 1 0.3 0.3 0.3

ин-М
6? -3 0 *5 <40 0.43 0.43

0.3169 -30 * $ 200 4 0.24 0.24

ИМ-45 10 -30 *5 280 1 0. э4 0,54 0.4
14 -20*5 т 1 0,08 0,06

км-46 10 -30*6 280 4 0,33 0.5
0.4п -  80 *5 480 4 0,09 0,1

И р о р а и ш н »  П  201  ̂ MICT н м -39, u M o ,  u m - ' h , Ш й 2, и м - Л з , и м - М ,  ш й $ ,  
им-Afi. З а е м е н п ) ш ш ш  л ш г ш ш .

Титовой п о ш  
8 5 4 - 3 -  6

Ьиим I Лис I
чд 11 v "5 \к
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4031
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MJ*
4 I l f .  -  « Р А  I A  X .  
4 ш т . -  A £ |  А Д

M

— 300*1

l i ! ____/

s “ N ]

t o l l

2У*

i4dl w .JS*

4 = t _
л х н ч

too

4=
m.w

С й Ц И Ф Ш р Л  WtTAAAA It A 1 V t m  U W 1 0 U  М А РК*

Mum

|t iM 7

Я!
103. Про н и

X Л U К А
мм l it

B t t  Hr
Охлой
а д р *

ICEX
(103. МАРИН

15 С 48 Ни 2 Ш 112,1

•П.96

-3 0 0 * 1 500 '4 s .u 5,7 1
45 L ВЗ&Ь 200 2 i r t 2,3
46 -1 1 0 * 4 480 4 U ! U

И -  120*8 410 1 1.21 1.2

+  w -

1ммсчанял:
4 M l T L P I A A  Ш Ш Л  C U U  t T . 3  

l  h i  p i i m t t  и i и h* В мм 
3  Р и М Е Р М  I  Й Ц А А Й М Г . Т Г Д Х

Ьириштош Hi POO мест It M -  .^7
Э и м ш  m m t u o B  m m ^ H .

Твоею» npom 
2 5 4 - 3 - 6

Л ж о м  Ж 
т о т »  з

Лм
1S
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М а р к а
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603 Й Ю ф Ш
A  All  HA 
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KO A .
ШТ.

6 t c  К Г,
О ш й
Я 05.

б е и
ПОЗ. Г Ш К 1

И М - 4 8

18 t i l 52 38 2 65А 410.8

485.34

19 -  3 00 * 8 330 4 6ДЗ 6.03
80 £ 6 3 * 6 30Q 2 m Ъ М

17 -  4 2 0 * 8 460 3 4.24 Z M

16 -  J 2 0 *  г 460 4 4.24

420

В г т ч т и л
i. Материал т ш л -  Etaa»?.
г . ( c l  с и т и  о с и  1 *  Р и м .
3 pA3ttmi 0 Mtt/URUUMl.
4. Л о з м ^ и ю  П  с м . A U C t  f t

И р о ф и ш ш м н  и  200 мест I I М  -  4 8 .
ТЯч0л0Н ПРОШ

2 5 4 - 3 - 6
А ш о м  Ж Аист

Э и м т  ПРЯМОЙ AECTMU.H. Ч Ш 1  3 16
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1з е к 1 ПО 1-j "2^2.

l l t U K K U  Г I l f  f 0 ( X Bi-2 n j r O T U *  
н н п  t o ^ i o e m e i i i H  н е ш е ж т Е »  
1РЮЧ HOI &M*> I  |M -L .

2.1 и м  h . V  » е и ^ » $ т р к  n u m v  
k o i  cu. к и t a 22.

j J h h i j  с i i m  n o & M - 9 и т м . т т ы  

2}» 2lt.

1968 n » 0 < j > H U U I | O n i «  « f t  
,__________________ 2 0 0  м е с т .

H i u u  r t p ^ t P O S K  В HI-1' Bffl-2
М О  О Т  Е Ж 1 U  u  l  M  K .  3  3  о и  , 0 , 2 ' .

ft. S С E f  К J  И  E H I  I  Ц И .
Т И Я О Ш  П Ш М Ц A AksoMlir л и с т

2 H - > - 6 ч л с т ь } r iid  1
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а
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- L  гI
- М

(ЙОТ М - Ы 5
\ГОП 1490*62 у  {5

Ы~Ъ

\

~ф~
11

/ ч\
J L

У

40 - и ч 6-1

по 4 - 4
В1Й-5

=Г«"»

П р Ц М Ш Л Н Ц Е

I. М е С Т О П О А О И Ш Е  W 0 8  г м .  а ч е т .  2 1  

L  Ь п  Р А З М Е Р Ы  ь и ш т т х .

b u m  м 8 * 1 6  
Ж Т Ю Т

СПЕЦИ ФИ КАЦИЯ М А Т Е Р И К О В  НА 0JH1 МАРКУ
N N
п / п

М А Р К А  
3 U W U T A  
N ПОЗ.

кол-ЬО

шт.

B it  ГчГ / o b 't M  m V
ЩШ0 злм. Б 1 Е Х

в и н

6 М - ( \ г .О Ь к г - 2-06 кг
6 М - 5 2 0.498 кг 0.997 кг
6 М 1 О.ОЗЬкг 0.636 кг
& М - 5 »4 0 .3 1 кг 4 . 3 4  кг

6 М - 6 м 0 . 1 7  кг 5 . б А кг
М - 7 ь 0.033кг 0.195 кг
б м -  a < 1 . 1 2  кг 0 .3 1  кг
DM 9 

ВРГСТ1КА0 28 0.03 кг 0. 84 кг
Бинг М б>16“  
TOtT I49&-G2 
ГЬ РТ ПГ а р гО " 
РОСТ 1145-60 
"й Т Ш Т Г г З й Б  
ГОСТ 1145-60

\1 0.007 кг 0.084 кг

§6 0*0023 кг 0. П  кг
56 0.0005 кг 0 .0 2 8  кг

« Т О Г О  П А  А И ( 4 1  к
СТ01ЯРПАЯ ВАШ 1 0,008 0.0 08  м5

6Ш -1

6M -I \ 1 . 0 8  кг 2 .0  8 кг
ь м - з 2 0 .4 9 8  кг 0 . 9 9 7  кг
6 Ч - - 1 \ 0 .8 3 b  кг 0 .8 3 6  кг
В М - 5 7 6 . 5 1  иг 2 . 1 7  кг
5 М - 6 7 0. 1 7  кг 8 2 кг
6 М - 7 6 0.033 кг 0. 196 кг
Ь М -  ь \ У 2 2  кг 0. 31 кг
6м -  3

00TCTC.K. АО \А 0 . 0 3  кг 0 . 4 2  кг
ГБТПГТ м Г П б  
гост И90-м 12 0 . 0 0 7  кг 0 .0 8 4  иг
В Ч И ' т » С 5  гост Ш5-ео 18 0.0013 кг 0.0 65  кг
в и н  и , 5 н б  
Т8П НАЪ -ьо 1 5 0.000 5 кг 0.0 <4 кг

И то го  П А А « 9 . М  кг
Ь - |П0А9РШ В АШ 1 | 0.06 8 м5| 0.0 08  м5

П Р О Ф Ш А Т О Р И й  К А Ш  МЕСТ
В е ш а л к и  г а р а е р о б а  ь ш - l i  в ш - И Т Н П О и О Й  ПРОЕКТ АЛЬБОМ Л АИСТ
^ ) 1 а ы  .У, , 4 ’. Сп е ц и ф и к а ц и я  м а т е р и а а о ь 2 5  4  - 3  - 6 Ч А И  Ь 3 Ч3(968
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Ш Ц Ц Ф т Ц Н Я  М Я Т Ш Ш  НА 1  1 Д П К Ч  К А Ж Д О Й  М Л П К Ц

М а р к и
N

ПРОФИ АЬ 4Ш А
мм.

ш . ы с К Г
ПРШЧДЯ.

005 ют. о р а н
поз.

ь с и
поз. МАРКИ

6M - f
{Об -  4 0 * 4 244 f 0 .3 08 азов

2.00
п Ш
. « т - з

{07 <? 16 A - I {{40 I 1. 60 1.50

В М - 2 {0В <* 16 A - I 5450 { 6 . 6 3 6 63 6 .6 5 —

6М - Э
{Об —  40 * 4 м { 0.30В 0 38

0.438
- 1 -

109 -  5 * ! б ‘ {20 { 0.116 О Н  8 —  1 -

110 0 I6A  I 320 1 0.506 0.506 —  » —  ;

5 М - 4 Ш гдйкд M I 6 — I 0.08 С.08 0 .836 СТАЛЬ 4Г

«2 ЪьйЬк
- 5 > 6 0 во { 0.25 а  £5 СТАП 

fT. 3

П р и м е ч л  в н е

1 4Д1ВЫН лист РШЙШШЛТЬ «ОЫАШПО с ш т а м п  21,22 
I Ьп РАЗШЫ 5 МНШ МЕТШ.

св^мон т  I» • б мм.

flD 0 «P U  A A K T 0 P H H  Н А  2 0 0  М Е С Т
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