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i 1. Общ ие т ребования
it. Завязи с наличием 6 Вентиляторных фсЗирнях агрессивной среЗс> При jnu Р  стелена ас агрессивности воздейс твид воздушной среды 

обусловленной их технологическим назначением кол теппооВменных аппаратов ма бетон оопускаегсЯ Также применение с последующих цементов 
испарительного Типа следует обратить особое Внимание на строгое соВлю- по ГОСТ ЮГ78~76.
дение предусмотренных проектом мероприятий по обеспечению долговечно* При м степени -портландцемент с содержанием С3 Р  не долее 5  */о.
mu железобелюнны «• ш  дели6- Ори iv степени- портлондц еменг с содержанием Cs Р не более в  %

2. Треб обо HUP /г б е то н у  и м а т е р и а л о м  Пластифицированный и гидрофобный портландцемента/.
З л Р  е го  л р  и г о т а в  л е н  UP Применение В цементе инертных минеральны/ дооаёол не допускается.

2d Сборные железобетонные изделия долакны соответствовать Нормальное густота цементного теста допуска бь/rrib не выше 26*/о. 
Требованиям ГОСТ /30/6. 0-61 ^/конструкции и изделия бетонные и желе- е.£. При выборе вида цемента следует учитывать наряду с тре- 
ЗООВтонные сборные. Общие технические требования" а т а к ж е  бовониями, изложенными в п.л.гА агрессивность Воды-средь/ 
требованиям настоящего раздела. б соответствии с главой СНчПП-28- 7J *„ Защита строительных

Требования к бетонной смеси для железобетонных: конструкций о т  коррозиип 
изделий приведены 8 т а б л и ц е  I  « -  2 с -

ё.Ь. оополнители оетоно должны оь/rb чистыми, о о ло д а тЬ  

постоянством зернового состава.Ре допускается применение не  
ррокциониробонных и загрязненных заполнителей, а т а к ж е  
гр овийнопес чань/х смесей.
27. Мелкий заполнитель (песок кворцевьк}^ должен иметЬ мо
дуль крупности не ниже 23 а количество содержащихся S нем 
пылевидных, илисты х и глинистых частиц, определяемое 

Примечоние./1оимекение жестких Бетонных емесей. рекомендуется лишь отмучивавшем, допускается не более 1°/о.
при условии обеспечения возможности качественного шуплотнения 6 кон- Примечание. При соответствующем технико-зк аномическом абосно- 
cmpy/сциях v  изделиях. вании может быть допущено применение мелкого заполнителя

2.3. Материалы для приготовления бетона должны отвечать требованиям с модулем крупности не ниже /7.
Гост/0268' So. дегон гяжельк). Технические требования к заполнителям и допол
нительным требованиям изложенным 6 л  л. 2 5 - е. то

ёА.Зля бетона изделий следует применять с улЬ сротос той кий 
портландцемент по ГОСТ /0/76-76. Портландцемент, и/лакопорт- 
лам дцем & нт марки не ниже боц содержащий 6-г ю/о 
активмыос минералЬныьс добавок.

Т П  9 С Н - Е - 8 5 . 8 6

Технические
требования.

traduS
кж и -тт

Лио*\лисга&

СОЙЗД Ю Ш РОЕКТ

Таблица, i
Ьаб&ижны гф (оседло 
Хснусег)$с*. не вот ЫестлостЬло тгхни-неоному висло»у. 

метру 6 см. не менее
РоекоЗ цемента 
£лг/м* не более Расход боды

Перед укладноО бетонной смеси
1

г

чо(пру укладке 
бетонной снеси 
е притруз ом

г&

3/30 180



rt/
/3

wj
i4

2.8. крупный заполнитель (щебень. гравий) В за & оси м о сти  
о т  наибольшего размера зерен должен состоять из 2-3 фракций 
и кроме того, отвечать требованием, приведенным 6 то б л. £

Таблица 2

П о к а з а т е л и Требовамия к круп.ному Заполнителю 
длЯ де тоно

Крупный заполнитель должен бы mb 
из невыветри бающихся изверженных 
парод (например-, гранит сисмит, диорит) 
с временным сопротивлениен сжатию 
образца о бодонасыщенном состоянии 
6 кг с/см* не менее. 12оа
Про, чно с 76/ дробимостб б цилиндре) 
щебня J7P6
Содержание В щебне зерен слабы/ 
пород В % по Весу не Sonet 6

Содержание иглавогых илещодны/ 
зерен щебня 8fo по весу не более 6

додопогла щение материала зерен 
щебня в °/о по весу не более- 0,5

Объемная масса породы / зерен) 
в г/ом* не менее. 6 6
Содержание в щеоне пылевидных, 
илисты/ и глинистых частиц опре
деляемое отнучиванием в Уо по ве
су не более.

0,5

SS 3 состав оетоно рекомендуется Вводить газоооразую- 
щие, воздуховаЬлепоющие или пластифицирующие добаВки(крем- 
НиО органическая жидкость Г/г УС-9 Н, смола нейтрализованная бозду- 
хоёовлекаьощая, сулЬсритна-спиртовая борда ит-л. по гост2V2//-80* 
„DqogBku для батанов,классификация" для повышения его морозостойкости 
и удоооукладываемости бетонной снеси.

б.Ю. Применение химических добавок в качестве ускорителей 
твердения оетоно 6 биде солей - электролитов не допускается 

б. К  вода для приготовления бетонной с меси для промывки 
Заполнителей, о та кж е для поливки твердеющего бетона  
должно отвечать требованиям гост 23752- 79

6-12. С то ль  для арматуры сборных железобетонных.

изделий принята по СН иПЦ 21-06-
Арматурное столь принято по ГОСТ5761-62. Марки стали 

для ормотуры кл. Л1- зсгз. ела 
кл Л  - з см. 5. сл а 
тел. Л н - 36гс

3 ТреооВония, предъявляем ы е тс те х н о л о ги и  
п р и го то в л е н и я  б е то н н о й  смеси и из го то в  пе
нимо п о м е ле й -
3/. В целях обеспечения Высокой плотности бетон о 

сборные изделия должны формовотЬся но виоропло- 
ил об косе, при недостаточном  Виброуплотнении рекомен
дуется применять гравитационный или пневматический 
пригруъ при давлении не менее */По(4  с  гс/м*) 

б.г. д л я  изготовления сборных изделий следует  
прим енять м ета лли че ск и е ж есткие формы.

55. Отформованные изделия должна* твер деть  В 
бстестёеннь/х условиях при положительной температуре 
с постоянным обильным увлажнением или пропариваться.

З Л  Реж им  пропаривания сборных железобетонных изде
лий долж е н  приниматься следующий -

ЗА./. Отформованные изделия до геплоВложносгноо обра
ботки следует Выдерживать не менее бросав в атолл ибо снам 
помещении при положительной температуре Воздуха 
(не ниже+5°с) при Введении 6 состав бетона гезообро зую- 
щих, воздуховлекоющих или плостигрицирующих доба
вок, о т а к ж е  при применении плостцерицировонных 
и гидрофобных цементов Время предварительного 
Выдерживания должно быть не менее 6  часов.

Т П  З Ш - Б - 3 5 . 5 б -ю ки-тт От
2

т/т-о* к



З Л л Температуру 6 пропарочной tt & мере следует 
повышать плодно до + §0*0 о у Be лучением не долее 
чем на /о9 с В чае для шделии изготовляемых 45 
малоподвижной ( е осадкой ко ну со до 2 см) бетонной 
смеси, и не более чем на /б9е В чое из умеренной жест
кое f с осадкой конуса менее /ем.) бетонной смеси.

5 к 3, Лру температуре * 50ес изделия подлежит Вы
держивать 2-3 часа, затем плавно падь/wamb темпера
тур у 6 пропарочной камере (/0 е- /5ес 8 час.) до темпера
туры изотермического ногреВа до *709с.

5 kk. Проп оридоние следует производить 6 безна

порных камерах 6 среде насыщенного Влагой Ьозду. 
зво при относительной Влажности / 0 0 %; сухой пар 
с даблением более О,догм, должен пропускаться через 
боду при Высоте слоя Воды не менее 20 см;

5к$. Скорость снижения температурь/ после окончания 
изотермического прогреби до температуры, при которой про. 
изводится разгрузка камеры, нс должна превышать 10*/2°с 
В час; разгрузку комеры следует производить при перепаде 
температур Воздуха В камере и В цехе не более 20%- 
после Выгрузке изделий из камеры их складывают и 
Выдерживают не менее Юсу т о  к, петом В естественных 
условиях, а зимой В помещении.

В.5- Распалубка злементоВ сборных изделий должка 
производиться голЬко после их тепповлажностной об-

L
~* работки, а при гВердении В естественных условиях 

не ранее достижения бетоном 70% проектной марки

по прочности но слсотие.
5.6. издели я, опускаемые заводом-изготовителем, должны  

иметь /00% проектной прочности на сж атие.

57. Прочность б етона изделий, подвергающихся пропариванию, 
следует контролировать испытанием пропаренных совместно 

с изделиями контрольных бетонны х кубов Сне менее Зш т.) 

Первое испытание контрольных кубов В количестве Зшт.,следую 
производить через Ъ-k часа после окончания цикла тепло влаж

ное гной обработки, последнее испытание-после 23-суточного 

хранения их совместно с изделиями.

3.8. контроль качество бетона, о та к ж е  сборных изделий 

должен быть систематическим и осуществляться 6 со о тб е т- 
вии с требованиями.

ГОСТ /2730.0-76 бетоны. Общие требования к методом определения 
плотности, влажности, Водопоглащения, пористости и 

Водонепрониц о емости.

гост Г2)зо./- 73. бетоны . М е то д  определения плотности.

ГОСТ /2730.-2- 78. Бетоны. М е то д  определения Влаж ности.

ГОа /2730.3-78.б е то н ы . М етод определения водопоглащения.

Гост /2730.к -78. Бетоны. Метод определения показателей пористости. 

ГОСТ /2730. S -78. бетоны.Метод определения Водонепроницаемости.

ГОСТ /0850 -7£. бетоны.Методы определения морозостойкости.
ГОСТ /0/80-78. бетоны. Методы определения прочности на сжатие 

и растяжении

Приёяле*

тл .________ ТП 301- 6*55.56
Лист

к ж и -т т 3

i/fj4-o4 е
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L^ Гост 6829-и , , К о н тр а к ц и и  и изделия железобетонные сбор
ные. М е то д ы  и спы та н и и  и оценки прочности, ж е стк о сти  

и т р е щ и н с с т а й к о с т и ” го ст 10922-75. Р р м о ту р н ы е  изде
ли е  и  за кла днь/е  д о  т о  ли  с б о р н ы е  д л я  ж е л е з о  бетон
н ы х  к о н с тр у к ц и й . Те хн и ч е с к и е  тр е б о в а н и я  и м е тоды  
и с п ы т а н и й 0 и „ У к а за н и ям и  по В о зве де н и ю  м о н о л и т 
н ы х  ж е л е з о б е то н н ы х  п ро м ы и /ле н н ы х т р у б  и баш ен- 

н ы х  градирен (  СИ 37V- 6f).

3. 9. П ри приемке готовь/х  изделии целесообразно 
п олЫ оВ оться приборами, позволяющими проверять 
качества ж е л е з о б е то н а  без разруш ения С эле ктр он
н о -о к к ус ти ч е с к и е  и гам м аде^ектрскапия)

Однородность у п л о тн е н и я  бе/поно д о п у с к а е тс я  
проВерЯтЬ по п ока за те лям  его прочности 8 наружных  
с л о я х  к о н с т р у к ц и й , например, при помощи шорикоёь/х# 
дисковы х и д р у г и х  прибор оё.

3/0 Допускаемы е отклонения о т  проектной  толщ и 
ны з а щ и т н о г о  слоя бетона длр рабочей а р м а ту р ы  
не долж ны  превышать *3 мм.

3.11 К о н тр о ль  производство и проверка ка ч еств о  
го то в ы х  изделии ъ пробила приемки9 маркировки и пае- 
портизоции9 хра не ния и транспортирования оол нснь/ 
о с у щ е с тв ля ть с я  6 с о о тв е тс тв и и  с ГОСТ /30/5. /-8/.
ГО СТ /30/9.2.6/. Г О С 7  / 3 0 / $ .3 -8 /

3 f£. Складирование ж е ле зобе то нны х эле м ентов  
производится 8 ш та б е ля х . В ы сота  и/та б е ля  нозноча- 
е т с я  из условия обеспечения требований по технике  
б е зо п а сн о с ти  согласно СИ и Л  ГЦ-*г-60. ,, Го х  ника безо
п а с н о с т и  В с т р о и т е л ь с т в е '*  П рокладки и подкладки  
д о л ж н ы  у с т а н а ё л и ё а т о с я  по В е р ти к а ли  & м еста х  
ра сполож е ни я стропа Водных устр о й ств .

3. /3. П о г р у з к у  и  т р о  н а п о р т и  роВа н и  е ж е л е  з о б е - |
т о н н ы х  и з д е л и я  с л е д у е т  п р о и з в о д и ть  в с о о т ё е т -  | 
с т в и и  с р е к о м е н д а ц и я м и  р у к о в о д с т в о  по п е р е в о з - 
К В  у н и ф и ц и р о в а н н ы х  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  
д е т а л е й  и  к о н с т р у к ц и й  п р о м ы и / л е н н о го  с т р о и 
т е л ь с т в о  а в т о м о б и л ь н ы м  т р а н с п о р т о м  (с т р о й  -  !
и ъ д о т  1 9 73) и т е х н и ч е с к и м и  у с л о в и я м и  на погруз* ! 
к у  и к р е п л е н и я  г р у з о в  ]у т в е р ж д е н н ы м и  м п с 6/$$$г |

ЪНЧ. Приемка и и с п ы та н и е  ж е ле зо б е то н н ы х э л е - | 
м ентов до лж н ы  производиться в с о о тв е тс тв и и  с ■
ГОСТ /8979-72. П р и  прием ке с л е д у е т  о б р а щ а ть  особое , 
внимоние но провшЬностЬ маркировки.

h. Т р е о о ё о н и я  И  а р м а т у р н ы м  и , 
Ь о к -п о д н ь / м  и з д е л и я м .

4. /. П л о с к и е  арм атурны е с е т к и  и  к а р к а с ы  сле дуе т  
и з г о т о в л я т ь  при пом ощ и к о н т а к т н о й  то ч е ч н о й  

сварке/.
С в о р к у  с л е д у е т  производить во всех точках пере

сечения с т е р ж н е й .
рр. С В о р к у  с л е д у е т  в ы п о л н я ть  в с о о т в е т с т в и и  с 

ГОСТ /40 9 8 - 68. „ С о е д и н е н и я  сворны е о р м а тур ы  ж еле

з о б е то н н ы х  изделий и к о н с тр у к ц и й . К о н т а к т н а я  и. 
ванная сворки .

Основные ти п ы  и к о н с т р у к т и в н о й  э л е м е н ты 1* и 
^ и н с тр у к ц и е й  по сворке соединений а р м а ту р ы  изо. к -  
лобнь/х д е то ле й  железобетонны х конструкций СИ393*73.

п р и ё я з о н

— ------- Т П З И - Б - в 5 . в б  ЙЖ И-ТТ
J t / t r

4У  н ё . н  п о д л .

2ff3t-04 7
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4.3. Р а з м е р ы  с е т о к  и к о р к о с о б  д а н ы  по о сям  

1 О то р ц о м  с т е р ж н е  й-
• kk для  точного соблюдения Всеяс рознеряб из-
> готовлено®  е е то к  и к орк особ следует праизёо- 
с dumb § к о н д у к т о р о в *

4, <5- З а к ла дн ы е  изделий следует изготаб- 
ЛЯ m b 6 С О О т Ь ет ст би и  с ГОС? 1 0 922 - 7S. н А р м а 
турные изделий и закладные детали сбор 
ыые д л я  ж еле зобетонны х конструкций. 
Технические требование и м етоды  испыта
ний1* и СНЪ9Ъ-78-

46 С б о р к у  /ла в р о в ы х соединений круглы х  
с т е р ж н е й  с л  истовы м  прокотом  i  заклад
ны х и з д е л и я х  с л е д у е т  в ы п о л н я ть  под <рл*о-
COMi

4 7  З а щ и т у  ь о к л а д н ы х  и з д е л и й  о т  корро- 
Ъии с л е д у е т  в ы п о л н я т ь  м е т а л л и з а ц и е й  
цинком  при т о л щ и  не п о к р ы ти я  Воонкм .

П л о с к и е  каркасы собирать ё простран
ственны е с ле дуе т к о н т а к т н о й  сборкой с 
помощью сварочных клещ ей-

/}р«/в9«а*

Т П З Ш - Б - В 5 Л Б  НЖН-ТТ
Лист

5инЬ.ц
&гэ*-£>4 *
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а

м
 а

н

Обозначение t Maced 
ео, кг

-  КЖИ. /. 1.01 *000 51.0
-01 з ш Ш
-01 6500 и з

I
%
*0 1 Обозначение Наигненоёание

Пт на иепш. -КЖИ, f. Mb Пропп-
чаиие- -01 •01

Локитентсшия
» ТП301-6-85.85-КМИ. 7Т Техническое T&efiatanusiX X X

Смычные единицы
я 1 ТП.30Н-Ш-КЖИ.1Ш(Я Камас плоский 1

"01
/ 9

1
-01 1

1 - 03 1
-ok. 1
-05 1

Летали
Стержень Г0СТ518Н1

вч 3 ТП, 30!•£-&$&&" КЖИ. 1Л01. 1 f  е ж . (• 1*1 ЧО 33 35 0,03кг
Ш_ 9 .1 ФЕЯМ. t ‘ 1B0 90 33 35 0,03 кг
Si 5 .3 ФЕЯМ. ( ‘ НО 90 33 35 0,03 кг
SH £ . * &£&Ш. t*W 0 90 33 35 0, 03 КГ/

Придан

шг.н*

ТП. 501- ё~ 85.86 -КЖИ. U .01

Каркас nji
Сотая тисса /Яяитй

п р о а р а н а б е т Ь г
cm.

т а о л -

Лист {Листов

СстЩаканалп/ооект

2//з#-а4 3



Рис. 1- (РСиЬертка)

X .  / •
&

г  Щ

I _1Л &
1 — 1 /Г\
! ,____к 1 М  1

et |  № * П . A  -Jftth 7  о р т

1Г  С J f niSei

Р и с , Z

B&B&H94SHUZ Ы
Размеры £ мм. шяг M qcca

*3 ,*rС СГ п
• т и .а т

1
Ш О 3 0 S3 13, в
JZSO Z S л 1B.G

1 4L 3S0C S O 3 * 1IL
j да

t
¥ооа so 3 3 ^ 7.G

1 4 f SZ S0 Z S 3 1 м

!_____________ * 3 5 0 0 \ so 39 £Л

а

I ! 1 Поазначенис. Наименование > % к в а .р ш - Араме-
44HU£— -Of -0Z. -03 •Oil 4J£_

Л акументациз
49 THSOf-G ‘8S86-KPCU, TT Технические требованияX X X

Летали
i\--------------------- ' ------------------------------------------- СтерженВ, rocrsisi-sL
i

S) 1 717J01-G -85&-КЖи.Ш1М 1 ФбЗРТГ, £- fooo 9 iL OJkA
.L Ф Ш . e=jiso 9 ~9 07at

• 5 Ф8Ят . £=3500 9 9 e,s*r

Ft Z Л Ф т ш ., £=sso W 33 3S ЦЫ-
Ft 3 ГП.901-6 -&5&rKXCU. 1.1.0W.S Феям. £=950 w S3 JS 0,1 Hr

ffcuBpJQV

ТОП!*

т а  з с п - 6 - т ь  -к ж и . 1. 1; о т

К а р к а с  плоский
cm cm tfaccq At a cum*

P
CM.

m afa.

Сом&оувммщыек

W34- о у



I 1 1 0Назначение Наименование Кол. IfДокументация
й wsof-e-ssss -kmu.ttТехнические требования

CFopowbie ечиницЬ/
зн 1 Tfl3oi-g-£s.ss-/vtaj.i.m.0f г 1 ZДетали
SH L -косимою/ .1Стержень MCT5181-8L

' Ю31. £=130 7 0,03 кг

При&яЗОН

ин1н\ggg*.
777301-e -S5.8 6 -КМU1.1.0L

Карт пространсшкинЬи
tmqsuAMcfcr\̂ (fairrffcr

Р Шкг —
Л и с п - ; \lifcmoS f

Г0СТ№8-€8-КГ-& 1__ г
Щ 300*18=34-00

3700

SL

3 \ 1 Обозначение Наименование *ь» Л11иМ' W  юное
Документация.

Ш WSOH- 85.85 -кжи.тт I 1

Летали \
Стержень rocTSieHL

Si 1 T/IS0/-6 -8S8S-/CKU1. tarn. 1 ФЮ1, £=3100 3* 33 кг
ОН 1 X *&Z. С -130 1S О.СНкг

Прибябан

Ьнё. Н падл.
ТП301S  -85.66 -кжи.1.1.01.01

Ш 'ш ш а и ш ш

р
bcm iPuc/naCf 

Сб/аз&уохфдл/меяп

Z/W-ОЧ //
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111 ОВышачше НкиттВвш Щvlf£$jt\П/эця18г 
1 40нив"X Ж д

J 1
§✓ К Ш 1 £ Ш | j ~Й 1r

g
! —mw-s-s&oo -asШТ7 к s

*- | h J г г 1 }! i

r и T ТП.38Н-8586-КЖИ. f.ut.of /T&jb/r&c ямспий IT ь
* * B 1 «, A * -01

— /  ............ i •— — ь~ ~
г

П --------1
—

n r ■7s T •/a iII
x г

Нм u \ -01 £
0Ц.k-

— , t

1
Ш 7 тзоье-отшн. 1. i.om 1 ФГ1 &г, ?*ж T ~ х 4#

х

О Н ош ч т е Fue> t
тесна, 

eg, кг.

“кж н.и.т
1

3388 ш .е
-81 3308 133. $
-81 3¥*й 131,4-

П и з^З *

4*30

х) C hopm  п/ещ пвт щ ц eSaj&smta,
хящей,

* П ози ц и ю ^  cm. HQ

Щ Ж

Нм amt
Н.квк

Штщшр 7Щ

run
/HjK.jp.
Ш тWP
UmMtMwtHRQ

паяякава

П/оиВ.*ЗФ/

т & ЛШ>

Т П  S O f -e -8 5 .8 6  -К Ж И .1 .Ш .
^ \Слта

KctjeWC n/QOCTpCtHCrStMHkili
/Яма/ /НасштаЗ

cm.
TtSU, /•'50

Jvcm \ Листа t  1

СтЖрпднш^яш

2//34-09



/1
/7

6
 0

 0
/+

 
М 'й Т№ Ш * № * К Г& L

% еосмТВ* ш о в  

/угго

£
E

ОВьгнечъние a
-JC99CU. т.гм о/. го

-о/ г г

it
1

к»

*
о Обозначение Наименование Кол.

Приме
чание

’ Докум ентация
АЗ — тп m -6- 85.8 6 -кяа/. т  г Технические Требования

-M&SLWM
Стержень} Г0СТ5Т8ьвг

64

64
1 ТП 901-6-858$ -ROKU./.S.Ol.Oli ф б й 2  e*tsso г O.Str
г г ф б /а  6*1 S T9 0. огне

Приврзан

и не./с подл.
■

ТП 9D1-B- ЗБЯ Б -КЖИ.1.2.Ш.Ш
Я 7 5 Я Я  Г Р Т Е Я  С Я Я 1 9 5 1

Нач.отд Апсгшуда» г ~ ~ Каркас плоский ■ ■ ■ 1  ■ ■ ■  H H H I

М КОЛгсгр КоЛПавичор
г - р и м  _

Гл. сп*ч. Холдовача /Лн̂ '1 1 1
run /Ъдлдин* в * & \ Л и с т  \ Л и с то в  f

Рак. й/>. Станина ЪгГ
Uh***h. ПодмоЬа ишвдшшрют
ЦН9**П. Юрченко

№ = .

С В а р к а

1/600

I ?•>
•»*
£ Обозначение Наименование Коп. Прине-

чамие
Д окум ентация

АЗ ТП 90/-6- 85.86 - K3KU.TT Технические требование
Д е т а л и

61 / тр $(П-6-85№ижн. 19.0/. / мя*„„г  то гоетвгтю-!#* / Э 9.6кг
Зсг’ЗКаП-/ госта js-t^

е -  Абоо
Стержень. П о т вты-бш

В1 г а Ф 6Р§ . 6 *ззо *3 0.1 кг

Нач.отд. ЙЛЬТШЧДЮ s it* '
Н. к о н т р . Kot/i о бича? jf&r*
Гл. спец. RoSJtoBuvtr YIM*s
ru n Г о л ьд и н а

Рук. 6 р. С т а н и н а Ф г ~Чннсем. П ол я  ковш V+7 rУнзнсн. Иоянияъва @ z L .

ПриЗрзак

t/HB. /Г Пода.

ТП B0fS-SS.BB - Ш .19.Ш
j

и з д е л и е  з вкла дн о е

|'Г/гг7йи Ь и & з Х Я Я Щ

ЕШЗОДО1Ш0ПРО1Ж

P  V M * r

2 f/3 4  - o f  y y



maib098 -88-KT’L

Обозначение
Размеры ъ мм Щаг&ерхнеб

n

Масса 

«3. кгz d
-M M .il.0 1  f i t 3300 ' 5 0 58 65.4

-Of 3 480 4o з к 59.8кг

к.

1 ?
$

«о
а

Обозначение Наименование
Полна ш •mum Приме- 

чание— -о/

-ЛокзменлкзииЯг

ЛЗ ТП 90<-S-8S.SS-ICXU. ТТ Геэснические трепания

Л е та л и

Стержень, ГОСТ 5131-81
вн -f т п э о м -е а ш и л ш о и фЮ АЖ, С‘ Г950 20 /8 Ш г
GV 2, .2. фЮ АЖ j fltffiOO f3 f7 0 .6 кг

W 3 .3 фвДШ,, 6--29СХЗ го - -1.5кг

А фЗАЖ. 1--ЭЬЮ 20 1ЧКГ

Глазам

lin&.fJ
ТП  3 0 l - G - 8 5 3 * K W . M . W . 0 i

t f d c t d rAcxojfdj
Н а ч . C/td
H. контр

Лльтшят
Гл.слеч,

[c&7P&U4i
ffoytoEtw»

Cemwd dpwdT̂ pHd̂ CM.
rati.

j f y cm i Л исто в  Уrun
Рм  op.

ТоМ&йна.
Стона* a 
TyiSKotd Юрченко

Ш
i s . Ссьсъ1сдсхсн&г1рсех7

2 # 3 < f -0 4  /S



Л
'Л

Ь
о

о
тй

Слета ашпшэаНания Z-L
ж &

Г  - т а

I i I Обозначение Haummianue ШFfgimmi
Лонитентаиия

8 7Л301-S- 85В 6-КЖИ. тт Технические ткеШониаСтрочные евинииы
«5 1Т.П 3B1-S-85.86-КЖИ. 1.5.01 Каркас проотрансЗенныЬ /,Стандартные изоелия

А,
3

Серит 1. ¥m-f5 IbinJ 
Сепия f.¥C0~3 km. 1

Оутс штшШШ 
Петля Уп£~6

1
1 — —

/ Материалы
Bern. n I 1 пп Г П  вГ 0,11 tt?

£  tQQMQCmb

Марка элемента

р а сх о д а  ст али на зм т ен т .
Udoearuat арма/тпэныА LJwuws заклот ге

Зрматира классе!
М ГI I * r l* g

rocT sa& t-sL

П е в и а т  м а р к и

§>ст.£KJi.t
rocrmns

Mm■or. и
run Ш Щ £

палаши
UmeHtp\HJpWK0

rsm sp-it

Колонна is ш 1,1 1.i xsitjt, is 71,6
npf/fasQH

700*.
m  so l- 6-85.86 - кжи. r.3

Полон на /° [gJSr/:| Ш  
ЗЕи 1Ж т Г Г ~

г//з4 -et re



/ - /

Поз..Н'

1H

J L i i

1 $ Обозначение Наименование Км, ш
2 акимнтеши я

2* ТП301-£-ё5.86- -КЖИ.Т7Технический гёедйЪания

Суточные единицы
Н 1ТП30Н-85.и -ЮШ.1.3М01 1 1 1 Ц8кг
В 1 -КЖИ.1Л 01.01L/sqej®£ закладное 3 £. 8 кг

Хешам

Ъ т

1

ТП301-5-8Ш -КЖИ. 1.3.01. 1 ‘Ф£ШТ. £‘ Н0 to о. аН-кг
S4 3* • 1 ф£Я1 л-110 ,7 0,15кг.

*)Cbapxa ti/ou помощи сварочных пищи. 
* Позиция cm. на данном я исто. П/оц5лWM

— 1. __
—

Ш П Г

ТП 301-  Б -85М -КЖИ. 1.3.01
Стона traced ШасштаС

Маркос простjoann iim tu Г 85/Ыг Ш
JiU'On ' XSucmZr

СанпЬдзкамаяиомкт

2//34-04 tr
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ОМ
 и Mu* j  Верх

? Г  _____
i _ _ Е — 1 - □  . § 8

.Р[Ц Йвао , I *оо*ю* .400 1 *2000 I X  Я■rts \roerihoss.e&.u.LТ) г 5260 I

№ 1 Обозначение Наименование Кои. Приме- 
нсГние

АонтентачиЯ
« - ТПЭ01-6-Ш6 -К Э Й И .7Т Технические rpetioldHi#

Л е т а м
Стержень, П)СТ575/.81

W у ; moi-essM-mi.ii.oi.oi. i < М 8 Л ® .  2=52,70 & Ю.5кг
б/ & г А в Р Т , fW 7 0 2 0 О.оккг

ш ш JUibTiUMjiep
T “C I S 1ЯШШ22

м.спеи
Гип_

7

М З Е Clmdmmd ■ s rу«ЖемеРnOflUKOW
Uw/cewepНоршо&а l i t 1 |

При§Язон

инь.ыпойл.

т п  30-l- 6  ss.se

HdpKdc плоений

-H0KP.l-i.O1.O-l
Гга̂ йя"ШШМасштаб"

p Шаг
Mem \J\uc.mo& 1

СокяНодоканалпроект

11
н8

 • ti
 по

Эл
 | n

od
nu

Ct
o и

 'О
ОМ

 Цф
й.

ин
Ю

Г

*HL 
у £ t

1
Iсо

A
ё Обозначение Наименование кал. Приме

чание
Документация

ЛЗ ТП 901-6-SS.S6 -КМ1.ТГ ТехничесхиетредЬ§ан1&летам \
64 У ТП301-6-&М-КШ.ШШ.1 ПпюлЧ-10*450. ГОСГтлб 1 1.3 кг

8ст2Ш-1,ПХГЫ5&
£«■ « 5

64 2 .2 j/пмли 75*75' 6,(КГ8509-721 1 И кг

ВсгЗклмтстезмуСшндартн&е изделия

3 Гайка m s  cuts,m596-то *

При&1*30н

СМ . лГпоЬи.

W 3 0 1-6 -ss.se

Уьделие закладное

-нжн .li.01 .0 lI

МассаМасштаб"

р 5.8кг ЫО
Лист 1 листов 4

СоюбОодокиналпрое&т}

г/м?-*# л?



щ а Обозначение Наш®гюёбни& [Н и.на испади,-K&lUA- 1Приме-
ч&кио.- ‘01 ш Л ;05 •Q&-07Аок&тнтоций 8 1

AJ тп$01-б-&г1-кш1Ась (УЬрочнм черт ей К ? > 7
АЗ ТП 3D/-6-8MK3W. i k  SMC S ' х р с Х| х х х х

Г
гп за -б -ш ю х и .п Т ех№ Ш 1ет ш щ х 2 l x х х х х Е

1 1 <ъ I п п
яз__ Т Парнас qsm pam m d И
__ •01 т

-0& Г
.

-03 j _
-ok г
-05 Т
-06 ц
-07 Т
-05 | X

А Серия A feo- is  ЩЫш€М*м&вз №Ю$-Ъ X А ~ т Т ~ ] Г

1 — _ J
г

материалы
BemoHMi i*w i— ja r ]

1 1 ""1 '"i*—
ate p,fc a s a rt ate ОМ057 065 м *

Приёма» ТП 901-6-8*М  -К&Ш М

Ригель Cbi&SodoK&ictMpoe

Шнё.АА П о д п и с ь  и  <3дта|Заем.5Ж У

Марна жменя

изделия арматырнв/е изделия закладн ое
/"Ыт,Лрматнра м ассе/ tAwcflypd класса Прокат марки

Ж  1 Л 1 m i m

Urn
6 cгЗ К/it

Цтогс

РСЗСЯ
ГОСТ 3184-81 Bcerc

mcr&isi-Bt ГОСТ 403-7 ж
Ф8 (irora ф16 ф48 p a (Jtorn 6 ti <48 3*6 S-io S«/i d t t

■Н&шА И 44.8 /3.0 US H e - 16.4 S3i L I 2.5 _ 4? 2./ 4S _ 3.2 10.4 /о4
-o f и 41% (3.0 18.8 — I l l /00.0 /0.0 LI X.S — 47 2./ 46 — U _ Ю.1 /17.
•01 th 16.8 /з.г 514 67.6 — 113.0 es.t L I __ _ U 49 _ __ и _ 3.1 /43,<
-03 tM 19.8 U.Z 63.4 19.1 — (hl.i /645 U и — 43 2.6 — — 3.2 — 6.0 /74 J
•ok IX /3.4 r t e 30.8 53.6 — 84.4 93.0 XX Bfl — 5.3 4 3 46 — 3.2 ■ — 11.9 441.1
■OS а 8.1 9.4 /83 31.8 — Ж . S4.5 4 4 ox 46 а /.6 0.7 3.5 62.<
-Об i.k 1& 48.6 0.6|6<f8 — 78.4 no U — O.L l.k — — /./ /.6 0.7 3.4 /02.
•07 l.k a,о Z iA 1/.4 76.4 — 87.8 U9X U u OX 4 s 49 — /./ IG 0.7 6.3 /32.
-OS Lk « .4 11.8 rt.4|«.o — W.4 3kx U - oM1.6 - - 2.2 3.1 /.4 6.8 /03.

ТП301-6-Ш6- - м м ш

Ригель.
Ь<ю<& Лит Листок

Р /
допоила pacx& daoAi Ii



/V J A

ОЬоз мочение flue масса
eJ.ttr

-tottf-1. Ч / 1050
'Of 1 fOSO
-ог a 1075
-.03 3 1700
•Of H ft 73
чOS 5 773
'Об 6 /035
'07 7 1685
'OB 8 1375

is At

f. Сечемал ем. мег
8. Схем у орм ираЗом г/л см. мо p.S. ЛриОяэям

U*S. p!

Нач отЗ Яяьтшшер
ZAQNTL
Qk№ L
Гип
Рук  5р .
’/** e/ffip

tfo&ppfvrefi
ко&побичер
ЛмыЗока.
Стоникч

'ТнжемсАМРУМКо

ш -

do*.

Т П. 3D1-&S5.36 - -Ш А Л .  Сб
1<ШШЯЯ&ЯЦ F, !/r-IĴ 7̂ i
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Koĵ oiuwec 7
Гол&димо
CmcJmJHd
Полякова

ЦнженЫ Юрченко ш

тпзоиеми -mu. tM.oi.ce

Hctphdc гространегбеннйС} 
Сборочной черт еж

&адиЯ а̂ссоШйсщпизб
Р

Jacm

v.50см. 
табл. 

Циетоё Ъ

СоюзёоЗскфаллроеш;

Z/W-0<r 2S



Я
л 

b
b

o
n

jj
f

5

г

2 //3 4 -0 #  26



L±JZ

no 80 no

p u c.a

1. Сечения a -i, 3-3, k-h см. н а  л. / . 
1. j ig / iT  см. н а  tI. t  _______

ТП SOi -6 -85-Я6 -H M .lka .C 5 Hud

3
2//34-04 27



I
s

ъ*оо
юо О б о з  качение к  к  им  в но Ражие
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.6 Ф1ВАШ. $ t n&350 — 1 — — 3,7кг
64 д .5 f t e M  , t - e s o — — L — 1.1кг
54 ? .6 * ш М . l * n s 1 0,7кг

Обозначение Рис е
Кисее
?А*г

- к ж а ш т 1 /&0 $6
-01 1 S70 Sf1
-01 1 :— $0
-05 3 — l,L

П/оиб:иан

F
"ГГЯГКв' н Ш Ш Ш Ш Ш Х& Ж

Ш ПШ ШЫЗЗЛ Ш Ш

тпза}-е-85.аб -шиммж

к а р к а с  гию ский
W ш flfctccqЩасштиа

р
см.

табл.
—

Л и с т  \ Л  и с т о 61

CatosBajaixcmcuinpG&Q

2М34-Ф 3/



/Z
vt

Su
?/

* 
/v }

i - i  г -2

I
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Да патент сшил
Из ' тпяоРб- 8S-8S -m t-тг технические требования

Сборочные единицы
№ { rnaof-6- 8S.86 m .i.s.oi Каркас лроетрокетдшии 4 34. В кг

Стандартные изделия
a Серия iМао 45 htn.l изделие закладное MH/QS4 г
3 серия 1Лоо-в. Вь,п. 4 Летай эм -в a

Материала/
бетон м | \мрз\ \в] О./Бм3
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I
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Я1 | ЛЩ | Л 1 1 Ягй бет 3 кп г
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Фе ф/О ф/з фВ ФВ 6z С 6=3
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докум ентация
ЙЗ ТШЬб-85.86 - ш . т т Технические требования
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й £ SB -Ш.1.5М 1 фбйХ, е *120 НО о.огзы'

ТТриВмаН:

и ж л з ---------------

ТП.ВП1-Б- 8 5.8 Б - К Ж И Л 5 Л 1
----- ----------------- СтаШ МассО МисшгЪй

Каркас пространствен
ны й.

Р 24.2кг. -

Лист 1 Листов !

с о ш щ о к й ш р о ш

формат/!/)
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О дозкачение Я а и ю  сн о в а н и е
Хяал. н а  uc/tu p h . -МНИ. 1-7.о / - Z Z ] ЛримО-

YOHUe1 -o i l-oe l-osl-o*  Ш ш -07 ч!Г<?
£ 2 L

Донг/м ем теш иД м Г

в ТП 301-6 - 8536-тКИ. 1.7.01.С6 Сборочны й УСнгсца X

яз ТЛ 901-6- 85.86 -НШЛ. ГГ технические грсбзвакил X N X К X X
_ _

п Г _

1

CtnctHcfapmHbie извели* >т Ш  М10*160.58.0(15/0*17196-76 9 4 _ и J L - Z Е и J L

г ГайнвМЮ,5.005. 03СТ5915'7О 9 _ 2 _ J L . Е J L -
5 _ £ _

i

_ 2 _

3 ШайЬс/ 10.OS. OHS. nf(W371 -  78 18 18 Ж . 18, 18 1 L 18_ JJL Ж и
ГЫ Ч  *1.0*100. Гост Ш - 63 0.5 0*5 о±_ м . 0.6 05. 0.8 0,6 0*5 0*5 мг

\ С
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к -

1
j

j
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Г ___
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S s
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I  f l
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1!

j

X X X X X X X Я
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StaTM 10*M. 58,0/15.0X77798-70 9 8 9 9 9 3 9 9 9 6
г Райнам/O.S. 0//5МГ5913- 70 3 9 9 9 9 9 9 3 9 6
3 Шййда 10.02.0115/0(7/(37/ -78 18 18 18 18 18 18 18 18' 18 18

i— Гвозди i1,0* 120. тъстйогз-б? 0.6 0.6 0.6 0.5 0.6 0.5 0.6 0.6 0*5 0.1 КГf
кt

г о
E

м о т  ерисгутв/
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1
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4 Обазначе ни& //o именование - ■01-08 -03 -оч -05 VQ'ние
Дакументаии»

дз 777 301-&-6FB6 коси. /.7 OS.ĴJL- СВорочньт ve/omeo*
Тп901-$-85В6КУси. rr Технические треоовония

СтандзР тнш J/2 дели&
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Стандартные изделия
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г (дано Mio.ous.rocT 5915-то 6 & 9 9 к 9 S £ $
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в Щеколда гост 5088- 73 - — - - 1
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М а т е р и а л ы .
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Д е т а л и
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.3 Ф {й Д 1 . е -- з з о — — 1 — — — 0 .3  к г

.4 Ф tofifi. е* в о о — — — / — — 0. З к г
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п и  Б-пн-нй J 3  ГОСТ 49904 Л*  
9"~OH-Kp'i" Г4)С7П942 ~RO / 1 / / / — 0. 0 4 к г
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Привязок:
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Л е та  пи
БЙ / TH901-6-2S.S6 -Ш Ш 3 .1 »м̂ '8*1ШГ0еТМ-76 9:320 1 2.0 кг,
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БН 2 л Стеряень, гост 2590-11 2 0'2мг.

{p/OJIj 8-320
Стандартные изделия
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Лакиментациз
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£3 1 тпзореш-кжи.111М.т Каркас плоский 1
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