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К Л Е П К А  П И Л Е Н А Я  

Д Л Я  Б О Ч Е К
П О Д  Х Л О Р Н У Ю  И З В Е С Т Ь Группа Д72

Настоящий стандарт распроетраняется на пиленую клапку 
хвойных и мягколиственных пород, предназначенную для из­
готовления бочек под хлорную известь.

Клепка для изготовления остова бочки называется боко­
виком, а для изготовления доньев — донником.

А. К Л А С С И Ф И К А Ц И Я

По способу изготовления клепка подразделяется на:
а) пиленую плоскую, имеющую форму прямоугольной до­

щечки, и б) пиленую цилиндрическую, имеющую форму во­
гнуто-выпуклой дощечки.

Б. Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  У С Л О В И Я

1. П ороды  древесины

Клепка изготовляется из древесины хвойных и мягколи­
ственных пород, за исключением березы и осокоря.

2. Разм еры  в мм
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50 600 70; 80 и 85 19 17 360 О т  70 д о  130 19
275 980 8 0 ;9 0 ;1 0 0 ; 

110 и 120
22 и 25 23 640 О т  90 д о  180 25

П р и м е ч а н и я :

1. К оли чество  клепки боковика толщ ин ой  22 я  25 мм в сдавае­
мой партии устанавливается по соглаш ению  сторон.

2. Д оп уск ается  .поставка клен к и  указанных толщ ин , изготовлен ­
ной в комбинированных или  кратных размерах по дли не и сдвоенной 
ширин-е с  припуском 3 мм на каж ды й рез.

Внесен Бю ро стандар­ Утверж ден Срок введения
тизации Н К Л е с а  С С С Р 4/XI 1939 г. 4/XI 1939 г.
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К л е п к а  п и лен а я  д л я  б о ч е к  п о д  х л о р н у ю  и зв е сть
О С Т  

Н К  Л е с
302

Все указанные размеры установлены для клепки с влаж­
ностью древесины 15%. При большей влажности клепка дол­
жна иметь соответствующие припуски на усушку; припуски 
на усушку для сосновой и еловой клепки принимаются по 
ОСТ ВКС 7367.

3. Д о п у с к а е м ы е  отк лон ен и я

Отклонения от установленных размеров допускаются:
а) по длине клепки +  3 мм
б) по ширине клепки +  3 мм
в) по толщине клепки ±  1 мм.

4. К а ч е с т в о  др ев еси н ы

Клепка — боковик и донник — по качеству древесины 
должна отвечать следующим условиям:

Н а и м е н о в а н и я  
п о р о к о в  д р е в е с и н ы

Н о р м ы  д о п у с к а е м ы х  п ор ок ов

1.

2.

Г н и л ь  (к р а с н и н а , : 
с и т о в и н а  и т р у ­
х л я в о с т ь )  
К о с о с л о й

1. Н е  д о п у с к а е т с я

2. Д о п у с к а е т с я  при  отк лон ен и и  ш л о и о н  о т  п р я ­
м о го  н а п р авлен и я  н е  б о  л е е  б  %  о т  д л и н ы  к л е п к и

3 . П р о р о с т ь

4. С е р д ц е в и н н а я  
т р у б к а

5 . С у ч к и  з д о р о в ы е  
в п о л н е  с р о с ш и е ­
ся

3. Д о п у с к а е т с я  г л у б и н о й  н е  б о л е е  4 мм б е з  в ы ­
х о д а  на б о к о в ы е  грани т  п р и  р а с п о ло ж е н и и  не 
б л и ж е  6 0  мм о т  т о р ц е »

4. Д о п у с к а е т с я  при за ле га н и и  ее  н а  г л у б и н е  н е  
б о л е е  4' мм о т  п ов ер хн ости  .клепки

5. В  к л е п к е  ш ир и н ой  -менее 00  мм с уч к и  р а з ­
м ер о м  д-о 20  мм и  в к л е п к е  ш ириной  о т  90  мм 
и  б о л е е  аучи и  р а зм ер о м  д о  25 мм д о п у с к а ю т с я  
б е з  о гр ан и чен и я  к о ли ч ест в а .

■Кроме то го , д о п у с к а е т с я  1 оучсик на к л е п к у  
р а зм ер о м  д о  У з  ш ирины  -клепки.

В се  ук азан н ы е суч к и  д о п уск а ю тся , е с л и  он и  
не в ы х о д я т  н а  к ром ки  и  р а с п о ло ж е н ы  н е  б л и ­
ж е  50 мм о т  тор ц ев

б. С у ч к и  в ы п а д а ю ­
щ и е  и б о л ь н ы е

6. Д о п у с к а е т с я  т о л ь к о  в  к л е п к е  д л я  д он н и к а  н е  
б о л е е  1 с уч к а  н а  к а ж д ы е  6 ш т. к л е п к и  д л я  
п о с л е д у ю щ е й  и х  за д елк и .

П р и м е ч а н и я :
1. С у м м а  р а з м е р о в  в с е х  с у ч к о в ,  р а с п о л о ж е н н ы х  в о д н о м  

п о п е р е ч н о м  с е ч е н и и ,  н е  д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  А/3 ш и р и н ы  к л е п к и .
2 . Р а з м е р  с у ч к о в  о п р е д е л я е т с я  п о  с р е д н е м у  д и а м е т р у  (п о ­

л у с у м м а  н а и б о л ь ш е г о  и н а и м е н ь ш е г о  д и а м е т р о в )
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Стр. 3

О С Т

Н К Л е с
302 К леп к а  пи леная д л я  боч ек  под  х ло р н ую  и звесть

Продолжение

Н а и м е н о в а н и я  
п о р о к о в  д р е в е с и н ы

Н ор м ы  д о п уск а ем ы х  пороков

7 . Т в е р д а я  т е м и и н а

8. Т р е щ и н ы

9. Ч е р в о т о ч и н а

7. Д о п у с к а е т с я  в иогепке ком бинированной  или  
кратны х р а зм е р о в  по д л и н е  в в и де  п о ло с  ш и­
риной д о  15 мм и  д ли н ой  д о  0,25 м

8. Н ес к в о зн ы е  трещ ины  д о п у ск а ю тся  на о д н о й  
п ла сти  г л уб и н о й  н е  б о л е е  4 мм.

С квозны е тор ц евы е тр ещ ин ы  д оп уск аю тся  
д ли н о й  не б о л е е  то лщ и н ы  к леп к и

9. Н е  д оп уск а ется

П р и м е ч а н и е .  П ор ок и  древесины , не уп о м ян уты е  в н астоящ ем  
стандарте, доп уск а ю тся .

5. О бр а ботк а

Клепка может быть тангентальной или радиальной распи­
ловки. В клепке радиальной распиловки величина угла на­
клона годичных слоев не ограничивается.

Противоположные стороны клепки должны быть взаимно 
параллельны. Отклонение от параллельности допускается по 
толщине не более 1 мм и по ширине не более 3 мм.

Торцы клепки должны быть опилены под прямым углом.
Клепка должна иметь чистый распил без мшистой и вол­

нистой поверхности. Глубина рисок не должна превышать 
1 мм.

Отщепы, отколы и задиры допускаются на узких гранях 
не более 2 мм, а на широких — не более 1 мм.

Кривизна и крыловатость не допускаются.
В плоской клепке допускается тупой обзол только на од­

ной кромке глубиной не более 7 з  толщины клепки; в цилинд­
рической клепке допускается острый обзол.

В. У К Л А Д К А

Клепка укладывается в клетки на подкладках перекрещи­
вающимися рядами отдельно по породам, размерам длины 
и толщины и отдельно клепка плоская и цилиндрическая. 
Клепка в рядах укладывается с промежутками на одинако­
вом расстоянии друг от друга.

Подкладки должны быть высотой от земли не менее- 
30 см.
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К леп к а  п и леная  д л я  боч ек  п од  х л о р н у ю  и зв есть
О С Т
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302

Клепки должны быть выложены на сухих местах, очищен­
ных от щепы и мусора, а зимой очищенных до земли от снега.

Между каждыми 4 клетками должны быть оставлены 
проходы шириной не менее 0,6 м.

Г . П Р А В И Л А  П Р И Е М К И  И У Ч Е Т А

Приемка клепки производится путем отбора проб.
Проба отбирается из разных мест равными количествами 

до 10% от общего количества сдаваемой партии клепки.
Результаты освидетельствования пробы распространяются 

на всю партию.
Измерение ширины донника производится в целых санти­

метрах, причем доли менее 0,5 см -отбрасываются, а равные 
0,5 см и более принимаются за целый сантиметр.

Учет клепки производится поштучно или в плотных куби­
ческих метрах.

Допускаемые отклонения, а также припуски на усушку 
при определении кубатуры в расчет не принимаются.
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