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П о я с н и т е л ь н о я  з а п и с к а
ч а с т ь

1 Настоящий выпуск содеро/сит рабочие чертежи сборных железобетонных предварительно напряженных 
стропильных без раскосных ферм пролетом IS м с шагом 6м. Фермы предназначены для покры
тия зданий со скатной крой лей, возводимых В V районе снеговой нагрузки.

2. Нагрузки на фермы и указания по расчету приведены б Выпуске I  настоящей серии.
J. выбор ферм для конкретных условий применения производится при помощи ключа, помещенного 

В данном выпуске.
б. Фермы рассчитаны на применение плит покрытия размером, /.бхб м.
6 Фермы предназначены для применения В зданиях с неагрессивной средой.

Однако\ конструктивное решение ферм (защитные слоиt категория трещиностойкости 
и Величина раскрытия трещин) позволяет применять их в зданиях с повышенной влаж
ностью и со слабо и средне агрессивны ми воздушными средами. При этом состав бето
на и группа антикоррозийного лакокрасочного покрытия назначаются бсоответствии с „Ука
заниями по проектированию антикоррозийной защиты строительных конструкций промыш
ленных зданий с агрессивными следами", сн262-63.
Мероприятия по антикоррозийной защите ферм должны йыть разработаны 6 составе 
проекта здания.

6. Для ферм; эксплуатация которых предусмотрена на открытом воздухе или 5 неотап
ливаемых помещениях при расчетных отрицательных температурах воздуха 
низ/се минус 30°; рекомендуется в качестве напрягаемой арматуры применять высокопроч
ную проволоку, пряди и горячекатаную стерэ/сневую сталь марки 20хг2Ц. Применение 8 этих  
условиях стерЖневой арматуры других марок допускается с учетом разъяснений о применении 
арматурных сталей при низких температурах, опубликованных в „бюллетене строительной 
техники “ У 5 за i960 год.

7 Фермы обозначаются марками, состоящими из букв и цифр. Первые три буквы определяют 
тип конструкции ( Ф6С-фермы без раскосные северные)t последняя буква-вид предварительно 
нопряо/сенной арматуры ниЖнего пояса (п-ряди t в-проволока, в -стержни). Цифры в марках 
обозначают пролет ферм и порядковый номер г соответствующий определенной группе нагрузок. 
Например, ферма пролетом /б м но I -ю группу нагрузок со стержневой предварительно напряжен
ной арматурой из стали класса в-ш в имеет марку ФБС /в- /А.

Ж. изготовление терм
8. Для всех ферм приняты одинаковые внешние размеры, что  позволяет изготовлять 

их 6 одной опалубочной форме, меняя только вкладыши.
9. изготовление ферм предусматривается 6 условиях заводов Железобетонных 

изделий и оборудованных полигонов 6 соответствии с требованиями следующих 
нормативных и инструктивных документов:

а) Слов СН и П :
1 -3 . 5-62 „Железобетонные изделия. Общие указания *
1 -3 .5 .1 -6 2 „Железобетонные изделия для здании*
1 -д . й-62 „ Арматура для Железобетонных конструкций )

б) roc/П Ш922-6б„ Арматура и закладные детали сварные для Железобетон
ных конструкций. технические требования и методы исспытоний -

6J„технических условий НО изготовление и приемку сборных Железобетон
ных и бетонных изделий) СИ-/ -6 1 )

г) * Указаний по технологии электросварки арматуры Железобетонных 
к о н с тр у к ц и й З С Н  Зд-57 /МСПМАП- МСЭС ;

д) „ временной инструкции по технологии изготовления предварительно 
напряэ/сенных Железобетонных конструкций ;

г)„ Указаний по технологии производство арматурных работ б  промыш
ленном и гражданском строительстве  * Н9-6/ ;  „

Ж) Руководства по применению Ьрмотц/Зных прядей и канатов о 
предварительно напряэ/сенных железобетонных к о н стр ук ц и я х?

д)  h Указаний по назначению режимов тепловой обработки предварительно 
напряженных конструкций ; изготавливаемых по стендовой технологии I 

W. Предварительно напряженная арматура В ниЖних поясах ферм принята  
б следующих вариантах ;

а) горячекатаная столь периодического профиля класса А-Шдпогош 5731-6/̂  
упрочненная ВытяЖкой/ с контролем напряжений и удлинений ;

5) Семипроболочные арматурные пряди класса Л-7 диаметром /5 мм по 
ЧМТУ/ ЦНИИЧМ 026-6/;

б) Холоднотянутая стальная проволока периодического профиля класса 
Зр - Е  по ГОСТ б Ш -6 3 .
Предусматривается та к ж е  вариант армирования нижних поясов горячекота- 
ной арматурной сталью класса А -$  по гост 57б/- 61 и семипроволочными арм атур
ными прядями класса п-7 диаметром 9мм по ЧМТУ/Цниичм 426-6/.

11. Значения нормативных и расчетных сопротивлении/ о та к ж е  контролируе
мых напряжений для принятой ста ли  приведены в таблице /

/77 а6ли ц  а  /.

Наименование арм атуры
Нормативное
сопротивле

ние

кг/см 1

Расчетное соп
ротивление (для 
р астя ни то й . 

арм атуры  ) 
кг/  сме

Контролируемое 
напряжение  

при натяЖ ении  
арматуры  
кг/ см *

горячекатаная периодического профиля класса Л-ЩВ 
ао гост5781-61, упрочненная, вы тяЖ кой с к о н тр о 
лем напряжении и удлинений. 3500 Ш 0 5000
Горячекатаная периодического профиля класса Л -Jr 
ПО Г О С т  5781-61 6000 J/00 5400
Семипроболочные пряди класса /1-7по ЧМГУ/цниичм 
426-61 диам етром  / 5  мм /5000 9600 О200
Семипроволочные пряди класса п-7 по чмту/цниичм 
926-61 ди а м е тр о м  9 м м 17000 /0600 /2700
Холоднотянутая стальная проволока периодическо
го профиля класса 8  я-ж по г о с  г  6 9 3 0 -6 3 /6000 /0200 /5000

Величины контролируемого напряэ/сения даны для изготовления ферм но стендах. 
Ори изготовлении ферм с натяЖением арматуры на формы эти величины должны  
быть скорректированы с учетом фактических потерь о т  деформации форм.

При о тсутс тв и и  перепада температуры меэ/сду н а тя н уто й  арматурой и у  поро- 
ми контролируемое напряжение должно выть уменьшено но 600 кг/см г

12. величина прочности бетона к моменту отпуска натяжения арматуры ниэ/с- 
нгго пояса приведено на чертежах армирования ферм и как правило составляет 
70% проектнои марки бетона по прочности но сж а ти е .

13. Отпуск натяжения арматуры должен производиться плавно и одновременно с 
помощью специальных устройств в с о о тв е тс тв и и  с действующими  
и н с тр у к ти в н ы м и  д о к ум е н та м и .

т к Фермы п р о л е т о м  /3 м серел 
/96J - /

/967 П о я с н и т е л ь н а я  о а п и с к а
Ь ш пкж Х  Л и с т

- Л  Г -
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/4 Шорцы прядей после ad резки следует за плодить с целью защиты их о т  доступа благи.
15. выступающие концы напрягаемой арматуры должны быть защищены слоем плотно- 

го цементного рост бор а толщиной 16 мм,
16. верхние поясо ферм и стойки армируются пространственными каркасами, собираемы

ми из плоских каркасов с применением контактной точечной сворки.
17 в опалубочных формах следует предусмотреть специальные приспособления для выем

ки готовых ферм.
в случае отсутстви я  указанных приспособлений б верхний пояс ферм необходимо зало
ж и ть  монтао/сные петли (см. лист 22 донного альбомами которые готовые фермы 
отрываются о т  поддона и поднимаются но подкладки высотой /6-20 см , после 
чего производится строповка ферм непосредственно за углы верхнего пояса, 
в местах указанных на ли сте  22.

1S. докладные элементы для крепления плит покрытия и связей разработаны в бь/ -  
пуске I  настоящей серии.

19. Лицевые поверхности закладных элементов ферм долЫсны быть покрыты антикор
розийной обмазкой.

20. При изготовлении ферм не допускается передача но напрягаемую арматуру какой-либо 
дополнительной нагрузки(  о т  опалубки, арматурных каркасов и т .п .)

Ж  Контроль качество и двото блени я и прием ка Ф е рм
21. При изготовлении ферм долз/сен осущгстблятся систематический контроль прочности 

бетона и арматуры о соответствии с действующими нормативными документами.
22. в э/сурноле работ при изготовлении ферм необходимо регистрировать следующие сведения:

а) Характеристики бетона и арматуры,
б) качество заготовки и сборки арматурных изделий и закладных элементов ,
в) данные по установке арматуры и бетонированию опорных и промежуточных 

узлов ферм,
г) величины сил натяэ/сенияt
о) прочность бетона при спуске нотяэ/сения арматуры и отпуске ферм 

потребителю,
е) данные о режиме термообработки.

Особое Внимание следует обратить на наличие и кочестбо установки 
скрепок б местах перегибов, продольной арматурь/ с то е к .
Все работы по изготовлению, хранению и перевозке ферм должны про
изводиться под наблюдением ответственного лицо из инженерно-техниче
ского персонала предприятия.

23. Приемку сворной арматуры и закладных деталей производить 6 соответствии с г о с т  
10922-66* Арматура и закладные детали сборные для Железобетонных конструкций *

24. Приемка ферм долэ/сна производится с соблюдением требований * технических условий 
на изготовление и приемку сборных Железобетонных и бетонных изделий * СИ /-61. 
Классы точности изготовления ферм и допускаемые отклонения размбров должны 
приниматься в ^соответствии с главой сн и h i - в. 6. / -6 2 „Железобетонные изде
лия для зданий" Отклонения размеров защитных слоев для рабочей арма
туры  не долэ/сны превышать ± 6  мм.

S .  У к а з а н и я  п о  и с п ы т а н и ю  а >еом
25. При осбоении изготовления преОборительно напряженных ферм с ц е н т  проверки 

принятой технологии изготовления и обеспечения надлежащего качество кон
струкций необходимо произвести испытания одной - двух ферм контрольными 
нагрузками б соответствии со схемами, приведенными в настоящем Выпуске.
В дальнейшем/ при серийном производстве ферм, сле дуе т испытывать по 
одной ферме из коЖдой партии б количестве 100 штук изготовленных в одинаковых 
условиях. В случае если фермы хранятся на складе более четырех месяцев, перед 
монтоЖем их следует произвести повторное испы тание.
испытание ферм необходимо производить в соответствии с ГОСТ 8829-66л Шделия 

Железобетонные сборные. Методы испытании и оценки прочности, Ж е с тк о с т и  и 
трещ цностойкости

26 Величины нагрузок для испытаний приведены на листе 3. Коэффициенты для определения —  
контрольных нагрузок даны для испытания ферм но 7t /ч, 26 и 100 день со дня ах 
изготовления При проведении испытаний 6 промежуточные сроки, величины, 
коэффициентов определяются па линейной интерполяции.

27. Аля нижних поясов ферм Величина контрольных нагрузок при проверке образова
ния и ширины раскрытия трещин принимается ровной нормативной, у  множенной 
но соответствующий коэффициент В зависимости от^ срока испытания (см. листЗ).

26. Появление трещин в  ниЖних поясах ферм с прядевой и проволочной арматурой 
при контрольных нагрузках не доп уск а ется .

29. При испытании ферм контрольной нагрузкой по образованию и ширине 
раскрытия трещ ин следует зафиксировать 6 протоколе испытаний вели
чину прогиба фермы. В случае, если величина измеренного прогиба при 
нормативной нагрузке превышает r/во о  пролета фермы , возм ож ность, 

применения! испытываемой партии ферм долж н о бь/ть согласована с  
проектной организацией — а в то р о м  п р о е к та  ферм.

60. Стоики ферм проверяются по ширине раскрытия трещин. Контрольная 
нагрузка при э то м  принимается ровной н орм ативной.

31. Контрольная ширина раскрытия трещин для ниЖних поясов ферм со стерЫс- 
невой арматурой и стоек ферм э к с п л у а та ц и я  которых предусм атривае
т с я  в зданиях без агрессивной среды, приним ается р о в н о й  0.2 мм. 
бели действительная ширина раскрытия трещин превышает к о н т р о л ь н у ю  
более чем но 50%, партия ферм приемке не подлеж и т.

32 При испытании ферм, независимо о т  срока прошедшего со дня их предвари
тельного обжатия, марка бетона ферм доло/сно быть не менее проектной. 
Запрещается производить испытания ферм В возрасте менее 7 дней.

1. Хранение и транспортирование Ферм
33. Перевозка и хранение ферм производятся б вертикальном положении, при э то м  фермы 

долЖны опираться на две опоры узлами ниЖнего пояса.
Схемы строповки, кантования и опирайся ферм при перевозке приведены no 
листе 22 настоящего Выпуска.

дч. Отпуск ферм потребителю  6 зимний периодf  при среднесуточной температу
ре  ̂ниэ/се +6*С) должен производиться при достижении бетоном проект
ной прочности 6 остальное бремя года по д о с ти ж е н и и  не менее 70% 
проектной прочности б е то н а  но с ж а т о е .

И- МонтоЫс (Рвом
35. МонтаЖ ферм должен осуществля ть с я  по технологическим картам , раз

работанным в составе проекта оргонизоции р о б о т  6 с о о т в е тс тв и и  с 
требованиями главы Ж -В . 3-62 ц бетонные и э/ееяезооетоннье конструкции сборные- 
Продило производство и приемки монтоэ/сных р о о о т п и „ инструкции по 
монтао/су сборных Ж елезо бетонных конструкций промышленных зда
ний и сооружений  ", СН 3/9- 66.

36. При м онтаж е ферм необходимо устанавливать по верхнему поясу инвен
тарные распорки, которые м о гут сниматься по мере укладки и приварки 
плит покры тия . Распорки доло/сны бы ть предусмотрены о проекте  
оргонизоции ра б от.

37. Строповка ферм при м он таЖ е долЖна производиться через прокладки за 
узлы верхнего пояса 6 со отве тстви и  со схемой но ли с те  22.

тк фермы пролетом /в м серия
/.Ш-t

1 9 6 7 Пояснительная оогшеко Ьып̂ск J Ласт

3 3 3 6 - 0 2  S



Ключ для  ̂ подбора ф ерм  
о покрЬ/тияос здании с фонарем и без фонаря

Шаг

(рерм
м

П р о ф и л Ь

n o n p b im u ft

Р а с ч е тн а я
нагрузка

к р  / г*2 Размер
п л и т

покрытия
м

В и д  n o d S e c  н о в о  т р а н с п о р т а

Суммарная 
от покрыт 
и снега

В том 
числе 
отснега

Без
крана

Швсные 
грузь1

8 кран- 
балки 
П --8 Т

8 кран- 
балки  
8 -З т

1 кран балка & -З т 1кран балка &*5т

дВухопорнаятрехопорнаьдВзхопорная трехшврт

6

При отсутстВии 
пере па до Б 

проф иля  
покрЬ! т и  Я

550

880 1,5x6

<рБС!8Ч рбс/8-г фбС18-г фбШ -Ч фбС18-2 фбС/8-8 Ф6С18-3 фБС/8-Ч

650 <рбС1д-г фбС/8'З фБС18-д Ф6СГ8-5 Ф6С18-3 фБШ-3 ФБС18-Ч фбС/8-5

В м е с т а х  
nepenadoi 
профиля  

попрЬ/тия

550* ФБС18-8 ф6С(8-Ч фБШ-Ч фбС/8-5 Ф6С18-3 фбС18-3 ФБС18-Ч фБС(8-5

650* фбС(8-Э фбС/8-Ч фбС18-Ч фбС(8'5 фБС/8-3 фбС/8-д Ф6С18-5 фбС18-5

* см. примечания , п у н к т  £

П р и м е ч а н и я

1 В маркаэс ферм усло В н о  опущ ен индекс , означаю щ ий Вид напрягаемой 

opm am ypbi 6 н и э р н е т  поясе:

Л-стеро/снебая а р м а ту р а  , п -  прядеВоя , В - проВолочная-
8 Высота перепада профиля покрЬ/тия ограничена несущед способностью  сущестВующизс 

п л и т  (при прим енении п л и т  серии ПК-01-111 Высота перепада не дол^сна п р е В ы ш о тЬ  3 ,8 п ) .  

фермы р о сч и то н Ь / на м аксим альную  Бозмор/сную нагрузку о т  снега 

6 т е с т а х  пере пода профиля пок рЬ /ти р .

3. Схемы нагрузок о т  п о к р Ь /ти я  и подъем н о -тр а н с п о р тн о го  оборудования приведены  
о  ёь/луск е* х  нос/ту о я  су её/ серой.

ТК ф ерм ы  п р о л е т о м  18м серия
1463-1

/367 Ключ для подбора (рерм
п /з /У О л

Ж Т Г
<■*



Расход  материалоб на Ф ер м ы

М а р к а  
^ ___Ф  е  р  M b i

Н а л р я  В а е м а я  
а р м а т у р а

В е с
Т

о  е  177 о н
Р а  с х о д  
С т а /7 и

к г

М а р к а  
и е/по н а

и  о ъ ем 
Ее т о  н а

/Ч з

-----Ф б С  / 8  -  U 1 8  Ф  ! 5  П  7

---- Ф б С  1 8  -  1 В 5 2  Ф  5  В р Е 8 . 0 9 0 0 3 .2

3 9 5

ЧЯ4
Ф б С  1 8 -  1 Я 6  Ф  2 0  Я  W  В

ЭОш

5 0 !
Ф е с  1 8  -  2 П 12  Ф  15 П  7

6 2 3
-----Ф б С  1 8  -  2 В 7 6  Ф  5  В р Е 8 . 0 5 0 0 3 .2

5 8 ( f
Ф б С  1 8  ~  2 Я

2  Ф Я  4S В  
** Ф 2 5  Я  »  В

7 2 0
Ф б С  1 8  ~  З Я 12 Ф 1 5 1 7 7

5 7 0
Ф б С  /8  ~  3 8 7 6  Ф  5 В р Е 9 . 2 9 0 0 9 .7 5 3 4
Ф б С  1 8  -  З Я 6  Ф  2 5  Я  Е в 7 3 7
Ф б С  1 8  - Я П i n  ф  ю т 6 3 2
Ф б С  1 8  - Я 8 8 8  Ф 5 В р Е 9 . 2 5 0 0 3 .7

5 8 9

Ф б С  1 8  ~ Я Я
Ч  ф 2 5 Я Щ .В  *------
2  Ф 2 0  Я  в  В

—------gvv
7 9 5

Ф Б С  1 8  ~  5 П Ш  ф 15177
7 7 6

Ф б С  1 8  ~  6 8 9 6  Ф 5 8 р Е 9 . 2 5 0 0 3 .7
7 6 5

Ф б С  1 8  -  5 Я 6  Ф  2 8 Я  Е В 1 0 1 7



s  <  *== < C_D CL

'I I  *о Щ  x_£3 ш

§

М о груЗ к и  д л я  лро и г в од с тв е н н ь  /х  и с п ы т а н и и  
ф е р м  S  в е р ти к а л ь н о м  п о л о ж е н и и , т

Марка
фермы

Жшнехт
''

П огрузка Pi 5>г Р з Р 4 Р з Р б

?бс/г-/п

P6C/S-/6
1

Нормативная Э.6 40.8 3.2 /0.2 9.0
Расчетная /2.1 /ЗА 9.8 /2.6 //.4
НаьрушоющЫГ /7.6 /9.3 /4з /8 2 /6.5
Разрушающая

с* /.€ 20.2 22.3 /6.5 Z /O / 9 /

ФБС/8- /А $
1V)

Нормативная /0.2 //./ 4.5 6.8 4 4
Рос четная (2.Э 13.5 5.0 7.5 4 .9

Разрушающая
С ‘ /.Ч (8.6 /9 .5 7.6 //./ 7.4

Разрушающая
с - /.в 21.5 22.4 8.8 /2.8 8 .7

?б с/* -г/7

tSC/S-26

ФБС/8-2А

П
о

я
с

а Нормативная 70.4 /о.з 7.9 9.8 /0.0 8.3
Р асчетная /3.4 /27 9.4 /2.0 /2.7 //.9

Разрушающая
с - /4 /9.3 /84 /3.8 /7.4 /8.4 /6.7

Разрушающая 22.3 2/.2 /6.0 20./ 2/2 /9.0

С
 г

о
д

к
и Нормативная /0.0 /2.0 4.5 3./ Н.8 7.8

Расчетная /2.7 /4.8 5.0 9.4 5.6 в/ 2
РазрушающаяС-/.4 /8.4 2 / 3 7.6 /3.7 9 2 /5.7
РазрушающаяСе А6 2/. 2 24.S 8.8 /5.9 9.8 /7.9

Ф6С/8-ЗП

<p5C/g-36

ФБС/в-ЗЛ

П
о

я
с

а

Нормативная /0.9 /3.0 9.3 /2.5 /0.4 7.8
Расчетная /3. 8 16.4 /АЗ 15.7 /3./ //2

Разрушающаяс*/.ч 20.0 23. Б 16.5 22.7 /9.0 /5.7
розрушоюицая 23./ 27.3 /9./ 26.2 22.0 /7 9

С
то

й
к

и Нормативная //.6 /з.4 5.9 9 5 Б.з 7.8
Рос четная /4.5 /6 .6 6 8 //.2 7.3 /А 2
Разрушающая 

с •/■ 4 20.9 23.9 /0.2 /6.3 /0.9 /5.7
разрушающая 

С*/.в 24.2 27.6 АА9 /9.0 /2 7 /7.9

ФБС/6- 4п 

Фбс/в-4з 

Ф6М - 4 а

0L»
*

Нормативная /3 5 \ / 44~ /3.1 /4.4 /3.5 7.8
Расчетная П.4 /8.7 16.8 /8.7 /7.4 /А2

Разрушающая 
С* /. 4 25.1 26.9 24.2 26.9 25./ /5.7

РазрушающаяС : АО 28.9 ЗАО 27.9 3 / 0 28.9 /7.9

<<

1
<о

Нормативная /Б.О /3.7 7.9 7 / б.з 7 8
Расчетная 20.9 /7.7 9 .5 8 .6 7.3 //.Z
Разрушающаяс*/.4 29.9 Z5.4 /4.0 /2.7 /0 9 /5.7
Разрушающая 

с* АС 34 .S 29.// /6.2 /4.8 /2.7 /7.9

ФБс/8-sn

Ф6С/6-8В

?£C/S-SA

§
$

Нормативная /3 / /3.0 /3.0 /3.0 /5/ /4. 2
Расчетная /9.5 /6.8 /6.8 /6.8 /9.5 /8.8

Разрушающая 
с -* А 4 2 в. О 24.2 24.2 24.2 280 26.4разрушающая С* AS 32.2 27.9 2 7 3 27.3 32.2 30. /

С
то

й
к

и

Нормативная /Б.О /2.4 8 0 5.9 8 0 /4.2
Расчетная 23. О /5.8 9.5 в. 7 9 4 /8 .8
разрушающаяС* АО 32.9 23. О /4.0 /0.0 /3.8 28.4Разрушающая 

с* А 6 38.0 27.0 /6.3 //.8 / 5 / 30. /

7КоэаэФициенты перехода о т. норматив ■• 
ной на гривки к контрольной пЬ образо
ванию и ширине раскры тия трещ ин  
в нижних поясах ферм
Марка
фермы

В о з р а с т  Фермы 6  дняос
7 /4 2 8 /оо

Ф 6С/8-/П
Ф6С/8-/6

из /■/5 ш /.ОБ

фБС/8/А U 8 1/4 /09 /.а

Ф6С/8-2П
Ф6С/8-26 124 /20 / {5 8.05

Ф6С/8-2А /■20 /./5 /./0 /.0

Ф6 С/8-3П 
ФБС/8-56 /.22 /.23 4/7 /.05

fB C /8 -ЗА — / 2 5 / / 6 /О

Фес/8-4К 
Ф6С/8-4В / 2 б /2 ! //5 /05

/Б С /8-4А /.24 /./9 / / 2 / О

РбС/8-S n
Ф8С/8-5В / г з //9 /19 / 0 5

Ф б C/8-SA — / 2 3 /./5 / О

р  1^2 j / ’J  | Р ‘/ р * -

Р а с  ч е т н ы е  у с и л и я

М а р к а
ф ерм ы

Н и ж н и й б е р хн и й С т о  О ки
ПО)/С по с /-/*, 5 -5 ' 2 -2 \ .4 -4 ’ 3 • 3 *

Мтм M r Мтм М т Мтм /У Г М тм M r М тм

Ф 6С /8-/П  
Фбс/в-f a  
Ф6С/8 * /А

з.о *52.6 2.6 •68.2 /.7 •AS 3.3 -2.2 3.7 -a s

Ф6С/8-2П 
Ф6С /8-23  
Ф6С/8-2Л

4.з *66.9 5 / '73.8 2 8 *07 5./ *3.5 6. / *o.s

Ф5С/8-3/7 
Фб С /8 -3 3  
Фб С/8-ЗЯ

2.8 *88.0 5.4 -98.5 /.5 *0.7 3.8 *3.5 4.8 *а. 4

\Р6С/8-4П 
Ф бС/8-43
Ф5С/8-4А 3.3 4/85 6.6 Н8.7 / 8 Н .9 4.8 *4о 5.5 */.оо

Ф6С/8-5П  
Ф6С/8-56  
Фб С/в-58

4.6 <■/82./ 8 4 -/38/ 2 / *-2.3 5 .6 *3.6 58 *4.4

П р и м е чо н и  я

I

2.

3.

4.

5.

в.

Запрещ ается п р о и зв о д и ть  и с п ы т а н и я  ф е р м 6/ Ф б С  / 8 -З Л  р а н е е  / 4 -д н е в н о г о  
в озр а ста , про чи х ф е р м  —- р а н е е  7 -  д н е в н о г о  возраста.
П о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  про в е д е  н и я  и с п ы т а н и и  д о л ж н а  б ы т ь  с л е д у ю щ е й :

о ) испы т а  н и  я  по схеме д л я  поясов  д о  н о  г р у з  о к  контролбнб/х п о  т р е щ и н а -  
сто О хо с ти  н а  ж  н е г о  п о я  се.

5J и с п ь /та н и я  л о  с х е м е  д л я  с то е к  до  / 4  о т  р а с ч е т н о й  нагрузка~9 
6) и с п ы та н и я  по с х е м е  д л я  п о я с о в  до р а з р у ш е н и я .

При аспь/тонаи ф е рм  в  гор и зон та льн ом  п о л о ж е н и и  к  у з л а м  верхнего п о я с а  д о л ж н а  
б ы т ь  п р и ло ж е н а  н а гр у з к а  о т  со бств ен н ого  в е с а  ф е р м .
Р а сч е тн ь /е  у с и л и я  о э ле м е н та х ф ерм  дань/ с у ч е т о м  п е р е р а с п р е д е л е н и я  моментов 
вс л е д  с т в и е  п л а с т а  че ск ах деф о р м а ц и и  и  о б р а з о в а н о  я  т р е щ и н .
У с и л и я  п р и в е д е н ь / в  с е ч е н и я х  п о  г р а н я м  б у т о в .

При и с п ы та н и я х  ф ерм  у з л ы  вер хн е го  п о я с а  д о л ж н о /  б ь / тб  р а с к р е п л е н ы  д л я  
п р е д о тв р а щ е н и я  в ы хо да  и х  и з  п л о с к о с т и  ф е р м
КОЭсрсрициенпоЬг п е р е х о д а  к  к о н тр о ль  н о  и ________
нагрузке для ферм  с арниробанием нияснего
пояса прядями и проболакой донЬх с уче том  
увеличения норматионОС/ нагрузки на 
величину /.05 fen. го ст 66гд-б &  п. г. з G )

тк
1367

Ф е р м ы  п р о л е г л о  м  / в м

Яаерузки д л я  испытании. Расчетные усилия.

3 3 8 6 - 0 2  6

С е р и я
< 4 6 3 -f

Лио
3
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Ось симметрии 
дэерм

<РбС/8- /. Ф5С/8 - г

т з

V/.
&

ISO

Примечание

■Дрпиро&аиие срерм Фоно на л и с т а х  5,6.

1-1 2 - 2

тк Фермы ФБС18-1. <РбС/6-2
Серил
1463-1

1961 Опалубочный чертеж
S 3 S 6 -6 2  3
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Спецификация 
и ваКладнд/ х

м а р о к  арм ат урнд/х изделии

Марка Марка Колич У Марка Марка Колич. а/ Марка Марка Колич У
ферм/н изделиеш тук листа ферм/}/ Т 1 ш тук листа фермд/ изделия ш тук листа

КП/ 2 поз. во 4 КЛ1, КПЗ, КП5, ю17 
КРЗОн, С/' СЗ, С5,
С7. С в ПОЗ80 поз.3̂

КПЗ 2 /3
X

ПОЗ. 84 46 /9
ЯП5 2 § М1 2 2/
КП1 / * м/
КР30Ти 2t2 см Ф к г т -  т
С/ 8 КО/, КОЗ, КОб, КО7, КР30Тн 

С/ СЗ. С5. С7С6 поз.80 «$ сз 8
/д ооз.4 6 /9

CS 4 ПОЗ. 84, М /
С7 f2 СМ. ФбС/8-t/r
С6 6 поз. 2 62 /9
ПОЗ.1 6 /9

Примечания
/ Контролируемое напряжение для стержнебои арматурд/ прини

мается SOOOкг/ем* для прядеЗои~//200кг/см* для проволочной-/2000кг/с*** 
2. Отпуск натяжения армотурЬ/ нижнего пояса производится ори достиже

нии бетоном 70°/о проектной марки оо прочности на сжатие, 
б. //а общем биде армирования б  нижнем поясе условно показана 

стержневая арматура.
4. Привязка простррнстбеннШ  каркасоб 6  сечениях дана по наруж

ному размеру рабочей арматур/}/ Каркаса.
S  Особое Внимание следует обратить при у  с тон обАе каркасоб 

КПд, КП5 ; КП7 на наличие б них арматур нд/х скрепок поз. 69. 
б. При'уста но 6Ае Каркасоб стоек марКиробаннд/е краской конц/г/ 

стержней должна бЬгтд офащенб/ б  сторону нижнего пояса.

тк Ф ерм ы  Фб£/в-//7, Ф6С/6-/8. Ф6С/6-М
серия/.463”/

/967 ЛрыароЗание ВФшдсл | Лус/У?!
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Спец и фи К а ция мар о А арматурнб/х 
заАладнд/х эхементоб на одни

а зде ха и  и

МарАа
фермд/

Марха
изделия

Колич
и/тух ' 1лис/nd

I МарАа 
I фермд/

МарАа
изделия

Колич. 
штуА

У
листа

Марла
фермд/

МарАа
изделия

Холиу.
и/тух

У
листа

1^пг 2 ПОЗ./ 12 19 кпг. кпЬ. кпб, кпв
хпи 2 ПОЗ. 8/ 4 с/ сз. С5. а.Св.СН.

N КПБ 2 /<5 £ /703М Ьв 20 /7/7 Ч А/ /7/7 ч Ад м/
» ХПв 1 М1 2 21

\
см. Ф5С/8--2/7

4 KP31L 2+2 %

& 0/ в ХП2 АП А КПП КПв 5>
& сз 8 18 &

/и/£>, f\U*1, f\HUt
С1 СЗ С5 С 7 С8, СИ поз.З 2 /903 4 1 'N 

1 1 поз 37 опзЗА Mi ПОЗ. 5 А
07 12 s см. <&БС/в-2П т о 7» 2+2 /в
С8 8 & поз. 2 76 /9
СИ А 1 ^ КР80Тм 2+2 /8

П р и м е ч а н и я
1 Контролируемое напряжение для стержневой арматурд/ пронимает' 

ся 3000кг/см* для прядебоц-/1200*г/с/*Г; для проволочной -  12000хг/смг
2 ОтпусА но/ояз/семия армат up О/ нижнего пояса производится при 

достижении бетоном 70 у  о проеАтной мар А и по прочности на 
сжатие для ферм со стержне бб/м армированием нижнего пояса 
и 75 °/о ~для ферм с прядевб/м и прооолочнд/м армированием.

3  Ка общем Виде армирования в  нижнем поясе условно полизана 
с те р ж н е в а я  а р м а ту р а .

А ПривязХа пространственных АарАасов в  сечениях дана по наруж
ному размеру рабочей армапшрд/ Хархаса.

3  Особое внимание с л е д у е т  обра ти те  при истановхе АарАасов АЛ% 
КП6, АП 8 на наличие в них а р м атурн д/х сАрепоА поз. S3,

в. Яри установАс АарАасов стоеА марАированнд/е ХрасАои Аонцд/ 
стержней должнб/ бд/гд обращено/ в  сторону нижнего пояса.

7. С е т Х и  Ой привязагд X Хархасу ХПв до их усгановХи в  опалубху.

т к Фермд/ ФБС18-2П, ФБС18-2В, Ф6С/8-2А серия
/.т ~/

/967 Лрм иооВам ие
вммсх j J/agn



3 узлах нижнего пояса условно показана 
стержневая арматура. т к Фермы тт-гп, <Рбс/8-гв. щс/в-гл

Серия
ШЪ-1

1961 Узлы армирования 1 - 4 Ьыпусс лист

S3S6-02 /Р
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Фбс/в-Зр. Фбав-зв. Фбс/в-зя

Спецификация марок арматурных ЪэОелио ТГ

Март
фермы

Марка
изделия

Колин

штук

А1?

листа
Марка
фермы

Марка
изделия

Колич.

штук
Н Г

листа

Марка

фермы
Марка
изделия

Колич.

штук
Ы:

листа

/спя ~ г

к
£**

поз. / 12 19 кп9. кпн. ктз, кшб( сг 
c l сб, с 9, сю, а /поз,82 
поз. 84,003.85, м / 
см. Фбс/д-зп

КП 11 2 поз 82 б
20М П 2 ПОЗ. 81 М

КП1$ / поз. 85 б
КРЗЗ'н 2*2 М1 2 21v:

(о
С 2 в кпд, кпн, кп/з,КШ6 С2 крзгТн г+г /8
Of 2 С4. CS, С9 сю, српозЗТгтМ поз. 5 ' 6 /9
се 4 18 rwj

см. Фбс/S ‘ЗпС 9 12 КР32Тн г+гСЮ е £ поз. г 7S
С11 9 _ _ I *

ТрсрМ

Примечания
(  Контролируемое напряжение для t стержневой арматурь/ 

ppuMJMaemqp Soooкг/см* для пряде бой-f/ткг/смf  для проболочнай- 
12ооо гг/см7

2. Отпуск натяжения арматуры производится при достижении 
бетоном 70% проектной марки по прочности на сжатие.

3. На общем биде армиробания в нижнем поясе условно показана 
стержне боя арматура.

4. Арибязка простронстбенных паркасоб 6 сечениях дана по на
ружному размеру раОочеи арматуры каркаса.

5. Особое Внимание следует сЮротить при устанобке каркасов 
КПП кп 13, кп/в на наличие б  них армат урных скрепок поз. 69.

6. Ори устанобке коркасоб стоек, маркиробаннье краской концы 
Стержней должны быть обращены В сторону нижнего пояса.

*7. С е т к и  си прибяяс/ть к  киркаси кп/ъ qo их. истаиооки  
6 опсмуЗку.

тк фермы Фбсю-Зл, ФБсю-38, Ф6С18-ЭД Ш а 7
1961 Л р  мира 6а ние

л л з  v

ЗыпуекЛист
9
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к
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к п  /4 КП /7
щ

Й
к0

ФбС/8~4в
2 — ±

Ф б С /8-Ь А

ФБС/8-4Л. ФБСт-ив. Ф6С/8-4А Ферм

Марка 
фермЫ

Марка
изделиу

I
$
v>

§

С п е ц и ф и к а  ц  и  я  м а р о к  ар т а т у р н о / х  и з д е л и й  и  
З а  к л а д и  б/х э л е м е н т о в  н а  о д  и  у  ф е р м у

К П  9
К П  11
К П  14
К П  17
Кр 83]

££_
с 9
С 10
QJJL
поз /

Калии. 
ш тук

к  
ли ста

2 * 2

12

14

Марка
фермы

14

18

19

Марка
изделиу

<о
§

i
5
*0

§

поз. 82
ПОЗ 84
поз 85
М/

Копии.
ш тук

к*
ли с то

44

2

М арка
фер/vOt

20

21

КП 9 К П П  К П  14, КП17, С2 
С 4, С 6, С 9, С10,СЦпоз.& 

лоз. 84, ПОЗ. 8$, К 1 Ы  Ф6С18-4Л
К Р 3 2 Тч
ЛОЗ. 2

2*2
88

18
19

Марка
к̂узделиу

I

%

I

Колич.
ш тук

H t
л и с та

КП 9, КПП, К П  14, К П  17,02, 
С4, С6, С 9, С 10, С И, поз. 82 
поз. 84, поз. 85, М/ 

см. ФВС18-4П

КР32 м
поз 5
ПО 3.6

2 * 2 18

19

Примечания
1. Контролируемое напряжение для стерж невой арм атуры  принимается 

5000**/сн* д ля  лрядебой-1/200**/сгг2 д л я  проволочной - 12000кг/см2.
2. О тп ус к  н а тя ж е н и я а рм а тур ы  производится при достиж ении б е то 

ном 70 % пр ое ктно й  м арки по прочности на сж а ти е .
3. Па общем биде армирования б нижнем поясе условно показана 

стер ж невая арм атура.
4. Привязка пространственных каркасов в  сечениях дана по наружно

му разм еру рабочей а р м а ту р ы  к а р к а  с а.
5. Особое внимание следует об ра ти те  при установке каркасов к л  /1, 

кп 14, к  л  17 на наличие б них арматурных скрепок поз. 69»
6. При установке каркасов стоек, маркированные краской концы  

стержней д о лж н ы  бЫтб обращены о сторону нижнеео пояса.
7 Сет ки ОН привязат ь к  каркасу кпМ  до изс установки 

6 опалу §ку.

тк ФерпЫ ФбС /8-Щ Ф6С18 -48, Ф6С/8-4А
Серов
/463~/

И67 Арм ирование B w rq cA  Яш cm
i  | to
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Спецификация парок арматурных изделии 
элементов но одну дэерму

и закладных

Марка
срермы

5

I

Марка
изделия

кто
КП 12
КГН5
КПП

се
с4
С6
С9
СЮ
СИ

Колич.
штук

г + г

/г

л/
листа

IS

Маржа
срермы

с:

ю
В -

о
§

Парка

изделия

Колич.

штук

н

листа

поз. 4 И 19

поз. 85 4
гопоз. 84 44

поз. 85 4
M i - Л ___ 21

КП 10 КП 42, КП15,■ 
С4, Сб,С9,СЮ ,С  
ПОЗ. 88, поз. 84, п  

см. Ф ьав -  5П

кп 17, се
11
03.85, Л7/

КРЗЗн. 81 -г 18

поз. 2 96 19

Марка
срермы

55

§

Марка
изделии

Колич.
ш тук

Н
листа

кто, кп/г, к т 5,к п п  
се, сч, с в , с 9, сю, сн  
поз.ЪЗ, поз. 84, поз. 85М1

сн. ФбС1в-5П

KP3iTH г *г /в
поз. 6 6 19

■

Примечания
1: Контролируемое напряжение для стержневой арматуры принимается 5Ю0*ф+, 

для прядесой - Несс кг/см * для проволочной - 12000кг/см*.
2. Отпуск натяжения арматуры производится при достижении бетоном 7о°/о 

проектной марки по прочности на сж атие  для qoepro со стержневым арми
рованием нижнего поясе и 80% -  для срерм с прядевым и проволочным арми
рованием.

3. Но общем виде армирования в нижнем поясе условно показана стерж не
вая арм атура.

4. Привязка пространственных1 каркасов 8 сечениях дана по наруокному 
размеру рабочей арматуры каркаса.

5. Особой внимание следует обратить при установке каркасов КП12} к т5  КПП 
на наличие 6 них арматурных скрепок поз 63.

6 При установке каркасов стоек маркированные краской концы стержней 
должны быть обращены в сторону нижнего пояса.

тк ферма Ф5С/8-5П, Ф6С18-55, ФБС18-5А
серая 

< т -4
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кп з, кпЬ

У с та н о в и ть  QQ 
н а ч а ла  производства 

сбарочнЫХ Р о б о т

КП 5, КП 6

jJ90 ^

Л ля  к т  -  кп 5 оля кп в -к п д

-wQ Р г п ,1 п  , ‘  и п гл с !н  о б П 9

КП 7. КП 8

i-
190

лоз.69 л р и б я з а т б

а - а

к  р а б о ч е й  а р  гг а  т и р е  
к а р к а с а

КР1

г ^ Т 1 § «'J

К Р 2
$

220

i ~ l

Примечания

/ С борка п р о с т р а н с т в е н н ы х  к а р к а с о в  
д о л ж н а  п р о и з в о д и ть с я  в  к о н д у к т о р е  
при пом ощ и к о н т а к т н о й  т о ч е н  н о й  
с в а р к и , в ы п о л н я е м о й  с в а р о ч н ы м и  
к л е щ а м и  б  с о о т в е т с т в и и  с  
т У к а з а н и я м и  п о  т е х н о л о г и и  
э л е к т р о с в а р к и  а р м а ту р ы  железобетонной 
к о н с т р у к ц и й  " ( в С Н  38 -57/МСПМХП-МСЭС) 
и ГОСТ 10922 -6 9  щ Ярм а т у р а  и  З а к ла д н ь /е  
д е т а л и  с б а р н о /е  д л я  ж е л е з о б е то н н ы х  
к о н с т р у к ц и й  Г

2 Особое в н и м а н и е  с л е д у е т  о б р а т и т ь  
н а  у с т а н о в к у  с к р е п о к  поз в9  6  м е с т а х  
п е р е г и б а  р а б о ч е й  а р м а т у р ы  к а р к а с о в . 
П р а в и ль н о с ть  у с т а н о в к и  паз. 69 д о л ж н а  
б ы т ь  З а р  и  к  с и р о в  а  н а  б  а к т е  н а  
при ем ку а р м а т у р н ы х  р а б о т .

3. П р и  с б о р к е  л р о с т р а н с т б е н н ы х  
к а р к а с о в  с т о е к ,  м а р к и р о в а н н ы е  краскоь 
к о н ц ы  п л о с к и х  к а р к а с о в  д о л ж н ы  
б ы т ь  о б р а щ е н ы  б  о д н у  с т о р о н у  
( н а  ч е р т е ж е  м а р к и р о в а н н ы е  к о н ц ы  
р а с п о л о ж е н ы  в н и з у /.

9. С п е ц и ф и к а ц и я  марок а р м а тур н ы х изделие 
п р о с тр а н с тв е н н ы х  к а р к а с о в  рано н о ли с те  /5

ТКI Ф е р м ы  Ф в е / в -/, Ф б а в - г с е р и я
1963-1

1967 Пространственные ка р ка сы  КП (  КПЗ— к  л  8 вотум\ Лист
£ I 13

s s & G - o a  / &
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ъ

кпн, urns *ni3> к™1*, unis urns, кпн

ydrrtQjioSumb до 
начала. производства 
дварочпыа: работ

для бп//, яп/г для к т з -  б г т
J)emcunu УСтсщсВки под. 69.

а г т - э

г п ! $

\ поз. 69 приВязать к
190 оаЬочей арматуре

а-а

f)PB8

о 8to

Примечания
i Сборка простронстбенных коркасоВ долзрпа. 

производиться в кондукторе при потащи 
контактной точечной аварки, Выполняемой 
дбарочными клещами 8 ОоотбетстВии d 
Оказаниями по технологии злектросВарки 
арматуры орелезобетонных. конструкций "
(дд/1 зв 'Sijfidrmxn '/icfddj и гост т г г  'б4
„Ярматура и закладные детали сворные для  
зрелезобетонных конструкций*

г. OdoSoe Внимание следует обратить на 
устаноВку скрепок поз. 89 о м естах пере-
*гиба рабочей арматуры коркасоВ ПрххВилЬностъ 
устаноВки поз. 69 Валорна быть зафиксироВана 
В акте на приемку арм атурны х ра бот.

д. При сборке прастранстбеннь/х коркасоВ стоек, 
тркиробаыные /таской концы плоских коркасоВ 
декорны быть обращены В одну сторону
(на чертеоре маркированные концы располоорены 
Внизу).
Спецификация марок арматурных изделий 
гростронотВеннысс коркасоВ дана на листе /б.

тк фермы Ф6С1&-& <РбС(в <P6C1S-i Ф6С18-6 m - i

1967 /фостронсгвенные каркасы 6/72, 6/79 * 6/7/7 ЬыыаА h e r  

11/?
л в л л  /»<> У/>



С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  а р м а т у р н ы х  и з д е л и и  

н а  о о и н  п р о с т р а н с т в е  н н ь /й  к а р к а с

П а р к а
itpocrpai
каркаса

Парка
изделия

Калии.
ш т у к

м
л и с т а

Вес
трострар
каркасе

ке

I Марка 
простран 
Каркаса

Парка
изделия

Коли у. 
ш ту к

К
л и с т а

Sec
ггростран
каркасе

ке

Марка
тростраь
каркаса

Марка
изделия

Копии.
Ш тук

к
л и с т а

Вес
IPocjpati
каркаса

ке

Марка
(рострам
каркаса

Марка
изделия

Копии.
ш т у к

к
л и с т а

Вес I
ростран
каркаса

Хмарка
npoemp
каркаса

Марка
изделия

Копии.
ш т у к

*77/
К Р / 1

/3 27
К П  6

К Р  8 1

13 45
КПП

КР 18 1

14 12
К П  75

кР о4 /

14 45

К Р 2 1 К Р  10 1 КР 20 1
Л  г  л т

КР 27 1
поз. 8 86 поз. 69 /2 ПО369 6 поз. & 12

поз.71 14 ПОЗ.70 10 рОЗ 71 14
поз. 73 2 ПОЗ. 72 2 /7/7* уЩ 2

к п  г
КР13 1

/и 47
ПОЗ. 75 2 П03.78 2 ПОЗ. 79 2

К Р  16 1

поз. 8 70

КР11 2 К Р  19 1 КР 28 z
по3.69 12 К Р21 1

Л г
12

К Р З 1 К П  7 по3.70 16 13 32 КП!2 паз. 69 6
14 К П  16

Пиз. Ой 
ПОЗ. 70 16 14 39

КР 5 1 П03.72 2 поз. 71 10
17

пПЪ 79 о
К П  з ПОЗ. 69 6 13 9 ПОЗ. 74 2 поз. 73 2

H U O .  АС

роз . 78
С*
2

ПОЗ. 70 6 ПОЗ.79 2
поз. 72 2
ПОЪЛЦ 2 К Р  а 2

ПОЗ. 69 12 К Р  22 1 кр  29 2
К П 8 поз. 71 16 13 49 К Р 2 5 1

Л г
/7/7* fjQ 12

КPh 1 поз. 73 2 КП13 ПОЗ. 69 12 14
КП17

H U  О . u j

р о з . 71 16 14 49
К Р 6 1 ПОЗ. 75 2 ПОЗ. 70 /4 29

ппл 7? 2
к  пн ПО 3.69 6 13 16 ПО3.72 2

i ' U  о .  w

ПОЗ. 79 2
ПОЗ. 71 6 ПО3.78 2
ПОЗ. 73 2 КРШ 1

ПОЗ. 75 2 К П 9 К Р П 1 14 37
______________

поз.76 70 К Р 2 3 1
К Р 7 1 КР 26 1
К Р 9 1 *77/4 ПОЗ. 69 12 14 36

КЛ5 ПОЗ. 69 6 13 22 КР 15 1 ПQ3.70 J J L -
поз. 70 14

К и 1U
K P I6 1 14 88 ПОЗ. 72 2

ПОЗ. 72 2 п о з 77 70 поз. 78 2
ПОЗ. 7*4 2

бе

карл
k i

т к ф е р м о /  п р о л е т о м  / В т
серия
1463/

1967
Спецификация парок арнатуриО/л 
изоелии на один про стран стбеннбги каркас

ЬылусА Лист 
£ \ &
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KP3.KPU

p>i. -i'
1 570 ■--—_/460 070

Л Р  7 KPS

— чП 60 ; §г ft___ч

Л £ М й Ш М = М £ т

1 О т гиб рабочей аркат уры  ка р ка сов КРЗ-кр/2 
п р о и з в о д и т с я  п о с л е  о х  и зго т о в л е н и я. 
У к л о н  О т ги б о в  п р и н я т  f-5.

Д л я  у п р о щ е н и я  с б о р к и  
п р о ст р  а  н с т в е н  н б/х  к а р  к  а  с о в  

в  к а р к а с а х  KP3tKP^KP7,KP8 о т н ет и т б  

к р а с к о й  о т о е н у т о /в  к о н  и  о/ 

а р  н а т ур а / д л и н о й  670 нн.

2. С п е ц и ф и к а ц и я  а р н а т у р О / д а н а  

н а  л и с т е  /9.

К Р  9 К Р Ю

тк Ф е р т ы  Ф б С /8 -f , Ф б С / 8 -S
с е р и я1*634

1967 П л о с к о е  к а р к а с ы  7СР4- K P i2
быярш̂ лвтт



K P 77

КР
s .  |/

. 750

= Q  I м  l
. 7500. ш аг 250F ---- J 950 , 2000, ш аг я зв 950

III l . n t l  I 
и

2000. ш а г 250 500
8700

50

К Р  16. К Р  17

С ж

640

А-А 1,„

570

т-ail. Z 3
700 640 7320 540

г - " 4̂  . . .  У ' "  §?’

570к--- ---- , 480

KPJ8JKPJ9

К  Р  20. К Р  21 KP22.KP23.KP2U кР25{ К Р  26. КР 27 К Р  2в. КР29

Примечания
/ Отгиб рабочей арм атуры  каркасов КР 18 ~КР29 про из - 

боди т с  я после их изеотобл е н и я. У к ло н  о тги б о б  приня т  
Для упрощения сборки пространственны х каркасов  
б каркасах КР 18 -  к Р  24 о тм е ти ть  краской о то гн у  тб/е  
концы а р м а тур 07 д л и н о й  64о мм.

2. Спецификация арматура/ дана на ли с те  19.

1 3 .

ТК Ферма! ФбШ-г, Фбсю-з, Фбс/в/, Фбст серия 
7 4 6 3 '1

19 67 Плоские каркасы к р / з  -  к о  oq » Т \ Йап _
б > 3 < ? 6 -0 2  2 2
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(38)
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fel
—  & . 1
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гео
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КР 32т КРЗд7
КР32н, КР 33н / обратно чертежи)

1 - 1

§
j - ч

§

880

а С Р

{67У

г  * S i

%

Ч
)— , -  §*  ^

8

85, / 7 V , 85
его

С П

Примечания

1. Лрматурные каркасы и сетки иг го то&пяю тс я при помощи 
контактной тачечной сборки в соотбетстбии с я Указаниями 
по технологии электро сборки арматурь/ железобетонных 
конструкции * (дСН38- 57/МСППХП - Г1СЭС) и ГОСТ 10928 - 6<1 
и Лрматура и закладные детали сборные для железове -  
тонных конструкций *

8. Специсрикация арматуры дана на ли стах  /9,80-

т к Ферт Ф6СЮ-/, Ф б с а -г  Ф6СЩ Ф5С8-Ч, Ф6Ш -5
Серия

Ш З-*

m i Каркасы КР Х>1 -КРЗЗ*. Сетки С1 - СИ
ЗЫгуокХЛист

п «
S S S 6 -0 2  2 ' ^
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Спецификация с т а л и  на одно арматурное изделие

Март
одел

н
поз. Эскиз

1
мм

Цлина 
м н

Нол.
шт.

Оби
длин

м

. бес 
кг

Маркс
оздеу

V 
г поз Эскиз

Ф
мм

Длине
ММ

Нол.
шт.

Общ
длин
м

. бес 
кг

Марк
иэдш,

1 я 
г поз Эскиз

Ф
мм

Длина
мм

Нол
шт.

Общ
длине.
м

. Вес 
г кг

н/арк
изде.

0 d  
к поз Эскиз

4
мм

Длина
мм

Нол
jjm.

Общ.
Заж
м

Вес
кг.

1 /5 /77 17960 1 181 гол 18 20 я Е 2600 3 7,8 19.3 30_ 14Я Л /850 3 5.5 67 41 14Я Ж 1600 г з.е 3.9

г 5врЕ 17960 1 18.0 г.8 КРЮ 16 8Л1 гео 9 8.0 0.8 НР21 16 8 Л 1 его 5 а 0.4 КРХ'r 42_ 14ЯШ 1130 1 1.1 1.3

3 iS Jlt 17960 1 18.0 36.0 20.1 43 14ЯШ 730 1 07 о.е

4 гояшь П360 1 18.0 Ккз 19 16ЯШ 2800 3 5.4 / з .з 31 16 л  Л 2500 3 7.5 11.8 НР21нi 4о_ 130 бяШ 1130 13 /4.7 3.3

5 25Мб 17960 1 18.0 S9.3 КРМ 80 6Я1 гго 10 2,2 05 НР22’ 80 6Л2 гго 9 го 0.4 гов| 1 9.3

6 28JJ6 17960 1 /8.0 86.9 13-5 18.8
21 го я И гвоо 3 8.4 20.7 33 /8ЛК 2500 3 7.5 15.0 32 /еяЕ 1600 г 3.2 2.6

КР12 JC 00 п 10 6,2 П Q 20 6Я1 ООП а 2.0 0.4 rD30‘ 44_ 42 0 1й /Jin / 1.1 4 Г)'О aJtl се и О, V КРсэ CCV у пгЭс 7 с Я Л fb/U 7.Х/
7 ЮЯШ 9000 г 16.0 111 21.6 15.4 45 12 Я ж 730 1 0.7 05

КР1 в SB1 его 44 9.7 1.5 гг 14 Я ш 9/00 2 18.2 22.0 15 гояш 2500 3 75 18. S KP32h 41 730 зяш 1130 13 147 5.8

12.6 НР13 8 5Ы гго 36 7.9 1.2 КР24 1б_ 8Я Т гео 9 20 U8 еШ 1 10.2

9 юяЖ 8700 2 П4 10.6 23.2 19.3 45 16ЯШ 1600 2 3.2 5.1

КР2 в SBI гго 34 7.5 12 23 12 ЯШ 9100 2 18.2 16.2 34 /6 л и гбао 3 7.8 12.3 Kptf 44 12ЯШ /130 1 И 1.0
11.8 КР14 8 581 гго 36 7.9 12 HP2S го 6Я1 его 9 8.0 0.4 45 12 Я Ш 730 1 07 06

10 юя£ 1610 3 4.8 3.0 11.4 12.7 квгг» 47 апг\ 730 9 ЯШ 1130 13 /47 5.8

КРЗ 20 6Я1. гго 5 1.1 0.2 24 ггяЕ 9100 г 18.2 54.2 35 18 Я JT гвоо 3 7.8 15.6
«л/, , 12J)

3.2 КР15 16 8Я1 гго 36 7.9 3.1 КРИВ 20 6Л1 его 9 2.0 0,4

11 14 Я Ш 1610 3 4.8 5.8 573 16.0

КР4 /6 8Я1 гго 5 и 0.4 25 14яш 8700 г 17.4 г а 18 - гояЖ 2600 J 7.8 19.3

6.2 КР/6 8 561 гго 26 5.7 0.9 НР21 16 ВЛ1 гго S г.о 0.8

12 ЮЯш т о 3 5.4 3.3 гго 80.1
КР5 го 6Я1 гго 5 1.1 0.2 26 12Я£ 8700 г П.4 155 36 ______ 18 ЯШ гвоо 3 8.4 16.8

3.5 НР17 8 561 гго 26 5.7 0.9 HP 28 20 6Я1 гго 10 е.г 0.5

13 /4яЕ 1800 3 5.4 6.5 16.4 а з

КР6 16 8Я1 гго 5 1.1 0.4 21 12 Я £ 1630 3 4.9 4.4 21 20 Я Щ гвоо 3 8.4 го. 7

6.9 КР18 20 6Я1 гго 5 1.1 0.2 к р гз 1б~ 8Я1 его 10 2.2 0.9

И 14я£ 2500 3 7.5 9.1 4.6 816

КР1 го 6Я1 гго 9 г.о 0.4 28 /4 Я Ж 1630 3 4.9 5.9 31 ю л  к 1600 2 3.2 2.0

9.5 HP 19 16 8Я1 гго 5 1.1 0.4 КЯХ)7 38 ю я Ж изо 1 1.1 0.7 И
15 го яш 2500 3 7.5 16.5 6.3 кт'*39

юя Ж 730 / 0.7 0.4 В
к м 16 ВЛ1 гго 9 2.0 0.8 29 12Я i 1850 3 5.5 4.9 40_ г 730~\ 6ЯЪ 1130 /3 14.1 3.3 1

/9.3 КР80 ео 6Я1 220 5 1.1 0,2
200 [ * 6.4 1

и 14 я 1 2600 3 7.8 9.4 5.1
КР9 го б я г гго 9 г.о 0.4

9.8
—

Примечания
1. Длина напрягаемой арматуры поз. 1-6 дана без 

учета крепления ее б захватны х: приспособ
ле н и я х при натяжении.

а
2. Напрягаемую арматуру поз. З’б упрочнять * 

тяж кой  с контролем напряжений и убя 
нци.

тк Фермы п р о л е т о м  18м f w y f .
1967 Спецификация ста ли  каркасов кр / 

и напрягаемой арматуры
-К Р 8 3 Ьып/сАЛист 

Z I ,9
Э З < ? $ -0 2  2 4
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Спецификация dmamu на один 
закладной длемент

Марко.
злепен-
та

А

поз.

Зокиз
или

профиль

Т/липа

пт

й'&о

шт.

3ed/ кг
ПрипечопиАодной

позиции
SctSJC
позиции

Зле-
тпта

т
1 ’850 х iZ 300 1 7.1 7.1

12.5г <р1вАЖ 600 6 0.9 54

Примечания

1. Придарку dmopofcneu паз. 2 производить под
dsjoen cpntodo..

8. Материал Зля ли cm о 6 эакладпьме элементов - 
dmajib марки ВПСг ■ Зкп.

3. При изготовлении и Установке Заклад

ных- деталей руков о&ствоб отб с я Ctf 3/3-CS 

м инструкция но т ехнологии  изготовления 

и установки сталзных Закладных де

талей 6 спорных уселезодетоннь/х и бетон

ных изделиях '

ТК Формы пролетом /дм Серия
/.463-1

1967 З а к л а д н о й  э ле м е н т M i В ы п и с и  Л и с т

1  Si
S 3 & 6 - 0 2  2 6



Опросите фергп при хранении

7 7 7 7 / / / / / / /  '

йтрапобка* ферт при коптоёамии

JfzrrtCLfib у / З т о л а ё к и  nr о п т а  ofcno и

/тоггъли

Pacfjood drr?Qj7U /га яо/imaofcffb/e nem uvj

Норка
ферну

М
ЛОЗ. ddKU3 Ф

пн
длина.

пн
Вал.
шт. Шн

Т5Г
« Прлт.

Ф6С18-1

Фбсв-г

1

Л \ vko

80Я1 1200 г г.6 6.9щ  
г̂и 1

s
эоо̂

г
/50

m i ISO k 0.6 15

(/того пМ

ФВС18-3
Ф6С18-11

Ф6С18-5

3
сх>

„200

1*4D

Ш 1 1820 г гМ 7.1
о
гЗ
~гоо̂

k
150 г т 1SQ 0.6 1.8

(Jmoro 1 9

Ст ропоёка. ф ермdbepm при подъем е

S

о

'

— — t — .4 у /  . d

.......... 1 2_____ с .»------ £----------- q--------- " Т ...... ч
---  ---- ^

Примечания
i. Переёозка и хранение <рерл прюизВодягпся 8  Вертикаль - 

ном полоорении Вонтооание и подъел рерл доложены 
производиться за узлы  ёерослего пояса. 

a. уля извлечения <рерл из опалубки 8 опалубочной рорле 
валорны быть предусмотрены пазы, позВолягощие 
произёести стропоВку. В  Случае неВозтоорности 
Выполнить стропоВку указанный способов для контоёания

Поосг Вен ^  сние пояса их закладыёаготся лонтаорные
jpoerpone —  п е тли  (сл. д е т а ль  ycmanoBnuJ

Подъел за. п е т л и  не произбодить. После коптоВания  
п е т л и  долорны бы ть Срезаны.

3. 3 заВиситости о т  расположения орлатуры Верхнего 
пояса и закладных злелентоВ В нел/лонтаернь/е п е т л и  
л о гу т  быть стелены с  оси стойки на расстоян ии  
до 300 п т.

н
{ортату!<ра. уСлаВнко не показалич

тк ф е р т ы  п р о л е т о т  / S  л
С т оил

/<&?-/
1967 СФ ет о/ а гр а гн еп и я . r r rp a r tн п ор гт и р обо .м а я  

и  к а н т о о а .н и Я  ф е р т
Рыттк h u c iк гг

я з # б - о г  2 7



Вариант ы армирования н и ж н и о с поясоб ооерм

Расход материалов на одну аэермц

М а р ка

срермы

бес

Т
б е то н Расход

с т а л и

ке
Марка
бетона

Объем
бетоне/

Рбс/s -  /яЕ 
Фбав-гяЕ

8.0
4оо

3.2
462

500 712

Фбс/в - з а Ш

3.2

too

3.7

680

9>6c/s -  ЦяЕ__ 500 775

<Рвав -5я Е 500 999

Примечания

i. Армирование срерм Ф6С18 - т  ф з Ф5С18 - 5 Пф 9 выполнять 
по чертежом срмиробания соответствующих перок <рфм 
с напряженной оря дебод арматурой ф /5мм с заменой ее 
по донному чертежу.

2 Армирование (рерм Фбав - М &  Ф5С18 - 5ЯЛ выполнять гс чер
тежам армирования соответствующих марок qpepM с напря
женной стержневой арматурой с заменой ее по донному чер
тежу.

5 Контролируемое напряжение арматура класса П -7  принимает, 
ся равным WOO кг/см* класса A -& 00 кг/см*.

т к Фермы пролетом /8 м Церия

1367 "Ъарионто/ армирования нижшх поясов саазл, “  
Расход материалов на одну *Y*Yw]

Серия 1.463-1

https://meganorm.ru/list/1-0.htm

