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27А-20-68
СТОЛОВАЯ НА МЕСТ

РАБОТАЮ Щ АЯ НА СЫ РЬЕ  
В ВЕЧЕРНЕЕ В РЕМ Я ИСПО ЛЬЗУЕМ АЯ КА К КА ф Е

состдв п р о е к п а :

Ал ь б о м  I  Архитектурно-строительная и технологическая  части. 
А л ь б о м  ц О топление и вентиляция. Водопровод и канализация.

ЭЛЕКТРООБРУДОВАНИЕ. ХОЛОДОСНАБЖЕНИ Е.
с л а б о т о ч н ы е  у с т р о й с т в а . А в т о м а т и з а ц и я
САНИТАРИЮ -ТЕХНИЧЕСКИХ С И С Т Е М . ЗАДАНИЕ 
ЗАВО ДУ -  ИЗГО ТОВИТЕЛЮ  НА АВ ТО М А ТИ КУ

Альбом 1 За к а з н ы е  с п е ц и ф и к а ц и  и
Альбом jv См е m ы

П ри м ен ен н ы е  м а т ер и а л ы :
Д в е р ь  изол иро ван ная  прислонная с л уж еб н а я  -  тип о во й  про ект  2 74 -2 0 -2 6  альбом щ  

Р а с п р о с т р а н я е т  Св е р д л о в с к и й  ф и л и а л  Ц И Т П  
Жалю зийная р е ш е т к а - ти п о в о й  п р о е к т  N 272 -  24-9 а л ь б о м  § 

Р а с п р о с т р а н я е т  Св е р д л о в с к и й  ф илиал  Ц И Т П
Ра зработан  ЦИИИЭП т о р г о в о 
бытовых зданий и туристских

КОМПЛЕКСОВ
А М Т О М  1 У т в е р ж д е н  Го с г р а ж д а н с т р о е м  

п р и к а з  N 4 3  о т  6 МАРТА 1 9 6 8  г. 
в в е д е н  в  д е й с т в и е  и н с т и т у т о м  
ПРИКАЗ N 4 3  07 30 АП РЕЛ Я  1 9 7 6  Г.

мода кружево
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Н А И М Е Н О В А Н И Е  А И С Т А Лист СТР

0 Б А О Ж К А f 1
С 0 А Е  Р Ж А Н Н Е  АЛЬБОМА 2 2
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 5 3—1—
Ь е д о м о с т ь  ОТДЕЛОЧНЫХ РАБОТ 4 4
Аист ЯРМО язки 5 5
С БОЛ Н А Я В Е Д О М О С Т Ь  Щ Г Л И И  3 1 Б ЙДС КОГО
изитш ения . 6 6

Т Г X Н 0 А О Г И Ч Г С К А Я Ч А СТ Ь

3 А Г Л А В НЫЙ АИСТ Т-1 7
СПЕЦИФИК АЦИЯ ТЕХНОА1ГИЦЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ Т- 2 8
ПЛАН Ь ОСЯХ. А- В'  РАССТ А НОВК А И ПРИВЯЗКА 
ТЕХНОАОГНЧЕС КОГО ОБОРУДОВАНИЯ Т-3 9

ПЛАН В ОСАХ „В -Ж " PA CCT A ИОВКА И ПРИВ ЯЗ К А  
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ. Т-4 10

М е х а н и з а ц и я  п о г р у з о ч н о - р а з г р у з о ч н ы х  р а б о т
ПОДЪЕМНЫМ С Т О А ПС -SOO. УСТАНОВОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ TMJ II

АРХИТЕКТУРНО- СТРОИТЕЛЬНАЯ ЧАСТ Ь

П л а н  в о с я х  „ а - б " АС-! 12
П Л А Ч  з о с я х  .Ь - Ж ' АС-2 13
П а л и  т е х н и ч е с к о г о  этажа. Фрагменты iaaha U n 3
ДЕТАЛЬ ЗВУКОИЗОЛЯЦИИ И ТЕПЛОИЗОЛЯЦИИ СТЕН. АС-3 *4

Т аблица отверстий и проемов, примечания. АС-4 15
Ф а с а д ы  б осях  и д - аГ АС-5 16
Ф а с а д ы  в осях  , 7 - Г и „а - ж .” АС-Б 17
Р а з р е з ы  М ;  2 -2 . АС-7 18
П л а н  кр о в л и . Т а м б у р ы  1.2.3. Д етали . АС-8 19
п а л и  ф у н д а м е н т о в  в осях  „ А - 6.” АС-9 20
п н и  Фундаментов в осях .6-Ж.” АС-10 21
Развертки по осям J ' X O O -  С е ч р н и е  Ы  т  9 - 9. ДСП 22
Сх е м а  но рм ати вн ы х  нагрузок на фундаменты 
сечения « го; и -и. АСИ 23

П лан п ерекры ти я  в осях „ А- Ь" АС-13 2k
План перекрытия в осях „ 6 - ж !  Перекрытие венткамеры АС-|i| 2 5

Сечения перекрытий М - г 9-9. АС-15 2 6

Монтажная схема прогонов. Сечение (о -ю. Л икеры Л -А  -я- А *6 АС-16 27

Н а и м е н о в а н и е  а и с т а Аист t ТР.
Монолитные участки перекрытия му-1т МУ-5 Ас-17 2 8

Монолитные У Ч А С Т К И  П С Р С К Р Ы Т И Я  МУ-6-МУ-8 АС - 18 29
Охлаждаемые камеры. Пали , разрез, кронштейны. АС -19 30
охллждлемыЕ кдмерм. Д е т а л и . А С -  20 3I

Охлаждаемые камеры. Крепление двери ПС к кирпичной стене АС - 21 32

Ж е л е з о б е т о н н а я  п л и т а  о с н о в а н и я  ф - | АС -22 33

Крепление вентиляционных отсосов а с - а
Ьитражи. З аглавный аист. АС - 24 35

схемы витражей по осям „А 'и.Б' АС - 25 36

Схемы витражей по осям. з ' и/ ' АС-26 3 7

План витражей тамбура. Таблица сечений элементов. АС-27 3 8

Ьитражн. Узлы 1*4 АС-28 39
ЬИТРАЖИ. Узлы 5 *7 ;  Н АС-29 4о
ЬитРАЖИ. Узлы 8 *  10; 23 АС-30 4i
Ь итражн. Узлы 12*|4 АС-31 42
Ь итрджи . Узлы 15*17; 20,21 АС -32 Аз
Ьитрджи. Узлы 18,19,22. АС-33 44
П и н ы  подвесных потолков. Ас-з4 ks
пади и разрезы гардероба. АС-35 4б
Реклама. Общий вид рекламы . Крепление букв АС-36 47
АвЕРал прохолл Л1Н. Шкаф тепловой завесы АС-37 48
МР-1. вентиляционные решетки ВР-1. вр-2.ьр-з АС-38 49
Псреааточиое ОКНО ОП-1; АЛ-1. деталь плавающего ПОЛА И КОНСТРУКЦИЯ ЛОТКА АС-39 5 0

Зеркало, оспин сна. Разрезы. АС- 4о 5I

пади перекрытия в 0 С Я Х , 1 6 - Примечания . 
Вариант с аегкобетонйыми панелями A C - 4 l 5 2

П л а н  перекрытия в  осях „ Ь - Ж *  Перекрытие в е н т к а м е р ы  
В а р и а н т  с легко б е т о н н ы м и  п а н е л я м и Ас-4г 53
Монтажная схема прогонов. Сечение Ю-ю. Анкеры /4-1 .-гЛ -6. 
Ьариант с легкобетонными панелями ас -4з 54
Монолитные участки  перекрытия МУ-t *  МУ.-5 
Ьариант с легш етонны м и  панелям и ас-44 J J 5

Монолитные участки перекрытия МУ-Б -г м у -ГО 
Ьариант с аегкобетонйыми панелями АС-45 _ 56

Ш 7 Б
С т о  НОВАЯ HA ЮО МЕСТ,
РАБОТАЮК̂ АЯ HA СЫРЬЕ 

ВЕЧЕРНЕЕ ВРЕМЯ ИСПОЛЬЗУЕМАЯ КАК КАФЕ/
С о д е р ж а  н и е

ТИ1ГОВОЙ П Р О Е К Т А Л Ь Б О М А и с т
АЛЬБОМА т - г о - б ь 2
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Т и п ов о й  л11скщ cmoABiott ha ioo мест, в а б о г п а ю ц е к  н а  сырье

( l  ВЕЧЕРНЕЕ ВРЕМЯ ИСПОЛЬЗУЕМОЙ КАК КАФЕ) РАЗРАБОШАН НА ОСНОВЕ ПРОЕКШ- 

Н1Г0 ЗАДАНИЯ,У1П1ЕРЖАЕ ИНОГО ГОСУДАРСтВЕИИММ КОМИ ШИПОМ ПО ГРАЖ

Д А Н С К И Е  С Я М И Ш Ъ С П М  U АРХИЩЕКШУРЕ ПРИ Г0СС1ШЕ СССР ПРИКАЗОМ 

ОШ 6 МАРША 1968 Г З А / *13 К СОГЛАСОВАННОГО СО СЛЕДУЮЩИМИ 

ОРГАНИЗАЦИЯМИ ’

i  Г л а в н ы м  с э у  М и н я с ш е р с ш о а  з д р а в о о х р а н е н и я  с с с р  ( з а к л ю ч е н и е

11Н 3 At  ГМ С ГП А 1987 г .  / 7 7 4 ) .

2. ГЛАВНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ ПОЖАРНОЙ ОХРАНЫ МИИИСтЕРСШВЯ ОХРАНЫ 

ОБЩЕСШВЕННОГО ПОРЯДКА СССР ОШ 28 ИЮЛЯ 19S7P

3. М И Н Я С Ш Е Р С Ш О О М  Ш О Р Г В О А К  СССР ( П И С Ь М О  ОШ 7 9  Ф Е В Р А Л Я  1 9 Б 8 г ) .  

К о р р е к ш й р о в к а  П Р О Е К Ш А  П Р О И З В Е Д Е Н А  0 С О О Ш Е Ш С П и я Н  С 

З А Д А Н И Е М  Н А  К О Р Р Е К Ш Й Р 0 1 К 9  У Ш 1 Е Р Ж Д Е Н Н М М  Г О С Г Р А Х Д А Н С Ш Р О Е М  Р1Я 

24 М А Р Ш А  1 9 7 ? Г.

ПР1ЕКШ р а з р а е о ш а н  Да*  с т р о в т г л ъ с ш в а  i  р а й о н а х  с о б ы ч н ы м и

ГЕОЛОГИЧЕСКИМИ УСЛОВИЯМИ 1 8  ПОДРАЙОНА 1  Я Ж  К А И М А Ш И Ч Е С Ш  

РАЙОНОВ С РАСЧЕ1ЯН0Й ШЕМПЕРАПИРОН НАРУЖНОГО ВОЗДУХА 8 

ЗИМНИЙ ПЕРИОД ' 7 0  -30 (О С Н О В Н О Е  Р Е Ш Е Н И Е )  И - Ч О Ч  
К л а с с  з д а н и я  I ,  С т еп ень  о г н е с т о й к о с т и  ни Степень 

д о а г о о е ч н о с ш й  I .

А  р х н т м с п п м о  ч ш р о й ш е а и а я  ч а с г о ь  .
I  COCIHASE ПРОЕКША СШ0А080Й НА 100 МЕСШ ПРЕДУСМ1ЛШК МЛГЛ- 

ЗИН „ КУЛП НАРНЯ* НА 2 РАБОЧИХ МЕСША, СтвАОВАЯ КРУГЛОГОДИЧНОГО 
ДЕНСШ8ИА С САМООБСЛУЖИВАНИЕМ, I  ВЕ ЧЕ РН ЕЕ  ВРЕМЯ ЙСНОАЬЗУЕтсЯ/ 

КАК КАФЕ С ОБСЛУЖИВАНИЕМ ВФИ ЦИА ИГО АМИ .
З д а н и е  с т о л ов оя  о а н о я п а ж и о е  б е з  п о д в а л а  с у а с ш и ч н ы м  

втор ым  ( г о е х н и ч е ш м )  э п и к о м .

З А Г Р У З К А  п р о д у к т о в  О С У Щ Е С 1 П 1 А Я Е т С Я  С Д В О Р О В О Г О  Ф А С А Д А  

Ч Е Р Е З  К Р Ы Ш 9 Н 1  П А А Г П Ф О Р М М  С В Ы Ж И М Н О Ю  Л А О Щ А Д Ш .

Ц О К О Л Ь  Н С Ш Е Н Ы  Г А А В Н О Г О  Ф А С А Д А  О Ш Ш У К А т У Р И Ш Ь  С Д 0 Б А 1 -  

А Е Н Й Е М  М Р А М О Р Н О Й  К Р О Ш К И . В й т Р А Ж Й  И Ж А Л Ю З И Й Н Ы Е  Р Е Ш Е Ш К Й  

О К Р А С И Ш Ь  Ч Е Р Н Ы М  Н Я И Р О А А К Й М ,  М Е Ш Й З Ы  8 Й Г П Р А Х Е И  О Ц Й Н Ш А П Г Ь

( м е т А л л и з и Р о в а т ь ) .  Д е р е в я н н ы е  п е р е п а е ш ы  о к о н  о к р а с и ш ь

М А Ш  НОЙ КРАСК ОЙ ЗА 1 РАЗА I  БЕЛЫЙ 1 | 1 е т ,

Н а р у ж н ы е  д в е р и  п о к р ы ть  в о д о с т о й к и м  л а к о м  .
8 НУЯ1 РЕН НАЛ 11ЯДЕАКА П Р И Е Д Е Н А  I  ШАБЛИ ДЕ НА А Й Ш  k.

К о н с т р у к т и в  н а я  ч а с ш у  
I З Д А Н И Й  с т о л ов ой  н е с у щ и е  Н А Р У Ж Н Ы Е  с ш е н ы  й  8 ' Н У Ш Р Е Н Н Й Е  

ОПОРЫ К И Р П И Ч Н Ы Е .  f l P O t f n P A H C i n B E H H A A  Х Е С Ш К О С Ш Ь  З Д А Н И Я  О Б Е С П Е -  

Ч И О А Е Ш С А  О Г Р А Ж Д А Ю Щ И М И  К И Р П И Ч Н Ы М И  С И Е Н А М И  И Г О Р И З О Н т А А Ь -  

Н Ы М Н  Д И С К А М И  П Е Р Е К Р Ы т И И .  Д л я  Р А С Ч Е Ш А  к о н с т р у к ц и я  ПРОПАШИ 

С Л Е Д У Ю Щ И Е  Д А Н Н Ы Е :

П е п л о в а я  н а г р у з к а  п и  ж  б е ш р о ю м у  Р А Й О Н У  -  Ч 5 К Г / М * .

2 .  С н е г о в а л  н а г р у з к а  n o  1  с н е г о в о м у  р а й о н у  -  | ? о  к г / м *

3 .  Г р у н т ы  с у х и е  с н о р м А т п н ы м й  Х А Р А к т е Р И с т и к А М й

у  г р  *  1800 К Г / м *  С *  »  0,9 к г / С М 1 , ^  «  20\  П Л О Щ А Д К А

г о р й з о н  ш а л ь н а я .  Г р у н т о в ы е  в оды о т с у т с т в у ю т .

П р о е к т  в ы п о л н е н  Д а *  р а й о н о в  с р а с ч е ш и о и  з и м н е й  ш е м п е р а ш у - 

р о й  - з о ° с .  П р и  п р и м е н е н и и  п р о с к м а  д л и  с г п р о н ш е л ь с г п в а  в 

р а й о н а х  с р а с ч е ш и о и  ш е м п е р а ш у  р о и -20  и  - 4  о *  с  п р о е к т  д о л ж е н  

Б ы т ь  о т к о р Р Е к т и Р О В А Н *  т о л щ и н у  с т Е Н  п р я н и м а ш ь п о  ш а б Д 1 ,  т о л 

щ и н у  у т е п л и т е л и  к р о в л и  п о  ш а б л 2 .

Ф у н д а м е н ш ы  п о д  Н А Р У Ж Н Ы Е  С т Е Н Ы - с б о р н ы е  Б ет о н н ы е б л о к и ,  

под к и р п и ч н ы е  о п о р ы - с б о р н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е  п л и т ы .

В Н Ч Ш Р Е Н Н И Е  С Ш Е Н Ы  И П Е Р Е Г О Р О Д К И  В Ы П О А Н Я Н Н П С Я  ИЗ О БЫКН ОВЕ Н

НОГО Г Л И Н Я Н О Г О  К И Р П И Ч А  М А Р К И  7 ?

( Г 0 С 7  53 0- 7 1)  Н А Р А С Ш В О Р Е  М А Р К И  2?.  В н у т Р Е Н Н И Е  К И Р П И Ч Н Ы Е  СШОАБЫ 

ПЗ К И Р П И Ч А  м - 1 00  Н А Р А С Ш В О Р Е  М - 7 ? .  Н А Р У Ж Н Ы Е  С Ш Е Н Ы  ИЗ Г ЛИ НЯНОГ О 
п у с т о т е л о г о  К И Р П И Ч А  П А А С т И Ч Е С К О Г И  П Р Е С С О В А Н И Я  Г О П  Б 31 6- 7Ч С7 8  

п у с т о т л м и  н у «  т о  к г | м >  м а р к и  ю о  н а р а с ш в о р е  м а р к и  ? о .
В П Р О Е К Ш Е  Р А З Р А Б О Ш А Н  В А Р И А Н Ш  П Е Р Е К Р Ы Ш И Й  ИЗ Д Е Г К О Б Е Ш О Н Н Ы Х
п а н е л е й - К р о в л я  п л о с к а я  с о в м е щ е н н а я  с в н у т р е н н и м  в о д о с т о к о м .  

Ви ш р а ж и  в ы п о л н я ю т с я  из с т и л ь н ы х  ш р у б  п р я м о у г о л ь н о г о  и к в а д р а г п н о г о

С Е Ч Е Н И Я .
А Н т И К О Р Р О З И П Н Ы Е  м е р о п р н я ш н я  

В с е  о т к р ы т ы е  м е ш а л л я ч е с к п е  д е г п а л й - п о к р ы т ь  с л о е м  ц е м е н т 
н о г о  р а с ш в о р л  м а р к и  юи. А н т и к о р р о з и й н у ю  з л щ и т у  с в а р н ы х  

с о е д и н е н и и  п р о и з в о д и т ь  в  с о о т в е т с т в и и  со с н  и п Ж - в . 6 - 6 2 .

О к а з а н и е  по п р о и з в о д с т в у  р л в о т  в з и м н е е  б р е м я  

П р и  п р о и з в о д с т в е  р а б о ш  в  з и м н е е  в р е м я  р у к о в о д с ш в о в а ш ь с я

П Р А В И Л А М И  ПРОИЗВ ОДС ШВ А И П Р И Е М К И  М О Н Ш А Ж Н Ы Х  РАБОШ 

С И  И П Ж - 8 .  1 - 7 0 ;  1 - 1 6 - 7 3 * 1 0 - 4 - 7 2 ;  Ж ' 2 0 - 7 Ч ;  I - 1 5 - 7 4

О к а з а н и е  к п р о е к ш н ы м  р а б о ш а м  и п р и в я з к е  

П и т о н  ПР0Е 1Ш можно Быть п р и м е н е н  в ш о и т т с ш в Е  

только п о с л е  выполнения п р о е к т н ы х р а б о ш  по п р и в я з к е  

е г о  к к о н к р е т н о м у  ч ч л е т к у  и у т в е р ж д е н и я  п р о е к ш а  

п р и в я з к и  в ч е т л н о е л е н н о м  п о р я д к е .

2. П р о е к т  п р и в я з к и  в ы п о л н я е т с я  н а  о с н о в е  с т р о и т е л ь н о г о  

п а с п о р т  а ,  А р х и т е к т у р  н о -  п л а н и р о в о ч н о г о  З А Д А Н И Я  и  

д р у г и х  и с х о д н ы х  д а н н ы х .  П р и  п р и в я з к е  п р о е к ш а  

н е о б х о д и м о  с д е А А т ь  П Е Р Е Р Д с ч е т  Ф У н д А м е н т о в  в 

с о о т в е т с т в и и  с  г е о л о г и ч е с к и м и  д а н н ы м и  у ч а с ш к а  

С Ш Р О И  Ш Е А Ь С т В А  H С И  И Щ - 1 5 - 7 4 ,

Таблица 1
Р А с ч е т н л я  ш е м п е р а ш у р а  н а р у ж н о г о  в о з д у х а - 2 0 * с - з о ч - 4 0 °  с

Т о л щ и н а  н а р у ж н ы х  с т е н  из к и р п и ч а я о ? ю БЧ О

Т а б л и ц а  2.

В и д  у т е п л и т е л я
Т о л щ и н а  у т е п л и т е л я

К РО ВА В в М М  П Р И  t *

“ 2 0 ° С - з о ° с - Ч о ° с

П л и т ы  ИЗ П Е Н  О Б Е  т о н  A J f  * 3 0 0  кг/м* ГОСТ 5 7 Ч 2 Б 1 120 1 4 0 1??

Таблица з

П е р е ч е н ь  т и п о в ы х  д е ш а а е и ^ е р и н , г о с т о в , п р и м е н е н н ы х  в  п р о е к т е

Н а и м е н о в а н и е Г О С Т  ,  С Е Р И Я ,  К А Ш А Л О Г

Ф у н д а м е н ш ы 1. M l ? - 1 ВЫП. 1
п л и т ы  П Е Р Е Ш И Л И ! 1 . 1 4 1 -  1 В Ы П . 2 , Б , 1 0 ; 1 . Ч Б Я в Ы 0  0-5
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1. Зд а н и е  с т о ло в о й  на юо мест 
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3. ХОЗЯ ЙСТВЕННЫЙ ДВОР

ПЛОЩАДЬ УЧАСТКА -  0 .2 3 Р А
М» 1(1|00

ЭН СПАНН А ЦНЯ ПОМЕЩЕНИИ

1. Ь е с т н в ю д ь  ,
2. ГА Р Д еР О Б Д А Я  ПОСЕТИТЕЛЕЙ
3. ЗАА столовой
4. Р А З Д А Т О Ч Н А Я
5. Моечная стоаоеои посуды
6. Помещение для резки хлеба
7. буфет
& Заектрощитоеая
9. ТСПЛОВАЯ ЗАВЕСА ,

ю. Санузлы для посетителей 
И. Санузлы для персонала  
12. Помещение пер знала 
гд Подсобное помещение магазина „ К улинария"
14. Магазин  . кулинария*
i& Моечная кухонной посуды
is. Помещение заведующего производством
17. Горячи й  i^ex
18. Х о л о д н ы й  ЦЕХ
19. Мясо- Р Ы Б Н Ы Й  ЦЕХ
го. Кладовая вино- водочных изделии 
21 Женский гардероб
22. Мужской гардероб
23. Душевые персонала
24. контора
25. ГАРДЕРОБ ДЛЯ ОФИЦИАНТОВ
26. б е л ь е в а я
2 7 .  О В О Щ Н О Й  Ц Е Х
28. К Л А ДО В А Я  О В О Щ Е Й  ,
29. Помещение для мучных изделии
30.  М о е ч н А я  и н в е н т л р я
31. Кладовая  инвентаря
32 КЛАДОВАЯ СУХИХ ПРОДУКТОВ
33. Ох ла жд а ем а я  камера  мясо- рыб а
34. Охлаждаемая  камера молочных продуктов.жиров. растрономии
35. Ох ла жд а ем а я  камера ф р у к т о в , ягод , напитков, овощей
36. Тамбур охлаждаемых  к ам е р  
57. Машинное о т д е ле н и е
38. Моечная и к л а д о в а я  т а ры
39. Загрузочная
40. Коридоры
41. Та м б у р ы .
42. Те п л о в о й  пункт
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ПЛОЩАДЬ ЗАСТРОЙКИ, М* 877 .8 ВОДОСНАБЖЕНИИ Л / С Е К . несущие конструкции Стены и внутренние опоры из кирпича 8 8 Н Т И  А Я Ц И Я
СКИХ Р А Й О Н О В . с т р о и т е л ь н ы й  о б ъ е м . м * 3452.7 П О ТР ЕБН Ы Й  НАПОР ПРИ ХОЗПИТЬЕВОМ 14 п НАРУЖИ. ВГРАЖД.КОНСТР. Кирпичные стены В О Д О П Р О В О Д

РАСЧЕТНАЯ ТЕМПЕРАТУРА РА 604  А Я П Л О Щ А Д Ь , м2 6(3.4 ВОДОСНАБЖЕНИИ М.
10. и
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И

М е х а н и з а ц и я  п о г р у з о ч н о -р а з г р у з о ч н ы х  р а б о т
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НОРО У ЗЛ А -

П р о ш о д с п е н н а я  М О Щ Н О С Т Ь  п р е д н р н я т  и  я  :
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И Сток ДАЯ ЧНСТКН ДУКА СПА 4 8UO x  8Vox4320 — _

63 ШиАфДАЯ Ш Б А ш х -1 4 4050 X 630x2000 _
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' M + a i i f t u x t  « V  'Ъьъь 4  '  “

4 5
Э Л Е К Т Р О П О Л О Т Е И Д Е Е А - 3 6

2 9 7  x  2 4 6 x 2 3 0 4 . Б 5

З Ш Н У К Ц Ц  З Я Б 0 Д

А А Б О Р А Т  0  Р Н Ы Х  Э М т о Е И Е Н
i i H g A A f Д Д Б Ъ п й  " Л 1 1 Й 1

4 6 Х Л Е Б О Р Е З К А М Р Х - 1 8 0 4
4 2 0 0  x  6 0 0  X  7 3 0 0 . 2 7 8 0

K U p A r l  А И 1 К ц Н  З А в и Д  _  

Т О Р Г О В О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  _

4 7

■ M M U U H A ' W  т н н  В А Р Е Н Ы Х

О К О Ш Е Н
М Р 0 В 4 С 0 4 V 7 5  x  3 7 0  x  5 0 0

0 . 4 8 2 4 Г . П А А и Н и Н Т Р А Д  М В Д

4 8
П о ф Е В А Р К А  6  К О ф Е М О К К О  Н

Щ Щ ш т

Л С Ы П Е Р "
1

0 3 0  к  5 1 0 x 5 6 0 6 . V 7 0 П Е Н Г 9 Ч Я ” Т р А Н С З А Е К Т Р 0 ч

4 9 П р и в о д  з н н в е р с а а ь н ы н П 9 - 0 . 6 4 4 4 0 0  X  V V O X l O O O 0 . 6 4 6 0 ю 8 й М . А й Й . К И , И М

2 0 М Я С О Р У Б К А М - 2 4 a U o  x  3 4 8 *  V 10 4 0 V l

5 а р й и о в ц ч ^ М Н Й  З А В О Д  .  

ю о г о в о р о  щ о т м с 1 р Д ь « ц Д

• i l i i t t & o t ж  & f  l i ц k  и Ш --------------------

2 1 П р И С П П О Б Л Е Н И Е  Д М  Ч И С Т К И  Р Ы Б Ы Р О - 4 М 4 W O  x  4 8 5  * 2 5 0 8 l D 5 o . v

К Ц О Н г 1 Я Ц 6 К Н п  д п Ш О Д Д

Т О Р Г О В О Г О  о в о р х л о в а У и Д

2 2
П р и Ш О К С К Т Р И Н А  О Х Л А Ж Д А Е М Ы Й Т А Н Р . 1 0 6 7 I B f i f l  x  4 0 7 0 x 4 1 0 0

О Л Ь 1 8 5
М л г и ч е н и й  З А В О Д

Т О Р Г О В О Г О

2 3
1 Й К А ф  Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Й 1 9 X 0 8 0 6 4 5 0 0  x  7 5 0  X 4 8 1 0 0 V 3 3 0 0 М А Ш И Н О С Т Р О Е Н и Я

1 6
И н т е л  п ц щ ш р  о ч н ы й П П Э - 4 0 С 4 4 0 5 0  x  4 4 0 6  X 4 W 0 4 5 . 0 2 2 0 t O P p V i o V ” ) Й  М Л Ш 1 ? Л ® Л и  S H U *

1 5 Я а р т о Ф е л е ч ч с т п а М 0 К - 1 В 4 7 5 0  X  V l O  *  3 V 5 0 . 6 V 5

Б А Р А Н О В И Х С К П Й  З А В О Д  

Т О Р Г О В О Г О  М А Ш И К в Ы Р О Е И Н Я

1 6
В и б р о с и т о * 3 - 5 5 0 4 V 6 0  x  V s o *  V 8 0 0 . 0 8 2 3

Т А Л Л И Н С К И Й  Н О  М Б  И  H A T

" Э с т т в р г т е х н и х а *

1 7 М А С Л О Д Е Л К Т Е К Ь  Р Х Ч Н 1 Й Ю М 4 3 7  0  x  3  8  0  X  6 2 0 - 5 0 S f f i t  А У  * й о  р з м Р Д н п Я

2 8
К а с с о в ы й  а п п а р а т

- 1 Ш “

• з н Т п н э 5 3 6 8  X  3 l 7 *  3 2 5 0 0 5 V l
Р Я З А Н С К И Й  з а в о д

m i  M O - A H A M l T u U t t ? n X  М А Ш И Н

2 9
М о й н а  ч у г ш а я  и л  2  о т д е л е  н и к М Ч С - 2 -  М 4 8 0 0  x  1 » 6 U  x  l » 3 5 - - Г С С Т  7 5 0 6  - 7 3

3 0
Т и т О М Е С Ч Л Ь К А Я  М Л Ш Ч Н А Т М М - 1 М 4 4 2 9 5  X  8  V O X  4 0 0 5 2 . 2 3 6 0

3 4 К Ь Д П Р Е Н Е Р А Т О Р  п Т В Р 0 С - 2 * Л Г  3 5 0 4 5 5 S x  6 8 2 x 4 1 0 0 . 0 . 5 8 5

П Е Р О В С К И Й  З А В О Д  

Т О Р Г Р В О  г о .  м м о У и р с т Р Д Е Н И Я

3 2
П л и т а  р а в о в д я  б ы т о в а я Я Г 5 | , . ,

1
7 9 0  X  V V O  X  8 5 0

- 6 8 . 5
R A 3 A H C K H H  З А В О Д  

Р А З О В О Й  А П П А Р А Т Н О М

3 3

Т Е а Е Ж И А  г  В ы ж и м н ы м  Ш Р о ' Й С т "

К О М  Л А Н  П В Л М С О А л я с - т 4 W O  X  Б 5 0  X  8 1 0 - 3 0

3 1 » П р щ в о и - o u t p u h a  д л я  х о л о д н ы х г л ш т Д П С - 2 4 4 6 0 0  x  4 1 6 5 X  4 V 2 0 t . M 3 0 8

3 5 П р и а м о ц - м а р м и т  д л я  i  б л ю д д п е - з 4 4 6 0 0  x  4 4 6 5 x 4 6 2 0 8 . V 2 5 0
Д А В Ь К О В С К Н Н  

З А В О Д  

Т О Р Р В В В Т 03 6 П р и к д в о й - м ю м и т  д к п !  Б Л Ю Д Д П С - 4 4 4 4 6 0 0  t  4 4 6 5 x  4 V 2 0 5 . 2 5 1 7 5

3 7 П р и ш о ч  д л я  г о р я ч и х  н м н т ш
w \ t - $ 4 4 3 8 0  x  4 4 6 5  x 4 H 7 S 8 . 8 4 0 8

О Б О Р У Д О В А Н И Я

б л р н л н т  6 Т  

А н н ч я

П Р И Л А В К О В

3 8
П Р Н Ш О Х  Д Л Я  Ш Л 0 1 Ы Х  П Р И Б О Р О В Д П С - Б 4 6 8 0  x  8 M ) - 5  V

5 9
n p U K A B Q t t - U A t C A  С  К А С С О В Ы М  А 1 Ш Л Щ А П С - 7 4 1 2 5 0  *  4 4 6 5  x 8 6 8 0 . 0 5 7 3

V o

П Р И Л Л В й Й  Г  в ы ж и м н ы е  Ь Ы Р Ш в о М  

Л А Я  T A P E A O R
Д П С - 2 0 4 V V O  x  4 1 6 5  X 8 6 0 8 . 8 V 7 е л м о о & с м м н и б а н и я

V I

■  [ П Т Ш Г Ш Т Г Т Т Ш Ш Ш Т Й З Ш Щ Т Ш

А Л »  Т А Р 1 А О К Д П С - 2 4 ” 1 " f i n  i m  к 8 6 8 0 . 3 V 7
Д П С

V I

П Р Ш В о 1 Г б  В Ы Ж Ц « Н Н А \ М  х ы р О А Ы В ф а т  

А Л А  Ч А в С Х  U  С Т А Х А Н О В
А П С - Щ 4 W O X  1 1 8 5  * 8 6 0 - 3 5

V 3
k A t t O I A l  К А Б И Н А l 9 f i n . f i ) 4 1 2 0 0  x  4 4 0 0 - - П Р О Е К Т  Г И О Р О Т О Р Т А  7 0 - 0 3 1 1 8

Я1Ь
б т о д л в д я  Н А  400 МЕСТ. ТИПОВОЙ ПРОЕКТ Д а ь б о м Аист
РАБОТАНИДАЯ ИА СЫРЬЕ 

1И Е Ч Е Р Щ  ВРЕМ* ИСПОЛЬЗУЕМАЯ ЙАКНЛфЕ|
Й п ц ц ф к и ц и я  тЕ Х ко л о  тц  ч ч « , в т о  t m n n i k i x j i . 2  7 4 -2 0 -6 8 I т * 1

№ - 2 3 4 - O f
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6000
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ГАРДЕРОБ ДЛЯ Ш Ш И Т Е А Е Н

Наименование помещений

В е и н б г о л б

За л  п о л о в о й  н а  Ш м е с т

Рл В Д М  О Ч Н А Я

М о е ч н а я  п о л о в и н  в ш а м

П о м е щ е н и е  д л я  р е з н и  х л е б а

Э л щ р о щ и т о в а Я

Т е п л о в а я  з а в е с а

С м т л н  для п в с п и ш е й

СлИЗЗАЫ АЛЯ ПЕРСОНАЛА__________
ПоДСОбНОЕ П О М Е Щ Е Н И Е  М А Г А З И Н А  „ Ц з Л И Ц А Р И Ц

Ш г А Ж п Ъ т А Р й И ’ '  Н А  Ч р а б о щ  М Е С Т А

ГОРЯЧИЙ ПЕД
ГАРДЕРОБ ДЛЯ О Ф И Ц И А Н Т О В

ROPUMPM
Т а м б з р м

*60

П р и м е ч а н и я :
\. \и  РАЗМЕРЫ ДЛИМ в М М .
a .  Ь П Е р ф и и А Д О Т Е Ш Л О Г и Ч Е Ш Г О  О БО Р УД О 

В А Н И Я  t M - Л И СТ  Т - 2 .
b .  П р и в и в а л  т е ш л о ш е ш г о  о б о р п о в а н ц я  

М т я  от чтетоя отд ел ки  о тец  ш ш р е г о р о ш . 
О б О Р З Д О Ш И Е  | п о в .  а т  U U  5 7 , 7 1 , 7 2 . Т * Л Ч  1 Б Т 7 / 
И А  П Л А Н Е  Н Е  П О Ш Л И Н .

5. кмшь\ настенные длятлРЕлон|ног.5т| 
Н Р Б П т Я  В  М О Е Ч Н О Й  м о ш о н  0 00 3Ль \ Н А Д  
М ОЕ ЧН ЫМ И  В А Н Н А М И  М Й  Л 9  .

6 .  Ра б о ч и е  ч е р т е ж и  п с м е ш н ч е ш г о  о б о р з д о
в а и и я  р ш р о п р а и ш  Т ш о т о р р  М о с т к о в  
з л. А и р о в  a  U T  * '

1РАН
/•

1 9 7 6

Ст о л о в а я  ha  4QB мест ,
. РАБОТЛНИиЯ HA СИРОЕ , , 
j В ВЕЧЕРЯЕТ ВРЕМЯ ПШМЙЗЕМНЯ Ш  НАфЕ|

О м »  *  i t u  Л  • 1
( м ш м ш  и n i m m  и т в в г н ч н и в ю  в и г а д в в ш *

ТвПВВВЙ Й1ВЕКТ
Z 7  W 0 - 5 &

о£
 1—

f 
«= N u c t

т - s

C < P - & W - O i



Э к с п м п и д и *  П О М Е ЩЕ Н ^ ы
нн
поз. Н А И М Е Н О В А Н И Е  П О М Е Щ Е Н И И

1 2

5 М о е ч н а я  С Т О Л О В О Й  П О С Л А М

п . П о м е щ е н и е  п е р с о н а л а

15 Моечная иконной помдм
16 П о м е щ е н и е  з а в е д у ю щ е г о  п р о и з в о д с т в о м

п Г о р я ч и й  ц е х

18 Колодный Ц Е Х

19 М я с о -р ы б н ы й  щ

ао ^ А Д О В А Я  В И Н Н О - В О Д О Ч Н Ы Х

И З Д Е Л И Й

01 Ж е Н С Н И Й  Р А Р Д Е Р О Б

п Мнжшй г а р д е р о б

23 Д У Ш Е В Ы Е  П Е Р С О Н А Л А

21* П о н т о н а

2 6 Б е л ь е в а я

21 Ввдной щ

1 2

2В И а А Д О В А Я  О В О Щ Е Й

29 • По м е щ е н и е  л а я  м у ч н ы х  и з д е л и й

30 М о е ч н а я  и н в е н т а р я

31 П Л А Д О В А Я  И Н В Е Н Т А Р Я

32 К а к а о в а я  с у х и х  п р о д у в о в

33 О Х Л А Ж Д А Е М А Я  Х А М Е Р А  МЯСА, РЫБЫ

л В Х А Л Ж А А Е М А Я  Х А М Е Р А  М О Л О Ч Н Ы Х

п р о д у к т о в  ж и р о в  и  р А с т р о н о м и я

3 5 Ох л а ж д а е м а я  к а м е р а  ф о н т о в ,  Я г о д ,  
п ш т т .  О В О Щ Е  н 1

ЗБ Т а м б у р  о х л а ж д а е м ы х  н а м е р

3 7 М а м а ш е  о т д е л е н и е

38 Н л А Д О В А Я  и  М О Е Ч Н А Я  Т А Р Ы

39 З А Г Р У З О Ч Н А Я

1*0 R m j t i n i

м Т а м б у р ы

! л Т е п а о в о н  п ш т

^Dj,̂ 0|,>t2DD̂ Hflj

mo mo

0 ©

6000

©

6000
36000

©

6000

©

600 0

©

Примечания cm- лист Т-3, 
ш р ф и щ и н )  см. а и с т  Т Ч .

©

976 С т о л о в а я  н а  1 0 0  м е с т ,
,  р а б о т  a  h i  щ а я  н а  с ы р ь е

|В B E U E P H E E  В Р Е М Я  И С П ОЛ ЬЗ УЕ М АЯ  И А Ш ф Е

П л л и t н н  J -Ж"
У Ш Т Ш Ш  Я М Ш П  Т Е Ш М Ш Ш Г О  О У У Ш Ш Я Я

Т й П Ш Й  П Р О Е К Т
W-Z0-66

( ц ь б о мт
ССР- 2 3  Ц-O i



I

no A ' А Ш 1 Р Н Ш  
M И0

Ф р а г м е н т  п а а н а  I  ш х а
М 1400

CD
* 0.20

£ Г

и

7
-0.20 V  NSv̂ ‘

т  к, ; Д ^ М 1 Я 8 22

^ = ~

0.02 '

£ 7 1000
f
щ

n ty $  и» wo

0000

“ 4 5

6000 6000

© ©

500

А Х )

- ©

- ф

С п е ц и ф п к к ^ н з !  0 Б0 Р 9 Д 0 6 А Н Н *

по Б - БМПГ5 И н н  ра спо  а о х е н м  ф ч н д . л м с н т н и х  m m

М , : 5 ° -0.20
J E T

0.02

1958 61

-оло

2030

1 5 0

МП
т

ЙАНМЕНОбАНП
о п и д т н и х

Ton
m m

Габаритные
РА31ШМ К н

Мама. кг Завод- изготовит
ААШМ, КАТАЛОГ,

постU - ОБЩ
1 ОорЕМЙИК СТОК ЯС-500 1000M500*2W 1 150 150 Кисвти опытный 

3-Д ТОРГ. MAW
* БОКТ АНКЕРНЫЙ М 10 || ОЛ 0Л6
3 Ш и “ м»0 5.05 

ГПТ 5915-10* 1» 0.01 0.0«i

ь U А К 5 А
1015 T0S ГПТ 6Ш -10* k 0.0»» 0.16

£
И 0Л Т1к М<0

6000

Т Е Х Н Й Ш Ш  ХАРАКТЕРИСТИКА 
ПОЗЕМНОГО ПОКА ПС-50 0

- Ф

6000

1 грузоподъемность , кг — 500

1.ВЫСОТ А ПОДЪЕМА, МП — 1300

3. Габаритные  размеры, мм

ДАННА —  1500
ЫН РИНА —  2000

АШОТА —  2600

ф V ГцтРИЩ ШКТРЩттШ ЦОМ-ЗД-Ь, N-ПШ
5. М Ш И ,  U  —  7 5 0

1976
СТОАОБАМ НА <00 МЕСТ, 
РАБОТАЮЩАЯ НА СЫРЬЕ МЕХАНИЗАЦИЯ ПОТРУ 3 0 Ч Н 0 - РАЗГРУЗОЧНЫХ РАБОТ. Типовой ПРОЕКТ А А ь 50 m hex

(66ЕЧЕРНЕЕ БРЕМЯ KtflOAbHEM AX U K  U fc  1 По д з е м н ы й  стоа  п с -500. Нстано в о г . 'ый черт еж . В7Ц-гО-68. I ТМ-1
с с р - г ^ А - а
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3. 67 О

6 070 

3.070
~LtpM|J08.8|. " |М|,971|<оао poOutio
©  , , г

, , 1СТ0А08ЙЙ «Я too МЕСТ
Q 7 A  1 Ш Ш Ц Н  И  с и п е '

I ' / V - M »  1 Е Ш И И  1 Р Е М Я  И Ш Ц З а Ш Щ Щ  Квф{)

ф м м ш т  n u n  5

№ Г  5 0

Д Е Т А Л Ь  З В П Ш О Щ Ц М  И

Т Ш О Ш Щ М и  СТЕН

АЛ 1 -  <0

Р А С Х О Д  М А Т Е Р И  А А А
И  З В У К О И З О Л Я Ц И Ю  И Т Е П Л О И З О Л Я Ц И И

H A H M t H H  А Н Н Е К в  к. П Р И М Е Ч А Н И Е

У т е п л и т е л ь - n o а у ш е с т к и е  м и н е р а а о - 
в а т н ы е  п а н т ы  -  5  с м  < Г г о о к г / м з )1|.  0 Р О С Т  1 0 ^ 0 - 7 4

Ш т у к а т у р н а я  с е т к а М * Т 5 8 . 6

Д е р е в я н н ы е  б р у с к и м 3 7 .  0

А к у с т и ч е с к и е  п л и т ы А  Г Ш  М Р 1 58 . 6 т а - т -  6 4

А н к е р  А - (  ф  t o  A I шт \п Г О С Т  5 7 8 1 -  15

П р и м е м  а н и  я :

*  О Б tty И Е  П Р И М Е М  Л И Ц Е  t  м . А Н  С Т  А С  -  Ь.
Е.  В В Е Н Т К А М Е Р Е  С Д Е Л А Т Ь  П А П  М  К М1 1 И  Й П О Л  

Д Е Т А Л Ь  П Л А В А Ю Щ Е Г О  (IО Л А С М .  Л И С Т  А С - 5 9 .
3.  Р а с х о д  м а т е р и а л о в  н а  о б р а м л е н и я  о т в е р с 

т и й  Д 5 0 Х 5  Г О С Т  1 0 В - 5 7 * - Ц 3 5 К г / П . А Л

4. О т в е р с т  и  я  т -  и  , т  -  2 . 9  ,  т  -  з о  з я т я -  

н н  т  ь с е т к о й  ю  х t o .

п и н  т ш н и с т и  т м .  ф м ' г м ш и  п в А н А 1 . 1  И З  
А е тл-лI з ш о ш я р и

_____________________ И Т Е П Л О И З О Л Я Ц И И  С Т Е Н .

I НПО ВОН ПРО £ К Т
г7ь-го-бб

I  А b Б О м 

I

Г и с т  

А С  - 5

№ - 2 3 4 - 0 - 1



TEE
Т а б л и ц а  1

T  А  Б Л И Ц . *  О Т В Е Р С Т И Й .

Тип Размеры Отметка тип
OTBEPtTUU мм. 

Ex h
НИЗА

ОТВЕРСТ»»
ПЕРЕММЧХ»

т -1 510X £50 2,100 РЯДОВАЯ
т - г 150 х150 2.250 п

вк
т - з 150X150 0,000 к-
т - к 250x1500 -1.000 к
Т-5 250x1100 0, 000 к
Т-6 150x150 2.200 к
Т-7 150X1S0 2,0 50 к
Т-8 200x250 2,750 и
Т-Э 510X250 2,250 РЯДОВАЯ
Т-10 300x600 2.200 Б - 13
Т-И 900x500 г. зоо Б -13
Т-12 600x500 2.200 РЯДОВАЯ
т-13 500x690 г. гоо РЯДОВАЯ
т- Й <00 x300 2.500 к
Т- IS 300x350 г. 350 И
т-16 250x300 3. 000 и
Т- П 250x300 г. 550 к
Т-18 250x300 2.500 к
ТЧЭ 250x300 2.000 к
Т-20 <00x300 г . eso к

Об Т-21 250 x 300 2.700 к
Т-22 250 x 300 2.250 к
т - г з 300x300 2.700 к
т - г й коохзоо 2 .2S0 *
Т-25 к оохзоо 2.700 к
Т-26 300X 600 2.550 6 -1 3
Т-27 коохгоо 2. 250 к
Т-28 юоохзоо 5.770 БП-13
т - г э 300x500 5. 27 0 IFT3

2Б2МЗ
т-зо 1000x600 s .k io Ь- 13 

-2БЗ- «
Т-31 1000x1600 3. 970 6-13
Т-32 500x1000 к. 070 РАКОВАЯ
т-зз 1026x2056 3. 870 Б-1Э
т-зк 2200x600 5. 1П0 бп гй
Т-35 650 x 250 2. 750 РЯДОВАЯ
Т-36 >900x600 2.700 Б-13

Э Т-31
Ш проса. 

1ЪОУб5
т ь  .на*  
16.000

Т А Б Л И Ц А  ПРОЕМОВ.
Т А Б А И Ц А 2

Т И П
П Р О Е М А

М а р к а

ЗА ПО Д НЕ К! 
П Р О Е М А

Т . Д . П Е Р Е Н и Ч  
П8 С Е Р О В  

2 . 2 3 0 - 2

М А Р К А
' п о д ш и т а

Д О С К И

От м е т к а

Н И З А
ПЕРЕМЫЧ

Х О Д И .
ПРОЕМ ОВ

Г О С Т .
СЕРПА

С Т  Е К  ы
П - 1 О С - 1 8 - 180 1 5 S Д О  1 9 - 2 0 2 . 5 5 5 7 « с  ,
П - 2 О С - 1 8 - 1 8 8 1 < 6 А О  1 9 ' 2 0 2 , 5 5 5 8

= *  «0

п - э О С - 1 5 - 1 8 ( Й 6 А О  (9 - £ 0 2 , 3 1 0 1
U I  В* *  Ш
а  ^  ^

п - к д м -1 1 5 5 а — 2 , 3 1 0 1 А С - 2 6
П - 5 д м -1 к э — 2 . 3 1 0 1

п - е Д В З  3 / 1 0 1 5 2 — 2 , 1 0 0 3

П - 7 Д В 9  3/ 10 k s — 2 . 1 0 0 1 ОС ас

П - 8 А В 3 . 9  8 / Ю 1 Й 7 — 2 , 1 0 0 - 1
“  * л  S**• to
%XJ ^

П - 9 А 0 9 . 3  8 / И Ц з — 2 . 1 0 0 1 ч->  .  ^

г н о Ь Р - 3 5 0 — — h АС-38
П Е Р Е Г О Р О Д К И

А М - 1 А М Н 6  2 2 — 2 . 3 1 0 1 л с - г в1

ДБ б  1 5 — 2 . 1 0 0 5

Д б  ft А б 6 1 5 — 2 . Ю 0 S

Д 7 А А 1 Б  1 3 — 2 . 1 0 0 В f :  « г
Д Т П Д 1 Б 1 3 — 2 . 1 0 0 й в

Д В А А  8 6 1 3 — 2 . 1 0 0 3 - « 0  Ы А

А & п 1 8 Б 1 3 — 2 . 1 0 0 i V—  ч е

Д Ю Л А 10 РЯДОВАЯ — 2 . 1 0 0 6
о  <

Д А О П Н О РЯДОВАЯ — 2 , 1 00 5
П С  л ПС г  б  i s — 2 , 1 0 0 2 Т и п . П Р О Е К Т  

2 7 к -  2 0 - 2 6
п с  л П С 2  Б  1 5 — 2 . 1 0 0 2 АЛЬБОМ Я

А 9 А 9 - - - 4 с е р а *М* 5- Д А » . £ .

13. Пб о р у д о в а и и е  г а р д е р о б а - принято  по с е м и  
1 г т 1 - 1  в н п з с к - 5 ,  п р и л а в о к  с т е й к »  для 
ГАРДЕРОБОВ П Ы  -  2lUT.»»««HO-SO- Н О - 51 
ВЕЩАЛА в - т -  г  ШТ. д в у х с т о р о н н и х 2ш т 
о д н о с т о р о н н и х ,  ВЕШ АЛА В - 1 1 - 2 ШТ. Л*ШпМ
НО -  60 • НО - 6 5 .

20. Ж А А ЮЗИ ИНЫЕ РЕШЕТХН (I 2 1 2 - 2 1 - 9  
АЛЬБОМ f  СТО. 5 0 -  БЦ.

2(. ТРОСЫ ЭдГкТРОТЕХННЧЕСХОН ПРОВОДКА НРОАОЖПЬ 
ПО ПОКРЫТОЮ ДО Ш А Д К О  ЗТЕПДНТЕДЯ.

2 L  ПРЕДЗСМХТРЕТЬ ШТРАСЫ ДАЛ 130х 65 (ПА.) ВЕРТИКАЛЬНЫХ 
ш и т  распредеантельяоп СОДОВОЙ сета опомещеноа

П Р И М Е Ч А И И Я -

I  З а з е а о в п з ю  о т м е т к з  ю . ооо п р он я та  о т м е т х а  
Ч Н С Т О Г О  П 0 А д 1 з Т А Ж А .

2.  П Е Р Е Ч Е Н Ь  П О М Е ЩЕ Н И Й  С У К А З А Н И Е М  ОХ ПАПЩ ДДЕН О ОТДЕЛ
КИ С М О Т Р И  В Е Д О М О С Т Ь  О Т Д Е Л О Ч Н Ы Х  РАБОТ мест  М.

3. ВНУТРЕННИЕ С ТЕН Ы  U В ЕР ЕГО РО ДХИ 8МН0А Н A HU СЯ 03 
ОБЫКНОВЕННОГО КИРПИЧА МАРКИ 15

/ Г О С Т  5 3 0 - 1 1 /  НА РАСТВОРЕ М А РКИ 25 
Й. Вн у т р е н н и е  к и р п и ч  и ы е  столбы из кнрничп  м - юо на 

РАСТВОРЕ М - 1 5  А Р М И Р О В А Т Ь  ЧЕРЕЗ 2 РЯДА КЛАДКИ АРМА
ТУ Р Н О Й C E 1 R 0 H  + 5 М М . С  Я Ч Е Й К О Й  100 x 100.

5. Ф а с а д ы  з д а н и я  о б л и ц о в ы в а н п с я ’ а и ц е в м м  к е р а м и ч е с 
к и м  к ВРП ИЧЕМу !  J 0 К А А Д К и  НЕ БОЛЕЕ 1Й00 К г /м *  И ШТЗКД- 
ТЗ PATCH С ДОБАВЛЕНИЕМ МРАМОРНОЙ КР О Ш КИ .

6. В е р т и к а л ь н ые  коммуникации зашиваю тся  коробами из
АСБОЦЕМЕНТНЫХ АИСТОВ ПО М ЕТАААВЧЕСКОМУ КАРКАСА НА 
ВСЮ ВЫСОТУ t  ПОСЛЕДА НИЦИМ ОШ ТУКАТУРИВАН ИЕМ .

1. В М Е П А Х  РЕВИЗИИ В ОБШИВКЕ СТОЯКОВ ПРЕДУСМОТРЕТЬ 
ЛЮЧКИ РАЗМЕРОМ 300X300  н и з  ЛЮЧКА НА ОТМЕТКЕ 0.8SM.OJ
у р о в н д ч и с ш о  пола. Л юч к и  см. л в ст АС-39

8. НИШИ ДАЯ РАДИАТОРОВ ДЕЛАТЬ 4220 К 130 X 600 h.
9. Устройство подо в’ и внутренние  работы производить

ПОСЛЕ МОНТАЖА КО М М-У И И X А ЦН Ц.
W. п л ан ы и х о в т у к ц и ю  холодильны х к а м е р  см . аист АС.-49 
и. Вн у т р е н н и е  д в е р н ы е  блоки у ст а нов ит ь  одновременно  с

КЛАДКОЙ ПЕРЕГОРОДОК.
<2. Перег ородки  вык л а дыв а т ь  на й -2.1оомм, остальную  хаадку 

ПЕРЕГОРОДОК ВЫПОЛНЯТЬ ПОСЛЕ МОНТАЖА BEHTПАЯЦВОННЫХ 
КОРОБОВ.

13. Н и ш у  „ 3 *  ДО УСТАНОВКИ 1ЦИТ0 В ГНДРОНЗОАИРОВАТЬ 1 С Л О Е М  юля 
1>1. Поды В САНУЗЛАХ ДЕЛАЮТСЯ НА 20 ММ НИЖЕ НОЛОВ 

СОСЕДНИХ ПОМЕЩЕНИЙ.
15. Монтажный в р о е м  м е ж д у  п о м е щ е н и я м и  2 и 9 заложить

ПОСЛЕ МОНТАЖА Т Е П Л О В О Й  ЗА ВЕ С Ы .
(6. Ст о ч н ые  лотки и т р а п ы  вы полнять по ч е р т е ж а м  марки М

КОНСТРУКЦИЮ ПО СН Н ПУ I  В В Ц  д-3<4 А-ЗВ.
П .  КОНСТРУКЦИЮ ДОШКА CM. AUCT А С - 3 9 .
is. Сточные лотки и трапы  перекрыть решетками  из 

нержавеющей стад».

1 Э 7 Е
, С Т О Л О В А Я  Н А  1 0 0  М Е С Т ,
1 Р А Б О Т А Ю  Щ А Я  Н А  С Ы Р Ь Е  
1 / В  В Е Ч Е Р Н Е Е  ВРЕМЯ Ц С П О А Ш Е М А Я  К А К  КАФЕ/

Т а б л и ц ы  о т  в е р с т  и й и п р о е м о в . 
П р и м е ч а н и я .

Т и п о в о й  П Р О Е К Т

г 7 ц-го-б&
А л ь б о м

1
А и с т

а И

с Ф - г з ^ -о - /





ir

_ x  < * >x *S  «I■ J r a x  3 «o|
I "  v io i E ;  

k i - « s !
■ -л  - < ^ ;

А С, А Л Ь 0^1 X 7-4
6 550

Ш .  j £

L 5300

з.ою
£

10 000
j E Z T

"E0200

JL S M -
-Ж —

9 a c a a ,  e> о с д  x  A - W

b. 5 80

M« i  io o

1376
С т о л о в а я  н а  100 мест,
РА Б О Т АЮ Щ А Я  НА СЫРЬЕ 

(в вечернее время и с щ ьэ д кт  как КАфе)
Ф А С А Д Ы  ь о с я х  7 - 1  и А - Ж .

Типовой ПРОЕКТ
17ч-го-бд

Л ЛЬБО М

I
Лист

ACJj
ОР-гз*/-о1





П Л А  И К Р О Й  л и М I. ОЛЛ

I *  X х ”
8 i l g 8 2
о. р ХХСО

S s & i c

( 3

АеРевяннАл д итисептиюминдя | 
\ ПРОБКА 120 X КОТЪГ шТгН6Ч1Г'1

^ еЛ5>»”ар_ лнтиеепти- I »йЬА.инАА реймТ5«'?Гп5 осей длине I
ФАР п к ю  крооельной!
'ои.инко (АННОЙ СТАЛИ|

Здополнительны» слой
‘1Дви»ОЛ«ЦИ0ННОГв Kf I

еооо 6000 0000 6000 6000 6000
12000 ,г<юоо

Н  ан мен ов. 
элементл

Марка
злемгнтл

Кол-во ОБ'ъемБСДНА МАССА
Т

с ерия I

Фризовый
КАмень Ф К - 1 5 - Ч 6 6 0 .0 4 0.100 ин-оч-чв-г!)

о  ©  ©  © Ш а м б ч р  Ъ

Т а м б у р  \
И М 50

Тамбур 2 м v.so

двери лист ас -2 Г

М ^ 5 0

МРлисго АС-37

№ Лист АО-У!

з й ©

П р и м е м  а н и я :

I  Для мстройствл гидроизоляционного
ковра применять ГИДРОИЗОИГОСТ 7415-74*]. 
В.кдчестве пРИкленвАюииго мдтеридлд 
применять Битумную мдетику (гост гвво-s i) ,  

г. Гидроизоляция и отеплитель окладмол
ится  после прокладки тру б 
элешрооБороАоедния.

3. утеплитель принимашь. согласно т е л и ц е  2, приведенной в пояснитель- 
. ной вдписке к проекту.
Ц. О тм етки , ДАИные на плАне. являются отметклми ве?хА стяжки  под кровельный ковер.

УФ лист Ас«37
Сшоловая на ШО м ест, 
РА5отдюш,дя на сырье 

(в вечернее время испорем да как к а п ) П л а н  т м и .  Т а м б к р м  U . 3 .  Дешлли.
Типовом проект

т -г о -м
А л ь б о м

I

Л и с т

А С - 8
с < р - г ы - 0 1



2 о

1 Ъ Щ
S sS l?HcetOh-S*"
с г п з

« г > г -7/ 1 ш о ш  п  иго м е с т ,
7 / А  ПИТАМ НАЛ ИА СПРЬЕ.
1'  / и  И  ПЧЕРНЕЕ ВРЕМЯ ИСШШ9ЕМАША ME

А Н Н  Ф Ч Н А А М Е А Т О &  
Р О С Л А  А -  О

М М  00
ТИПОЮЙ ПРОЕКТ

H 4 - Z 0 - 6 &
Альтом

I
Лист
М- 9

С Ф - г з -v -c» /
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h-ibfbt-u

n

■— i ....

С П Е Ц И Ш А Ц И Д  C ? Q P H M X  Ш Е З О Ш О Н Ш  И ЗД Е Л И И
850 ОТВ.Т 600«6001ь)

З а е м е и т М а н а ИОА. Оа ч м
КЮААУ

КАССА
7

ГОСТ, А Л Ш М  
Р А Ш .Ч Е Р Т .

Щ Е А Е З Ш т
Н И И

Ф 2 0 2 7 0.975 2 .4 4 С Е Р И Я  
1. 112-1  0.1Ф8-  42 Б 0 .274 0.685

Еа и и ; ст ен
П О А И А А

ФС 5 45 0.Б79 1 .6 3

и м и
4. 4 4 6 -  4 8.4

Ф С 4 7 0.5 43 4.30
ФС н 5 400 0 .4 59 0.38.
ФОН и 44 0 .127 0.305
ФС5-В 40 0 .245 0.520
ФС4-8 3 0.472 0.445

Я АС С А И Е 
П А И Т М

ПТП8-В 44 0.039 0.096 ИИ-03-02 
ААЪЕОМ 15-6АПТПН-9 8 9 0.079 0.498

Фщамен. т п ФЕВ-34 В 0. ОБ 4.70 Г Г м Г я  
4.445-4 &.4

-Q.20Q

6000 3900 еооо 6000 6000 6000
3 6000

© © © © © © ©

2-1

щ

В?«МЕЧ Ай И»
1. О m m  н е  п р и м е ч а н и я

СМ. А И И  АС-14.
2. А А И И Н Й АИСТ СМ. СОВМЕСТНО

с а и с т а м и  АС-9-J h  12.

М 1 ноо
С т о л о в а я  и а  ! 0 0  м е с т , 
Р А Б О Т А Ю Щ А Я  ИА С И Р  J> Е . Н а »  ф  и  1  а  м  е  1  т 1 о Типоеоп ПРОЕКТ И н о м Аист

( 8  В Е Ч Е Р Н Е Е  И Е М Ш О А Ш Ш  Ш Ш Е ] »  о с я х  »  -  Ж 1 7  к - 2 0 - 6 8 1 кмо
с<т>-гзц-01





1 3

Ч=5.12т|и

t X E M A H P T M A T U S H b l X  Н Г М Я К  
П  И A A M E H T Ы И  -

i I

4 \

П е р е ч е н ь  п м м т н и и х  m a u m h o i

•0.020 ~г\
~ й — 1U-. ,| Материал Ооцля 

ДЛИНА,14
MAUA,

ПР« МЕЧ АНИЯ
да Т

-ОЛО̂Т Я id'М абетоииюшь поелЕ Армату г â oaihctstohs 5.80 0.0П
Бетон мио fcrl ПТАИ01КК МЕТАЛ.СТОЛКИ УГОЛОК L$0*5 Г0СТ850У*1Е НЛО 0.055
•uoot Isoo soot Рифленая стальБ*5 мм п  м11 0.304

i t », t o  t i m w l H y 8 ”
M

П р и м е ч а н и я *.

t U УПОЕНУЮ ОТМЕТКУ 0. ПРИНЯТА ОТМЕТКА ЧИСТОГО 
ПО A A | ЭТАЖА.

1 .  Ф У Н Д А М Е Н Т Ы  З А П Р О Е К Т И Р О В А Н Ы  ИЗ У С Л О В И Я  С Т Р О Й Т Е  A b C T B A  

Н А  П Л О Щ А Д К Е  СО С П О К О Й Н Ы М  P E  АЬ E ф 0 M ,  Н А  С У Х И Х  

Г Р А Н Т А Х  t Н О Р М А Т И В Н Ы М И  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А М И  

frr-im КГ I pf; t"sO. \i KrJtM*.
I  Ф У Н Д А М Е Н Т Ы  У К Л А Д Ы В А Т Ь  Н А  А Ы f  A 6 H E H  H O E  П Е С Ч А Н О Е  

О С Н О В А Н И Е  TG А Ц П  Н О Й  1 0Q М М .
V КаАДИ БЕТОННЫХ $ А О КОП А Ы НАНЯТЬ НА 
ЦЕМЕНТНОМ PAtTOOPE МАРКИ 5 0 .

Б . ^ А А Д К У  С Т Е Н  В Ы Ш Е  Б Е Т О Н Н Ы Х  б АО КО В | ДО 7  0 .  | 

в ы п о л н я т ь  ИЗ О Б Ы К Н О В Е Н Н О Г О  Г Л И Н Я Н О Г О  
К И Р П И Ч А  М А Р К И  100 Н А  Ц Е М Е Н Т Н О М  Р А С Т В О Р Е  М А Р К И  2 5.

Б. Г о р и з о н т а  и н у ю  г и д р о и з о л я ц и ю  в ы п о л н я т ь  из
Ц Е М Е Н Т Н О Г О  Р А С Т В О Р А  С О С Т А В А  М ,  t A O E M  

Т О  А Ц  М Н О  Й Н  М М .

7.  5t Е П О В Е Р Х Н О С Т И  К И Р П И Ч Н Ы Х  С Т Е К  И К А Н А Л О В ,  

С О П Р И К А С А Ю Щ И Е С Я  С Г Р У Н Т О М ,  О Б М А В А Т Ь  
Г О Р Я  Н И М  Б И Т О  M O M  B A  I  Р А З А .

В.  В В О Д Ы  И Б Ы  В О Д Ы  К О М М У Н И К А Ц И Й  Р А С П О Л О Ж Е Н Н Ы Х

н и ж е  о т м е т к и  Фу н д а м е н т о в , п р о п у с т и т ь  ч е р е з
Г И А Ь З Ы  С П О С Л Е Д У Ю Щ Е Й  З А С Ы П К О Й  Т Р А Н Ш Е Й  
Г Р У Н Т О М  И Т Щ А Т Е Л Ь Н Ы М  Т Р А М Б О В А Н И Е М .

9. Д А Н Н Ы Й  А И С Т  С М .  С О В М Е С Т Н О  С А И С Т А М И  А М ; 1 0 , И .

10. t ПЕ  ЩИ ф К К А  Ц К  HJ Н А  М Е Т А  А А И Ч Е С К У  М С Т О Й К У  

К О З Ы Р Ь К А  СМ.  А И С Т  A t - I B .
И  П о д  ОПОРЫ  ^ н д м л а н м н ы х  ВАЛОК, м а о ж м г о ь  О А О » 

Щ ЕМ ЕНШ НОГО РАСТПЬОРА М А Р К И  400 Щ О Л Щ и Н О и  З О М М .

5 а ь о РЫ м еж д у М ОРД АМ И БАЛОК и Ф УН Д А М & Н П )0 М  
ЗА А ИШЬ 1ЛЕМЕНШНЫМ РАС (И Ь О Р О М .

М ГБО
Г>Г1/ С т о л о в а я  на  100 м е с т , 

Iy / O  РАБОТАЮЩАЯ на  с ы р ь е
1в В Е Ч Е Р Н Е Е  В Р Е М Я  И С П О Л Ь З У Е М А Я  К А К Щ Е /

{ и м и  ш и и ш ш  ш п и к ,  н ь  4  ч н i  х М Е Н Т Н .
l E H E K M  1 0 - 1 0 , l l - n .

Т и Л Ш Й  Л f  0 Е  » т

8 7 4 - 8 0 - 6 6

Л ль в о m

I

к  п т

А С - 1 2

c v - г ы - с ч



2 4

Л Я Ц Н Н  П О Т О Л К О В  Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Х  К А М Е Р  Й Д Л Я -  К Р Е П Л Е Н И Я  В Е Н Т И Л Я  И . И О Н Н Ы Х  О Т С О С О В

с м .  л и с т ы  А  С - 4 9 ,  f t C - i J .

Z .  А н к е р  А - 7  с м .  л и с т  Я * Z k

з .  Д а н н ы й  л и с т  с м .  с о в м е с т н о  с ЛИСТАМИ A C - № * A C - t t .

М  V -100

1976 С т о  *  ( 6 А Я  И А  ( 0 0  М Е С И ,
Р А Б О Т А Ю Щ А Я  Н А  С Ы Р Ь Е  

f B  В Е Ч Е Р Н Е Е  В Р Е М Я  И С П О Л Ь З У Е М А Я  Ш  К А Ф Е )

П л а н  п е р е к р ы т и я  в  а с я х ^ А - В . "  П р и м е ч а н и я . Т и п о в о й  П Р О Е К Г О

274-20-66
Ал ь бом

I

А и с т

ж н з
с Ф - г з ч - o i

Л ихачева







М а р к а Кол.
МАССА, кг

МАРКИ Всего

м м - г е 2.13 16.4

м м - з 5 0.60 4.0
М М - 6 16 2,Тб 4 5 .г

Т а б л и ц а 1!

Сп е ц и ф и к а ц и я  с ш а л ь н ы х  э л е м е н т о в

Серия, альбом  

Серия 
г . г ч о - !

б .а

Т а б л и ц а  5

С п е ц и Ф и к л ц и я  с гп а ли

а - а

V!
,2<“Г

V 1
!“ / п

л ь :
У*

н ►-
Ою §> ■

* - Ig
«5
/

J /
М ()0

А - 5  ( А - б 1

к .
Т а б л и ц а  1

Сп е ц и ф и к а ц и я  ж е л е з о б е т о н н ы х  и з д е л и й

Марка
и

КОЛ.
ПОУ

Профиль 
или 

Ф мм

Алина
поз.
мм

Кол. МАССА. КГ
ГОСТПОЗ. Марки Всего

А-1
ш т .  37

I Ф12А1 $00 37 0.8
1,5 55.5 5 Т 8 М 52 Ф16А1 Чоо 37 ОТ

А-3
Шт. tee

4 Ф12А1 поо 128 1.4
1.6 202.V 5T8I-T55 ф!2А1 200 128 0.2

А -4  
ш т .  6

& Ф12А1 2500 2.3
2.5 22.5 5T81-TS5 Ф12А1 200 0.2

А-5 шт* 3 Т Ф22А1 1660 3 6.0 6.0 18 5Т01-Т5
А-6 

шт* 3 6 Ф22А1 1360 3 М 4.1 13 5Т81-Т5

НАИМСНОЬАНИв
элемент а 
изделия М а р к а

Кол-
Во

0&*ьем 
Бетон а 

м*
Масса
марк и

Т
гост,

АЛЬБОМ 
РАБ. мрртп

П л и ты
перекры тия п т е о -1 5 4ч 1.121 2.80 серин 

т ы  вып.2
— — п т о о - « 20 0.843 2.И —

— ..— П Т 6 0 -Ю 14 0.685 1.ТЧ серия и ч Т  
BbM). б

— «— ПТ 30-15 4 0.5Т 1.425 серия 1 tm-i 
вып. гоП л и т ы

покры тия ПАШ.В *  
15*6  3 21 0.62 1.5 серия rues-*»

ВЫПИСКИ 0*5
----- N ------- Т ^ Ж В -7  a

15 *S t 0.Т6 1.9
■ h ~ПА ШВ с ”

т а - 8 2 0.Т6 1.9 ----и •-----
Прогоны П60 49 0.60 1.5 S i t— ,1 — П36 2 0 .П 2 0.430
Ба л к и Б 0 9 - 3 3 1.2 3.0 ПК-01- H5
Опорная ' 
п л и т л 0 П 5 - г 20 0.018 0.045 f f e ,
Сш а к а н с ш - т о а 1 0.152 0.06 14550 4.5
Перемычки Б8 -30 2 0.163 0.410 серия

1139-1 Bfain.i

Т а бл и ц а  усилий
Т а б л и ц а  2

Марка
ЭЛ-гпА

Сечение Усилие
Примем.Э ски з СОСтАБ Мт.п Ят

а £3- 164 2С 22
Й ~ о И 59КО  тИБА Ф И 5 9

Т а б л и ц а  3

Перечень примененных магпсриалоб

- i t

§ 1

11

Ф22ДТ U 1960

Ф гглх  •, t *  Ш )
АЛЯ А-6

ОБознАчение
М А териА лоз

Общая
ДЛИНА,

Масса,
кг

Примем.

С 22 ГОСТ 82^0-12 12.4 260
ШР̂ БА <Н59 ГОСТ 8ТЭ2-Т0 Т.8 24
Полоса 5 =  Ю гост ю з - st 0.1 м г 8
Полоса 5 a 12 гост юз-57 0.ЧМ* 40

М М -

ПрИМеЧАНИЯ:

*. Д а н н ы й  л и с т  см. с о в м е с т н о  с  л и с г п а м и  

А о - м г . м з .

а .  & U  V  K W H  П Р О Г О Н О В  M A P K U  H G 0 ,  Ш ^ А г А Н Ц Ы Е  н л  H i m * *  

Припяти V 5L800

щ  _
2 Ш 0 Л 0 3 А Я  НА 1 0 0  м е с т ,

1 0 7 С р а б о т п а ю ш а я  н а  сырье
I - J  /  и  (6 в е р н е е  время испольмемля к а к  к а ф б )

м о н ш а к н а я  схемд п р о г о н о в . Сечение « н о -  
Анкеры А-1 А-6 Т и п о в о й  п р о е к т

&7ц-го-бз

1

А л ь б о м

1

1 1 1 * C V

А и с т

АС-1Б
ся>-гы/-сн





М У - 6

a t
оЙ*«с
o ® r S o »  5

C “' i j

= z r r

4 5 0 .5
сТеоооХО

М У - 7
О п е ц и ф и к д ц и я  а р м а г п ч р ы .

ГП А В Л И14 А ^

ШАГ 150 ШАГ 150

М Ц - 8
.СеткА юо/юо/з/з

o
j ТТ

«д

r а

"Т| . 3 0 0  г
31

- ±
5.000

35

я ш г — П И ■• • • I  1 1 1  1 *1

1 0 0 И С 4 1 С

4 2 5 А Ж 0

0 0  ( 5 0 x ^ 6  е  3 9 0 0 Ш О с И У К Н Х

. . . .  5 9 * 1 0
1--------

1976

МАРКА
эдем.
кол. МА

РК
А 

КА
РК

АС
А 

ИА
НС

ЕТК
И 

И 
К-

ВО

поз Эскиз ф
мм

А линд Кол. Длина ЙЫБОРКА АРМАТЗРЫ
мм 81КАРК 61элем м ДЛИНАМ

Мдседкг
- 1 - 2 3 ц 5 6 7 ~Т~ 9 10 и 12

со 1
sbid 10 АI 5970 1 3 \7.8 6 AI 42.0 10

'Г
Т  ё  
и  3 2 5970 25АШ 5970 1 3 17.8 8 AI 101.2 40

ЕЯ 3 _ 190 8AI I9D 47 141 26.8 I0AI 17.8 11
тЯ

*** е 4 г- Г I40Q 1° 8AI 540 40 21.6 25АИ1 17.8 69Л г
g f 5 И 900 _ 8 AI 1200 40 48.0 L 50*5 6 .0 23

2
< -жш Ч. 6 РАспрей.АРм. 6 AI 42.0 И того: 153«* ш 
Е Е 7 320

8 AI 320 15 4.8
a  0 8 Уродок 1.50*5 6000 1 6 .0

-г-*? 1 1 Эскиз I0AI 5970 1 3 17.8 6 AI 40.0 9
е л  еЬс э 2 г см. IW 25АШ 5970 1 3 17.8 8 AI 99.1 4о
Э 3 т 8А1 190 47 141 26.8 10AI 17.8 11

ъ Q) *» ,г Г  чоап ° 8 AI 540 36 19.5 25А Й 17.8 69
1

£
5 *л 2 5 II 900 - 8 AI 1200 40 48.0 L50*5 6 .0 23
•0 **’ 
< *  
0 )  а . 6 РАОПРеЗ АРМ 6 AI 4о.о И т о го 152
ч Л  0 )

В В 7 3 2 0 8 AI 320 15 4.8
о  о 8 У голом (.50*5 б 000 1 6 .0

•ч— to 1 1 эскиз ЮА1 5970 1 6 35.6 6 AI 70.0 16
Е-J 2 8 2 СМ.МУ-1 25АШ 5970 1 6 35.6 8 AI 175.8 69а
С/ 3 8AI 190 47 282 53.6 I0AI 35.6 22
I 3  хX X 6 РЛ0ПРЕ9АРМ 6AI 70.0 25 А® 35.6 138

s 5  а 9 „ 1 ч а о _ 8AI 1500 77 115.5 И т о г о 245
а | 10 270 8AI 270 15 4.1
1  § II 170 8AI 170 15 2.6

«г* то 1 1 Эскиз 10 AI 5970 1 6 3 5 6 6 Al 70.0 16
6 * 1 2 Г CM МУ-1 25Al| 5970 1 б 35.6 8AI 176.5 70
3

3 8AI 190 47 282 53.6 10AI 35.6 22
TJЛ ) 1 1 6 РАСПРеОАРМ. 6AI 7Q.Q 25 АЙ 35.6 138ЧМ

- f 9 ___!Ч0°___ S АI- 1500 77 115.5 И т о г о 2 46
2 S | 10 270 8 АI 270 15 4.1

S С о  о 12 220 8 АI 220 15 3 .3
Т" -т-<° 1 1 Эскиз I0AI 5970 1 6 35.6 6AI 80.0 18
Е i f 2 f е м .м м 25АП1 5970 1 6 35.6 8AI 181.6 72
а 3 8 AI 190 47 282 53.6 ioaI 35.6 22

со о»
3 6 РАРпреодрм. 6AI 80.0 25 А® 35.6 138

=г>
XJO< Н ПО 8AI 170 15 2.6 И т о г о 250
О)<t 12 220 8AI 220 15 3.3Ео 13 ^.1550^ 8AI 1650 74 122.1

со 
^  с 1 - Эскиз 10AI 597С1 1 3 17.8 6AI 60..0 13

Е
1 с

*  з 2 ’ ОМ. МУ-1 25АШ 597С• 1 3 17.8 8AI 260.6 103
а 3 8AI 190 47 141 26.8 IOAI 47.6 30

-=г
1

Qj X
3  * 6 РАСПРей.АРМ. 6AI 60.0 25 Ai]l1 47.6 185

31 X  ^  
аэ а. I2 220 8AI 220 30 6.6 И т о г о 331

2 <  о» 
*- «  PJ 14 ^  1200«, 8AI 1300 76 98.8

t— w
a 18 5950 I0AI 5950 5 29.8

19 5950 25 АЙ 5Э5С 5 29.8
20 g t m r 8A I 1070 120 128.4

п р о б о л Ж е н и е  ш а б л и ц ы  1.

Я9

1 2 3 ч 5 6 1 ~ T " — g— to 11 12

Еа
to

1

7Г)

£

со
7  В  
ы э

1 Э с к и з 10 A I 5970 1 3 17.8 6 AT 30.0 7
2 ■ СМ М^-1 25АЙ 5970 1 3 17.8 3 A I 91.0 36
3 8 A I 190 47 141 26.8 IOAI 17.8 11

■ °  X

п
1 1

4 °1 К 00 8 A I S 4o 4 0 21.6 25АШ 17.8 69
6 РАОПРеЗ АРМ 6 » i 30.0 1.50*5 6 .0 2 3
8 У г о л о к L  50*5 6000 1 6 . 0 И т о г о 146
12 п о 8 A I 170 15 2 .6
15 I L _ 2 5 0 _ 8 A I 1000 40 4o.o

to -Т-'
~г> ё  
31 3

± х  0  эс ■с
^  а. ai
i f  есэ cl

6 РЛОПР. АРМ. 6 A I 12.0 6 AT 36.0 8
8 У г о л о к LS0*5 6000 1 6.0 L50*5 6 .0 2 ^
16 1 L 1 8 0 J I 6 A I 600 4 0 24.0 И т о г о 31

С"> 00 
тп В  £  3

X ^  
JO S
г  3«С 01
В Щ
О с!

6 РАСОРеО.АРМ 6 A I 144.0 6 A T 4ooo 8 9
8 У голок L50<5 6000 8 48.0 L50*5 48.0 181
17 1 ® Г 6 AT 8 0 0 320 256 .0 И т о г о 2 7 0

00 ю

S i

оО
1%

1 IQ A l 5970 1 18 107.5 8 A T 1 6 0 8 64
2 25 А Ш 5970 1 18 Ю7.5 10 AT 107.5 67

25 A® 107.5 HIM3 J 8 A I 190 47 8 4 6 160.8 и т о г о 545И АБетонкд нд перекрыт
Л Л U tттттт
II  I 1 г  т т т т т

тпггпкд
т /т Ы з 36M* 36.0m3 ееткА

loo/mpk1 36.0*? 40
1 21 Ф6А1 5 2 0 .0 Ф 6 А ] : 520.0 116

ГОа б л и ц а  2.

Р a  c x o S  м а т е р и а л о в .
Ма р к а КОЛ. Марка Объем Р А С Х О Д  ОШ АЛИ* КГ.

э л е м е н т л 6С10НА
бетон д

м з 6  А Т 8 A I I 0 A I 2 5  А ® Т 5 0 « 5 В сего
М У - 1 1 2 0 0 0 . 9 10 4 0 11 6 9 2 3 1 5 3
M 9 - 1 d 1 н 0 . 8 8 9 4 0 И 6 9 2 3 1 5 2

М У  • 2 1 А 1.1 1 6 6 9 2 2 I 3 8 2 4 5

M y - 2 d 1 А 1 . 1 6 1 6 7 0 2 2 1 3 8 2 4 6

М У - 3 1 Ц 1 . 0 8 1 8 7 2 2 2 1 3 8 2 5 0

М У - 4 1 I) 0 . 9 8 1 3 1 0 3 3 0 1 8 5 3 3 1

М У - 5 1 «1 0 . 7 7 3 6 11 6 9 2 3 1 4 6

М У - б 1 » 0 . 2 7 8 2 3 3 1

М У - 7 8 А 2 . 4 8 9 1 8 1 2 7 0

М У - 8 6 А 2 . 4 6 4 6 7 4 1 4 5 4 5
й А б е т о н к л  нд перекрытии 1 . 0 8 1 1 6 1 1 6

И р и м е ч л н и е
Д а н н ы й  д иет см. совместно с ас-13,1Ч,17

м I -20
С т о л о в А Я  н а  т о м е с т ,  

р А б о т л ю ц А Я  н а  сы р ье  
(в вечернее время иеподьзуемАттФе

Моно л итные 
МУ-6 ~

у ч а о г т ж и  п е р е к р ы т и я  
МУ-8.

т и п о в о й  п р о е к т

2 7 4 - 2 0 - 6 8
А Л Ь Б О М л и с т

А С -1 8

С Ф - 2 Э Н И j



ffllll
Eib«o £ id

e m

П л а н  о х л л к д д е м ы х  к д м е р  

к м  .

П _ Л \ П

Д е т д л ь  к р е п л е н и я  к р о н щ ш е н н д  
м м о

Т а б л и ц а  р а с х о д а  м д т е р и А л о в

М д т е р и л л Кол. Г О С Т

Утеплитель -  жесткие иинерАловлтные плиты 5  -5см,и» 195 9513 -12 *

Мет. с и л а  из п р о в о л о к и  Ф1.Ч мп с ячейкдми 5 *5 г т  о т  гр ы зун о в. м г 460 3 8 2 6 - 6 6 * *
Д е р е в я н н ы е  б р у с к и  5 0 » s o . м 5 0.55
Д е р е в я н н ы е  б р у с к и  б с м о о . м 3 0.95
Д е р е в я н н ы е  б р у с к и  ю о м о о , м 5 0.2
Д е р е в я н н ы е  б р у с к и  2 5 0  х  i s o ,  м э 0.9

Спецификация cm дли
Т а б л и ц а  2

Марка 
и кол. Поз.

Профиль 
или Ф.ми

Д Л И Н А .

ММ Кол.
М а с с а ,  к г

ГОСТ
Поз. МАРКИ Всего

К М  
1шт. 8)

1 1 5 0 * 5 2800 1 10,60
15.10 120.60 6509 -12

г L 5 0 * 5 ИВ8 1 4.50
А -8  |шт.18) 3 Ф10А1 гбо 1 0.16 0.(6 2.68

51BI-75

А-9
(шгп.48)

ч ФЮА1 г т с 1 0.П 0.29 13.95 Ф10А1 г о о 1 0.12
А -10 

(шт.81)
6 Ф10А1 320 1 0,20

0.32 21.35 фЮА1 200 1 0.12
А - И

(шт. юз)
1 ФЗВ1 150 1 0.05

0.13 13,4 6 1 2 1 - 5 3 *
в ф 40 АХ 120 1 0.08 5181-75

отдельные
позиции 9 163x5 — — — - «5.0 8S09 -1 2

П р и м е ч А н и я  ••

1. Д а н н ы й  л и с т  с м о т р е т ь  с о в м е с т н о  с л и с т л м и  
А С - 1 0 , 1 1 ,  1 1 .

2 . П р о и з в о д с т в о  и  п р и е м к у  р а б о ш  п о  г и д р о и з о 
л я ц и и , п а р о й  з о л я  ц и и  ,  т е п л о и з о л я ц и и  к д м е р ы  
о с у щ е с т в л я т ь  в с о о т в е т с т в и и  с о  С Н и  п Ш - 2 0 Л Ч .

3 .  П а р о и з о л я ц и я  в ы п о л н я е т с я  и з  г о р я ч е й  

Б и т у м н о й  м д е т и к и  м а р к и  5  в  2  с л о я .
Ц.  М е т А л л и ч е с к и е  з д к л А Д н ы е  д е т д л и  у с ш а н а в -  

л и в д ю т с я  д о  у с т р о й с т ь д  п а р о и з о л я ц и и .
5 .  М д т е р и А Л  д л я  т е п л о и з о л я ц и и  -  ж е с т к и е

м и н е р А л о ь д т н м е  п л и т ы  с  с о д е р ж д н и с м
с в я з у ю щ е г о  н е  в о л е е  15 °1о  р а з м е р о м

1000 *  5 0 0  *  S O , =  3 0 0  -  3 5 0  * г 1 м 3 ( г О С Т  1 0 1 4 0 - 1 1 . )
6 .  Д л я  т е п л о и з о л я ц и и  п о т о л к д  п л и т ы  

п р е д в А Р и т е л ь н о  с к л е и ть  Б и т у м о м  в  
п д к е т ы .

1. Д е р е в я н н ы е  б р у с к и  д л я  к р е п л е н и я
и з о л я ц и и  с т е н ,  п е р е г о р о д о к  и п о т о л к л  
д о л ж н ы  в ы т ь  А н т и с е п т и р о в л н ы .

7Е
С т о л о в д я  н а  юо м е с т ,  

1 Р А Б О Ш А Ю Щ А Я  НА сырье О х д А ж д д е м ы е к д м е р ы . Т и п о в о й  п р о е к т

г г ^ - г о - 6 6
А л ь б о м Л и с т

1 (ввечернее время используемля к а к  т е ) П л а н , Р А З р е з , к р о н ш т е й н ы  • I А С - 1 9

С < Р - 2 3 * Н



К о н с г о р у к ш и в н а я  с х е м л  3  -  с л о й н о й  и з о л я и и и  ( 5  = ieo м м )
FTTm o

Ш тукд туркд  це м е н тн ы м
рдстрором го м м ------------

СетКА ИЗ МЯГКОЙ ОЦИНКОбЛИ- 
нйи ПРОЬОЛОКИ ФЭММ 10*10

Ъ  слой жестких мине- 
ралобашных п л и т

п л и т к д Л
Bpicok 50 «50чегег 1гоо

Брусок so mooШАГ 1050
1
1

Ш т у к д т у р к А 7
п о  с е т к е

3 1

« ^ ф ф И -54 1>° « И

П а р о и з о л я ц и я

Аншд А»Ю шаг <050 
через ш  по высоте

Теплоизоляционные 
п л и т ы

( Т ^ )  М И О

Кердмичесш п л и т к д  на цем.РАстьоре -  'SO 
гидроизоляция-гслоя рЦБероим на б и т у м е  
ЦементнАЯ стяж кд  1армир. Фчах с ячейкой ая ягоо-so 
КегдтитоБешоннАя с т я ж к д  .  so1
кердмзитовый гравий г ^ эроИ м* "  -gso 
Зашишный слой •» песок -  го~
пароги̂ роиТоля ция -  2  слоя рзверриаа  яд в и тте  
Бетонндя поагогповка миоО моО
Угорамбованный грунт  со щебнем

W й  .50,50

*  ^

с г г з

Д е ш д л ь  т е п л о и з о л я ц и и  п о т о л к д  в 3  с л о я

м  м  so

\ слои жестких минсрало-  
в д т н ы х  п л и т  ]

М е т д л л и ч е с к А я

а — а
А - Ц  М Н : 5

Ш А Г  З О О 4 ^ .

’* j  i V : |

2 слои ж е с тк и х  
минсралоьатный п л и т

3  слой ж е с т к и х

Лере», бруски _  
50 *Ю0  Ч«15<05О

/? = = = = = = 1
/

d

Ш т у к д т у р к А

Д е р е в я н н ы е  б р о с к и

50 * 50 через 550

Брусок S0M0Q

П р и м е ч А н и е

Д анный лист см. совместно 
с лисшами А С - 19 ,11 .

с т о л о в д я  на ю о  м е с т ,  
р а б о ю  а ю щ а я  н а  с ы р ь е  

(В вечерн ее в р е м я  и с п о л ь з у е м а я  к а к  к а ф с )
О х л а ж д а е м ы е  К А м е р м .  Д е т А л и .

Т и п о в о й  п р о е к т

2 7 4-М-68
А л ь б о м

Т

Лист

ас- г
0 P - 2 3 V - 0 4





А -А С п е ц и ф и к а ц и я  ш а л и

Т аблица \ 3 3

К р е п л е н и е  виброизоляшора к  
п л и т е  Ф - 1

<im . системы

%

X
х sf *

ft. fc < >  r  *

Марка Поз.
Пг.филь 
V.'Mi  Ф Д лина Кол.

Общ ая
д л и н а

м

Масса, кг  1
и кол. ММ мм Поз. МЛ°КИ Всего 1

< 8AI <080 <4 <5.<г о.чз

к-1
ш т.1

2 8AI 930 16 <4.89 0.3*7
3 6AI 90 <6 1.44 о.оч 0.94 <3.94 1

ч 8А1 500 ч г.о о.го
5 8AI 360 ч 1.ЧЧ 0.14

МП-»щ т- Z 6 8А1 гэ го < г.5г 1.02 1.02 2.04 )
М 1 т о * ч 4100 1 4.10 9 .з г

<0.40 10.40
ш т Л 8 ФБА1 гоо <г 5.40 0.48
ЗД- t 9 -8 г <60 350 < 0,35 3,52

3.88 <5.52ш т.Ц 10 Ф12А!! 90 Ч 0.3B 0.09
ш т .ч « -в *  гоо зго < 0.35 4.05 4.05 16.2 1

Изделие Ка п у

бетон;

Расход

огпали

ЗКГ НА 
1 и 5 

еетонд

Кол.

Ф-1 200 5BS.0 1

Т а б л и ц а  р а с х о д а  М А т е р и д л о &
ТАБЛИЦА £

Расход м д т е р и д л о в
Н а  t изделие

бетон,
м г

С.ГП А Л Ь , к г

А-1 Прокат
вст-з Итого

0.099 <6.46 41.5251.96

Н а  все и з д е л и я

б е т о н
м*

0.198

С т а л ь , к г

А - 1

з г .з г

П Р О « А Т  &tm.B ИТОГО

в з .о ч И5.96

биБРоизолвтоРЫ д о -ч з , ш т .Ц .  Общий бес <9,4 кг. 

Ъ е л  1

А е т л л ь  з д д е л к и  д и к е р д  д г р е г л т д
м <*-5

мою __ юо

8 * \ ___ i
s !

А --------7

80 <90 ,80
350

Рдзмер у т о ч н и т ь  по 
заводским черт еж am wmwd

Замонолитить бетоном M20Q. 
на мелкой фракции щевня

.Ж е л е з о б е т о н ы  а  а  
п л и т д  Ф -<

центры вивроиу> 
ли т  о ров д о - Ц Ь

140 40 1 . 1чо 40 .40 Чо| . L40 40

950 «00
-Т—  —4е-*

950
f  "" -q

« 0 0

П р и м е ч а н и я  ••

I. Сваркч производишь элект родами Э-Ч2. 
г. Устройство чистого пола выполнять до изготовления 

плиты Ф-i.
3. бИБРОИЗОЛЯШОР Д о -43 с м . каталог пружинных виброизоля-  

т о р о в ,  с е р и я  З .О О Д -  ̂ ЪЛ.
Ц. Ксв -  в ы с о т  а ненАгрвженного виброиволяшора.
5 .  Данный л и с т  с м .  с о в м е с т н о  с. л и с т д м и  А В - 1 9 Д 0 .

С ш о л о в а я  н а  too  м е с т ,  
Р А Б о т п а ю щ а я  н а  с ы р ь е  

(в  вечернее вр е м я  исполъзчемдя т  к д Ф е )

КМ *-20

Ж е л е з о & е т о н н А я  п л и т д  о с н о в а н и я  < М
Т и п о в о й  п р о е к т  

№ - 2 0 - 6 6

А л ь б о м Л и с т

I АС-П
ccp-23 i1 -04
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p - t
M 1*25

П л а н  ^ с т д н о в к и  

в е н т и л я ц и о н н ы х  о т с о с о в

В  £•
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20 ч г , 0 иго иго иго . чго чго чго l чго

1 9 - А - *уЛ!------1 -
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Ю

*

1 -
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р > 8г«

■ р

о т  в.
. Ф Т ^ • 1 «

i
.[50

■
8ГО

ОШ

> чго

».Ф1 /

иго
60 300 ф 00

. чго вчо

.

иго . чго чго го
3360

О
И Г -5

Т аблица 1
Сп е ц и ф и к а ц и я  ш а л и

В - 5

©к

т! XD
JI

МАРКА 
И КОЛ. Поз. Профиль

Масса,
к г

ГОСТ

Р И

ш т .  1

\ L 1 5 *5 0 *5 32.50 85Ю -12

г - 5  *4 0 1.90 ЮЗ -5 1  *

3 L 3 2  * 4 31.00 6509 -12

Ч - 3  *70 15.00
19903-745 СШАЛЬНОЙ ЛИСТ в * 3 м и 21.20

Монтлжные
элементы 1 1 .1 5 *5 0 *5 4.30 0510 -1 2

П р и м е ч д и и я '

1.  П л а н  э ш а ж а  с м . л и с т  . А С - 2 .

2 . Рассшановку технологического обору

дования см. технологический план .
3. Сварку элементов выполнять электро- 

дами Э-Ч2 -, Ь шьа а Змм.
4. МетАллическиг конструкции огрунгповашь

и окрасишь масляной краской за 2  раза.
5. Вентиляционные отсосы условно не 

ПОКАЗАНЫ.

а - а

®а_-- I t

?

М М О О

С ш о л о в а я  н а  № 0  м е с т ,  
Р А в с т  а у о с ц а я  н а  с ы р ь е  

(в  вечернее время используемАЯ как кафб)
Крепл ен и е в е н т и л я ц и о н н ы х  о т с о с о в

Т и п о в о й  п р о е к т

2 7 4 - 2 0 -6< 3

А л ь & о м А и с т

А С - П

с Ф - г ъ ц - м



£  id s

J Й О (- X

Л .  С -  С  u  « £ .

.1 2  x  u «

E м 2
° 2 iS S °
q § 5 | 5 ?Г:»пЕ  Z c

Т А Р Л И Ц А

Список чертежей
Н А и м е н о в д н и е  ч е р т е ж е й Л и с т

В и ш р а ж и . з а г л а в н ы й  д и е т А С - 2 А

Схемы в и т р д ж е й  по осям ^ д ’ и - Б " А С - 1 5

Схемы в и тр д ж е й  по осям „ В "  и л " А С * 1 6

План витрджей тамбура.Таблица сечений элементов А С - 1 7

Ви ш р а ж и - И м и  1 + ч . А С - 1 6

В и ш р а ж и . ^ З Л Ы  5 * 1 , 4 1 . А С - 1 9

В и ш р а ж и . Мзды В т  ( 0 , 2 3 . А С - 30

В и ш р а ж и . ^ЭЛЫ (2 + 14. А С - 31

В и ш р а ж и . »ЗЛЫ (5  т  П ,  2 0 .2 4 А С - 3 1

В и ш р а ж и . ^ЗЛЫ  (8 . о ,  22 А С - 3 3

У л о в н ы е  о в о з н л ч е н и я

$ = z = ^

0  ^

m n u m iu iiu u .

« « » « » « » »

_ J

J .

м е т а л л

с т е к л о

р е з и н А

винт округлой головкой

ЭЛектРОЗАКЛЯПКА

Ш О В  С В А Р Н О Й  З А В О Д С К О Й  

ш о в  с в арн ой  монтажны й

У з д ы  М АРКИРУЮ Щ ЕЕ 

н а  схеме в и т р А ж е й

O f S3 Л А
л и с т  а .  н а  к о т о р о м  и з о б р а ж е н  узел  

Н А  А и с т  А Х  У З Л О В  

У З Л А ____________

© - Й листА. на котором замаркирован чзел

ТАБЛИЦА 2.
П е р е ч е н ь  п р и м е н е н н ы х  М А т е р и л л о в

О б о з н а ч е н и е  м д т е р и А л А
Общая
ДЛИНА,М

МАССА.
Т

ПРиме-
чанис

ТРУБА 60*40 * 3,5 ГОСТ В645-68 252.8 1.158
ТРУБА 5 0 *3 2 *3  ГОСТ 8 6 4 5 -G8 141,8 0,136

Т р у б а  60 * 60  * 4  г о с т 8 б з э - б в 13.5 0.094
L e o * ц г о с т  6 6 0 9 - т е 4В.8 0.056
L 3 2 *2 0 » 4  ГОСТ 8 5 1 0 -1 2 59.5 0.091
L 2 S * 46*3 ГОСТ 8510-"12 951.0 0.865

Стдлъной ЛИСТВ-ISMM Г0СТ13Э03-7Ч - 0.1В5
СШАЛЬНОП АИСТ В"3.0мм Г0СТ19903-7Ч - 0.145

Т а б л и ц а  3

Сп е ц и ф и к а ц и я  р е з и н ы

Резиновые
уп л о тн е н и я

Резиновы й

ПРОФИЛЬ

Резиновы й 

У п л о т н и те л ь  N1

Резиновый 

у п л о т н и те л ь  н г

П р о ф и л ь

го

Ш
го

ДЛИНА
п.м.

660.0

ич.о

50,0

ХАРдктерис-
т и к д

Р езинл че р н А л  
озоностойкАЛ 
мороъостойкАЯ 
тв е р д о с ть  по 
ШОРУ 40-во

ГУБЧАГПАЯ 
лисшовая 
резинл 
МАРКА р .гэ
ПО ТУМХП 
(2 0 6 -5 5 Р

СпециФикдция в и тр и н н о го
Т а б л и ц а  Ч

н е п о л и р о в А н н о г о  п л о с к о г о  с т е к л д  п о  г о с т т з в о - 6 8 ‘

Р д з м е р ы  
в  мм ( a * G * t )

К о л . П л о щ .
м *

Д о п у с к и

3 0 0 0  К 2 5 0 0  *  5 п ( 2 1 ,5 с— a t  з  1

3 0 0 0  х  2 0 0 0 ) i 8 (8 (0 8,0 V
2 5 0 0  х  2 0 0 0  x 8 Ч 2 0 .0 XIO

. лА V

В с е г о 2 5 5 .5 ^ 2 - ^ 1  ^  15

5Ь

П р и м е ч а н и я .

I. Проект cm а льни» конструкций мтрджей омполнен на 
сшадии км. На ш а д и и  кмд чертежи витрАжей выпол
няются заводом- изготовителем по спещшъному заказу. 

г. Вишражи проектируются нъпруб прямоугольного и Ш Д рашного 
СечеНИЙ ПО ГОСТ 8645 -  68 И 8639-68.

М а ш в р и а л  ш а л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й  с г . Ю п с ,  B e r n . З к п .
Ра м ы  о б о з н а ч а ю щ е й  и н д е к с я м и  Р (гл у х и е ), 
с т в о р к и  и н д е к с А м и  с ( о т к р ы е н ы е ) ,  д в е р и  — ДМ-1.

3 . Остекление 8 итрин и дверей производится 6  

миллиметровым неполированным стеклом гост пзео - вв *
С те кл о  УШ АН АВ лиВА ется на резиновом у п л о т н и т е л е
по перим етру с те кл д  •
В кдчестве уплотнителя приняша губчашая лишовая резинА 
МАРКИ Р - 2 3 .

4 . Все з А В о д с к и е  и м о н т л ж н ы е  с о е д и н е н и я  в ы п о л н я ю т с я  н а  е в д р к е , 

З л е к т Р О З А К л е п х А Х  и  в и н т  а х . М о н т л ж н ы е  в и н т ы  и  Болты  
д о л ж н ы  в ы т ь  ч с т А Н о е л е н ы  на  г р у н т е  м а р к и  а л г ~ 4 .

Все здводские и монтлжные метизы кадмироватпъ
или оцинковлть. Сварку производишь электроддми э - ^ 2  гост зчбт-во
д и д м е т р о м  2 - 3 м м . Т о л щ и н а  с в а р н ы х  ш б о в  п р и н я т д  Ь ш - Ч м м .

5. Изготовление и монтдж конструкции земли в соответетвии со они п Ш-ав-7 5  

в. О к р а с к у  к о н с т ^ . п р о и з в о д и ш ь  после м о н т А Ж А . В с е  метдллические поверхности
должны Б ы т ь  т щ а т е л ь н о  о ч и щ е н ы  от о к а л и н ы ,  р ж а в ч и н ы  и овезжирены 
У А Й т - с п и р т о м  и л и  Б е н з и н о м . О г р у н ш о в к у  метдллических поверхностей выполнять 
грунтом г ф -го срАвочей вязкостью (8-20. О к р а с к у  производить 
пентАФтдлевой э м а л ь ю  черного цветд пф- 6 8  з а  д в а  р а з а .

Головки винтов и м е с т А  с в а р к и  должны выть очищены 
и здкрАшены после м о н г п а ж а  э м а л ь ю  п о  цвету витрджей. 

т  Д а н н ы й  лист смотреть с л и с ш а м и  А с - 2 5 * *  а с - 3 3 .

97Б
С ш о л о в а я  н а  ю о  м е с т ,  

р а б о г п а ю щ а я  н а  с ы р ь е  
(В вечернее время используемля к а к  кдфе)

Ь и т Р А Ж и .  З а г л а в н ы й  л и с т
Т и п о в о й  п р о е к т

27Ц-В0-6&
Альбом

Т
Ли сгт\

A C - Z i

СФ-&ЭИ-СМ
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П р и м е ч а н и е .

Л и н и и  « и с т  СМ.  С Н М Е С Т И  С

КИСТЯМИ А С '2 й - Л ( М 7 .

Т т ш Т Т й  И  1 0 0  H A U T .  
МИТЙИЩЯЯ НИ t ЫРЬЕ 

И И Е Н К  ИНМЯ В Ш щ а т ц щ  ТДФе/ И Т Р И I  и У з M il 8 т Н

>Д Г. 2,
1 Ш в 0 И  Я МЕ  КТ л л ь  SO и 1 Лист

2 7 4 - 2 0 - 5 3
1 л п о

С Ф -1 Ъ к -0 -1
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Се ч е н и е  Ц*Ц 
л и .*  г

С е ч е н и е  Ц- Ц  
М 1: г 

1 1 1 1

ТЕ

2 8 1 $ 4 5  I

2отв. ф в  Д А Н  П О Д В Е С К И  Ю Е Ш Н Л Ь и н к о в
М  н

......- -....... ........................ и --------- J . L -  й ' . г ............- . -  - - - I I ---------------

СЕЧЕННЕ М*М 
М 4 :*L

Сечение \  \

(

К  .!

¥

ю I -

г мл ^ О '

*Л*A Vj?

М М

А^ И н о м  2̂

СT T D

Марка Профиль
мм

Длина
м

Вес
кр Н И

м*4 L50 *ЗЫ к ) i n 1510-71
м *1 ф! М 395 45 6 5711-75
М*5 игх2оЛ 8 Б 0 4900 0540*71
М Л ь У х Ы 1*6,2 6 6 850ЭЛ1
и ф40ЛТ 6 .6 5 Л 5784*75

На и ме н ов а н и е кол. РВОТ
Плиты АГШ 50DK5D0S=4DMt 184,1 TS 113-67

^ ш 1 м щ ь
Ш АМ5 О

ш гттА ту р к д
пй СЕткс 

S-SO

- J r .

У с л о в н ы е : о б о з н а ч е н и я

п о д в е с  ной ПОТОЛОК ц$ 
ПЛИТЯЦ АП Ш S40
ПОДВЕСНОЙ потолок  
ш э и л т з р к л  ПО СЕТКЕ

По д в е с н о й  потол ок с о с т о 
и т  ив НАПР АВ ЛЯ Н)ЩМХ 1 М -3 )

e r i t w u

и £ * « Д * п П Л и Т  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  
В Е Р Х Н И Е  п о л к и  Н А П Р А В *  

ЛН«ШЦ% jRAAAM BAKJmCH 
S i V 4  Л Г Ш -  ДЛЯ В А К Р Е П А Е *
W n n  o V WIV!,HHW‘M  ТИПА /П 0 1 ПРЕДИС М ОТРЕ
ЖУ иЛКЛАДНМЕ ИГОЛКИ \В\ -Ч ).

МЕТАЛ ЛНЧЕСННЕ Д Е Т А Л И  
ПОСЛЕ МОНТАХ А ОКРАСЦТЬ
к р и к о м .

Ста а о в а я ha М10 меещ  
РЛБо т л юи д л я  нл с ы р ь е

В ВЕЧЕРНЕЕ ВРЕМВ ЦСПОАЬВИЕМЛЯ КАК ЦАфЕ)
П л л н Ы П О Д . И  С Н И Х  П О Т П Л  и.® в

Типовой ПРОЕКТ
м - г о - 6 6

Альбом

I

Л и с т

А С - 5 1 *
с Ф - г з ь - с н



1

и

Р А З Р Е З  I  - Т

ПЛАН ГАРДЕРОБА

б £ Ш А А О В-Н

« • *

.  » .  —

; п

^  5
G  «* «2  *г *т

»< X  £а. »  “

'•'« L- | t - ,Q> 
х « оХ а »  «э | —  х  о .

_  - J  „ г° o ® u c 5  
‘ • h * » e e

~ и » З Р 2 *

С Г Т

« г

b o o

P ft 3 P E 3 I- H

Ш76
СТОЛОВАЯ HA 100 МЕСТ, 
РАБОТАЮЩАЯ НА СЫРЬЕ 
/В ВЕЧЕРНЕЕ ВРЕМЯ НС ПОЛЬШЕ МАЯ ШКАФЕ/ П лан и р а з р е з ы г а р д е р о б а,

П Р 1 1 М Е Ч А Н Ц Е .

о б о р у д о в а н и е  г а р 

д е р о б а  п р и н я т о  п о  

с е р ц и U 7 H  в ы п н к - 5  

П Р И Л А В О К  с т о й к и  д л я  
Г А Р Д Е Р О Б О В  п м  г ш т .  

В Е Ш А Л А  В - 7  Н ш т .  
В Е Ш А Л А  В - Ц  г ш т .

Т ц  ПОВОЦ ПРОЕКТ

2 7 4 - 20-68

М -Г- 25
Альбом А и с т

АС-35

С<Р-234-0/



aso 200 280 280 520 520 ASO 100

2100

MOtmA приварки крепежныу стержней

100 tool 280 1 280 1 280 500

Я

300 500

5150

280 280 280 1 280 500 200

E l  E

500 300 2SO 250 100
80

, 100 1 450 200 . 280 , 260 520 I 520

И

MSP 100

Ра зби вка  с то е к крепления р е к л д  мы
ф а с а д  ~

Ф12А1 А -  А

г  е

 ̂i  о е «£ QI о  <  S
Ш  <  ^  а -  <

л
5Ж_

-------------------------------- -------------------- *-■-----------------

|. 3150 jl50o].20Qo[.200o|jSOo|oo| JOOjO 2000j 2000j 2000 1,2000j.2000Jy

s

-5»T0-T0 

132*4 .  40
-5» 60-60

тру&ки

200 I 250

П л а н

—  Р Ф  p  ф в

I V

, 3150 [1800.2

x*2i is
- < i £ r j :  °  b < l? o  • E iOia E >e *-

C " 4 -J

р е К ААМА

©  ©

ОПОРА

1 Г 1 Г

‘лзосьетные
т?._ФБ0 

$»5
Х У

т ? -  Фбо

( Т ) м 1 * 5
О П О Р А  М ^ 2 0

“ 5 *Ю -Ю
, 2 0 0

п е т л и  Ф бА 1X и 200

П VTО п о р а

- 0
I юо.

©  ®  ©

3. Осе метАллические п р о ф и л и  
изготдвливлются из стдли В 
cm. ъ кп гост зео-и*:

4. Сварка выполнять эл ектр о -  
дами  Э- 42 Ь шва 6 мм.

Ъ* 5мм 

П римечдния
Все элементы реклдмного 
щитд и вывески Кулина
рия -те -столо& А Я  - кафс 
ЗАчистить, ЗАгрунтодлть 
и окрасишь Белой нишро-  эмдле&ой краской- 

2 .Для подсветд рекллмы 
рекомендуется притенять 
глзос&етные шрубки 
(одноцветные) тру бы 
РАСПОЛАГАЮтсЯ двумя 
ниткдми по периметру 
рекллмы в мест ах,указан
ных на чертеже и позади 
рекллмного ш ит А вдоль 
всех его элементов 
Для создания силуэт
ной подсветки.

4 -
тр. Ф16 
6 = 5 мм

т±^
1000

i Бетон 1п-2оо 
петля Ф8 А1 \ - \

т 560

& з!Г * “

а 8
г о

U -JL
■------------------ V

и зо

Сшоловая  на 100 м е с т ,
РАБОГЛАЮЩАЯ НА СЫРЬ£

(в вечернее время используемдя к а к  кАФе)
, Ре к л а м а .

О&щии ьид рекллмы. Крепление икв. гп-го-Вб
А льбом

с ф -гъц-w



к *

' *  t  *
u e X s e

Лл J r *

^ 8

А В А НСА  £
РАСХОД M A U M A A O A

Об о з н а ч е н и е
^ м а т е р и к а

ОБ Ы, АД 
ПАОЦАДЬ КОА. Масса

кг Примет

ДСП{ 1800 к 600 х АО 0.5 4 0.1 Г01Т1063ИО

Покрытие «и  мм 0.5 1 — ГОСТ 5584-61

&PW0K 6Q0X30X11 АР. АЬ.ПОР 1 ГОП М 6-66

В о т  A Axis 16 ГОСТ «65-10

Петая х ■ . . ." . '  *»; ■*

111 К A 111 Т Е П А О Н Й  З А Ш Ы  

2

M M O

6 0КОАРЯ Ш

I _
H I M .

Ш Р М Ш

I

M M
/

ПОКРЫТИЕ
О С Н О В А

/
/
/
/

\ / у 7
О
- Ж

s m n

h ~  i - i -  a

** = >F

О Ш  D D O O D O D  O D D  D D O D O O m O O O  D O D O

’ g 8 S 8 f e f  8 S 8 f  8 \  W h  8 8 8^88 8 И  П  W  8 

1116 |

Ы A S' Л О H В Р Е З К И  П E P A 6 0 Б А Щ В К Ч  
Т Е  П A 0 & Р Г  0 hi А А Ф~А

1 5

М Е Т А А А И Ч Е С К А *  С Е Т К А
Т ^ ч е й о и  l o* i o мм

f - r T - f

ГТ4:---L_r Р А С Х О Д

А Н К Е Р А  Ф 8 М  С-300 Ы А Г  n o

Ш AS Л u 1VA 2
M A T  iP H  A A O  A

П р и м е ч а н и е :
i  Т е п  ко и й  u i u  $ в ы п о л н л  е т с я  нз

О Р Г А Н И Ч Е С К О Г О  С Т Е К Л А  Т О А Ц Н Ш
8 нм.

l . C l O P U  П Р О И З В О Д И Т Ь  Н А  в и н т а х  
ф 3  М М .

ИЗДЕЛИИ Н а н  и е н о в а  н и е
К о л и ч е с т в о

М А Т Е  PH А А 08

Т е п л о 

О Р Т .  С Т Е К А 0 ;  М 1 з . о

в о й Ч ГО АО К 5 0 X 5  и 4 4 . 5
и. клф г о с т  & 5 о Q~*12.}

А Р М А Т Ч Р А  ф П Т  К Г
г о с т  5 * 7 8 \ - 7 5 *

1 . 5

1976 СТО А О В К Л НА {00 М Е С Т ,  
Р А Б О Т А Ю Щ А Я  НА С ЫР ЬЕ  

)Ь В Е Ш Н Е Е  В Р Е М Я  НШЖУЕМАЯ К А К  К Afbc/
U e p «,a ПРОХОДА А П -1 

111 К А ф ТЕПЛОВОЙ 3 л BE С Ы.
ТИПОАОЙ ПРОЕКТ

2 7 ^ - 2 0 - 6 6
I n  н м

I

А м ст

:АС- V
СФ-2 ЪЬ-01



k 9

M P - 1  17 Ш Ш 1 В Е н т т ц и о н н А А  р е м е ш к а  ВР-М бш т1
М  H D

Веншиалционна*  ремешка B P -M ^ u m ).
Н И Ч О

№ о  т о к ш и н к  7 н щ О Д *Ц )

- р !
к

о  . «о; -аг

[

t lm  т о  м ч и *  7 к к

к  k  . - . . Л

5±

□ 1

T

t > - 6

r-t O'

СЭ?--

i»o»2S» iooa л а
10П0

Ч1М i
D I 2

n to

f t  “ «  t  f f

Л и н и и  с г и ь о ь

В Е н т м и а ц и о н н А Л  р е м е ш к а  b P - i ^ u i m j

имчо
-50*6

m i  5
B - 8 Идея Ъ

? _ L

_-ifTtc=l
t— ь п +

j * U t

________ * ________4=________ / V  . 4- ------- - о.----7
7

Г  Л
■ ►

J

1
1

►

J ------------------------------------------------- If
'1
У ^  — ^  Т * = " ¥ = < 4

$ ________ « 2 _____________ \  W  \  /  %

ш  Г Т ^

I * -

± 7 t =

4 /

Р а с х о д .  м а щ е р и а н а  н д  1  и н ш е

Р а с х о д  г л а ш е р и ш

7 - 7

.........' „ i i ,

Зт&Фб
~ m

Н а н м е н о з л н м е Код. ПрИтЕЧЛН.

Б р з с о к  M M Q  w * ОЛ

П е р о  ш е & я н н о е  ш * о.оь

m

ПРУШЕЧАНКЛ
<.!111ПШЧИ0НН№ к т т и ч и ш  РШШКИ покрашшь 
лктиой шокой 6 черный цыш. 

t . i m m m E  к н п ш ц м м ы е  п т т  Аиш нрчтмпь,
АНШШИМШЬ И МММЪ Ж Ш  Н ЕЫЩНЗОЬ MS АСЕНЯ.

К ш к ы
Профиль

т а
А к и н а

м д Кок. ' h i m .  к г О р и г л е ч а н ,
Ш1МКИ о ы м и * ш к и

м н
\ г ^ о 1 5 0 .5 5 0 .5

1 2 .7 1

7 Ш \ -------------
8 5 0 S -72

г - V » № Ч О Е г ш 0 .4 5 г о с т  4 
ю в - ы *

"room ~
10 В -57 ¥

ь -3 0 *5 0 6 7 8 15 0 Л & ? . г о

т

«1 8 7 6 0 г з л о з л о

50.38

гб^щ
т р г ____
1 т  „
1 0 5 -5 7 * 

1 0 5 - 5 7 * ___

S ‘ 3 0 *5 5 Е 0 1 0 .7 5 0 .7 3

6 - W M и г о 18 1 Л 1 2 1 .1 5

С м т
' Ш л Ш Пригсечания 

е Сеарные шбы НшоДтм. 
Е М А Ш Ш  PEUiEmWA Ctt\0 1 9 7 6

fcmonoEAS hr too мест.
Р А М П АМ И » Aft HR СЫРЬЕ

[» ш ш и  m t a  м м ш ш  кмкО
М М .  В е н ш и п о ч и о н н ы е  

р е ш е н и и  В Р Ч ,  В Р - В . В Р - 5 ,

1Ц ш \»0 Й  ПР0ЕК.СП p f i S b O r t  

2 7 V - 2 0 - 6 6  -г
Щ гп

А С - 3 5

С ф - г ъ ц - с н



I

о  Pц» 5

e 7»

О к н о  ( > a >  f t  a  m  о ч ч  o e  

.  M Ю
6

o n - I  H a i m - I

Ь - Ь 3 - 3

| 3

A
5 3

14 U  3 
ten 1.

Г S40 f ГСО .
,ц---------- ^ -----------

300 С

A  - A

АЛ-Ч
ji, Hi*io

^ 5 - tn r . J

f
H

Й,

f r j l l  * t ~ * f

Т Л 7
•2 r-

M  |. W  ^86(1»
*(00

in M 2 - 2

3 fj2

II__

15

M l ! 00

C T i

A d

54

Т а б л и ц а  \  

С п е ц и Ф и к А ц и я  
н а  l  и з д е л и е

Г * ~ +

18 
n e b  
2!

36 И 8 .

4,
У>

- 7

4J

_ .

| | 1 и J4

»
? ИдименовАние “ Кол™

1
со

А е р в б я н н ы е  
иРОбКИ , м » 0,004
С то л я р н д я . 
п л и т д , м* 0,406
ДревесинА .
ПРИЛАВКА. И® 0,014

Брусок ю»50,м3 0,003

И т о го : 0,427

Д М
Ы олярнай. 
п л и т  а . м г 0,9

Д е т д л ь  П Л А В А Ю Щ Е Г О  П О Л А  

M  !*• W
о гр л ж д е н и е  в е н т к д м е р

ж е л е з о б е т о н н ы е  п л и т ы  п е р е к р ы т и я  
и л и  п о д с т и л а ю щ и й  с л о й  м а р к и  too -  too

м и н е р д л о в д т н ы е  п л и т ы  ж е с т к и е

пенентно-песчдный рдстеор м-200

п о  д е т  и  л а ю щ и и  с л о и  
из ветонд м - юо

р е щ с т к д  и з  а р м а г п у р ы  
ф  1г л  I  с  я ч е й к о й  50 < to o

К о н с т р у к ц и я  д о ш к а  

м  1 м о

Р а с х о д  м е т А л л д  
н а  л о т к и

А р м а г п у р а  Ф 1 г д - 1  -  2 7 .4  Ке

Примечдния

1* Оконньт влок ОП-1 должен изготовляться в 
соответствии с тревовлнийми гост 4*15-10*.

г .  К о н с т р у к ц и я  с т в о р о к  -  с г п о л я р н а я  п л и т д ,  
о к р а ш в н н а я  с д в у х  с т о р о н  м а с л я н о й  к р а с к о й .

В .  С к о б я н ы е  и з д е л и я  ч с т А н А В л и В А ю т с я  в  
с о о т в е т с т в и и  с  т р е в о в А н и я м и  г о с т  5 3 б - ~ 1 0 . .

4 . Дверцы  -  л ю ч к и  к а н а л и з а ц и о н н ы х  с т о я к о в  
Д Л - 1  у с т А Н А В л и б А ю т с я  н а  0 ,8 5 м  о т  ч . п .

Ш7Б
Ь ш о л о б а я  н а  100 м е с т , П е р е д А ш о ч н о е  о к н о  о п - Ь ,  д л ч . Т и п о в о й  п р о е к т Л л ьво м Л и с т
Р А Б О Т П А К И Ц А Я  Н А  С Ы Р Ь Е Д е т А л ь  п л А & А Ю щ е г о  п о л а  и

z i и-го-68 I А С - 3 9(в вечернее время и с п о л ь з у е м а я  к а к  кдФе) к о н с т р у к ц и я  д о ш к а  .

С Ф - 2 3 4 - 0 /









II

11 *й £ 2  
& £ ■ £ % *т и
E i t i » E x C

М О Н Ш А Ж Н А Й  С Х Е М А П Р О Г О  н о  ь

Ю - Ю

т а б л и ц а  4

Сп е ц и ф и к а ц и я  ш альны х э л е м е н т о в

Марка Кол.
Масса, кг

серия, альбомМарки всего

м м  - е 0 2.73 \е,ч Серия

ММ - 3 5 0,80 4.0 2.240-1
ММ - 0 18 гпе 45.2 в. а

Т а б л и ц а  5

Спецификация ШАЛИ
Марка

и
кол.

По». Профиль 
I или 
! Фмм

А линапо».
мм

Кол. ■ Е Ш З Я З ^ Н
j ГОСТ

А-1
ш т. 37

1 $12At 900 97 0.8 1.5 55.5 5781-75
2 Ф16А1 ЦОО 57 0.7

А -5  
Ш(П. 128

4 Ф12А1 поо 128 1.4
(.6 202.4 5781-755 Ф12А1 200 128 0.2

А -4  
ш т. 9

8 Ф12А1 2500 9 2.3
25 22.5 5781-755 Ф12А1 200 Ъ 0.2

А *^ а  ш т. о 7 Ф22А1 1980 3 8.0 8.0 18 5781-75

и?т 5 8 Ф22АЪ 1580 3 4.1 4.1 13 5781-75

А-<

4оо
< D

Ф«6АХ ‘,е»«Ю0

ie j j

8

1

loos)

I j s o l

5 4

ТАБЛИЦА t

С п е и и Ф И К А и и я  ж е л е з о б е т о н н ы х  и з д е л и й

ЙАИменовАние
элементл,
изделия

Марка Кол-во
ОБъем
БРГПОНА,

Масса
марки,

т
гост,

АЛЬБОМ,
раб. ч е р т .

П л и тыперекры тия ПК8- 60-15 42 1.121 2.19
К рил
МЧИ Вып.2

-- --- ПК8-60-12 35 0.845 1.54 — .—

ВАЛКИ Б 0 9 -3 5 1.2 5.0 ПК-01-Я5
Плиты
перекрытия

рАШВ Г 2 0.76 1.9 Серил 1.ЧЮ-Твыпуск о-s
— п л а в  „ 21 0.82 1.5
---— ТГАшЙ-7 ,  

Т 5 * 6 ----- » 1 0.76 1.9 —

Прогоны П60 49 0.80 1.5 Ж Й . - Л
п з 2 0.172 0,430

перемычки БЗ-ЗО 2 0,165 0.410 Т Я Ш --------
Ш5-Т йьт.1

СтАКАН Сш -7 0 а 1 0.152 0.06 *Ш й?Г-----
14б5-7бьт.5

Опорная
п л и т д 0 П 5 -2 20 0,018 0.045

Таблица эсилий
Таблица 2

Марка
эл- ш а

С е ч е н и е Зсилие Примем.
эскив СОСША В М т.м R.T

а « - 1 5 Ч 2 С 22 АЛ * 4
б Ф-159 М « ; ЧА

П е р е ч е н ь

Т а б л и ц а  3

примененных мдтериАЛОВ

ОБовндчение
МАШеРИАЛОВ

Общ, а яДЛИНА,м
Масса,

к г
Примем.

С 22 ГОСТ 8240-72 12.4 250
Ш ИВА Ф 159 ГОСТ 8752-70 7.8 24
Полоса 5  = № гост 105-57 л 0.1 м^ 8
Полоса 6 * 1 2  гост  ю з - 5 7 * О.Чмг 40

Ф ггдт U i960

Ф ггд тц Ы Э б о . 
“ для л-6

Пр и м е ч а н и й :

к Д а н н ы й  д и е т  см.  с о в м е с т н о  с л и с г п а м и *

А c - 4 t .4 8 .
г. B c t - r m A  n m t i t t  ГААРК.Н п&о, ш к т и м с  я л

Ч Е Р Т Е Ж Е  П Р » и * Т Ы ч г  U . 8 D 0

м ^ г о

П 7
С т о л о в а я  н а  100 м е с т , М о н ш а ж н а я  с х е м а  п р о г о н о в .  С Е ч е н и е  V H O - Т и п о в о й  п р о е к т Альбом Л и с т

1
]

р а б о т п а ю щ а я  н а  с ы р ь е  
(вьечернее время испо л ъ м е м л я  к а к  к а ф с )

А Н К Е Р Ы  А - ^ А - 6 .
В А Р И А н т  с  Л Е Г к о в е т о н н ы м и  п а н е л я м и . 2 7  4 - 2 0 - 5 6 I А М Э

С Ф - И Ъ Ц - О !





Т  А Б Л U Ц А I

С п Е Ц И Ф и К А Ц И *  А Р М А Т У Р Ы

МАРКА 
ЗАЕМ. 
ICO А.

i l l ?
5 5 3 “е 2 3 =

Поз. Эскиз ф
м м

Даяна К РА. Д а н н а  1Вы б о р ка  а р м а тур ы

м м
Т Г “
КАРГ. ЭЛЕМ м ф  > м м

Длина  - 
м

МАССА
ЯГ

~ Т “ 2 “ Т " 9 5 6 7 8 9 10 II 12

1-С
э

у

22 I L M J s 8 А1 1100 9о 94.0 6 A I 23.0 5
=г з :А  ^ Т Т Ш Т ! Ш Г БА1 — — — 23.0 8AJ 49.0 18
-с *  ш “ ■ ^  UI 8 У Г 0 А 0 К 1.50*5 6000 - 2 1 2 .0 1.50*5 12.0 46
»-“ н- о  а НТО ГО 69

►с
3
ем
у
5£

6 РАСША-АРМ. В AI — — — 47.0 БАХ 47.0 19
5  *«г а£ 9 — 1070 _ 8 А I <070 — • 90 92.8 8 A I 92.8 1?
ш  а 10 Ш ВЕЛЛЕР С 22 Б 000 — 2 1 2 .0 [  22 1 2 .0 252
S t И Т О Г О 279

ьС
3

1 ) ЭСКИЗ ID A I 5970 1 3 17.8 SAX 4а. 8 9
ГО

*  3
г С М . МУ:| 25 АШ 5970 1 3 17.8 8 АХ 99.1 4о
3 8 A I 190 97 141 2 6 .8 10AI 17.8 11

О
ш
5 S  
-  *  
ш •

£ S

N ? 1  ТоП? 8А1 590 — ЗБ 19.5 25 AI 17.8 69

1 ^  =£
5 I t  «JL3 8А 1 1200 ' “ 90 4 8 .0 1.50*5 6.0 23

Б РАСПРЕД-АРМ. 8А1 — — — 40.0 И Т О Г О 152
7 320 ВАХ 320 — 15 9 .8
8 L 50 *5 L50*5 6000 - 1 6.0

I
"Г ^
а* Р-С 

3

1 Эскиз 10 АХ 5970 1 3 17.8 6 A I 60.0 14

МУ
 -2

е 
Ш

Т.
 1

2 Ь CM. МУ1 25AI 5970 1 3 17.8 8 AI 106.6 42
3 8 АХ 190 97 191 2 Б.8 I0AI 17.8 11

i s-< а.
2 -ь-е  и

Б РАСПРЕА-АРМ - БАХ — - - 60.0 25 АЖ 17.8' 69
29 Г-.ЛМЛЭ 8 АХ 1260 — 42 52.9 С 22 Б.О 126
10 Ш В Е Л Л Е Р С 22 6000 - 1 6 .0 И Т О Г О 262
11 170 8 AI ПО — 15 2 . 6

23 ?| 500 8 AI 690 - 38 29.3

8 сл—■ I У К
1 ^  3

5 я=с зс
S 2

25 ?| 150П^ БАХ 890 - 38 33.8 БАХ 103.8 23
26 _  27|0_ 10 AI 2850 — 19 54.2 10 АТ 59.2 33
Б РАСПРЕД. АРМ - БАХ — - - 70.0 итого 56

в г  *  -о X
2  *  
г в

25 ° 1  750 1? БАХ 890 - 4о 35.6 6 AI 1 1 0 .6 25
У  *- 27 —  28Ч0_ I0AI 3000 - 2 0 60.0 10AI 60.0 37

Б Р А Ш Е А -А Р М - БА1 — - - 75.0 ИТОГО £ 2

«—
bC=3

г о
ЭП
!£

— ив 
a* t—

1 эскиз” 10 AI 5970 1 6 35.Б 6 .AI 80.0 18
2 ► см . М У*| 25АШ 5970 1 6 35.6 8 AI (81.6 72
*0 8 АХ 190 97 282 53.6 10AI 35.6 2 2

и£
асdft
и»
*о

6 РАСПРЕА-АРМ 6 AI — — - 80.? 25АД 35.6 138
1! ПО 8 AI ПО — 15 2 . 6 UT 0 ГО 250
12 2 2 0 8 АХ 2 2 0 - 15 3.3
13 _I550—t 8 А1 1650 — 77 1 2 2 .1

» ^  а
JT
У»
X

— «Л
- S

; 0 7 Эскиз I0AI 5970 1 3 17.8 6 АТ 60.0 . 13
2 >СМ. МУ-| 25АШ 5970 1 3 17.8 8 AI 260.6 103
3 J 8 AI 190 47 141 26.8 10 AI 47.6 30

Ui3 эк * ж
2 *  Ui ^
? “ев (J

6 РАСПРЕА-АРМ БАХ - - - 60.0 25 АЦ[ 47.11 185
1 2 220 8 ДХ 220 - 30 6 .6 ИТОГО 331
19 r -J - 'A - , 8 AI 1300 - 7Б 98.8
18 5950 10 АХ 5950 - 5 29.8
19 5 9 5 0 25АШ 5950 - 5 29.8
20

• 3Uo
m u I D n 8 АХ 1070 - 120 128.4

п р о д л е н и е  т а б л и ц ы  i
" Т 2 3 ----------- ч— 5 “ Т “ 7 8 9 to tl - « n

1 Э С КИ З 10 АХ 5970 1 3 17.8 6 A I 30 0 7— • К 2 см. МУ-1 25АЖ\ 5970 1 3 17.8 8 A I 87.0 34
р—
э

2* 3 3 1 8дх 190 47 141 26 8 10 AI 17.8 И

V \ 4 S i чоо F 8 А1. V940 - 40 21.6 25A I 17.8 69
ич 6 РАСПРЕААРМ * 4 1 ^ Р- — - з г е 150 «5 6.8 23
У 8 7 Г Н О К 1.50*5 6800 — 1 6.8 и т о г о 144

Ы У
<  Л 11 ТТв 8 АХ ПО 15 2 .60—о  а 15 я ! 650 _ 8 АХ 900 40 3 6  0
ж  * 6 РАСПРЕД АРМ. 6 AI - - - 126.0 6 A I 322.0 72

У  *- “  2 8 УГО  А 0 К L50<5 6000 - 14 84 .0 L 50 ‘ 5 84.0 316
^  в UJ

«  С 16 I U H J I БАХ 7 0 0 - 21 '0 196.0 И Т О Г О 3 8 8
г -  ем *  % 6 РАСПРЕА-АРМ. 6А 1 — — - ЗБ.О 6 A I 100.0 2 2

i  + S  £ 8 УГО ЛО К L50<5 6000 __ 4 2 4 .0 150>5 24.0 90
* э Лс ш

<ё» «j *7 БА1 800 — 8 0 64.0 И Т О Г О 112

N  СО 
У

со 1 э с к и з 10 A I 5970 1 16 107.5 8 A I 160.8 64

' м 2 1 с м .М У *1 25АЖ 5970 1 18 107.5 10 A I 107.5 67
X в *  3 3 8 A I 190 47 846 I6Q.8 25А И 107.5 414

И ТО ГО 545
НАБШНКЛ 

1НА ПЕРЕКРЫТ.
» li e «j  111 Г
ТП IT щ , 36м?[ ._ __ ЗБ.О м3 Ш 36>0м* 90 I

L J _ _ 21 Ф 6 A I — — - 520.0 фЬМ 520.0 116 1

Р А С Х О Д  м а т е р и а л о в
Т А Б М Ц А  2

А АР KA 
ЭЛЕМЕНТА

Кол. Марка
БЕТОНА

Объем
Б Е Т О Н Ам ъ

Р а с х о д  с т а л и  к г  ]
8AI 8 АТ 10AI 25Д1 L50*5 С 22 Всего

МУ -1 1 0.78 5 18 - - ЧЬ 69
МУ -1а 1 0.88 9 40 11 69 23 152
МУ *2 1 0.72 10 17 252 279
МУ-2а 1 1.16 14 92 II 69 126 262
МУ-3 1 1.08 18 72 22 138 250
МУ-4 f 200 0.98 13 103 30 185 331
МУ-5 1 0.7 7 34 II 6Э 23 144
МУ-6 7 2.8 72 316 388
МУ-7 2 0.6 22 90 112
МУ-8 6 2.4 64 67 414 545
МУ-9 1 0.77 23 33 56
МУ-10 I 0.86 25 37 62

Н Ш т о н к а  
НА ПЕРЕКРЫТИЕ 1.08 116 116

II P U M E M A H U E s

I. Д а н н ы й  аист c m ., с о в м е с т н о  с а и с т а м и
АС * M l , Ц * , М

1Э7Е
С т о й *  НА 100 МЕСТ.
Р АБ0Т А 10 Ц AM НА СЫРЬЕ 

/В ВЕЧЕРНЕЕ ОРЕМА ИСПОЛЬЗУЕМ АЖ КАК КАФЕ/
М о ш п т ш  УЧАСТКИ ПЕШРЫТИЛ А)-6*ММ1> 
В АНАИТ С А е г ш ш н н н я я  ПАНЕАТДЦ

Типовой ПРОЕКТ

в к -г о -б б
А льбом

I
М 1; 20

А ист

АС-^5 
со-гъи-сн
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