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4 0 9  =  11 9  “ 0 5 . 6 1  w 

КАМЕРЫ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ДЕЙСТВИЯ 
ДЛЯ  ТЕПЛОВОЙ ОБРАБОТКИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННОМ ИЗДЕЛИЙ 

ВАРИАНТ С ЭКРАННОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ

АЛЬБОМ  I

АЛЬБОМ

ЧАСТЬ

ЧАСТЬ

ЧАСТЬ

ЧАСТЬ

ЧАСТЬ

А /1 b б О М  1  Ч А С Т Ь  Ъ  

С О С ТА В  ПРОЕКТА

Л

П О Я С Н И ТЕ Л Ь Н А Я  З А П И С К А . 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ЧЕРТЕЖИ. , 
ТЕ П Л О Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  ЧЕРТЕЖИ. 
Э Л Е К ТР О ТЕ Х Н И Ч Е С К И Е  ЧЕРТЕЖ И. 
К О Н С ТР У К Ц И И  Ж Е Л Е З О Б Е ТО Н Н Ы Е . 
КОНСТРУКЦИИ М ЕТАЛЛИЧЕСКИЕ.
КАМЕРЫ ТИПА I
ВАРИАНТ в  МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ. 
ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ.
КАМЕРЫ ТИПА П
ВАРИАНТ В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ. 
Вариант в сборном керамзитобетоне. 
КАМЕРЫ ТИ ПА ПГ
вариант в монолитном керамзитобетоне.
ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ.
КАМЕРЫ ТИПА Ж
ВАРИАНТ В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ. 
ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ.
КАМЕРЫ ТИПА Ж
ВАРИАНТ В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ. 
ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ.

П Р И М ЕН ЕН Н Ы Е ТИПОВЫЕ ПРОЕКТЫ :
4 0 9 - 2 6 -4 0

АЛЬБОМ  Ш СТРОИТЕЛЬНЫ Е ИЗДЕЛИЯ.
ЧАСТЬ Т ВАРИАНТ В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
ЧАСГЬ2 ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ

АЛЬБОМ Ж  ЗАДАНИЕ З А В О Д У-И З ГО ТО В И ТЕ Л Ю
Ж

Ж

СПЕЦИФИКАЦИИ ОБО РУДОВАНИЯ 
СМ ЕТЫ
КАМЕРЫ ТИПА I
ВАРИАНТ В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАЗИТОБЕТОНЕ
КАМЕРЫ ТИПА Ц
ВАРИАНТ В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ
КАМЕРЫ ТИПА Ш
ВАРИАНТ В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ
КАМЕРЫ ТИПА Ж
ВАРИАНТ В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕВАМЗИТОБЕТОНЕ
КАМЕРЫ ТИПА Ж
ВАРИАНТ В МОНОЛИТНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ 
ВАРИАНТ В СБОРНОМ КЕРАМЗИТОБЕТОНЕ

АЛЬБОМ Ш  ВЕДОМОСТИ ПОТРЕБНОСТИ В МАТЕРИАЛАХ

АЛЬБОМ 
АЛЬБОМ 

ЧАСТЬ 1 
( к н и г и 1,г)

ЧАСТЬ 2
( к н и г и  1 ,2 )

ЧАСТЬ 3
(к н и ги 1,2)

ЧАСТЬ 4 

ЧАСТЬ 5

„КАМЕРЫ. ПЕРИОДИЧЕСКОГО ДЕЙСТВИЯ ДЛЯ ТЕПЛОВОЙ ОБРАБОТКИ 
ИЗДЕЛИИ ИЗ ТЯЖЕЛОГО И  ЛЕГКОГО БЕТОНОВ »»

АЛЬБОМ ХГ НБСТАНДАРТИЗИРОВАННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
У т р ж д е и  т  М и н е т  р о й А о р т ш е м  С С С Р  п р о т о к о л  о т  i 4 . t O . 6 1  1 / 4 2  А  
Р абочая &<ю п ы т я ц и я  ш л е я я  в  4ЕИсгвие вгпи Гип рос гро м м я ш

П. / ^ __ П р и к я э У* 9/ от 23. 40.87
Гл а в н ы й  и н ж е н е р  и н с т и т у т а  В .П . И л ю х и н
Г л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а  И . В  И в а н о в а

Ч А С Т И  1 ,2 .

Ра з р а б о т а н

П Р О Е К Т Н Ы М  И Н С Т И Т У Т О М  к °2

©  к < р  ц и т п  г о е л т р о я  е д е р  1 9 2 U .
Ч Ф  Ц И Т П  m g .  Н ш з / ч

декоративные украшения
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- С х е м а  к а м е р ы  № С х е м а  к а м е р ы  ПК 2

" 1
7500

С х е м а  к а м е р ы  п к з

Г

7500

75 оо
В е д о м о с т ь  р а в о ч и х  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а

Аист Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

1 О б щ и е  д а н н ы е

2 РАЗРЕЗЫ А( - 1 0Л°ъ Н Н " 3  зЛ£М£НТ0& M m P  П К Г ..П К З

3 Ж \ ° . Е 1НЗ Ь Ь Т Л И Г П  ы ш р  « * - « »

4
П р и я м к и  P p m i . . .  п р м З . в и д ы  А - А ,А '- А \  т  с т р е л к а м  
Б, В. В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и

5 П р и я м к и  П Р м Г . .П Р м \  А р м и р о в а н и е . У з е л  А

6 П т м к и  П Р м 1 . . .П Р м 3 .с ш н и з  N . . .  9 - 9 . Узл ы t  - S

7 Схемы р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  к а н а л о в  К Л 1 . . - Ш

8 Б а л к и  Ф у н д а м е н т н ы е  БФ м  /... Б Ф м ъ. Пли ты П м 1 ...  Пм 5

9
Сх е м ы  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  э к р а н н о й
ИЗОЛЯЦИИ СТЕН К АМ ЕР

10 МбНТАШНЫЕ УЗЛЫ ЭКРАННОЙ ИЗО Л Я ЦИ И  С ТЕН  Д .. 12

11 К а м е р а  nxi для в а р и а н т а  м е х а н и з и р о в а н н о г о  откры вания  m i m  
ПРИ помощи г и д р о ц и л и н д р о в .Ле н т а  М ОНОЛИТНАЯ ЛПм 1

В е д о м о с т ь  с п е ц и ф и к а ц и й

Аист Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

2
С п е ц и ф и к а ц и я  к  с х е м а м  р а с п о л о ж е н и я
Э Л Е М Е Н Т О В  К А М Е Р

7 С п е ц и ф и к а ц и я  г р у п п о в а я  к  с х е м а м  р а с п о л о ­
ж е н и я  Э Л Е М Е Н Т О В  СБОРНЫ Х К О Н С Т Р У К Ц И Й

9
С п е ц и ф и к а ц и я  г р у п п о в а я  к  с х е м а м  р а с п о л о ­
ж е н и я  Э Л Е М Е Н Т О В  С Б О Р Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й

В е д о м о с т ь  о б ъ е м о в  с б о р н ы х  б е т о н н ы х  и  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и  
ПО РАБОЧИМ  Ч Е Р Т ЕЖ А М  ОСНОВНОГО К О М П Л Е К Т А  М А Р К И  К$С

Н а и м е н о в а н и е  г р у п п ы Кол-во, м 3 П р и м е ­
Э Л Е М Е Н Т О В  К О Н С Т Р У К Ц И Й Ч о а пм ПК2 (КЗ ч а н и е

1 Л о т к и 5 8 50 00 о р 139 г ;з
1 П л и ты  п е р е к р ы т и я  л о т к о в 585000 0/6 о,зь 0,52

П р о е к т  р а з р а б о т а н  в  с о о т в е т с т в и и  с д е й с т в у ю щ и м и
НОРМ АМ И И  ПР АВ ИЛ А М И И  О Б ЕС ПЕЧИВ АЕТ ВЗРЫВНУЮ И  П О П А Р ­
Н У Ю  БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ ЗДАНИИ/СООРУЖ ЕНИЯ) 
П Р И  СОБЛЮ ДЕНИИ ПРЕДУСМОТРЕННЫХ ПРОЕКТОМ М ЕРОПРИЯТИИ

Гл а в н ы й  и н Ж е к д р  п р о е к т л й ^ у ] И в а н о в а /

В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и  п р и л а г а е м ы х  д о к у м е н т о в

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Пр и м е ч а н и е

С с ы л о ч н ы е  д о к у м е н т ы

3 . 0 Р 6 . / - а / ю  6 .1-1'. i - i с в о р н ы в  ж е л е з о б е т о н н ы й  кАнААЫ 
и тоннели из лотковых элементов

1 .0 3 0 .9 - Z  8 . 3 P A l l f t l f r L № * * *  промыш-. ленных и сельскохозяйственных з д а н и и

i m - i s  e l
У ни ф и ц и ро в а н н ы е  за к л а д н ы е  изделия
Ж Б КОНСТРУКЦИИ ДЛЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ 
КОММУНИКАЦИЙ и УСТРОЙСТВ

П р и л а г а е м ы е  д о к у м е н т ы

К Ж .И Ст р о и т е л ь н ы е  и з д е л и я Д л ь б о м  1

ш . ш В е д о м о с т ь  п о т р е б н о с т и  в  м а т е р и а л а х А л ь б о м  Щ

1. Ра б о ч и е  ч е р т е Жи  с т р о и т е л ь н ы х  конструкций к а м е р  п е р и о д и ч е с к о г о  
д е й с т в и я  с э к р а н н о й  и з о л я ц и е й  для те п л о в о й  о б р а б о т к и  Ж е л е з о б е ­
т о н н ы х  ИЗДЕЛИЙ МАРКИ К Ж  РАЗРАБОТАНЫ НА ОСНОВАНИИ ЗДАНИЙ И Н С ТИ ­
ТУТОВ Г и  п р о с т  р о м  м а ш  и  В Н И И  Ж е л е з о б е т о н  и  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  о т а п ­
л и в а е м ы х  ПОМЕЩЕНИЙ вн овь СТРОЯЩИХСЯ И РЕКОНСТРУИРУЕМЫХ ПРЕДПРИЯ­
ТИЙ СТРОЙИНДУСТРИИ.

2. Ст р о и т е л ь н а я  часть  к а м е р  т и п а м  р а з р а б о т а н а  в 3 к о м п о н о в о ч н ы х  с х е м а х : 
П&1~ОДНА к а м е р а ;  П К 2 -Б Л О К  2 * К А М ЕР ) П К З -  БЛОК 3 *  к а м е р .

3. Вс е  к а м е р ы  и м е ю т  о д и н а к о в ы е  г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы
4 .3  л у с л о в н у ю  о т м е т к у  0.000п р и н я т а  о т м е т к а  ч и с т о г о  п о л а  Ц ЕХ А , СООТ­

ВЕТСТВУЮЩАЯ АБСОЛ Ю ТНОЙ О ТМ ЕТК Е ГГ I
5. Пол К А М Е Р  ТИП А .П Р И Н Я Т  НА О Т М Е Т К Е -  0 300
6. П р и  ПРОЕКТИРОВАНИИ ПРИНЯТЫ с л е д у ю щ и е  ИСХОДНЫЕ Д А Н Н Ы Е:
а ) ГРУН ТЫ  НЕПУЧИНИСТЫ Е1 н е п р о с а д о ч н ы е  с о  следую щ ими Х А Р А К Т Е Р И С ­

Т И К А М И .'
С Н :  2 К П &  (0 ,0 2  к ф м 1) ;  $ * 0 , 4 9  РАД ( 2 8 ° ) ;  Р * 1 8 т / м * :
Е  4 4 , 7  м  П а ( is o  к г с /с м * ) ;  
о) ГРУН ТО В Ы Е ВОДЫ О Т С У Т С Т В У Ю Т ;
0  СЕЙСМИЧНОСТЬ РАЙОНА НЕ БОЛ ЕЕ 6  БАЛЛОВ.
7  & М Е Р Ы  ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ Я  М Я & Я Я Т Н О ГО  КЕРАМЬИТОБЕТОНА КЛАССА В 15,

С ОБЪ ЕМ НОЙ П Л О Т Н О С Т Ь Ю ^ ' {5 0 0 К Г / м *  С ГИ Д Р О Ф О Б И З И Р У Ю Щ ЕЙ  ДОБАВКОЙ
Г К Ж - 9 Ц &  с о о т в е т с т в и и  с „ И н с т р у к ц и е й  п о  и з г о т о в л е н и ю  к о н с т р у к ­
ц и и  И И З Д ЕЛ И Й  из б е т о н о в ,  п р и г о т о в л я е м ы х  н а  п о р и с т ы х  з а п о л н и т е л я х " 
с н ч д ъ - 7 £ „  Р у к о в о д с т в о м  по п р и м е н е н и ю  хи м и ч е с к и х д о б а в о к  в  б е т о н е " 
Н И И Ж в  Г о с с т р о я  СССР, Ст р о й и з д а т  ! Ш г . С  в н у т р е н н е й  с т о р о н ы  с т е н

К А М ЕР ЗАПРО ЕКТИРО ВАНА ЭКРАННАЯ ИЗОЛЯЦИЯ ВЫПОЛНЕННАЯ ИЗ С Т ЕК Л О П Л А С ­
ТИКОВЫХ ЛИСТОВ ТОЛЩИНОЙ 2 м м  ПО 0 С Т 6 - 1 1 -3 9 0 -7 5  С 3 - я  ВО ЗД УШ НЫ М И 
П Р О С Л О Й К А М И ,  в РАЗД ЕЛИТЕЛЬНЫ Х СТЕНАХ К А М ЕР  С ^ Я  ВОЗДУШ НЫ МИ( ПРОС­
Л О Й К А М И  С К А Ж Д О Й  СТОРОНЫ, РАССТОЯНИЯ МЕЖДУ ВОЗДУШНЫМИ ПРОСЛОЙКАМИ 
40 М И . Со СТОРОНЫ  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  ОБЪЕМА К А М ЕР С ТЕКЛ О ПЛ А С ТИК З АК­
РЫ В АЕТС Я  а с б о ц е м е н т н ы м и  л и с т а м и  ТОЛЩИНОЙ 10мм по ГОСТ 1 8 1 2 4 -  7 5 * .

В н у т р е н н и е  п о в е р х н о с т и  к е р а м з и т о б е т о н н о г о  о г р а ж д е н и я  и  а с б о ц е м е н т ­
н ы х  л и с т о в  ЗАЩ ИЩ АЮ ТСЯ ф о л ь г о и з о л о м  ПО ГО С Т 1 0 4 2 9 - 8 4 .

8. Ст а л ь н ы е  с т о и к и  п а к е т и р о в щ и к а  ус т ан а в л и в а ю т с я  на  м о н о л и т н ы е  Ж е л е ­
з о б е т о н н ы е  БАЛКИ, НЕ СВЯЗАННЫЕ С ДНИЩЕМ КАМ ЕР.

9. Для ОБСЛУЖИВАНИЯ КАМЕР ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ (ПЛОЩАДКИ НА ОТМ. 2 .2 0 0
ю. К р ы ш к и  к а м е р - м е т а л л и ч е с к и е с  и з о л я ц и е й  м и н е р а л о в а г н ы м и  п л и т а м и . 
i f  К о нс трук ц и я  в е н т и л я ц и о н н ы х  канал ов  д а н а  в п р е д е л а х  к а м е р ,  д а л ь ­

н е й ш а я  ИХ ТРАССИРОВКА И КОНСТРУКЦИЯ РАЗРАБАТЫ ВАЕТСЯ ПРИ ПРИВЯЗКЕ 
ПРОЕКТА К КОНКРЕТНЫ М УСЛОВИЯМ.

/2. Г и д р а в л и ч е с к и й  з а т в о р  в ы п ол н и ть  из г н у т о г о  ш в ел л ер а  С2о о * ю о * 6  
Г О С Т  8 Ц 8  -83. РРИ УСТАНОВКЕ ЗАТВОРА ОСОБОЕ ВНИМ АНИЕ ОБРАТИТЬ НА 
ОБЕСПЕЧЕНИЕ E f O  ГОРИЗОНТАЛЬНОСТИ И ГЕРМ ЕТИЧНОСТИ СВАРНЫХ СОЕДИНЕ­
Н И Й . Г е р м е т и ч н о с т ь  с т ы к а  п р и м ы к а н и я  ш в е л л е р а  к  с т е н к е  к а м е р ы  о с у ­
щ е с т в и т ь  ЗА СЧЕТ З А Ч Е К А И К И  ЗАЗОРА ПЛАСТИЧНЫМ БЕТОНОМ КЛАССА 815 
НА РАСШ ИРЯЮ Щ ЕМСЯ Ц Е М Е Н Т Е .

__________________________________ _ 1 з
13. П од м о н о л и т н ы м и  ф у н д а м е н т н ы м и  в а л к а м и  в ы п о л н и т ь  б е т о н н у ю  п о д г о т о в ­

к у  толщ иной 8 0 м м  из б е т о н а  к л а с с а  8 3 ,5 .
/4. Под с б о р н ы м и  л о т к а м и  выполнить ПЕСЧАНУЮ п о д г о т о в к у  т о л щ и н о й  8 0 м м  

по у п л о т н е н н о м у  г р у н т у .
15. Для ОБЕСПЕЧЕНИЯ УКЛОНА ПОЛА КА М ЕР б СТОРОНУ ЛОТКА ПО ДНИЩУ ВЫПОЛ­

НИТЬ М ЕТОД ОМ  Т О Р К Р Е Т И Р О В А Н И Я -С Т Я Ж К У  ИЗ Ц Е М Е Н Т Н О -П Е С Ч А Н О Г О  РАС Т­
ВОРА СОСТАВА /•*/ С ГИ Д Р О Ф О В И З И Р УЮ Щ ЕЙ  Д О Б А В К О Й  Г К Ж -9 Ч .

18. Под м о н о л и т н ы м  д н и щ е м  к а м е р  и  л о т к а м и  в ы п о л н и т ь  ПОДГОТОВКУ и з  б е ­
т о н а  КЛАССА 8 5 ,5  ТО Л Щ И Н О Й  8 0 м м  по СЛОЮ Ф РАКЦ ИО Н ИР О В АН Н О ГО  К Е Р А М ­
ЗИТОВОГО г р а в и я  т о л щ и н о й  2 0 0 м м  с р а з м е р а м и  З Е Р Е Н  J r  2 0 м м  НА у п ­
л о т н е н н о м  Г Р У Н Т Е .

17. Об р а т н у ю  з а с ы п к у  п а з у х  к о т л о в а н а  п р о и з в о д и т ь  п о  о к о н ч а н и и  р а б о т  п о  
б е т о н и р о в а н и ю  с т е н  К А М Е Р ;  РА В Н О М ЕР Н Ы М И  СЛОЯМИ, ТОЛЩ ИНОЙ 20 -30СМ
с У П Л О Т Н Е Н И Е М  О Д Н О В Р Е М Е Н Н О  С ОБОИХ СТОРОН К А М ЕР  ДО ПОЛ УЧЕНИЯ 
ПЛОТНОСТИ ГРУН ТА S - < 8 5 г / и 5 .

18. Б о к о в ы е  п о в е р х н о с т и  к а м е р  и  к а н а л о в ,  с о п р и к а с а ю щ и е с я  с  гр ун то м , 
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СПЕЦИФИКАЦИЯ ГРУППОВАЯ К СХЕМАМ 
РАОПОЛОМЕННЯ ЭЛЕМЕНТОВ СБОРНЫХ КОНСТРУКЦИИ

В И Д  П О  С Т Р Е Л К Е  , р ' 

Ш О

2 .

Р а з м е р ы  в с к о б к а х  о т н о с я т с я  т о л ь к о  
к сео. 3-3-
В о з . 7 ,  8 , /3, / 9  З А М А Р К И Р О В А Н Ы  Н А  А И С Т Е  / 8 .

Марка.
п о з .

Обозначение Наименование Количество Млеел
ЕД.КГ 1

|
з* 

$ ?

ПК1 пкг пкь %
Окраиные  щ и т ы

i кд.н- /го Ш1 18 Z2 26 66 130.6
г к  А. К  13.0 Ш6 — 14 28 42 109.9
3 кд.н. /4.о Ш9 / г 3 6 130.6
4 КД. И. 17.0 щ / з / г 3 6 109.3
S КД.Н. 190 щ /4 7 2 3 6 /26.6
6 КД. и. 19.0 Щ/6 1 г 3 6 /17.6

Изделия стальные

7 КМ-и. 11.0 MCI 24.0 33 0 67.0 99.0 0.61 ПМ-

8 КМ-Н. 110 м о г — /5.0 30.0 450 043 П.М.

9 кн/.н. /З.о м е з 1 2 3 6 19.9
fO к т н . /3 0 м о 4 1 г 3 6 25-0
11 т -н - М.о м с $ 1 2 3 6 181
12 кн/н. /б.о МО 6 44 60 76 180 0.66
13 КН/.Н. /S.0 МО 7 13.6 27.2 40.6 81.6 5.77 НМ.
14 кн/.н. к о МН5 3 5 7 /5 1.7
15 к м .  и .  с  о МНб 1 2 3 6 4.4
16 КМ-И. 9.0 мн 9 18 24 30 0.26
17 КМ-Н. 9 0 МН/О — 12 24 0.24
t8 КМ-Н. /6.0 мс 9 - 14 28 42 0.68
19 ТОСТ /9/26-75* АП-П335*0.2-ТО 18 36 54 /08 /21

тип Щ 7 — — ----------------------------- UL43L2.U.______ _
T n m - i 9 - o s . 8 i  к тПач-о гл -

Pt-KOhcr. Ла п к и н JgEtf-mrp. Ла п к и н Комеры псеподичсегого действия для тепловойеллплптРз/г.гр. Рашевский !
ПРИВЯЗАН Коляаиня Тип i

в мнолйтном керамзнтобетоне

ш т ш х в я ш ш
Лн зе ш та г

Р 9Кш л и н а
\ СХЕМЫ РАСПОЛОЖЕНИЯ 

ЗЛЕ МЕНТОВ ЭКРАННОЙ ИЗОЛЯ­
ЦИИ СТЕН КАМ ЕР пювйиийшнштягj

1 инь. Ит _
КОПИРОВАЛ Ф о р м а т



ПРИВЯЗАН

ПН В. iff
гнп ИВАНОВА УЛ^Г-

ТПЧ09- 13-  05-81 ЧШЪШунта-РЫВКПНА
ГЛ-КОНИ- Л А МГНН 1щ щ
И'ПННТПААПННИ ,jfgjucr Щмеры периодического действия а на тепловой
III-ГА- PAweeem с /нрл мнон&оляцне*узделнм- вариант
йГ'/гт- коляаш Гнп /п

в монблнтнм кенямзнгоБегоне
егвАна ЛИСТ лнегив

Лтен-
JTPOflEP.

Айзеншт‘с А - Р /0КОАЯАМА
Моптлнти узлм УКРАИНОЙ 
изоляции стен /... /2 п р о е к т н ы й  н н с т и т ш г

УШн i! Фирна г



М
д.

д 
&а

№
 

А
ль

б
о

м
 Г

 V.
3

Р а с ч с т н а я  m m  нА Г Р

-----------------------------— Л*
С п е ц и ф и к а ц и я  э л е м е н т о в  м о н о л и т н о й  к о н с т р у к ц и и

Iо .
е

Я
ГО О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е KOA. Пр и м е ­

ч а н и е

Ле н т а  м о н о л и т н а я  л и к и  -  шт. /

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

К а р к а с  п р о с гр а н с гв в н н ь ю

/ М С .И . % я К П П %
% ш м .  1 .0 КП 15 1
3 Bo a t  U  мгч*шо гостгчзпш /6 Ч 14
ч ТьигА 159*4.3 Гост1

,m A  ' tOLT kTii ~14--------- v m 1 П. 1
М а т е р и а л ы

Б е т о н  к л а с с а  B IS /6,3 м 1

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  э л е м е н т ,  к г  j

М а р к а

э л е м е н т а

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е Из д е л и я  з а к л а д н ы е

Об щ и н

р а с х о д

А р м а т у р а  к л а с с а

ВСЕГО
Пр о к а т  м а р к и

ВсегоА 1 A S В с т З  К П 2
n c r s i B h  82 Г0СТ5Ш-82 ш г

Г1& П m v f h s o
фб 4>8 Итоп 4>(Z Итоге TP1SA

09x4,5 A W Итого
А П М 1 60,0 5 8 ,2 Н В ,1 щ о Щ О 298,2 11,2 66,3 66,3 83,5 381,1

1 .  Д а н н ы й  л и с т  с м о т р е т ь  с о в м е с т н о  с  л и с т а м и  2 . . .  6
2 .  М и Н И М А А Ь Н Ы И  З А Щ И Т Н Ы М  СЛОИ Б Е Т О Н А  8 Л Е Н Т Е  A tlM i

п р и н я т  В Т  м м .
У К Р Е П Л Е Н И Е  О Б О Р У Д О В А Н И Я  К  Ф У Н Д А М Е Н Т Н Ы М  В А Л К А М  

О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  Б О Л Т А М И  З А Д Е Л А Н Н Ы М И  В К О Л О Д Ц Ы .
Д о п у с к а е т с я  к р е п л е н и е  о б о р у д о в а н и я  г л а д к и м и  б о л т а м и  
С О Е Д И Н Е Н Н Ы М И  С Б Е Т О Н О М  Н А  Э П О К С И Д Н О М  К Л Е Е  СОГЛАСНО 
С Н Ч 1 М 5  П . Z M

Р а з б и в к у  а н к е р н ы х  б о л т о в  п е р е д  б е т о н и р о в а н и е м  
С В Е Р И Т Ь  п о  о б о р у д о в а н и ю

п р и в я з а н

И Н8. К 2

Сг. ингк. 
ЩмГ 
m atp.

ксмдинл
Ла р и н а

Г П  4 0 9 - 1 9 - 0 5 . 8 7

в м он о л и тн о м  к в р а м ш о в е т о н е
КАМЕРА (1*1 ДЛЯ ВАРИАНТА И Щ - 

№»/<>МННО(р ОТХМММЯКРЫШ-1 М  ПРИ ПОМОЩИ ГИАРОЦЖ Ш РОб.
Ле н т а  м он ол и тн а я  a r m i_____

кокЪ
т ё п л о ШАРИАНТ С

СтлаиЯ  Лиег Листов

1L
Ш ГКЫ И ЙНШТНГ п

Копировал: . формат



*0
bf
Ц
о
id
-q
ч
ч

С х е м а  к а м е р ы  П К 1  С ъ е м а  к а м е р ы  П К 2  С х е м а  к а м е р ы  п к з

7500

“ Г

7500
7500

В е д о м о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а  К Ж

Л и с т Н а и м е н о в а н и е Пр и м е ч а н и е

( О б щ и е  д а н н ы е

2 К а м е р ы  п к ь ,* П К З .  Р а з р е з ы  1 - 1 , 2 - 2 ,  У  5

3 Р а з р е з ы  4 - 4 . , . 1 0 - ш .  У з л ы  1 , „  4

4. С х е м ы  р а с п о л о ж е н и я  п л и т  д н и щ а  к а м е р  Л Ы » Ш
} С х е м ы  Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  Э Л Е М Е Н Т О В  С Т Е Н  К А М Е Р  П К / , .•  П К 3

6 С х е м ы  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  к а н а л о в  Ш »» К А д

7 М о н о л и т н ы е  у ч а с т к и  У м 1 - > >  У м д

б м о н о л и т н ы е  у ч а с т к и  с т е н  У м  k n ,  у м  / о
О П А Л У Б К А И А Р М И Р О В А Н И Е

9 СТАЛИ СПП^ ^ Р Н С А ^ Ц Я  и  В Е Д О М О С Т Ь  Р А С Х О Д А

10 В а л к и  ф у н д а м е н т н ы е  б Р м / ш  В Ф м Ь

11 С х е м ы  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  э к р а н н о й  
и з о л я ц и и  с т е н  к а м е р .

12 М О Н Т А Ж Н Ы Е  у з л ы  э к р а н н о й  и з о л я ц и и  
с т е н  1 . . .  12■

15 К а м е р а  n e t  д л я  в а р и а н т а  м е х а н и з и р о в а н н о г о  о т к р ы в а ­
н и я  к р ы ш к и  п р и  п о м о щ и  щ р о ц т н д р о в .  Ле н т а  м о н о л н т н а м н м /

Ь е д о м о с т ь  с п е ц и ф и к а ц и и

-  Л и с т Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е- 4 С п е ц и ф и к а ц и я  г р у п п о в а я  к  с х е м а м  р а с п о л о ж е н и я  
э л е м е н т о в  С Б О Р Н Ы Х  к о н с т р у к ц и й .

1 5
с п е ц и ф и к а ц и я  г р у п п о в а я  к  с х е м а м  р а с п о л о ж е н и я  
э л е м е н т о в  с б о р н ы х  к о н с т р у к ц и и

-  6 С п е ц и ф и к а ц и я  г р у п п о в а я  к  с х е м а м  р а с п о л о ж е н и я  
э л е м е н т о в  с в о р н ы х  к о н с т р у к ц и и

11 С п е ц и ф и к а ц и я  г р у п п о в а я  к  с х е м а м  р а с п о л о ж е н и я
Э Л Е М Е Н Т О В  С Б О Р Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И И

В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и  п р и л а г а е м ы х  д о к у м е н т о в

О б о з н а ч е н и е Н а и м е  н о  в а н н е П р и м е ч а н и е

С с ы л о ч н ы е  д о  к у м е  н т ы

I . 0 3 0 . 1 - 1 . 1 - 1
с т е н ы  н а р у ж н ы е  и з  о д н о с л о й н ы х  п а н е Де й
Д Л Я  К А Р К А С Н Ы Х  О Б Щ Е С Т В Е Н Н Ы Х  З Д А Н И И  
П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н Ы Х  В С П О М О Г А Т Е Л Ь Н Ы Х  З Д А ­
Н И И  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н Ы Х  П Р Е Д П Р И Я Т И И

3 .0 0 6 .1 - 2 / 8 2  в . Н , 1 - 2 С Б О Р Н Ы Е  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  К А Н А Л Ы  И  
Т О Н Н Е Л И  И З  Л О Т К О В Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

1 .0 3 0 .9 -2  в .3 П Е Р Е Г О Р О Д К И  П А Н Е Л Ь Н Ы Е  З Д А Н И Й  П Р О М Ы Ш Л Е Н ­
Н Ы Х И С Е Л Ь С К О Х О З Я Й С Т В Е Н Н Ы Х  П Р Е Д П Р И Я Т И И

1 . 4 0 0 - 1 5  В .  1
Ь Н Ф Ш Ш Р О В А Н Н Ы Е  З А К Л А Д Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  
Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й  Д Л Я  К Р Е П Л Е Н И Я  
Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Х  К О М М У Н И К А Ц И И  и  у с т р о й с т в

П р и л а г а е м ы е  д о к у м е н т ы

К У К .  И - С т р о и т е л ь н ы е  и з д е л и я а л ь б о м ы

к э т м В е д о м о с т ь  п о т р е б н о с т и  в  м а т е р и а л а х а л ь б о м  w

1. Р Д В О Ч М Е  Ч Е Р Т Е Ж И  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И И  Ш Е Р  П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  Л Е Й С Т -  
В И Я  С  Э К Р А Н Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  Д Л Я  о б р а б о т к и  ж е л е з о б е т о н н ы х  И З Д Е Л И И  М А Р К И  К Ж
Р А З Р А Б О Т А Н Ы  И А  О С Н О В А Н И И  З А Д А Н И Й  И Н С Т И Т У Т О В  Г И П Р О С Т Р О М М А Ш  И В Н И И Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н  
И П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Ы  Д Л Я  О Т А П Л И В А Е М Ы Х  П О М Е Щ Е Н И Й  В Н О В Ь  С Т Р О Я Щ И Х С Я  Н Р Е К О Н С Т Р У И ­
Р У Е М Ы Х  П Р Е Д П Р И Я Т И Й  С Т Р О Й И Н Д У С Т Р И И . _

2 .  С т р о и т е л ь н а я  ч а с т ь  к а м е р  т и п /» Ш р а з р а б о т а н а  ь  3  х к о м п о н о в о ч н ы х  с х е м а х  
П К 1 - 0 Д И А  К А М Е Р А ’,  П С 2 ~ б Л 0 К  2 х Г А М E P i  Л И "  Б Л О К  3 х  К А М Е Р

3. В с е  к а м е р ы  и м е ю т  о д и н а к о в ы е  г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы .
А  З а  у с л о в н у ю  о т м е т к у  0 .0 0 0  п р и н я т а  о т м е т к а  ч и с т о г о  П О Л А  ц е х а ,  с о о т в е т ­

с т в у ю щ а я  А Б С О Л Ю Т Н О Й  O J M E T K E  (------------ - Z 3
5 . П о л  К А М Е Р  Т И П А  Ш П Р И Н Я Т  Н А  О Т М -  - 0 . 5 0 0 -
6. При проектировании камер приняты следующие исходные д а н н ы е :
а /  Г Р У Н Т Ы  Н Е П У Ч И Н И С Т Ы Е , Н Ь П Р О С А Д О Ч Н Ы Е ’ С О  С Л ЕД УЮ Щ И М И  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А М И .'

С и  ^ 2 к П а С о , 0 2 ю - с / с ^ ) ^ й ' 0 , 4 9 Р А Д С 2 в 0) ; ] ? М , 6 т / м 5 ; Е М / | Л м П л ^ 5 0  к гс / с м * )
Ь /  г р у н т о в ы е  воды о т с у т с т в у ю т ;
в /  С Е Й С М И Ч Н О С Т Ь  Р А Й О Н А  Н Е  Б О Л Е Е  б  Б А Л Л О В  •
у .  М о н т а ж  с б о р н ы х  к о н с т р у к ц и й  в е с т и  в  с о о т в е т с т в и и  с  с н и П i - 1 6 - 8 0 -
6 . ,  С а м е р ы  з а п р о е к т и р о в а н ы  в  с в о р н ы х  к о н с т р у к ц и я х ' .

(У /  Д Н И Щ Е -  H 3JC EP /1M 3H T0 Б Е Т О Н Н Ы Х  С Т Е Н О В Ы Х  П А Н Е Л Е Й  С Р -  / Л у Я 3 М ГИ Л Р О Ф О Б Щ И Р О ’  
К Ш Е И  д о б а в к о й  Г У К - У 4  П О  С Е Р И Н  -  4ПС/|а -

О / С Т С Н Ы - И З  К ЕР А М З И ТО Б ЕТ О Н Н Ы Х  П А Н Е Л Е Й С  р 5 f , Г / м 3 Н т Д Р О < Р О Б Н З И Р У Ю Щ Е Н  Д О Б А В К О Й  
Г К Ж -9 4  Ш Н Р Н Н О Й  2 8 0 0  И 1 8 0 0  м М  НА В Ы С О Т У К А М Е Р Ы -С Т Ы К И  П А Н Е Л Е Й  ПОСЛЕ С В А Р К И  
А Р М А Т У Р Н Ы Х  В Ы П У С К О В  П О  В С Е Й  ВЫ СОТЕ ЗАМ 0Н0ЛИЧНВАЮ ТСЯ К Е Р А М З И Ш Е Ш О М  

К Л А С С А  6 / 5 .
С  В Н У Т Р Е Н Н Е Й  СТОРОНЫ  С Т Е Н  К А М Е Р  З А П Р О Е К Т И Р О В А Н А  Э К Р А Н Н А Я  И З О Л Я Ц И Я ?  В Ы П О Л ­
Н Е Н Н А Я  и з  с т е к л о п а л с т и к о в ы х  л и с т о в  т о л щ и н о й  2 м м  п о  0 С Т 6 - Н - З У 0 - 7 5  с  3 —  
В О З Д УШ Н Ы М И  П Р О С Л О Й К А М И , В  Р А З Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Х  с т е н а х  к а м е р  С  В О З Д У Ш Н Ы М И  
П Р О С Л О Й К А М И  С  К А Ж Д О Й  С Т О Р О Н Ы .  Р А С С Т О Я Н И Я  М Е Ж Д У  В О З Д У Ш Н Ы М И  П Р О С Л О Й К А М И

Вшшсгь О Б Ъ Е М Ы  СБОРНЫ Х БЕТОННЫ Х И  Ж ЕЛ ЕЗ О Б ЕТО Н Н Ы Х  Ш С Т Р Щ И Н  4 ° " М;  0 0  С Т 0 И К Ь | * Н » Т Р И Н £ Г О  О К Е М А  И « £ Р  С Т Е С / .О Ш С Г И С  М К М М Е Т П  М * №
ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖ АМ  ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА М А Р К И  К Ж

Н а и м е н о в а н и е  г р у п п ы

ЭЛ ЕА1 Е Н Г О в  К О Н С Т Р У К Ц И Й
К о л

К о л . м 3 П Р И М Е Ч А ­
Н И Е

щ п п П К Ь

1 П л и т ы  д н и щ а 5 8 3 0 1 2 7>7 15,1| 23,1
2 С т е н о в ы е  п а н е л и 5 8 3 0 1 2 12,Б8 « 8 9 29,22

-  3 А  о т  с  и 585000 0,5 7 /,34 2,13
4 П л и т ы  п е р е к р ы т и я  л о т к о в 5 8 S O O O Ы е д е 0,52

Т и п о в о й  П Р О ЕК Т  РАЗРАБОТАН в  с о о т в е т с т в и и  С  Д Е Й С Т В У Ю Щ И М И  
Н О Р М А Н Н  И  П Р А В И Л А М И  И  О Б Е С П Е Ч И В А Е Т  В З Р Ы В Н У Ю  И  П О Ж А Р ­
Н УЮ  Б Е З О П А С Н О С Т Ь  П Р И  Э К С П Л У А Т А Ц И И  З Д А Н И Я  (С О О РУЖ ЕН ИЯ). 
П Р И  С О Б Л Ю Д Е Н И И  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н Н Ы Х  П Р О ЕК Т О М  М Е Р О П Р И Я Т И Й *

Г л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а  / И в а н о в а )

щ ш т н ы м и  л и с т а м и  т о л щ и н о й  10 м м  п о  Г О С Т  /8 /2 4 -7 5 »  В н у т р е н н и е  п о в е р х н о ­
сти  КЕРАМЗИТОБЕТОННОГО ОГРАЖДЕНИЯ И АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ЛИСТОВ ЗАЩИЩАЮТСЯ 
ФОЛЬГОИЗОЛОМ п о  ГО С Т 2 0 4 2 3 - 8 4 -
9- Стлльные стойки пакетировщика устанавливаются н а  монолитные Железобе­

тонные б а л к и ,  НЕ СВЯЗАННЫЕ С ДНИЩЕМ КА М Е Р .
Ю -4 л я  о б с л у ж и в а н и я  КАМЕР ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ МЕТАЛЛИЧЕССИЕ П Л О Щ А Д К И - 
IV1СРЫШКН КАМЕР МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ С ИЗОЛЯЦИЕЙ МЙНЕРЛЛОВАТНЫМИ ПЛИТАМИ*
12- К о н с т р у к ц и я  в е н т и л я ц и о н н ы х  к а н а л о в  д а н а  б  п р е д е л а х  к а м е р , д а л ь н е й ш а я

^ Л Л РЛ ССНР0В™  И КОНСТРУКЦИЯ РАЗРАБАТЫВАЕТСЯ ПРИ ПРИВЯЗКЕ ПРОЕКТА С
ко н кр е т н ы м  у с л о в и я м .

13, Гн д р а в л и ч е с к и й з л т в о р  ВЫПОЛНИТЬ « 3  ГНУТОГО Ш В Е Л Л Е Р А  Ш О х Ю О Х В  ГО С  Г  
Ш 8 *8 3 - При  УСТАНОВКИ ЗАТВОРА ОСОБОЕ ВНИМАНИЕ ОБРАТИТЬ НА ОБЕСПЕЧЕНИЕ ЕГО 
ГОРИЗОНТАЛЬНОСТИ И ГЕРМЕТИЧНОСТИ СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ» ГЕРМЕТИЧНОСТЬ СТЫ К А 
ПРИМЫКАНИЯ ШВЕЛЛЕРА К  СТЕЙКЕ КАМЕРЫ ОСУЩЕСТВИТЬ ЗА СЧЕТ ЗАЧЕКАНКИ З А З О Р А
п л а с т и ч н ы м  в ето  н о м  к л а с с а  615 НА р а с ш и р я ю щ е м  ц е м е н т е .

Л о т о к  Д Н И Щ А  в ы п о л н и т ь  из ыо н о т н о г о  Ш й №  НТО Б Е Т О Н  А  К Л А С С А  3 1 5  
С р = т ф *  с  Г Н Д Р О < Р О Б И З Н Р № Щ £ Й  Д О Б А В К О Й  Г К С / С ~ 9 Й .

1 5 , Й О Д  М О Н О Л И Т Н Ы М И  Ф У Н Д А М Е Н Т Н Ы М И  Б А Л К А М И  В Ы П О Л Н И Т Ь  Б Е Т О Н  Н У  W

_________________________________________________ [W
П О Д Г О Т О В К У  Т О Л Щ И Н О Й  6 0 м м  И З  Б Е Т О Н А  К Л А С С А  В  3 , 5 *

16. Под СБ ОРНЫ М И Л О ТК А М И  В Ы П О Л Н И Т Ь  п е с ч а н у ю  п о д г о т о в к у  т о л щ и н о й  
6 0  м м  п о  У П Л О Т Н Е Н Н О М У  Г Р У Н Т У  •

17. П О Д  С Т Е Н О В Ы Е  П А Н Е Л И  П О  П А Н Т А М  Д Н И Щ А  О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  П О Д Л И В К А  
И З  Б Е Т О Н А  К Л А С С А  8 7 , 5  Н А  М Е Л К О М  З А П О Л Н И Т Е Л Е  С  Г Н Д Р О Ф О Б И З Н Р У Ю Щ Е И  

Д О Б А В К О Й  Г С Ж ' 9 4 .
18 -Д л я  О Б Е С П Е Ч Е Н И Я  У К Л О Н А  ПОЛ А К А М Е Р  В С Т О Р О Н У  Л О Т К А  П О  П А Н Т А М  Д Н И Щ А 

ВЫПОЛНИТЬ М Е Т О Д О М  Т О Р К Р Е Т И Р О В А Н И Я  С Т Я Л С К У  И З  Ц Е М Е Н Т Ы  о - П Е С Ч А Н О Г О  
РАСТВОРА С О С Т А В А  V I  С Г Н Д р О Ф О  В И З И Р У Ю  Щ Е Й  Д О Б А В К О Й  П С  Ж ' 9 4 .

19' Г о д  СБ ОРНЫ М И П А Н Т А М И  Д Н И Щ А  К А М Е Р  В Ы П О Л Н И Т Ь  П Е С Ч А Н У Ю  П О Д Г О Т О В К У  
ТОЛЩИНОЙ 8 0 м м  И З  С Р Е Д Н Е З Е Р Н И С Т О Г О  П Е С К А  П О  С Л О Ю  Ф Р А К Ц И О Н И Р О В А Н Н О Г О  
КЕРАМЗИТОВОГО Г Р А В И Я  Т О Л Щ И Н О Й  Ш М М  С  Р А З М Е Р А М И  З Е Р Е Н  5 г  2 0 К П
н А У п л о т н е н н о м  г р у н т е •

* 0 -  ЙОД М О Н О Л И Т Н Ы М  Л О Т К О М  Д Н И Щ А  В Ы П О Л Н И Т Ь  П О Д ГО ТО В К У и з  Б Е Т О Н А  КЛ АССА 
6 3 ,5  тол щ и н ой  8 0 м м  по С Л О Ю  Ф Р А К Ц И О Н И Р О В А Н Н О Г О  К Е Р А М З И Т О В О Г О  Г Р А В И Я  

толщиной 2 0 0 м м  С  Р А З М Е Р А М И  З Е Р Е Н  5 ^  2 0 М М  Н А  У П Л О Т Н Е Н Н О М  Г Р У Н Т Е .
2 1 П р и м е н е н и е  в ы ш е у к л з л н н ы х д о б а в о к  в е с т и  в  с о о т в е т с т в и и  с » И н с т р у к ц и е й  

ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ К О Н С Т Р У К Ц И Й  И И З Д Е Л И И  из Б ЕТ О Н О В  П Р И ГО Т О В Л Я ЕМ Ы Х  Н А  п о р и с т ы х  
З А П О Л Н И Т Е Л Я Х ”  О Н  Ш ' 7 6 » ,Р У К О В О Д С Т В О М  ПО П Р И М Е Н ЕН И Ю  Х И М И Ч Е С К И Х  Д О Б А ­
В О К  в  б е т о н е  н н и ж ь  Г о с с т р о я  с с с р , С т р о й и з д а т  I 9 6 0 г .

2 2 .Обратн ую  з а с ы п к у  п а з у х  к о т л о в а н а  п р о и з в о д и т ь  п о  о к о н ч а н и и  р а б о т  п о  б е  
Т О Н И Р О В А Н И Ю  С Т Е Н  К А М Е Р , Р А В Н О М Е Р Н Ы М И  С Л ОЯМ И,ТОЛ Щ ИНОЙ Я О ’ д О б М .С У П Л О Т Н Е - 
НИ Е М  О Д НО В РЕМ ЕН НО  С  О Б О И Х  СТОРОН К А М Е Р Д О  П О Л У Ч Е Н И Я  ПЛОТНОСТИ ГР УН Т А  М Ш а

2 3 .Б о к о в ы е  п о в е р х н о с т и  к а м е р  с о п р и к а с а ю щ и е с я  с  г р у н т о м ? о б м а з а т ь *
ГОРЯЧИМ БИТУМОМ З А  2  Р А З А  •

% ц . Н а р у ж н ы е  п о в е р х н о с т и  к а м е р  в ы ш е  п о л а  о к р а с и т ь  и з в е с т к о в ы м и  к р а с -
m u *

25. К а ч е с т в о  с в а р к и  а р м а т у р ы  и  з а к л а д н ы х  д е т а л е н  д о л ж н о  с о о т в е т с т в о в а т ь

Т Р Е Б О В А Н И Я М  ГО С Т 1 0 9 2 2 - 7 5  с  В А Р К У  П Р О И З В О Д И Т Ь  Э Л Е К Т Р О Д А М И  Э Й 2  
п о  Г О С Т  9 0 6 7 - 7 5 .  „
2 5 . В р е м е н н а я  н а г р у з к а  н а  п о л  ц е х а  в о к р у г  к а м е р  п р и н я т а  Ю к П а .
2 7 -З а щ и т  у  от ко р о з н и  «(-о б е т о н и р у е м ы х  з а к л а д н ы х  и  с  о е д н и и т е л ш /х  

Э Л Е М Е Н Т О В  В Ы П О Л Н И Т Ь  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С О С Н И  П  2 -0 3 -/-  В й ^ М А Л Ь Ю  /1Ф7/5 Г О С Т
2 8 .  П р о е к т  о б л а д а е т  п а т е н т н о й  ч и с т  п о  с с с р  н а

2 9 . ПРИ П Р О И З В О Д С Т В Е  Р А Б О Т  П О  Б Е Т О Н И Р О В А Н И Ю  Б А Л О К  П О Д  П А К Е Т И Р О В ­
Щ И К  Б < Р м 1 „ ,  б ^ м д ? у с т р о й с т в а  у т е п л е н и ю  п о л а й  п о д г о т о в к е  о с н о ­

в а н и я  К А М Е Р  Д О Л Ж Н Ы  В Ы Т Ь  С О С Т А В Л Е Н Ы  А К Т Ы  П А  С К Р Ы Т Ы Е  Р А Б О Т Ы

П о р я д о к  п р о и з в о д с т в а  р а б о т  п о  у с т а н о в к е  
Щ И Т О Ь  Э К Р А Н Н О Й  и з о л я ц и я •

I .  П о с л е  м о н т а ж а  с т е н  к а м е р  у с т а н о в и т ь  щ и т ы  э к р а н н о й  и з о л я ц и и
2JC С Т Е Н А М  К А М Е Р  П Р И С Т Р Е Л К О Й  Д Ю Б Е Л Я М И  Д Г 'Х !  4 ,5 * 6 0  П 0 Т У 1 Ц - 4 ~ 7 в 4 ~ 7 7 .  

ПРИКРЕПЛЯЕТСЯ З А К Л А Д Н О Й  Э Л Е М Е Н Т М Н 9 ( М Н Ю /  С М .У З Е Л  5 Л И С Т  1 2  • 
д Щ И Т Ы  У С Т А Н А В Л И В А Ю Т С Я  п а з ы  н а  ц е м е н т н о - п е с ч а н ы й  Р А С Т В О Р  Н А  

О Т М Е Т К Е - О . Ш и  З А Ч Е К А Н И Т Ь  Г Е Р М Е Т И К О М  С М . У З Е Л  Л  Л И С Т  1 2  
4 .К Р Ш Е Н М Е  Щ И Т О В  6  В Е Р Х Н Е Й  Ч А С Т И  К А М Е Р  О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  ЧЕРЕЗ СОТ 

Д Н Н Н Т Е Л Ь Н Ы Й  Э Л Е М Е Н Т  М С 6 ,М С 9  ( У З Е Л  З Л И С Т 1 2 ) ч В  С Е Р Е Д И Н Е  С О Е Д И Н И ­
Т Е Л Ь Н Ы М И  э л е м е н т а м и  М Н 9 ,  М Н Ю : С м * у з е л  5  л и с т  1 2  •

5 . & Л З  г е р м е т и з а ц и и  щ и т о в  в  у г л а х  к а м е р  У С Т А Н А В Л И В А Е Т С Я  с о т -
НИТЕ Л Ь Н Ы Ц  Э Л Е М Е Н Т  М С 7  С М ' У З Е А 1  Л И С Т  1 2  т 

6 . П о с л е  у с т а н о в к и  н з а к р ш е н н и  щитов э к р а н н о й . и з о л я ц и и  п р о и з в о ­
д и т с я  Г Е Р М Е Т И З А Ц И Я  В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы Х  Ш В О В  Г Е Р М Е Т И К О М  У Т  З Г П О  
ТОСТ 134 8 9 ~ Б В % П О С Л Е  Ч Е Г О  Ш В Ы  З А К Р Ы В А Ю Т С Я  Н А Щ Е А Ь Н Н К А М Н  И З  А С Ы - 

С Щ в м Е Н Т Н Ы Х  ПОЛОС О Б К Л Е Е Н Н Ы Х  Ф ОЛ Ь ГОИЗОЛ ОМ  Ш Н Р Н Н О Й 2 0 0 Ш Н А  В Ы С О ­
Т У  К А М Е Р '

w o o s h
ПРИВЯЗАН

ННБ.М?
ГНП ИВАНОМ

Т П 4 0 9 - 1 9 - O S .  8 1ЙАЧ-ОТД РЫБКИНА ш э ,
Ш0НС17 ЛАПСНН irtyuli-
ИКОНТР- Ла п к и н  * >
РУС* Г Р- Ршсвсснн aAfr/wr----
СТ.ИНЖ. Солшнд Т и п  ш

В СБОРНОМ КЕРШЗНТ0БЕТ0НЕ
СТАДИЯ Лист листов.РНЖ. АШНШТАТ

Р 1 1 3ПРОВЕР- K0AUHHA (fUkbs*.

О б щ и е  д а н н ы е ПРОЕКТНЫЙ И К С Т Н Т !т Г 2
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т

П О Д Г О Т О б К А

п иг

гнп И В А Н О В А U L J >
ЯАЧ.0Г4.РЫБКИНА
М.КОНСТрЛ А П К И Н  1 " »

Иорпкяктр. Л А П К И Н ~2> £ Л — —

рук- ГР-Р А Н1Е 6С К И Н
i-

t T - И И Ж - к О Л Я А И Н А <ПССс^ .
Я я ж Е н г р Айзснштат 4<*t-> -
П р о в е р и л К О  Л Я  А Н  Н А (factious

ПРИВЯЗАН

ИНВ-А?

ТП 409-19-05.81 № 5
Ш С К О Г 0  Д С йС ГЬН Я Д ЛЯ У Ш О б О Н  
; о л я и ™ £ ь , х  " З А Е Л И » . В а р и а н т

Т и п ы

С а п е р ы  / П С / ,л К 2 ,/ 7 £ 3
Р а з р е з ы  f - f ,  г - г 7 3 ’ 3

СТААНЯ А Мег АИСТОВ

ПРОСКТНЫН ИНСТИТУТ Jf 2

Коли роз а/г .
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Сх е м а  р а с п о л о ж е н и я  п л и т

& Н  И  HI л К А М Е Р Ы  Д С /

И -  И -

f ~  I —За. г 2а z

С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  п л и т

С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  п л и т

Д Н И Щ А К А М ЕР Ы  Ш

ь -  f—

Т *  л.2

. Сп е ц и ф и к а ц и я  г р у п п о в а я  к  с х е м а м  ,  
Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  ЭЛЕМЕНТОВ СВОРНЫХ КОНСТРУКЦИИ

Марк а
nos. 0ВОЗИ АН В И Н Е На и м е н о в а н и е К о л и ч е с т в о Млеа

е А.ег
Приме-
Ч А Н И ЕЛК1 пкг пкз % *

П л и т ы

1 1.030. h  1 .1 - 1 г к  it . н  м .  л 1/ 8 12 Ч Изо
2 1 .0 2 0 .1 - 1 .1 - 1 г л е и . /В. 2 .0 - л 2 4 В 12 SSO
3 т о .  1-1. /-/ т  11.12 . 2.0 -А г 0 6 И 390
<f 1.030. 1 4 . 1 - 1 2ЛС 8. 2 7 .2 .0 - А t 8 12 2 7 520

ВАЛКИ ФУНДАМЕНТНЫЕ тошитныв
S А. 10 Е Ф * 1 2 2
6 Л. 10 В Ф м г Z г
7 А. 10 е Ф т З г 2

У ч а с т к и  м о н о л и т н ы е

8 А. 7 у м  1 1 1
9 А. 9 У м  2 1 1
Ю А. 7 У м з 1 /

К а н а л ы

11 л. С К Л 1 1 1
12 А .Е К Л 2 1 1
13 Л. 6 клз 1 1

т ш

l—~  I—
Чл.3 ^ аз

i Швы МЕЖДУ ПЛИТАМИ АН ИЩА за вето пировать
К Е Р А М З И 7 О В Е 7 0 Н Н О М  К Л А С С А  U S j>= 1500 К Г с / м 3 С 
ГИДРОФОВИЛИРУЮЩЕИ Д О В А В К О И  г и к - 9 7 .

2. В р е м е н н а я  н о р м а т и в н а я  н а г р у з к а  н а  п о »  ц е х а

в о С РУГ К А М Е Р  П РИ Н Я ТА  10 СПА [Н О Р  кгс/М *)
10005)4

\ г и п М алова ——
Т П  4 0 9 - 1 9 - 0 5 . 8 1  К Л С 5Рш к й н а -

1 Ш Ш Г
7 Ш Ш Г •£*»«« я е ш л т е е ы п  А Ц с щ я ш  т е м н о й  

ч ч М т р Ш я Ж " 1* ’- • * ' * * ”РАШЕВШ> я т и *
Г Е ЙЙ/ ИДД

—

Т И П £ ,
0 сбсрнсм кееямонпветшо

С?»(Ш п т ЛИСТОВ Iм ш и т т и п л -ш  ш т т  
м л  Mi r m m in  ъ н :т р 4
Г Схемы р а с п о л о ж ен и я  п л и т

ДНИЩА КАМЕР ПК/... ПКЗ ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИТУТ к гг
_____________________

КО П И Щ А Л '. Г Р А Ф Ш А ФОРМАТ
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С Х Е М А  Р А  С П О  Л  О М  E H  И Я  
ЭЛЕ мен Г05 СТЕН К л МЕРЫ ПК 1

Ist I

jfel'
7Г

\ J L

Ж .
/

/ г

5 я :  / ш 00 2S00 20 f MOO

200 7500

7900

6  %

в
,т-

200

Схема располо/н е н п я
ЭЛЕМЕНТОВ СТЕН КАМЕРЫ /ХК2 

1 Z _ /

г  970

1 - 1
550 /800 200 2800 200 Mop jj-p

1L

-0.500

Ж -

S200

4)90 АЛ

ъ — Г
АЛЯ /ГАЗ
ал г, пкг

г ■Si

т о %

Схема распопом E/wst
Э Л Е М Е Н Т О В  СТЕН К А М Е Р Ы  П П З

гг
95 С

/о J L

х к

ii4

I I

гх

/3

d - S - \ 7 % и

\

\ J L

19

MOO }0 2800 21

*1

/ООО

2 0 0 7500
№*

,2 0 0
7900

Вил ПО СТРЕЛКЕ А  
/290. 2800 85Q

тh o m w fo

П
Г

4900

2  9 7 0

к

- Ж

-  0.900

5/1Д ПО СТРЕЛКЕ 6  
, /250 2800 090

2970

Расчетная схема Слан  стен

т - Vк Нм (0,4 тем) . 
р г Ч кН1мг(0.Чтс1мг)
(j. *  Ц  к Н 1 м г 1 о ,Ч т с / м г)

а - а -2 9 7 0

„ п

^fJ3U ^
t  f

Сп е ц и ф и к а ц и я  г р у п п о в а я  к  с х е м а м

М а р к а »
поз. Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

К о л и ч е с т в о Масса
ЕД.КГ.

П р и м е ­
ч а н и еПК1 ПК2 П К) все­го

Св о р н ы е  к е р а м з и г о -

БЕТОННЫЕ СТЕНОВЫЕ ПАНЕЛИ

1 К /н -м ./о п е г 4 4 4 /2
2 к /н .н . / .о n o t 1 2 1 4
3 КШ -Н.2.0 П С /-7 1 1 2

4 m - H . z o A C f’ Z 1 /
$ К/НИ. 2 .0 n o r-3 1 2 3 6
б КМ . И. 2 .0 ПС 1 -5 1 2 3 6
7 т н .  г.о ПС 6 2 4 6

8 и /н .и ./.о n o s 1 Z 3

М о н о л и т н ы е  у ч а с т к и

9 л . 8 у м  4 4 6 8 /3

10 А. 8 У м 5 1 1 1 3
/1 Л - 8 У М 6 1 2 3
/2 А О у м  7 1 f 1 3
/3 Л . 8 У М  в f 2 3
/ 4 А. 9 У М  9 1 Г Г 3
19 Л. 6 У м  10 ! 1 1 3

Из д е л и я  ооединительньи

to т ^г-гш о о .о го сг ег т о -гз
t r 09 Г 2 2  ГОСТ №74-12* 24.8 41.7 5 8 6 125,1 п .м •

17 fTrr 0 2 4 *6 0  ГОС Г/9903■ 74ЛИСТ В1,ГЗ Kn2rVorftl637. ?g&2SD 68 /2 0 160 348

1- Монтам  стеновых п а н е л е й  в е с т и  в  с о о т в е т с т в и и  со з н а к о м  
НА С Х Е М А Х  Р А О П О Л О М Е М И Я  СТЕНОВЫХ АЛ П Е Л Е Н -
2- Сод стеновыми  ̂ панелями по плитам днища выполнить
ПОДЛИВКУ ТОЛЩИНОЙ 2 0  ММ И3 ВЕГОИА КЛАССА 3  7.9 НА МЕЛКОМ 
ЗАПО ЛНИТЕЛЕ С ТИДРОФОВИЗИРУЮ Щ ЕИ ДОБАВКОЙ Г К /Н 'Н -

3 .  П о з .  1 C ;  / 7  З А М А Р К И Р О В А Н Ы  И А  а  П О Т Е  Э .
4. Монолитные участки стен и швы ме/нду панелями, с внутренней стороны 
камер, оклеить фольгоизолом марки Фг ГОСТ 20429-34 НА ТУГОПЛАВКОМ битума.

Щ ч- отд-
ГД.КШСТ.

ПРИВЯЗАЛ

АЛОЙ?

гпп

Я-m m
Ш т
М-ННЫ-
/ш е и .
Пршр-

ШДНСВА
РЫБКИНА
ЛАПКИН
Ла п к и н

ш ж

Р а ш е в с к и й
Коляд идя
ЛИЭЕИШГАГ
Код яаииa ficr* , ,  Г

1 Т Ц
Os,'

io o o s / ч

ТП 409-19- 05-81 К П З
Камеры период и vедко го действия  ̂ для. ген до вой

п а р н а п е

Тип )J
8 сборном керАмзигобсте

стадия

Схем а располож ения 
элем ен то в  стен КАМЕР 

ПК h ПК 2, А К З
Копим Ш  tfbef

лист листов

ППЕНТНЫЙ ННСТКТУШ  
Форм ат
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С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  
к а н а л а  Ш

О С С ЕМ А  Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  Э Л Е М Е Н Т О В  
К А Н А Л А  Ш

С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  / . /
КАНАЛА КЛЬ

2- 2 3-3

и ш л и е
з а к л а д н о е

Ж'
4 ,

С п е ц и ф и к а ц и я  г р у п п о в а я  к  с х в м а м  ,
Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  ЭЛЕМЕНТОВ С В О Р НЫ Л К О Н С Т Р У К Ц И И

Маркапоз. Обозначение Наименование Количество Масса
ед.кг

Приме­чаниеm клг КЛ5
Лотки

/ } .00е.1- 2/82 в. н Л5д~8 В IZ /9 37 ?М

Олнты
2 3.006.1-г / г г  8 . 1 - z nsj-ts Н 9 /3 26 100

ПЛИТЫ МОНОЛИТНЫЕ
3 л. 9 П м ! 1 . ( %
ч л .9 Н м  Z / 1
5 л. 9 Пм 3 / 1
6 Л. 9 Пм  V / /
7 л. 9 П н  5 1 1

ИЗДЕЛИЯ СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ
8 мк.н.гч.о М С8 1 г 3 € 4,5

BETOH КЛАССА В/5 ops 0,01otos 0,17 /И3

l i i l i T  | и | ; | i  | И |
ш ш ш ш з ш ш а ш
uw m m  г л ш .и ш  ШФШк

tmsfo

ПРИВЯЗАН

КН8.Ш

Т П  w - 19-os, 87 «л з
I ш ш & ш ш ш ш ш ю &лу
9 ш п я ш т т ш : т ш \
¥н<ШЖЛ щщщm !
гт ш ш  р ш д з я  Е Н Г И 1

ои

ТипЖ
В  С В О Р Н О М  К Е Р А М З И Т О В Е Т О Н Е  Р
бХЕМЫ РАСПОЛОЖЕНИЯ 
ЭЛЕМЕНТОВ КАНАЛОВ

к л и »  к л з

СТАДИЯ Лист Листов

ПРОЕКТНЫЙ И Т О Г  N 2
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3 <w| 3300 400 чоо т

&

4900

/ - / ik
ам 1 а !
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| / ь
t _ a ч »

Г ft
lJZ

к О] 2} ± 1 1___
* Э6О0

Ll  Nx
BOO
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\ Г

\ C M .l

4 -
У м 2

Г р з п п о м з  СПЕЦИФИКАЦИЯ АЛЯ М ОН О Л И Т Н Ы *. Э Л ЕМ ЕН ТО В

IT : о H Z  ~  “  — ........................................ | 1 г ~ г н Н ____Э , ‘Г*- ч----
‘------------------------------------------------------------- ^  ------------------ i f e i - l d й

3 4 0 0  3 8 0 0  |350|<500 35cl 3 0 0 0  [ Ч О О [ Ч О < { Ч О С
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О б о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е
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Пр и м е ч а н и еУМ/ УМ1 У№
С в о р о ч н ы е  ЕД ИНИЦЫ

/ а м м . /5.0 С е т к а  а р м а т у р н а я  с ч о 3,7 U /0,9 тш.
2 Я # .# . /7.0 Из д е л и е  з а к л а д н о е  м н /з / / /

Д е т а л и

8 АХ - r o t T s m - ъ ъ
3 * е ° м / о </ V V
V» е * /7 ю 7 7 7
5 9 A I  - T O l T S m -  82 - 0,5 2J0
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б* в ЧЧ/0 - ч 8
7 * С - /S1Q - ч 8
0* е : З б о о Ь 1 2

М а т е р и а л ы
(СЁРАМЗИТОБЕТОН КЛ.В/5 0,8 { 5 2,3 м 3

1 п Г П а - . . .  _________

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  э л е м е н г ^ г

М а р к а

э л е м е н т а

~ИШ Ш ----------АРМАТУРНЫЕ ■"ТЩТ/ШЗАК/М4*/Ь/€
О щ и й

Р А С Х О Д

А Р ’ РА К Л А С С А П р о к а т  м а р к и

А Х В С т З  к п %

Г О С Т 5 7 8 1 -  Ы Г О С Т  8 1 3 % - 1 8
ф 9 Итого Т Р Шf!0$*4 И т о г о

Ум 1 W П .9 /4,9 Щ 9

У м  2 ЧЧ,9 щ Щ,9 /4,9 59,8
УмЗ 72,/ 72,1 /4,9 /4,9 8 Ю

T f * .

ш 3800 $50 500 35С 3 5 0 0 550 500 asc зооо ы№  m

(Ч300

t  За щ и т н ы й  с л о й  б е т о н а  д о  р а б о ч е й  а р м а т у р ы - 3 5 м м
2. Ш АГ ОТДЕЛЬНЫХ С Т Е Р Ж Н ЕЙ  -2 0 0 ММ
3 . О М О Н О Л И ТН О М  У Ч А С Т И Е  У м 1  д ля в а р и а н т а  о т к р ы в а н и я  
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Г р у п п о в а я  с п е ц и ф и к а ц и я  м я  м о н о л и т н ы х  э а е м е н г о ь  Ум4... УмЮ, Пи 1. ..Пи 5

П и!... Пм4 Пм 5

0.040

МАРКА
Э Л ЕМ ЕН Т А

РАЗМЕРЫ, ММ
а (Г

Пм 1 1005 w
Пм 2 1065 43$
Пм 3 71$ 785
Пм4 $i$ 98$

*;— — is ?

Ж 6 ,2 1
2 8 0

№

Ь

,5---------- /1в о

Ма рк а
элемента

yj и и 1 и ГНК, A UM.r\ w  л “
ИЗАЕЛИ Я АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ЗА К ЛАДНЫЕ

Общий

раскол
Арматура класса

Всего
Лж л Про кат  марки

ВсегоА Т АЖ АЩ ВсгЗкп2
ГОСТ 578!-92 ГОСТ5781 -82 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 19903-74 ГОСТ 8509-72 3202-75
ф8 Итого фЮ фГ2 Итого Ф8 фЮ Итого6=4 5=6 5=8 Итого№5 № ИТОГОТРУБАитого

11 итого
Ум4 2.8 2.8 2.8 0.2 0.2 1.0 0.8 1.8 2.0 4.8
УМ 5 45.1 45.1 21.4 29.8 51.2 96.3 1.6 0 4 2.0 3.0 4.6 7.6 19.7 19.7 29.3 125. (
УU 6 482 4(2 4S.S 58.8 85.4 131.6 1.8 0.4 2.2 4.0 5.4 9.4 19.7 19.7 31.3 1(2.9
УМ 7 \451 451 214 29.8 512 963 1.6 0.8 2.4 0.6 3.0 6.8 10.4 17.5 17.5 0.9 0.9 31.2 127.5
УМ в 48.2 4 (2 4(6 328 85.4 131.6 1.8 0.4 2.2 2.7 4.0 5.4 12.1 17.5 17.5 0.9 0.9 4:3 43 37.0 1(8.6
УМ9 27.2 27.2 27.3 9.0 36.3 а  5 0.4 0.4 0.8 2.1 2.0 3.8 7.9 4.3 4.3 13.0 76.5
УМ 10 272 27.2 27.5 9.0 36.3 63.S 0.4 0.8 1.2 2.0 6.0 8.0 9.2 72.7

ПМ1+ПМ4 58 5.8 7.4 9.6 17.0 22.8 0.3 0.3 7.4 7.1 30.5
ПМ5 5 8 58 S.8 9.2 14.8 186 0.3 0.3 7.4 7.1 26.3

1it
—

1i
— ----------------- --- ,

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о ь а н и е
I к о л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е

Пр и м е ч а н и е
Ы щ Ш 1м7 Ы ыУмЮ ы /Ы(1м4Пм5

СБОРОЧНЫ Е ЕА И Н И П Ы

Се т к и  а р м а т у р н ы е

т КОК. И. 13.0 6 3 2 1 Т

2 КОКИ.13.0 6 3 3 1 1

3 К Ж И -1 3 .0 С 3 4 Tj х I 1□
Т К $С.И.13.0 6 3 5 х X
5 K0fC.H.13.0 С  39

i х_] _ _

6 К Э К И .1 4 .0 6 2 8 X X Т X
21 К # .  И  М О 6  31 X
18 ( Ж  И. 11.0 С 4 4 1 2 XX х X
7 1.40 0 -1 5 8 .1  1 2 0 '0 5 бЗАЕАИЕ ЗАКЛАДНОЕ W 105-6 X 6 б 6 8 4 4

8 т . и . п .0 M H 1 J 1 1 2 _ 1 1 А_! 9 КЭЦ. И. 16.0 М Н У 1 1

10 КО/С.Н. п о М Н 2 Т 1

11 к у с и .п .о М Н 7 1_ 1

12 кэ/е.и. п о м н е 1 х __

13 Щ С И . 1S.0 м н г т 1 х X X
J e r а  л и

14 1 2 А § -Г О С Т 57SI-B2 8=1800 8 8 т 8 1.6 к г

15 е=то 8 8 8 _ 8 X 4 т X ! . О к г

16 е=750 \__ 8 _ i 8 _ 8 _ X 0 .1 к г

17 8 = 9 7 0 \ 4 0.9 к г

19 Ва л - г о с т  5781-82 в = з 2 о 54 63 Ж S3 4 5 Ж [__ 0.2 к г
е=343о х L_ 1"

1.4  к г

1
х

М а т е р и а л ы

Ке р а м м т о б е т о н  к л а с с а  315 015 12_ Ш Ж ш Ж Ж
:-- — —

__ Се т о н  к л а с с а  6 1 5 — — __ ____
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РЫБКИНА 8Л И , ——
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Ш ш
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Спецификация элементов монолитной конструкции

i1i ОБОЗНАЧЕНИЕ Наим енование Кол» St

бФ м /

Сборочные единицы

JL ХМ» Н» 5.0 Каркас пространств. М б Г 75 КГ
Материалы

бетон КЛАССА 6/5 4.7 м3
59м 2

Сборочные единицы

z_ КШ-ПВ.0 Каркас пространств . КП9 f /50.4 Кг
Материалы

бетон класса о  /5 9f мз
б ? М З

Сборочные ед и н и ц ы

Kttih.S.O Каркас пространств. КП(0 2 /75.3кг
Матери алы

бетон КЛАССА 6/S (16
_ -

В е д о м о с т ь  р а с  х о л л  с т а л и  н а  э л е м е н т ,  к г

Марка
Э Л Е М Е Н Т А

Изделия А Р М А Т У Р Н Ы Е

О б щ и м

Р А С Х О Д

Арматура класса

В сего

7 1  П  T 9

Ш Г 6763-22
Ф6 А п  г о ф/2 ф(6 И п г о

69м 1 23А 23.4 5(6 5/.В 75.0 75.0
59MZ 48.4 49.4 /02.0 (02.0 (50.4 К50.4»
69м3 72.2 72.2 278.4 278.4 3506 350.6

• 9 и 4/**4 6ПГ\уПЧ М9П* 6СПК0 9
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Л ° £ Т А М М  З А Д Е Л А Н Н Ы М И  В  К О Л О Д Ц Ы .  Д О П У С К А Е Т С Я  К Р Е П ­
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Н О М  Н А  З П 0 К 0 И Д Н 0 М  К Л Е Е  С О Г Л А С Н О  О Н  4 7 ( - 7 5  О  2 . 4 »
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В ИД  ПО О Т П Е Л  к в  п5 > 

130 мм

2.970

4. Р а з м е р ы  в  с к о б к а х  о тн о с я тс я  только к  
с е ч . М

2. Поз. 1,9 ,13,19 ЗАМАРКИРОВАНЫ НА А НОГЕ №.

ПРИВЯЗАН:

В НА по С Т Р Е Л К Е  „ А 4

Сп е ц и ф и к а ц и я  г р у п п о в а я  к  с х е м а м .

Марка
ПОЛ-

Обозначение Наименование Количество Масса
еакг

Приме­
чаниеПК4 пк2 пкЗ Ыт

Зкранные щиты
1 к р и и о Ц1 40 22 26 66 43 А. 6
г КД.И.43.0 Щб — 4k 28 42 4Ш
3 КД.И. 44.0 Щ9 1 2 3 6 430.6
4 КД.И. 17.0 Щ43 1 2 3 6 4083
S КД.Н. 46.0 Щ14 { 2 3 6 426.6
6 X&M-iM Щ4Б < 2 3 Б 447.6

Изделия стальные

1 КШ. и. 210 мь4 24.0 23.0 ш 99.0 064 ff.M.
в КШ.Н. 24.0 /ИС2 — 45.0 300 45.0 а 43 П.М.
3 КШ.Н. 22.0 мог 4 г 3 Б 49.9
АО КМ. И. 223 №4 1 2 3 8 Z5.0
м КШ.Н. 23.0 MCS 1 2 3 $ 48.4
4% КШ.Н. 25.0 МСб 44 60 76 480 о м
/г КШ.Н. 24.0 MG7 43.3 27.2 Ш 84.6 3.77 П.М.
44 КШ.Н. 47.0 МН5 3 5 7 45 4.7
46 кш и. ш МНЕ 1 2 3 6 4.4
i€ КШ. Н. 48.0 МН9 4В 24 30 72 0.26
47 КШ.Н. 43.0 МНЮ 42 24 36 ОЛИ
4$ КШ.Н. 75.0 МС9 — 44 28 42 0.68
№ ГОСТ 4342,4-75* ЛП-П-3.35*0.240 18 36 54 лов 124

ПИП Мгчьплпй моеЖ .

f/HB.Nt

Р м о н т
HtpM.m
РМ.ГР.

%
ют.

О т т
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Ра ш е ш и и
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Мяли на

e/U&x*
cSSLl :
( f a b * .

ТП 409-19-05.81 № Ъ
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м е л е м

тип щ
В  С ВОРНО М  К Е Р А М З И Т Ш Г О Н В

(ГА ЛИСТ пиотез

Ш Ш Г Ш Щ щ е н и я  э л е м е н ­
т о в  ЭКРАННОЙ изоляции СТЕН 

КАМЕР

и

П?ОЕКПШИ И Н О Ш Г / г ,
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С п е ц и ф и к а ц и я  э л е м е н т о в  м о н о л и т н о к  к о н с т р у к ц и и

I l •*>
О

«5: О Б О З Н А Ч ЕН И Е Н а и м е н о в а н и е Код ПРИМЕ'
ЧАНИЕ

Л е н т а  м о н о л и т н а я  лпм1-шт.1
СБОРОЧНЫЕ ЕД И Н И Ц Ы

Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й

1 КИс.ИЛ.О К П П 2
2 КИс.И.ЬО К П П т
3 Волг 1.1 M z w o o o r v c T im  1-80 16 4,14
V Т Ь у - л  JS9ж 4.5 ГОСТ 8731- 78 р 

,К )Г 6 Л  4 гоегб1Ы- Ь t -Шо 1 /7,2
М а т е р и а л ы

6 ЕТ0 Н  к л асс A BIS 16,3 М 1

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  э л е м е н т , к г

М а р к а

э л е м е н т а

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е И з д е л и я  з а к л а д н ы е

О б щ и й

РАСХОД
А р м а т у р а  к л а с с а

В с е г о

П р о к а т  м а р к и

Вс е г оА I А Ж В СТЗ КП2
Г0СТ5181-82 № 5781-82 ш г

0732-Л
гост

2 4 S 79 J-8 0
фб ф8 Итон f f 2 Итого Ш в Х

IS9*4,S М1Ч Итого
ЛПМ 1 60,0 58,2 118,2 780,0 т о 17,2 66,3 66,3 83,5 38/, 7

I  Д а н н ы й  л и с т  с м о т р е т ь  с о в м е с т н о  с  л и с т а м и  2 ,3 ,5  
^ .Р а с к л а д к у  п л и т  д н и щ а  к а м е р ы  с м о т р е т ь  л и с т  ц
3. М и н и м а л ь н ы й  з а щ и т н ы й  е л о к  б е т о н а  & л е н т е  л п м !  

п р и н я т  37м м .
4 .  К р е п л е н и е  о б о р у д о в а н и я  к  ф у н д а м е н т н ы м  б а л к а м

О С УЩ ЕС ТВ Л Я ЕТС Я  БОЛТАМ И З АД ЕЛ А Н Н Ы М И  В КОЛОДЦЫ
С п у с к а е т с я  к р е п л е н и е  о б о р у д о в а н и я  г л а д к и м и  
б о л т а м и  с о е д и н е н н ы м и  с  Б Е Т О Н О М  НА ЭП О КС ИД Н О М  
К Л Е Е  С О ГЛ А С Н О  C H 4 7 h 7 5  П . 2 . 4 .
Р а з б и в к у  а н к е р н ы х  б о л т о в  п е р е д  б е т о н и р о в а н и е м  
с в е р и т ь  по о б о р у д о в а н и ю .

т и п
Ш ч.ога
Гл.кон.
НО Г. КОН
рук. гр. 
сг.н н н  
ШщЕН.
ПРоы р.

ИВАНОВА 
Рыбкина
Лапкин
Лапкин
ИАШСВСкГ
КОЛЯДИЩ
ЛАРИНА
КОЛЯМИ*

M o s t o

Привязан

ИН8. Н°-

ТПЧ09-19- OS. 81 К Ж 3

ш в к ш р ш е ш м ш у
Т и п  В

В СВОРНОМ KEPAMWOStTOHE
К А М Е Р А  П К  ( Л А Я  В А Р И А Н Т А  М Е Х А  
H H 3 H P D 6 A  и н о г о  О Т К Р Ы В  А  н и я  К Р Ы Ш *  
П Р И  П О М О Щ И  Т И А Р О Ц Н Л И Н А Р О В  
A t H T A  М О Н О Л И Т Н А Я  А П м  <

К о п и р о в  а  а :

Сгддид| / 1 и с г 1  Л и сто в

{3

М М  И Ю П Н Г N 2
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Ведомость РАБОЧИХ чертежей основного КОМПЛЕКТА
ш

Ц и с т Н а и м е н о в а н и е Примечание

1
Об щ и е  д а н н ы е  {н а ч а л о ) .  Те х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к а
Ц И Я  МЕТАЛЛА НА КАМЕРЫ.

2 Об ш и в  д а н н ы е  ( п р о д о л ж е н и е ) .  Те х н и ч е с к а я
СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛА НА КАМЕРЫ.

3
ОБЩИЕ ДАННЫ Е (ОКОНЧАНИЕ). ТЕХНИЧЕСКАЯ  
СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛА Н А  НАМ ЕРЬ!

н
Сх е м ы  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  о б с л уж и в а ю щ и х ,
ПЛОЩАДОК И  КРЫШЕК КАМЕР П К Н П Х З

S К р ы ш к а  к а м е р ы  К К 1

6 К р ы ш к а  к а м е р ы  K fc t
№ вариант 
меышизировяк-
ЧОГО ОТКРЫВя- 
ни* КРЫШКИ 
ПРИ помощи 
гидроцилитфа7 Ст о й к и  п р и в о д а  к р ы ш к и  к а м е р ы  ЮС2

Ведомость ссылочных и прилагаемы х документов

О б о значени е На и м е н о в а н и е Примечание

1 т з ~ з
Ст а л ь н ы е  л е с т н и ц ы ,  п л о щ а д к и  
с т р е м я н к и  И  ОГРАЖДЕНИЯ

Z . W - 1  8.1
Ра м н ы е  и  ш а р н и р н ы е  у з л ы
ВАЛ ОЧНЫХ КЛЕТОК И  ПРИМЫКА­
НИЯ РИГЕЛЕЙ К КОЛОННАМ

Те х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а

л
К о д

1 М а р к а  к а м е р  ------------------------------ и
За п о л ­

н я е т с я

щ

Вид
п р о ф и л я  и

М а р к а
Об о з н а ­

I

о
| __________ Ш — _______ Ш 2  \ffK3 \ПК1 I1 ПК1 Ж L r r M L  \n icz\ пкз ШССА ПОТРЕБНОС-

ти О ллсгвА АР Л Л

м е т п л л й
ч е н и е  и
РАЗМЕР * *  S 0?

s % 2  

Р
1

Мясея МЕТАЛЛА MfiCCfT МЕТИЛА fi 

мыт среасгвями

mnuisi inс/нппн

Площадки, огрящеше
w m

Вариант открывания 
крышки подъемно-  
ТРЯНСПОРГНЫММл > М  гтв а  ми

[И о МсГНпЛЬ ПО
КВАРТАЛАМ (ЗАПОА-

ГО СТ, Т У и ГО СТ ПРОФИЛЯ

(м м )

§ к I Крышка Стоики КоыННЛп площадок. mmwik — " "  ■1Щ 1 ИЗГОТОВИТЕЛЕМ̂/ j
1 g  § 1 I/ **шпг

_______

11
u .  С ; ЫьНМ

V' \ Кол ЭЛЕМЕНТА КОНСТр. \КЬД ЭЛЕМЕНТА KOHctf, j I 1 И Е1 2 3 J L S Б 7 Т ” 68621! 5263УS 1 526211 _____ & 6 W ______ 1
т

Валки двутавровые
T0CT8Z3f-7Z

ВсгЗкпК
Г0СПВ0’ 71

1 10 1 11Z40 ZW 1 0.05 006 0 . 0 / 0.0 5 Т о 5 \ 0.06 0.07
М М М

~ ""

|I

1 | 0.05 J.0 6 ~ T o f 0.05 0.05 0 0 6 0.07
" "

В сгЗ псб C Z 4 3 1Z300 26/0 0.2 0.1S 0 J Z 0.48 0.2 0.16 0 32 О М
" "

Ш в е л л е р ы
ГОСТ380-7! — — — ------------------------- -

г о с т  8Z40-7Z ИтоюУ / *•  *1 Д'/t 9 h 0.2 0.16 0.3Z 0.48 0.2 0.16 0.3Z 0-48
" — — —

О СТ у  !\П **
ГОСТ 380-71 е  12 5 1 1 Ш Z610 0.0 Б 0.12 0.16 0.06 0.11 0.18

И того Б 0.0 Б 0.12 0 .1 ! 0.06 0.11 0.18
В сего  п р о ф и л я

я  7  ввп 7 0.11 о м 0.66 0.22 0.44 0.66
■■ — — —

Швеллеры стальные
и ст зкп 

ш т м - ш ПООХШ З 8 11131 7015 0.17 0.Z5 0 J £ _ 0.17 0.17 0.25 0.34

— — ■ —

гн у т ы е
РЯЙМППбЛб ЧНЫР

\ И то го $ 0.17 0.25 0 Jif_ 0 17 0.17 0.25 034
— — — —

r / 7 W / v / f»/ # fV / f 7 p r C

ГОСТ 817В’ 83 В стЪк п Ъ 
ГОСТЗВО’7j

Г 16Ш0Х5 10 11240 7415 1.1 м . л ± _ J i L - 1.1 0.7 1 Л 7.1
— — —

И
— fZ -  — £— ” — —

Итого 12 1.1 о-7 1-4 *■(
\ 1 “

1.1 0 7 14 2 1 1

— — —

В с е го  п р о ф и л я 13 и 0.7 J J l . U - !------------------- — — 1.1 0.7 1-4 Z.1

Типовой проект разработан в соответствии с д е й с тв ую щ и м и  
н о р м а м и  н  правилами и обеспечивает взрывную и  пош ир-

НУН> БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ ЗДАНИЯ (СООРУЖЕНИЯ)
п р и  с о б л ю д е н и и  предусмотренных ПРОЕКТОМ м еро п ри я ти и . 

Главный uhmbhbp прощ-л /Ивяновя /  //& J*

m J L
D H L
Шч. OTA
Римме.
р .  к о н т р *

Рук. ГР- Ряшевсрий
Ст. инм±

Мвт вк
Рыбкина
A B n m tL
A M M L

Ш А Ш
СглчНл. К т ш б ц т
/7fPJL_ К м ш ш A -

п р и в е з  р н
I0Q Q 5I4

7 7 7  4 0 9 - 1 9 - 0 5 . 8 7 К №
-хам еры  периодическою действие ал* ,гбпловорГ  

-ЩНЯ JiH S L . № 12.

Р  1  7

тип ш 
г я сВ МОНОЛИТНОМ и

сборном керамзитобетоне
ОБЩЕ ДАННЫЕ (НАЧАЛО) 
ТЕХНИЧЕСКАЯ с п е ц и ф и к а ц и я  
МЕТАЛЛА НА ХАМЕРЫ

П Р О Е й Т Н Ы Н  И Й Г Ш Т Н Г М  2
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Т е  х н и ч е а с л я

Вщ
ПРОФИЛЯ и 
ГОСТ, ТУ

Марка 
металла 
и ГОСТ

Обозна­
чение и 
РПЗМЕР 
ПРОФИЛЯ

(мм)

гг
01
1
§

Кор,

Ко
ли

че
ст

во
(С

П
.) 1

2  % С
*3

| Марка камер Тм1{ХА ПОТРЕБНОС- 
I МЕТАЛЛЕ ПО

Запол­
н ится

щ

1 Ш  1ЯК1 1ПКЪ \м  \ m \ M L , I___Ш .___unit »/Ш \f4. £

н

i |

os«гзс

I

«  os;
1 1  
S *  
5  £^  «з

мпссямтллп МЯССЙ МЕГПЛЛА МАССА МЕШАЛА ЩющшВйрцянт открытш

W B H T

\ТИ «
e f c e vютнымисршгвАми

Площадки
огряндение
ПЛОЩАДОК

щ М ША?ТАЛАМ()ЯПОА-
щеп* иттовшвлJКрышкАЬонки Крышка Общая масса, 

г Г JT Л! Iш.элеи. шстр.Кол ЭЛЕМЕНТА КОНСТР.\Ш ЭЛЕМЕНТАконстр.I % 3 L i . Г 6 7 8 ЗУ- 516211S26BSS S2.6Z11 1 52639 1/

Сталь угловая 
равнобокая 
ГОСТ8509- 71

~п--------------------

BCrhcnt
rocmo-ii

L50KS------------ . t* 1Щ0 2110 0.30 \ 0.40 0.50 0.10 0.30 0.40 0.50
— — ——

L €3X5 is 1ЩС гас 0.04 0.15 0.05 0.10 0.15 1
0.17 0.05 0.10 015

!
Итого 16 ем 0.13 0.05 о.ю 0.15 0.30 оно 080 .0.HJ 0.35 0.50 0.65

ми-зоа-во L tOОх 8 n JZ30C т о 0.S6 0.(6
Итого 18 0.66 0.66 _ — '' “---- -

ВСЕГО ПРОФИЛЯ 19 ем 0.79 аз 0.4 ~ a f 1.13
— —

—

И Ш П Ш 1  0 л

mnspC-V t-ПЯЗЫс го 12300 0.10 0.10
— — — ---- 1

Итого Z1 0.10 0.10 i
Всего профиля

В СгЗ~Кй ; ---- гг 0.10 \0.10 ■---- !— 1
—

Сталь листовая
ГОРЯ ЧБ КАТАННАЯ
Г0СТ199ОЗ-74>

rocrtes2i-70
Итого

-0*0 гз m i ггю 1J5 2.70 S.k 8-1 1.85 17 5.4 8.1
24
ZS

1.8S 2. 70 5. к 8.1 1.85 2.7 5.4 8-1
ВСтЗкп!
госто-71 - 6*8 

Г /

игцо 7110 0.03 0.01 0.01 о.оз 0.05 0.01 0.0Z 0.03
_ _

Z6 1Щ0 7110 ОАО о.но
-6=4 0.0$ 0.15 0.17 0.05 0.13 0.17Итого

ИГгЪ ПСК-1 ЗГ77Г~ 28 о.цз 0.01 о.ог 0.0 з 0.09 0.13 0.17 0.43 0.1 0.15 0.Z
" '

0 иГО 1П’0Ч 
TM-1-J0V-8I

Итого

-0*10
jJ* Z O _

z$ moo 0.8 0.80 1. 60 г. но 0.80 0.80 1.60 г.но
—— "

ъо 1Z30C т о 0.3S 0.35
31 0.8 0.35 0.80 1.60 г. но 1.15 о.ю 1.60 шВсего профиля п
35

2. 65 0.78 3.51 7.01 /0.53 0.09 а 13 0.17 3.43 5.09 9.8 14.51~7Шсты СТАЛЬНЫЕ ПРОСЕЧНО ВЫТЯЩНЫЕ 
ГОСТ8706-те

ПВ510 ~ т ё 0.33 0.80 0.70 0.33 о.зз 0.50 0.70

Всего профиля
1 1 0.33 0.50 ~0.70 о.зз 0.50 0.70 ““ —

~ИТОГО МАССА
МЕТАЛЛА 35 1 З.Г9 1.87 448 8.96 а  щ 0.9k 1.34 1.78 6.51 5.41 10.3 15.21bffikfHjktlHE фЕрпЩ

~ОБЩаЯ масса—
1Г\ 0.16 \0.16 0.22 0.29

■

МЕТАЛЛА О а 7 37 С. 67 558 10-я 15.51
В ТОМ ЧИСЛЕ 
ПО МАРСАМ 

МЕТАЛЛА, Г

If СТ 3 КП
вСгЗкпг I L 1.8S 1.7 8.40 8.(0 0.17 0.ZS 0.34 1.8S 2.87 565 8.44

39 1.14 0.56 0.81 1.64 г.нб 0.44 0.59 0.74 1.70 1.16 2.23 3.1В Степсе ____- ко аз 0.16 0.31 0.48 0.3 0.16 0.31 0.48 \---------
ВСтЗПСН к1 0.8 1.01 0.8 1.(0 1Н0 1.81 0.8 1.60 2А0

Масса поставки 
ЭЛЕМЕНТОВ 

ПО КВАРТАЛАМ,

Г
ж

HI 1
43 1 Л !

Ж I 44
ш 45* ' ] ___ ___ 1

ш Ш Ш
Т Ш Ш Ш Ш Ш Ш Ш . 
т т т ш ш ш п т  т* п * г а
’J f& H liA  'f.OJjblhVlif‘.  I  WdjMA

10005)4

ПРИВЯЗАН

UHB. NS

Т П № - 1 9 - 0 5 . 8 1
}Р й Ъ Ш Ш о л >  Д В А с гН Ш

m i
,  _______  ____________  Для тепловой

и ш Ч ц н ¥ и ННЫ Х нгЛ Е/ш м . Ш и п и т  о
о Ти п  ш 
В  м о н о л и т н о м  и
СБОРНОМ КЕРАМЗИГОББЮНЕ

гшмгкл Wii ’J i A  f i W 4 M  н

ОБЩИЕ &АНПЫЕ(ПРСЯСМ1£ЦИЕ)
Т ехн и ч ес ка я  с п е ц и ф и к а ц и я
МЕТАЛЛА ИА КАМЕРЫ 

'к о п и р о в а л :  j &

р \ ъ  I
и д а й ю т е т

Ф О Р М А Т
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В е д о м о с т ь  м е т а л л о к о н с т р у к ц и и

Наименование монет
РУКЦИЙ ПО НО МЕНШ' 
ТУРЕ ПРЕЙСКУРАНТА 

01-03

&
fe-4.
gs

|г
12

*еоа.
ки
*

1
?

§

р/нссн кБнЪ гру кии А ----- -------------------------- о
Е 1 Т ~  

1 1

t | i
s l i
Sm§

НО iВИДЯМ ПРОФИЛЕН Стали-----------------

% ц1
н

1ь>|
£ г с
|о2

g e

I s

II
П

5 -О
I I
1 1

I
К «о

Рк
f g2 о 
1 1

Л

i t

2
а

Ш*»•
I

£о«О

4 Л 4 5 6 7 8 3 10 14 12 13 14 15 16 17 18 19 ~
ПК1

'ТТГШГГШШГйзШШ Vpro__ ?™,РР ШН*А КР.ШЩпри помощи гЩроиилннАпе) 
Цетиловые конструкции
АЛОШЛ НИ И ОГРЙЭиЛЕ- НИЕ̂ПЛОШЙЛОК 4 59,1331 0,05 0,30 0,17 0,33 0.86

0,04 0,80 1,85 1.10 3,8 3Крышки камер В
Стойки 0,20 0,83 0,78 1.83
Типовые конструкции 3
Л ЕСТ НИ ц Ы, с ТРЕМЯ нкИ ОГРАЖДЕНИЕ ЛЕСТНИЦ Ч 595399

~095
0,06 0,02 0,02 0,06 0,16
1,23 0,02 1,58 4,87 1,33 0,33 $74Итого 5

ПК1
Й Ш / Ш иНЯйЫН СГЕЛСТВЯМИ
Нетиповые конструкция 6

7 SZS331 0,05 0,30 Ц09 0,17 цзз 0.SS
0,22 005 ш . 2 ,7 o j 4,53Крышки камер 8 596211

Типовые конструкции
Лестницы, стремяНкИлгал «у/л fPUHF ЛРГГЙЙН 3 S263321 0,06 0,02 0,02 0,06 0,161/1 rArwÛ Cn/fu/ICv̂  ПЛЛД
Итого Ю 0,97 0,41 0,02 0,3 8,3 0f93 0,33 5,64

пкв.
Нетиповые конструкции
плот яд ни и огражденцив?'ПлП111 О А ПК 11 0,0$ 0,40 0.13 0,25 0,50 4.3S911?Ст 11ЛиЩГ1/\ U А
Крышки камер 12 590211 0,44 0,10 ш 5,40 О 9,06
Типовые конструкции 
лестницы, стремянки,0 ГРАУССДЕНИЕЛЕСТНИ Ц 1Ъ 596532 0,12 0,02 0,02 0,06 0,22

Ц50 0,62 0,02 1,75Итого 14 5,42 1,71 0,50 10,62
пкъ

Нетиповые к онсгру кц и и
15 526331 0,07

Q66
0,60 0,17

2,43
0,34 0,10 1.80,15

Крышки камер 16 596211 8,10 2,10 13,57
Типовые конструкции 
л ЕСТннцы, стремянки.ПГРаъГЛРНЫР APfTtftftl 17 596392 0,13 0,02 0,02 0,06 0,29
Итого 18 0,73 Ц 07 0,02 2$ В,12 2,50 0,10 15,66

1. Ра б о ч и е  ч е р т е ж и  м е т а л л и ч е с к и х  к о н с т р у к ц и и  м а р к и  К М
РАЗРАБОТАНЫ НА ОСНОВАНИИ ЗАДАННА ГИПРОСТРОММАШ.

2. Рабочие чертежи Км разработаны в соответствии с тре­
бованиями сн и п ц -г з -81

3. Все заводские  соединения-Сварные, м о н т а ж н ы е -сварные 
И НА б о лта х  нормальной  точности в соответствии с з а м а р к и -  
ВА ИНЫМИ -УЗЛАМИ.

4. З а в о д с к и е  с в а р н ы е  с о е д и н е н и я  в ы п о л н е н ы  я в т о м я -  
т н ч е с к о и  и л и  п о л у а в т о м а т и ч е с к о й  с в а р к о й  п о д  с л о е м  Фл ю с а ,
ДЛЯ С ВАРИН ПРИМЕНЯТЬ МАТЕРИАЛЫ ПО ТАБЛНЦЕ55ПРИЛОЖЕНИЯ 2 
сн и п Ц-23-81 монтажные сварные швы- ручной СВАРКОЙ зле- 
КТРОАПМИ ТИПА ЭЧ2 АО ГОСТ 9476-75.

5. Все б о л т ы  нормальной  точности  г о с т и в  В- to  класса  Ч. 6, 
у д о в л е т в о р я ю щ и х  т р е б о в а н и я м  гост 1759-70. От в е р с ти я
ПОД БОЛТЫ ВЫПОЛНЯТЬ СВЕРЛЕНИЕМ.

6. Изготовление и монтаж металлических конструк­
ций производить в соответствии с СИнП@-48-75.

7. По в е р х н о с т ь  к р ы ш к и , с о п р и к а с а ю щ у ю с я  с к а м е р о й  п о к ­
р ы т ь  ЛАКОМ ПФ-174С 4 0-15%  А Л Ю М И Н И Е В О Й  ПУДРЫ Г0СТ5ЧЗ9 -7 4  

з я В р а з п . На р у ж н у ю  п о в е р х н о с т ь  к р ы ш к и  п о к р ы т ь  л а к о м
ПФ-170 ГОСТ 15307-70 ПО ГРУНТУ ГФ-021. ТОЛЩИНА ПОКРЫТИЯ 
50 мкм.

8. Но р м а т и в н ы е  нагрузки  д л я  л е с т н и ц  и л е с т н и ч н ы х  пло­
щ а д о к  ПРИНЯТЫ ВКПа,

3, Ч е р т е ж и  м а р к и  к м  я в л я ю т с я  и с х о д н ы м  м а т е р и а л о м

ДЛЯ РЯЗРЯБОТКИ ДЕТАЛИРОВОЧНЫХ ЧЕРТЕЖЕЙ МАРКИ НМД.
10. В КОНСТРУ КЦНН КРЫШЕК КАМЕР ВНЕДРЕНО ИЗОБРЕТЕНИЕ 

ПО АВТОРСКОМУ СВИДЕТЕЛЬСТВУ N540348.
11. В ГРАФАХ 5...1Б МАССА МЕТАЛАЯ ОПРЕДЕЛЕНА С УЧЕТОМ  

УТОЧНЕНИЯ МАССЫ МЕТАЛЛА В ДЕТАЛИРОВОЧНЫХ ЧЕРТЕЖАХ 
В РАЗМЕРЕ 3°/о МАССЫ ПРОФИЛЕЙ.

МАССА МЕТАЛЛА ОПРЕДЕЛЕНА t УЧЕТОМ МАССЫ 
НАПЛАВЛЕННОГО МЕТАЛЛА В РАЗМЕРЕ 1% МАССЫ ПРОФИЛЕЙ•

г и п
Ш Щ
Тлиинс Т я п к и н
Кконг. Ляп кин
Ру н . гр .

П р о в .

И В А Н О В А
Р ы б к и н а

Ш ь Л
РАШЕВСКИЙ

СТ.ИНЖКШАИНА
Ст.ннж щ р я в ц т

т я д и н я

tU Ji

т а

10 005 1ч

привязан:

ИИ В. N1

ТП 409- I9-0S.81 КМ5
И й М Е Р Ы  П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  Д Е Й С Т В И Й  А Л Я  
ОБРАБОТКИ Ж Е Л кзО Б ЕТО Н Й Ь ГХ  И ЗДЕЛИИ. £ С ЭКРАННОМ И30ЛЯЦИЕЦ.

.Т ё Ш оШ Г
В а р и я н т

^ № m m 8 № C S 0 P m
ОБЩИЕ ДЯННЫЕ(ОНОИЧйНИЕ)

Т е х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к а ц и я

МЕТАЛЛА НА КАМЕРЫ.
к о п и р о в а л :  < ( U b J t u j .

СТЯАИЯ л и ст ЛИСТОВ

проектны й  к н г а ш г

Ф о р м а т
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о cost

С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  

о в с л ш и в а ю ц е и  п л о щ а д к и  к а м е р ы  П К /

С х е м а  р а с п о л о ж е н и е  э л е м е н т о в
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Теплоизоляция -  полуэКе с т к и е  минераловатные плиты
НА СИНТЕТИЧЕСКОМ СВЯЗУЮЩЕМ МАРКИ ISO 
11*160 по ГОСТ 0573” d Z -5.63м3

1 Металлоконструкция  кры ш ки  р а з р а б о та н а  в  соответствии 
с ъадрнием  ин-тя Гипростром м яш  и о п и с а н и е м  к  
ИЗОБРЕТЕНИЮ- АВТОРСКОЕ СВИДЕТЕЛЬСТВО NSH06H8.

2. Металлоконструкция  кры ш ки  вы по лн я ется  сварко й . 
Св а р к а  производится электродам и  т и п а Эй % г о с т  94Б7-75.

3. Вы со та  сварных, швов каркаса крышки K -S m m  швы выполня­
ются ПО ВСЕЙ ДЛИНЕ ПРИМЫКАНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ.
4. Аисты НИЭ}СНЕЙ ОБШИВКИ ПРИВАРИВАЮТСЯ К КАРКАСУ КРЫШКИ 

сплошным швом k* Змм С НАРУЖНОЙ СТОРОНЫ ПО ВСЕМУ 
ПЕРИМЕТРУ ПРИВАРИВАЕМОГО ЛИСТА. ЕСЛИ ПРИВАРИВАЕМЫМ 
ЛИСТ ПЕРЕСЕКАЕТ ПОПЕРЕЧНОЕ РЕБРО КПPKRCА ТО С ВНУТ­
РЕННЕЙ СТОРОНЫ ЕГО ПРИВАРИВАЮТ К ЭТОМУ РЕБЙУ ОДНО­
СТОРОННИМ ПРЕРЫВИСТЫМ швом

5. Ве р х н и е  листы  п р и в а р и в а ю тс я  к  к а р к а с у  по пери м етру  
ЛИСТА ПРЕРЫВИСТЫМ ШВОМ —Цо§—, п о с ле  полного ЗАПОЛНЕ­
НИЯ ВНУТРЕННЕГО ПРОСТРАНСТВА КРЫШКИ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОН­
НЫМ МАТЕРИАЛОМ.

О б щ и е  у к а з а н и я  с м . л и с т  3.

Ъ  М а с с а  к р ы ш к и  с  т е п л о в о й  и з о л я ц и е й  -  S . S r

Л*ТАЛЬ УСТАНОВКИ 
КРЫШКИ

У 'Л  \ Г ЧДРАВЛИЧЕСКНИ 
*■->•1 ЗАТВОР

IO O O S I4

п р и е м л и

ИНВ. As

r n m - i w u i  ш
Щ Ш Ш Ш г Ш Й / Ш У Ш # "L  ИЗОЛЯиНБЙ __________________

И Ш Ш !
оврявогк_____________
экранной, изоляиие

_ Ти п а  
Ъ М О Н О Л И Т Н О М  И
СБОРНОМ К5РЯМЗЧТОБВТОНЕ

Крышка камеры Щ ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИТУТ N 2
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Теплоизоляция -  полу жесткие мннерало6АТные плиты на
СИНТЕТИЧЕСКОМ  В Я Ж У Щ Е М  М АРКИ 150. 0=150
п о  Г О С Т  3 5 7 3 * 8 2 -  5 6 3 п ъ

1. Металлоконструкция крышки разработана в соответствии с
ЗАДАНИЕМ ИН-ГА и ГНПРОСГРОММАШ Н ОПИСАНИЕМ К ИЗОБРЕТЕНИЮ-  
-АВТОРСКОЕ СВИДЕТЕЛЬСТВО У\Л° 540643-

2 . М е т а л л о к о н с т р у к ц и я  к р ы ш к и  в ы п о л н я е т с я  с в л р к о и . с в а р к а

ПРОИЗВОДИТСЯ ЭЛЕКТРОДАМИ ТИПА 0 4 2  ГОСТ 0 4 6 7  - 7 5
3. ВЫСОТА СВАРНЫХ ШВОВ КАРКАСА КРЫШКИ 0 =  5м м  Ш ВЫ  

ВЫПОЛНЯЮТСЯ по В СЕЙ  ДЛИНЕ ПРИМЫКАНИЯ ЭЛЕМ ЕНТОВ.
4 .  Л И С Т Ы  Н И Ж Н Е Й  О Б Ш И В К И  П Р И В А Р И В А Ю Т С Я  К  ^ К А Р К А С У

крышки сплошным швом h = ЗммУ с наружной по всему
ПЕРИ М ЕТРУ ПРИВАРИВАЕМОГО ЛИ С ТА -Е С Л И  ПРИВАРИВАЕМЫЙ ЛИСТ 
П Е Р Е С Е К А Е Т ПОПЕРЕЧНОЕ РЕБРО КАРКАСА 7 ТО С ВНУТРЕННЕЙ  
СТОРОНЫ ЕГО ПРИВАРИВАЮ Т К  ЭТОМУ Р Е Б Р У  ОДНОСТОРОННИМ 

прерывистым щ в о м З ^ .
5. Верхние листы привариваются к каркасу по периметру 

листа прерывистым швом - | ^ - 7 ПОСЛЕ ПОЛНОГО ЗАПОЛНЕНИЯ 
ВНУТРЕННЕГО ПРОСТРАНСТВА КРЫШКИ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫМ 
МАТЕРИАЛОМ̂

В. Общие указания см. лист о .
7 . Крепление крышки к К 2 с приводом гидроцнлнндров 

с м . ЧЕРТЕЖИ СМ ж  - 5 Z 7 .
8. Кр ы ш к а  р а з р а б о т а н а  д л я  в а р и а н т а  м е х а н и з и р о в а н н о г о

ОТКРЫВАНИЯ ПРИ ПОМОЩИ ГИДРОЦНЛННДРОВ.
2. Масса крышки с тепловой изоляцией -4 ,  St.

т и п И В А Н О В А Ш 5 7
Н Я Ч .0 Т4 - Р ы б к и н а
ГЛЮ НСТР. Л а п к и н о м
Hopti.m rp. Л А П К И Н A i d
н е г р - Ра ш е в с к и й
С Т .И Н * . . Х о л ш н а
С т .н н я с . Ю а р ш ш
Проверил К  О Л Я Л И Н А

ПРИВЯЗАН

ИНВ-К?

ТП W - 19-0$. 81

8.  J& O H Q

К М З

СБ орнт иряпж аю ш  Р
Крышка камеры 

К К 2 ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИТУТJf 2
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1. Стоим ПРИВОДЯ КРЫШКИ КПМЕР РЮРЯБОГЯНЫ АЛЯ ВЯРИЯНТЯ ШХЯНЮИРОВЯННОП) 
ОПРЫВЯНИЯ КРЫШКИ ПРИ помощи ГИДРОЦИЛННДРОВ.

Z УВЩИВ * МП ЯН ИЯ и УСЛОВИЯ ЯОСТЯВКИ тли см. ЛИСТ 3.
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