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13Н2тм-ЯСМ С о д е р ж а н и е  альбом а 2

13нгт м-Ас.и-т т Технические требоосния 3

- 0 0 1 М арка  M O -1 -..M O -S *
- о о г Деталь к р е п е ж н а я

М К -2  М К -6 5

-0 0 2 изд ел и е  З а к л а д н о е  мк-7... М К -Э ;

М -З ; М -Ч 6

- ооч изделие закладное МП-1;Мп-2;МП-4;

МП-1; М П -8 7

- 0 0 S Щ и т  Щ -8
8

-0 0 6 изделие к р еп еж н о е  м н е

-007 Рам и УСМ -/ 9

-008 Р а м а  У с м  -2 10

•003 Р а м а  У С М -3 ft

-010 Р а м а  У С М -У 12

-Off Тру 5 а  М Н -3 - -  М Н -5 fS

•otz К р ы ш к а  к  -1 14
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Материал стальных изделии ВСтЗкпЗ по 
рост$ео-71 *%или т у п-1-зогз-во.

Детали должны из го та дли Виться из Вы- 
праВленного проката.

ПраВка стали 8 холодном состоянии должна 
производиться на Вальцах и прессах.

ПоВерхность стали после пробки не должна 
иметь Вмятин, забоин и других побреждений.

Разметка деталей должна производиться лю­
бым методом, обеспечибающим требуемую точность 
работ и Экономное расходоВание стали.

Кромки деталей после кислородной резки доли­
ны быТЬ очищены ОТ грата) шлака, брызг и нап- 
лыВоВ металла и не иметь нероВностей и шеро­
ховатостей , пре Вы шаьоицих;

при машинной резке - 0,3 мм 
при ручной газоВойрезке-1мм

Кромки деталей после резки на ножницах 
не должны иметь заусениц и зоВалоВ, превы­
шающих 0,3мм, а также трещин.

ОтВерстия под бдлты должны образовывать­
ся сВерлением или проколы Вопием на меньший 
диаметр с последующей р асе Вер л  о В ко и до про­
ектного диаметра.

ПодготоВка под сборку, сборка и контроль 
кочестВа сборки должно/ соотВетстВоВать
требованиям гост бгеч-во, гост 6996-66,

9.

/о.

ГОСТ !4CS8-8S и СНиП ш-г$-7$.
длектроЭы для сборных шВоб применять 

типа э ч г , ГОСТ 9467-7ST 
Антикоррозийная Защита изделий назначается 

по СНиП г. 03. ff-8S В заВисимости от степени агрес­
сивного ёсздейстВия среды конкретного рои она 
строительства.
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Наименоёание Масса, кг

m -7 7.JS
мк-в S.v у
m -9 2,0
M-3 КЗ2
Af-</ / S.S

Роз Иаименоёание Кол. Обозначение
Документ?

мк-7
1 Гист/г- ГОСТ г5903- 7у *

$z/70*3S0 5,6nr /
2 Гист/0*ГОСТ /S903-7У '

S: /од* /53 ЬЗбкг 1
3 Лист /0’ГОСТ/9903-7у *

$: 50 х/00 0,39кг /
Жт.8.

Ч Лист /2-пост /9903-79 *
$гП0*ЗЧ0 5.44кг f

МП-9
5 Уголок /оо>1оо*7гост850346

£* /50 /. 62 кг /
6 ЛисТв-ПОСТ/9903- 74 *

5 г 90  х 90 0,39кг 1
Л т д .

7 Листе гост/9903-7У *
S: 120* 220 0 4 кг /

8 А-1-S-fOCT 575/-Л? *
дг 3S0 0,08кг 1

М~Ч

9 Уголок $0*50*5ГОСТв$094$
в* /ТОО У /5кг ч

13 tf2 тм-ACU-003

изделие зоклаЗное
м л-7 ... м л -9 ;  
м -3; м -9

CTodus касса Масштаб
How.o7$. РоменспиС «/(А РП

См.
Та5л.Ори Дг Зам Н.комТр </{?/9ГИЛ КоДалеД ttOjf

Рук. гр. ШЛСноёо Л ь - ч /0/9 Лист \Листс$ 1
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. sso t SCO [У:
1 /000
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Исименооание Масса, кг

МЛ-1 99
МЛ-2 5,1
МЛ-У 14
МЛ-7 1 , 5

м л - 8 4.0

1000

Л

175 250 250 250 125 Привязок
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Техник.

Рзменскии
Сачмк
НобалеГ
шленоёд
Сох абоgg

$оз. Л аи  м о н с  S  а н и е К о л . О б о зн а ч е н и е
докум ен т е

М Л - 1

1 Д - 1 - 8  Г 0 С 7 5 7 & - в 2 *

<?-- 2 8 0 ;  0 . 1 к г 2

2 у г о л о к  5 0 * 5 0 * 5 Г О С Т 8 5 0 3 -1 2

£ *  1 0 0 0  3 . 7 7 1

3 Полоса $ *  2 0 - Г О С 7  Ю З  -  7 6 *

£ z  f O O O  0 . 9  У 1

м л -  2

4 ш ё е л л е р  1 0 - Г О С Т  5 2 4 0 - 7 2  *

S - - S 9 S  5 . 1 к г 1

М Л - У

S У г о л о к  S O * $ 0 * s r o c T 4 s o s - 7 2

8 x 2 5 0  0 ,9 4 к г 1

6 Полоса 6*100 г о с т  / о з -  7 6  *

8 * 1 0 0  0 . 4 7 к г 1

м л - 7

7 Я - 1 - 8 - Г О С Т  5 7 8 1 - 6 2 *

5 - 3 5 0  О . К Г к г 2

в Полоса 4 * 4 0  Г О С Т  1 0 3 - 7 S  *

8 z  w o o  1 . 2 6 к г

” л - 3 .

9 Я - 1 - 8 - Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 *

8 =  2 5 0  0 . 0 6 к г У
У г о л о к  5 0 * 5 0 * 5 Г О С Т 8 6 0 6 -7 2
8 * 1 0 0 0  3 . 7 7 к г 1
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СМЩ ff/оя
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Парка а б
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Щ-1 580 т о зч.з
щ-2 580 950 23,3
щ -з 300 two 14,0

щ-ч 380 two 17.7
щ-s 280 $00 /0.7
ш-6 680 /4 0 0 W.3_
Ш-7 680 1600 28,8
Щ-в 680 700 20.1
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0*6 v
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Поз. Наимено§ание Кол. Ооозначение
документа

/ шйеллер го-гоствгчо-п*
Si/ООО /6,9кг 2

г Швеллер 20-ГоСт8290-72*
3=/078 >3.84к г 2

3 Листе- ГОСТ /9003-79 0
S * 230* 300 9.33 кг 9

ч Лист 6-ГОСТ/9903- 79 0
S*/30*200 1.93кг в

s Листд-ГОСТ/9903-79 0
S * /45* 230 г, 1кг 2

s Лист 8-ГОСТ /9903-79 0
S* /90*300 3.6кг ч

7 болт М 20*280ГОСТ7798-ТО Ч
8 Г7UA и то ГОСТ S9/S-70 * Ч
9 Шайба 20-ГОСТ//37/-76* в

П03. 3
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/00
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Стяжная шпипька

Поз. Наим ено£ани 6 Кол. ббозначеноА документа |
1 Уголок SO*SQ*5rocr8SO$-86

£•- 730 2,7SКГ 2
г и/ё&ллер 8-ГОСТ82*10 - 7г *

£= Ш 2 8кг /
3 Уголок36*36*4Г0СТ8$0д-86

6*3/0 0.67кг 1
у Круг /6- ГОС Г 2690-88

C-.3S0 0. SSur 2
S Шайба 76 ГОСТ//377- 78 * *
6 Гайка м/S /VCTS9/5-70f У

/ з п г т м 'А с и -о ю

Рама УСМ-Ч
Стадам Мосса Масштаб

РП 10.tотд. Роменскш, Ш Z ш .
Н. контр Самок ¥ М
ГИП Kotanei Л и с т  \Листо8/
рук.гр. шлем оба */ш з н е р г о т ь т е к т

Ы*р‘39Лв*М OWAtHUi 
Ленинград

формагЛЗ
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Поз. Наименование КОЛ. Обозначение

документа
МН-3

/ Лист в-гост /3903- 74 *
$: 300 *300 37кг /

2 Труба Ю8*У'Г0СТЮ7О</-7£
в4370 24,3кг /

мн-У
1 Лист 3-Г0С7/3903-74*

S* 300* 300 5,7кг /
3 Труба /08*4 ГОСТЮ70У-76*
А 2670 27.4кг 1

ЛШ .:£.
1 Лист6- ГОСТ f$903-74 *

Sz 300*300 37кг 1
* Труба /0$*У-Г0СТ/07ОУ-7б*

е* 2970 30,5кг 1

Наименование е,
мм

Масса,
кг

мн-з 2130 30,0

пн-4 2430 33.1
мн-$ 2730 зб.г

фйрм*7АЗ
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6 0 3 . Ноименоёание Кол, Обозначение
документа

K-f
/ Уголок vo*40*4-mcTgso9$>

e*so o.ikt 2

2 Л-1'Ю-ГОСТ SW-62 *
£s SSO 0,3кг 1

3 Доена zs*t2 0 16 м
у брус 40хУО to м

f ‘ t

Прибмон

и не.*

ПНгтм-ЙСи-012

Крышка К' 1
СтадияMateoМасштаб

7ШШРоманский ffton РП 7.7 ;иоН. КОНТР.Сацьок /& urnТИмТйЯЖ K7?*î!te4мшишттлшт&штт? Лист \ Л истое
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Типовой проект 

https://meganorm.ru/Index2/1/4293778/4293778652.htm

