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I. ОШВ ПОЯОЕШИ

1.1. Кдаоснфасатея я номенклатуре варок олектротегначеской 
стала, прш1 0 яяеюх для надели]! судовой ментротехннкв я приборо­
строения, приведет в табл.1 настоящего стандарте.

1.2. Зкдотенные в отавдарт меркл стал разделена на группы!
I -  сталь элехтротехяяческая велела ревенная ;

: П -  сталь електротехначесхая тонколистовая легированная
хроикхем ;

О -  сталь легированная магвжгво-мягхая ;
1У -  сталь легированная ыагнягно-твердвя.
1.3. Краткая херахтераствхе я казначеи» марон мактротахав- 

. чаевой стала, уотеяовлипшх стандартом, пржведеви в тайл.2-6,
1.4. Раоннфровка обзвначенай марок ваектротешпеовой стаж 

нравадена в справочном прялокевп I.
j 1,5. Ххшчеохжй оооэав евежтрртвхпнчеокой отахж праведен в 
1 табл. 1-4 оправочного праловенжя 2.

! Х.6. Фвэхжо-мехапчесхм свойства влштротехвячеохой стаж
; прхведехв в табл.1-4 справочного пределе лая 3.

1.7. Нагштане свойства електротехазгиохой атак щиоедеан 
в табл. 1-4 оправочного црнлоямаш 4.

f
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Табляца I

ХЪуапа j Швжтмшл стаяв 
стояв :J?II

Парка
стеля

Обозначение доку­мента
Химический
состав

Техначескяф
требования

Харак­
терно- 
тика % 
назна­
чение 
стеля

I1ряло&еюш
Хшз-ноский
состав

Фазвко-
шхакя-
чесшшсвойст­

ва

Цагнит-
*ше
свойст­

ва

йо&шра таблиц

Отель электротехническая
а̂ датдродашшя тоиколясзсо*
£ЗЯ й доить*

Сталь сортовая элактро- 
твхялческвя нолагиронанноя

10895
20895
т ш
20880
10884
2Ш£4
I08S5
20095
II895
21895
IG880

ГОСТ
3835-03

20СТ
1I03S-75

тест
3836-83

гост
XI036-75

Столь эле ктро техкя че скал 
гоыколастовал

12X2
1213
I42X
lo ll
1521

XWT 
21427,0-75

тест
21427.3-75

05

ОСТ 
5,3443-84
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i Продолйзнве табл* I

Груш» Марка
Обозначение доку- Харак- Орадоданвя

Еаи&азаованве стала*
lypavтика в Назна­чена©стали

jfc Штат­ныесвойст­ва
СТОЯВ стада йшпвскяЯ

состав
Технические
требования

АЫДО—часкийсостав
ШиЗВКО—лехана-часкяесвойст­ва

Еошра таблжд
Сталь а̂ ктротехлжчаская 

холоднокатаная взотроявая 
тонколистовая

3411 ГОСТ
21427.0-76

гост
21427.2-75

0
Сталь аде ктротехяяческ&я 

холоднокатаная анизотропная 
тонколастовая

3411
ki2
3413

ГОСТ
21427.0-75

ГОСТ
21427.4-78 3 2 2 2

1вктв стальная аяоктро- 
техническая холоднокатаная 
анизотропная

3411
3421
3422
3423
3424
3425

гост
21427.0-75

ГОСТ
21427.4-78

£
Сталь легированная ш ш >  

но-*ягк&я
161 :гост10994-74 ГОСТ10994-74 4 3 ! 3 3
ОШШш Щ

tr
14-137-23-,-83

ТУ
14̂ 137-23-

2У Сталь легированная 
, ко-твердая

вхз гост
6862-71

ХОСТ
6662-71 5 4 4 4

0СГ 5.9443-84
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3. харахтзй{сг.м£л и нязнАЧШш атйкхротмичасхсй
СТАДО

3.1. Краткая характеристика й назначение делегированной
электротехнической стали пролога зле ш а табл. 2

Тайлхоа 2

Шрка Краткая характера стиха и назначение
стали
I0B95 Сталь элехЕротехнйчестя неяегароваккая* Поставляет-
20395 ся в тонколистовом проката толщиной 0,5 -  3,9 т  я ши-
X038Q ракой от 500 до 1250 ш д в лента * Горячекатаную сталь
тво поставляет в листах, холоднокатаную -  в ластах и руло-
ХШ64 ках. Холоднокатаную ленту изготовляют толщиной от ОД
20864 до 2,0 №• Сталь обладает большой пластичностью, хоро-

©ай свариваемость», высокой шгвягяой аддукцией а малой
коэрцитивной силой.
Предназначена для вэтотевден&я магнитных цепей электри­

t ческих аппаратов и приборов, в тем числа сердечников
t электромагнитов, шпшгкых экранов, корпусов электрома­9i шин
1 10895 Сталь сортовая электротехническая нелагпровашшя.
» , 20895 Поставляется в горячекатаном, кованом в калиброванной
f II895 вида. Отличается хорошей свариваемостью, внеокой плас­

21893 тичностью; обладает шеокой магнитной индукцией в малой
iX 10880 коэрцитивной силой.
tS Предназначена для изготовления магяиткюс цепей электри­
i
|

ческих аппаратов и приборов

I»

1
*
i .
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3.2. Краткая характеристика я назначение электротехнической 
'тонтслисгивоя стали лзгяровашой кремнием, представлены в табл.З.

Таблица 3

iiapKa
стал» Краткая характеристика и назначение

1212 Горячекатаная изотропная тонколистовая электротехническая
1213 сталь.
I4IX- Изготавливается в виде листов толиной 0,10 ; 0,20 \
151Г
1521

0,22 ; 0,35 : 0,50 ; 0,65 ; 1,00 мм.
Предназначена для ааготовлевая магнитных швей электричес­
ких ыашн

Электротехническая холоднокатаная явотропвая тогосолвс-
товая сталь.

2411 Кзготавдиьзется в виде рулонов тс лщяоХ 0,35 ; 0,50 н 
0,65 мы, листов я резаной ленты толдивой 0,35 ; 0,50 и 
0,65 т . Предназначена для изготовления магнитных цацей 
эдвктрячэс.лх метин, аппаратов и приборов

Тонколистовая холоднокатаная еашзотрсаная электротехми-
3411 ческая сталь.
Зж12 Изготавливается в ввде рулонов толщиной 0,28 ; 0,30 ; 0,35
3413 и 0,50 им и вирино! 750, 860 х 1000 ш, листов толщной 

0,35 и 0,50 мм,резане! ленты толцвло* 0,28 ;0,30 { 0,35 и 
0,ьо им. Предназначена для изготовления магнитных цепей 
электрических магаш, аппаратов в приборов

3411 Холоднокатаная анизотропная электротехническая осаль.
3421 Изготавливается в ввде ленты толщиной от 0,05 кы до 0,20 ш
3422 Предназначена для иэготовлишя иагатжх цепей эж>хгр«чес-
3423 ких аппаратов в приборов
3424
3425
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3.3. Крагкая характеристика а назначение логаровоняоЛ 

кагявтнонш :оЙ отеля представлены в табл. 4.
Таблица 4

Марка
отеля Краткая характеристика а назначение

16Х

Высоколегированная магнитно-мягкая феррчтнал сталь.
Изготавливается э виде холоднокатаного ;atctu я ленты 

толщиной 0,20; 0,35; 0,5°; 1,0 в 1,5 ни, горячекатаного 
ласта толшной 4-12 т ш прутков дшамотрсм 10-120 ьы.

Сталь изготовляется методом вакуумной выплавки.
После термической обработки в вакуум по ГОСТ I0IC0-75 
вшах высокую йвдкцйю в слабых в средних п а т  i низ­
кую коэрцитивную силу. Ре ксмо иду о тся как кокструшюн- 
ннй материал для но сварных конструкций судовой электро­
магнитной аппаратуры.

Предназначена для изготовления магнлтоирозодов раз- 
лячных систем управления якорей ш электромзгнвтсв, дета- 
лей электрических кшви без защитных покрытий, работаю­
щих в слозта условиях воздействия среда, температуры в 
давления

02XI5MT
(ЧС-735

Цагштяо-шгкая Ферритная сталь.
Изготавливается в виде кованых Прутков диаметром 

ох 60 до 120 т  или в вида квадрате со стороной от 60 
до 120 кш; в вида катанше прутков даашхром от 25 до 
30 т иди в ляде ж 'драта со стороной 40 ш.

Сталь изготовляется методом шкуушо-вкдукцаошюй 
»*  длозмзиао-дуговой кьшшшш,

/Сталь имеет бела® шеокяй коеояакс <|иэякс-тхаш1чес- 
них, коррозионных д свпрсчно-тсхдслогвчосквх свойств по 
срашшщш о традиционно иршт-штшт а аршг/ростроонш 
отаяямя. Иопол&зовашш данной стали дозволяет сказать 
мсо-габарвтюю характеристика яспоянятелышх шхшш- 
иов* После тармачасхоВ обработки в г ,кууме имеет высокий 
уровень кагшгпшх свойств, характеризуется отсутствием 
екдоштота к магшотому сторонах), Отличается высокой 
стойкостью соарш : соединений против шьчкркстадлвтной 
коррозии ШЮ I коррозионного растрескивания (КР) в 
коррозвошш-ашшшх средах
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Продолжение табл.4

Каристала Краткая характеристика я назначение

02П63Л
(’IC-73)

Предназначена как кокструшжоашпП материал для изго­
товления несварашс и сварных конструкций магкитопрово- 
дов суповой дкеташзюкноуправхяомой электромагнитной 
арматуру с повышенным ресурсом работы в славных услови­
ях воздействия среды» температуры и давления •

3.4. Краткая характерютяка я назначение легированной магнат- 
но-твердой ©таш  представлена в табл. 5*

Таблица 5

Карка-стали Краткая характеристика я нааначенпв

ш Легированная магштво̂ твервая сталь.
Изготавливается в виде горячекатаных или кованых 

круглых и квадратных прутков диаметром вля стороной 
квадрата до 70 ш  водяктехьно х прямоугольных прутков 
толшной до 25 од включительно в ащявой до 50 т  вадш- 
чагашю.

Обладает шестой вянувшей в низкой хозрактяшой 
силой.

Стабильность мапшгадх свойств вязкая.
Старение несколько повивает магнитные овойства, ко 

не делает sex более отабзшнодк.
Предназначена для язготошшш поотсянных магнитов 

сложной конфигурации, требующих обработки розааит ,  маг­
нитов водорхтедышх приборов ыагштозлактрячеокого типа, 
индукторов, реле в др.
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ОСТ 5.9443-04 сп. Ь

Ш Ш Ш м  I 
Справочное

I* Обозначен*!** «арод алакгротехничзскоГ. с?адд

Группе
стали

Обозначение
документа

Расашйрсвка обозначзннй э марке 
отади

I

г о с т

3836-83
иарку обозначат кятизнашплл числом. Знака 

в «орке о э чача ют оледугаэе:
первый знак - класс по структурному состоя­

нию я виду прокатки:.! -  горячекатаная изо­
тропная;

второй знак -  оадарцаняе кремния в стали:
0 -  содержание крайняя до 0,3jS включительно -  
делегированная;

третий знак -  группу п^ооно: той нормируе­
мой характеристике: 8 -  коэрцитивпая сила;

четвертый в пятый знаки -  количества иное 
значение оснсввоЗ нормируемой хоракгерастикя 
для наиболее применяемой Чоладян

ГОСТ
11036-75

Марку стали обозначают пятизначным числом. 
Знака в марке означают о® утаеа:

первой знак -  класс по виду обработка дав­
лением: X -  горячекатаная я кованая; 2 -  ка­
либрованная;

второй знак -  тип по содержанию кремния в 
стали: 0 -  сталь мелегврове агя, без нормиро­
вания коэффициента старения; I -  сталь кела- 
гированпая с заданным коэффициентом старения;

третий знак -  группу вс основной нормируе­
мой характеристике: 8 -  коерцвивная сила;

четвертый и пятый знаки -  количественное 1 
значение основной нормируемой характераоте­
ки {коэрцитивной сялы в целых единицах А/м)

11
ГОСТ
21427.0-75

В обозначения марки цифры означают: 
первая -  класс по структурному состоянию я ] 

виду прокатки;
вторая -  содержание кремния; 
третья -  группу по основной нормируемой 

характеристика.
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Прододко №0

грувпз" 
с геля

О.1ОЗПЭЧ6ИД0
|;;о.чуйита

Ра̂ аыйровка обозначений в марке 
стали

I f Тгост
j21427,0-75 
______________

Вншсте первые три ш$ри в обозначения 
марки означают тип стаяв;

четвертая -  лорядкоа&Я номер типа стали

Е
[гост
i1С9Э4-74

!

В обозначения марка пя<й?ы означают 
среднее содержание легирующего элемента в 
цзлих единицах

1
!

i
i>

г /
14-137-23-83

I

БуквоП в обозначения марки означен ле­
гирующих хньшчъокйЛ элемент (Х-хром) *

В обозначения марки буквы означают назвав 
кие легирующих адамантов;

1 -  хром,
U -  молибден,
Т -* титан.
Цифры, стоящие в начале обозначения мар­

ки, указываю? содержание углерода в Зтали 
в сотых долях процента.

Цифры, стояще справа от бука, указы­
вают содержание этого элемента в стали в 
процентах

V
гост
60S2-7I

В обозначена» марки буквы означают:
В -  сталь магнитно-твердая;
X -  хром.
Цж]рц, стояще справа от букв, указы­

вают содержание элемента в стала в процен­
тах
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ms/тошЛ состав элштрохажгшской стали

Хямачасквй состав нелвгярованной аязктротехнической стам

ткг>отш г
Сдрзвочлоо 

Таблица X

Обозначение Массовая доля элементов, %
С1«ла

1
доадмота Углерод Кремний Марганец Медь j Сера 1£ос£ор

не более
:оьоэ i
2Go3o | 
Ж8С 
203сО 
10664 | 
zm&i

ГОСТ 3835-83
1

с ,040 0,3 0,3 - - -

706‘Л
20895
Шэ5
21695
10660

1 ............ "*.." ..... ....)i
| ГОСТ 11035-75

1

0,035 0,3 0,3 0,3 0,030

1

0,020

п р и м е ч а н и я !
I . 'ня сталей, досхаздяэшйс до ГОСТ II03&-V», яо согласование язгстодателя с потребителей

допускается отклонения от норн хвшческсго состава при условия собдашния требований ,ао магьатннм 
-довести

2 *  В стаяв шрок 1X895 д 2X895 ( но ГОСТ 2 £035-75 ) допускается додндеекос сслешдохлс кремкня 
Щщжо̂ жчегл̂ р,' лсивщя других элементов ( титана, ашикная я АР* >

И

ОСТ 
5.9443-84
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Таблица 2
Химический ооотав тонколистовой алоктротехначоской 
стада .логлровашш;! кравшем

Марка Массовая доля крайняя, Класс Гр;.шш
стеля * стали стали
1212

0,60 - 1.601213
1411 2,80 - 3,80 I I
loll 3,60 - 4,80 .....
1521 2
2411 0,80 - 3,80 2
3411
3412 2,60 - 3,8С I
3413
3421
3422 3
3423 2,80 - 3,8 3
3424 i

(
3425

II р п в и и а в  . Класси̂ 1:каш!Я тсгшиистопаГ. алетфи- 
тохнячоской стали, логарн&янои кремнием в соитдотсты;: с 
ГОСТ 21427,0*75,



Им. А мы. П цш  * junta МяВ. *  Bf«JL О ми» В ВВП

ХашческвЯ состав деглрованвоП мапттно-мягкоЗ стала
ТаСляца 3

.лзркл
стаде

Обоздачеяаз
документа

Ыассовая деля элементов, %
Углерод Кремнвй Марга­

нец Хром
За коль о!

 
о 

^
% Фосфор Иодяб-дек Та-

тан Итт­рий АД»-
Кйй АЗОТ

не более не белее ш более
I6X ГОСТ Ю9Э4-74 0,015 0,20 0,30 15,50-

16,50
0,30 0,015 0,015 — — ~ - -

02ХШЛ
(40-73)

ТУ
14-137-23-83 0,020 0,20 0,30 14,00- 

16,Ш - 0,010 0,015 0,10 0,20 0,10 0,10 э д а

Д р я ы е ч а н а в  . Для стада парка 02XI6MT допускаются отклепе нал от хяалческого 
состава по углероду +0,020$!, «решаю +0,20$, дерганцу +0,10$!, хрому ±0,205», наколю ±0,1С$, 
молабдену ♦О, 10?!. Остаточное содордояво прочих здвглентов -  в соответствие с ГОСТ 5032-72, 
Просадка аттряя хамвческвм анализом на определяются (по расчету).

Ч

w
-e

w
e

-s
 
1Э
0



Хшшчешщй состав лепровшшой магядтно-хае рдой стада
ТасЗддда 4

Марка
стажа

ООоздачаняо
документа

Массовая доля адамантов, $
Углерод Хром Марганец Крешш* Никель Фосфор Сера

нз более

ЕХЗ ГОСТ 6882-71 0,90-
-1,10

2,80- 
-3,60 !

0,20- j
-0,40

0,17-
-0,40

0,30 0,03 J 0,02 
1

Дря кв t  а вя 6 • Допускаются отклонения хшшязского состава от норм ирг условна 
соответствия датвхша в других свойств стада требованиям настоящего стандарта.

14 
ОСТ 

5.9443-84



fliИла. H врал. j ведмес* м мжт
t

*«*«. №. Л { Ко. М ifM, ■ Ait*
1

ПРВЖЖЯШ 3 
Справочное

•ЖКаС0-*ЛШШШСАЙ2 СВй1СШ-Ш8Ш>ОШШ5ЧЯС»Й СТАЛИ, ОПРЗЯЗЛШЫЗ НА
1ВКШ6СЙ5 СБРАШШШ ОБРДЗШ Таблгяа I

Онэдкс-шхакаческяе свойства электротехнической нелвгкроваЕпсй стшщ

гЫарка
стали

i . j

Обозначена*
до куш яга

1 ........

Вад продг£Г1ия временное совратавле- 
нас £%,ша

ОтассатеяьБсеудяиненяе
б$ г *

Относитель­ное суде- 
те у^г %

ТвердостьДО БМЯвЛЭ,
Дааштр
отпечатка,

да

ш тн&е В8 *более
[ :ш5 
\/Ш95
1 пт
1 2X895 
i 10880

гост
I1036-75

Ставь саргсвая 
горячекатаная 270 24 60 231 5,2

. Ставь оортвая
зга1гя/1рг>р̂ нн̂ я 350 4 - - -

IT0695 
1 20895 
( 10880 
! 20680 
| DOBSi 
| 20854

ГОСТ
3836-63

Листы я ленты
ТОЛЩИНОЙ 0,1.*а 
2,0 №г горячо- 
катбкыз я холод- 
вокагвят

По требовекя» шлребатедя доставляются с проверке., ае- 
хэнячаекдх озсЛста не коротких стандартных образцах шириной 
12*5 ш  до ГОСТ П7С1-ЗС

*

ОСТ 5,9443-84



Та Ш т  2

Мжш ячвств свойства зла кгротахия часы ой тояшывстовей оттм . 
легированной щ атиаи

Изр*з
Сн?**а

Обозкачгкзв 
дохужкга *

Среднее арафштмасксе в тттльтс чясяа яарегабсз для стало тш ш сц, ш
не шша

0, 05-

о ! с е
0,10 0,15 0,20 0,22 0,28 0,30 0,35 0,50 0,65 1,00

Ш 2
1213 - - - - - - - - 10( 2) 8( 1) 7( 1)

1411 Г О С Т  21427. 3-75 - “ - - - - - 5( 1) 4( 0 , 5) - -

1511
1512 ;

* * - - ~ - - 1 , 5( 1) 1* ,0 , 5) « -

1521 * 4( 1) *т 2( 1) 2( 1)  ; - - 1, 5( 0, 5) - -

2411 Г О С Т  21427. 2-75 - - - - - - 3( 2)  ; 3( 1) “ -

Р3413 Г О С Т  21427. 1-75 - - - - 4( 1) 4 ( 1) 3( 1) 2( 0. 5) - -

3421 5( 2) «ар 5( 2) 4( 2) “ * - - - - -

3422
j M 23

11 Р О С Т  21427, 4-78 5( 2) - 5( 2) - - - - - - -

ii р и :  е и  к l  ̂  ̂ v,wv,w,  ............ -------  ------ - Л „Л ,,0
штся аагжб образца от начального хюлоксгшд ъ обяу сторону на 90 и обратное его вш1ршдлс:о*е до л*- 
чалвясто ПОЛОЕСШМ, ______________  ___ ______

о* 16 
ОСТ 

5.9443-84



&**«** * МТ* » m m  М М *$55*. ftwwici» к м »

Сязакс-мзхаяяче скле свойства леглрсьеяяоЗ магЕвхно-дягкок стлв
Таблвда 3

Sapxa
стаях

Обозиеченге
документа

Темпе­ратура в спи- 
твЕ»а,

Модуль 
нормаль­ной упру­
гость, 
г, Ша

Плотность,
кг/м3

Удельноезлзктро-сслротньлешзе,
Ом*м

Пределярсч-исста,
о*,*Л1$

Поедал
теку-честя,
Ьсд$**SIa

Откосв-тельное
ушшне-

я

0ТНОСЙ-тгдьнсесужение
у ;*

Твердость дс хлзнел- Л»,ИВ

но шнее

Ш гос?10954-74 2G 2,1х105 7.75XI03 5,СЬсЙ7 250 200 : 25 65 104

ш 14-137-23-63
20
350 2.05ХД33 7.76XI03 5,5х10~7

8,4x10“ '
450
280

300
185 $525

75
70

155
120

П р я м о  ч а я в е . Тершческая обработка ксктрсльнкх образцов шодляяется в вакууме до 
ГОСТ 10160-75.

Таблица 4
Махаяячоскво свойства легированной мапштно-твордса стала

Нш%  СИ»» Обозначение докулзнта Твердость со Бра-
Леддз, НВ

Диаметр *с?дечатка( 
т

т ГОСТ 6262-71 285-229 3,6 -  4,0

 ̂ j, i: ;? а ч a a 2 е * Допускается снаряде твердости дрл услсвяи соотвзгствдя шгяатшх 
туш с м »

ОСТ 
5.&

43-Я* 
<*» 17



ашитше свслшд. ЭЯйШШХ2мЧЕСК03 СТАИ, (ШШШНШ на 
сСОЕПРОШКХ хзш чксж  обработанный образцах

Нараатяне свсйетва электротехнической неяегяровеннрй стали

ПРШЮГЗШЕ 4 
Справочное

Таблица I

-арка Обозначенао
документа

Коэрцатянаая
сала

лаясямавьнаяштатная
Магнитная гндухцня при напряженности штатного поля 
в А/н в эанкиутоЗ сзпи, ТС ГоДЙ

Л/м йрсллуьемцстд»
5Ш 1000 2500 5000 . ICCOD>/ ‘

Ш/и 1 Гс/Э 30000

не более не менее
10895
2GB95 95* С 1,2

!
3,8

\
а д )

[ I08S0
; 2 ш о

гост
3836-83

80,0 1,0 5,0 4000 1,38 1,50 1,02 1,71 1,81 •2Г05
! I0SS4 
i 2Св64 64,0 0,8 5,6 4500

• 1GS35 1
1 ш т; IIBS5 
' 2IS95

ГОСТ
IIC3S-75 Э5С 1.2 - - 1,32 1,45 1,54 - - -

10330 60,0 I 1,0 - 1,36.
1,47 1,57 - т -

И р а ^ с ч е я н я
I* Контролируете;! характеристикой является коэрцитивная сала.
2. .&гш)?иая яддукцяя а лаяовшлытя иагнятвая лроняцаеиость сбесаочвваотся ходяча оккм составом 

стала я технологией т яэготовлаяая в определяются до требованяо потребителя.

с^18 
5.9443-64



ОСТ 5.9443-84 Стр. 19

Магнитны® свойства электротехническое тонколистовой стали, легированной кремнием.
Таблица 2

Марка
стали

Толздяа Магнитная индукция Т при шнгрякеиности шгиитного поля, Л/м Удельные потери. Эг/хг Коэрхтитав-
лента, мм 40 60 100 200 250 400 500 1000 2200 5000 10000 300GG Р

<0/50 PQ75/«C|Р 1.0/Ш р<ул> P 1.5JW0
ная сила 
Be, А/сч,

не «а нее не более не боже

1,0 1.53 1,62 1,76 2,00 5,40 12,50 _

1212 0,65 1,50 1,62 1,75 1,90 3,40 8,СЮ - - - - -
0,50 1,50 1,03 1,75 1,30 з .ю 7,20 - - - - -
1,00 - - - - - - - - 1,50 1,63 1,75 1,93 4,70 10,ТО - - - - -

1213 0,65 - — - - - - - - 1,50 1,62 1,75 1,30 3,20 7,50 - - - - -
0,50 - - - - - - - - 1,50 1,62 1,75 1,90 2,80 6,50 - - - - -

I4II 0,50 -- — - - - - * - 1.46 1,57 1,72 1,94 2,00 4,40 - - - - -
0,35 - - - - - - - - 1,46 1,57 1,72 1,02 1,60 3,60 - - - - -

X5II 0,50 - - - - * - - 1,30 1,46 1,5? 1,70 1,90 1,55 3,50 - - - - -
0,35 - - - - - - - 1,30 1,46 1,57 1,70 1,90 1,35 3,00 - - - - -
0,35 - - - - * - 1,21 1,30 1,14 - - - - 10,75 19,50 - - -

1521 0,22 - — - - - - 1,20 1,29 1 ,12 _ - - - - 8,00 14,00 - - -
0,20 - - - - - - 1,20 1,23 1,42 - - - - - 7,20 12,50 - - -
0,10 - - - - - - 1,19 1,28 1,40 - - - - - 6,00 10,50 - - -

2411 0,50 - - - - - * - 1,37 1.49 1,60 1,73 1,90 1,60 3.60 - - - - -
0,35 - - - - - - - 1,37 1.50 1,60 1,70 1,95 1,30 3,00 - - - - -
0,50 - - - — — — — * 1,75 •»- - - 1,10 2.45 - - 3,20 - —

3-Ш 0,35 - - - - - - - - 1,75 - - - 0,60 1,75 - - 2,50 - -

3412 0,50 - - - - - * - - 1,30 - - - 0.95 2,10 - - 2,80 - -
0.35 - - - - - - - - 1,80 - - - 0,70 1,00 - - 2,20 - -

3413 0,50 - - - _ - - - 1.05 — - - 0,00 1,75 - - 2,50 - -
0,35 - - - - - - - - 1,85 - - - 0,60 1,30 - - I , S O - -

3411 0,£0 0,50 0,85 - 1,10 - 1.35 - 1,45 1,70 - - - - 1.30 - - 2,  a> - 0.22
0,20 0,50 0,р5 - С,10 - 1,35 - 1,45 1,70 - - - - - - - - - v',28

3-} 31 0Д5 0,50 0,8и - 1,10 - 1,30 - 1,45 1, ”0 - - - - - - tC - г л ) - 2 3 . CO 0,3*
0,40 0,75 - 1,10 - 1,25 - £.45 1,70 - - - - - - i\* ,  L. U - 32,00 0,36

0,05 0,4о 0,75 — 1,10 1,35 - 1,45 1,70 — - — — ~ ;u,C0
1

21,00 0,36



Стр. 20 ОСТ 5.9443-84 Продолжение табж. 2

Ыарка
стали

Толина
лента,ш

Номинал индукция Т пра напряженности катанного деля, Л/и Удельные потерн,■Вт/кг Кбэрвдтпз-
40 80 100

1 ”
250 400 503 1000 2500 5000 10000 зосоо î0/50 Р0/SO ^ i.ofmРWS0 р15/ШПс, А/см, 

не болеена менее не белее

0,15 0,60 0,95 1.25 1,40 1,55 1,75 9,00 20,00 0,32
3422 0,08 0,55 0,90 - 1,25 - 1,35 - 1,55 1,75 _ - - - - - 8,50 ~ 19,00 0,32

0,05 0,55 0,90 - 1,25 - 1,35 - 1,55 1,75 - - - - - - 8,50 - 19,00 0,36
0,15 0,80 1,10 - 1,40 * 1,55 - 1,65 1,82 - - - - - 8,00 - 19,00 0,26

3423 0,08 0,80 1,05 - 1,40 - 1,50 - 1,65 1,82 - - - - - - 7,50 - 17,00 0,28
0,05 0,80 1,05 - 1,40 - 1,50 - 1,65 1,82 - - - - - - - - 17,00 -
0,15 0,80 1,10 - 1,40 - 1,55 - 1,65 1,82 _ - - - - - - - 16,00 -

3424 0,08 0,80 1,10 - 1,40 - 1,55 - 1,65 1,82 - - - - - - - - 16. да -
0,05 0,80 1,10 - 1,40 - 1,55 - 1,65 1,82 - - - - - - 7,50 - 16,00 0,32
0,15 1,10 1,35 - 1,50 - 1,65 ~ 1,75 1,02 - - - _ - - - - 17,00 -

3425 0,08 1,05 1,30 - 1,50 - 1,65 - 1,75 1,82 - - - - - - - - 15,00 -
0,05 1,05 1,30 1,50 ** 1,65 к ,75 1,82

'
**

'
15,00



W  Л «MIL ' -1'Vuim-ш'Ьт - ‘ 1 М М » ' ftOTkJt JQ«I. ’ |Ц|Ш1Г » «ми
f* ^

Ъадхмт 4
Магнатвне свойства хегаро&ааной агагсштно-твзрдой сгшш

Обозначена* доаушнга
Ксэрцагяваая спла Остаточная аадгшая

Дарка стала 3 к/и Гс X*
т менее

т ГОСТ 6862-71 GO 4775 9500 0,35

П р 1 н а ч а в 1 х «
1# По оогдавеяаю азготсввтеля с потребагелем допускается скале кие коэрцатввяой свлн 

на 55? едя остаточной дддувдав на ЮЙ.
2# ilaraatHue свойства прутков определяют дра следутавх надрякешшстях нашгяичаващего 

доля: Э * 500; к/м * 39600»

.
9 л
«О ■'

<йи *шт

ОСТ 
5.9443-84

РД 5.9443-84
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