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Вуноуепная промежуточная опора на оттяжках 220кё П2/М 
Опора рассчитана на порЗеску праЗороЗ мароКЖОЗЩЛсо-Зоо иЛсо -300 
ирЗух грозозащитнд/х тросоЗ о-30 б  z iM J Ip  к у с расчетной 
скоростднз Остра 00м/сек. /Ряженая О проборах олредёлёнб/ б  
соотЗетсюЗии с решением СоюзплаЗянергО КЗ^ЗЗ/В/рРукоборя- 
щами указ а норма по расчету стаЛСал/оминаеЗз/х лроЗороб 
бозрушнЬ/х линии ЗЛектролереричи * /Р$2к

[Л о м I питай.

РЖ
а/п 77аим еноЗаниВ

я^МУён.
жн° лист Примечание

/ ЗаглаЗнЬ/3 рост m tm -b f У
Монтажная схема /032 гм-/о/ ./

J
Нижняяррерняя Секции а пару сило 
марка3 лом /,2,3 /83:96-Л /

0 берхнял секция лом 0 /6307-Л /
8 траЗерса ломЗ/ т гт -т /

3 /ПраЗерса пом  32 /032гм-/5 7 /
7 Разрезе/ а снес/аракащ/а 

траЗелс /032ГМ-/ЗВ /
3 /лросостоЗка лом зз /052ГМ-Ш /
0 ШоочнЗ/и чертеж оттяжка ломзУ /032ТМ-/60 /
/0 Корпус клинооигп ЗЗжима а клин 

/сёарноа Залиант/ /33/2 -Л /

// Корпус кланоЗога зажама /литое/ /33/3 -л /
/2 1Скоба, шплинт /33/У “Л /
/3 Зажим Нс-/67 /33/3-Л 1
/0 болт шарнир л ОМ 7 /33/6-л /
/5 Клан /литбе) /3233-Л /

/6 Пооишка лом /а /литбе/ /323/-Л /

/7 AuroSod зажим /932ГМ-/6.‘1 /
/3 ЛЛаблиуа сЗарнЬ/Х иаЗоЗ /032ТМ-/62 /
19 Паспорт опор о/ /032тм- /й / РмЛомЗ

20 РасчетнЬ/3 ласт /032гм-/3 /

Х П
ГЗНЕРГОСЕТЬПРОЕКТ
Северо-Западное отделение

.Липод СО просят  
УнифицироЗаннне металли­
ческие т орь/лм  е/яаезем

РаЗооче
чертежа

(J O U m ЛеКанео Лролеежуточная on орана Лроёер. \ / и / ^

' А
т. инж.
„ rn.Qt.HiкГЛ (jpf мк ■Ж АунО- Я(¥ОпееСа

оттяжках пе/млап22еяС 
Зогпи8нб/0 пост Лисп7

гЛнинграр проекта t'jfv
ЯаХгеоаасю/ м ^ --- п £ З Г -

НОрСрЬ fOBdC Хаястр. п Л / ■°е</енслгггя Раем  /ф орм IN lUOOTTOU
» З С / Г  Ы  ГО ^ Х т м  Щ П т
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Л Э П  2 2 0  кВ

М о н т а ж н а я  с х е м а  о п о р ы  / 7 2 / ,
У з е л  2 по 2-2

Р а з в е з  п о  h i

Осб /поаЗерсм-- Л
-~|w t j

■ £ f

Р а з о е з п о  a - a

u>
»  ■''

В hu мание/
П ри м онт аж е опоры  ст ойку  
пост авит ь гранью  с индексом 0 ]  
внутрь порт ала. На заводе 
п осле изгот овления в  грана 
марки /ЮМ 4  поста вить индекс Щ  

как у к а за н о  н а  oepm. r j  15307-л

ПОМ 34 .

В ы б о р к а  м ет а л л а /7а о п о р у

м
Проф илд

бааиант состальнымлитьем
Вариант
с барной

п/п Бес 
6 кг

корка
стали

Вес 
6 кг

кирка
стало

/ L №*7 26 ЗСтЗ 26 ЗСтЗ

Z U Ш*б 306 п 476
3 L. 70*6 7536 .. 7536
4 1_ 63 *s 742 742 -
5 L. 56x5 28 28
6 s o n 69 69
7 L. 36*4 897 897
в С 76 40 48
8 — б 70 62 >> 62 »
73 —д8 88 96
77 —$6 249 249
/2 фдО 74 п 74
73 — в  20 — * 72

В  се го  &Ст. 3 3547 3587
Канат типа 77н - /00 -3 -ЖС 760 760
Заводские детали 785 /24
Сварные швы 70 70

С бацай вес 3956 3036

/ / i j  s\
■“- 'А

*\У4- 1/1
 ̂ 1 If j ^ 4 _> 9

.и *• иг и /0
п
■0 П1 п //

<1 >1 

и  i i
r!j ii.

/2
73

и

1 1 1
/4
/5

U ) )
1 1 1 h ^ j j

Ч в у'ПГ
\\

/6
П /1

, л и с о к  ч е р т е ж е й  о  п о р  6 /

Нижняя ' средняя секции и. 
подуш ка. /Чарки ЛОМ /, 2.3

Л7ра верен /70/4 32.____
Разрезы  а  спецчфпкаис* ехпTnaSenc____  ______
/Прпсаст айка Л О М  33

П ^ и м ен о в а н и е  
черт еж ей.

М он т аж н ая  схем а

Верхняя секи и я /70к  9
/Праверса ЛОМ 3/

опчнь/й Чертеж о/г/тлжко/р?М39
Корпу с■ кии налога зажима а клин /Ьбарноа оариан/п/А'орпус клина бог о лаж с/на Глапаое у ___________
бкоба_ ШПЛННП7
Зажин н с- /37_________
Зол/г? шарнир /Ю/Т 7
/Слан /л окпьгJ  

/То д у ш к а  /7 /7 // /л и т о е j

ДуЗадан лаж ам
/77о б  л  им  а  сварны х ш в о в

ПН
чертежей
-— — 2
№ 2гн ~ /5 5

/052 гн ~  /S3

/032 774- /57

/0 5 2 т - /S3

/052r/f- /S 3
/052гм- /SO

/5 J /4 -P 7

/5 2 3 9 -//

/523/- Л

/052 г н - /6/
/Лве-гн- 752

& 6 домоеть отправочных марок

в
чертежа

конструкции Марка Кол-
ве

Вариант со сталь­
ным литьем

Сварной
вариант

7марки всех /марки всех
/5297-0 Подушки Пом 7 е* 2 27 42
/5306-0 Подушка. ПОМ 7 2 . — _ /4 28
75J06-0 7/ижмяя секция /10М 2 2 397 794 397 799
/5306-0 Средняя секция ддМЗ 2 357 7/0 35? 7/4
75307-0 Верхняя секция ПОМ 4 2 454 908 454 908
/052гм-/за

//Траверса 7IOM37 7 495 495 495 495/052ГН-/3?
ПОМ 32 7 446 446 446 446№2rn-/SS

7052m-/50 Wpococmodka дом 33 2 746 202 /46 £92
Ю52ГМ-760 Оттяжка. 

/Сборочный чертеж) 00X730 4 64 2S6 62 249
/53/6-0 Болт - шарнир ПОМ 7 4 2,2 9 2.2 9

В се го  на опору, Зкн/очая бес свар.швоб 
В ес м ет изов 
П бщ аи вес опорь/

3956
57

4007

3S35-
57 ■

3986

В е д о м о с т ь  з а в о д с к и х  д е т а л е й
вариант  состапьнын “

&  Л7 О 8 О

%

Н а и м е н о в а н и е н
чертежа

я
бегали

Парка
стали.

Вес кг
л

чертежа Норка
стали

Вес кг

/arm всех бегали 7шт.

ш

7 З а ж и м  п с  -/6 7 4
/53/5-0

ЗСтЗ 5.0 20
/SJ/50

ЗСтЗ 5,0 29/£ /.г

2 к л и н f
/52ЯЭ-Л

35-0 2.7 77.0
/эш -л

ЗСтЗ 2.0 87 —
3

к ор п ус кпинабого  
заж им а 4

/SJ/3-Л
35-0 /00 43

/s j/ г л
« 2.0 8f 23

4 Д у го в о й  за  Ж им ё ШЭ£гм/6(
ЗСтЗ 0 7 5

fOS/nHSt
0.7 В/г . г /.23

5 Б олт -ш арнир  Р0к  7 4
/SJ/6-Л
/ г ,3/9 „ 2.2 9

05/6-Л
2.2 9Т.23.4

6 Ш п л и н т 4
/53/4-Л

ВС/т/З и М - /SJ/Ч
0065 S

7 Подушка. М арка 00к/ 2
/S20/-0

35 -0 2 /0 42 — - - -
8 Т/одушка Марка 0 0 к / 2 — — - /SJOS-Л

* '  ..8,0 76го

9
П лит а н и ж н ей  
С ек ции  -  6*40 2

/SJOS-Л
ЗСтЗ /9.0 3 6

/S3O00
/0.0 38/ /

70
Скоба для  крепления 
от т яж ек 4

TS3/V-0
ЗСтЗ 5,0 20

/53/ЧЛ ЗСтЗ 50 26/я .з .ч — т ~
785 724

/Лаблица монтажных болтов f t  гайками и шо ивами)

/болта
Норка
стали

Длина количество ш/п бес в кг На/
г  ост’аболтов гаек шайб бмтов £оек шайб

W20 ЗСтЗ 5 5 , 40 40 80 7.9 2.9 2.0
болты

7790-5/черт. 3 
Гадки 
5900 -57  
ШаобЫ, 
6 9 5 7 -5 4

№ 76 50 276 276 432 23.7 9.7 6.6

S e e  г о : 3/0 /2.0 8.0 Общ. вес  5/к&

70.

77.

' 72. 

13.

Л р  и м е ч а н и я :
Опора рассчитана на.. подвеску проб адов жарок 77C&-3QQ, 
ЙСО-400 и J7CO50O и. Обул грозозащитны* тросов €-70 
в  Тг Ж, Ж. ЛГ ПК У с расчетной скоростью ветра 30н/сек 
[Ряженая в  про За дал определены в  соответствии' 
с решением Со/Оззлавзнерго //5-25/67 а„Руководя­
щими указа но: я ми по расчету сталеал/оминиеаых 
проводов воздушных линий злектрапередачи " /562 г 
Материал конструкции. :
aj для опор, устанаЗли ваемб/х в  районах с рас­
четной температурой выше -35*С: сталь мар­
ки ЗСтЗ /7 С для сварных конструкций, по P0CT38Q-6Q
С дополнительными требованиями испытания 
на загиб в  холодном состоянии согласно пункту 
/Ру и ограничения отклонений в  химическом 
составе согласно пункту /в;
в ) для опор г устанавливаемых б  районах с расчетной 
температурой -3 5  * С и ниже: сталь марка ЗС/773 
/спокойная/ для сварных конструкций по Л0СТ38О-6О 
С дополнительными требованиями испытания на 
загиб в  холодном состоянии согласно пункту /5# 
и. ограничения отклонений в  химическом составе 
согла сно пункту /5.
Оттяжка из стального каната 775- /40 - £ -ЖС 
Г0СГ 3007-55.
Изготовление и монтаж конструкций производит 
в  соответствии, с техническими условиями s у ка ­
занными в  €5 и71 Ж~3.5-62 и М'~ 0.0-62.
Фасонные отливки из углеродистое/ стали должно/ 

Соответствовать требованиям РЯСТ 074-58 для 
отливок из стали марки 35-Л группа Ж /отливки 

повышенного качества кал- по механические/ свойст­
вам, так и по топическому составу/.
Сварку Элементов производить электродами У 02 по 
ГОСТ 5067-60.
Отверстия сверлить или прокалывать с после­
дующей рассверловкой. S  элементах толщиной 
менее. /£нм допускается прокалывать на полный 
диаметр при условии соблюдения требованийf 
пере численных в  решении МСЭС с/ /727-20 от ///у-/050?. 
/боН/паж опоры производить на черных болтах. 
Резьба болт ов не должна входить в  пакет 
более, чем на /мм. 3  случае недостачи резьбы 
разреш ается ставить шайбу и под головку 
болта. Закрепление гаек прот ив отвертыва­
ния производит ь керновкой.
В оттяжках создать предварительное натяжение 

С помои/ььв натяжного устройства /, 5 тонмы 
Защита от коррозии элемент ов  конструкции
производится, в соответствии соСНиП Ш /7-6-62.
Паспорт опоры он. черт. /Ч /052гм - 
/Тасчдтный лист  о/?орь/ ом. черт. V /052 гм  - /5 > 
Опора применяется пан £ районах, гуьнцбтдается 
плжко. проводов /пол и В рай она/*, еду плясуч не 
н&блт/аетт .

П р о е к т  повторного применения.

QdHobfiHUe: приняв в  125 Э С П
о т ?  V" 7 2  г

II Яою&уишу ^0квШШТЩЩ

Н апряж ет е ЛЭП,

-  I -  — —
Ш\Ш 830 645

5SO 606
-

475
220кб 2ямя»енер; 

отделения

8гра<ре „ Расчетные ттмалшчшие условия' римскими 
цифрами авомшцыш районы он rooonegg.

Замят
0/ПП7Л

8л инженер 
проекта

Проверил sЖеех**'-

Инженер

Г № 0 и 0  С С С Р

3  Н  Е  Р  Г О  С  Е  Т Ы 1 Р  О Е  К Т
Се веро - Западное отделение

Армкпв

м -

РедхндО
'ЗнЪрейа/БбзагРбцсб

Унифицированные металлические 
опоры 073/7 2247 а 330кв f

ЖхихЗ

Злькинд

JTJ/jpoSou проек/г/

г. Иенинград

Рабочие
чертежу

Промежутоун/тя свора не оттяжках
72fv 0/0 720хб кьн.лстная cxq/fcr

/7  г  100
раза /О фирн МШ52тм-155

п

С эдгг.. л/ т Г гР П г1 ГЩ 5



ПОМ 5
СиятЬ фаску 8*8

е=з ос пом  /
Т Т З  Разр  е з  по 5 -5

Л  I 1 / -
~

5

OOZ

1 \ v

too 100

Спеццср^ксщия сталь 3 мартеновская

Марка
NN°

Сечение
Длина Коя- во Вес в кг

Примечание
дет. в

мм T H Idem. всех м а р к и

I —  206* 20 200 ■f 6,3 6
/¥

Л и т ь е

m i ' 20 в  =40 ф 180 1 8,1 8

2 L  70*6 698S 4 44,6 178 s
3 L  70*6 1625 4 10,5 42
Ч L  56*5 58 S 4 2,5 10

5 L  36*4 375 4 0,8 3
6 L, 36*4 575 8 1,8 10
7 L  36*4 785 4 a 7
В и  36*4 945 36 2,0 72

9 L  36*4 855 4 /,8 7 397
ПОМ 2 10 L  36*4 900 I 2,0 2

if —  260*40 260 / 19,0 19
12 _  260*8 300 4 3,9 16

1Ц —  140*6 280 4 4 1,7 14

14 L  56* S 920 I 3,9 4
1C -  80*6 250 4 0,6 2
16 -  80*6 140 4 0,5 2
17 —  80*6 80 4 0,2 /

Вес наплавленного металла 8
6 L.36**/ 575 8 1,3 10

8 L  36*V 94S 40 2,0 80
9 L 36*^ 8 SS 8 1,8 14
to L  3 6*4 900 2 2,0 4

ПО М2
IS —  80*6 250 4 0,6 2 3S7
16 —  80*6 140 8 0,5 4
17 -  80*6 80 8 o,s 2

J IS L, 70*6 8390 4 53.6 214

I IS L  90*6 610 4 4.9 20
j
]
j Вес наплавленного металла 7

Требует ся на опору

Условные обозначения-
Сварной шов 
Сварной шоб встык

Отверстий

Марка Кол.
Вес S кг

1мирки Ссек

2 14 28
ПО М 2 2 397 794
ПО М3 2 357 714

Всего налаете : 1536

/• Все отверстия ф 17,5мм 
1. Все швы h sS мм кроме оговоренных.

3• Сварку праизводить электродом 942 ГОСТ252'3~5/ 
4. При перевозке стыковые уголки (дет . 19] 

взять на временные болты.

Эв/7 м б Р в г у ^ -uf.^/KS

Гор. Ленинград

Дата МйЗС СССР
ТЕГШНЛЕКТРОПРОЕКТЛенинградское отделение N 4 5 3 D B v i

ОКП лэп Типовой проект Затлист
Унифицированные металла- Масштаб Г-10Начальникотдела Крюков иеские опоры ЛЭл 229 и 330кб Сттдия „ проекта рабочие Черте*? иГл. и ншенер п роем та •.

Начальны*сектора Леван до
Посмакцточкия опора 

" и 21 1 Проверил
руководи т- 
гру.пры Андреева Нир'прр и средняя секции Шифр K2S- . j
Конструктреч? некая fc..

Гчарки ПО Ml ПО М2: ПОМ 3. Размер 43д?Т

/{/52 />• г Л к '* .  £ Т з / т Е
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f  « s o  M e T P H  Ч в : С К А Я  С  
У. р э А з Ь е р т к ж / .

■М А

Р а б о т а т ь  с о в м е с т н о  с  ч е р т е ^ л м и

 ̂М® 1CS2 тм ~ ISG , 10Ь2тм~158

,ЭСТ7" d / Q f f2 m / g. л  6/20

НДМАЛЬН
о т т п
ГлаЬ- HViofceKep

проект
!ЛА&. rlKOfc, 

ороеУл/л

Проверил

И й^женер.

Г Я К 3 и Э СССР

З М С Р Г О С Е Т Ь П Р О Е К Т
С^&><еро- З лпа<э woe; оделен и «а

Д©.ИИЙГрА0

нойЕрЬ 1963'

Л̂ Ьдайо

^ £ ^ Г ларееЬл

c/ f ^ y  НоЬ'-0?оа'4е

Ж е -« * £  Ж еглаВа \

,1,А

Т  и п о  b  о  й п p a  е  к т
Рд&очие 
чертесйси

N кисрциро̂ динЫ*? мetалдмческие 
о п о р ы  Д З П  2 2 0  и 3 3 0  к О

Оромесйс^точкля опорл ид о ттяо к :кд л

П21»ДрьЬ«р с л - Ма -ыка ПОМ 32

ЭаЬКйиЭ
М r-iG
рдям Ю qp. N 1 0 5 2 ™  1 5 7

M C L t m . т~1  к и . 2 _________/ '
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1ы
Разрез no /-/

то

, 100 I
г~д
f / .§>

Ш)
К 34) , 200

V
У

ч
\ Л

\40
l . 300 .

ж е
90 90 90

T

OmSepcmue

Щ4Я I

400

5 (5$)
4i

Разрез no 7~7

BOO

о .______ ьЛйзд
5.J

чоо 400

Стыкобои рголон
дет. 50

Стыкобой уголок 
дет. 79

Разрез но 3~3

-4— 4—-

Ж  80 80
IJ60 | 80 80

Ж 80,80 460
}

t i__ J ё € k J\—m f  «_ ^ - y— *

“Г

80

05

8 0 85

ОтВ. Ф/25

о т  0 f?,5

ею
- .- М

Спецификация. С то лб  ВСт/5

Марке

*1. L i Х Л

-i_ I

 ̂i ______ -4—-_fc— u
389 | «о1 яд/ ;

788 |

Разрез по 6-6 
& , (д>)

Р ез дет. б 1

-nib*
200

40, 80 , ОдHU j о и , уи

1 \ l
J  , \ L

7

сп

I

Ш 9
Сечение

Доит Яол-Bo S e c  £ ' as
Примечаниядет. i  мм r H idem. Всех Map/aj

4 L  90x6 8239 2 ee,6 137
2 L  70*6 5050 1 32J _ зй_

.J L  70 *6 5050 1 3Z3 32
L  70 x 6 3 0 0 i 1 20A 44

e T» L  5 0 *5 880 3 3 3,3 20

7 L  50x5 765 1 2,9 3

8 L  50x5 420 z 4 6 3

9 L. 36 *4 615 3 43 3

fO L  36x4 725 9 1,6 14
14 L  36x9 480 7 40 . 0
42 L  36x4 645 4 1,4 7
13 L  36x4 550 6 4,2 8

14 L  36x4 600 5 43 7

15 L 36 >4 450 2 40 2

16 L  36x4 305 2 0,6 1

17 L  36x4 395 4 0,9 f

m L  36x4 800 3 4 7 5

iff l— 70x6 788 4 5,0 20

20 L  36x4 $75 6 48 If

21 L  3 6 *4 760 5 1,6 8

22 L 3 6 x 9 680 4 1,5 6

23 L  36x4 785 4 1,7 2

24 L  36x4 850 4 1,8 2

25 L.5 0x5 500 2 /,9 4

26 L  S 0 *S 640 / 2,4 2

27 L  50x5 900 2 3,4 7 495
28 L  36x4 660 2 f,4 3

20 -100x8 400 8 0,4 3

30 — fOOxfO 240 4 4 2 5

3/ -2 4 0 * 40 260 2 4,2 8

32 — 120x10 120 2 f,1 2

S3 -  70 x $ 788 2 3,4 7

SO -  730x6 400 2 2,3 5

35 -  ffl*8 448 2 2,1 . 4
36 — 120x6 620 4 3 ,5 3

37 -  120x6 440 2 2,5 5

36 65  x 6 65 8 0,2 2

3ff - 8 0 x 6 300 4 I f 4

4o — 100x6 150 4 0,5 2

Of 80 *6 m 18 0,3 4

42 — 170x10 260 2 3,5 7

43 -  120x6 660 1 3,7 4
44 — 100x6 100 13 0,5 6

52 ~  80x10 250 f 4 5 2

53 “* 80x10 100 2 0,5 4
59 — 90 x 10 270 2 1,2 2
5 5 -  140 x 10 250 1 2,7 3
5 6 — 180x8 300 2 3,0 6
57 — 100x6 I 150 . 2 0,6 f

Bee• лаплаВлениогл металла 497
€0 — SO x 6 Г 320 M M 1,2 /ix.

T
64& 3 6 x 9 90S u j I 2 4 9 10

Спецификация. Столб В Cm. 3

„ Э С / П "  М  Ю 5 2  т м /Я. л  2 / 2 0

Мирна

M

Сечение
Длина
S мм.

Кол. Bee 5 kB
.r _ H /дет. Всех tVfapktl* Примечание

4r« L .70*6 : 3190 / f 20,4 44

6% L 50 x5 880 3 3 3,3 20
7 L 50x5 765 4 2,9 3
9 i— 36x4 615 2 1,3 3
10 L. 36x0 725 7 1,6 44
11 L 36 x4 480 7 7,0 7
12 L.36,4 64s 5' 1,4 7..
13 L- 36x4 540 4 42 5
14 L 36x4 600 S 4,3 7
15 L. 36x4 450 2 1,0 2
16 <- 36*4 505 2 .M,. 4
17 L- 36 x 4 395 3 0,9 3
18 L 36*4 800 3 1,7 5
19 L 70x6 788 2 5,0 19
20 L, 36x4 875 5 1,8 9
2/ L 36*4 760 3 1,6 5
02 L 36x4 680 4 45 6
83 L 36x4 7SS 3 1,7 5
27 L 50x5 900 2 3,4 7
28 L 36x4 560 2 1,4 3

44629 -  100x§ 100 8 0,4 3
30 — 100x10 240 4 1,2 5
31 -  240*47 260 2 4,2 6
32 -  120x10 420 2 H 2

ч: 33 — 70x8 788 £ 3,4 7
34 — 130x6 000 2 2,3 5
35 -  70x8 Щ8 2 2,4 4
36 -  180x6 m / 3,5 3
37 — IZOxS 44o 2 2,5 5
38 — 65x6 65 4 0,2 4
39 — 80x6 300 1 1,1 4
44 80x6 /00 9 0,3 3
42 — 170x10 260 2 3,5 7
43 — 120x6 660 / 3,7 4
44 — 100x6 100 13 0,5 6
46 L 90x6 7/60 2 59,7 149
47 L 70x6 3980 1 25,5 26
48 L 70x6 3980 1 25,5 26
49 L- 70x6 610 2 3,9 8
50 L- 90x6 610 2 5,/ to
54 — 90x6 100 4 0,3 4
52 — 80x10 250 1 46 2
61% L_ 36x4 905 2 2 1,9 8
58 -  90x6 180 4 0,8 3
50 -  90x6 270 2 40 2
60 -  80x6 320 2 1,2 Z
56 — 100x8 300 2 3 6
57 -  1470x6 150 2 5,6 1
Вес ниппиВпеинога М&/&ОЛЛО IJL—

М арт Кол 89&0 В3 мг
ItvftUjOXU Всея

П0М31 1 495
ПОМ 32 4 446 446
Всего на листе f

Работать собмесрпно с чертежами

Услобнме обозначения:
сдарной шоб
Софта шоВ Встык 

~ f~  OmSepe/Twe

Примечания:
f. Все mid/ h~ 5 мм ■ 1 ,n - j> крот озоборенных
2. Все отверстия ФВ4,5мм.\
3. Ссюркч производить электродами

942 П ост д ы г-оо  . _  ‘ ^ у л
/ Л З /U,- Г Р л ч .Р -

х п

ГПК э И э СССР

З Н Е Р П Х Е Т Ь П Р О Е К Т
СеВеро - Западное отделение ноябрь /нез,

Зам. начелбн. 
оттп (П и , ЛеВандо Типобой проект Ч£?р/77&*Ж<и

раб. инженер 
проекта РнОрвеВа УнифициробаннЬт метатача/а/а/е 

опоры ЛЭП 220 и 330/зо.
77гао. инженер 

проекта ffoieopodipiПромежутоуная опора на оттяжках /72/.W 
ТраВерса. Разрезы, спецификации.

ПроВерил ЛСсъ ЖеехоВа
М / ао 
Размер В ф. № « т м - 1 5 8  ,црженер Рш/\ ЗнЬкинд



ш м _ з з
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Ф  4Ui A ' 14 С/ J? s  C ’sn. уР
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f
1— 7so /

$9$
930

/
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— г

i
— ООО

f—~i~

8оа / /

....... 390 /
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L

j /fup/x-ce

— J — ---— --- -
} p e c  S x e

A -3 b l ^
| /шо?. S c  ex

Ш / / 3 3 £  J //& 3S£

*
//сг лист

П р и  е?еоссм/<иЯ.

/, ,3се о тSep с- ~и л  ^  <?/, <f Л7<«7 Ч кроле
3. А  <С^<^5 / /7 = ,ч5" /^лд J  0aaSbpe/b'//4/X'
3. S  лелтроЗ&/ дл?я с- (эсгр/-/б/х и/ So S

X7U/7CX S42 ( гост 3937 ~ За) ‘

..33/1'' // /05г m/Z л. 3/S.0

I Ж  I] i3НЕРГйТ t  ItiOPOЕ К1W -=*? Й to I , .•• ;,
I I с. Со ер о - исс r>cccfKGS дтасле/vus

ОТ ГГ? VJZ'tS*

\9/0'П
Л/I ■’~рое.-"?.'тм-з:

/̂роелгтсг ' fe/b-t-j/ 
V~ -------— w-Д- ,̂------S

к - ~  Ь г

''////Эрееоа

J  и  / .  С О  О  О  .О  О  с  с  гг  г .

1Ыг#№&

| -гергет+си.
ifKapoticcpaoahW&fe ететссллитеели. е 
0/7о.о о/ 33/7 £ £  О а  3 3 0  xS .

йУ/ежосо̂ усгг? олорс. ха стгкхслах /73/л
\ Х » '4 «  ■ Н рот х / 7 т 3

Wxxce/ep j # * ’ \Л: N ' f Q S B l H  “ ( 5 3
—-—----»/7<x/j%otgc



П О М  34
/ E W p W A M P l О K A U H o b b l M  ВА ГАСИМОМ ИЗ СТАЛЬНОГО

П о м  3 4
‘/ В а р и а н т  с о  с Ь а р н ^ и м  к л и н о Ь Ы м  а л с ^ с и м о м у .

С педисриклция

<сж
CL
<

СО

2
О

И з г о т о Б  и т Ь

М  А р К А к о л .

Р)ДрИАИТ СО СТАЛЬ'
иЬ1м л и т ь е м

В А р и л н т
с Ь д р н о ч

В е с  Ь  К Г Вес Ь ‘ i
i  Ш Т. В с е х 1 шпт В с е х

Пом 3^ 4 6 4 2 5 6 S 2  ■ 2 4 3  ■ •

-

Всего н л  опору : 2 5 6 2 4  8 |

П р и  м е ч  а н  и я :

Пр и м е ч а н и я  к о т т я о 1сКАм см. монтлок-ную 

схем^ черт. N4 Ю52тн~15$\л чертеснсн ЗетАлей

„ЭС'П" л/ Ю5Я.т/И. л 9

NN

п/п НдимеиоЬАиие

ВдрИАНТ СОСТАЛЬИбЩ литьеи В а р и а н т  с Ь л р н о й
Чертеж

Jfs
кеду Ч. 

НА
МАрку

В ес  6 кг„ Чертеж
№

кодич В ес В кг
ОЭиой
&ет Всех Марки

ИА
МдрКУ

cm ной
д е т Всех Мдркн

{
Канат типа ТК |?-Ис 

ф I? £-28 500 1 4о.о 4о

64

к АН АТ 1 4 о.о 4о

62

2 Клин 15289-Л \ 2.7 15 312- Л 4 2.0 2

3 корпус
кдиноЬого ЗАЖИМА 15313-Л \ 10,0 .! -о 15312- Л 1 9,0 ч

4 Здоклш  НС-16? 15315-Л \ 5.0 S 15315-Л { S.O 5

5 З а ж и м  дугобой I052nrl6l г 0,7 1,4 ■lo52rtt 41 2 \ 0.7 \Л
6 Шпли ИТ 15314-Л \ 0.06 15314-л ( 0.06 •— .

? СкОЬА 153)4-Л I 5-0 5 15314-л \ 5.0 5

К П
З а м . и а ч . 

О Т Т П

Гл а Ь . инженер 

проектл
1/.а Ь- инженер 

проект д

'(робет ’ИА

И \{=>кСи s р

П Ж Э и Э  С С С Р  f./ е н и н г р А д

з м е р г о с е т ь п р п е к т ;
С е & е р о  - ч З л  П А« 5 н о е  о т в е д е н и е  | н о я& р ь  1963г

ДиЗрееЬА

Ш

Ж *

/еЬднЗо

тЬгороЗцеЁ jj

i\ ЖеглаЬа

сМЬкина

Ги по  Ь  о  и П р о е к  Т  |
( рАЬОЧ« Ь

ч е р т е й  ц

^ н исри ц. к po d  ан и bie мет а а л  и ч ес к и е  
опоры И ЭЯ 220 и 330 кб».

poweojcarnounAa опооа ндот7Язк:кл?:П21; у
О т т я с Лс Ка . М А р кА  ПОМ 3 4

М

РАЗМ & ао N105a»-(B0
ТМ. Л:ху c>L jU q u .



К.ми но б о и з ажим
Вид по ct-ct

От Sep с. гпщ.Ф 13, s
для'болто^ устатВли 
баемЫх только при 

сборке

i | И  }
и  ^

\ i  уф 'Г Г ~ Т  1 1
_ j  ! _ _ _ > ■ t l - i j l __________

ДеталЬ 2

Ост phie кромки/

Отв. Ф 13,$

Спецификация С то лб  3 мартеновская
е гарантиями указанными 6 заказе стали

т/
дет.

1 ПЛЗмег* Кол-Во Bee 6 kb
Примечай.Сечение ММ m H Oduoii

wm
Всех Марки

Пн L т*в : 22 0 1 1 2,4 5,0

ЩЯ

2 — 70*25 90 1 1,2 1,2
3 — SO*2$ So 1 0,6 qs
4 — 75* 8 75 4 0,25 1,0
$' — 50*8 SO € 0,1$ 1,0

CBapubte швЫ 0,2
— W0* 20 21$ 1 2,3 2,0 2,0

ДеталЬ 3

Примечания:
I Все шбЫ h = 6 мм} кроме оговор еннвюс
2, Уклон 1:3 дет. 3 В клиновом зажиме 
бЫдержа mb точно.
Для сохранения уклона сварку клинового 
зажима производить при вставлентюс 
на время сварку клинбях.
3. Сварку производить электродами
342 ( ГО С Т  2523-51)

Условнее обозначения:
.«» Сварной шов. 

Отверстие.

f \
V

wl

\ \
\ \ r ? *! ‘

V
__ 50 i 20 ̂ Ж J

ЭО/7 *  S9S?m/&  bfSj//S
йота Л? СЭС СССР

ТЕПгаЗПНСГРВПРОЕКГЛенинградское отделение 415312-л1960ь
окп лап 771 и повои проект Заел. л.

ft f\ У унифициро 6 а ннб/е 
металлические onopbt Масштаб 12

Начальник.отдела Крюков У Щ ЛЭП 220 и 330кВ. Стадия ] проекте Рабочиечертежи
sa иижт. проекта ■. Опора П21 проверилначальноюс&сторо JieSaudo dw U x /Оптовой зажим
~Рика«00.ф&мгы Андреева „4^9%! /. сварной вариант/. Шифр $2$ I
техник Орлова L  1 Размер 4Ф. ...|

I k UrZjtLJ-'JLm m -JL л щ ш



Р а зр е з я® / - /
. .... ..91_____

т

Р'L I

Примечания:
%. не указанные литеины е радиусы ы ум/ 
Ё корпус оцинковать ‘горячим способом  

L  3, М а те р и а л корпуса пли но So го заэрама
----- ' -  ста ль н о е  л и т Ь ё  ГОСТ 977-65 /чарки

„ 3&~j7 " гр уп п а  Ж..

!

1 Корпус клиновою 
бегу си на 1 стальног

литье . 10,0 Оцинковать

НМ 
ПО 3.

Наименование
детали

1*юлич. Г* черт, 
или 

ГОСТЬ
Материал Вес в 

кг,
Примечание

технические условия
на изготовление корпуса л  та  нового за ори на,

С Отливка по геометрическим размерам у  опасна соот - 
РетствоВо т  ь ч е р т  сэру

2. П о р т  стала дол ус на со о тв е тств о в а ть  требования/а 
ГОСТЬ 977-68г для о т л и в о к  аз с т а л и  марка „33-л " 
группа Ж (отливки повышенного качества) как по неато­
ническим свойствам, т а к  и по оси ми че с кому составу.

3. Угол наклона клинового паза ГЗ  допреем с тр о го  Вы- 
дерздиватьср, а вы веряться с помощью ш аблона

6 Жопуски на свободные размеры долусны приниматься 
согласно ГОСТЬ 200$-S3 f  по Л  классу т о ч н о с т и )

5. Внутренние ловерссноста кланового' паза обраба­
т ы в а т ь  с ч и с т о т о й  поверэсмоста первого Клас­
са (  т )

6 Поверхности корпуса Кланового заусима не. ролэрны 
иметь трещим, раковин, заусенцев, плен, наплывов 
и др. пороков ли ть я .

7. Но повергсяоста корпуса кланового зао/сима, кроне 
обработанных, поверхностей Клане в  ого паза, до -  
п у с к а ю тс я  о тд е л ь н ы е } заваренные- раковины д и ­
аметром  д о  Юмм и глубиной не более Змм.

8 Ж е то л а  после  о т л и в к и  долэ/сны проб т а  поштуч­
ную приемку.

р а л  м б Л в т / П  *9. м / т
За т а

ш л ш м т а р а Е К т
Ленинеоаоско е отселение № 1 5 3 1 3 - п

1960 г.

о т  ЛЗП Шиповой проект Зат.я.
\ ч, Унисрицир о ванн ы е 

н  еталличтш е опоры 
ляп гго  и 330кв.

ПосилаВ
HavQJtbku*: . отпела Крюков 7 Т /

Сталия-проект Ра5ояие
,лш п^ш ц

j ы. iwap.проекта Левант ( л щ О п о р а  П21 Г/poSepu/i’ начальниксект о,©о Левант М ш ), Корпус клинового
PtfjZOgQQUm, С,К>иппЫ 1JrHQpecsp рЛ*<и2 за о/и ма LUuqop 525 /

инуевнт !\HiikijiUoroSa 1 р Г _ Размер 16 Л М 2.

/ O S H 'M .T i .  к-Г. р - Ш ея я пина



ВСШ : $t О

4 Ш п ли н т 6*60 / 397* 59 п —

3 Га й к а  мзо / S9 03'Si N 0.2
2 Скоба d'-30 / Н 3.9

1 Г о л т  л  мзо* 00 / 7790-57 С т -з 0J

NN 
П- П-

Наименование
д е т а л и

Колт. ГОСТ Материал Вес в 
кл

Примечание

n  т ^ - л

Шплинт

NN

П-П-

Ш п л и н т (0 хtoo

Наименование
д е та л и

Калиг
397-Sit

ГОСТ

Начал*ник отдела

Щ%0&№
укоШ ,с*ПШП£!

КрюкоВ
ЛеВандо
Левандо
Андреева

Umk ен ер Нцкишаток

С т .з

Материал
о,о$

З ес Ь
КП

Примечание

N 1№л

осп лэп

■Р*

Jf<*C

t W A t S p e i n t e  л .  SS/'/ в
МСЭС-СССР I ,  i r r i l f

ТЕППаЗЛЕКТРОПРОЕКТ М пЧЦ-г]
Ленинградское отделение И  * * J *
Типовой про ект. Загл. л.
У миф ицирован ные 
металлические onopsi

ЛЭП 220 и ззо кВ.
Опора П21 

скоба, ш п л и н т -
Разме/.
л .  /а /





Ф б /7т £еос/т?иЯ d/J/-

Зоего: 2.2
н Шллинт 6 х60 / 397-54 * —

3 ШайБа „ 0,2 Cm. чертеж
г 2а и/са /730 / 5909-5/ 0,5
/ Болт 0730 / Ст.З Г, 5 Cm. чертеж

л/а/  

о//7
//аин/е/тиБат/ие

детали
/Галич. ГОСТ Па/периал Зее 6  

/гг
/7р>атечсе//и£.

м ш у  [ д ы ^

2  о/з, Л ен и н гр а д

77а ги. 
/96&г. 

нояБрб

ПСЭС С С С Р
Т Е П Л О Э Л Е К Т Р О П Р О Е К Т
Ленинградское от деление.1№Ж-л

Б Б /7 Л 9 П Л и т о  бой. л р о е к т Эагл. л.
Ь /н и ф и ц а р о б а н н б /е  

а е т а л л и ч е сл и е  о о о р о / 
ЛЭ/7 22 0  и  330л  6  Г

/УасшгаЬ
НачальникотЭепсс Срнэкоб

Ста&иЯпроекта
На. Jo чае 
чеоте&си

о?. им&сск. 
проекта, Л  еЗсщЭа 0 /7006 / Б  г/, Б 22 , Л У2 9 , 

П У З О .
Б о л т - и /а р //u p
/7а ря а  /70/7-7

Лра&ерияРанапбниксектора ЛеёсгнЭо|

Лндрееба. Ш и<рр 525

Оннсенер Никита га&х Базтер 5  дт г

/7а£лайо.



1

ПS
и Глин 1 — Сопельное литы 

35-Л 2,1 Оцинковать

/УЛ* 
■ \ I7.fi. .

Наименование | Копии, 
детали |

Очерт­или
ГОСГа

Материал Вес В 
кг

Примечай.

_ J

Т & т т с к и е  цеповая 

на и шсп обленив' мина
i  DmnuStca ho лебгчШрическиМ размером Ъопжнз 

соответствовать чертежу
3. Марко стали должна соответстВовать требованиям 

ГОСТа 97?'S8t дм осп либо к аз стали парки  ч35-л"
группа // ( отливка повышенною качества) , как по '
механическим свойствам , mat и по химическому составу,

3, Уюл клина 1:3 должен строго выдерживаться в 
соответствии с углом типовою паза корпуса
клинового зажима черт. И6 15238 ~л.  ̂ /ss/з -у?

4 Поверхности желоба обработать с чистотой поверки ос- 
emu первого maced [  v j .

S, боковые поверхности клана нё должны иметь 
трещин, раковин, заусенцев, плен, Наплывов 4/ Ф- 
пороков литья. Допускаются, § виде исключения, I
отдельные ■ заваренные ' газовые раковины диаметром | 
до W мм и глубиной не болев 3* мм, расположенные [
не ближе 10 мм от краев клина. j

в- Детали после литья должны прочти поштучную j
проверку DTK. j

7. Все острые кромки скруглить радиусом 7 Змм j

Примечания:
1. Сборочный чертеж клинового зажима см* 

черт.- № ° 15287-л, 15320-л Спи-зо). и iS 3 /1 -jfm i) 
в Оцинковать горячим способом.

[  | т Щ

I Гпп. ПтАмрСКЮ

- т ! Й Ц  т о т Ш ш а п ы ш  I
1 ЛеиимаоЫм отделение...1» л !

Т ~~1 а повод проект • | 3̂ a ^ . _ _  1
“ir50 П-
*- Pt$Туял l чеьтшлл
Штин I

— I

[ Унифицированные \Нашт.м&ггтnftU4(iClcU& BftQDM i* ~л.чИпвНачальниксмктооя Крюков / * с > г о  и з з о  кв 1"повеете
Гл- ичН- ярсёта

Щ, <■

Шоры mi ПёэрягЪ
л  У  33.

|  Кшн-

[fpohpm
М1ят~
Рцу-П?

начальниксектора МВамВо \Имь '

г»шты йндрезВо
I  Техник . Орлова 0К>лЛ>£*.

J6SJL Тп. Тй. Л  15/г2_______ _  . . .
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Марка ПОМ 1*

щ
стальное
литье 21 оцинковатьТ/ Опорная плата 

па/оКа ПОMi% i

NN
поз.

Наименование
детали

hcfl-во ту ер г
или
го с т
— ..i

Материал вес в
Кг.

Примечание

технические условий на изготовление 
Опорной плиты.

1. Отпиёка по геометрически* размесим до/нуено
соответствовать чертежу ■

2. Марка с та ли  должна со о тв е тс тв о в а ть  требова­
ниям ГОСТЬ 377*66, для отливок из стали марки
, 35-Л "группа Ж (отливки повышенного качества ) г 
как по механическим свойствам, т а к  и по хим­
составу.

3 Поверхности опорной п ли ты  не должны иметь 
треицин, раковин, заусенец, наплывов идр. поро­
ков литья, допускаю тся, в виде исключения, о т ­
дельные заваренные раковины диаметром до  
Юмм и глубиной не более 5мм,

Ч, П о та ли  после отливки должны пройти поштуч­
ную проверку onik.

Примечания:
{. М а те р и а л опорной п л и т ы  - с та ль  но е 

л и т ь е  30CT377- SB марки 36-л  группа Ж 
2. Оцинковать горячим способом.

«ЭСПп у 1120 тм//б л 33/41 ___ £5

2от^ГГингоао

Da та МСЗС СССР
ТЕПЛОЭЛЕКГРВПРОЕКГ
Ленингрооское. оглавление N'15291-л7$бог.ноябрь

о т  лэп типовой проект Зогл. п.
Унифицированные Металлические опорылэп гго и ззо кв

МасштабСтадПЖ~проекта
16___-РЭЖочиеиертеЖУ~ТШча/)ьник ото ел а КрюковZ4 atiNc. проекта Л&ванцо л. £ Л Г # Опорь1 m i пгг, т г э

ПУЗО
Опорная плита  
марка ПОМ i~

Проверил
Шосрр
Ртнер

Начальник секrnoa Лебанао d г
525 /
10днг j

Руководит.гриппы ДнОрееба
Пчоренер НчкишаЫо

ч) Vntfpfl
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Пр с/м еяание ■ 
Сборочный чертеж оттж 
ки сг4, черт И IQSStm 460

С/с о Осу

/ П лош ке? /

ы ы | Наименование
ап. || оетали К-во

всего: 0,7
0,08

Щ Ст.З

г о с т  1 М атерит Вес В  кг.

0 ,3 5

аз н

„эсп"
ЭСП

ЗНЕРГЖЕТЬПРОЕКТ
Северо-Западное отделят
тп.н<зч-тртгг.г,ШШ№Щпроекта

0(иЗл Ыандо
Вндрееба

гп-инж.проект
гМмунград

№3г
Проверил № £
Ш&енер Эмттд-

* f 105 & тм /Я  л. i& k o
iDunaSotj nnn&x-m IШиповой п р о е к т  
машаорШтт ВшЁ&трш лзл г м  и Ш Ъ УШет I ы
Опоры на оттяжках пшм9 ПУЗО,
Зугобои зажим оттдЖку М

а  /* 2
/ р N ID52 тт — 1Б1□



ffN' и на име­
нование 
Чертежей

Марка

Bbicpma
шва
шм

k-6 h = 3 Ы й
вес напла Ьпенноео 

металла
Шип
ш8& 74 СЗ 74 С2 H af

марку
На, 5с с 
марки

Нижняя
средняя
секции

I f  15306-л

ПОМ 2
длинам 322 9Д ~ 31 - - *

8 16
бес кв 6,0 12 - 0,8 - ~

ПОМЗ
длина м 32,0 8,8 - - - -

7 14
бес кв 5,9 и - - - ~

Веохшя 
секция 
I f  15307- Л Л0М4

длина м 24 Ч Щ2 - - - —
9 18

бес К8 4,5 45 - - - -

ЩраЬерса 

Jfl052rM-156 П0М81
длинам 32,1 35,3 - - - -

10 10
вес ка 5,9 4,1 - - _ -

jTipadepca

т т вт м -т ПОМ 82
длина м 32,0 18,3 — - - —

8 8
вес ке 5,9 21 - - - -

Шюосостойт1
V  1062тм -159

ЛОМ 33
длинам' Щ — - -- “ -

2 9
т*ш*юа*ш*йбес ке 2 - - -

HtfiOtO: 70 Кд

Вршечстия:
I ЭлектпродЬь типа Э92 ГОСГП 9467 ~ 60.

2. Л1ц.пЬь сбарнЬи шбо8 см ГООШ 5264-SB.

3. ДлииЬь шбоб даиЬь m  одну марку.

„ э с п " ^ ю б й т м / г
ЗНЁУгаСЕГЬПРОЕКТШеро - За падкое отделение.

Ж

эсп
Ленинград

Зам. нач-т отптп
8п. инженер проекте/

Проверил
Шехмш

9<*&Г
Afuxauj!o&>~-

Лебачдо
Шб

ЭлЬкинд
Михайлова

Шиповой проект Рабочиечертежи
Унифицированные метами ческие опорЫ. ЛЭТ1 ШиЗЗОкв Проверил
Промежуточной опора 
т  оттяжках Д21 м СварнЫе шВЬь Лист

= = t s = - N 1 D 5 2 t m - № 2 -
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П л а н  расп&лвэвееА/Ш«.и I.' 'и r" —1 i' ау-.-я- ш-л.1 ..'ir "Г-гу.яеаящ

£$00 , $$00

травер ев/

* * )

о̂'сует̂л»
f / o p K s a r r r r  t S Q6~

К/KT rrr e pt/ CTJ7_________ . arrope,/
To л ус к аЩ/о S'  I*/ ■ ""’"y/opv pê rcvu-
«savd-'-л-e fcZ* - 'ro ■

! »
/7о taScrpxjn

i l l
Л<7 TTpOYtrOo

£г 0кЬ
S3 0X&

npc
J/cmppofcent/e *0s/7

go hh e/e« jj. •“=' —раоон

у с л о в и я fejeatto/eact
isrrrpft

м/сеТ: J P

>

А/орксг P C 0 - J 0 0  | Л С О - $ 0 0
уогтрскоекте/е $ 
нопря^еен. кг 7им 
/по проводу в  це/ац}

S '* 77.3
ё - /0. 0

<0 7 $ .7 $
ъ
(к

- t j

А/агрКо С - 70  / г о  с  7  J 0 $ 3 -$ fJ

/Атнсимоя е м. мстрзде. хг/м З 32  \3$ Ц о  \se  \ jf  \4 o\4 e

Столб tuapkt/ SCuS
/900го 00

fas Ws У/S \f<roU7sUrsUsoU/0

весовой S$0 930 $30 f4s
$$0 $00

Щ$j(A770 eeo s/о
4?$

320x8

в б /б Ъ р к с  *we rrvosrjro r/cr

Спи crok rep rrr ecj/fre t 0П0рв/

*/п
//икткге ноВ онме

хтсртгтес/сеЛ vepmeyecu

/ А/otfmcrj/cnajT схея/сг /OS27M- /ss*
г НизрняЗ' срёряяя сехц/ttts ■ U ГГ00уш/?<Г. /704/ ',г.З. /$J0S-л
з верхняя секция /704/4 /$307- Л
4 /Праверса /704/37 70S2гм- /$6
$ 777р(гверс о /704/32 /0$2Ги -/$?
$ г̂плВВеАС V c/7e«fx/ptstfertyMts 70$2ги- /$$
7 777росо стойки /704733 /0$2ги - 7SS
0 Cffqpovm/v vsprep еттяУФ/mu/4 /0$2гм./рр
9 Корпус fc/tt/t/oSoeo мусымо иМо&и /свориор SopuvrmJ__ /S3/2 -Л
/0 Koprryc Клыиобочо Зоармио - г  $ рлита е/_____1_______ _ 7S3/3 -л
// Скобо сс/гглинт /$3/4-Л
72 Jcryctru НС-/07 7$3/$-д
73 бел rrr xuoprtt/p 7704/7 /S3/Г-р
74 Клин /лхггтгве/ /$20Л-Л
7$ П&душкаг 7704/ 7$/лк/тве} 7S2S/-JT

70 Jtyeooo с/ S с/ус мм /0$гтм - /с/
77 777сгбпиуа сварных швов. /0S2ru-fte

лен Литсви *С%Г
0Г нггг 
то и

гг/
7/7 77р о р  х/лб ¥ * ~ "  б не

2/арка
англа

Тес 
J  ле

4/ар£аС/ггоуг</

/ Г N, Ч S6 вСтв i s в Cm3
г L.00X 0 %) 39$ ч 4/$ ЛГ
3 1J70X0 /$3$ Г /$36 *

4 L  $3х$ /4г „ /4 2 ч
S 1-96*5 20 2S •
$ L.60X $ $9 * $9 ь
7 U$*4 30/ * 09/ ч
в C/S 4о „ 4о ч
S ~б*/0 $2 . - • $г ч
70 00 96 -
// «11 249 * p h •
/г е 000 /4 /4 *
73 - (Г *  го ~ /г ♦

с/гттого з$4/ 3$0/
-T'&msrrrt---------- —“
/7Н-/40-л- с с /$0 /$0
д&ворекие ретали /0$ /29

всего 3006 306$
Яаплабл.металл 70 70
МетизЫ SI SJ

Овшиибес опорЬь Ш т е

р
%/га

i/cfpo
Saul

Шь»о
forma

ffgft-ao turn. Sec S x e
00С/Т7'#вбел-

шовecet
Зол-

гиге fCrJ SS £o 4г *8* * 3 2 ^ 2.0 бал mu / гост 
7790S7 черт, л гоохи гостШ/6 FCrS $0 2/0 &£ 4/2 Z3J SJ S3/ гегоабйигосТ
0SS7-S$-^.

всего //.0 /2.0 0.0 7&tf. Sec S/xe

C p u A x e w a H  u s . -
/. М атериал констр^А уии: 

trJ^j/S orrop, ^ с т а  н&Вли Ваемо/т В 'рованегж с 
p&eue/rrr/ad rrr%Ktmzpcrmr,ypoB oe/u/e - J$*C; crrwojas
ejapAfj SCrrr J  $9C ^STS СОСГрг/4/х. KO*TSrrrpyp у %f и **0 
socm 000-00 c ga/r&ps*и теле/*•/*/%/ оггребаВания **%/
t /c m / rrro ы %/я *7o з а г и б  о х о л о д н о  it СО с ггтая р/xjx/

C0SJWG770 
p

Gmwjtt

0 . V  00J90Ar*/Ve*71Sf O m k jrO  Af«t+f%t4S
(7 XU  44 w e C K O V  CO CrrrOo € СОСлас *70 77./$,
F jg P S  arrop, y e r r r o f f o S x * /8 о  е м т /х  §  рийон & ж  с  

р о с  v e rrrr fo v  rrretsrrepcrrrrjtpo<s ~*3SeC  ts */%/ryce ; cm

В  Crr* 3 ^CfTGXo'U'Jhfars J ^ f /r s  c S a p r /o /x  Kar/G rrrpyAtfuu

/ГО COC7TT 2 8 0 - €0 e ^ет ал н и т гт ел еи**** и rrrpsбоВлнх/яии  

K/Cп ь /rrro ы v jr HO J o e u C  В  X& popnov SOcrrr&g мчжй

с о г л а с н о  n . / S  и аера*гх/*/е н * /я  аггт/гланенv u

^ irw v tfv e c ic v  coorrrooo с о гл а сн о  n .f€
2,3a HOptyT/feH^t-O P&CH crrrrryro r>~r e А/гтШрагггт̂ у̂ purB'C НО о 

ттр озсоорсу е н  о  я ли*тх/й слеруеггт  лриндггтс зи*т **/&*&

ггге* 7 гтер»гггур^ 7  н ор уус гго ео  В о з д у х е /  ' п о  н а и б о л е е  

зсело^н о  v  n jfrrrv^ H oS k e . согласно указания*/ главы СН и 77 б шА  

^ З .Я^асаы ние 0 rrr/№oA %/ из у г л е р о у и е  m o  и ст али

j L  ролэртггь/ COOrrrBС rrra гггВоВагггб m pC боВоГгг г/Я 44.

ь. '«* 6&С777 S t 4 -$ 0  gJTS ет гглооок  03 С т али  44Qpku

| З б Л  ерргтгго J ? ^  о т л и в  А  и /roB t/u / е  и н о г о  x & u eerrrio

t  % /сох  7 * 0  4 4 ехегнхтус с A t/лт сВо'оСтггВ'он, mote xr гг о
^ ♦ ыT ^ ' эсоА/х/ v е сАо * / у  с о е  nr &Ву, J  
I- <ЧЧ 1/7.__/_ £ . ... -__ -У__

)  До начала поставку металлургическими % 
заводами уголка L90*6 применять LM*7 "7* 
Овщии бес апорЬь при этом составит: _/t

Ш7 + 62 - 4009{вариант т етйпЬнЫм 
литвем)
39В6 *65* 4Q51 (сварной вариант)

^ Л, {?rrrrrrS 9̂ck
' ъащита.

x/J Crrr&jetHoeo /со на rrr о 7777-/4 о - 0 - с с гост 30$), -$,£
$. СВорАу ттроозВсррнтв элеАтроуонх/ rrrVtro $ Л2  Г&сТ $4о 7 -$0. 

Защита- о т  коррозии элементов конструкций лроизбс&отая 
в соответствий со С/fufl Jf/ U‘6-S2.

7 .3ooogckv t с о е у х /н  е  нх/л Вб/гторнр/огнсл тгес с  ВорА  е
йОыгггсгтрщнь/е - ЫО н е р н ь /ж  :в*олгтгае. 

в. Вор rrr о-** ем  rrr у г о л х о $ о  и  ротон оУогеоВ с т а л и  - POCT0S09 $7  

J/Pocve rrr иг/в /г и с т  см. мтрггг. // /052 тх*~ /&• ,

**) В графе „Расчетные КМша/гшчеагие 
условия "римскити цифрами оВоъаа- 
чены pauoTib/ по гололёду.

10. Опора, применяется как 6 районах, & 
наблюдается пляска проводов, так и

еде
проводов, так и в  

районах, где пляски не наблюдается. э с п

/

г.венинерад
/903..

ЭНЕРГОСЕТЬПРОЕКТ
CeSepo • доходное отделение

ШипсВоВ прееАгтт Щг$ чертоуса
//а с rrr |

*ам. hov-So pmmrr 19*6* ffeSaugo
уур»л $свм/ллs$0t tfG

етф**\ fan *Ш0* ЗЭ(?я$
So.vhuo.проект* бмрреевс Промессу томная a trap а мл •

20 хв1Зг.анНс. ггров Кто
броворил

^ Т ~ йв & /7<хе пар т
тт&уячвы
fAovfaeSaъ £ г 7 Ж 2 т - ГЩехник
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73

35

Ф 0.788
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/300

30 3i

/360 ■
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0.7 so ]
S3 ■ гза-

3.39 p - L
1 377 A 034 S3 ASO w - S.37 680

8000

Отя/пяжУй Заполняются
«? сдёо-енных .стальных ю н о го ?  „ арка /3 - н - т - б , * с <?0С7 30G4-55. Разры ёное усилие одного, нан&га £ целого Т* разр ? Ш50лг.

/7? & f  л  и ц а
Лриеонйг?етрО¥ёсли% #&ра /еге- 

p o e t  6 ^ С \  f

A'H ёеличч-
яй A fi В

f У г о л S P e T J t e t|/ 70*/3*

8 i t  - л . »  * $.m  1 $.78 _

i Siri 0,985 ■isai 0,94/

У ш 0098 0.387 8.338

S '?лр о з м  е р  м н е  к о э ф ф и ц и е н т ы

при У е л о 7  ̂ уНёгз&Шё/Х ■£ т а о  -  

т л $ ё  тприе&я§метричес/гУ7  

х Ь р о л т  ерослпип,

1 б г “ а г ‘ '

tiSjf ■ Sirf &

...........t _

■co&f-cosS'

1

i9 ®
-  O.tof

М а о л о ц а  y c * * v J  S  э л е м е н т а х  о п е р ;
ло расчетный? схемам. ~

1
Pa N o  и м e н о  £ о ,чиe 1 С х е м ы .

% У с и л и я . 5
Я т й

i Усилие £ отгяж/се (Р г ) Т, SCO £700
3 У си ли е  S огтяж/ге (/ее) Гг SCO
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