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ГПКЭиЭ -  СССР 
ГлаВэнергопроек т

Всесоюзный Государственный Проектно- 
изыскательский и Науино-ИсследоёателЬский институт 

„ Энергосетьпроент 99

МодернизироВанные ( сборные)  
унифицированные металлические 
одноцепные и дВущепнь/е опоры  
220и330кб для Т Ж  Ш  и IY районов 

климатических, условий.

Рабочие чертежи.

Москва, /863г.
N 1052 тмтнвэд

https://meganorm.ru/Index2/1/4293773/4293773874.htm


4tyxq*/!#№  J7JjOM£Mt//77QW£fJ? ШО/ХО 630 Лб /72#А/ ■
$т т  pmcwnw/ta т  трбесху ярободоЗ тр/Ш2*жо~ш> 2 *жо-боо, 
2&Ж8“$та одного грозмаиртнот троса с-70б1 -Жрлусрасаетн0а скорвстШ 

Ззтразол/т. трженая б проборах 2*рсо-зоо, 2*рсо-Ш, ооргремиб/5 соотбт* 
тЗоа о решением бот  гоабенерго н р-25/0 а /  Рухободящима 

указантма порасаету стареаяюманаебО/х про Sop оббоздушнд/х тнаа

знааетмдопускаемых наярржениб, о именно: 4frgo,355*£ ёжР,Ф5кг/*н*;

\рР
\а/а Рааменобание

Жр/обм
А'А/£ JJt/C/77 Примечание

.../ .... Загтбнт/ рост' №Пт« ~ чЬ / , ' •

/ Монтажная схема m im -fs f /  •

9 ш ж нрр rem ap №£тм*/зё /

Ф Спеонрр оет аР /052таг/33 /

5 Зш н р р  сетир ..............._.  . /052гм -/2/ /

■ 8 тросостобт №52тм-Ш / ГГ. - № 2 />т*
Г /М/лгнрр mPffSepsff-

0
/05 27At -  /ЗФ ‘ /11[111&<3 №2гм-Г35 /hrдеохжлр /тобёжа /052ГМ’/30‘ / CmJOSS/brm

/0 Сб&онО/е шбы W52TM-/3S /

■ / /

Г111 /052ТМ -0 а / См.Tom 3.

\,/2 Расчетндп/ тот f052m-28 /

—1
Проект повторного применения

Обнс&тие прит /J /2 5  Э С П
от 7 м  72 г

, э с ! п "  Я 1 0 5 9 . т м / э  Л . Ф
'“^ ‘т г г г г  л ? ; ,  *» InTnTп "с  17т    Ша'ЖШШ/ТШ ЫгЖ Р Г О С Е Т Ь П Р О Е К Т

Шеро-Зтаенеешрененае 
жйЛгноо

’ТШнШШтЩШТШ 
УмифснироёаяЖ/еметс’Ж
яшестетанд/Роаего&ЗеШ

Ра&ощ/е
чертежи
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Таблица отпрабочнЫх марок

Марки

„/Г

jfjr

чертежам
Нацменов

тттрущмй Сечения

Длина

M

Ka/iav

wm.

Bee m

кщжи всех

132

Csj
а

!
5■ Ь 

СЧ1

! §

пома L  W*9 12.7 ‘ 2 246 49?.
133 12,7 2 ■ 296 492
т

РаскосЫ

L  75,̂ 6
5J 4 34 136

135 4,8 4 33 132
13$

L,63*5

4,6 4 22 88
137 4.2 4 20 80
138 ■3.6 4 17 68
139 3,5 4 17 68
т 3,3 4 1$. 64
т L  90*6 5.8 9 47 188

: т L. 75*6 52 9 36 194
ЙЗ

L  ®3*5
3.9 4 W 76

т 37 9 18 72
п т .Диафрагма L  90*6 5.5 2 46 92
Й5

Распорки

L  75*6

4.9 2 33 76
т 3.1 2 22 44
т

РаскосЫ
? # 2 19 28

т 2.0 2 19 28
т Распорка 28 2 19 38
т ОпормЫе

Башмаки
no

чертежу
2 49 98

151 л-* 2 . 49 93

152

оо
со

Пояса L. 140*9
12.9 2 240 480

153 12,9 2 24a 480
154

РаскосЫ

L  75*6

9,0 9 28 112
155 3.9 9 27 m
156 3,6 4 25 WO
157 3,5 4 29 96
158 ■ 3,2 U 22 88
159 Распорка 2,- 2 17 39
ISO РаскосЫ 3.0 9 2$ SO
161 1

£
Сч4

Распорка L  63*5 2.5 2 m 24
162 РаскосЫ L  75*6 2,2 4 20 80
163

РаскосЫ L  63*5

3J : k 15 60
т 3M 9 IS 60
165 29 4 14 c6
166 • 28 4 13 52
167

Распор mi
L  75*6 19 2 19 28

т L  83*5 1.8 2 10 20
169
170 * Paerzocbi,

' L  75*6 -  % :х - 
2,6'

4
4

13
m

72
12

171 2Л 4 n 68
172 Диафрагма L  63*5 3J 2 m 38

106
1052т121

Верхняя
секция no чертежу

11.9 1 1134 1134

96
Тросостойко no чертежу $3 1 226 226

1052т НУ

т
Нижняя гранЬгп.раберсЬо no чертежу 4,2 2 113 226

■ ;т ГПягц L  63*5 4M 2 29 5S
175

Р&шешка

боковой
грани

гпраберсЬо

L  50*5

1.6 4 6 24
■■ 176Т if 2 4 8

176м 1.1 2 9 8
177
т т а

13 4 S 20
0.7 2 3 6

1Шш-
i
* 0.7 2 3 6

179 h.
CM a 4 4 16

180т 0,3 2 f 2
ШОм 0.8 2 1 2 '
181 ТПЯви 1-63*5 4.3 2 29 58
182

Распорки
1.4 2 5 to

123 1.0 2 4 8
., 184 0.5 2 2 4

m Нчжнж гранб rnpa&epcik, па чертежу 6,0 2 m 378
№ Тяги L  68*5 6.3 2 35 70
m 6,3 2 35 70
so

а
1
£

сч

§

Решетка

Боковой

грани

традерсЫ

L  50*5

1.7 4 6 ' 24
S1T 1.3 2 5 W
57 м 1.3 ■ 2 5 . m
S2 17 4 6 24
53т 1.1 ‘ 2 4 8
53м V 2 4 8 '
S4 1.S 4 6 24
55т 0.9 2 4 8
55 н 0.9 2, . 4 8

J _ L

МонтажмЫе

крепления

ЧернЫе 
Son rats.
Фгц

ЧернЫе.

болтЬи

Ф2Э

бблшЬь
Фгч

ЧернЫе

БаятЫ

Ф20

Марки.
ЧП“

ffjf Начменоб.
чертежей конструкции Сечения

Длина
м

Юэлич. К,8

шт. hmpm бсеос

56

Решетка

ботвой L  50*5

грат

У траверсы 
J&-

1,8 9 5 2й
57T 0,8 2 3 6
57ц
58

0,8 3 6
1,1 4 9 16

59 r 0.6 1 2 9
59Н
60

0.6 2 2 9
0.9 Ч 3 12

61 0.9 4 2. 8
62r

^ L63*5
07 2 4 8

62н 0J 2 4 8
63

Г  69

Щ • ..........

^  -Распорки 

верхней

Ч*1™  L  50*5

1.4 2 5 10
' 1.1 ' 2 ?

6S 0.9 2 3 6
66 0,7 2 3 6
67

Г 68
0,5 2 2 9
49 2 /  ?.

69 0.4 9 3 12

1122.
123
124

Нижняя гранЬтрав грет. см. по чертежу 4,3 2 119 233
Тяги
траберсЫ L  63*Ь 4,2 2 22 49 ■

4.2 2 22 4ч
125
■126
127
128

<iQ Решетку .. .
■ Боковой.

* грат/-
£ .Л 1 КГ)*£

1.5 4 6 29
0.7 4 3 12
7,5 4 6 29
0,4 4 2 8

Г 129 
130

СЧ| — W.
Решетка 

ч**'» верхней 
ерами

0,9 2 - b
0.6 ?. 2 4

131 0,3 2 /  2

J e c  
dec: i.?S'T:ивоВ

металла на опору

В но вВарнЬто шСоб
LiSkluiI Вес tmopbu

7816
/60
22

1 М

Монтажи.

крепл&иия

ЧернЫе

боатЬи

ЧернЫе
бол mbs 
Ф20

ЧерпЬ/е

боатЬь

ФЙ

Ведомость монтаж н1чх болтоб

V ерике 
БолтЬо 
Ф2Д 24
ЧернЫе
БоттЬь
Ф20
ЧернЫе 
5олтЫФ20‘\

| ̂  | Ниимр-ноЬ ffmmrp

mu

Дата

ШИ

Март

стам

Количество Вес кг
> а болтов' гаек ■ шацБ Болтав гаек ьтй S

ГОСТ

:1 1< ТяМ24*?в 29 т р Т -З 72 96 96
2 49

105 3,2
БолшЬи

\\Д \УМ2Ч«а5 24 65 .. 29 8,0 7790-57
черт. А

I Е ЯМ ZS *85 2Q 6S f 8 1Л Гайки
|! с лмт-бо 2.8 50 120 238 298 24.9 21,8 71

5903-51

i| з  ЯМ2^ 55 28 |' ч № 28.2 Ш аДбЪь
li Я AMW?SG 20 \! so г 27 5,0 6951-54
!l Ж  AM/5*50 Ш |50 „ 52 156 m

5 6
6,5 3,1И Г \ЯМ 16*95 16 45 щ 104 10,5

! ...... !
lL ' ...... ____ m -в 38,8 12 Ц

Общий Sec

ЧернЫе

БолтпЫ

Ф!6

ЧернЫе Soamk,

ЧернЫе
болтпЬь
Ф16

ЧернЫе 
боатЬь 
Ф 20

ЧернЫе 

Бсжтбь 

Ф/6

ВкборШ металла 
на or

Сечете Вес 
к& ■

Марка
стало

- L  т *9  ■ 1999 В Ст-Э
1— 90*6 1052 ■ а

. Li 75*6 ' то « •

6 L  63*5 1329 п

L. 50*5 то п

L. 45*9 89 <и
L. (? 20 ■112 л

— бю ■ 23 п
-  68 29 е я
-  86 147 Й

'Всего 7816
СварнЬ/е швы 22
итого 7838

С п и с о к  ч е р т е ж е й

НщимшоВетце J7JT
чертежей архив нЫе

Монтажная схема №5?7м - 1311
Нижняя секция 1052т-132
Средняя секция 1052т -133
Верхняя секция 1052т-12!
Тросостойка 1052тм-129
Нижняя, траверса Ю52тм-/34а
Средняя траверса 1052тм - №*
Верхняя траверса 1052т м - 136*

СВчриЬт швы Ю52тм ~13f'

Р а с ч ет п н Ы е  д а н к Ы е

Нормативы ШЭ5Чрайон по ветру Щ НиТУ Л  96
» тсКЛ1

уел
четные чматичест/е Район I  1 i
о5ия ОтростЬ ветоа ofet ъ&Аопеоа **/Ьеи? 30

Марка 2* ЛСв-500
ДопускаемЫе 
напряжения кг/мм2 
(по проводу в целом)

Gr в М
G - 8,57
6э ' 6,75

Марка С-70 (гост3063-55)
Максим, напряжениекг/м*£ 28

Тип зажима гпг/хои
Материал опорЬь СтпалЬ марки „ВСТЗ*

щ
°М

(сжаемые Й Ьяженчя о Корм, режим 16007в fp€lQW$l&H%iUUie гиё. изгиб Аварийн. режим 2000

ь
%й

71о габариту 220кб
830 кв 410 900

До прочности бесовой 5/0 500
вегпро&я чш 4W

Напряжение ЛЭГЬ ЗЗОкв

Примечания:
пР°бо9°& маРт

и одного троса С-70 5J-F  РК9. с расчетной снов:~1 РКУ. с расчетной скоростью
оврЖгеио ' СеЛ‘ ^ яж т т  & проводах Z*RCQ-300t 2*ЛС0-400

б ссАптетпстбии с решением СаюэгпаВэнерго JfS-2S/6f ц 
руководя щами, указаниями по расчету столе алюминиевых
проводов возоушнЬьх линии электропередачи Ш2г.Тяже- 

' £rSWSS6SP=%95кЩмм\ 6~Ц32абр* 8$7кги
2. Материал конструкции: ,

сд д/ш опор устанавливаемы^ в районах с расчетной
температурой вЬсше -85°С стал 6 марки В СТЗ ПС для 
сваркЫх конструкции по ГОСТ 380-60 с дополнительны 
ми. требованиями испытания на загиб В холодном 
состоянии согласно пункту 19^ и ограничения 
отклонении в химическом составе согласно пункту/6. 
ф для опор уст акавлибаемЫх в районах с расчетной 
температурой -  35°6 и ниже сталЬ март В СТЗ 
(спокойная) для сварнЬис конструкций по ГОСТ 3$0-60 
с дополнительными требованиями исп&стания на 
да&иБ в холодном состоянии согласно пункту 19д и 
ограничения отклонений в химическом составе 
согласно пункту 16

3. изготовление и монтаж конструкций производится 
в соответствии с техническими условия ми, указанны­
ми в СИ и П М~В. 5-62 и Ш- И. 6-62.

4 Сварку производить электродами шипа $42 
(ГОСТ 9467-60)

5 Отверстия сверяй mb или прокапЫЗато с 
последующей рассверловкой 8  элементах толщиной 
12мм или менЬще отверстия допускается прокалЬе- 
ватЬ на тюяжЬил диаметр при условии соблюдения 
требований j перечислен ибис в* решении МСЭС дГПЭ-2$ 
от 11/Г- 1959а

6 Защита отп коррозии элементов конструкций 
производится в соответствии со СИ и П Ш 116-62.

7 Монтаж onopk произведи то а черчЫ \ болтах. 
РезЬба болтов не должна входитЬ в пакет более 
чем на 1мм. 8 случае недостачи резЬбЬь разрешается 
ставить шайбу и под головку болта втрепяение 
гаек против отвертЬсВаниу производить керновкой.

В Паспорт опорЬЬ щ  чертеж //* WSZtm-B^
9  РасчетнЬш лист опорЬь см чертеж *Га 1052тм~25
ю После установки опорЫ на аякернЫе 5о/тЬ/ фунуа- 

ментов} шаибЬ/ ( черт Я 1 8 Ш --Д ) приварить к 
опорной плите

И Опора изменяется та & района* где наблюдается пляска 
проводов вщк и в районах, где пляски не наблюдается

Проект повторного применения
0<!но£>/\ние: п ри т  d fQ 5  Э С П

о т ?  Bit-?2 г.

* В гриф?'„ РаL.чл цттатичеише 
усяоёи® римслым uwimimu овозначет
ра&ШЫ П̂ ГЫЛ//?' '

3 d  Г)" л/ /052 Th/а л 8/в

хп ГПКЭиЭ СССР

З Н Е Р Г О Г Е Т Ь П Р О Е К Т
Северо - Запад нов отделение

За. инженер 
отделения / ^ Крюков

Зщл. цацалЬн! 
отдтд к Леван до

ёл. ЦНЖ- цр.
- Андреева

Новгор

проверил <м?щ . Бородулин

ITlfXHUft Орлова

Фцповои проект

1Щ

ЯЧ

УнифицировсшнЫе мещрдлические 
опорЬи ЯВИ 210 и. 330 кв £

Промежуточная опора. Шифр Г\Щь 
ЛЭП 330 кв. Монтажная схема.

разм. дм7-̂ №<Р52та-!3|
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4&JTCJU. S e c  ё  a /-

Mo ̂  Л о
Jtbj}0 V . S e c  ё  Jcr

r И fac/pfceB&isoc. r M /морАи Sceoc

/7/32 jb &P& 499. п т - 4 fS -:;

/7/33 £ z  4б 492 /? m 4. & 72
П /34 4 _sM_ /36 /?m г 46 $2
/7/35 33 / з г /7/VS 2 3 s 76 '
r j m 4 3 2 &€ /? m г  ■ г г ' 44
n m / 30 /? m ,2 /4 23 ■
r?m A /7 €3. /7/# г /4 г а
m m 4 /7 £3 /7 A 9 /9 за
/7 HO 4 /в &4 /7 /SO a 4s m
ntki 4 4? /е е /7 A5/ . a 4 s 9в
n ito 4 36 /42/ S ee  <5 О W r f y C /гм? ш ш

C /J7 >

/. S c &  О /п ^ ^ О е л т к и Р  ^  еЗ/. *5"

Z, S e e  оеЗр»еэе»/ 3 3

3. £%с& UJ. t̂af /4 s 3?

4. >Sfe^/7ySO<?6/ ЛГО^оД С/ ьр“ M 'S

&SjD£>f̂ te 
Jot 
НГЫС£

?
&гс>ёс>рем-

■ " г п к Ъ ^ . э  с с с я

ЗНЕРГЖЕТЬПРПЕКТ
Сеё& /0 0  -3c?f>GrGtfi*c>£r £>тЗ&/?&А*с/4?

В у о а  <Э

/9 £ Л

(ЪМЛ--.-. / / е ё о* З с Т и п о в о й  п р е  ПС 77
'/LS&

О е р о т е ^ - и

To&i&fddLPg У н и / р и ц и р в В е  / ни?  м е т а л л и ч е с к и е
О п о р Ь /  JAW 220 ~ 330 к В

t / fh ^  ,Q**djs>et?£c■ П р о м е ж у т о ч н а я  о п о р а  И 28 м  . 
Н и э р н я я  ■ с& кция

М а р ш  /7/32 + ПНУ. П И в , Г?/45 к  /7/5/.

А' ;-- a S N «Й2тм132Р ^ ы М е к , Д р т М й

Sar^t, н оч .
o r r n
"Za, и м е р с ,  

,еА^&гзроб
cJr.'u^Kjfc f

/*&*><&&-**> a

МрйВерЫЖ' 

J7lez:wn. •



Спецификация

Ш рПё-- ЛУГ
дет.

Сечен W й'тиа
Калач.. ...Вес. .8 лs........

Примечание ! 

: ................:
m Й Штй

Оёт. всех Март

п т L 740*9 12360 1 2Щ0 2m m : :  : r ; ; ;
ДШ 8 Lmm *9 mm 1 2Щ0 2m 2m

п 154 L  Ш б mm 1 Щ9 28 28

п т ... Ь  § $867 f 26,7 27 2?

п т L. 76*6 3&/0 1 2S,0 25 25

П 157 L  73*6 $422 1 23,5 24 24

п т L. 75*6 3197 1 22fi 22 22

п т \m 7S*6 2396 I 76tS /7 17

,М Ш L. 76*6 2960 1 20,4 20■ 20 ■

п т L 2520 1 n p № 12

17762 L- 75*6 m m 1 Щ6 20 20

т е з 3063 / Щ7 15 15

П 764 l.. $3*5 mv? / Щ7 IS IS

п т 2 m / 14,1 74 74

п т 1-63*5 mg 1 >3,4 !3 13 !s

П 167
11 L7 5*6 863 1 f 6,0 12

74
■ - 1 1

2 *- m *e 360 1 2,0 Z
-------- ------1

I

п т
3 Тн 821 t f 4,0 8

JO
1... ... 1

г -*720*0.... 360 f . 2,0 2 1
П 1,69 L. 75*6 2641 1 .Ш m 18

\

п т U75*6 2sm / ns m m

п т L.75*6 239s 1 16,5 /7 17

П /72 ч 1-63*6 зт 1 15,0 IS

S -* m * 6 29! 2 2,0 4
..19 ■

1

Uaao т о б и т Ь

Марки Колич. Вес кг
Маржи Колич. Вт т

Одной
штуки всеао Однойшт. Веет

(1152 2 240- 480 П163 Ч 15 60
П153 2 - 2т 480 пт 4 15 63
/7/54 ч' г§ > 112 ' п т  ' Ч 14 '' 56
П 155 4 27 ■' 108 . П166 4 13 52
П156 Ч 23 то П167 2 Й 22
п т ч 24

~~С—•
96 пт 2 10 20

л т 4 22 . 88 77169 4 т 72
П 159 2 17 27 пт Ч т 72
п то Ч 20 т пт 4 ’ 17 68
/7 /67 г 12 14 * пт 2 19 88
Я162 ч ®2__J1 Всего на листе: 2208

П р и м е ч а н и е :

1. Все швЫ k я 5 мм
2. Все отверстия Ф21,5

3. Bee oSpezhi угол код УЗ мм.
У. Сварку производить электродами типа ЭЧ2 ГОСТ9Ч67-60.

проще огобореннЬшс

„ЭС?П" V 1059. тп/э л. U/&

т

ГЖЭиЭ СССР

ЗНЕРГОСЕТЬПРОЕКТ
Севера - Западное отделение

3. Ленинград 

1963г.
Зам. шчапЬн. 

отдела Левандо Шиповой проект Рабочлерт.
8л. инженер

проекта ЛндрееВа УшфицированмЬт мет
**.—*.! пип ООП OOl

\ аттетт
о —Л

8л. инженер 
проекта •Ыегюуя.

&*£.и OOU ПА?

Промежуточная опара П28М 
Средняя секция 

Март 11152 + П172Проверил бародут
М f-25;f:(0 № 1052™—133ТП&жШ D*jfAe$ô Орлова раем. вм%



m
s

Л/06

—4p l l 11
a - Z L - y i W -

Ж Д|ор
(42) ; /ч \ь

№ .......  1002 1 501 | Ж

Рез дет. 11 /4 16J18,20,2.2,24

ЧзготобитЬ

Марш Колин.
5ес /га

Uam. ■ всех

п we / im пзч

Всего на листе: тч

Примечания

/  Все отверстия Ф215
г  кроме огоВореннЬт

2, Все шВЫ h* 5 мм J 1

3, Ш56*. барашЬ электродом 342 8001719467-60.

Спе ц ифипация

с?

Дет сечения длина
мм Т н Idem всех Марка

примечание

1 L  90*6 11895 2 99,5 199
2 L, 90*6 11895 ■: 2 $9,5 199
3 L 50*5 2605 f 9,3 40
4 50*5 2390 4 9,0 Ч

im

5" L 50*5 2125 4 80 32
е L 50*5 2175 4- 8,3 зз
7 t» 50*5 2050 4 18 31
8 . L  50*5 то 4 7,2 29
9 L.5Q*5 ISIS 4 5,7 23
т К. 50*5 1320 4 5,0 20
п L  50*5 1310 - 2 8.8 18
и L  50*5 2310 2 8,8 18
13- L 50*5 2240 2 8.5 17
т L  M*5 2240 2 8,5 17
к L* 50*5 ' 2130 2 8J 16
Щ . i .  50*5 2130 2 8,1 16
п L  50*5 2215 2 8,4 17
!8 L 50*5 2215 2 8,4 17
19 L 50*5 то г 7,5 IS
20 L 50*5 то 2 7,5 15 — , —
21 L 50*5 18SS 2 70 14
22 L so*s 1855 2 7,0 14
23 L 50*5 1720 2 6,5 13
2k L. 50*5 1720 г 6,5 13
15 U 50*5 780 4 3,0 ‘ 12
26 L. SO *5 1400 г 5,3 11 .

21 U 75*S 1880 г 13,0 26
г%L S3 *5 то г 8,3 17
29 L 75*6 1160 г 8,1 16
30 L $3*s . toko г 5,1 W
31 L. 75*6 640 4 4,5 18
32 L 63*5 615 4 3,0 12
33 L 75*6 изо г 7,9 m
314 L. 63*5 1070 г 5,2 w
35 L 50*5 2290 2 8,7 17
«Ж L 50*5 1560 2 6,0 12
37 L 50*5 1ММ0 : 5,5 11
38 — 70*5 70 29 Q>2 9
39 — 80*6 150 8 0,5 4
т — 180*5 380 4 8,2 . 13
41 — WQ*6 310 4 1,5 6
42 — 90*6 240 8 1,0 8
М3 — 170*6 т 8 1,3 10
т — m*6 то 2 1,8 4
45 ~~ /00*6 170 12 0,8 10
MS — s m зоо г 1,3 3
47 — »?*£ 260 2 0,7 1

48 — 200*6 -Ш  ; 4 1,9 8
49 — /00*6 340 4 2,1 8

/</с к

эсп
Зам. иачалЬн.

отдела У Щ
<?л. инж. пр.

8л. инж. пр.

Проверил.

'ГПехник

„Э СП 'т гм /гб 4 .? *

■̂шт г г л ф ^ - л т з М -'
ГПКЭиЭ СССР

ЗНЕРГПСЕТЬПРОЕКТ
СеВеро- Западное отделение

ЯеВандо

бородулан 

Орлова

г. Ленинград 
октябрь 

1963г.

171 ипобои проект
Рабочие
Чертежи

Унифицированные металлические 
опорЫ ЛЭП 220 и 330 кв.
Промежуточная опора П28м̂ В5м 
г Верхняя секция 

Марка 17106S
м r m-t: ю \ ь п п с п .. -191разы, \ * * *УУ€



В и д  по 1~1 В и д  по 2-2

90 30

ъ\ Б Г й тЩ  М

с п е ц и ф и к а  ц и я

Марка

.м

, __ г§о____, I/2 •

/ §[к II "[
Э(А с

Леометрическая сасема /равоертка/

Ф Ф

П р и м е ч а н и е ,

1 СЁарные шбы h - 6  MMt кроме оео бореннь/к. 

2,. Электроды 3-42 / f ОСТ3267-60/

н
дет

Сечение Djiuhq
К-S o В&

m H Idem Зсех/

1 L-53x5 63/0 Z 30 80
2 L.$3x5 63/0 2 30 To

3 L 6s* 9 mo 2 6,3 9
6 L 6s* 6 m s 2 3,7 7
5 1-.45* 9 ffSO Z 3,1 6
6 L. 6s * 6 990 2 2.7 * 5
7 L45* к 806 У 2,2 9
8 L. 6s* 6 73$ 2 2.0 6
9 \— б5* и 560 6 IS 6
Ю L„кь* Ч .555 6 1,9 6
11 L.65* 6 1S60 2 6Э: 9
12 L. 65*6 /370 2 3,8 J •
13 L kS *k mo 2 6
J6 L,ks*k /000 2 ! 2,7 S

\

!6 LAs* 6 7ko 2 2 6
17 — 160*6 306 6 2,3 9
18 - 330*6 6S5 1 8,9 3
19 — /60*6 ззк 2 1.6 3
m — 100*10 mo 1 1,2 ' 4

21 ~~60*8 60 1 0,3

i ____

Марка
Притеч.

изготовить

Марка 6-So
Вес 3 к г

1 парки беса.
П У6 1 226 226

В сего на листе ; 22€

„Эрп" Л / ЮШтгл/8 л.а/8

КП
ГПКЭиЭ СССР

ЗНЕРГ ОСЕТЬПРОЕКТ

Зам. начальн. 
0Т7П

'> ; бебандс

8л инж. 
проекта ЪВгорзЩ/

2 л инж  
проекта —  1МмфееВа

Проберил ^ 4 Бородулин

Техник ^Орлоба,

Типобои проект

Z Ленинград

аёгуслп 1963~
Рабочие

чертежи
УниирициробаннЬ/е мет алличес­
кие опоры  ЛЭП 220 и 330 кб

Протек уточнил опора Шищ»Л27нЛ2вн 
[Лросостойка mtMMMn 

Марка П  46

м т ;1 л о
рсззт 8<р N" Штп-129
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о
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ор
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1 1 гзд&
Sf/Oo

С п е  ц аср  а/г а  с/с/Я.

/*?€Х/ЭЖ<Х
//°

/733 Сечение 7)j?um
ff-S o &ec

7~Jpc4/Y>evae.
T N

ОЭ/foel
дет. See* АЮ/ЗЛ-Ц

пт

! Т 1̂ .75* 6 4гю f 23 23

П-

П L  75*6 4210 1 23 23
г L 50*5 2065 f 7,8 i
3 L 30x5 /430 / S,5 6
4 L 50*5 /560 / 5,3 6
5 L so *5 gm i 3,3 4
6 L S0*s //as f 45 4
7 L so *5 SifO / 2,1 г
8 L $0*s 560 / 24 2
9 —isox/o 280 / 44 4
ЮТц -330X8 S5S / 1 '9,8 19

пт
//г L.63*s 42?0 / 20,6 2!

29
/г -/70*8 m 7 2,5 3
/зт • -250*8 290 / 47 :5

п т L 50 *s /508, / 6 6
п т \ i_50*5 /07/ . / 4,05. ~4 4
п т L 50*5 /283 / 4,8 5 5
п ml ■ 1.50x5 704 / г? 3 3

п т L 50*5 //// / 4,2 4 4 1
л  №н L 50*5 337 / 7.2 / /

пт
/in L 63*5 4270 / 20,6 2/

29/г -/ fa *8 Ш / 25 3

!ЗН -850*8 290 / 4,7 s
пт L sa *5 /351 ; 5,3 s 5
п т L 53*5 OSS / 3,7 4 4
пт L 5a *5 547 / 2/ г 2

Рез /vcz/уолг f78\/78TJ80T-

I

Ч

Н е  и /<? е ч  а //и е : 

f. O/nSeoc/r ссе ft /7,5 

2. Ог^резв/ ESo?e?

/Us 0 О /77 O Sc//776
3 7 /гг

ZfapTcx A~~So /72?//actмасти 3cre,\

n m / f/3 m
n m ! 29 -29
n m 2 6 /2
n m T / 4 4
n m * / 4 4
/7/77 г S /о
n m T / 3 3 '

П 178* / 3 3
/7179 2 4 8
n  m T / ! /
n  im / / /
n 18/ / 29 29
П !88 / 5 s

П 1S3 / 4 4
n  m / 2 £

З оега 228

/ер>ое?е ого /?0р>еА/н&/х.

3. С32?ежр>Нб, са&б/ Л ~ S

4 U j? е/?/пр> ьЭ«,, /П&Л/7 Э ~ 4 £

„ ЭСП" ЫЮЗЯгм/д л 3/8

x n

| ~р{у£Э и '5 ссср

ЗИЕРГЖЕТЬПРОЕКТ
/Геберо^ 25а/?<зс?А/ое отделение

с*. Л ени .н грс/д

абгрс/п /563г.
5»J a /v. негч. 

0 7*7*/7 1 0 и ^ /1е8о,/дб ТПипобои проект Р. ч.
/ 7  umv<сенер 
r>poe/:/n<u //е/>гврддце/? Унифиц иробашке металлические 

опорЬО ЛЭП ПО-330 кб2j?. инженер
/трое *: тег 

/Пробери/? 

Инженер

ф/f-t——

А/ь-рЛер*

Яндреебе

ПежЩриМ

Seyp’fy/e.

• иромшпуточ 'кая тжта /728н 
Нижняя тпа&ерса - 

А/ар к с .П П З -1 Г № г
P 7 /  /S, / /О
ризе/. 8<р»арг7 N * 0 K « - I3 4 *

UE.^U-0t...LJ. ' /.  ̂ -Z '<j ___ .- г/<7г
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Специфика ция

Марки Дет. Сечения Длит
MM

Ко/шч. Sec m
Примечай

T H idem. всех март

а L. 98*6 6910 1 1 57,5 115
2 L, 50*5 1880 1 72 7
3 L  50*S 1390 1 S;3 5
и L  60*5 mo* 1 ' 4 * 7
S L so *5 1130 1 4,3 4
£ L  50*5 1520 1 5,8 6

17185 : 7 L  50*5 885 I 3,3 3
8 L. 50*5 m s I 4p 5
9 L. 50*5 665 / 2,5 3 189
Ш L. 50*5 mm ; 48 4
11 L  50*5 480 2 1,8 9
12 L  50*5 775 / 2,9 3
13 L  50*5 330 / 1.2 1
14 -  240*10 Ш / 4,0 4
IS -  60*6 ISO 2 0.4 1
i6« — 330*8 540 / 1 8,3 77
17т L  63*5 6350 / 30.5 31 35П186
18г — 290*8 290 / 4,o 4

ПВО t .  50*5 1660 / 6,3 6 6 '
n s r L  50*5 1343 1 5,1 S 5
nSfH L_ 50*5 1343 1 5,1 5 ' 5
HS2 L, 50*5 1672 1 6,3 6 6
(7 S3T L. SO*s 1141 1 4,3 4 4
nS3„ L. 50*5 114 J 1 4,3 . 4 4
nsh L  50*5 1543 1 5,8 ■$ S
tJS5T L  50*5 939 1 3,5 4 4
nssn L  S0*5 939 I 3.5 4 ■ 4 '
ПВ£ L  50*5 1282 1 4,8 S 5
HS7T L  50*5 770 1 2,9 3 3 ■
nS7v L  50*5 770 / ' 2.9 3 3
nsd L. 50*5 1114 / 4,2 . 4 4
nS9T L  50*5 619 / 23 2 ■ 2
ПВЯн L  50*5 619 I 2,3 2 2
/780 L  50*5 888 1 3,3 3 3
m i L  50 *5 420 1 16 2 2
П62т t -  63*5 721 1 3,5 4 4
П62н L  63*5 721 1 3.5 9 4
П63 L  50*5 1344 1 5 5

П64 L  50*5 1100 1 42 4 4
I76S i -  50*5 856 / 3.2 3 J
П66 L  50*5 654 1 2,5 3 3
П67 L  50*5 472 1 Л 2 2
/768 L. 50*5 328 / 1,2 ■ / 1
П69 —  150*6 390 1 2,s 3 3 _____ j
П187 Пн L  63*5 6350 1 30.5 37 Ж

j
18ч — 240*8 290 / 4,0 4 t

Примечания 
I  Все отверстия Ф 17,5 ]
2 Все обрезЫ, 25 мм Г кроме оговоренных.
3 Все uiSbi 7г~5мм J
й. Электрики для сбаркЬис швов 342

т с г щ  т~ш

addn" *побгт*/9 л б/&

ЭСП
ГПК Эи.9 СССР

З Н Е Р Г Ж Е Т Ь П Р а Е К Т
Севера - За парное о тделемие

2. Ленинград 

октябрб 1962г.
Зам. началЬн.

отдела Левандо Шиповой проект. ; РЛ
8л. инженер 

проекта Г Нсбгародцё. Унифицированные металлические 
опорЬь ЛЭП 220-330 кб

8л. инженер 
проекта1 Андреева Промежуточная опора 1728м 

1 ■ Средняя траверсе!
МаркиЪШ5,№3? ТГГБО + ПвЗПроверил бораддтн

М 1- 15( f:fO 
раем. N 1052™ -135"Щезсиик 0Jsauo/U>̂ Орлова



ст
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р
ш

д е т а л ь  / /

С  п е ци дэи /2,оция ( cm. з)

/Уорки Зет. Сеченое j i//tyxr@r- (
m

Колну. • 3e-c *%?•.
/ЗрипечаН.

r H /gem. ice* 'tictpmu

/ Тн L. 30*6 ■ 4350’ f / 36, f 72

\егн ~  330*6' 43$ ✓ / ■6.3 В  -
3 — /Я? *6 $90 a * o 4Г

— 300* 10 am i 30
п т f ■ ■ mo / 79 3 719

& к  30*5 950 / 3.6 4
7— - к  63*$fw_ 7550 . / ' 73 7

J? к  50*5 _ _ . s$o / ' 23 a
9 L_ 63*5 7/90 / .6.0 6

/7/23
Юг L  63*5 y/SQ 1 /  ■ 75.9 гс?

22
/ / ' ’ ** af®*a am __ / 2.0 г
Юн L jM 'S 4/50 / /33 a?_

\ п / г ч Пн _ 340 2.0 г  ' г г

Р /25 t_ 50*5 7405 : /■ S.6 6 •. 6

ЯШ L. 50*5 - $ ae 3 . 3-
Л]27 L SO*-5 ; /3s?/ _ 1 S.7 e . ■ e
пт L SC *5 m f f.6 •■ в •; .г
пт L 50*5 , / 3,5, H ч
/7/30 к  so*s S$4 / 22 2 г
П/31 ■ L. 56.-3 sm / ; /з / V.

И 3 го  тоёить

: /ОорТбЫ
/ёолич Sec
7 И /пюрНи ёсех

, /7 /гг • f . //£ - .779
/>/<?> / ■ гг 22
Л  /44 / гг ■'22

' /?/й£ г ; 6 72
П/&& J . i з й

: ///г7 -■ г 72
Л / гв г г 4
/7/29 ! /. 4 Ч
п  /за / . :< &
/7/3/ / ./ /

Всего• 204

П р и м е ч а н и я  : . . .

/. Агб ' отверстия Ф17,$ ).  -
С, В се . u$b i h  гт V тропе оговоренных

3, Все оорезь/ зголкоё 25  лт )  ■

V. Электроды д л я  сёорных шёоё 3 4 2  ЗОсго $Ч£7-60

„ЭСл" V Ю$2тл/б л з/м

/(7 ̂  / Л: г< . /_/ р,,ч ' 3

К П

т кза з ссср

ЗМЕРГОСЕТЬПРОЕКТ
Сеёеро - Западное отделение

ё.Яенингрод 

аёеыст 7362г.
Зам нач-̂ са 
отделе* 2 /< р Яеёондо Щ и п оёои  проект Рабочие , 

чертежа

2л. инженер
проекте*' М - Яндртё® Умщьщироёанные металла vecx/ue

опоры ЯЗ/7 220 и 330 /её.
2л.инженер 
проекте* н г ^ у Чоёщюдир Оропежиточмал опора. Uk/cpp О25м/723ю, 

берхНЯЛ траёерса, Марна /1/22 -;./И31
Ллоёерил \ бородтин

м f :fo
N Ю 5 2 тм О б ‘' П7ехни*£- Орле/о роЗП. 2 ферм.





Эе/cuz о лоры

m s

**)

*#) В ёрафе„ Расчёт■* & 
ные км/магпиче- <ь
ские условия ириы-\
сними цифрами -  
обозначены рай- ц 
®нь/ п о  гол ол ёд у ^  ^

/7 л а м  р  а  сполоснем u fi 
а н к е р н ы х  (Голт ов-

г ± Ь - |

Осб симметр и и

....... -4

I j Центр, / [ рупоры

| оп а р ы

Гг
ZS2J 7468

Расчетнь/е р а н н ы е

Расчетные кяументич еские у слаЗар
район \Ш В Я Ш Ш Я ГШ Ш

Скорость ветра 1 вез гопоя-еаа 30

г
№

[ Марка 2* яса-зао
Допускаемое напряже­
ние *5ммг/па проводу 
$ целом)

т- 9.45
6'- 8,57
е% 6.75

Ш1 Марка С -  70 (ГОСТ 3065 -35)
\МаксималЬн. н апряжкг/мнг 28

тип за жима Z л ухой
Материал опоры Столь марки,/ЗСг'З”

Депусхденос напряже­ние S опоре Растр - Ясени е, сжатие, \ и.7 ? и К кг /сне \
Ке/рмалбм.реяе. ,7600
ДЗсгрийм.рсЖ 2000

Р
I?

по гавариту 226 Кв.
330кб. 410 400

по прочности 6есобой sw 500
ветровой 410 4/0

1 Напряжение ЛЯП ]! ЗЗОкв. j

С п и с о к  у ер/7тео/с е й

мм
П./Т. Наименование чертежей Мм v ергеясей

/. Монтажная схема /032 гм -/31й
2. Н и меняя секция /052 тм -  /32
3. Средняя секция /052гм -/33
4. В ер хняя секция /052тн - /2/
5- ' /Просо стойка /052тм- /29
& Ни меня Я траверса '~/052тм -  /34й
7. Средняя траверса /052 тм -  /35 й
в. 3 ерхня.я траверса 7052тм -146й

9. Сварные швы /052 гм -13 В0-

d  b id  ар к о  м  е т о л л а  н а  о п о р у .

/7родгилЬ вес
кг.

Марка
стали

Профиль вес
кг.

марка
стали

L /40*9 /944 ВСт 3 (П 246 8CV 3
L 90*6* /052 ч -  (Гб /47 V
L 75*6 /740 и
L 63*5 /329 и
L.50*5 //39 // Итоге 76/6
L. 45x4 84 J/ Метилы /60
— <Г?0 //2 » 9лекгр<т< 22
-  сг/о 23 4 всего т е

4 м у ; * -  г  / V  ф * j> y  & & т .

3 еромостЬ м англа з/сных (faлагов.

/7 р и м е ¥ олмр;
/ Материал конструкции: а) для опар, у стана вливаемых 

8районах с расчетной температурой выше -  35°С: 
сталь норки 8 Иг'3 /7с для  сварных конструкций по 

ГОСТ 3 83-60 е у  стоя ни тельными требованиями испыта­
ния но за г об б холодном состоянии согласно пункту /9д 
и о граничения отклонении 8 химическом составе сог­
ласна пункту tS. dj для опор устанавливаемых в районах,
С расчетной темп ера ту рои - 35 °С и ниже-. сталь мар­
ки 8 Ст-3(спокойная) для сворных конструкций  
ГОСТ380-60 с дополнительными требованиями испыта­
ния но ваги Г  в холодном состоянии согласна пункту 
19у и ограничения отклонений 8 химическом  
сост аве согласно пункту. /6.

2. Jo наруж ную  росчетнун? температуру районов про­
хождения линий следует  принять зимнюю темпе­

ратуру наружного воздуха наиболее холодной пятид­
невки согласно указаниям гл. СНи/7/f-J?. 6-62

3. Сварку производить электродами типа 942ГОСТ9467-60
*  Й И д а д а - Г ’" "  протбадитеа
5. Завадские соединения выполняются сворными, 

монтажные -  на черных Голт ах.
6• Сортамент уголковой рабновЪкой стали-/VCTSS09S7
?■ расчет нь/й ли ст  см-черт. /Г*/052 тм ~2 S  . .
8. Опора применяется как 8районах,гденадлю- „ 3 0 / 7 "  b /  / О Т М  / 2 Ъ  Д. d e l / За­

дается пляска проводов, так ' ■ : !— — ----- -— *------ -— —--------:----- г-втгя
a S районах., где пляски не над- 
л/сдается.

До начала) поставки металлурги­
ческими заводами уголка. L 90*6
применять уголок t ВОх 7.
Общий Вес опоры при этом составит;

1Ш  кг +. 164 кг — 8 Ш  ю 1968 г.

и
I 1 ,

1
Ч 1? ||

Количество вес S кг-
ГОСТ%

1 *%1 J
кп|\> !

ЯМ?4*7С 24 .70 )СтЗ 72 96 36 24,9 /0,5 5,2
Черныевал/тгы̂7790-57
2айхи
5909-51
шайбы
S9S7-S4

91/24*65 24 65 в 24 8.0
ЯМ20Х65 20 65 - 8

258 298
1,7

2/,8 VЙМ20*60 20 60 У 120 24,9
ЯН2Д‘5§ 20 55 и 143 28.2WRMWML W 30 " 27
ЯМ/6*50 /6 30 52 156 /56

5,6 6,5 2,1ПМ16*45 /6 45 // W4 /05

V  пт о га Щ8 Щ8 /2,4 Овш-Sce. /60кг.

э с п ЗНЕРГПШЬПРПШ
Зам. нач- аттп Левамдогя. енжен. 'проекта 7/ндрееВо
гямныеенерпроекта W m t KaStapoggeb
Проверил Оародулин
Техник Орлова

/Липовой проект
р о х о ч и еV -ъ/ат eofQX.
Яист\

унифицированные металлические 
опалы ляп 220 иЗЗОкв

П р о м е ж у т о ч н а я  опара , u u u tp p Л ? 8 м  
Л Э /7330 кв /7П а с п о р т -

Hf /  -2<?а
размер 2 д?,

—  q QN 1052тд-8
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з iso

г. Материал аоорб/-с/паЛбпаркц8Сл?. J  с  аслабуе/к Эалис-кае/та/х? хаорляселиеп Эля лор/талблого pesxrar/aL (3 J - /0ОО^г/ с к г - 
Элл а ё а р и ^ о го  С 6 * * / * » * .  ' л  r  г  '

О.УУооускает/е лап рллсел02  ё  &<эято$ьг/с соединениях, лдиняюб/ согласна Щье*щ/£н0 /пу улс/зарш? c/vemjryma 
* Энереосегыуюект * от РВолр&ж /$бЗг £сп. „ПояФи/г/ельяая ЗолШа* ирх. tf/55pm-3$j

3.63ор/г?с£ келт оо РОСЖГу 8509-37.
9- Ласчетт? о/?а&&/ лроизрос/ел ^oTJ/р  #у #а ерузх и от ороРаЭоР /гнуоки к £ *ЛС0 • 500У
S, £  а и о £ ы г хсхгрузл/и от  орю&одоР о  sn psocoS  п р а х л /Я б / с  х о /^ е р и ц и е  л  snom 7,25.

С е ч е н и е  п о  4- 4

шат
“ 3 J *

С о ч е н и е  /7о 3 - 3

С * е  к? es SYac £/ОуЗ о/с A/CS О/7/7/Оу

п/У

*хеп Х<з/0 <г/ггеу>исГи*г и  <=.згет?б/ Сягелб/ а и гр у л е е л и Р

1

/7ро£аЭа и  ту ас у с  ос/орЁс/Рб/ 
и  с/ЗаХаЭУб/ от дало  о  еЭа. , 
З ст еу  s/etayanfj?е у  7§Рв/>б 'ос'ёи 
т уи З еуо .
t  а -S ° o ;  O - 0 J ( f  • 3 0 ^ / с ^ .

2 р. Х у . ‘ 0 />  &/Зод„ 2 *PC 0 -SOO ' 
т р ос  „ С -7 0 “

С  ж ет/сс 0 &/>яетоя рсгс-ует * ои  
е?/?я аоясо/З ст  Зама coops/.

332 1 
/ .з гх /р А

■ 3° /  

/324/50

J34SS
m b

246S^
i m -

| гкбз
(ISO

2465 | 
//so

\гЧб7

|

l
l

£

/ 7роЗаЭ&  се трое- р е  aJop/fcps/ 

и  оарро/то/ есрооеЭс/7. &е/яер 
р а /р а  3/?e<v P 2 as? 6  осей  m p u -  
Sepa. %
£ - - S ° C ;  С */0е? /? ; (f * /S * /c e « .

2 p .  ж.у. 0po/?0c7„ 2  * /7С/7- S 0 0 u 
т р о е  .. C -  70 v

Cxeefcc ySppemcp рисг^етроиЭлЛ 
/прг и  расж осаЗ еГол-о&ос passed  
трсгЗеро.

зэг 1 
;.зг\бзч]

S2S

/.321694

\згоо 
694.1

^3/00

| 3/00 

— Ш
13/00 

694 1

js/00 13/00

£

/7s/ap3cs/f а Эи/s sp  оЗсЭЭ а /сщии

//«аЭЬрйш ии л -рут яи/U u  и  Ли 
изгиеГа/ссци a. svo/ressr ра. ооару
£ *# °е ,  с *  а, и * * # ;

£ р. х у  ороЗсд,, г  * 0 СО - S 0 0 ."
S77/COO „ 2  ~70 !

С\ е/уи яЗорет сЛ Сисуетрои Элл 
pctc/хосоЗ етЗоесс cs?opo/t ssopcoo 
иуаалосо З  л  алел, грилей орегЗро 
paces?op ол- U Э и  a. fpaesy.

» !

| /990
!
. /999

| /990
r$ Y  ]  fOSO

j/iW | issa

{?

‘/ р а / ’аЭа л е  ас/орЗалл, аг/Ьр- 
Зал оЭал р о с  ори  голе алии  
расЗлог? /7000Зил е syccscca оалбявго 
t - O ’ C , С * 0 ,  10=0

(1 p.sr.y s/podoB,, 2  xpO Q -SO O  

т р о с  0 С - 70.
CxSsyct odopesocp  р и еи ет л о а  
ЭоЛ О орсоо  и рагслгосаЗ Тра~ 
c o c s o o u лес.

• f \ rst

j 1390 | /990

I
\lS30 | /930

\/S30 | /930

x j  / p o ca c s r? оЖ ки 0 s?у ?  ■/727fifu /7 2<9М-оЭи е /а к о Р б / ,
/7 an? </<?m sp oc& c/n a u K u  Sessro/ie/ety Л и  cfoj?&as <u<? 
л а г р у з к и  о/?ор>ь/ /7 2 7 М

S.Cy„*a/?„ M  S ^ M U '& r/x *  »a «**p y x v a * **? /> * w c*e«*L & ***  <*•«? P \ f P , ' *3
f. A rc  чет * jte /ie * 7 o £  о/уорб/ Ss/s? а л л ее* л и  p u ep sy sn u  о т  аЖ лого rpooct к а я к а  „С-7/7 G тех-£о хг/т

dj?6 Т а  £ р Х .у .

I(У£Л ТИиг-. X /' Рыч.__Л_

Шаблица подбора QOiр т а м е и т а

J  ̂ §$ £ Г
 ̂ s ^

1*° Расчеглоб
усилие„АГ"¥ Я7 }

} и
1Р

0
S
<5

I
с

Ĥ 0

Учет &
зкеце» 
Та sjyii
ке ла

°JlUJ?HUJt
IpUGUTCtг целр?д 
oefyu/ox | l |

! |
 ̂b

si 1 u
H i

Pa Эиус&/ 
илерцаи 1^

$ «: Jfu5 ^

I
X«>?

3
чX, t4c

Л,
или

fly

<? иЭхаоГб 1 4

^§-3

/77
TS
Us/ц 9

3 1
fcs.

■5  ̂
И  г?
1 !СжатшРасгящ KjlUn Л. Ъ

(̂ п) 19Се” ) X-m
Uff zfQnji J доп. OS7?

P
от
М t e 6 Эсп. н

2 3 4 5 6 7 8 9 /0 7/ /2 /3 /4 /5 15 /7 /8 is 20 27 22 '23 гч 25 as 27 £3 29 30 37 32 ТдГ 34
Пояс а, 33, /4 — . — 1 L /40x9 BCsff-3 —. 24.7 — — 4,34 — 220 j 5/ — . — — 7,14 S3 120 0,86s — 27,4 1550 — is  so 7600 W24 4 0.7
P<a oscoc 2hs г.з/ г. з/ _ щ_ L бэт • — — 6.15 ~ — /25 1207 /££ _ — — 0,79! 737 762 0,396 0,75 7,82 7600 — 1600 2000 №20 3,7
Pa. e Xoc JbSL г. 8 2.8 — и L 63*6 A — — — 6, /3 — .*— 7,25 226 /8/ __ . _ 0,780 Г/f/ /59 0,356 0,75 7,64 /7/0 — 1770 2000 №2о 3,7
Pa с* ooc 3>7 2,68 2.68 — Й L 75х£ » — — — 8.78 — 7,48 236 /60 _ — 0.800 /28 /80 0,4/0 0,75 2,70 990 — 990 2 000 №20 3,72
Pa слое Dm 2.54 — Ш-. L 7SX6 8 — — — 8.78 — — — 1,48 247 /67 _ __ — 0,789 /32 180 0.322 0,75 2,58 990 — 990 2000 №20 3,72
Рас /гос D19 2.43 2.43 — д L 76̂ 6 Д — — — 8,78 • - — — 7,48 253 /74 _ — — 0, 783 736 /86 0,376 0,75 2,47 980 — 980 2000 №20 3,72
Pa слое ■Эго г. 4 г г, 4г — £ L 90X6 4 — — — 10,6 — — — 7,73 299 U67 _ --: — 6,789 /32 /80 0.392 0,75 3,72 780 — 780 2000 Ш£6 3,72
Раскос 22л* 2РЭ 2.79 — £ L63«s tt 6./3 — — — 7.25 764 13/ _ — — 0,852 1/2 /74 0,506 0t7S 2,33 7200 — 7200 2000 №20 3,7
Раскос Jtez. 2,67 2,67 — JL_ L 63x5 я — ... --.... .....—~. 6J3 — — _ 7.25 /70 /36 _ _ __ 0,840 114 /75 0,432 0,75 2,26 7780 _ 7180 2000 тго 3,1
Росс К Ос Эчш2,SO 2,50 — Ш 1.63*5 ti — “ 6/3 .— — _ — 7,25 /76 /47 _ __ 0,926 /77 /76 0,477 0,76 2,77 7/SO - — 7750 2 ооо /7720 3,7Рас лос 2?Ч9 г. 34 2.34 — ш L 63*s u — — — BJ3 — _ — 7,2$ 18/ 745 _ — — 0.822 119 177 0,457 0, 75 . 2,70 1770 — то 2000 78720 3,7
Раскос Dso 2,32 2,32 ш L 63*5 « — — — 6./3 — — 7,25 194 /55 _ .— — 0.807 725 /75 0, 425 0,75 1, 95 7790 — ft 90 2000 №20 3,/
Рас л ос Dst 2,4 2,4 — ш L 7S х 6 « — — — 8,78 — — __ 7,42 222 750 _ — _ 0,8/5 Г7гг 180 0,440 0,75 ■ 2,9 830 — 830 2000 78720 3.72

Ро яс аг 27,3 7 — — 1 L /4 0 X 9 BCsT)3 — — — {9.7 — — 3,87 — /20 47 _ Г — __ 1,74 54 . 720 0,878
rn

17,5 /580 — 7580 7600 8424 32,6
Ра с /ГОС I jl. 3,32 3,92 — л ц L7S*6 ft — — — 8.78 — — — /48 74/ 96 _ '■ — — 0,955 5/ 780 0.687 0,75 4,49 880 — 880 2000 №20 4,08̂
Раскос Ds 3. 94 3,94 — & L 75 xs 7/ — — - — 8.78 -' — — /42 /48 /ОО _ __ 0,94o 94 780 0,654 0,75 4,30 920 __ 920 2000 77720 4,087
Рас кос Dio 3,77 3.77 — ш L 7S*S Я — ' — — 8.78 — — 7,48 758 707 _ — 1 — 0,9/9 98 780 0.6/2 0,75 4,06 830 — 930 2000 77720 4,089
Раскос Du 3.SS 3,59 — Щ L 75*6 * — — — 8J8 — — — 7, 48 /69 f/4 _ _ — 0,898Г702 /80 6,584 0,7$ 3,84 940 — 940 2000 7/720 3, 72,
Раскос D/г 3.42 3,42 — £ L 75*6 // — — — 8,78 — — — /48 773 72/ _ ■ __ — 0,877 /06 /80 0,552 О, 7X 3,64 940 — 940 2000 7/720 3,72
Рас к ос Лгз 3, 26 3,26 — Ш L 75x6 // — __ — 8,78 — — — 7,48 /9/ 723 _ — . _ 0,857 //о /80 0,520 'o,7S 3,42 SS0 — 950 2000 /7720 3,72
Раскос D/4 3,07 3,07 — ш L 75*6 '/ — — — 8,78 t ~ — — 142 200 73S _ _ __ 0,842 /74 180 0 492 0,7S 3,24 SS0 950 2 000 77720 3,72
Раскос JTlSL 4,0/ 4,0/ — ш L 7S>S я — — — 8,78 1rnr — __ 7, 43 7/7 79 >— _ Л 00 79 786 0.756 0,75 5,05 800 — 800 2000 /7720 4.089
Раскос Dio 3,94 3,94 — ш L 75*6 // — — — . 8.78 — — — 7,48 /24 84 _ — 6,988 83 780 0,732 6,75 4,82 820 — 820 2000 17720Тор/
Раскос Jkr. 3,76 3,76 — Ж L 75*6 ll — — — 8,78 — — — 7.48 730 88 _ ------

0,976 86 180 0, 7/4 0,75 4,70 800 — 800 2000 №20 4,08*)
Ра с кос Dve 3,66 3,56 — ш L 63*5 u — — — 6,/3 — — — 7,25 137 \ 7/0 _ __ _ 6.9/0 /оо 177 0.600 0,75 2,76 7290 — /290 2000 1/720
Раскос Di3 3,39 3,39 — Ш L 63*5 // — — ■ — 6. /3 — — — /25 744 / /5 _ —. — . 0,895 ЮЗ 172 0,576 07512,65 /280 — 1280 2000 /7720~з.бо*А
Раскос Da 3JS 3./S — щ L 63*5 * — — — 6./3 — — : — 7,25 750 720 — — — 0,880 /06 173 0.552 0,75 2,54 7240 — 7240 2000 177203,60*)
Ра с кос DiS 2,93 2,93 — ш L 63*5 // — — — 6.(3 — — — 7,25 /50 720 — _ — 0,880 \ 706 /75 0.S52 075 2,54 /760 — 7160 2000 7/720 з./о
Pacs?oA?Ka s? 4. 63 — — Ж L 7s*6 // — .— — 8.78 — — — 7,48 264 779 — — " — 0,78/ 740 -fS f 0,360 07Г 2,37 /960 — 7960 2000 2/720 6,90
27иаа?оагла 7,47 7,47 — ж L £3*5 * — — — 6J3 — — — 7,25 /6/ 729 _ . ■— —, 0,857 7to /80 0,520 0,75 2,39 070 — 610 2000 177/6£Л8
Роле U3 74,73 — — 1 L 90*6 В Cm3 _ : - —. 70.6 _ — 2,78 — /5а 54 82. f 0.550 3,99 /,06 57 /20 Н0,869 — 9,2 /600 _ 1600 1600 6/724 22,4
Раскос D, 3,7/ 3,7/ — ш L 50*6 „ — — — 4,8 — — — 0,92 27 83 7/, 2 0,738 3.99 0,951 79 /7г ' 0, 756 6,8 2,94 /280 — 1280 2000
Рас с кос V* 3,7 5 3,75 — ш L SQ*5 t — — — 4,8 — — — 0,98 94 96 ft, 2 0, 7/9 4,61 0,882 Г 85 769 0,72£Г 42 2,76 7360 — 1360 20Q0
Раскос D3 3,58 3,53 — М L so*6 i — — — 4,8 — — . — 0,98 702 \~T04 71,2 a 7 70 5,00 0841 88 770 0,702 0,8 12,69 7330 — 1330 1 2000
Раскос Dr_ 3,3S 3,36 — i L 50*5 t ~ — — 4,8 __ — — 0.92 774 7/6 ft, 2 0,698 5,61 0,805 93 /7/ 0,663 48 2,55 /3/0. — 73/0 2000
Ра с кос J2s_ 3,08 3,08 — ш L SO x5 a _ — — 4,8 — — ■ — 092 777 7/9 ft, 2 0,096 5,7 0 ?<?- яу 

0 76 ^98_7t 7T4
180 0.645 fp0 P 3,09 /006 — 10ОО 2000

Ра с к ос Ds 4,66 4.65 -. ж 1.60*5 U — — — 4,8 — — — 0,98 726 /29 ff,2 0,089 6, со 1 7S7 0,678 6,8 2,37 /960 — " 1960 2000
Раскос D? 4, 33 4,39 — ш L ̂ *5- if _ — — 4,8 — — __ ...098 739 737 ft, г 0,084 S,. Г/53 0,600 0,8 2,30 r  /9/0 — 79W 2000
Раскос Dei 4,78 4.78 — Ш L 50*5 /, — — — 4,8 — — — 5.90 20 82 /1,2 .P, 140 3,0 4/

_
1 761 6,762 0,8 2,95 /620 — 1620 2000

Раскос D32 4,73 4,73 — Ж L 50*5 „ _ _ — 4,9 — — 0,90 84 86 HZ 0,133 4, ,5 1
-у |

\ /5/ 0,762 0,8 2,92 7620 1620 2000
Раскос M JL4, 48 4,48 — ж L So *5 ft _ __ — 48 _ — — 0,90 52 34 /12 0,123 ! /63 0,738 6,8 2,23 ^7530 — 1580 2000
Раскос D34 4.35 4,35 - -- ш L so *5 4 ■ _ _ _ 48 _ — — 0,96 93 Wt /1,216,113 "IА?оЛ ossa

02U
| 763 о, 714 op 9,74 7590 — 1590 2000

Ра скос Djs 4,о/ 4,0/ — £ L 50*5 „ _ _ _ 48 _ __ — 0,98 774 t/6 11,2 0098 5pC -83 163 0, 6S3_ 
0696

0,8
0,8

Zr54 j /580 — /580 2ооб
Ра скос Dss S.28 5,28 ,-- , Ж L 50*5 it _ _ .4,8 _ __ __ 0,98 704 /66 /1,2 0.708 5,10 O, 835 В9 157 2,67 17980 — 1980 2000
Раскос D314.92 4.52 — щ L.50*5 u - _ _ ! 4,8 _ _ — ops 770 /72 /1,2 6,102 5,40 0,817 92 /52 \ 0. 872 0,3 2,58 /316 ' — Г 1910 2000
Раскос P38 4,68 4,68 -- :Й L Set* s It — ' _ 4/8 __ _ 0,90' /74 /79 /1,2 Co,09$ 5.70 0,796 795 /55 0, <s4s 0,8 2,48 1950 — 1990 2О0О
PacsjGpKa s, S, 47 — — Ж L H 8,78 _ — — I 7,48 725 85 46,6 0.372 7,48 0,957 87 780 '• 0, 744 7.0 8,54 990 — 990 2000
Pa.cs? о/о к а. Se 8,08 — Н - L 75̂ 5 u — __ ... 3,78 _ _ — ш /57 /33 4s,6 0,236 2,33 6. 782 /04 767 0,568 7,0 14,95 /620 ~ /620 2000
. ~/}ua<&/CHX2s?q /r, 3.34 3,34 — 777 L 50*5 __ . 4,8 —■ — — 0,98 86 88 — — — Я8 780 0,702 40 3,37 990 — 390 2000
7}ааФ/оаг/Уа /Гг, 3,88 3,88 Ж .̂-.L SO* 5 « - _ — M : — 0.9S /25 727 — . — . — 127 157 0,415 1,6 1,99 /950 | - 1550 2ооо

/7ояс U<f 3,9/ — — ■ ' Ж L S3*S В Cm. 3 6,73 _ 7Р4 —. 22S //6 23,/ 0/025* 2.38 f, 027 7/9 120 i 0,4S7 — 2,8 7400 — /400 2000 3742G 9р
Раскос Dei 0,73 0,73 — /7 . L 45*4 _ 3,48 — — 0,89 755 174 6,63 0,043 2,38 6. 720 /25 780 0,425 0,3 7,/8 620 . __ 620 2.000
Раскос Dee 0,86 0,85 — R L 4s *4 3.48 1—1— — - 10,83 743 /6/ 6,63 0,046 2,23 O, 729 /17 180 6,47/ 0,8 7,37 6S0 — 650 2000
Раскос Dz3 из 7,(3 — Ш L 45 * 4 3.48 __ — — J 0,89 774 /23 6,63 0,058 7, 77 0,806 /03 /80 0,57s 0,8 7,603 7/0 — 7/0 2000
Раскос De4 /,42 7,42 — М L 4s *4 H 3.42 —H — ~~— 9,80 70S 7/9 6.63 0,063 1, 53■0,833 99 780 0,609 0,8 1,595 846 — 840 2 000
Раскос Des Л 86 7,86 —- ■ш L 45*4 if 3,48 _ — — ^0,2$ 77 87 6.63 0 086 / 79 0.948 S3 . 780 0,732 6,8 2,04 9/0 — 9/0 2000
Раскос Deo 2,24 2,24 — а L 4s*4 // 3,48 , .- - — — 0,89 7/ 80 5,63 0,093 7,70 0,380 7S ' /79 0,762 0,8 2,72 /060 — /080 2060
Раскос Jtez 2,6/ г, si — Р L 45*4 a —IZ—"3, 48 __ ■ _ 0,89 52 59 6,63 0,728 0.80 0,980 58 779 0,866 0,8 2,41 /040 — /040 2ооо
Раскос Des 3,80 3,80 — Ж L 45*4 — — __ 3,48 — I „ ~\ — 0,89 43 55 6,63 0/35 0, 76 0,980 S.4 163 0,878 0,8 2,45 /550 — /550 2000

Пояс Us то? __ , - 77/ L 90 * s В Cm. 3 70,6
I _ /75 7 SS 87 82,/ 0,530 4/4 — 87 Г /20 0. 768 — 8,74 /750 — /750 2000 5М2.0ПЛл

Раскос Drf /,4/ 7,47 3000 & \j63*S 6,73 _ xJPS 780 /44 23,/ O, /28 4,/4 0, 7/0 Г / 02 780 0,524 /,0 3,58 4oo 590 990 2000
Раскос DTz 2,28 2,28 2260 Ж L "63*5 6,73

5, O’7
— 7.25 735 770 23,/ 0,777 3,/o 0,777 86 780 0,7/4 7,0 4,38 520 440 960 2000

Ра с к ос Жл 4,7/ 4.77 /ого ш L 63*5 —--2--- 6,73 ...... 775 34 23,! 0.20/ 2,64 0,833 78 769 0,762 1,0 4,67 /0ГО 380 /390 2000
77оЭкос h x . — бМ — £ . L63*s „ — — ' _ 6.13 _ ' —"ll 1 7,25 750 /28 —— — — — /28 406 — — 6,13 1420 — /120 7600 ЗМ2.0 8,46

Пс? яс Jhu /7,66 — — Ж A- 6 BCm. 3 fn к _ 7, 79 720 67 82,7 0,680 11,3 — 67 /20 10,225 _ & 75 2000 _ 2 000 2000 ьти 20,7
Раскос lk ^ 0.74 0,74 3030 ж tl/t О

4,8 3j J1 0,98 725 78S 7/, 2 0,050 //,3 0,700 132 169 0,392 1,0 1,88 390. ■■990 /380 2000
Раскос D7n 0,99 0.99 2730 • £ L so *5 4 Я 3,73 — 0,98 764 /58 f/.z O, 06a 70,0 0, 700 : 778 . 770 0,464 1,0 2,22 450 870 /320 2000
Раскос DTre Ш 7,37 24SO Ж L̂OA-.S’ // 7/ Q

4 Я 3,13—-- п 0,98 /47 750 17,2 0,076 90 O, 720 108 770 0.536 7,0 2,57 530 780 /3/0 2.000
Раскос Dh 86 7,86 7950 ж % о

4,8  ̂3,73 — 0,98 777 /20 77,2 0,096 7,/ 0,780 I 93 X74 0,663 t.0 3,78 590 620 1210 2000
Раскос DTt4 2,62 2.62 702а ж L so *5 it 4,8 _ 3,73 — 0.98 97 99 /7.2 0,7/5 5,9 0,857 85 1 7 72 0,720 bo 3,45 760 520 /280 2000
Ра. скос DJs 3.SO 3,50 7/70 ж

ж
150*5 — _ — 4,8 ’ "  _ 3,73 ZZ 0,98 7о 72 7/, 2 0,160 4,25 0,950 68 /72 0.82O f,o 3,93 890 370 /260 2000

Раскос DrK 4,79 4,79 730 3,73 — 0,98 44 45 17,2 0,254 2,68 0,965 f* 174 0,908 7,6 4,36 960 230 /190 2000C5b *5 it 4,8 —
Раскос Dty 0,64 — .— /7 L so*s it 4,8 — 10,58 763 766 — ~— -r- 0,791 ; 131 780 0,398 7,6 1,90 280 — . 280 7600 те 2,00Раскос DT13 6,70 — — /1 L 50*5 4,8 __ — 0,38 762 765 — — — O, 732 1 /31 "/80 4396 1,0 f ,90 370 — 370 1600 /т 2,00
Раскос Dris 0,93 — & L 50*5 я — — — 4,8 — __ — 0,98 750 ■753 _T ~
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