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Настоящие Технические условия распространяются 
на плиты плоские железобетонные, изготавливаемые 
из тяжелого бетона и предназначаемые для крепления 
каналов мелиоративных систем,- рисберм сооружений, 
откосов земляных плотин, дамб и других берегоукре­
пительных сооружений в условиях неагрессивной сре­
ды по отношению к бетону.

При устройстве крепления в агрессивной среде 
плиты необходимо изготавливать на специальных це­
ментах в соответствии с СНиП П - 2 8 - 7 3  ( П - В .9 - 7 3 )

Марки плит состоят из букв и цифр, разделенных 
дефисами и обозначающих сокращенное наименование 
и основные размеры конструкций.

Буквы обозначают:
ПВ -  плита с выпусками арматуры по контуру;
НПВ -  плита с предварительно напряженной арма­

турой и с выпусками арматуры по контуру;
ПВО -  плита с  выпусками арматуры по контуру, 

облегченная;
ПШ -  плита, шарнирно соединяемая на откосе в 

гибкое покрытие;
ПШО -  плита берегоукрепительная облегченная.
Цифры обозначают размеры плит в дециметрах.
Обозначение продукции при зак азе : ''Плита с вы­

пусками арматуры толщиной 6  см ПВ 1 0 - 5 - 0 6 " ,
ТУ 3 3 - 8 2 - 8 6 ,

1 . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1 .1 .  Плиты плоские железобетонные должны изго­
тавливаться в соответствии с требованиями настоящих 
Технических условий по рабочим чертежам серии 
3 . 8 2 0 . 1 - 3 2  "Конструкции крепления каналов, отко­
сов плотин и берегоукрепительных сооружений" вып.1
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"Плиты плоские", разработанным В /О  "С ою зводпро- 
ект"'.

1 .2 ,  Плиты должны удовлетворять требованиям  
ГОСТ 1 3 0 1 5 . 0 - 8 3 :

по заводской готовности;
по прочности, ж есткости и трещиностойкости;
по показателю фактической прочности бетона;
по морозостойкости и водонепроницаемости бетона;
по защите от коррозии;
по величине отклонения толщины защитного слоя 

бетона;
по маркам сталей для арматурных и закладных 

изделий и их положению в изделии, в том  числе для 
монтажных петель;

по применению форм для изготовления;
по м а ссе .
1 .3 .  Основные параметры и размеры.
1 . 3 . 1 .  Общий вид плит приведен в прилД к н ас­

тоящим Техническим условиям.
1 . 3 . 2 .  Основные параметры и размеры плит долж­

ны соответствовать указанным в табл. 1 .
1 . 3 . 3 .  Значения действительных отклонений гео ­

метрических параметров плит не должны превышать 
предельных, указанных в т а б л .2 .

1 . 3 . 4 .  Значения действительных отклонений от 
перпендикулярности торцевых граней относительно 
продольной оси не должны превышать: 6  мм для плит 
толщиной 0 , 6 ;  1 0  и 1 5  дм и 8  мм для плит толщи­
ной 3 0  дм^

1 . 3 . 5 .  Действительные отклонения от размеров и
положения выемок от номинальных в плитах ПШ 4 0 -  
2 0 - 1 , 5  и ПШО 4 ( £ - 2 0 - 1 , 5  не должны превышать: по 
ширине в ы е м к у ----- 8  мм, по положению оси от торце­
вых граней -  - 1 0  мм.

1 . 3 . 6 .  Отклонение действительной толщины защит­
ного слоя бетона о^ указанной в рабочих чертежах не 
должно превышать - 5  мм.
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Таблица 1

Марка плит Код ОКП
1 ■ ■■■»■■ ■ j. -------
Основные размеры» 

мм
Объем
бетона,з

Л— -
Расход
стали,

кг

Содер­
жание 
арма­
туры в
Ч 31 м 
бетона, 

кг

Масса
плит,

кгдлина ширина толщина м

1 2 3 4 5 6 7  _ 8 9

ПВ 1 0 - 5 - 0 , 6 5 8 5 8 2 1 5 5 1 7 1 0 0 0 5 0 0 6 0 0 ,0 2 9 0 ,9 4 3 2 ,4 7 2 ,5
ПВ 1 5 - 1 0 - 0 , 6 5 8 5 8 2 1 5 5 1 8 1 5 0 0 1 0 0 0 6 0 0 ,0 8 8 3 ,3 3 7 , 5 2 2 2 , 5
ПВ 3 0 - 5 - 0 , 6 5 8 5 8 2 1 5 5 1 9 3 0 0 0 5 0 0 6 0 0 ,0 8 8 9 ,3 6 3 ,6 2 2 0
ПВ 3 0 - 1 5 - 0 , 6 5 8 5 8 2 1 5 5 2 0 3 0 0 0 1 5 0 0 6 0 0 ,2 7 2 0 ,7 6 3 ,0 6 7 5
ПВ 3 0 - 2 0 - 0 , 6 5 8 5 8 2 1 5 5 2 1 3 0 0 0 2 0 0 0 6 0 0 ,3 6 3 1 ,7 7 7 ,8 9 0 0
ПВ 3 0 - 1 5 - 1 5 8 5 8 2 1 5 5 2 2 3 0 0 0 1 5 0 0 1 0 0 0 ,4 4 6 0 ,6 1 2 5 ,0 1 1 0 0
ПВ 3 0 - 2 0 - 1 5 8 5 8 2 1 5 5 2 8 3 0 0 0 2 0 0 0 1 0 0 0 ,5 9 7 2 ,9 1 1 4 ,0 1 4 7 5
ПВ 4 0 - 2 0 - 1 5 8 5 8 2 1 5 5 2 3 4 0 0 0 2 0 0 0 1 0 0 0 ,7 9 8 9 .8 .1 0 6 ,8 1 9 7 5
ПВ 4 0 - 2 0 - 1 , 5 58  5 8 2  1 5 5 2 4 4 0 0 0 2 0 0 0 1 5 0 1 .2 1 2 8 ,1 1 0 6 ,8 3 0 0 0

НПВ 4 0 - 2 0 - 0 , 6 5 8 5 8 1 1 0 0 9 5 4 0 0 0 2 0 0 0 6 0 0 ,4 8 2 5 ,2 4 4 ,8 1 2 0 0
НПВ 5 0 - 2 0 - 0 , 6 5 8 5 8 1 1 0 0 9 6 5 0 0 0 2 0 0 0 6 0 0 ,5 9 3 2 ,4 4 8 ,6 1 4 7 5
НПВ 6 0 - 1 0 - 0 , 6 5 8 5 8 1 1 0 0 9 7 6 0 0 0 1 0 0 0 6 0 0 ,3 6 1 9 ,7 4 4 ,1 9 0 0
НПВ 6 0 - 1 5 - 0 , 6 5 8 5 8 1 1 0 0 9 8 6 0 0 0 1 5 0 0 6 0 0 ,5 4 3 2 ,3 5 3 ,0 13  50
НПВ 6 0 - 2 0 - 0 , 6 5 8 5 8 1 1 0 1 0 1 6 0 0 0 2 0 0 0 6 0 0 ,7 2 3 2 ,3 5 4 ,9 1 8 0 0
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Таблица 2

Марка плиты Значения: отклонений от Значения откло­
проектных размеров плит, нений монтажныхмм петель от номи-

нального положе­по длинепо ширинепо тол­ ния, ммщине
1 2 3 4 5

ПВ 10-5-0,6 5858215517 ±12 iio
-12

+
Й £ПВ 15-10-0,6 5858215518 ±12ПВ 30-5-0,6 5858215519 ±20 ±10 ±5 ±10ПВ 30-15-0,6 5858215520 ±20 ±12 ±5 ±10

ПВ 30-20-0,6 5858215521 ±20 ±15 ±10
ПВ 30-1.5-1,0 5858215522 ±20 ±12 ±6 tio
ПВ 30-20-1,0 5858215526 ±20 ±15 ±6 ±10
ПВ 40-20-1,0 5858215523 ±25 ±15 ±6 ±10
ПВ 40-20-1,5 5858215524 ±2 5 ±15 ±6 ±10
НПВ 40-20-0,6 5858110095 -25 ±15 ±5 ±10 ’ АНПВ 50-20-0,6 5858110096 ±25 ±15 ±5 ±12
НПВ 60-10-0,6 5858110097 ±25 ±12 ±5 ±12
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Продолжение таблицы 2

1 1 „  2 1 3  11 .  4 L  5
НПВ 6 0 -1 5 -Q .6 5 8 5 8 1 1 0 0 9 8 - 2 5 ± 1 2 ±5 ± 1 2
НПВ 6 0 - 2 0 - 0 ,6 5 8 5 8 1 1 0 1 0 1 ± 2 5 ± 1 5 ± 5 ± 1 2
НПВ 5 0 - 2 0 - 1 ,0 5 8 5 8 1 1 0 0 9 9 ±2  5 ± 1 5 ±6 ± 1 2
НПВ 6 0 - 2 0 - 1 ,0 5 8 5 8 1 1 0 1 0 0 ± 2 5 ± 1 5 ±6 ± 1 2
ПШ 4 0 - 2 0 - 1 ,5 5 8 5 8 2 1 5 5 2 9 ± 2 5 ± 1 5 ±6 ± 8 2
ПШ 1 0 - 1 0 - 3 ,0 5 8 5 8 2 1 5 5 2 7 ± 1 2 ± 1 2 ±8 ± 5
ПШ 2 0 - 1 0 - 3 ,0 5 8 5 8 2 1 5 5 2 8 ± 1 5 ± 1 2 ±8 ±8
ПШЭ 4 0 - 2 0 - 1 ,5 58 5 8 2 1 5 5 3 0 ± 2 5 ± 1 5 ±6 ±8
ПВО 4 0 - 2 0 - 1 ,5 58 5 8 2  1 5 5 2  5 ± 2 5 ± 1 5 ±6 ± 1 0
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1 . 3 . 7 .  Отклонение фактической массы  плит от но­

минальной не должно превышать плюс 5 , минус 7%.
1 .4 .  Характеристики.
1 . 4 . 1 .  Качество материалов, применяемых для при­

готовления бетона, должно соответствовать требова­
ниям стандартов:

цемент -  ГОСТ 1 0 1 7 8 - 8 0 ;
заполнители -  ГОСТ 1 0 2 6 8 - 8 0 ;
вода -  ГОСТ 2 3 7 3 2 - 7 9 .
1 . 4 . 2 .  Плиты должны изготавливаться из тяжелого 

бетона. Класс бетона по прочности на сжатие:
-  для плит без предварительного напряжения -

М 2 0 0 ;
-  для плит предварительно—напряженных - М  3  50»
Марка бетона по морозостойкости должна быть

Мрз 1 5 0 ,  по водонепроницаемости -  В 6 .
1 . 4 . 3 .  Коэффициент вариации прочности бетона в 

партии должен быть не более:
13%  -  для плит первой категории к ачества;

9% -  для плит высшей категории качества.
1 . 4 .4 .  Величина передаточной прочности бетона 

должна составлять 70%  от класса бетона по прочнос­
ти на сжатие.

1 . 4 . 5 .  Величина отпускной прочности бетона в 
процентах от класса бетона по прочности на сжатие 
должна составлять:

-  7 0 %  при поставке в теплый период года и 8 0 %  
при поставке в холодный период года;

1 . 4 .6 .  Плиты следует изготавливать в стальных 
формах, удовлетворяющих ГОСТ 2 5 7 8 1 - 8 3 .

1 . 4 . 7 .  Для армирования плит следует применять 
арматурные стали следующих видов и классов:

-  в качестве напрягаемой арматуры высокопроч­
ную проволоку периодического профиля класса Вр-П  
по ГОСТ 7 3 4 8 - 8 1 ;

-  в качестве ненапрягаемой арматуры стержневую 
арматуру периодического профиля класса А—Ш по

------------------------------------- - ТУ 3 3 _ g  2 - 8 6
Hsn fliLCT Л/у окуп flogn 9Ьата
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ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  и холоднотянутую проволоку периоди­
ческого профиля класса В р -1  по ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0 .

1 . 4 .8 .  Монтажные петли должны изготавливаться 
из стержневой гладкой горячекатаной стали класса  
А -1  марок В С тЗп с2 и В С тЗ сп 2 по ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 .

Сталь марок В С тЗ п с2 не допускается применять 
для монтажных петель, предназначенных для подъема 
и монтажа плит при температуре воздуха ниже минус 
4 0 ° С .

1 . 4 .9 .  Для закладных деталей должна применяться 
углеродистая сталь обыкновенного качества по 
ГОСТ 3 8 0 - 7 1 .

1 . 4 . 1 0 .  Закладные детали следует изготавливать
с применением контактной ручной сварки или автома­
тической. Сварные соединения должны выполняться 
в соответствии с ГОСТ 1 9 2 9 2 - 7 3 .  Допускается из­
готовление закладных деталей с применением ручной 
дуговой сварки электродами типа Э 4 2 А -Ф .

1 . 4 . 1 1 .  Предварительно напряженные плиты долж­
ны изготавливаться по агрегатно-поточной технологии 
с натяжением арматуры на упоры формы до бетониро­
вания.

1 . 4 . 1 2 .  Натяжение арматуры должно производить­
ся механическим способом. Допускается осуществлять 
натяжение арматуры электротермическим способом, 
при этом необходимо проводить контрольные испыта­
ния арматуры на растяжение после электронагрева.

1 . 4 . 1 3 .  Температура нагрева напрягаемой арма­
туры при электротермическом способе натяжения не 
должна превышать величин, установленных норматив­
ными документами по технологии изготовления пред­
варительно-напряженных железобетонных конструкций.

1 . 4 . 1 4 .  Передача предварительного напряжения на 
бетон (отпуск натяжения арматуры) должна произво­
диться после достижения бетоном требуемой переда­
точной прочности.

ТУ 3 3 - 8 2 - 8 6 JftoCT
/Л
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1 .4 .1 5 . Величина конт напряжения для

Вр-П равна 9 1 0 0  кгс/см  .
Значения фактических отклонений напряжений в нап­

рягаемой арматуре не должны превышать при натяже­
нии арматуры:

механическим способом плюс 10, минус 5%  ̂ ^
электромеханическим способом -  9 0 0  кгс/см  .
1 .4 .1 6 . При изготовлении плит номинальное поло­

жение арматурных изделий и толщина защитного слоя 
бетона до рабочей арматуры должны фиксироваться 
подкладками из плотного цементно-песчаного раствора 
или пластмассовыми фиксаторами.

Применение стальных фиксаторов не допускается.
1 .4 .1 7 . Выпуски арматуры должны быть очищены 

от наплывов бетона и раствора.
1 .4 .1 8 . Категория лицевых поверхностей плит -  

А 6, нелицевых -  А 7. Качество поверхностей плит 
и внешний вид должны соответствовать требованиям 
ГОСТ 1 3 0 1 5 .0 -8 3 .

1 .4 .1 9 . В бетоне плит трещины не допускаются, 
за исключением поверхностных технологических тре­
щин, ширина которых не должна превышать 0 ,1  мм.

1.5. Маркировка.
1 .5 .1 . Маркировка плит должна производиться в 

соответствии с ГОСТ 1 3 0 1 5 .2 -8 1 .
1 .5 .2 . Маркировочные надписи и знаки следует

наносить на боковых гранях, видимых при хранении.

2 .1 . Приемку плит следует проводить в соответст­
вии с ГОСТ 1 3 0 1 5 .1 -8 1  и настоящими техническими 
условиями.

2 .2 . Приемку плит по показателям прочности и 
трещиностойкости нагружением следует проводить 
перед началом массового изготовления, при изменении 
их конструкции, технологии изготовления, вида и

2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

Лист
ТУ 3 3 -8 2 -8 6 И
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качества применяемых материалов, а также периоди­
чески, не реже одного раза в 6  месяцев.

2 . 3 .  Приемку плит по показателям точности гео­
метрических параметров, толщины защитного слоя бе­
тона до арматуры, качества бетонных поверхностей, 
массы следует осуществлять по результатам выбороч­
ного одноступенчатого контроля.

2 . 4 .  Приемку конструкций по наличию закладных 
деталей, монтажных петель, правильности нанесения 
маркировочных знаков осуществляют по результатам  
сплошного одноступенчатого контроля.

2 . 5 .  Документ о качестве принятых техническим 
контролем плит должен соответствовать ГОСТ 
1 3 0 1 5 . 3 - 8 1 .

3 .  МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ И ИСПЫТАНИЙ
3 . 1 .  Испытание плит по прочности и трещиностой- 

кости следует производить в соответствии с требова­
ниями ГОСТ 8 8 2 9 - 8 5  по схем ам  и нагрузкам, при­
веденным в рабочих чертежах и настоящих техничес­
ких условиях (Приложение 2 ) .

3 . 2 .  Прочность бетона на сжатие следует опреде­
лять по ГОСТ 1 0 1 8 0 - 7 8 .

Допускается определять прочность бетона неразру­
шающими методами:

-  ультразвуковым по ГОСТ 1 7 6 2 4 - 7 8  J
г- приборами механического действия по 

ГОСТ 2 2 6 9 0 . 0 - 7 7 ,  ГОСТ 2 2 6 9 0 . 1 - 7 7 ,
ГОСТ 2 2 6 9 0 . 4 - 7 7 .

3 . 3 .  Контроль и оценку отпускной, передаточной 
и проектной прочности бетона с учетом коэффициента 
вариации и объема контроля следует производить по 
ГОСТ 1 7 1 0 5 . 0 - 8 0  и ГОСТ 1 8 1 0 5 . 1 - 8 0 .

3 . 4 .  Морозостойкость бетона следует определять 
по ГОСТ 1 0 0 6 0 - 7 6 .

3 . 5 .  Водонепроницаемость бетона следует опреде­
лять по ГОСТ 1 2 7 3 0 . 0 - 7 8  и ГОСТ 1 2 7 3 0 . 5 - 8 4 .

JftOCT
ТУ 3 3 - 8 2 - 8 6 12ИМ Пихт flogn i>ara



3 . 6 .  Методы контроля и испытаний арматурных и 
закладных изделий должны соответствовать ГОСТ 
1 0 9 2 2 - 7  5  и ГОСТ 2 3 8  5 8 - 7 9 .

3 . 7 .  Измерение контролируемого напряжения напря­
гаемой арматуры следует производить в соответствии  
с ГОСТ 2 2 3 6 2 - 7 7 .

3 . 8 .  Методы контроля и испытаний исходных сырь­
евых материалов, применяемых для изготовления плит, 
должны соответствовать:

цемента -  ГОСТ 3 1 0 . 1 - 7 6  и ГОСТ 3  1 0 . 4 - 7 6 ;
щебень -  ГОСТ 8 2 6 9 - 7 6 ;
песок -  ГОСТ 8 7 3  5 - 7  5 .
3 . 9 .  Диаметр, расположение арматуры и толщину 

защитного слоя бетона необходимо проверять по 
ГОСТ 1 7 6 2 5 - 8 3  и ГОСТ 2 2 9 0 4 - 7 8 .

3 . 1 0 .  Размеры плит, их м асса , перпендикуляр­
ность торцевых и .боковых граней, положение монтаж­
ных петель, а также качество поверхностей должны 
проверяться по ГОСТ 1 3 0 1 5 - 7 5 .

4 .  ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4 . 1 .  Транспортировать и хранить плиты следует в 
соответствии с требованиями ГОСТ 1 3 0 1 5 . 4 - 8 4  и 
настоящих технических условий, а также согласно 
документам:

а ) "Правилам перевозки грузов" М. Изд."Транспорт" 
1 9 8 3  г . ,  МПС СССР (для железнодорожного транс­
порта);

б) "Правилам перевозки грузов автотранспортом", 
утвержденным Министерством автомобильного транс­
порта РСФСР, М. "Транспорт", 1 9 8 4  г .

5 . ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
5 .1 .  Предприятие-изготовитель гарантирует соот­

ветствие параметров поставляемых плит с требовани­
ями настоящих технических условий и рабочих черте­
жей.

Й}Пвахт л/докуп Поуп бага
ТУ 3 3 - 8 2 - 8 6

Лист
73



1

5 .2 .  Предприятие-изготовитель гарантирует безава­
рийную работу плит в течение 1 2  месяцев с момента 
их отгрузки при соблюдении потребителем условий 
транспортирования, хранения и эксплуатации.

5 .3 .  В случае выхода из строя отдельных плит в 
течение гарантийного срока предприятие-изготовитель 
гарантирует их з  амену на качественные по со гл асо -  
занию с потребителем.

JiCCT

ТУ 3 3 - 8 2 - 8 6 14
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Приложение 1

ПЛИТА ПШО и ПЛИТА ПШ ТОЛЩИНОЙ 15 СМ

ПЛИТА ПШ ТОЛЩИНОЙ 3 0  СМ



Продолжение прил. 1 

ПЛИТА ПВ ТОЛЩИНОЙ 6 СМ И 10 СМ

ПЛИТА НПВ ТОЛЩИНОЙ 6 СМ И 10  с м

FT JIllct
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Приложение 2

Расчетные схемы и нагрузки для испытания конструкций на прочность

Марка плиты Схема загружения 
плит

■ --- ------
L

см

t 1 ■ . ■ 1 ■ ■ ---  ■
В ес пригр.при испы­
тании на псочность

' В ес  пригр. 
при испы- 
танин на 
трещино- 
стойкость

ч>
(к г с /м )

р
(к г с /м )

расчетная
Ъ С Р р )

(к г с /м )

контроль­
ная <2,
(р « )
(к г с /м )

1 2 3  1 4 5 6

!

ПВ 1 0 - 5 - 0 , 6  
ПВ 1 5 - 1 0 - 0 , 6  
ПВ 3 0 - 5 - 0 , 6  
ПВ 3 0 - 1 5 - 0 , 6  
ПВ 3 0 - 2 0 - 0 , 6  
НПВ 4 0 - 2 0 - 0 , 6  
НПВ 5 0 - 2 0 - 0 , 6  
НПВ 6 0 - 1 0 - 0 , 6

Для испытаний в продольном направлении

/
--------- ------ н -

1

1

L T
m l r

1 0 0 7 5 2 1 0 7 5
1 5 0 ft ft

3 0 0 ft ft ft

3 0 0 ft ft ft

3 0 0 ft ft ft

4 0 0 ft ft ft
5 0 0 ft ft ft

6 0 0 ' ft ft ft
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Продолжение прил.2

Т 54
НПВ 6 0 - 1 5 - 0 , 6  
НПВ 6 0 - 2 0 - 0 , 6  
ПШО 4 0 - 2 0 - 1 , 5

ПВ 1 0 - 5 - 0 , 6  
ПВ 1 5 - 1 0 - 0 , 6  
ПВ 3 0 - 5 - 0 , 6  
ПВ 3 0 - 1 5 - 0 , 6  
ПВ 3 0 - 2 0 - 0 , 6  
НПВ 5 0 - 2 0 - 0 , 6  
НПВ 6 0 - 1 0 - 0 , 6  
НПВ 6 0 - 1 5 - 0 , 6  
НПВ 6 0 - 2 0 - 0 , 6  
ПШО 4 0 - 2 0 - 1 , 5  
ПВ 3 0 - 1 5 - 1  
ПВ 3 0 - 2 0 - 1  
ПВ 4 0 - 2 0 - 1  
НПВ 5 0 - 2 0 - 1  
НПВ 6 0 - 2 0 - 1

6 0 0  7 5
6 0 0
4 0  О 1 9 0

Для испытаний в поперечном направлении

5 0
100

5 0
1 5 0
200
200
100
1 5 0
200
200
3 0 0
3 0 0
4 0 0
5 0 0
6 0 0

7 5

1 9 0
5 3 0
5 3 0
4 0 0
3 2 0
2 7 0

210
г/

5 3 0

2 1 0

5 3 0
8 4 8
8 4 8
6 4 0
5 1 2
4 3 2

7 5
лг

1 9 0

7 5

1 9 0
5 3 0
5 3 0
4 0 0
3 2 0
2 7 0
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Продолжение прил.2

з""1 4 ____ 1 5 I 6
4 0 0 1000 1600 1000
400 1000 1600 1000
400 1000 1000 1000
100 3 7 5 1050 3 7 5
200 37 5 1050 3 7 5

со

ПВ 4 0 -2 0 -1 ,5  
ПШ 4 0 -2 0 -1 ,5  
ПВО 4 0 -2 0 -1 ,5  
ПШ 1 0 -1 0 -3  
ПШ 2 0 -1 0 -3

y ± L т п т т т

i
J

Примечание. 1. Нагрузки с̂ р (Р ) и Cĵ  (Р ) даны на погонный метр ширины плиты.
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Приложение 3

П Е Р Е Ч Е Н Ь  
нормативно*-технических документов, 

на которые имеются ссылки в 
настоящих технических условиях

Обозначение
документа

Наименование доку­
мента ______

ГОСТ 1 3 0 1 5 . 0 - 8 3

ГОСТ 1 3 0 1 5 . 1 - 8 1

ГОСТ 1 3 0 1 5 . 2 - 8 1

ГОСТ 1 3 0 1 5 . 3 - 8 1

ГОСТ 1 3 0 1 5 , 4 - 8 4

ГОСТ 1 0 1 7 8 - 8 0

ГОСТ 1 0 2 6 8 - 8 0

Конструкции и изделия 1 .2 ;  
бетонные и железобе- 1 .4 .1 8  
тонные сборные. Общие 
технические требования 
Конструкции и изделия 2 .1  
бетонные и железобетон­
ные сборные. Правила 
приемки
Конструкции и изделия 1 .5 .1  
бетонные и железобетон­
ные сборные. Правила 
маркировки
Конструкции и изделия 2 . 5  
бетонные и железобетон­
ные сборные. Документы 
о качестве
Конструкции и изделия 4 .1  
бетонные и железобетон­
ные сборные. Правила 
хранения и транспортиро­
вания
Портландцемент и шла- 1 .4 .1  
копортландцемент. Тех­
нические условия 
Бетон тяжелый. Техни- 1 .4 .1  
ческие требования к за­
полнителям

Hs/f fitter /Vдо п у п Подп Z>ara
ТУ 3 3 - 8 2 - 8 6

Лсост
2D
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Продолжение прил. 3

ZIZXZZZZIE
ГОСТ 2 3 7 3 2 -7 9

ГОСТ 2 5 7 8 1 -8 3

ГОСТ 5 7 8 1 -8 2

ГОСТ 6 7 2 7 -8 0

ГОСТ 3 8 0 -7 1

ГОСТ 1 9 2 9 2 -7 3

Вода для бетонов и 
растворов. Техничес­
кие условия
Формы стальные для 1 .4 .6  
изготовления железо­
бетонных изделий.
Общие технические 
условия
Сталь горячекатаная 1.4.7 
для армирования желе­
зобетонных конструк­
ций
Проволока из низко- 1 .4 .7  
углеродистой стали 
холоднотянутая для 
армирования железо­
бетонных конструкций. 
Технические условия
Сталь углеродистая 1 .4 .9  
обыкновенного качест­
ва. Марки и общие тех ­
нические требования
Соединения сварные 
элементов закладных 
деталей сборных желе­
зобетонных конструкций. 
Контактная и автома­
тическая сварка плав­
лением. Основные ти­
пы и конструктивные 
элементы

1 .4 .1 0

ТУ 3 3 -8 2 -8 6
JflLCT
21ИмПихтЫ док уп riogn Z>ara
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Продолжение прил.З

1 Г ~  _ 2 _  _ ^  ' Г  3  .

г о с т 8 8 2 9 - 8  5 Конструкции и изделия 3 . 1  
бетонные и железобетон­
ные сборные. Методы 
испытаний нагружением 
и оценка прочности, 
жесткости и трещино- 
стойкости

г о с т 1 0 1 8 0 - 7 8 Бетоны. Методы опре— 3 . 2  
деления прочности на 
сжатие и растяжение

г о с т 1 7 6 2 4 - 7 8 Бетоны. Ультразвуковой 3 . 2  
метод определения проч­
ности

г о с т 2 2 6 9 0 . 0 - 7 7 Бетон тяжелый. Общие 3 . 2  
требования к методам  
определения прочности 
без разрушения прибо­
рами механического 
действия

г о с т 2 2 6 9 0 . 1 - 7 7 Бетон тяжелый. М ето- 3 . 2  
ды определения проч­
ности по откосу и 
пластичной деформации

г о с т 2 2 6 9 0 . 4 - 7 7 Бетон тяжешый. М ето - 3 . 2

ГОСТ 1 8 1 0 5 . 0 - 8 0

ды определения проч­
ности скалыванием реб­
ра конструкции

Бетоны. Правила конт- 3 . 3 .  
роля прочности. Основ­
ные положения

И- I I IТУ 3 3 - 8 2 - 8 6
Лист
22
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Продолжение прил.З

ГОСТ 1 8 1 0 5 .1 -8 0

ГОСТ 1 0 0 6 0 -7 6

Жетоны. Правила кон­
троля прочности на 
сжатие для сборных 
конструкций
Бетоны. Методы опре­
деления морозостой­
кости

ГОСТ 1 2 7 3 0 .0 -7 8  Бетоны. Общие требо­
вания к методам опре­
деления плотности, 
влажности, водопогло- 
цения, пористости и во­
донепроницаемости

ГОСТ 1273  0 .5 -8 4  Бетоны. Методы опре­
деления водонепроница­
емости

ГОСТ 1 0 9 2 2 -7 5

ГОСТ 2 3 8 5 8 -7 9

ГОСТ 2 2 3 6 2 -7 7

3 . 3

3 .4

3 .5

Арматурные изделия и 
закладные детали свар­
ные для железобетонных 
-конструкций. Техничес­
кие требования и мето­
ды испытаний
Соединения сварные 
стыковые и тавровые 
арматуры железобетон­
ных конструкций
Конструкции железобе­
тонные. Методы изме­
рения силы натяжения 
арматуры

3 .5

3 .6

3 .6

3 .7

J h u T

ТУ 3 3 -8 2 -8 6 23
Им Й (Ш А /до я уп Подп t a r d
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Продолжение прил.З

1 I 2  I 3  _
г о с т
г о с т

3 1 0 . 1 - 8 1
3 1 0 . 4 - 7 6

Цементы, Методы и с- 3 , 8  
пытаний

г о с т 8 2 6 9 - 7 6 Щебень из естествен - В 
ного камня, гравий и | 
щебень из гравия для 1 
строительных работ.
Методы испытаний

г о с т 8 7 3  5 - 7 5 Песок для строитель- 3 . 8  
ных работ. Методы ис­
пытаний

г о с т 1 3 0 1 5 - 7  5 * * Изделия железобетон- 3 . 1 0  
ные и бетонные. Общие 
технические требования

г о с т 1 7 6 2 5 - 8 3 Конструкции и изделия 3 . 9  
железобетонные. Радиа­
ционный метод опреде­
ления толщины защитно­
го  слоя бетона, разме­
ров и расположения ар­
матуры

- г о с т 2 2 9 0 4 - 7 8 Конструкции ж елезобе- 3 . 9
тонные. Магнитный ме­
тод определения толщины 
защитного слоя бетона 
и расположения арматуры

“И з* П и л М д  о/гу я Поуп H a rd

Льмт

ТУ 3 3 - 8 2 - 8 6 Z*f
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ОБЪЕДИНЕНИЕ «СОЮЗВОДПРОЕКТ»
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КАРТА ТЕХНИЧЕСКОГО УРОКИ И КАЧЕСТВА ПРОДПЕЦГ*

Наименование продукция

Условное обозначение
продукция
Код продукции

Плиты с выпускакш арматуры по контуру

Cgj ПБ 1 5 -1 0 -0 ,6 ________ _

ПЁЬа fMiLJLLU

Заместитель начальника 
Союзводпроекта

12 августа 1 9 8 6 г . Е.В,Орлов

Начальник ВПО 'С сю звод- 
стройконст рук .'Шя"

Главный инженер 
Союзводп роекта

12 августа 1986  г. П.Г.Фишисовский

Начальник отдела типового 
проектирования и унификации

5 августа 1 9 8 6  г. А.И.Старченко5  августа 1 9 8 6 г . Е.М. Штепо
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Ко„ карты
T S T  Г 'о ’ б Т

Код формы Код этапа }
I, „  , --- ------------- - i 3 1

а составления .а рты урош-
Регистрационный нома о

04

05

Дата регистрации|СВ
Дата внесения 
измэне^чй С7

8 16  |0 | ОI О' 1__ _______

*!М I i М ! I
■ L ..1-J - L

X JL J__I_

JL-L.J. ±

I. ОБЩ® ДАННЫЕ О ПРОДУКЦИИ

Нз: эчоние и область 
применения продукции

Характеристика продукции

Ведущая с ганизацая 
Ведущее министерство

Прэдприяткэ-ра зрабочик 
Министерство-разработчик
Дв^а нач?~з разработки 
Дата окончания разработки
Дата и номер акта приемки опытного 
образца (опытной партии)

Предприятиэ-и зготови тель
Министерство-изготовитель
Дата нач..ла серийного производства
Но-чатив срок обновления
Обозначение НТД
Код плана
Код позиции плана 
Страны, в которых продукция 
обладает патентной чистотой

Страны, в которые экспорти­
руется продукция

Результаты оценки технического 
уровы. и качества продукции

~>екомеядации ирявмечной 
комиссии

Экономический эффект 
Лимитная цена

08 Предназначаются для облицовки каналов и

заотты  верховых откосов земляных плотил

09 1 1

Со юзводп роект ] l0  ! 1 j 0 11 I 8} 4  j 81 5[
j n :U L  L.JL L-J___ _

Со юзводп роект j 12 l j  0| 1)8 }4 )8  о

Мчнвопхоз С<~СР 113 3 j 4 ) 7 f 2 1 I
i i4 ^ L - U U J I ______
flS * 8 12 j 0 {3  jO j I

Е Kq 3 3 - 0 1 6 - 8 6

П/О 'Аргунводвром '  |l7 i t ° )  1 i 9 l ° J 3 r
Минводхоз РСф СР f 16

* ь* 8 j 6 j 0 j 0 f 0 j 0
120 Я

21 ТУ 3 3 -

22 £

23 &
24 ас k

25 Н э к с п о > .--ируется

26 СВ

2 ? поставить на серийное пронэводсчво

28 *
29 Прейскурант 0 6 - 08 ■ ■ ......
Карта технического уровня и качества 
продукции к ТУ 3 3 - 8 2 - 8 6

Раз раб. 
Пров.

Иванова
Лиманская

Плиты плоские с  выпусками 
арматуры

^тпоь ' представитель

.контр.
| У ТВ .

ПВ 1 5 - 1 0 - 0 6

ТптГ ~Т Д30*1 1 ^яс'тов

СОЮЗВОДПРОЕКТ
гДМосква



Инв.Л подл. Подал! дата Взам.кнз.Я?

Код карты Код формы Код этапа

1 2 0 1 0 6 2 2 S 3
2 , О П Р Ш Ш Ш  ТЕХНИЧЕСКОГО УРОВНЯ И КАЧЕСТВА ПРОДУКЦИИ

Единица
— _

I Значешие пока зателя

Наименований показателя
Код величи

ны
г

гост
ОТТ

| Оцениваемой ! Баэово Перс" "к Заменяв- Лучших аналогов Дополн: эдььые
покаов
теля показа

ТОЛЯ
[ продукции
i_______

го
образца

тинного
образца

мого
! образца

отечествен­
ного

!зарубокного
данные

I 2 3 4 5 6 7 8 9 ю II S ^ ...........

*̂ А> 1, Технический уровень к А а К

1.1. Показатели назначения 
1 .1 .1 , Основные размеры

1,

1 5 0 0длина М М 1500 1500
ширина мм 1000 ! 1000  

6 0
1000

толщина мм 60 6 0
1 .1 .2 , Об ьемная масса бетона кг/м3 2 5 0 0 2 500 2 5 0 0

1 ,1 ,3 . Вид бетона - тяжелый тяжелы i тяжелый

1,1.4* Марка (класс) бетона по прочности У 2кг*/ см М 2 0 0 М 2 0 0 М 2 0 0
на сжатие (МПа) (В 15) (3  15) (В 15)

1 ,1 .5 . Марка бетона по морозостойкости Ц И К Л Мрэ>150 Мрз ь М рз*150
150

1 ,1 .6 , Марка бетона по водонепроницаемое- — В 6 В 6 В 6
(  w e )ти { W  в ) ( W 6)

1,2. Показатели конструктивности
1 .2 .1 , Контрольная нагрузка при испыта- кгс/и,м 2 1 0 210 2 1 0

нии 1 1 прочность
1 .2 .2 , Контрольная нагру зка при мспыта- кге/п.м 7 5 7 5 7 5

нии на трепшпоетойкость
t

!
Карта технического уровня и качества продукции 
к W  3 3 -  8 2 -8 6

Лист



Инв./fi подл. Подл.и дата Взам.инв.#

Код К рты ^од формы этапа
1 2 0 1 0 6 2 2 3

3 10 и
imnni -><ч—

12
30
"T

*
2.3 Ширина раскрытия трещин при 

контрольной нагрузке 
1.2.4. Отпускная прочность бетона на 

сжатие
в теплый, период 
в холодный период

1.2 .5  Масса изделия и отклонение от 
неё

1.2.6, Номинальные линейные размеры и 
отклонения от них:
длина
шир<
толщина

1.2.7, Номинальная толщина защитного 
слоя бетона и отклонение от неё

1.2.8, Типы арматурных изделий, виды, 
классы и марки арматурной стали

мм

%
%

кг

мм
мм
мм
мм

0» 2 0.2

70
80

222+11- 1 5

70
80

222+11- 1 5

I 5 0 0 i l2
1000^12

60±5
20 -5

Сетка. Про­
волока пери 
одического 
профиля Вр-Зриоди 
Петли из гоНческого! 
рячегсатакой 
гладкой 
стержневой 
арматуры
класса А-1 рячека 

таной j 
гладкой 
стержне

1500±12
100С&12
60±5

0,2

70
8?11222^  -1 5

20is

Сетка, 
Прово­
лока пен

профиля 
В р - 1  
Петли 
из го-

1500±12
ЮГ 112 

6 0±5 
20 -5

Сетка. Про­
волока пе­
риодическо­
го профиля 
ВР-1.
Петли из 
горячеката­
ной гладкой 
стержневой 
арматуры 
класса А-1

*...................... ■ *- -------*................. -1.ма.т:лгьы-.— -  -т - - ~J. - —1— -J —
к л асса

____ „  . ________ A -J_________ ________________ . 1

К арта технического уровня и качества продукции 
к ТУ  3 3 —8 2 —8 6

Лист

4
_____ _



Инв*№ поддв[ Подо.и дата | Взам.инв.№
—

1 i 1
Код карты Код формы | Код этапа

1 2 0 1 0 8 2 2 1 3

I 2 3 4
1 5 1 6

r ~ w~ ~
7 8 9 20 п ...... ..... 1 2 ............

30 * 1 й К *

1 .3 ,  Показатели эстетичности |
1 .3 .1 '  Категория бетонной поверхности: $

лицевая неотделыэаемая I
| А 6 л  6 А 6

нелицевая, неотделываемая - А 7 А 7 А 7

| 1 ,4 .  Показатели транспортабельности

1 ,4 ,1 ,  Габаритные размеры
длина ММ 1 5 0 0 1 5 0 0 1 5 0 0
ширина мм 1 0 0 0 1 0 0 0 1 0 0 0

1 ,5 .  Показатели технологичности 1

1 .5 .1 ,  Расход основных материалов I
бетон

3м 1 0 ,0 8 8 0 ,0 8 8 0 ,0 8 8
арматура кг I 3 ,3 3 ,3 3 ,3 |

2 .  Стабильность показателей качест- )
ва |

2 * 1 , Показатели однородности I
2 ,- L.1, Степень разброса прочности бетона %

;

_

9

1
1

9 9

31 | 32

3

L
j Карта технического yj 

л под у к шш к ТУ 32— с
зовня г качества
12-86 |лиот|



Г 1-  "»
1Мцл.№ подл Подл.и дата Взам.инв.№

Код УэрТЫ Код фод .;ы ” эд . этапа
1 2 0 1 0 6 4 4 1 3

4. ДАННЫЕ ОБ АйиЮГАХ

Наименование данных Заменяемый образец Лучший отечественный 
аналог

................— .. ............................ ■"■1
Лучший заруб жный 1 

аналог

I 2 3 4
Условное обозначение продукции
Код продукции
Страна
Предприятв изготовитель
-’од постановки продукции 
на производство

36 * lib i5 -io ~ o (e *

37 * 5 8 5 8 2 1
38 к СССР X

39 * 1 0 1 9 6 3 3 к

4Cl * 86 «

Количество проанализированных 
аналогов и их условные обозна­
чения

Источники информации 

Меото хранения информации

411 * 1 я

ПВ 1 5 -1 0 -0 .6

42 J « Рабочие чертежи *
серии 3 .8 2 0 .1 -3 2 ,
выпуск 1

43 j к Союзводпроект к
Москва, Бауманская ул., j

г 4 3 /1  |

........... !
j Карта технического уровня и качества продукции 
| к ТУ 3 3 -  8 2 -8 6

i .............................

Лист

6
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Ин
в.й

 п
од

л.
I 

По
да

, 
к 

да
та

 
1 В

за
м.

ин
в.#

Код карта -- Код этапа [
12 0 16 0 0 _а__

КАРТА ТЕХНИЧЕСКОГО УРОВНЯ И КАЧЕСТВА ПРОДУКЦИИ

Няимэноваива продукции

Условное обозначение
продукция
Код продукции

Заместитель начальника 
Союзводпроекта

12 августа 19 8 6 г. Б.В,Орлов

Главный инженер 
Союзводпроекта

12 августа 19 8 6 г. П.Г.Фиалковский

Начальник ВПО 'Союовод- 
стройконструкдия'

5 августа 1986г. Е.М.Штепо

Начальник отдела типового 
проектирования и унификации 
Союзводпроекта

5 августа 1988  г . А.И.Старченко



Ин
в. 

№ 
по

дл
.I 

По
дп

ис
ь 

я 
да

та
 I

 В
эа

м.
ин

в.М
Ксг, карты К_д формы Код этапа Д •’а составления ..а рты уровня 04

----------- ------- ---------
а'| 6(01 Of С  j

1 2 с 1 0 6 1 I 3 Регистрационныйномер 05 *1 1 I I 1 1 1 .11 1
* 1 1 1 1 1 1  1 1 1 .
* 1 1 1 1 1 1  I L L

Дата регистрации 05 *i 1 1 I 1
Дата внесения 
изменений 07 I I  ’ 1 L

I . ОБЦИЕ ДАННЫЕ О ПРОДУКЦИИ

Нагтачение и область 
праыеяпния продукции

Характеристика продукции

Ведущая с '■анизацйя 
Ведущее министерство

Предприяти а-ра эра бочик 
Министерство-разработчик
Дата начала разработки 
Дата окончания разработки
Дата а номер акта приемки опытного 
образца (опытной партии)

Предприятие-изготовитель
Министерство-изготовитель
Дзта начала серийного производства
Нотаатив срокг обновления
Обозначение НТД
Код плана
Код позиции плана 
Страны» в которых продукция 
обладает патентной чистотой

Страны» в которые экспорти­
руется продукция
Результаты оценки технического 
уров: и качества продукции

’ чгомендации приемочной 
комиссии

Экономический эффект

Применяется для зашиты откосов земляных плотин

нысотой до 1 5  м при шарнирном соединении плит

г п г г

Союзводпроект 10 V i 1 i i‘ i V i 5
минводхоз 2CCH II Ж Z L

Союзводпроект 12 j 1 j 8 j  4j 8  5
Минводхоз СССР 13 3 , 4 | 7 ,2 i  ,

14 « M  i l l
15 8 j 2 , 0 | 3 ,0 j 1

[16 8  | 6 J 1 | 0|1 j 0 Ns 3 3 - 0 1 6 - 8 6

П/О "Аргунводпром" 17 1 l ° l 1 i 9 l W
Минводхоз РСФСР 18 CO CO

19 & | 6j 0 | o r o ,
2G *

Разраб. И в а н о ва

Пров. Лиманская

J_ _ _ _

21 ТУ 3 3 - 8 2 - 8 6

22 X

23 »

24 *

25 Не экспортируется

26 СВ

27 Поставить на серийное производство

28 ft

2Э Прейскурант 0 6 - 0 8

Харта технического уровня и качества продукции 
к ТУ 3 3 - 8 2 - 8 6

Плиты плоские с выпусками 
арматуры

'ипо! ? представитель 
ПШ 4 0 - 2 0 -1  ~

Лат.
А

Лист j Листов
“T ~ j  в""~~

СОЮЗВОДПРОЕКТ



ИНБ-ifr ПОДЛ. Подл.и дата Взам.инэЛ1

Код карты Код форл'Ы Код этапа
■1 г  о 1  о е 2 2 я

2. ОПРЕДЕЛЕНИЕ ТЕХНИЧЕСКОГО УРОВНЯ И КАЧЕСТВА ПРОДУКЦИИ

Ьщшпца Значение показателя

Наименование -показателя
Код

Irrnva'aa
велмчи
нм ГОСТ Оцениваемой Базово JflepcneK Заменяв- Лучших аналогов Дополнительные

теля показа
теля ОТТ продукции го

образца
[ТИВНиГО
jобразца

мого
образца

отечествен­
ного зарубежного данные

I 2 3 4 5 6 ? 8 9 ю п

tv►—1

Т с Г ” * -1. Технический уровень
Э6 X й

1 .1 .  Показатели назначения

1 ,1 .1 .  Основные размерь! 
длина мм 4 0 0 0 4 0 0 0 4 0 0 0
ширина
толщина

мм
мм

2 0 0 0
1 5 0

2 0 0 0
1 5 0

2 0 0 0
1 5 0

1 .1 .2 .  Объемная м асса бетона кг/ м3 2 5 0 0 2 5 0 0 2  5 0 0

1 ,1 .3 .  Вид бетони - тяжелы й гасжелы й тяжелы i тяжелый

1 .1 .4 ,  Марка (класс) бетона по прочности 
на сжатие

кг/ см^  
(МПа)

М 2 0 0  
(В  1 5 )

М 2 0 0  
(В  1 5 )

М 2 0 0  
(В  1 5 )

1 . 1 .5 .  Марка бетона по морозостойкости цикл Мрз 1 5 0 Мрз

т
( W 6 )

Мрз 1 5 0 1
1 . 1 .6 .  Марка бетона ло водонепроницае­

мости
- В 6

( we)
В 6 
( W 6)

1 .2 .  Показатели конструктивности

1 .2 .1 .  Контрольная нагрузка при испыта­
нии -1 прочность кгс/п.м 1 6 0 0 1 6 0 0 1 6 0 0

1 . 2 ,2 .  Контрольная нагрузка при испыта­
нии на треишностойкость кгс/п.м 1 0 0 0 1 0 0 0 1 0 0 0

Карта х'ехнического ур.-ьня и качес а продукции к Лист
Ту з з . - 8 2 - 8 6 3



'Лнв.й подл. Подл.и дата Вэам.инв.№

Код К-’ ПТЫ Код фор. . К 1  зтапа
1 2  0  1 0  6  2 2 3

2» ОПРВДБИ»̂ ТЙШИЧЕСКОГО уровня И КАЧЕСТВА ПРОДУКЦИИ

Наиманованиз показателя

30 1 . Технический уровень

1 .1 *  Показатели назначения

1 . 1 .1 .  основные ре'меры  
длина

'Ирина
толщина

1 - 1 .2 .  Объемная м асса бетона

1 . 1 .3 .  Вид бетона

1 .1*  U Марка (класс) бетона по прочности 
на сжатие

1 .1 .5 .  Марка бетона по морозостойкости

1 . 1 .6 .  Марка бетона по водонепроницае­
мости

1 .2 ,  Показатели конструктивности

1 . 2 .1 .  Контрольная нагрузка при испытании 
на прочность

1 . 2 .2 .  Контрольная нагрузка при испытании 
на TpeuiLHOcrof i оть

Код 
показа 
теля

Единица
величи
ны
показа
теля

ГОСТ
ОТТ

мм
мм
мм

зкг/м

кг/см ^’
(МПа)

цикл

кгс/п.к

кгс/п .^

Оцениваемой
продукции

4 0 0 0
2000

1 5 0

2  5 0 0

тяжелый

М 2 0 0  
(В  1 5 )

Мрз 1 5 0

В 6
( W  6 )

1 6 0 0

1000

Значение показателя
Базов^
го
образца

Перепек
тивного
образца

4 0 0 0
2000

1 5 0

2 5 0 0

{тяжелый!

М 2 0 0  
(В  1 5 )

Мрз
1 5 0

В 6
( W /6 )

1 6 0 0

1000

8

Заменяе­
мого
образца

Лучших аналогов
отечествен­
ного

10

4 0 0 0
2000

1 5 0

2 5 0 0

тяжелый

М 2 0 0  
(В  1 5 )

Мрз 1 5 0

В 6
( W  3 )

1 6 0 0

1000

зар: энного

II

I 1 толнитвльныэ 
данные

U

Карта технического уровня и качества продукции к 
ТУ 3 3 - 8 2 - 8 6

■̂чминяш

Диет



{ Инв*№ пода. Подл.я дата Взам.инв.Я .._т—
1 1

| Код карты
ГГ 2 0 1 0 6 2

Код формы | Код этааа

1 2 1... 3 " ....

I 2 3 4 ^ 5 6 7 8 9
130 [ i J4 К
Г Т Г 2 .3 , Ширина раскрытия трещин при ММ 0 ,2 0 ,2
S контрольной нагрузке

J 1 .2 .4 .  Отпускная прочность бетона на
1 сжатие:
} в теплый'период % 7 0 7 0
1 в холодны Й период % 8 0 8 0
]
j 1 .2 .5 .  М асса изделия и отклонение от кг 3 0 0 0 «  = 3 0 0 0 + 1 5

неё

1 . 2 ,6 .  Номинальные линейные размеры и
отклонения от них:

длина мм 4 0 0 0 ^ 2 5 4 0 0 0 ± 2 5
Шг: .;на мм 2 0 0 0 -  1 5 2 0 0 0 - 1 5
толщина мм 1 5 0 - 6 1 5 0 1 б

1 * 2 .7 .  Отклонение от перпендикулярности мм 6 6
торцевых граней относительно про-
дольной оси

1 . 2 .8 ,  Отклонение от размеров выемки мм i s 1  8

1 .2 .9 .  Отклонение по положению оси мм + ю + 1 0

выемки от торцевых граней

1 * 2 * 1 0 , Номинальная толщина защитного мм 1 2 0 ^ 5 2 0 ^ 5
с'^ н  бетона и отклонение от неё

t

1

10

з о о о

0,2

7 0  
8 0  

+ 1 5
- 2 1

4 0 0 0 - j  2 5  
2 0 0 0 t  1 5  

1 5 0 - 6

i s
10

20t 5

II 12

Карта технического уровня .* качества продукции к 
ТУ 33-82-86



Ияв.№ подл. Подл.и дата Взам.инв.#
1

Код корты Код фс ш Код этапа
1 2 0 1 0 6 2 2 3

г

зо
1 . 2 . 1 1 .  Типы арматурных изделий, виды, 

классы и марки арматурной ста,

1 .3 .  Показатели эстетичности

1 . 3 .1 .  Категория бетонной поверхности 
лицевая неотделываемая 
нелицевая неотделываемая

1 .4 ,  Показатели транспортабельности

1 .4 .1 ,  Габаритные размеры: 
длина
ширина

31

5 6 7

I
C

D
 I

9

мм
мм

Сетка, О т-
дельные 
стержни, 
Стержневая 
арматура 
горячеката­
ная перио- 
д ического 
профиля 
класса A-I1L 
Петли из 
горячека­
таной глад­
кой стерж­
невой ар­
матуры 
класса А -1

А 6  
А 7

4 0 0 0
2000

А 6  
А 7

4 0 0 0
2000

Е П

10

Сетка. От­
дельные 
1 стержни.
1 Стержневая 
арматура 
горячеката­
ная перио­
дического 
профиля 
класса А-Ш 
Петли из 
го! {вката­
но й гладкой 
стержневой 
арматуры 
класса А -1*

А 6  
А 7

i
4 0 0 0
2000

I I 12

Карта технического уровня и качества продукции к 
ТУ 3 3 - 8 2 - 8 6

Лист
6

j



(лнв.№ подл. Подо.и дата Взам.инв.# |__ 1
Код карты 

1 2 0 1 0 6 2

Код формы Код этапа

(

I I  ! 2 3 4 А . ! .........  S ..... 7 8 9 10 и 12

[301
е'” • 1 .5 .  Показатели технологичности

| 1 . 5 .1 .  Расход основных материалов 
| бетон 
j арматура

I 2 .  Стабильность показателей качест­
ва

2 . 1 .  Показатели однородности

2 . 1 . 1 .  Степень разброса прочности 
бетона

3м
кг

%

к а

1 ,2
8 7 , 7

8

1 .2
8 7 , 7

9

К %

1 .2
8 7 , 7

9

31 32

ЛистКарта технического топ да^А качес'. л продукции к



Инв.№ подл.
............■■■"■.......Подл.и дата Взам.инв.й

Код кэрты Код фО{ ч
1 2 0 1 0 6 4 4

^од этапа

4. ДАННЫЕ ОБ АН/ ОГАХ

Наименование данных Заменяемый образец Лучший отечественный 1 Лучший зарубежный ; 
аналог | аналог

I 2 3 4
Условное обозначение продукции
Код продукции
Страна
Предотрияти юготсвитель

'од постановки продукции 
на производство
Колич^тво проанализированных 
аналогов и их условные обозна­
чения

Источники информации 

Уеото хранения информации

1

36 « ПШ 4 0 -2 0 -1 5 41
37 К 5 8 5 8 2 1 Н
38 К СССР
39 № 1 0 1 9 6 3 3

40 К 86
а 1

ПШ <*0-20-15

4 2 1 * Рабочие чертежи серии 45
3 .8 2 0 .1 -3 2 , выпуск 1

43| * Союзводпроект а
Москва, Бауманская ул., 4 3 /1

ТУ 3 3 -8 2 - 8 6
Лист
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ВСЕСОЮЗНОЕ ПРОЕКТНО-ИЗЫСКАТЕЛЬСКОЕ И НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКОЕ 

ОБЪЕДИНЕНИЕ «СОЮЗВОДПРОЕКТ»

КАРТА ТЕХНИЧЕСКОГО УРОВНЯ 

И КАЧЕСТВА ПРОДУКЦИИ

к ТУ 33-82-86

НПВ 60-20-0,6

МОСКВА 1987



И
яв

.А
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од
л.

I 
П

од
д.

 я
 д

ат
а 

I В
за

м.
ия

в.
Л

Код кар-J - - Код этапа
1 2 0 1 0 6 0 0 3

КАРТА ТЕХНИЧЕСКОГО УРОВНЯ И КАЧЕСТВА ПРОДУКЩ.а

Наименование продукция

Условное обозначение
продукции
Код продукции

Заместитель начальника 
Союзводпроекта

Oj I Плиты с предр'хрительно напряженной арматурой и 
выпусками арматуры по конт ,)у

02 J НПВ 6 0 -2 0 -0 ,6

Главный инженер 
Союзводпроекта

12 августа 1986г. Б.В.Орлов 12 августа 1986г. П.Г.Фиалковский

Начальник ВПО 'Союзвод- 
стройконструкция'

5 августа 1986г. Е.М.Штепо

Начальник отдела типового 
проектирования и унификации

5 августа 1986г. А.И.Старченко



Код карты Код формы Код этапа f 1 составления 
карты уровня 04 8’16| | 1

1 2 0 1 0 6 I 3 Регистрационныйномер 05 *1 1 1 I 1 ! ) М
* 1 1 1  1 1 ! 1 1 !
* 1 « i I ! 1 1 1 !

Дата регистрации 0S *1 1 1 и
Дата внесения 
изменг чй 07 - 1.  .1.. L-LJ_________

I .  ОБЩИЕ ДАННЫЕ О ПРОДУКЦИИ

На„лачение в область 
чия продукция Од Предназначаются для облицовки каналов оросительных

систем с жесткими швами

Характеристика продукции

Ведущая организация 
Ведущее министерство

Йредприятие-разрабочик 
Мпшютерстао-ра эра ботчик 
Дгта над: з  разработки 
Дата окончания разработки
Дата ж номер акта приемки опыт-ного 
образца С опытней партии)

Предприятие-изготовитель
Министерство-изготовитель
Дата начала серийного производства
Не гатив срока обновления
Обозначение НТД
Код плана
Код позиции плана 
Страны» в которых продукция 
обладает патентной чистотой

09} 1,1

Союзводпрюект 10 1| 0 ,1  j8 j4  181 £
I I f f j_i_1_I_L__

В/О 'Союзводпроект' 12 11 O il 181 41 8 £
Минводхоз СССР 13 3 |4|7j2| |

14 *1 1 1 1 !
15 8 j 2 [ Oj3 ] 0| 1

l?s|s . в , № 3 3 -0 1 6 -8 6

Л/О '  А.РГУНБОДПРОМ" 17 1! O il i 9 ) 6 l 9 i 3
Минводхоз РСФСР 18 3 l V l 3 ! !

19 Gj 6 i 0 jOjOjO
$20

»■■■■ ■«■IIIUHI.il ШЧП>т,№ ши—иишю ■■■ ■ 1 ■ — «
»

Страны„в которыа экспорти­
руется продукция

Разу—тэты оценки технического 
у ров**.* я качества продукции

Рекомендации приемочной 
комиссии

| Экономический эффект 
| Литгагя цена

22
23
24

Ш . Не экспортируется

26 СВ

Ж Поставить на серийное производство

28

Иванова 
"Псов. Шиманская

Прейскурант 0 6 -0 8

Р«арта технического уровня и качества продукции к 
ТУ 3 3 -8 2 -8 6

Плиты плоские с выпусками арматуры
^ипог—Ч представитель НПВ 
об—2О-»0»6

Стздмл(ЛистТ— 2 “—1~
Листов

7

ССЮЗВОДПРОЕКТ



1Ьв.й подл. Подл.и дата Вэам.инв.№ 1
}1 I

Кол карты Кол формы Код этапа
1 2 0 1 0 6 2 )  2 3

2.  ОПРдаШШЕ ТЕХНИЧЕСКОГО УРОВНЯ Й КАЧЕСТВА ПРОДУКЦИИ
— 1tЕдиница Значение показателя

Наименовании показателя
Код величи

ны ГОСТ Оцениваемой Базово Перепек Заменяв» Лучших аналогов Дополнительные
IlUiwOtl
теля показа

теля ОТТ продукции ГО
образца

ТИВ .̂ЛЧ)
образца

мого
образца

отечествен­
ного зарубежного данные

I 2 3 4 5 ( 6 ?
- ....8 — | _____ 10 I I * 12

3 0 1
—  1 . Технический уровень

й а N X

1 .1 . Показатели назначения

1 .1 .1 . Основные размеры 6000дшша мм 6000 6000
ширина мм 2 0 0 0 2 0 0 0 2 0 0 0

толщина мм 6 0 6 0 6 0

1 .1 .2 . Объемная м асса  бетона к г/ мЭ 2 5 0 0 2 5 0 0 2 5 0 0

1 .1 .3 . Вид бетона - тяжелый тяжелы! тяжелый

1 .1 .4 . Марка (кл асс) бетона по прочное- к г/ см^ М 3 5 0 М 3 5 0 М 3 5 0
ти на сжатие (МПа) ( В  3 0 ) : В 3 0 ) ( В  3 0 )

1 .1 .5 . Марка бетона по морозостойкости ЦИКЛ Мрз 1 5 0 Мрз
1 5 0

Мрз 1 5 0

1 . 1 .6 . Марка бетона по водонепроницае­
мо бти

- В 6 В 6 В 6

1 .2 . Показатели конструктивности

1 .2 .1 . Контрольная нагрузка при испыта­
нии на прочность

кге/п.м 2 1 0 2 1 0 2 1 0

1 .2 .2 . Контрольная нагрузка при испыта- кге/п.м 7 5 7 5 7 5
нии на трешиностойкость

........■
К ар.а технического уровня и качества продукции к 

ТУ 3 3 - 8 2 - 8 6
ЛИСТ



Инв.№ подл.) Подл.и дата Взам.инв.^
3

код карты- Код фс .1Ы Код этапа
1 2 0 1 0 6 2  | 2 3

3 o J

1 .2 .3 .  Ширина раскрытия трещин при 
контрольной нагрузке

мм 0 , 1 5 0 , 1 5

10

0 . 1 5

I I 12

1 . 2 ,4 .  Передаточная прочность бетона на 
сжатие

% 7 0 7 0 7 0

1 .2 .5 .  Отпускная прочность бетона на 
сжатие
в теплый  ̂ 'шод  

в холодный леркод

1 .2 .^  . М асса изделия и отклонение от 
нее

1 . 2 .7 .  Номинальные линейные размеры и 
отклонения от них
длина
ширина
толщина

1 . 2 .8 .  Отклонение от перпендикулярности 
торцевых граней относительно про­
дольной оси

1 . 2 .9 .  Номинальная толщина защитного 
слоя бетона и отклонение от неё

1 . 2 .1 0 .  Типы арматургых изделий, виды, 
классы и марки арматурной с т а -  
ли
ноьалрягаемая арматура

%
%

кг

мм

мм

мм

4. 1

7 0
8 0

1 8 0 0

7 0
8 0

1 8 0 0
+90
- 1 2 6

I

6 0 0 0 ^ 2 5
2 0 0 0 - 1 5

6 0 * 1 2

+6

2C>i 5

6 0 0 0 - 2  5  
2 0 0 0 i l 5  

6 0 ± 1 2

+ 6

2o t  5

7 0
SO

1 8 0 0 i ^ 6

6 0 0 0 ^ 2  5  
2 0 0 0 - 1 5  

6 0 ^ 1 2

+6

2 0 ^  5

Сетки
отдельные
стержни
стержневая
[горячеката

}Сетки
отдель­
ные
стержне 

-  стержне -

"  1 """Т1""""*"

Сетки
отдельные
стержни

стержневая
'орячеката

32 } _______ ____
Карга технического уровня и качества продукции 

к ТУ 3 3 - 8 2 - 8 6

т





Инв.№ пода. Пода.и дата Взам.инв.1 ___ II.....1
.од карты J Код ф̂ омы Код этапа

1 2 0 1 0 6 2 ’ 2 3

1 .3 .

1 . 3 .1 .

!
1 4 .

1 . 4 .1 .

т____ ____  i.

при электромеханическом 
натяжения

Показатели эстетичности

2

способе

Категория бетонной поверхности 
лицевая неотделываемая 
нелицевая, невидимая в условиях 
эксплуатации

Показатели транспортабельности

Габаритн- размеры
длина
ширина

1 .5 .  Псг  к'атели технологичности

1 . 5 ,1 .  Расход основных материалов 
бетон 
арматура

2 .  Стабильность показателей качества

к гс/см  I
1
*

5
ж

____ 6
£ 9 0 0

вмили»

2
9 0 0

10
9 0 0

12

А 6  А 6
А 7  А 7

мм
6 0 0 0  6 0 0 0  
2000  2000

А 6  
А 7

Пр аттестации указать коли­чество и разме ры раковин, местных наплы­вов. околов ребер

6 0 0 0
2000

зм
кг

0 , 7 2  0 , 7 2
3 2 , 2  3 2 , 2

0 , 7 2
3 2 , 2

2.1.

2.1.1.

Показатель однородности

Степень разброса прочности 
бетона

% 9 9 9

К а р т  технического уровня и качества продукции к 
ТУ 3 3 -  8 2 - 8 6 Лист



Инв.М подл. Подл.и дата Вэам.инв.^ ----------------ЧГ
1 .......................... -
1

Код карты Код фэр;.ты Код этапа
1 2 0 1 0 6 4 4 3

4. ДАННЫЕ 05 АНАЛОГАХ

Наименование данных

________________ I ____________

Условное обозначение продукции
Код продукции
Страна
Предприятие-изготовитель

Год постановки продукции 
на производство
Количество проанализированных 
аналогов . лх условные обозна­
чения

Источники информации

Место хранения информации

Заменяемый образец Лучший отечественный
аналог

Лучший зарубежный 
аналог

3S
37
38
39

40 *
41! »

Ж

43

HUB 6 0 -2 0 -1 ,0
5 8 5 8 1

1 0 1 9 6 9 3
П/О "Аргунзодпром"
86

НПВ 6 0 -2 0 -1 0

Рабочие чертежи серии
3 ,8 2 0 ,1 -3 2 , выпуск 1

Союзвс / с проект
Москва, Бауманская ул,, 4 3 / 1

Карта технического у^вня и качества продукции к 
ТУ 3 3 -6 2 -8 6 I 7
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