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Техничеспие т ребования  
/. Фланцы и крепежные детали должны изгото­
вляться из следующих материалов:
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Гайки
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тальЛо терничесЛа обработочные, с  м е х а  н и - , "  с 4 о 
rt а сё о и cm So ft и, соотбет стёршей и г? а трсосби 
ничм станбартаб.

2, ^опусЛаемь/& отклонении свободных р а > - с ■ * 

для одра да т ь/бае ныл поверхност ей {рлачис °  
7 ^  классу т о ч н о ст и  ОСТ/0/0, ТОСТЛб39 5 ч

3 Допуски но ш т аппоВонны е поЛоёАи и р : 
заЛруглений, ц также ил т а  м поданны е рЛх,: 
саберхнасти f/n по ТОСТ 7505-55

4 Смещение о сей  от верст и й  с7 от нон и  нал о 
ною расположении не должно быт ь более ■

/5 нн для От верстай диаметром от ЗЗдо5^,-м 
г.О нн дл/? от верст ий б  и а не трон от 4/ба 7/5 v

5 Поверхности фланцев не должны иметь роль/ 
rnpeuuuHt плен/сир се н и  её  и друсих дере/тов, 
Снижающих прочност ь фланцев- 
беперпенбиЛулчрностб поёерхностей А и б  хос 
(рланцй по Л// Степени т очност и  ТОСТ/0356 /

5 Фланцы ра ссчит ан ы  на применение S соеби  
нениях металла чесЛих проЛладо/ по ОСТд56/ О/

7 Сборные ст ыЛоёые соединения по ОСТ24-, 030 L 5
<f да наружной циландричесЛой поверх носп^  

Лаждоьо (р л а ни а должны дь/ть нанесены Ллес, -- 
наем ал нар Л а ст али и д~ плабЛи;

д/л/? Завод Ыоса jaAasa;
8 )б°деспальной описи*

с) напер ОСТ;
6} т оварный ЗнаЛ пробораomuQ-ихгогпсй ь 
т ел#.

9 Остальные техничесЛие т ребовании по  
ёстгЛозооЛ

-  /3 9 -

ОСТ 24.540.02
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