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СОДЕРЖАНИЕ АЛЬБОМА Щ
Марка Н а ип ен о&ан ие Стр.

1 г 3
Тепловые аг регаты

Вариант изготовления изделий из кеРамзито-
бетона

АТ-1 Обицие данные (начало) 3

АТ-г Обилие данные (окончание) h

АТ-3 Пояснительная записка S

ЛТ-Ч Схема функциональная (начало) е

АТ-Б Схема функциональная (окончание) 7

АТ-6 

АТ-7

Схема принципиальная (начало) 8

Схема принципиальная (продолжение) 9

АТ-8 Схема принципиальная (продолжение) 10

АТ-9 Схема принципиальная ( окончание) н

АТ-10
Щит ак$Н~ ~  '  ; 
Схема внешних араооаок (начало) 12

АТ-11 Схема 1нешник проводок (окончание) 13

flT-te Кабельный Журнчл (начало) 14

АТ-13 Кабельный Журнал (окончание) 1S

АТ-1Ч План расположения электрооборудования (начало) 1€

АТ-15 План расположения злектрооборУдования(продол>(гекие) 17

АТ-16 План расположения электрооборудования (окончание) 18

АН?- -Опросный лиет—Н-1------- 19

_ v 2 .
3

\
Вариант изготовления изЗелии из т  я Асе лого 6/-

т о н а  /
А Т - 18 \О б щ и е  Занны е (начало) / го

АТ-19 ( т ц и е  Занные (окончание) / 21

АТ-20 П о я с н и те л ь н а я  з а п и с к а  / г г

А т -г1 С хе м а \ф ун к ц и о н ал ь н ая  (н а ч а л о ) / 23

А т - г г Схем а (ф ункциональная (о к о нчан и е) Z4
л т -гь Схема принципиальная (начале) 25

А т-гч Схе м а принципи ал ьная Продолж ение) 26

ЯТ -^ 5 С х е м а  п ри нц ипи ал ьная (п р о д о л ж е н и е ) 27

А т -ге С х е м а  п р и н ц и пи ал ьная  ( о к о н ч а н и е ) 29

А т - г ?
щ и т  а к у н . / \  „  ;  :  
с хе м а  в н е ш н и х / п р о ^ д о к  (н а ч а л о ) 30

А Т -28
Щ и т  A KS H.  /  V
Схема в н е ш н и / проводок (окончание) 31

АТ-29

АТ-30

Кабельный -ж у р н а л  (н ач а л о ) 32

К абел ьи)^ Ж ^ н а л  (о к о н ч а н и е ) 33

АТ-31 П л а н / а с п ш Ж г н и я  электрооборудования (начало) ЗА

я т-з г П ш  расположения электрооборудования (п|хйолжекие) 3S

А Т -33 / Й л а н  расположения злектрооборудованЬ^ (окончание) 36

т-и Опросны й л и с т К 1  \

У N

придан

Циб.н0
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в е д о м о с т ь  О С Н О В Н Ы Х  К О М П Л Е К Т О В

В е д о м о с т ь  п м м е н е н н ы х  т и п о в ы х  п р о е к т о в  
и н о р м а л е й

Об о з н а ч е н и е H a h m l h q b  a h u e Примечание

1 2. 3
ТХ Те х н о л о г и я  п р о и з в о д с т в а К Л b Б 0 м I

Т7 Т е х н о л о г и я  т е п л о с н а б ж е н и я А льбом 11

э м Си МВОЕ УЛЕКТРООООР УДОВ АННЕ А льбом i v

м Ав т о м а т и з а ц и я  т е п л о в ы х А льб ом ill

ПР ОЦЕ ССОВ

к у К о н с т р у к ц и и  ж елезо опл  анпы ь А л ь б о м у

Й Е Д О М О С Т Ь  U P T t W t f l  ОСНОВНОГО к о м п т и  АТ

«1
Xа .
О

е -

А и с т Й A H M E H O & A H U E П р н м е ч а н и  е

1 г 3» 4

г г 1 О б щ и е  д а н н ы е  ( н а ч а л о )

г г г О б щ и е  Д а н н ы е  ( о к о н ч а н и е )

г г 5 П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

г г k С х е м а  ф у н к ц и о н а л ь н а я  ( н а ч а л о )

г г 5 С х е м а  ф у н к ц и о н а л ь н а я  [ О к о н ч а н и е )

г г 6 С х е м а  п р и н ц и п и а л ь н а я  ( н а ч а л о )

г г 7 С х е м а  п р и н ц и п и а л ь н а я  ( п р о д о л ж е н и е )

г г 8 С х е м а  п р и н ц и п и а л ь н а я  ( п р о д о л ж е н и е )

г г S С х е м а  п р и н ц и п  и а а о н а я  ( о к о н ч а н и е )

Настоящий ПРОЕКТ РАЗРАБОТАН 8 POOT&tTQI  OUH О 
ДЕЙСТВУЮЩИМИ НОРМАМ М М ПРАВИЛАМИ М П Р Е ДУ С М А Т Р « Й *'  
ат МЕРОПРИЯТИЯ .ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ.  ВЗРЫВНУЮ , ВЗРЫВ О ПО'
ЖАРНЬЮ И ПОПАРНУ Ю БЕЗ ОПАСНОСТ Ь ПРИ 3 К П А У А Г А'
U, v* W ЗДАНИЯ.  ^  _ л !

Рд. и н ж е н е р  п р о е к т а  У  » i аТ / щр .  1 < ';

1 г г 4*

г г ю UJ и т  А К $ Н .

С х е м а  в н е ш н и х  п р о в о д о к  ( н а ч а л о )

г г и
„  i ^ur a k s h  ;  ” Т  
С х е м а  в н е ш н и х  п р о в о д о к  ( о к о н ч а н и е )

г г \1 К а б е л ь н ы й  ж у р н а л  ( н а ч а л о )

г г 1 3 К а б е л ь н ы й  ж у р н а л  ( о к о н ч а н и е )

г г \к П л а н  р а с п о л о ж е н и я  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я

г г 1 5 ПЛ^зн р а Л л л Л е и и я  э л в к т р о о З о р Л в В а К и * (пройолжениеТ.

г г 1 6 П л а н  р а с п о л о ж е н и я  э а е к т р о о  б о  р у д о  в  а '

н и я  ( о к о н ч а н и е )
________ Ту

г г in* 4 f —

Обозначение Н а и м е н о в а н и е .
О р г а н  и з  а ц  м А

РАЗРАБОТЧИК

1

Т М 4- \4l-f7

з.

Гв р м о м п р  ТЕХНИЧЕСКИЙ
Р Т У Т Н Ы Й  В О П Р А В  Ь.  У С Т А Н  OB К А 
Н А  Т Р У 6 0 П Р 0 8 О  А Ь -

Р А А В МОНТАМ!- 
А ВТО МА Т И К А

T M V  47-  79
Щ и т  Щ П К ,  Щ Ш  , У С Т А Н О В К А  
Н А  П Е Р Е К Р Ы Т  ММ

//

А ят q при м г
ВЫПУСКА Ч А Н М Ь

4 5

1 9 7 5

1 9 7 5

Т М 4- 1Н 6- »
ПР.  Р Е . К Л Ю Ч М Ш  У  Н И В Е  PG А ЛЬ'
н ЫЙ  90 5 4 0 0 .  Ч е т  АН о в а
Н А  Д А Ч Е Л И •

Т М 4- 205-76
Лот о к  All. У с т а н о в к а  
на П Е Н Е

Т М 4 - Ш - 7 6
Лоток  АО. У с т а н о в к а  
на ПЕРЕКРЫТИИ*

1 9 7 9

1973

1 9 7 5

ТМ4~гГМ6

Т М Ч - 2 1 У - 7 6

Со е д и н е н и е  котков

К р е п л е н и е  труб , проводо в , 
кабелей . Установк а  н а с те й е ,

Ъ К 8 - 1ft ̂ 77
Пр о х о д  у п л о т н е н н ы й  с 
п а т р у б к а м и  о пЕрек оы  
т ИИ .

ТК 4- 5 1 3 9 - 7 0
М а н о м е т р  с р а д и а л ь н ым  
ш т у ц е р о м * Ус т а н о в к а  на
в е р т и к а л ь н о м  трубопроводе,.

ТМ 4-6М 5 К ИФМАНОМЕТРЫ, kCC U
^ С П .  У с т а н о в к а  н а  с т е н ь .

ТК4-355ПЗ
Обвязка  д и ф м а н о м е т р а . 
Пр о в о д  и м п у л ь с н ы х  т р у б

*

//

//
СЛБРХХ. lU t tw it n  ц е  нл 
______К Р О Н И Л Ь ВИ Ь .

1 9 7 6

19 76

1 9 7 7

1 9 7 0

1 9 7 5

1 9 7 5

3
9017/4

П р и в я з а н

И ?

|Гл.ин«.пр- Готл и б д а н — Т А  4 0 9 - О / О - 5 ( Ш  А ТC l A T T i H l  П Ш 1 И Ш 1  1?ШМ
М Д ш и д и Д Ш ! — 1 Б . ^ я К о н в е й е р н а я  л и н и я  по и з г о т о в л е н и ю  

с т е н о в ы х  п а н е л е й  д л и н о й  д о  Б м е т р о вр ч к . г р - P M B A H H А е*Щ
Ст« И Н Й . Б е л и к о в

-— В а р и а н т  и з г о т о в л е н и я  и з д е ­
л и й  И З И Б Р А М З И Т О В Б Т О Н А

Т е п л о в ы е  а г р е г а т ы

СТАДИЯ л ис т л и с т е  в
те х н и к Румянцево

р i 9 ?■

— О б щ и е  д а н н ы е  
( н а ч а л о )

Г. .  „| и И у u i: I к и м м А ш
М о с к в а  |
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П г Г п Г
позиция
рхПЕМЕ

Н а и м е н о в а н и е  и т е х н и ч е с к а я  
х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я » 

М а т е р и а л а

Т и п
М А Р К А

Бди ни*
4 А

ИЗМЕРЕ­НИЯ

П0ТРЕ8- 
н ост ь по

п р о ь к тУ
i г 3 4 5

1. П р и б о р ы  и с р е д с т в а

Т ”"

а в т о м а т и з а ц и и

Т е р м о м е т р  £ о п  р о т ^ ь  л е н и я  м е д ­

н ы й . п о г р у ж а е м ы й  , 3 2 0 м м ,

1 м .  С Т А Л Ь  0 X 1 3 . Г ь - & , И С П О Л Н Я -  
£5.02* $922£fJO  

НИЕ О Б Ы Ч Н О Е  T 9  23 . 02 ,  a a D 7 Q 3 -7 8  ■

т е м  - д а 1 

-osY g-o-/
шт. *6

2- П р и б о р  а в т о м а т и ч е с к и й  с л е д я щ е г о  
у р а в н о в е ш и в а н и я  Г 9-̂ tSO M  
ш к а л а  0 180° С .
М «■ III!  11 If к II на 1* 0 £ А Ч ОП О  VII—

КСМ'2-030
If р II I. шт 5тгЕ м ■ н

з .

Г о с т  716 4 -  78 .
Д, U ф М А Н О М Е Т Р  С И Л Ь Ф О Н Н ЫЙ  С А МО ­
П И Ш У Щ И Й  с и н т е г р а т о р о м . 

ш » *  Т “ ' " " | ( Т Н

Я №
А С С - - 4 Ш 4

Оп р о с н ы й  ,
Л И С Т *6*1 к- т 1

1

!

4-
1

л%
1
I
i
i

5-

о б ы к н о в е н н о е  T 9  2 6 --D 2  IQ1-S-&9—? 8 .

6 К О М П Л Е К Т Е  С Д И Ф М А Н О М Е Т Р О / И -  

-  К А М Е Р Н А Я  Д И А Ф Р А Г М А
- Г о с т  143 2 ?  ~А2 26969 6
\

1 М а н о м е т р  с а м о п и ш у щ и й  с 
i ,

Т Р У Б Ч А Т О Й  П Р У Ж И Н О Й ,  В Е Р Х Н И М

■ Д ^-6 -1 -25 - 
—А— l—CLlZ-Q

-S -a / s

к - т 1

П Р Е Д Е Л  И З Л 1 Е Р Е Н И Й  Ю к Г с / с М 2*- 

T 9  2 5 .  0 2 .  101 9 6 2 * 7 9 .

Т е р м о м е т р  т е х н и ч е с к и й  у г л о в о й

С в е р х и  ч а с т и  -  2 4 0  м м  
Шмм

М ТС?-7 1 1 ш т- 1

6.

1 н и ж и ;  Ч-АСТН40-1-ММ- Г о с т2 8 2 3 - 7 5

Р е г у л я т о р  т е м п е р а т у р ы  п р я м о г о  

д е й с т в и я , к л а п а н  д в у х л о д о в о н ,
1

|у 5 - ti^ 'io -aa  
y - 4 j° c

1

1 к -т 3

И. Q. Д И А П А З О Н  Н А С Т Р А И В А Е М Ы Х

t  8 0 е... 12 0°  С . Д л и н а  д и с г а ц -

P T - A Q - 2 5

i _  .. _ 

2.1

Д ц о н н о й  С в я з и  4 м .

2.  Э л е к т р о а п п а р а т у р а

ют- 3

П е р е к л ю ч а т е л ь  у н и в е р с а л ь н ы й

Т Ч  15 -  5 г ц .  от*! - 7 5 . ВСГ̂ ЦОЦ <р5ЧЗ шт- 90

П г " "

2.?. П е р е к л ю ч а т е л ь  у н и в е р с а л ь н ы й

ШТT 9  15 - 52 4 0 7 4  - 7 5 9 П 5 4 0 г -С 2 2 5

1 г ъ ч 5
З. ТРУБОПРОВО АН АЯ А Р М А Т У Р А

з.| К л а п а н  Р Е Г У Л И Р У Ю Щ И Й  с м о ­
т о р н ы м  И С П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы М Й ч  933 ИЯ к- т 30

М Е Х А Н И З М О М  Д у = 25  м м -

ц. К А Б Е Л М U Н Р О Ь О Д А -

4-1
4.2
4-3

К а б е л ь  к о н т р о л ь н ы й  о м д д н о и
ЖИ Л О Й  с П ОА И б Н н и л х л О Р И Д Ц О Н  
ИЗОЛЯЦИЕЙ 8 ПОЛИОИНилклоРИДЧОЙ  
ОБОЛОЧКЕ,  Гост 1508 7 8 *Е , C E 4 E H U E M  

4 * 1 - 0  
7 * 1 - 0
19*1. 0
5 х L0

К В В
к  в е г
К В В Г
книг

км
км
к м

Jett

Q- 79 
0-^3
0-/^
02/

4.4

45

4.6

4.7

4.8

К а б е л ь  к о н т р о л ь н ы й  с а л ю м и н и е ­
вой ЖИЛОЙ с п о л и в и н и л х л о р и д н о й  
ИЗОЛЯЦИЕЙ 8 п о л и в и н и л х л о р и д н о й  
ОБОЛОЧЛЬ Гос т  15( | £- 78* &. СЕЧЕНИЕМ

4 X 2.5

5 * 2-5 

7» 2 5  

1 0 * 2 . 5  

14 X 2.5

5- Щ и т ы  и ПУЛЬТЫ

А К В В Г 

А к т  

А К В В Г 

А К ВВ Р 

А к т

КМ

км

км

Км

Км

QJ2 
0 06 

0-

0 >24 

0 . 3 ^

5.1 Цмт  у прл вл е н  ня , е о о т о я щ и й из 
ЩНТА ш к а ф н о г о  ч з а д н е й  д в е р ь ю  

D C T  36. 13 * 7 6 ,/'/4 K S H  +3-/1KSH

111Ш-ЗД T -  
8 O C U 0 0  
У ХЛ 1 |1Н 0 К'Т ъ

6. М о н т а ж н ы е  м а т е р и а л ы

6.1

ТРУБЫ
т Й » 2  Гост 87 54 -7 5 *  

Р361' А 20 Гост 8753- 7<| * м 20

TpsSq r o t r  lo ie v -
£ о  х /,3
2 S  * /,в  
32 х 7  е  
J/0* 2,0

м
п
н
м

ж
/ « г
г о

/05~

____1. .  ____[

В е д о м о с т ь  и з д е л и й  и м а т е р и а л о в

П О С Т А В Л Я Е М Ы Х  П О Д Р Я Д Ч И К О М

rTfT пп 
ШНЦЦН
(\OCXtMt.

Н А И М Е Н О В А Н И Е .  И Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  
ХАРАКТЕРИСТИКИ ИЗДЕЛИЙ И

МАТЕРИАЛА- ______

ТИП« А Р К А
Ь А М Н К

ЧАцг«ьРЕч
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1. П р о к а т  ч е р н ы х  м е т а л л о в

8 Г о с т  259 0 -71 
W  г о с т  1050 - Т ч > у
В1А ГОСТ 2590 * 71*
Т О  ГОСТ 105 0- ?1**~

& и г  -  

Крнг
6 0 x 5 0 x 3 *  го ст 8 2 7 8 -8 3

U l b £ A . v E >  — С Т З К П -  Г О С Т  Н Ч 7 Ч - 7 6 *  
« _  050x50 x3 ГОСТ 1 97 7И 4 *
И Г О Л О К  С т - З  К п  Г О С Т  И Ч 7 Ч *  4 6 *

К и о т 0 5  0 Г о с т  1 9 9 0 3 *  7 4 *  
Т Г Г 5  Г О С Т  1 Ч & З Т *  7 9

Профи ль T 9  3 6 .  Ш - 7 5  

2- М о н т а ж н ы е  и з л  1 л и а

К о р о в к а  с о е д и н и т е л ь н а я  ТН36.1753*75 

К ороб к а с о е д и  ни г дльн а я ТЧ 36.1753* 75

Ос н о в а н и е  7 9  36.  1496 * ? а 

П о ак  а T9  3 6 .  I 4 8 6  - 7 6  

П О л к а  T 9  36- 1496 - 75 

П о л к а  Т9 3 6 . 1496 - 7 5  

СТ ОК  К А T 9  36 . 1496 - 7 5  

Лот0 if ПЕРФОРИРОВАННЫЙ ТУЗб. 11137$ 

;]0Т 0 А ПЕРФОРИ Р О В А Н н Ь1Й ТУЗб- ЖЗ' 75  

Лоток п е р ф о р и р о в а н н ы й  т у з б . Ш З - 7 5  

К р о н ш т е й н  Т Ч 3 6 .  1 2 2 8 * 7 2  

П о д с т а в к а  T9  36 .  1 2 й 7 -  72

Q T 8 0 P H  О Е  у с т р о й с т в о  

T 9  зб.  1258 -  76

Е П  160

КСК'  В 

КС К - 16

К 1155 

К М 60

к И6 7

К 1162 

К 1152 

М  225  

ЛП 146 

ЛП 85 

Нее  

А с е

16* 2 2 5 9

КГ

кг

к г

кг

кг

кг

II] т. 

шт- 

шт 

шт

ШТ1

ШТ.

ш т

СЕК Ц. 
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СЕЛЦ 

ШТ- 

шт.

шт.

30

100

500

60

70

24
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27

60
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15

2 9 0

2 5 0

90

25 

150
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м К о н в е й е р н а я  л и н и я  , п о  и ъ г о т о в а е й и ю . 
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Т е п л о в ы е  а г р е г а т ы

Ст- инж Вода лк
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1. Краткая характеристика о б ъ е к т а

.Автоматизируемый объект, в настоящем проекте, 
представляет собой три  целевые камеры непрерыв­

ного действия. Тепловая обработка  Ж елезобетон­

ных изделий производится паром, поЭаваемым 

в регистры  из гл а З ки х  труб, Эавленцем б - г б ^ м 2 

Каждый пост активной тепловой обработки  

оборуЗован Звумя р е ги с т р а м и , расположенными 

сверху и снизу изЭелия. Зона охл аж д е ни я  

оборудована п р и т о ч н о й  и в ы т я ж н о й  в ен тил я ­

ционны м и  у с т а н о в к а м и .

,2 .Краткое описание основных технических 
решении по а в т о м а т и з а ц и и

В п р о е кт е  преЭусмотрен*. контроль расхоЗа 

пара на тепловую о б р а б о тку ; контроль Завлеция 

пара в поЭводяицем паропровоЗе^ 

контроль тем пер атурь ! сребы на каждом посту  

тепловой о б р а б о т к и  изЭ елий и в зоне 

охлаЖЭения изЗелии с за пи сь ю  ее на д и а г­

раммную  л е н ту* ко н тр о л ь  тем ператур^у |^рё^р^ 

КУЛЯционном короб у регулирование те м п е р а ­

туры на каждом п о с ту  тепловой об раб отки  иаиекеи,

Контроль расхода пара предусмотрен Зифма- 
нометром с интегратором типа ДСС-^ttH, Устанавли­
ваемым вблизи отбора импульса.

Контроль давления пара осуществляется п о ка ­
зывающим манометром, устанавливаемым на 
вводе пара к камерам.

К о н т р о л ь  температуры воздуха в рециркуля­
ционном коробе вентилятора производится Узловым 
техническим термометром в защитном коЖухс, 
устанавливаемым за калорифером.

Регулирование температуры воздуха рециркуля­
ции производится регулятором температурь! 
прямого действия типа  РТ .

Контроль и регулирование температуры среЗы 
н а^постах  тепловой обработки Б Камерах осу-

5. Щ иты управления /1X3 И 
Приборы контроля, регулирования и аппара­

тура управления размещены на 3- щ и та х  ш ка ^  
кого ти п а  с задней Зверью т и п а  Щ ш-зд раз­
мерам 2200x600x600-1 по ОСТ ЗБ.12г?6.

ИЦитЫ размещаются в помещении вент.  
Установок.

А .  Э л е к т р и ч е с к и е  п  р  o t>  о  Э  к  и  

Бее сети цепей измерения выполнены кабелем 
с медными Жилами марки цепи управ­
ления-кабелем с алюминиевыми ^силами марки

ДКЬЬГ, прокладываемым в перфорированных 
лотках и по стенам креплением скобами.

определяется по за га р а н и ю  табло,Установлен­
ных на щ и т е  управления-

Управление работой  всех вентиляторов осу­
ществляется со щ и т а  управления кнопками и 
местное-клю чами управления, Установленными 
рядом с механизмами, контроль работы осу­

щ ествляется с и гн а л ь н ы м и  л ам пам и .

5
9017/4

ТП 40Q-010-50M ДТ
Конвейерная линия япо изготовлению. 
стеновых панелей длиной до 6 метроь 
вариант изготовления]
(гделии из керамзите- 
>етона Тепловые агрегаты

Пояснительная записка Гмрростроммаи/ 
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ПОЗ. ОБОЗ- 
НАЧШЕ Н а и м е н о в а н и е Ко А. П р и м е ч а н и е

1 М а н о м е т р  с а м о п и ш у щ и й  с т р у б ч а т о н

п р у ж и н о й . В е р х н и й  п р е д е л  и з м е р ь -

н и й  10 к г е /  е м *  М Т С -  711 1

Т а  25.  0 2 .  1 0 )9 6 2  -  79

Л и ф м а н о м е г т р  с и л ь ф о н н ы й  c a m o t h i-

ш у щ и й  е И Н Т Е Г Р А Т О Р О М  ДСС опросный ЛИСТ гИ

т ч  ъ%. оа. i d  ьп  - 7 ^ - ^ г - т о . освз-<& 1
ЙА Д и а ф р а г м а  к а м е р н а я  Ш В9-96

Ц С ^ 2 6 - А - 1 - а 1 ^ - 1  i r m W S H S 1 ОПРОСНЫЙ Лист Г! 1
1 Ре г у л я т о р  т е м п е р а т у р ы  п р я м о г о

д е й с т в и я . Д и а п а з о н  н а с т р а и в а е м ы х

т е м п е р а т у р  80  120°С Д л и н а

д и с т а н ц и о н н о й  с в я з и  ^ м- Р Т 'Д р -2 5 1
4 Т е р м о м е т р  т е х н и ч е с к и й  Д л и н а  в е р х -

НЕЙ ЧАСТИ ЭДО. Н и ж н  ЕЙ - Щ\ С ЗАЩИТНОЙ
АРМАТУРОЙ . ч N Ц  Гост 282-Ь ■* 73 1

ср <///£Цс/б>н а 4б>н & я схелгс? /1.4 ,5  З ы/толН енс* длХ? щ е./е £ о и  

ёегм ерь/  д /  /

А * - *  uje./f е. 8в/х лиа/Ме/? / / £ , $
CLX&/4<Q- а //с?/го гс/ *//гс/.

90П А
Н а м . о й Кашинский

Т П 4 0 9 ' О 1 О - 5 О . 8 5  А ТГ А.СПЕО, Л 0 Т Е. % м Ц Щг,
Р вк .  ГР Р И В Л И Н А
Ст. и н « D E  А И КОВ К о н в е й е р н а я  л и н и я  по и з г о т о в л е н и ю  с т е н о в ы х  

п а н е л е й  д а н н о й  д о  6 м

П р и в я з а н В а р и а н т  и з г о т о в л е н и я  м з д е -
ЛИ Й  ИЗ К Е Р А М З И Т О Б Б Т О Н А
Т е п л о в ы е  а г р е г а т ы

СТАДИЯ л и с т ЛИСТОВ

Р 5
С х е м а  ф у н к ц и о н  а л ь н  а я  

( о к о н ч а н и е )
Г и П Р О С Т Р О М М А Ш

М о с к в аМНВ- Н
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{//7S400- ФЗУЗ. Га/S -S Z V . 0 7 0  -  7 0 /5

Ш -№ Лереключачлерб /чниЗерсрль/чА/З
Ш .Ш ’ М 0 0 0 2 -  С  2ZS. r ff/S -0 2 0 .0 7 0 -7 0 ч
M1--M 1D Клала/Ч /D£>3A07O£>UH7UXU/S с  ЛЛР/77РРН6/Аг Комплект клала* *

(/CS7GH//UP7es76//b/A7 ЛЛеХСУ/Ч/ЛЗЛЛРЛЛ КЗ 25</.Чз¥нж/>л=25
Ш ..Ж 11/ЛермелрееЗразиЗачлель ГЛЛ7- 5&97

/то G./7ec(c/<pe/t:ae-f
г  зотГ • чу6 - 3# 

/-л 23-. sa z. 82/. H a s / /2 /70$ б<?

1КМ1.Ш 9 Лигксг/лель магни/л/ЧА/и ч W 1 1 L

'9 Зого ялек/л/оа-
лЗаридаДагния

Лоз.обозна­чение ///yuMes/aSar /чс/е Кол. Гриме ч еурае
PS ЛаиЗЬ/о с/Л/77/7м/у/77и uec/ cuu ел е - нослеиа/ f S&iдяш ег/7 лоаЛнеЗеи/ибал/ия- Гр. -2P>1

ш/со/ла /7/~/&/7°С. /Т?и/7еу К С/И 2.. / лоз. 33
/у/ое/иезРилсрг zxl/я/ нр- Оор». н о. plj//
Г2ТСТ77 -7fS0- 7S ГЧЖ-ШО.ООШ

бМБкгЗлок регм лири/ош /JX р ел е ЗР-/0/ 2 /70 eâ Lsc/pts/icr/fut,
п / як -а а Ш С М  * ноз. 53

5/: КЗ Р ел е 5леАс/77рал7аани/77А/ее РниЗер.
casib f/ ae P/7i/2-a680a3.7У/6.523ЛШ 2

К2 : КЧРепе элекл7Р0магнил7Ное лниЗееерлбное
S/7S-2 ask203. Гб/б. £23.33/-78 2

581 Вы/слн?чал7£ль енллечнь/и К5-Л/7//3
16ВМ1... Тол/са/77аль тсрае/чб//7. //еиилне/чне 5
8SBM1 ГЧ IS - 52В 07 73 /У/G - б/Л, p/JT-pfy S
682;6В2Вьнслючалоель аснрлочньш 55  -Л//.НЗ

Галка/лелб иернб/и. Т/сралт/е/чие 2
ГУ16- 52G 457 7,4 /5/6-542.0/5-РУ 2

'SSf-WSBi ь х | 1 ! I ч \ §

ШП№1 Гил/са/77 ел  6 иеань/и. Иеналне/чие 4
1SBM2- Г-5/G- S 25 : 4 7 7 ^ - <7.9 ТУ/6-б/2.Р/3~-РР 24
4SBMZ
S ff'S n /?> 1 . . р —тТш/слги ч&тель—/у&/77Рлл£Ч/77/нч'ое/с//с/~

/Ш-МУЗ. &М >„ -б за  Jom c =/.30«а»
-ГЧ/& .<722 ./fp-ppL— 3

ши-юни47aб/w гЗе/77оЗ/7г /СА/7 с  лампойРНН-220-П
ша-jm 7~£/в-33£ 42-V- 7/7 24
ШЗ-HLB ---  ----~/--------------------------------------

fr/ 'jte Зь/нл/dYa/rrej£ наке/оРь/ГГ //32/сг
J/3 М3 исе. /77 ГЧ/6-542Л5/-38 3

ЩМ2—Д, ерЖолг ел  6 /7лоё/ери ЗеагаЗес/
0U5 Д&/7Т/ ~£& g  /z/faS/UPc/ Зе/77£?&~

0OU S/72S-S Л>*,£-£3 3
/ГО.ШЗеТф

Oi.coeu-
00/с.гр.

/7ри8язогн Оп.инж

U/-/S. /V-

ФВшиНС/Со
Нотахе/л/
ГиВлина
6елаео>'в ъЗГ

1Г.
яоп/4

771409-010-50-65 /7Т
^ £ 5 ___конвейерная линия ло сэгл/лайлеч/и/л ̂ стеноВь/яс ланелеа Ули/чои Н<о 3 л*_____

Ъарио/нл? нягл/лоЛлелш лиоГ\Л//£ГоЛ.
изделии изкерямзигобегот1 ГеллиЗые ререячу/лб/ /
Схема лриччцич7иальная 

/лрерчаччие^
/алресочреммаи/ 

РА ТесхЗа
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Наименование 
параметра и 
место отбора 
импУЛЬса

Ь е н т и л я ц и о н н ы е  у с т а н о в к и  " ~ -------- -------------------*---------------------------------------

П р и то чн ая  У ста н о вка В ы тя ж н а я  устан ов ка Р ециркуляционная
У стано вка

— ---------  \

Ьытя^адзя ч с та н о 1 ка
!

№ нстано&оЧЮГй чертежа _________________________________________________________ ,______ _________ _ ____ !
позиционное оОоз- начение 2 КМ 1 - 2$А1 ____ * * * —  г%п .. |К" '  . 1  - — --------- L _ _ Z Г 1 — г в ------------------------Гм

е-з

1 1 - ®  <© ©

Л

г-7

позицион­
ное обоз­
начение

Н аименоВание Код. Примечание

Коробка с обвинительная
ТУ 56.П53-Т5

1 КСК -8 6
г КСК-16 г *

Кабель контрольный ГОСТ 1508-78

ъ К661УЧх1.0 79о
4 кЬБГ ?х(,0 ъо
5 кбьг  19*1,а Цо
€ дкбвг-ч*г.5 320
7 ЯКВВГ-5x2,5 &О
t КбЬГ-Jx /,о 2Ю
9 ЯКЬбГ- 1Qx2,5 240
10 йкввг-щхг.Б 345 _

Схеме? £//еш#иэс. яро&О&ОЛ л. /6} / /  £6//7Ш//&*<=*— 
3/тя u/eje&s/x pa/vepe,/ У / j Зля p,c?r/e/> 
//2j3 —Сх&А/е? £б//го/г/Y&//CL- Qr/f<?src><z£/j/0

/7ере</м /> За// сЗгЯ лалгар.

13
В017/4

Нач.отЗ. Ки&ишнскии
Гл.спси. Потехин
Рзк.гр. Ри&лина M tJh
Ст.июк. Беликов

«... и

---------- -— —

и н М 1 _ _ - ------
—

ТП 4 0 $ ' 0 1 Q - 5 0 ' 8 5  ДТ
Конвейерная линия по изготовлению с т е к о В ы % ~  
п ан ел ей  Э л ин ои  П о  6 м.

Вариант изготоЬления изйе 
лии иг керомзитобетона 

Тепловые агрегаты
1Д и т  A K S H .  С х е м а  В н е ш ­
н и х  п р о ь о З а к  ( о к о н ч а н и е )

Стаг>и9 Л и с т  | Л и с т & ь

и
Гапростро!

Г. ИоскВ
ммаш
а
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7ps/CCey ЯрлхлЗь/ 7ррРЪу X&S3j7l/y лроЗаО а

/Уц"/£ГУ70 S/7/уец
Черезmpy-Хы(хора
да)

ЧерезящчкьЛро-
тяХг-
ные

Расуег-налдлина
АО

I t 0£7 ЛрЛЛК/77р //ралалусеууо

II Марка -
Число 
жил и 
сечение кВ лич

§ p Мар­
ка

4 *1
3 § lь

/ z 3 А 5 6 7 8 3 /3 /1 12 13
/-/ 7ДК&7 (ХГ1 5 Цр КВВГ /3*1.3 s
1-2 — //— (XTZ 5 25- — уу— 7*(,0 fO
1-3 —  yy— /хт з 5 1/0----У/ — 73x7,0 fa

1-5 —  //----- /ХТ4 5 Цо я ш г 15x2.5 52
f-6 -----  y, ---- /X Г 5 5 Но 77x2,5 /6
1-7 -----/у----- (ХГБ 5 Но — (7x2,5 5
1-8 -----„ ----- ( XT7 5 /0 ----и---- (7x2,5 /5
iz9_ ---- /,----- (XTS 5 Но — /,— 14x25 1/0
f-fo -----//---- /ХТЗ 5 32 ----//— (0x2,5 70
f- f f ----- * ---- /XT/O 5 32 /0*2.5 /0
/-12 -----/у---- P/7-2 CAAJ7PBе/с/77 128:f9-016.OH,чем-
1-/4 1ХП (SK I 5 2.0 квв/ъ 7х(,о У0
A  /3 (BKZ S 20 ----/У — 7х/о 30
Г/Б /ВКЗ 5 20 — //— 4*/,0 20
f-17 13X1/ 5 20 — ,/— 4х/,3 /5
MS (B K 5 е 20 --- //— 7х/,о e
A 19 /x rz (ЗК Б X 20 — уу— 7х/,о 6
(-26 -----/У---- 13X7 5 20 —  /у— Ух/о /8
1-21 /К73 /ЗКЗ 5 20 — 'У— 7 х (,о 6
1-22 —-- f/--'- (BK 3 А 20 ----/у— 7 * (,о 23
(-24 13X10 5 20 --- УУ--- 7х (,о 23
(-24 (3K7( 5 20 ----УУ — 7х/,о 30
f-25 (3K(Z S' 20 —  УУ — У*/,о 40
(-28 fx r i (53/ 5 25 4X880 7x25 /8
1-29 __ ,,___ (M l ■5 20 Х88Г Sx/,0 (8
f-3C (S ffZ ШВГ 4/25 2
f-31 ---- yy---- (М2 сл я г 5*/,г> 2
/32 /x r s /5ДЗ 5 25 7КВ8Г 7x2,5 (8
f-3(, 1M3 S 20 х з з г Sx/,3 (8
Ш (5 0 7 ОХВЗГ 7X2,5 2
(-35 /AM х з з г Sx/,3 2
(-ЗБ /XTS (5775 7К8ВГ 7x2,5 2
(31 /MS КВВГ 5х/,о 2
MS 1336 S 25 ОБЛЯГ 7x2,5 /2
f-39 (MB S 2о КВВГ SX/,3 12
M i /ХТ7 /537 нкввг 7x2,5 2
(-1/1t __ //___ (M 7 КВВГ Sx/ з 2
M i 1333 в 25 якввп 4x2,5 (8
HZ 1M8 S 2о КВВГ Sx/,3 /8

_J_ ________ г 3 Jl . 4 6 7 8 S So а 1Z /3
M l (XT8 (BBS ЯКЯЯГ 7x2,5 Ря
HS ---- //----- (M S ЛЗЗГ Sx/,3 2
Ш ---- //----- 13310 5 25 О КВВГ 7x2,5 /2
M Z -----//----- (M (0 S 20 КВВГ 5x1,0 /г
n s (XTS (Z K M ( ЯКВВГ 7x2,5 5
1-49 (.250/ ---  У/--- 5xz5 5
(-60 ----//----- /. ZKMZ ----У/--- 4x2.5 5
(-51 — *— (.2 5 0 2 --- /у---- 5x2,5 5
1-52 /хт/а /. (K M i --- УУ---- 7 *2 Р 5
(-53 ---- /,---- М ЗЯ1 ----УУ--- 5x2,5 5
(-54 ---- „ ---- /. /КМ2 --- /У--- 7x2,5 5
f-55 ---- //---- /. (5 5 2 ----/У --- 5x2.5 5
2-1 2/7K577 Z X T( к I/OKSST /Зх/О 5
Z-Z ---- //---- 2XTZ 5 25 --- УУ--- 7х/,0 /0
2-3 -----y,----- 2X T3 5 30 --- /у---- /Зх/.О ho

2-5 -----y,---- 2ХГ7 S 20 ДКВВГ /7X2.5 sz_
2-6 ___У,___ 2XTS 5 ho /7x2,5 /6
2-7 — //— 2ХГ6 5 ho --- У/--- /7x2,5 8
z -s ----/У----- 2XT7 S ho --- у/--- /7x2,5 /3
2-3 ---- //----- 2XT8 5 Ho ----Уу--- /7x25 1/0
2-16 2XTS S $2 —  УУ----- /0x7,5 ¥о
2-11 — /,— z x r/ s S $2 --- /У--- /0x2,5 /0
2-12 — It— (BKSH S 25 11 4x2.5 25
2-!4 2ХТ/ 2BK( S 2& ХЗЗГ 7х/,0 у у
2-15 23X2 S 20 ---У/---- /х/.О 30
2-16 ---- //----- 28K3 5 20 --- /У---- 7х/0 20
2-17 -----//---- 2BK7 5 20 ---У/----- 7x7,0 (5
2-/8 2BK 5 G 20 --- //---- 4х/,0 6
Z-/9 2ХГ2 23X6 G 20 --- У/--- 7х/,о В
2-20 ---- /✓----- 2BK7 5 20 --- уу--- Ух/,о S
H I 2XT3 2BK8 G a --- /у---- Ух/,О 6
2-22 — /.— 2SXS 5 20 —  // — Ух/,о /5
2-23 2ДК/0 5 20 --- /у---- Ух/, о 23
2-24 -------У,------- 2BK// S 2o --- /У--- Ух/,о 30
225 23X/2 5 2o -----/У — Ух/,о 40
2-29 2ХГ4 253/ S 25ДКВВГ 7*2 ,5 /2
2-29 2M ( 5 2o КВВГ 5х/,о /2
2-30 2S3Z ВКВВГ 7x2,5 ' 2
2-31 -----  УУ------ 237 2 ХЗЗГ Sx/O 2

9017/4

777 4O9-0tQ-SO.es /7 ГУач.о/пЬКуЬшинсы
/л. елец■Голтехир
8/K.zf- Ридлинч КонВеиерная линия ли озгл/оиЗленн/л 

£У77е//лЗб/х лаоал^с/ Олла/ло Ол З луОл.иш\рв4икоВтЗ&п "
Гри&язагя Уариауу/77 азглглЗлеууия 

азЗалшГлз керамзиглЗеглт. Геуглоль/е агреесглаа/.
Опирая Лист Л  исто t

р и
/СогЗельныо окур/ус/л 

{уу a y сг-лс/J
/Ълрлсулломмяа/ 

р. /Иос/cSeyI/OВ / / -
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ш

сг
< СЮО о "  о сг с
• 3*=» з

Т" р о. с с q ПрохоЗы Тру бы Кабели; ПРоВоЗа

Начало Конец

Через
тру-
бы

1£ Г

Через 
яш,ик.и 
про- 

• тя?К- 
ны е

Расчет­
ная
Злина

м

' - Iи> - зг го 1 со о о X< о и CL т С

Па проекту Проложено

Марка
Число 
Жил и 
сечение

2 z
S f * Марка

О)
©=хЗ О

Is
1 г 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

2-зг 2ХТ5 г^яз £ £ £ АКВВГ 4* 2.5 12
2-33 — г,— 2М Ъ £ 2D КВВГ 5*1,0 12
2-34 —  II — 2. SA Ч МЬйГ 4x2,5 2
г-35 — II — 2МЧ кввг 5*1.0 2
2-36 2ХТ6 2SAS АШ Г 4*2,5 2
2-31 —  II — гм 5 Кб ВГ 5*1,0 2
2-38 ---!| -- 2SA6 £ Ж М ы 4*2,5 \2
2-39 —1| — гме £ 2о Ш г 5*1,й 12
2-40 2ХТ7 г$й1 АКЬбГ ч*е,5 2
2-41 --— гм7 кьъг 5x1,0 2
г-чг —  — 2SA8 £ Ж АКВЫ 4*2,5 12

2.-ЧЗ --П -- гмх £ 2о К5ВГ 5*1,0 \1

г-чн 2XTS ZS А9 АКВВГ ч-лг.5 2
2-4S --И--- 2М9 К.ВВГ 5*1,0 2
2-46 -- II--- 2SA1Q £ Ж ЯКВВГ 4*2,S 12

г-47 --- II — гм ю £ £0 кььг 5*1.0 12
2-48 гхт9 г.гкж Акввг 4*2,5 5
2-49 — ч — г .ш \ -!]- 5*2,5 5
2-50 — 1,— г.гкмг —II— 4*2.5 5
1-51 — II — 2.2SA2 —II— 5*2,5 5
2-52 гхтю 2.1КМ1 —II— 4*2,5 5
2-S3 — и— 2.1S/H —II— 5*2,5 5
г-$ч — и— г .ш г —II — 4*2,5 5
2-SS — it — г . н я г -HI — 5 * 2,5 5
3-1 3AKSH ЗКТГ £ НО к̂ьзг 19*1.0 5

з-г — II— вхтг * 2£ —II— 7*1.0 Ю
з-з —  II — ЗХТЗ £ 40 -II— 19*1,0 Н 0
з-ч — II — ЗХТ К £ 2£ якввг л<г,5 SO
3-S — II — зхтч £ НО -1,— 1ч*г,$ 32
3-6 — II — 3XTS £ НО —II— 1Н*г,5 /0
3-7 —  II — ЗХТб £ НО —II— 14̂ 2,5 8
3-8 — II — ЗХТ7 £ Но - н — 14*г,5 19
3-9 — II— ЗХТ 8 £ Но 1! м*г,5 Но
3-10 — II — ЗХТ 9 £ 32 —II— 10*2.5 70
3-11 — II — зхтю £ 32. II— 10*2.5 /0
3-12 — II — 2AKSH £ 2£ —II — 4*2,5 25
3-14 ЗХТ1 ЗВК1 £ 20 кввгз 4*1.0 Но
3-1S — I— ЗЬК2 £ 20 —II— 4*1.0 30
3-16 --•! — ЗБКЗ £ 20 —II — 4*1.0 20
3-17 — ч — 3BK4 S 20 —11— 4*1,0 15
3-18 —II — ЗВК5 в го —1|— 4*1.0 6

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

3-19 ЗХТ2 ЗВК6 О KBBTJ7 4*1.0 е
3-20 — if— ЗВК7 £ 20 —II — 4*1.0 12
3-21 зхтз з ш 6 Ю --II — 4*1.0 о
3-22 — II— зе>к9 £ £2 —II — 4*1,о 15
3-23 — II— з ш о £ 2Р - I I - 4*1,0 23
з-гч — II— 36 К11 £ 20 — II — 4*1,0 зо
3-25 — II— ЗВК12 5 20 —II — 4*1,0 НО
3Т26 ЗХТЦ „г £ 2# - I I - 4*1.0 10
з-гт — и— „г" £ 2с> - I I - 4x1,0 10
3-28 зхтч 3SA1 £ 2£ А№ВГ 4*2.5 12
И9 —II — ЗМ1 £ 2» КВБГ 5*1,0 12
3-30 — 1| — 3$fl£ д т г 4X2,5 2
3-31 -.1— змг квьг 5*1,0 ,2
3-32 ЗХТ5 3SA3 £ 2£ АХКВГ 4*2,5 12
3-33 — II— ЗМ2) £ 2о тт 5X1,0 12 —
3-34 —II— 3SA4 АКВЫ 4*2,5 2
3-35 —II— змч К6ВГ 5*1,0 2
3-36 3XTS 3SA5 АКВВГ 4*2,5 2
3-37 — II — ЗИ5 кввг 5*1,0 2 .
3-38 — II— 3SA6 £ 2£ А КВБГ 

КВБГ
4*2,5 12

3-39 — II— ЗМ5 £ 2d 5*1,0 /2
З-Чо зхт? 3SA7 ЙХВВГ 4*2,5 2
3-41 — II ЗГИ КВВГ 5*1,0 2
з-ч г — II— гт £ 2£ якввг 4*2,5 12
3-43 — II— ЗМ 8 £ 2о кввг 5*1,0 12
з-чн 2>ХТ 8 3SA9 АК6ВГ 4*2,5 2
3-45 — ЗП9 КВВГ 5*1.0 2
3-46 — 11— 3SA10 £ 2£ АКВЫ 4*2.5 12
3-47 — и — зм о £ 2о кввг 5*1.0 12
3-48 ЗХТЗ) 3.2КМ1 АКВЬГ 4*2.5 5
3-49 — II— 3.2SA1 - I I — 5*2.5 5
3-SQ — II— з.гкмг — II— 4*2.5 5
3-51 — II— з .ism —II — S*2.S S
3-52 зхт ю 3.1КМ1 - I I — 4*2.5 5
3-53 — II — Ъ.1SA1 — II— 5*2.5 5
3-S4 — 1| — з.псмг — II— 4*2.5 5
VS5 — II— 3.1SA2 — II— 5*2.5 5

I
—

Т  П409-010-Ш £  А ТГл.спек,. Погоекин I
P S K / t y Ри Блика Конвейерная линия по изготовлению стеноБьа 

панелей ЗлинаЧ За 6п.C m  . и н о к . Белик&В
ПриКязсш Вариант иэеотоВл^ния 

иэЗелци из керамзитобстона 
Теплоьые агрегаты

СтаЗия Лист Листо К
Р 13

Кабельный ^.чрнал 
(  окончанио.)

Гипраспороммаии 
Г. Моск.ВаIUhR.iP I
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 а
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а
/п

а 
\В

за
ло

. и
нВ

м

I4 2,4

/,4 2JL,

у7s

tis_
М К
Ы 1 
Ы 1 ЕЖ

2,4
Е Ж
hJL
\М4
M S
tzIS
Т т

I

I<
I
I
I

!

ш
/3X3 $8%*/ВК7 Й ts

Т351 1Тзв 
Иш

■3s*tr

2ВКЗ

2-5 3-5
7-14 3-/Ч
2-1S 3-15
2-16 3-/6
2-32 3-32
2-333-33

ш \
^  1л
| цN сч|Nl N<

~Р ^ Ё

1 \ ш
Z3K4

Ъзвкз

ш 3-32
\3~33i

Э Д - ]
337Г9

® 5JL

3017/4- \1

777 /09 -0 /0 -50 . 05 Д ТНач.атд.Ки&иилмо7
Dr. елец-
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План  на отм . 1400

Позиция О бозначение Н а и м е н о в а н и  е Кол. ПримСЧ

1 Лоток ЛП-85 ТУ 36. «13-75 150
г Лоток ЛП-1Ч5 ТУ36.ШЗ-75 гъ
3 Лоток ЛП-гг5 ТУ 36.1113-75 90 _

к ТМ 4-207-76 К р е п л е н и е  i 105 _____

5 TM4-Z05-76 К р е п л е н и е  i г о ______

6 ТММ-219-76 К р е п л е н и е  _______ - 2 S 0 _____ -

______

—

_

---- -----

1 Позиции м онтируем ы х приборов и ап- 
паратуры, а т а к  jfce нумерация и типы 
кабелей со о тв е тств ую т  схеме Внешних 
проводок и кабельному Журналу.

2 . Под полной линии-выноски позиций  

м о н таж ны х м атериалов и изВелий; 6 пря­
моугольниках указаны номера кабелей .

3 . Монтаже приборов и среЗств а в т о м а т и з а ­
ции выполнить согласно строительным  
кормам и правилам  СН и ПШ-ЗЧ-7Ч Гос­
с т р о я  СССР.

Обозначение

а

Н а именован ие
Отборное устройство, перВичныа измерительный прибор 
или Эатчик, Встраиваемый g технологическое
о б о р у Э о о а н и е .

Прибор, регулятор исполнительный механизм электро­
аппаратура и вругое оборудование устанавливаемое 
Вне и^итоо.

/'оро&с'с* Ооедо//и/7ге/гб#о̂ 9

90 П &

Нач.отЭ.
Рлспеч.

Привязан’.
Cm лтНс.

йнВ.к3

Потехин

Беликов

K i B iu u H C k u u

РиВлина
iw m -o io -w s s АТ

панелей
. линия по изготовлению стёкоВых 
1линоц бобм.

ЛистовВариант изготовления изде­
лии иг керамгитобетона
Тепло8ые а гр е га ты  
План расположения электро­

оборудования ( окончание)

Стадия Лист
16

Гипростроммаш 
Г. Москва
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Опросный диет N 1

ДЛЯ ЗАКАЗА ДИФМАНОМЕТРА- РАСХОДОМЕРА ВОДЯНОГО ПАРА 
С СУЖАЮЩИМ УСТРОЙСТВОМ

Позиция н\1 , 1 А________  Спе ЦЦфИ К А ц и я Н
1.Заказчик

2. Почтовый, телеграфный адрес телефон, телетайп заказчика

ч о л - г -ц

AT -С01

3. Название агрегата, для обсд которого нужен расходомер трубопровод подд-
ЧИ ПАРА к КАМЕРАМ.
По д л е ж и т  з а к а з у . д т а# '>(Г— I
* . Лидсордг/ИА ____ Д К 6 - ^ 5 - Й - 1 - Й/гЦ.1 ДиАсрРАГМА О̂БОгИЙЧ£НиЕ по Г цел Гост \чъ гг-к *)

4.2 Уравнительные конденсационные сосуды ^

1 идТ.
К̂ОЛИЧЕСТВО) 

ДА, -ЖЕГ
^ H E T t ^ K H O t  з а ч е р к н у т ь )

Ц.З В Е Н Т И Л Ь Н Ы и  Б Л О К  ^ НБН^ Н0 Е ЗА ЧЕ РК НУ ТЬ ) ^

ll Фильтр с редуктором -?-----------------------------»-----------Дохнет ( поставляется только для
t  К t ^ R T U W Q M  ( не НУЖНОЕ з а ч е р к н у т ь ) ’ \  п н е в м а т и ч е с к и х  п р и б о р о в )

4.S ДцфМАНОМЕТР ------- Д С С -  712.Н------------------------------------------------1

А.8 Вторичный ПРИБОР
( З А В О Д С К О Е  О Б О З Н А Ч Е Н И Е )  (КОЛИЧЕС Т * о )

____ш Т  (За п о л н я е т с я , е с л и  в т о р и ч н ы й
ш т - ПРИБОР ПОСТАВЛЯЕТСЯ з а в о д о м

(ЗАВОДСКОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ^ ( к о л и ч е с т в о ) -  изГО^ЬДиТЕЛЕМ  ДИФМАНОМЕТРА)

5. Состояние п а р а : насьще нный , -п е р е г р е т - ы й -  ( н е н у ж н о е  з а ч е р к н у т ь )

Примечание. При измерении расхода насыщенного пара погрешность не р̂ тлАМЕнтит̂ ся 
8. Температура пара пе-РЕд сужающим устройством---------------------/ сС
7. Давление пара перед сужающим Устройством 

7.1 Рабочее (избыточное) 5(ненужное зачеркнуть)
гг Максимальное (избыточное) Ь

кге /  см*

(НЕНУЖНОЕ ЗАЧЕРКНУТЬ)
%. Среднегодовое барометрическое давление местност^ где будет установлен

расходомер I I_______ ммрт. ст или кПД.
У. Средний (ожидаемый) рдсхоб ______ 2658 _______  Кг/ Ч

(Н Е Н У Ж Н О Е  З А Ч Е Р К Н У Т Ь )  1 1 1
ю. Требуемый заказчиком верхний предеа^ шкалы прибора ( по расходу)

____г¥-Д ? ° °г-----  ------  Kr/4,-W^(HEHy*HOE зачеркнуть)(ВЫБИРАЕТСЯ По Гост 3720-85) 1 I IS  v '
11. Наибольшая допустимая ^тозвРАтняя потеря давления от установки

С Ч Ж А К Н Ц Е Г О  УСТРОЙСТВА П М Г  Р А С Х О Д Е  У К А З А Н Н О Й  В П. 10 0.5
( Н Е Н У Ж Н О Е  З А Ч Е Р К Н У Т Ь )

1 2 .  Д е й с т в и т е л ь н ы й  ^ м У т р е н н и й  д и а м е т р  т р у б о п р о в о д а  п е р е д  с у ж а ю щ и м

X _____________U 5__________________________

к г с / с м ^ к г с / м2

у с т р о й  с т в о м ТЕМПЕРАТУРЕ мм
Примечан^ Г  Бтех случаях когда внутренний диаметр трубопровода

ПРЕВЫШАЕТХМАКСИМАЛЬНЫЙ ДИАМЕТР НА КОТОРЫЙ ИЗГОТОВЛЯЕТ ДИАФ'
ГМы/ЗАВОД- ИЗГОТОВИТЕЛЬ, ДИАФРАГМА ДОЛЖНА БЫТЬ ИЗГОТОВЛЕНА HA MEC- 

ТБ̂  МОНТАЖА ПО РАСЧЕТУ И ЧЕРТЕЖУ, ВЫСЫЛАЕМЫМ ЗАВОДОМ “ ИЗГОТОВИ­
ТЕЛЕМ. Расчет и чертежи на диафрагмы выполняются на

ДИАМЕТР ДО ММ.

13. Марка, материала трубопровода ст. 10
Й. Коэффициент линейного расширения ( температурный коэффициент).

МАТЕРИАЛА ТРУБОПРОВОДА ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ, УКАЗАННОЙ 6

(ЗАПОЛНЯЕТСЯ ПРИ ОТСУТСТВИИ СВЕДЕНИЙ 6 ПРАВИЛАХ 2$^Г*]Г
15. П о т р е б н о е  к о л и ч е с т в о  п а р  о т б о р о в  д а в л е н и я ^  н а  о д н о й ДН АФРА Г-

МЕ 1.

Пр и м е ч а н и е . П р и  использовании более >̂диои пары отборов необходимо

УКАЗАТЬ угол МЕЖДУ ОТБОРАМИ, А^ДК ЖЕ ПЕРЕПАД ДАВЛЕНИЯ ПО 

Гост ШЧ0“*)2, ЕСЛИ КОЛИЧЕСТВО ПАР ОТБОРОВ ДАВЛЕНИЯ НЕ СОВПА­
ДАЕТ С ЧИСЛАМИ ЗАКАЗЫВАЕМЫХ ДИФМАИОМЕТРОВ ПО ДАННОМУ Опрос-
н о м у  листу.

18. Пределы измережГя дополнительной записи давления 
(заполняется гв7(ько ДЛЯ дифманопетров СИЛЬФОННЫХ самопишущих 
ДОПОЛНИТЕЛЬНОЙ записью давления).

17. ДОДОТСнИТЕЛЬИЫЕ СВЕДЕНИЯ ПО УСМОТРЕНИЮ заказчика и по требоьа-
оговоренным в справочных материалах завода-ИЗГОТОВИТЕЛЯ

НА ЗАКАЗЫВАЕМЫЙ КОМПЛЕКТ.

18. Наименование организации, заполнившей опросный лист, и ее адрес 
Гипростроммаш 1Q32&7, М осква Х уторская  ул. дом 38^___________

Пробктн а я орг аниз а ция*.

Потехин_________
(фамилия и подпись)

250-27-35
( т е л е ф о н )

250-27-35
(телефон)

(Фамилия и подпись)
90П/Ь 19

Т П  к09'010 - $0. SS АТ
КОНВЕЙЕРНАЯ ЛИНИЯ по ИЗГОТОВЛЕНИЮ 

СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ ДЛИНОЙ до б МЕТРОВ
.APUAKT ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЗ­ДЕЛИИ из КЕРА1ЧЗИТО6ЕТ0НА
\ТЕПЛ06ЫЕ агрегаты

ЛИСТ N 1

СТАДиЯ|ЛНСТ |Листоь
17

Г  ИПРОСТРОММАШ 
г. Москва
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Ведомое/г/6 осноЗнъ/х к ом л л екл уоБ

й й о з н а ч е н и е Л а й м е н о ё а ы а е Дримечан
/ г Я

_________________Т Х Технология п о а и з В и д с тё а //льдом Г

г г Т ех н о л о ги я  теплоснайонени. ? ДльДЪм л

д л я В илоВ ае електсю ойоо идоВаниб' ДльДЬм В)

Л Т

-----------------*у-------- ----------------
Д ё то м а ти за и и я  те п л и В ы х Дльйом W

*$!

к ж К онстл.чкиии отселезойётон- Дльйом У

нь/е

В е д о м о с ть  ч е р те ж е й  о сн о ё н о го  х о м л п е к л7а  /77

\
4 -

Диет Л а и м е д о З а н и е Вримечан.

/ 2 3 ч

2 2 18 Л дш и е д ан н ь/ е  / н а ч а л о )

22 19

--------------- £---г--- -------у --------------------------
Л й щ и е  д а н н ы е  / о к о н ч а н и е )

2 2 го П о я сн и те л ь н а я  з а п и с к а

22. г\ С х е м а  Ф ч н к и и о н а л ь н а я  / н а ч а л а )

22 и С х е м а  / Р ч н к аи о н ап ьн ая  f о к о н ч а н и е )

2 2 гъ /Схем а л о и н и и о и а л б н а я  / н а ч а л о )

■ж. 24 С х е м а  п о и н и и о и а п ьд а я / п о о д о л я ге н и е .

22

22

15

гь

7 -------*---------------------- г—П ---------- 1-------- 7*
С х е м а  о л и н и и л и а л ьн а я / л л о д о л .н се н и е )

С х ем а  л о и н и и п и а у у Ь н а я  / о к о н ч а н и е )/ ' У

/ 2 3 Ч

22 2 7 Ш г/m  ffK S H

Схем а В н е ш н и х  лооВ одоХ  /н ачал о)

2 2 28
щ гп  MSH ----- Г  ;

С х е м а  В н е ш н и х  лооВодок /окончание)

22 гв Л а й е л ь н ы й  о к .ч е н а л  /начало)

22 30
------------- --------------f------ У

К а й е л ь д ь / а  о м ч о н а л  / о к о н ч а н и е )

2Z Ы / 7 л ан  оасл ол оом ен и я  зл ектроай Ь очдо-

В а н и я  / н а ч а л о )
2 2
22

зг
33

алан расположения л̂ектроойорЛобанир (продолжение)
/7лан  р а сл о л о о м е н и я  д л е к та о о й о о .ч  -

д о В а н и я  f о к о н ч а н и е /

2 2 ЗА д л р о с н ь / й  л и с т  /2 /

Н а сто ящ и й  проект р а зр а й о та н  В  со отБ ететБ и и  с  
д ей стВ ун тщ о м и  норм ам и  и  лраВ илам и  о п р е д у с м а тр и ­

в а е т м ер о п р и яти я t п й есл ечи В аш щ и е Взрь/Вну/о, ёзрь/Во- 
~~ п о ж а р н у ю  и  п о ж а р н у ю  /Б езоп асность п р и  зкеплу- 
UmaCfUU З да н и Я .

//■  о н о н ен е р  проекоуа

В е д о м о с ть  пром аненнь/х ти о о ё ь / х  л р о е к то В  
и н о р м алей

ДЗозначен. //аим еноёание
Дрг анизация 
разрайотчих1

Дата 
былу̂

Дриме
i/аног

У

ТМЧ-1Ч2' 75
Термометр технический  
ртутны й ёопраёе. Детаноёкр 
н о  пуруйоороЗоде_____

/ л а ём о н та а с
/ХВ/770М0/770КС7 /375

7МЗ-Д7-73 Щ ит Щ/7/С, щн/ устаноВ- 
ко ни лерекрь/тии /375

ТМ4’ /2/6Д5 Д ереклм чатвль универ­
сальны й УД-540О. Установ­ка ни п ан ели _______

/373

TM4-20S-76 Допуск JJ/7. Ус/линоЗксг 
на ст ен е /373

ТМ4-2Д7- 76 Л о то к  J7/7. Д станоёкр 
н а  л е р е  к р ь  //т? и  и /37Б

ГМ 4-2/7-76 Соедин ен ие л о т к о ё /376

ГмД-2/3-76
Крепление тру/ , лроВоЗо/ 
Ха Дел ей, устаноВка на стене /376

3X8-18-77
Проход у п л о тн е н н ы й  с  
о а л?руЗлами £  лерекрм /377

М ан ом етр  гл а д и  альнб/н 
7X4-3/33-76 ш туаерлм .ЗстаноВка н а  

Вертикаль ном rpyToopoBodt /370

ТМ4-78-73
Д иф м аном ел?ры  ДОС и  
ДОТ/. Установка настенЬ /373

ДдВязког диф м аном етра, 
7X4-34/7’ 73 оодВод импульсны х луруВ 

сВерху. Хрелление ю  
к р о н ш те й н е _______

/373

№
9017/4

Д р и В я за н

И н б Х -
ё / /

Г Л  4 0 9 -0 1 0 -S 0 -8 S  Я Т
Ol.UHX.np.1 о т л и 5 dbfx
Чач.отд.KuBluuhcki luTk/t
0i.cn ей- Потехин К пнВейерная л и н и я  ло и зго /о о В л ен и н ?

ст ечоВы х л а ч ел е д  Н л и ч а О  О с  З ч ?Рик. гр. Рийлина
Can.MfflL бел ихоВ вариант изгот овления азЗе- 

лии из т яж ел ого д ет ина  
Т еояаВ ь/е а г л е г а /о ы

Стлдш Л исГ Л ис Го Б

Р 18, 17

З д щ и е  д а н н ы е  
/н а ч а л о )

/йлрослуром м сгии  
к  М о с к В а



'Б
. Н
/7о

Зс
\ /7

од
 Л.
 с/
 Н̂
/О

с/р
З.

Q
//S
 С/
\

^ 1

I
П ер ечен ь обпрубоВ ания, 
/т о с /н а В л я е м о е о  за к а зч и к о м

/V //лази
ц о и

18
SI
$

Nh

1
I
!

8/

I

Za

3.

4

5 .

6

//аам ено& анис 0  Т ехн и ч еск а я
X0pcrAZ/77G/>acr/77/yAZ£y C/3 йОЛС/П________ Л4а/77С/>С/£Г̂ Г O'_______

/  б а п б о р /з / о  ея ебс/п В гх

q£/770M cr/77U3/X lu/U  

ТерМОМе/Пр С00р0/77иВу7е//ОЯ 

меаWe/û  логруогсаем ь/и, 320мм, 

1м , см а л б  0К/3. /р. 23. б е /У О Л Н е -

ние обб/чное. 7ем/7ера/г7рра 

сребь/ £  кам^ае ал? 50 3 0  £3 °С 

Прибор аВтоллагочесАzou слебя

3O'0̂ 7/77 У L7/7/7Л / с/ MoOaqfil/TC/ytjC//?
42.563. £ О. 223

б п р р га н о м е т р  с о л ь /р о н н ь /и  /а -
M 0 0 0 /U y//fU l7  С  (/0/770Zpar/77Cp0/n
/Сласс т о ч н о с т и  Z  б сп о л н е н и е  

о б ь / к н о В е н н о е . 

б н р о с н ь / и  л и с т  с/  /

3  К о м п л е к т е  с  б п р м а н о м е т - 
р ом  п ост а ёл я ет ся  й а т рр а ем а  

/з а м е р н а я  с  з а п о р н о б  а р м а ­
т у р о й .
А /О Н О М ет р  СаМ О П О /ОуП /пй С  

/п р у б ч а т о й  лруснсоной. б ер х н о б  

/?ребех7 / /у м е р е н н а  10 <гс/ с м г

З л е К /7 7 Р 0 а Л П а р а т Н р а  /70
М е с /O b '

б е р е к л /о ч а т е л ь  у н и В е р с а л ь -
н и /и

7Ъ о м е

Трн би п роВ обн а я  армат уре/ 

/ О та п а н  р е г у л  up///-осц п о  с

м е х а н и зм о м  Д р  -2 5 м м

/770/7
мар/са

f<7u//o
ЦО

изме-еения
J L

/7о/т?/>еЯнаегь

7СМ-6037 47Л7. 36

к е м -У 0//77. J

fir-до-/S игт 3
4СО-7Г25 Кома 1

MS-fOO.fi
£-а/2П=\ шпп 1

■МКС- 7 // шт. 1

£//75000- 87Ф  303 ШСЛ
05 5002- 

С  225 шел 9

25vS3, Х-/77 27

п р о б о л о /с е н и е
Вебомос/об озбелий и матерп/улоВ, 
ростаВляемь/х робрябчиком

- Z Z

П е г б е л  а  и  ЛР0 &0 0 СГ
7 5

6. /Хсубели р 0 ///7 7 р оеьн ь /О
/С а б е л ь  Р 0 С Г  /5 0 8 ~  Т /

1 0 х / г О
/см 17,38

X 7 х / 0 // 0 ,0 0
3 1 3 * / ,0 // 0,55

н 4 * 2 ,6 // 0,70
5 S  *  2 ,5 // 0 J 0
6 / 0 * 2 , 5 // 0 ,06

7 / 0  * 2 ,5

Щ С //7 7Ь /

/У 0,16

1 О /  £//7.7 у п р а в л е н и я  t С0С/770Я/Ци5
о з  zpu/77cy /и /с а гр н о е и  о  

З а б н е б  б В е р ь н ?
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I 1. Краткая характеристика объекта

Автоматизируемый объект, в настоящем проекте 
представляет собой три щелевые камеры непрерыв­
ного действия. Тепловая обработка Железобетон­

ных изделий производится паром, подаваемым 

в регистры из гладких труб, давлением 5т6кгс/смг.
Каждый пост активной тепловой обработки 

оборудован двумя р егистрами, расположенными 

сверху и снизу изделия. Зона охлаждения 

оборудована приточной и вытяжной вентиляцион­
ными Установками.

2 . Краткое описание основных технических 
решений по автоматизации

Е> проекте предусмотрен-. Контроль расхода пара 

на тепловую обработку ; контроль давления 

пара S подводящем паропроводе;

Контроль температуры среды на каждом посту 

тепловой обработки изделий и в зоне охлаж­

дения изделий е Записью ее на диаграм­

мную лентУ^ регулирование температурь» 

на каждом посту тепловой обработки.

Контроль расхода пара предусмотрен дифма- 
нометром с интегратором типа ДСС-fldH, устанавли­
ваемым вблизи отбора импульса.

Контроль давления napQ осуществляется пока­
зывающим манометром ( устанавливаемым на вводе 
пара к камерам.

Регулирование температуры воздуха рециркуляции 
производится регулятором температуры прямого 

действия типа РТ
Контроль и регулирование температуры 

среды на постах тепловой обработки в 
камерах осуществляется с помощью 
двенадцати точечного автом атического 
м оста типа  КС.МЧ с раздельной задачей 
регулирования по каждой то ч ке .

Схемой предусмотрена три вида управления 
регулирующим клапаном*.

автоматическое - от м о ста  КСМ ^
дистанционное-кнопками со щ ита управления;
местное-ключом управления, устанавливаемым 

рядом с регулирующим клапаном.
Состояние регулирующего клапана в 

автоматическом и дистанционном режиме 
управления определяется по загоранию табло, 
установленных на щите управления.

Управление работой всех вентиляторов 
осуществляется со щ и та  управления кнопками 
и местное - ключами управления, установленными 
рядом с механизмами, контроль работы осущест­
вляется сигнальными лампами.

Привязан-.

UhS.h0

3. 1и,иты управления 
Приборы контроля, регулирования и аппарату­

ра управления размещены на Ъ~ щитах шкаф­
ного типа с заЭнец ЭВерЬю типа щид-ЗД раз­
мером ггоо*8оо*боо-1 по ост 5б.1Ъ-7б.

Ш ,итЫ  размещаются в помещении Вент уста­
новок.

1). Э л е к т р и ч е с к и е  п р о В о Э к и  

Все сети цепей измерения выполнены кабелем 
С  медными ЖиЛ(*ми марки КЫМ̂  а цепи управления- 
- кобелем с алюминиевыми Жилами марки ЛК дБ Г; 
прокладываемыми в перфорированных лотках 
и по стенам -  креплением скобами.

5 .Указания по привязке
При привязке линии к реконструируемому 

прейприятию или вновь строящемуся-проект­
ная органигация решает Вопрос наличия по­
мещения Зля централизованного размещения 
Веек щитоВ автом атизации технологических 
процсссоВ, намечает трассу кабельных сВязей 
камеры со щитом чпраВления и опреЭеляет 
Элину кабелей НН Ъ-И

доп/4 22

ДинНШЕ- Готлиб. Кувшине кии
Г, ТП М 9 - 0/0-S0.0S ЙТ

Рл.епеурчи.гр. ПотехинРиълина ik с
коньейерная линия по изгог панелей ал иной Зо Ь*

повлекию стеновых 1.
Сщ .июк Беликов вариант изготовления Стадия Лист Листоь
1ещк_Pamela изделии изтяИсглого осте на. ТеплпКые агрегаты • Р ! 20

Пояснительная записка Гипростроммаш
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ъкигы г Ц П  5 Ч 0 г -  С 225 Т У  1 6 -  5 2 4 - 074 -75 3
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1 Ь 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

14 1 А К S И /И| 2 КВВГ 19XI.Q 55

1-2 — II — 1 н е 7 7 х 1-0 16

1-3 — л— 1 хтз 25 - V - 19*1-0 60

1-5 —  V — 1 хт ч 27 АК66Г 14*2-5 32

1-6 — //— 1 XT 5 И —ч— 14*2.5 16

1-т — II— ЦТ 6 3 — ¥— 14*2-5 г

1-8 — И — ЦТ  7 14 —и-- 14*2-5 19

1-9 — II — 1 XT 8 23 —и-- 10x2.5 28

НО ---II--- Ц Т 9 60 — ч— 10ч- 2.5 8о

1-11 — „— 1ХТЮ 10 —II— 5*2-5 22

1-12 —  II— РП ПО ПРОЕ.КТ У РА 3 Д Е Л А -М

1-14 1 X Т1 18К1 32 КВВГ 4* |.о 44

1-15 — II— | ц г 24 —и— 4*1-0 36

1-16 — //— н к з 16 --//--- 4» 10 29

<-17 — и— I в к н й ->г~ 4 м-о 21

1-18 — ч— 1 ВХ5 — и— 4 * Ь0 12

1-19 1 х т г 1 8К6 —и— Чч-о 12

1-20 — а— 1 ВК7 8 — //— 4 * И 21

1*21 \ И З 1 ш —и— 4 * 1-0 12

1-гг — II— 1 ВЦП 8 4* 1-0 20

1-23 — //— 1 вхю 16 —Н~ 4 * Ю Гь
1-24 —  ч— 1 ВК 11 24 — I f — 4*10 36

1-25 — И--- 1 в м г 32 —  и- ~ 4 > ьО Ч

1-28 и т ч ISA! А Кб 0 Г 4 *25 18

1-29 — и— <М| К 8 В Г 5 * 1.0 11

1-30 —  II— ISH2 т в г Ч » г 5 В

1-31 ---И---- I м г к В Б г 5 > 10 11

1-зг 4ХТ5 1 ЗАЗ А КВВГ 4 ■ 2.5 7 з~

1-зз 1 М3 КВВГ 5«. 1-0 II

Н4 1 SA4 А К 6 В Г 4 *25 18

1 35 —  и-- 1 ЛИ КВВГ 5*1-0 11

1-36 1 х н ISA5 А К В В Г 4*2.5 16

1-37 — и--- 1 М 5 КВВГ 5 * 1.0 н
1'38 —  и— 1$Аб А К В В Г 4*2.5 16

1-39 —  //— 1 М & А В В Г 5 * 1-0 11

1-4о 1X Т 7 1 Н ? А К В В Г 4*2-5 18

1-Ц1 — //— 1 М 7 КВВГ 5 > 1-0 II

H i — //— 1 А КВВГ 4*2.6 18

№ ---И--- 1 М ъ КВВГ 5x1.0 11

1 г 3 Ч 5 i 7 — S------ 9 10 ft 12 13

1-44 Ц Т  ъ 15 А А К Б В Г 4 * 2-5 18

1-45 — //— 1 м з КВВГ 5 х 1.0 И

1-48 1 X T9 1.2 КМ 1 А КВВГ 4 * 2 . 5 16
1-49 ------¥ — 1 2 S A 1 —II— 5 X 2 . 5 11
1-50 — //------ 1-2 КМ 2 —II— 4 x 2 - 5 18
1-51 -------II— 1-2 Ь  А 2 — и— 5 * 2 - 5 13
1-52 Ц Т  1Q М  КМ 1 — ,/— 4 х 2 5 16
1-53 —  0— 1-1 b  А 1 — и— 5 х 2-5 11

2-1 г н ь н 2 XT 1 2 К В В Г 19 х 1.Q 55
2 - 2 — и— 2  XT 2 7 — И— 7 Н О 16
г - з —  а— 2 Х Т З 25 — II— 19 * 1.0 80

2 -5 —  //— 2 U 4 27 А К В В Г И * 2 5 32
2 ' 6 ------ц------- г  х т5 И — и— 14 х 2 5 16

—

2 - 7 ------ //— 2 Х Т 6 3 —  И— «  *  2.5 8
2 - 8 — //-------- 2  XT 7 14 — и— 14 * 2 5 19
2 - 9 ------ / / ------- г х т г 23 — //— 10 * 2.5 28
2*10 ------ / / -------- U T 5 75 — в— 1 0 * 2 . 5 100
2 - U —  //-------- г х т ю 10 — If— 5 » г . 5 23
2-12 —  и— 1 A K S H 15 — //— Ч * 2 - 5 25 I

1—г -14 г х и г  в м 32 КВВГ 4 х ьо N4 i
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2 1 7
-----------------ZJL
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— -
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—
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—

2-23 —  //— г в к ю 16 — // — 4 *  1 Q 2 9
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2-28 2  XT 4 г ь А ( А К В В Г Ч * 2.6 18

31  

90 П /А

г -29 — и------ г м  а К ВБ Г 5 *  4.0 14

2- зо —  / / — г ь д г А К В В Г Ч *  2-5 48
2ri\ — //— 2 М 2 К В В Г 5 * 1 0 44

Tm 09-O IO SO .es  A T
Н а ч . о т д - 1^Вшинекин ~ W f
Р А»СПЕЦ. |i l O T E X M  Н К о н в е й е р н а я  линии по и з г о т о в л е н и ю  

C T E H O B D I X  П А Н Е Л Е Й  д л и н о й  АО 6 мР ч к - г р - Риели Н А
П р и в я з а н С Т .  ИИЖ- Г Г л й Т о Т В а р и а н т  и з г о т о в л е н

ИЗ Д Е Л Ц И ИЗ Т Я Ж Е Л О Г О  БьТ(
ия СТАДМЯ1 ЛИСТ д и сто в
)Н А Р 2 91 Ь П Л О В Ы  Е А Г Р Е / Г А Т Ы

К а В е Л ь н ы й  К У Р И А Л  

( н а ч а л о )

Г Н П Р О С Т Р О М М А Ш

М о с к в а
---------------------------------------------------------------1Мне *
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Тр а с с а Проходы Трубы К а б е л и , п р о в о д а
,

Черк’
ТРУ ct 
(КО­
РОБА

 ̂ Через 
>1 Я11} и к и

про*
| 75ИКНЫ1

Pacmei
| НА* 

ДА U N А
ь м

А
ге «а
S ~< о ь» CL

По ПРОЕКТУ Прок о w е но

Н А Ч А АО К о н t ц
Марка

Число
ХИЛ и 
СЕЧЕН НЕ

5 s
Х с С

«с «г ~
. Марка? 1=*=*?

! «гZT
; з  % <1
: «<

1 г 3 Ч 5 6 7 8 9 (0 н 12 15

2-зг г ^ts 2SA3 А К В 8 Г 4 X 2.5 18
2 “33 — II— 2 М3 К В В Г 5x1-0 <1

2*34 — *— г  s ач А К В В Г N *2-5 18

г-35 — У/ — г м ч КВВГ 5 « КО 11

г-зь г х тб a sA b А К В В Г 0 1 2.5 18

2-37 —  и— г m s КоВГ 5 х i.o И
2'38 — //— 2SA6 А К В В Г 4* 2-5 18

2-38 — /у— а м 6 КВВГ 5х 1-0 И

2-ИО г  х т  v г  S A ? АКВбГ 4х 2.5 18

2-М —  //— - 2 М 7 К88Г 6х 10 11

г-42 —  //— a S A 8 А К В В Г О»  2-5 18
2-МЗ —  уу— г  м 8 КВВГ 5* М) 11

2~4Ч г  х т 8 2 S A 9 А К В В Г 9% 25 18

2-45 —  уу— 2 М Э КВВГ 5 * 10 11

г -is г х т з 2 . г  к м 1 А К В В Г ч х г-5 16

г-49 —  /у — г . г  s а  1 — //— 5 х 2.5 И

2-50 —  /у— 2.2 КМ2 —и— Ч X 25 и
a-si —  ч — 2.2 S А 2 — /у— 5 х 2.5 13

г-52 2 ХТ Ю г . и м  1 — //— 2.5 16

2-53 ----- Ч------- 2-1 6А1 — //— 5 х 2. 5 /1

з ч 3 АК9Н ЗХТ1 г КВВГ 19 НО 55

з - г ------ /у------ 5 Х т 2 7 —ц — 7 xl.Q 16

3-3 —  /у---- З х т з 25 — у— 19 х 1-0 80

3-4 ------у/------- ЗХТЦ 45 А К В В Р 4 т 2-5 60
3-5 ------ ч------- - з х т ц г? — ч— т г . 5 32

3-6 ----- у/------- U T S И 14 х 2-5 16

3-Т ----ц---- ЗХТ6 3 —и-- 14x2-5 В

3-8 ----уу---- ЗХТ7 14 ---Ч---- 1 4 x 2 5 19

3-9 ------ч------- U T 8 23 — //— 10x2-5 28

3-10 —  Ч--- U T 9 70 — //— 10 х 2-5 95
3-11 ---  /у - - ш ю 10 — ч— 5*2-5 23

3-12 --- //---- 2ДК5И — у — 4 * 2-5 10

3-14 ЗХТ1 ЗВК1 32 КВВГ 4 х 1-0 44

3-15 —  //---- з в к г 24 --//--- 4 * 1-0 36

3-1Ь ---- // — з в к з 1Б — // — 4 х 1*0 г9
3-17 —  // — ЗВК4 2 -- //-- Ч X ко 21
3-18 —  //---- 3 В Х 5 —  // — 4 * 1-0 12

1 2, 5 4 5 6 7 Б 9 10 и гг " О !  1
3-19I з хт г 5 В К 6 КВВГ 4 X 1-0 12 1

3-201 — л — 3 В К 7 8 — //— 4x1-0 22

3-21 З х т з 3 в к в — к— 4х i.o 12

3-22 --- и--- 3 В К 9 8 — /у — 4*1-0 21

3-23 ----II---- 3 BK1Q 16 — //— 4> 1-0 29

3-24 —  II— ■ 3 В К 1) 24 — п— 4*1-0 37

3-25> — и--- з ыиг 32 —  /у— 4x1-0 47

3-26 з х т и 1" II 1 — /у— 4х 1-0 12

3-27 ---И — „2" — И— 4x1-0 12

3-28 зхт4 3 S А 1 АКВВР 4*2-5 18

3-29 — Ц — 3 Mi КВВГ 5*1-0 <1

3-30 —  /у— 3SA г АКВВР 4*2.5 18

3-31 ---УУ---- з мг КВВГ 5 * 1-0 Н

з-зг 3XT5 3SA3 АКВВР 4 х 2.5 18

з-зз ---ц--- зм з КВВГ 5x1-0 11

3-34 —  /у — 3SA4 А КВВГ 4> 2-5 18

3~35 --- Ц---- 3 м 4 m r 5x1-0 11

з-зь Ъ XТб 3SA5 АКВБГ Ч И 25 18

3-37 --- к--- ЗМ5 КВВГ 5 х 1-0 11

3-38 —  /у— 3 S А 6 А К В В Г 4x2-5 18

3-39 ----//---- ЗМ6 КВВГ 5 х 1-0 11

3-4о 3 ХТ 7 3SA7 АКВВГ Н* г-5 18

3-4! --- //---- 3 IA 7 КВВГ 5 х 1*0 11

3-42 --- и---- 3 5 А 8 АКВВГ 4x2-5 18

3-43 ---- /у ---- 3 М 8 КВВГ 5 х 1.0 И

3-44 3 ХТ 8 5SA4 АКВВГ 4 х 25 18

3-45 ----// — 3 М 9 КВВГ 5 х 1-0 11

3-48 з х т з з а  км  1 АКВВГ 4 х 2-5 16

3-49 ----ч  — 3.2SA1 — V— 5 х 2-5 11

3-50 ----------  If-------- з г к м г 4 * 2-5 18

3-51 ---------  jf 3 . г 5 А 2 — /у— 5 * 2 5 13

3*52 5XTI0 3-1 КМ 1 — п— 4 * 2  5 16

3-53 -----f t----- 3 . 1 S A ) — //— 5 x 2 5 И

доп / Ь  32

Т П  1, 09 - o t o - s o .  # 5  А ТНам- отд- Кувшнцскин <У%6~-
Рл.опьи,. П о т ь х и  И К о н в е и  к р н  а я  л и н и я  по и з г о т о в  л ь н  и м

ОТЕ Н О0Ы Х  П А Н Е Л Е Й  Д Л И Н О Й  ДО 6 мРУК. рр- V и В Л И Н А
При  в я з а  и Ст. ИН#. Б е л и к о в В а р и а н т  н ь г о т о й л е н и я  

ИЗДЕЛИЙ ИЗ ТЯЖЕЛОГО в ь ю н а  
Т е п л о й  b i t  а г р е г а т ы

СТАДИЯ л ист ли С Т 0 6

Р 3 0

К а б е л ь н ы й  ж у р н а л  
( о к о н м л н и е )

П и П Р О С Т Р О М М А Ш
М о с к в а

Нив. М"
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ч о п /а

Нач-ота КЧвШИИОЦИЙ
т п т - о м - шГ л .  с п е ц Потелин

Рчк.гр- P H 6 A U N А edfaJk
Ст-ийж- Б ЕЛИК06 kOHAE.Ht.PH Ай ЛИНИЙ по иъгото елмию 

CT&HQbbIX ПАНИЕН ДЛИНОЙ АО 6 ‘МЕДМб
П ? 1 Ш Э  А Н Вариант и5Г0т о в л е. н ий мл- 

ДЕЛИЙ ИЬ ТЯЖЕЛОГО ЙЬТОНА 
ТЕПЛОВЫЕ АГРЕГАТЫ

СТЛ ДЦ Й ЛИСТ Л И С Т О В

р 5 1

План расположения эаектрс 
оборудования ( начало) 'ГиПМИПРОММАШ

М о с к в аИНВ-Н'
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[Т19

Л1*

<-28
\-гч
иц

а,1»

Г М б

1-5

<-28
<-29

[ЙГ U

Е Е
м ч
И 5

[ й [

1- 5
1- 14
1- 15
<- 16
<- 32
1- 33

i- з г
~F35

Е Е

2.4

ТТ~
1-6
нч
<45
1-16
< 4 7

1,4

1-5
1-8

i l l .
1-20

Г = £ Ж У

■ 2  рЛ-J r
И 5
>А1<М< •

S g Z TП а В

I
В Д В

Ii f ®  < ьк г<SAHM< •  <ВК<
[ И г

^  s  * |Ш  «/> «

[ н о ]  [ Г м Е К 1-551

i ± r

гв м

г-гв
г-аэ
г - 14
5-28
3-29
НИ

[НО

г-гв
г - 29

г - з п  г - is

г - 5

г в к г

[ й з - г Щ

г в к з

2 -5 Зч5
2-14 3-14
2-15 3-15
2-16 3-16
2-32 3-32
г - 33 3-33

г -  з г
г - з з

Е ±

ЙЧ]

M l
20К4

[M L

е м !  л я ш а
2» 4

1st-

г - 9
г-20
Г Г
Е Е
3 - 9
Т гб

^  ® зв м
3-28
5-29

ЗВК2 2,4 36K3

3-5 г - 5
2-14

[ Н О Е Ш г - 15
3-5
3-14
3-15

ЗВК4

Ц Т
Гу зз т щ

у Щ
3 -5 2
з - з а

М35[

® ® ©
2 - 5 3 -5
2 - 6 3 - 6
2-14 3-14
2-15 345
2-16 3-16
2-17 3-17

9 0 Г 7 / А  3 lj

Т П  А 09  - 0 1 0  -S O . S S  Ц ТНам-отА- М ь ш м т н й w *
ГЛ.РПЕ6,. П о т ц ц
Р4*. Гр- Р И 6 Л И Н А iA H К о н в е й е р н а я  ли ни я  по и з г о т о в л е н и ю  

СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ ЛА и Н 0 Й АО 6 МЕТ РОВст. инк- 6 е ЛИЛОВ
П РИ В Я З А Н Ва р иант  и ь г о ю в л е н и л  и з д е -

ЛИЙ ИЗ ТЯКЕЛОГО 6ЕТ0Н А
Т е п л о в ы е  а г р е г а т  ы

СТАДИЯ лист л и с т о в

р 5 1
П л а н  Р ас  п о л о ж е н и я  

9 Л Е К Т Р 0 О Б 0 Р Ч  АОВ АН ИА 
(ПРОДОЛЙБ ни  Е )

Ги ПРОСТ Р О Л Н И Л Ш  
Т- М 0 С л в А

ИНВ. М“
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® __________ ___________________ ©

П О З И Ц  И  А О Б О Ъ Н А Ч  Е  Н И Е. Н А И М Е Н О В А Н И Е Кол. Прим

\ П о т о к  M l - 8 5  Т У  3 6 .  1 1 I 3 - T 5 I S O

г Л о т о к  Л П - 145 Т У  3 6 .  H J 5 -  Т 5 гб
ь Л о т о к  Л П ~  2 £ 5  Т У  3 6 . 1 П З ' 1 5 У О
У т м  ч - а о 7 - т е К р е п л е н и е  1 1 0 5
5 т « й - ш - н К р е п л е н и е ! го
ь Ш - m -  i t К р е п л е н и е  1 г5о

1. Позиций МОНТИРУЕМ̂  ПРИБОРОВ U АППАРАТУ 
РЫ , А ТАК ЖЕ НУМЕРАЦИЯ И ТИПЫ К А БЕЛЕН

СООТВЕТСТВУЮТ СХЕМЕ ВНЕШНИХ ПРОВОДОК 

К КАБЕЛЬНОМУ ЙИНА И.

г. П о д .  п о л к о й  л и н и и  -  в ы н о с к и  п о з и ц и й

МОНТАЖНЫХ МАТЕРИАЛОВ И ИЗДЕЛИИ В П О Я “ 

МОУГОАЬ НИКАХ УКАЗАНЫ НОМЕРА КАБЕЛЕЙ.

обозначение НАИМЕНОВАНИЕ

•
ОТБОРНОЕ УСТРОЙСТВО , ПЕР ВИЧНЫП ИЗМЕРИТЕЛЬНЫ* ПРИБОР 
ИАН ДАТЧИК, встраиваемый в технологическое  
ОБОРУДО В А Н И L .

0

Прибор, регулятор, исполнитель ный механизм . электро­
аппаратура и ДРУГОЕ ОБОРУДОВАНИЕ, УСТАНАВЛИВАЕМОЕ 
ВНЕ Ш, ИТ О В

у  Монтаж приборов оре аотв  а в т ом ат из а ­

ции ВЫПОЛНИТЬ СОГААОНО с т р о и т е л ь н ы м  

НОРМАМ и правилам СИ 

ГоплроЯ СОЕР.

9017/ 4 35
и П В - З Ч ' П Н 1 Ш Ш  ь ш ш ж п  WZZM Т ( |  4 0 9 - о г о - so .  s s  А Тга- с п е д . РИВАИн А ж щ

Ру к . гр* РИВАНН А ф к К о н в е й е р н а я  л и н и я , по и з г о т о в л е н и ю
С Т Е Н О В Ы Х  П А Н Е Л Е Й  Д Л И Н О Й  Д О  Ь МЕТРОВCt- h h w . БЕ ЛИК ОВ

| Пр и в я з а н Ва р и а н т  и з г о т о в л е н и я  и з д е ­
л и й  ИЗ Т Я Ж Е Л О Г О  Б Е Т О Н А

Т е п л о в ы е  а г р е г а т ы

С Т А Д И Я л и с т лист о в

р 5 5
П л а н  р а с п о л о ж е н и я  э л б к-

ТРООБВРУДО В АН И Я- 
(ОКОНЧ А Н М Ь)

Г и п р о о т р о м м а ш  
г.  М о с к в аHhb . iI ___
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О п р о с н ы й  л и с т  н 1

ДЛЯ БДКЛЗА дифМЛНОМЕТРА- РАСИОДОМЕТРА 60ДЯН0Г0 ПАРА 
ССУЖАЮЩИМ устройством 

Позиция №  1 1 1fl_________

-1. Заказчик  —---------------------------- — -------------------------------

2.. ПОЧТОВЫЙ ^ТЕЛЕГРАФНЫЙ АДРЕС, ТЕЛЕФОН,ТЕЛЕТАМП ЗАКАЗЧИКА.

СПЕЦЦфИ КАЦ ИЯ К-2

НАЗВАНИЕ АГРЕГАТА, ДЛЯ ОБСЛУЖИВАНИЯ КОТОРОГО НУЖЕН РАСХОДОМЕР ТРУБОПРОВОД ПОДАЧИ 

ПАРА К КАМЕРАМ -------------- ---------------------------------------------------------------—
Подлежит заказу: ^-тоо-л-Г-А/гI__ ] 1

*1*1* Диафрагма 0̂50ЪНАЧЕНц£ пь гост 1432.1- 73*н по Гост1чзг.г-77*) (койГчёстьо)

.̂УРАВНИТЕЛЬНЫЕ КОНДЕНСАЦИОННЫЕ СОСНДЫ (неннЖКОЕ ЭАЧЕРттьГ АА ^

Ц .ъ В е н т и л ь н ы й  б л о к  c„ EKa>K|)QE 3mtPK»m) Д А  , ~ f r £ T -  

цн.Фильтр с редуктором ĤEl):)JKH0E зачеркнуть) 
l|.s ДисрМАНОНЕТР .---- Ас^~ TjZjL

ШТ.

-■ДА-.НЕТ ( П О С Т А В Л Я Е Т С Я  Т О Л Ь К О  Д Л Я  1 пневматических приборов)
 ̂ ШТ-(ЗАВОДСКОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ)(КОЛИЧЕство)

Ч.б Ьт о р и ч н ы й  п р и б о р ----------------------------------------------- ---------------------щт- (Й 5 ^ Л 7 т ? ^ д У Й ? в Ч й мчный
(заводское обозначение) (количество) имоЖ тел7 | ^

5 .  С о с т о я н и е  п а р а *, н а с ы щ е н н ы й , - п е р е г р е т ы й  ( н е н у ж н о е  з а ч е р к н у т ь )

ПРИМЕЧАНИЕ-- При измерении расхода насыщенного ПАРА ПОГРЕШНОСТЬ не РЕГЛАМЕНТИРУЕТСЯ
6. Температура пара перед сужающим устройством _________^ , п _______
1 Давление пара перед сужающим устройством

П  Р а б о ч е е  ( и з б ы т о ч н о е )  . SS f l4 £ P W U ) ----------------к г с /с м ^

ч.г Максимальное ( избыточное) -----------  кгс|сп*, jcceftp

8. Среднегодовое барометрическое  давление местности, где будет установлен

р а с х о д о м е р □ ММРТ.СТ или КП А
t ik i9. средний ( ожидйбмын) расход -------- ^ / ч , ^ ч -

ю.Требуемый заказчиком верхний предел шкалы прибора (по расходу)

_________ *600___________  кг /ч (ненужное зачеркнуть)
(выбирается по Гост )
11. Наибольшая допустимая безвозвратная потеря давления от установки

СУЖАЮЩЕГО УСТРОЙСТВА ПРИ РАСХОДЕ, УКАЗАННОМ В П • 10 ЕН У ЖНОЕ̂ ‘ЗАЧЕРКНУТЬ) Krclĉ k Гс/м*

12. Действительный внутренний диаметр трубопровода перед  сужаюш,им

УСТРОЙСТВОМ ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ 100

Примечание В тех случаях  ̂ когда внутренний диаметр трубопровода

ПРЕВЫШАЕТ МАКСИМАЛЬНЫЙ ДИАМЕТР НА КОТОРЫЙ ИЗГОТОВЛЯЕТ
ДИАФРАГМЫ ЗАВОД- ИЗГОТОВИТЕЛЬ, ДИАФРАГМА ДОЛЖНА БЫТЬ ИЗГОТОВЛЕНА 
НА МЕСТЕ МОНТАЖА ПО РАСЧЕТУ Ц ЧЕРТЕЖУ t ВЫСЫЛАЕМЫМ ЗАВОДОМ 
ИЗГОТОВИТЕЛЕМ. РАСЧЕТ Ц ЧЕРТЕЖИ НА ДИАФРАГМЫ ВЫПОЛНЯЮТСЯ КА 
ДИАМЕТР ДО ММ.

13. Марка материала трубопровода ______ ст. Щ__________________

Ц. Ко-ЗффнЧ.ИЕ НТ ЛИНЕЙНОГО расширения (ТЕМПЕРАТУРНЫЙ КОЭФФИЦИЕНТ) 

МАТЕРИАЛА ТРУБОПРОВОДА ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ j УКАЗАННОЙ Ь П.6

(заполняется при отсутствии сведений Б,,Правилах Z8-64")
15. Потребное количество пар отборов давления на одной диафраг­

ме 1_______

Примечание. При использовании более одной пары отборов необходимо 

УКАЗАТЬ УГОЛ МЕЖДУ ОТБОРА МИ  ̂ А ТАКЖЕ ПЕРЕПАД ДАВЛЕНИЯ ПО 
Гост 18140-72, ЕСЛИ КОЛИЧЕСТВО ПАР ОТБОРОВ ДАВЛЕНИЯ НЕ СОВПАДАЕТ С ЧИС­
ЛОМ ЗАКАЗЫВАЕМЫХ ДИФМАНО МЕТРОВ ПО ДАННОМУ ОПРОСНОМУ ЛИСТУ.

16. Пределы измерения дополнительной записи давления кгс(см2
(ЗАПОЛНЯЕТСЯ ТОЛЬКО ДЛЯ ДИФМАНОМЕТРОВ сильфонных САМОПИШУЩИХ 
С ДОПОЛНИТЕЛЬНОЙ записью ДАВЛЕНИЯ).

17. Дополнительные сведения по усмотрению заказчика и по тре­
бованиям, ОГОВОРЕННЫМ В СПРАВОЧНЫХ МАТЕРИАЛАХ ЗАВОДА -  ИЗГОТОВИТЕЛЯ

НА ЗАКАЗЫВАЕМЫЙ КОМПЛЕКТ _____________________  _________

На и м е н о в а н и е  оргак иза ции , заполнившей опросный лист и ее адрес 

Гипростроммащ Ю32.87 Москва Хуторская у  л . д о м  3 8  а

Ведущий технолог

Отдел Кип и к 
(исполнитель)

м-п.

П о т е х и  н

(«рАмиГйя "и~ подТись)

Бе ли ков _____
(ФАМИЛИЯ и подпись)
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£50-г?-33
( Т Ё Л Е Ф О Н )

гво-гч-зз
(ТЕЛЕФОН)

За к а з ч и к *.
Руководитель
предприятия

(фамилия и подпись)
90 1 7 /4

U r  :
- -- ТП 409-010-S0.8S АТНдч.отд,. Кчьишншш

Гл.спЕ ц. Потехин
Рук.гр. Ривдинл А?- ’ Конвейерная линия по изготовлению 

стеновых ПАНЕЛЕЙ ДЛИНОЙ до Б метровСт.икж. Беликов
ПРИВЯЗАН'. Вариант цзготьвдения из- 

дЕлии из тяжелого бетона 
Тепловые агрегаты

Стадия Лист ЛистоЕ
Р ък

—

— Опросный лист « 1 ГнпРОСТРОМААШ
М йскьйUHB.H0

Типовые проектные решения 409-010-50.85

https://meganorm.ru/Data2/1/4294853/4294853604.htm

