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Настоящие технические условия распространяются на связу­

ющее марки ВФТ, предназначенное для пронитки стеклянной ткани в 

производстве стеклотекстолита и стекдотекстолитовых изделий.

Связующее ВФТ представляет собой раствор смеси синтети­

ческих смол в органических растворителях.

Связующее ВФТ горюче,токсично,пары растворителей взрыво­

опасны.

I.ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Связующее ВФТ изготовляют в соответствии с технологичес­

ким регламентом &  135«утвержденным 03.03.72г. предприятием н/я 

Аг-7467.

1.2. Связующее ВФТ должно соответствовать требованиям насто­

ящих технических условий .согласно табл.1
Таблица I

Наименование показателей

I.2.1.Внешний вид

1.2.2. Содержание смолы,%

Нормы Метода испытаний

Прозрачная или По п. 4.1.на стоящих 
слегка мутная технических условий, 
жидкость красно­
вато-коричнево­
го цвета без 
посторонних 
включений и оса­
дка.

20-25 По п. 4.2.на стоящих тех­
нических условий.

1.2.3.Вязкость по виско­
зиметру В3-1,с 20-50

По ГОСТ 8420-74 и 
п.4.3.настоящих техни­
ческих условий.

1.2.4.Д^от|рсть при 20°С«
0,870-0,810 По ГОСТ 18329-73 и 

п.4.4.настоящих техни­
ческих условий.

ТУ 6-05-966-76
Изм. лист № докум. Подпись Дата

Разработ.
Проверил СдоженикД на---- — sе т и

Литера Лист Листов
1 |Б 3 4 0

Предприятие 
п/я А-7467Н. контроль

Утвердил
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1.3.Связующее ВФТ разливают в чистые,сухие,герметично за­

крываемые оцинкованные или алюминиевые бочки (ГОСТ 21029-75)или 

фляги оцинкованные (ГОСТ 5799-69), стеклянные бутыли (ГОСТ 14182-69). 

Стеклянные бутыли помещают в ящики или обрешетки деревянные по 

ГОСТ 18573-73 с уплотнением.

Связующее, подлежащее переработку на предприятии-изгот овителя, 

из аппарата по смолопроводу перекачивается в цистерну-хранилище.

1.4.Маркировку тары производят по ГОСТ I4I92-7I с указанием: 

-наименования предприятия-изготовителя или его товарного знака; 

-наименования и марки продукта;

-номера партии;

-массы нетто,брутто;

-даты изготовления;

-обозначения настоящих технических условий;

-надписи"огнеопасно".

2.ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2.1.Связующее ВФТ является горючим и токсичным продуктом,а 

пары растворителя взрывоопасны.

Температура вспышки связующего минус 9°С,температурные пре­

делы взрываемости: от минус 9°С до плюс 16°С.

Средства тушения:тонкораспыленная вода,омыленная химическая 

пена, воздушно-механическая пена •

Связующее ВФТ токсично.Токсичность связующего обусловлена 

свойствами применяемого сырья: бакелитового лака (содержит в сво­

бодном состоянии до %  фенола и формальдегида),ацетона,спирта.

Фенол нервный яд,вызывающий острые и хронические отравления.

Фенол способен проникать внутрь организма через незащищенные 

участки кожи.

Вдыхание паров фенола вызывает раздражение верхних дыхатель­

ных путей,а при длитжхьном воздействии - общее отравление.

Изм. Лист № докум. Подпись Дата
ТУ-6-05-966-76



И
нв

. 
№

 п
од

л.
 

П
од

п.
 и

 д
ат

а 
I 

Вз
ам

. 
ин

в. 
№

 
И

нв
. 

№
 д

уб
л.

 
I 

П
од

п.
 и

 д
ат

а
При попадании на кожу обладает сильным прижигающим и раз­

дражающим действием.

Формальдегид - цротоплазматический яд#вызывает сильное раз­

дражающее действие дыхательных путей и слизистых оболочек.

Пары ацетона и спирта при концентрациях выше предельного- 

цустимнх обладают раздражающим действием на слизистые оболочки 

дыхательных путей и действуют как наркотик,кроме того могут обра­

зовывать с воздухом взрывоопасные смеси.

2.2.Предельно допустимые концентрации (ПДК) вышеуказанных ве­

ществ, сведения оО показателях их пожаро и взрывоопасности произве­

дены в табл.2. Таблица 2.

Наименование Темпе- Темпе— Темпе— Область Температур- Приме- 
ратура ратура ратура воспз»- ныв пределы чание 
вспыш само- кипения,менения» восжжамене- 
ки,оС воспла оС %,объем. SBfl*s£L____

з г а  а г  а к

Формальде­
гид

Спирт эти­
ловый

0,3 75 595 181,9 0,3-2,4 48 83 горючие 
кристал­
лы

0,5 - 430 -21 7,0-73 - - горючий 
газ

1000 13 365 78,31 3,6-19,0 II 4 1  легко 
воспла 
меняю­
щаяся 
жид­
кость

200 h 465 56,24 2,2-13,0 -20 6Ацетон

Справочник: "Пожарная опасность веществ и материалов,применяемых 
в химической промышленности "под редакцией И.В.Рябева 

издательство "Химия" г.Москва 1970г.

2.3.Все работы со связующим ВФТ должны проводиться при включен­

ной приточно-вытяжной вентиляции и местных отсосах.

Помещение по элементам конструкции должно соответствовать тре-

Изм. Лист № докум. Подпись Дата

ТУ-6-С5-966-76 Лист

1 Г
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б Я Ш в я ы  категории А,освещение,электропроводка,электродвигатели 

должны быть выполнены во взрывобезопасном исполнении В-1-а(СНИП 

И  М-2-72).

2.4. Контроль содержания газов в рабочей зоне производствен­

ного помещения производят согласно: "ТУ-122-1/329 Метод определения 

паров фенола в воздухе",ТУ-122-1/202 "Метод определения паров фор­

мальдегида в воздухе",ТУ-122-I/IO "Метод определения паров ацетона 

в воздухе".

2.5. При работе со связующим применяются спецодежда и индивиду­

альные средства защиты в соответствии с отраслевыми нормами«утвер­

жденными в установленном порядке.

3 .ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1 .Связующее М Т  изготовляют партиямиЛШруией считают коли­

чество связующего однородного по качественным показателям,одновре­

менно изготовленного за одну технологическую операцию и сопровожда­

емое одним документом о качестве.

Масса партии не должна быть более 5 тн.

3.2. Каждую партию связующего сопровождают документом о каче­

стве «который должен содержать:

-наименование предприятия-изготовителя;

-наименование и марку связующего;

-номер партии!

-дату изготовления;

—показатели качества по проведенным испытаниям или подтвер­

ждение о соответствии связующего требованиям настоящих тех­

нических условий;

-обозначение настоящих технических условий.

3.3. Правила приемки и отбор проб по ГОСТ 9980-75.

Масса выборки должна быть не менее 1,0 кг.

ТУ-6-05-966-76
Изм. Лист № докум. Подпись Дата
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4.МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1.Дш определения внешнего вида связующее наливают в цилиндр 

вместимостью 100мл по ГОСТ 1770-74 и просматривают его в проходя­

щем свете.

4.2.Определение содержания смола.

4.2.1 .Применяемые посуда и аппаратура: 

стаканчик по ГОСТ 7148-70,тип СВ 34/12; 

эксикатор по ГОСТ 6371-73,заполненный силикагелем или прока­

ленным хлористым кальцием; 

шкаф сушильный.

4.2.2.Проведение испытания.

1-1,2г связующего,взвешенного с погрешностью до 0,00023? в 

стеклянном стаканчике,сушат в шкафу при 100+ЗоС в течение 2 час.

20 мин.,затем охлаждают в эксикаторе в течение 20-30 мин. и взвешивают 

с той же погрешностью.

4.2.4.0бработка результатов.

Содержание смолы(х) в процентах вычисляют по формуле:

Х= ...fttlQQ ,.
1*1

где:

$4- масса связующего до высушивания в г.

Nfl-масса связующего после высушивания в г.

За результат испытания принимают среднее арифметическое двух 

параллельных определений.Расхождение между параллельными опреде­

лениями не должны превышать 0,5$.

4.3.Вязкоеть связующего определяют по ГОСТ 8420-74 вискози­

метром B3-I с диаметром сопла .5,4 мм.Температура испытания 20+02°С

4.4.Определение плотности.

Плотность связующего определяют при 20+0,2°С по ГОСТ 18329- 

73 методом 2.

Отсчет ведут по делению на шкале,соответствующему верхнему

Лист № докум. Подпись Дата

ТУ6-05-966-76 Лист
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мениска связующего»

5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Транспортирование связующего производят по ГОСТ 9980-75»

5.2. Хранение связующего производят в закрытом помещении.

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТШИ

6.1.Связующее ВФТ должно быть принято техническим контролем 

предприятия-изготовителя.

Изготовитель гарантирует соответствие связующего ВФТ требо­

ваниям настоящих технических условий при соблюдении потребителем 

условий транспортирования и хранения установленных техническими 

условиями.

Гарантийный срок хранения связующего устанавливается 6 меся­

цев со дня изготовления.

По истечении гарантийного срока хранения связующего ВФТ 

перед употреблением следует проверить на соответствие его требо­

ваниям настоящих технических условий.

/Начальник технического о-----

организации п/я В-8804

Главный специалист 

Ст.инженер стандартизации С й и М ^ А.Самокиш

Д.Карпенко

м.Буданова

ТУ6-05-966-76 Лист

Изм. Лист № докум. Подпись Дата %
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П Е Р Е Ч Е Н Ь
стандартов и технических условий,которыми 

необходимо руководствоваться одновременно 

с техническими условиями

Номера НТД : Наименование НТД

ГОСТ 10400-75 Смола поливинилформальэтидалевал

ГОСТ 901-71 Лаки бакелитовые

ГОСТ 17299-71 Спирт этиловый технический

ГОСТ 2768-69 Ацетон технический

ГОСТ 8420-74 Материалы лакокрасочные .Методы определения 
условной вязкости.

ГОСТ 9980-75 Материалы лакокрасочные .Правило приемки, 

отбора проб для испытания,у паковка,маркиров­
ка,транспортирование и хранение.

ГОСТ 18329-73 Смолы и пластификаторы жидкие .Методы опре­

деления плотности.

ГОСТ 5799-69 Фляги для лакокрасочных материалов емкостью 
40л.

ГОСТ 14182-69 Бутыли стеклянные для химических реактивов.
ГОСТ 14193-71 Тара транспортная.Маркировка.

ГОСТ 1770-74 Посуда лабораторная стеклянная .Цилиндры, 
мензурки,колбы.

ГОСТ 7148-70 Стаканчики для взвешивания.

ГОСТ 6371-73 Эксикаторы.

ГОСТ 21029-75 Бочки алюминиевые для химических продуктов.

ТУ-122-1/329 Метод определения паров фенола в воздухе.

ТУ—I22-I/202 Метод определения парок формальдегида в 
воздухе.

ТУ-122-1/Ю Метод определения паров ацетона в воздухе.

—
ТУ6-05-966-76 Лист

Изм. Лист № докум. Подпись Дата 9
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

к проекту технических условий"Связующее ВФТ"

Проект технических условяй"Связующее"ВФТ"разработан 

взамен ТУ6-05-966-72 в связи с подготовкой связующего к аттеста­

ции по высшей категории.

Связующее ВФТ представляет собой раствор смеси синтети­

ческих смол в органических растворителях.

Связующее ВФТ используется для пропитки стеклянной тка­

ни в производстве стеклотекстолита и стеклотекстолитовых изде­

лий.
Изготовителем связующего ВФТ являются предприятие п/я 

А-7467;план производства товарного связующего ВФТ на 1976г.

300 тн.
Основным потребителем является предприятие п/я A-7I0I.

В проекте технических условий в соответствии с факти­

ческими данными ужесточена норма по показателе содержание смолы, 

уточнены метода испытания связующего,условия его хранения.

По построению,изложению и оформлению технические условия 

соответствуют ГОСТ 2.114-70 и ОСТ 6-35-1-72"Порядок разработки 

и утверждения технических условий на продукцию Министерства хи- 

мическЖ промышленности.

Ранее действующие ТУ6-05-966-72 были согласована с ЦК 

профсоюза нефтяной,химической и газовой промышленности.

Главный инженер Б.Глебычев

ТУ6-05-966-76 Лист

Изм. Лист № докум. Подпись Дата №
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Организация п/я А -7756

УДК 6 7 7 .4  
Группа 1 - 2 7  

Зарегистрировано ВИФС 
"  "  1 9 7 9 г .

за  №
УТ.ВЕРДДБНО:

об изменении ТУ 6-05 -9 6 6 -7 6  "Связующее ВФГ" 
Срок введения с 0 1 .0 6 .7 9

соггро:
Зам£руъо$
прйятия

Загл.  руководит еяа  де|щ -  
приятия -* 6 2 0 5 ^  ч \

”  "  f \  1 9 7 9 ц 4

*' A - f e r ® ^
^ М а н д а н  В .

п £0  1 9 7 8 г .

4 i h:

РАЗРАБОТАНО:
Зам. руководителя пред­
приятия п/я А -7467

Глебычев Б .С . 
*  197

СТА

ч;и и в-; '• ь • « р
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Л раздела 
Л пункта Старая редакция Новая редакция

Раздел I Вязкость по вискозиметру Вязкость по вискозиметру 
табл* I B3-I, с 20-50 B3-I, с 20-45
пункт 1.2*3

Раздел I
пункт 1.4 ГОСТ I4I92-7I ГОСТ 14192-77

Изм. лист доку! Поились Дата

Извещение Л I об изменении 
ТУ 6-05-966-76

Разработ.
Проверил

Н. контроль 

Утвердил

Кузнецов
Ермолаев i Связующее ВФТ

Литера

ГБГ
Предприятие 
п/я А—7467
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Титульный лист. В левом верхнем углу указать код 22 5211 0200. 
Срок действия продлить до 01.01.86

Пункт 1,1. Изложить в редакции: "Связующее ВФТ изготовляют
в соответствии с технологическим регламентом,
утвержденным в установленном порядке".

Пункт 1.3. Заменить: ГОСТ 5799-69 на ГОСТ 5799-78
ГОСТ 14182-69 на ГОСТ 14182-80 
ГОСТ 18573-73 наиГОСТ 18573-78

] Извещение № 2 об изменении 
ТУ-6-05-966-76

Пэм. лист № докум. Подпись Дата

Разработ. Связующее ВФТ 
Технические условия

Литера 1 Лист

. I Б __2_
Листов

гПроверил

Н. контроль

Утзеодил
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0КД 22 5713 0400 

УТВЕВДШО
Организацией-изготовителем
25.06.3986г.
СОГЛАСОВАНО

УДК 677.4 
Группа 127

С базовой организацией 
по стандартизации 
26.03Л985г.
С заказчиком 
06.06.1985г.
ВЕРНО:

»рршизменении ТУ6-05-966-76 "Связующее 
**^трки ВФТ, Технические условия"
Срок введения с 01.01.1986г.

.МО 1065—3000—1984
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Титульный лист. В левом верхнем углу указать код ОКП 

22 5713 0400.

Срок действия технических условий продлить до 01.01.91г.

Пункт 1.3. Первый абзац дополнить:

’’Связующее ВФТ перед употреблением перемешивается. При транспортиро­

вании при низких температурах связующее ВФТ перед использованием 

выдерживают при комнатной температуре до получения однородного 

раствора” . . . далее по тексту.

Пункт 3.3. Заменить ссылку: ГОСТ 9980-75 на ГОСТ 9980-80.

Пункт 4.2., подпункт 4.2.1. Строку два изложить в новой редак­

ции:

’’Стаканчик по ГОСТ 25336-82 тип СВ 34/12 размерами: Н=б0^3мм, 
Д=40£1м м , = 1,5+Змм.”

Пункт 5.1. Заменить ссылку: ГОСТ 9980-75 на ГОСТ 9980-80. 

Перечень стандартов и технических условий, которыми необходимо 

руководствоваться одновременно с техническими условиями:

Заменить ссылку:Г0СТ 901-71 на ГОСТ 901-78 

ГОСТ 17299-71 на ГОСТ 17299-84 

ГОСТ 2768-69 на ГОСТ 2768-84 

ГОСТ 9980-75 на ГОСТ 9980-80 

ГОСТ 14182-69 на 14182-80 

ГОСТ I4I92-7I на ГОСТ 14192-77 

Заменить строки ’’ГОСТ 7148-70 Стаканчики для взвешивания и 

ГОСТ 6371-83 Эксикаторы” на ’ТОСТ 25336-82 Посуда и оборудование 

лабораторные стеклянные. Типы, основные параметры и размеры”. 

Изменить литеру технических условий с ”Б” на ”А”.

Извещение № 3 об изменении 
1У6-05-966-76

Изм. лист. № докум. Подпись Дата

Разработ. Связующее марки ВФТ. 
Технические условия

Литера | Лист | Листов

Проверил Т П  2 | 2

Н.контроль

Утвердил
iMO 1064-3000—1984



ОКП 22 5713 0400

УТВЕРЖДЕНО УДК

организацией-изготовителем Груша 1 27

" 28 ” сентября 1988 г.

СОГЛАСОВАНО 

с базовой организацией 

" 8 " июля 1988 г. 

с заказчиком 

" II " июля 1988 г. 

с опт
" 17 " августа 1988 г.

И З М Е Н Е Н И Е  & 4 

ТУ 6-05-966-76 " СВЯЗУЮЩЕЕ МАРКИ Ш  . 

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВШ и

Дата введения 01,11,88г.



ИЗМЕНЕНИЕ Л 4 ТУ 6-05-966-76 с.З

Титульный лист. Срок действия продлить до 01.01.96г.

Раздел I.Пункт 1.2. Подпункт 1.2.3. таблицы I изложить в новой 

редакции:

"1.2.3. Вязкость по вискозиметру ВЗ-246 

с диаметром сопла 6 мм, С 15-40 по ГОСТ 8420-74 ".

Таблицу I дополнить примечаниями:

"Примечания: I.Показатель по п. 1.2.3. таблицы является факуль­

тативным сроком на I год.

2.Допускается до 01.01.93г. определять условную 

вязкость по ГОСТ 8420-74 на вискозиметре B3-I 

с диаметром сопла 5,4 мм. Норма условной вяз-
и

кости по вискозиметру B3-I 20-50 с.

Пункт 1.3.Заменить ссылку:

ГОСТ 18573-73 на ГОСТ 18573-86.

Раздел 2. Пункт 2.4. Заменить слова:

"производят согласно ТУ I22-I/329 "Метод определения паров фено­

ла в воздухе", ТУ I22-I/202 " Метод определения паров формальде­

гида в воздухе", ТУ I22-I/I0 "Метод определения паров ацетона 

в воздухе" на ” производят согласно "Методическим указаниям 

на фотометрическое определение фенола в воздухе" Jfc 1461-76, 

"Методическим указаниям на фотометрическое определение формаль­

дегида в воздухе" Л 1696-77, " Методическим указаниям на коло­

риметрическое определение ацетона в воздухе" Л 1648-77".

Раздел 3. Пункт 3.3. Заменить ссылку:

ГОСТ 9980-80 на ГОСТ 9980.1-86, ГОСТ 9980.2-86.

Раздел 4, Пункт 4.2., Подпункт 4.2.1. Заменить ссылку:

ГОСТ 6371-73 на ГОСТ 25336-82.



ИЗМЕНЕНИЕ № 4  ТУ 6 - 0 5 - 9 6 6 -7 6  с . 4

Пункт 4 . 3 .  Изложить в  новой редакции:

”4 . 3 . В язко сть  связующего определяют по ГОСТ 8 4 2 0 -7 4  вискозимет­

ром В З -2 4 6  с диаметром сопла 6 мм".

Р аздел  5 . Пункт 5 . 1 .  Заменить ссылку:

ГОСТ 9 9 8 0 -8 0  на ГОСТ 9 9 8 0 .5 -8 6 .

Перечень стандартов и технических условий, которыми необ­

ходимо р у к о во д ство ваться  одновременно с техническими условиями.

Строка три. Заменить ссы лку:

ГОСТ 1 7 2 9 9 -7 1  на ГОСТ 1 7 2 9 9 -7 8 .

Строку шесть исключить.

Строки четырнадцать, пятнадцать, шестнадцать изложить в 

редакции:

1 4 6 1 -7 6  Методические указания на фотометрическое

определение фенола в  в о зд у х е , утвержденные 

зам .гл авн о го  Государственного санитарного 

врача СССР от 0 5 .0 8 .7 6 г .

J§ 1 6 9 6 -7 7  Методические указания на фотометрическое

определение формальдегида в  во зд у х е , утверж­

дённые зам .гл авн о го  Государственного санитар­

ного врача ССССР 1 8 .0 4 .7 7 г .

Jfi 1 6 4 8 -7 7  Методические указания на колориметрическое 

определение ацетона в  во зд у х е , утвержденные 

зам .гл авн о го  Государственного санитарного врача 

1 8 .0 4 .7 7 г .”

Дополнить строками:

"ГОСТ 9 9 8 0 .1 -8 6  Материалы лакокрасочные. Правила приёмки.



ОКП 22 5713 0400

УТВЕРЖДЕНО УДК 6 7 7 .4

Организацией-изготовителем Группа Л27

» 1 7  " октября 1 9 8 9 г .

СОГЛАСОВАНО 

с заказчиком

»» 0 9  » октября 1989г

с ОГПП 

” 16 "
,'Ур- Г" -■ . ' 'Vs ;Ц\: ' ".

/Vj-Н . . ' f>‘

Верйй. o v lK v ’v ,'-J

1989г,

1 6 .

ГО ССТАН Д АРТ  Л
t s t m f o s

h _______ 1 9 ^ г .

ИЗМЕНЕНИЕ Л 5

ТУ 6 -0 5 -9 6 6 ~ 7 6 "С в я зу щ е е  марки ВФТ.Технические 

условия"

Дата введения 0 1 . П .8 9 г ,



Изменение Л 5 ТУ6-05-966-76 с.2

Раздел I. Пункт 1.2. Таблица I. Примечание I. 

изложить в новой редакции:

"Показатель по п.п.1.2.3. таблицы является факультативным сроком 

до 01.II.90г."

Пункт 1.3. Заменить ссылку:

ГОСТ 14182-80 на " по действующей нормативно-технической 

документации",

По тексту технических условий заменить слово "содержание смолы" 

на "массовая доля смолы".

Раздел 3.Пункт 3.1.Последний абзац изложить в новой редак­

ции:

"Масса партии должна быть не более 10 тн."

Раздел 6. Пункт 6.1. Исключить последний абзац.

Дополнить разделом 7 в следующей редакции:

"7. УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ".

7.1.По истечении гарантийного срока хранения связующего 

ВФТ перед употреблением следует проверить на соответствие его 

требованиям настоящих технических условий". Перечень стандартов 

и технических условий, которыми необходимо руководствоваться. 

Строки 1-4,9 - исключить.
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30. Основные показатели продукции

N*
п /п Наименование показателя Е д и н и ц а

измерений
Значение
(диапазон)

Введен и е дополнительной тары

К орректор овка ссылочных документов

К о д  п р е д п р и я т и я Ф а м и л и я Дата Телефон
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0 5 З в т г н с т р и т ш л
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