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Н астоящ ие т е х н и ч е ск и е  у сл о в и я  р а с п р о ст р а н я е т ся  на к а т а л и -  

зато р ы  х о л од н о го  отвер к дви и я (вулканизую щ ие с и с т е м » ) ,  п р ед н аз­

наченн ы е д л я  и зго то вл ен и я  кремний ор ган и ческ и х г е р м е т и к о в  и ком ­

паундов и связующих н а  о сн о в е  низкомолекулярны х ск л о к е а н о ш д  

к а у ч у к о в .

В зави си м о сти  от н азн ачен и я к атал и зато р ы  вы пускаю тся с л е ­

дующих м арок:

-  п р ед н азн ач ен  д л я  и зго т о в л е н и я  г е р м е т и к а  В Г $ - 2 ;

Ж 2 1  -  д л я  и зго т о в л е н и я  г е р м е т и к о в  В и кси н т У - 4 - 2 Г ,У # - 7 - 2 1  

и с в я з у и и е г о  н д  о сн о ве  ни зком олекулярного ся л о к с а н о в о г о  к а у ч у к а  

c m ;  I

У» 28 -  для изготовления герметика Виксинт У - Я - 2 5 ;

У' (& -  для и зго то в л ен и я  компаундов В иксинт К- 6 6 ,  Виксинт 

П К -66 , В иксин т ГОф-66* Виксинт № 7 3 ;

А К -72 -  д л я  и зго товл ен и я  Г ер м ети к а В11АТ.

К атали затор ы  смешиваются с  герметизирукицими пастам и или 

Каучуком н еп о ср ед ствен н о  п ер ед  употреблени ем . В улкан и зац и я ма­

т е р и а л а  происходит при тем п ер ату р е  о т  1 5  д о  3 0  ° С .

К атали затор ы  о б л а д а е т  сп о со б н о стью  г и д р о л и зо в а т ь с я  при ш>| 

садан и  и ъ  них в л а г и .

К од ОКЛ -  к а т а л и за т о р  * 1 9 - 2 4  9 4 9 2  2X 00 

S 2 1  -  2 4  9 4 9 2  2 2 0 0  

К 2 8 - 2 4  9 4 9 2  2 3 0 0  

А' 6 8 -  2 4  9 4 9 2  2 4 0 0  

А К -72  -  2 4  9 4 9 Z  2 5 0 0

Пример зап и си  обозн ач ен и я продукции при е е  з а к а з е  и ъ  д о к у -  

м ен тация д ругой п р о д у т о й : К атал и зато р  А* 19  по ТУ 38.Э О Э -О Т -0$| -9&



I .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБСВАШТ!
1.1. Катализаторы должны азгстаздиэаться согласно техно­

логическому регламенту, утвержденному в установленном порядна 
и соответствовать требованиям а нормам, указанным в таблице.

1.2. Упаковка,
Катализаторы должны упаковываться в стеклянные бутылки по 

ГОСТ I0II7, тип I  вместимостью 700 см3, тип П вместимостью 
8С0 см3. Допускается упаковывать катализаторы в стеклянную 
тару меньшей вместимости яри поставках в один адрес менее 0,5 кг.

Тара для упаковка должна быть снаружи и внутри чистой и 
сухой.

После налива катализатора тара должна герметично закры­
ваться притертыми стеклянными, полиэтиленовыми, корковыми 
(ГОСТ 554.1) дли резиновыми пробками с прокладкой алюминиевой 
фольги (ГОСТ 745), полиэтиленовой пленки (ГОСТ IC354) ИЛ1 с 
навинчивающейся крышкой из полимерных материалов с вкладышем.

После налива тара должна быть снаружи чистой, принята ОТК 
предприятия-изготовителя и опломбирована.

Коэффициент заполнения тары 0,85.
Стеклянная тара с катализатором должна помешаться б дере­

вянные (ЮСТ 2991,тип I ,  П-1, 0-2) или фанерные (ГОСТ 5959 
тип ПО ялики, металлические барабаны по Т7 28.7СС? 201333-84 с |
заполнением дна и свободных промежутков мягким упаковочным |

»
картоном по ГОСТ 7376 или другим уплотнительным материалом’ | 
(древзсной стружкой, опилками и др.). Яра транспортировании | 
железнодорожным транспортом на попускается упаковка стеклян- !

i
ной Тары в металлические барабаны.

Под перевозке авиатранспортом катализатор должен упаковы­
ваться в стеклянную тару с толщиной стенок не менее 2 нм 
вместимостью не смелее I  дм3, нидержиаэющу# давление не меиес

Ъ



Т а б л и ц а

" и ли» В » * и» В  | Ии М ду&ш. Ло«ИА ■ U 4
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Н аи м ен о ван и е j H o d  м в л  л  я  м а  о JBJK_____
п о к а з а т е л я

! »  1 9 ! lv 2 1 ! У? 2 8  ! Я’ 6 8 А К -7 2

М етод
и сп ы тан и я

X ,  Внеш ний ви д Ж и д к о сть  о т  
с в е т л о - ж е л т о ­
г о  д о  т е м н о -  
б у р о в о  ц в е т а  
б е з  п о с т о р о н ­
них вк л ю ч ен и й . 
Д о п у с к а е т с я  
П ом утн ен и е 
р а с т в о р а  и 
випадини®  
о с а д к а .

£ .  П л о т н о ст ь  при 
«тем п ер ату р е
2 0  ° С ,  к г/ м 3

3 .  Ж и з н е с п о со б н о с т ь  
при см еш ен ии к а ­
т а л и з а т о р а  с  м а ­
т е р и а л о м , ч ,  в  
п р е д е л а х

1 0 6 0  % 1 0

Ж и д к о ст ь  о т  
б е с ц в е т н о г о  
Д о  с в е т л о -  
к о р и ч н е в о г о

Йв е т а  б е з  
о ст о р о н н и х  

в к л ю ч е н и й . 
Д о п у с к а е т с я  
п о м у т н е н и е  
р а с т в о р а  и 
в ы п а д е н и е  
о с а д к а .

9 9 0  ±  3 0

Ж и д к о сть  о т  
б е с ц в е т н о г о  
д о  с в е т л о -  
к о р и ч н е в о г о  
ц в е т а  б е з  
п о ст о р о н н и х  
в к л ю ч е н и й . 
Д о п у с к а е т с я  
н е з н а ч и т е л ь ­
н о е  п о м у т н в -  
н и о  р а с т в о р а

Ж и д к о ст ь  о т  
б е с ц в е т н о г о  
до с в е т л о -  
ж е л то го  ц в е ­
т а ,  б е з  ви ­
димых п о с т о ­
ронних вклю­
чений И мех 8 ' 
н и чески х при­
м е с е й , Д олус- 

.к а е т с я  н е з ­
н а ч и тел ьн ое 
Помутнение 
р а с т в о р а .

М утн ая ж и д­
к о с т ь  о т  
с в е т л о - ж е л ­
т о г о  д о  о р а н -  
ж е в о г о - к о р и ч -  
н е в о г о  ц в е т а ,  
б е з  м е х а н и ­

ч е с к и х  п р и ­
м е с е й .  Д о п у с ­
к а е т с я  н а л и ч и е  
н а  п о в е р х н о ­
с т и  с т е к л о п о ­
д о б н ы х п л е н о к .

По ГО СТ 

2 0 6 4 1 Л

9 7 0  х  ТО Ю ЗО +ЗО По ГОСТ 3 9 0 0

По п,4.5,наст
0 ,5 *  -  6 , 0  0 , 5  -  6 , 0  3,0 -  8 , 0  0,5 -  6 , 0  0,5 -  5 , 0  ких у сл ови й

П р и м е ч а н и е : П р о в е р к а  п о к а з а т е л е й  по п . З  п р о и з в о д и т с я  Т о л ь к о  При р а з д е л ь н о й  п о с т а в к е  к а т а л и з а т о р а  
н а  следую щ их м а т е р и а л а х ;  *  ^  ^
а )  к а т а л и з а т о р  Я* 1 9  -  н а  г е р м е т и к е  В Г $ - 1  по ЗУ 3 8 . 3 0 3 - 0 4 - 0 4 - 9 0
б )  К а т а л и з а т о р  #  ЯГ -  н а  г е р м е т и к е  В и к с и н т  У - 4 - 2 Г  по ТУ 3 8 . 3 0 3 - 0 4 - 0 4 - 9 0
в )  к а т а л и з а т о р  Xе 2 8  -  н а  г е р м е т и к е  В и к с и н т  У - 2 - 2 8  по ТУ 3 8  3 0 3 - 0 4 - 0 4 - 9 0
Г/ к а т а л и з а т о р  Л? 6 8  -  н а  к о м п а у н д е  В и к с и н т  К - 6 8  по ТУ 3 8 . 1 0 3 5 0 8  8 1

Д )  к а т а л и з а  тор А К -7 2  -  н а  г е р м е т и к е  ВИАТ по ТУ 3 8 . 3 0 3 - 0 4 - 0 4 - 9 0
При к о м п л е к т н о й  п о с т а в к е  к а т а л и з а т о р о в  с  гер м ети зи р ую щ и м и  м а т е р и а л а м и  п р о в е р к а  п о к а з а т *  
л е й  п о  п .З  п р о и з в о д и т с я  с о г л а с н о  н о р м а т и в н о -т е х н и ч е с к о й  д о к у м е н т а ц и и  Г е р м е т и к .
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0 , 1  МПа ( I  к г с / с м 2 ) .  При э т о м  п о т р е б и т е л ь с к а я  т а р а  долж н а у с т а ­

н а в л и в а т ь с я  т о л ь к о  в  д е р е в я н н ы е  ящ ики.

М а сса  б р у т т о  г р у з о в о г о  м е с т а  н е б о л е е  5 0  к г  и з а в и с и т  о т  

т и п а , н о м ер а и с п о л ь з у е м о й  п о т р е б и т е л ь с к о й  и т р а н сп о р т н о й  тар ы  

и п р е д е л ь н о й  м а ссы  г р у з а ,  на котор у ю  они р а с с ч и т а н ы .

1 . 3 .  М ар к и р о вк а .

1 . 3 . 1 .  На каж дую  единицу п о т р е б и т е л ь с к о й  тар ы  долж н а 

п р и к л е и в а т ь с я  бум аж ная «ли  д р у г а я  э т и к е т к а ,  со д ер ж ащ ая :

-  н аи м ен о ван и е к а т а л и з а т о р а ,  м а р к у ;

-  к о д  ОКП;

-  о б о з н а ч е н и е  н астоящ и х т е х н и ч е с к и х  у сл о в и й ^

-  н аи м ен о ван и е или то вар н ы й  з н а к  п р е д п р и я т и я -и з г о т о в и т е л я ;

-  м а с с у  н е т т о ;

-  д а т у  и з г о т о в л е н и я  к а т а л и з а т о р а ;

-  н ом ер п а р т и и .

1 . 3 . 2 .  Т р а п сп о р т н а я  м ар к и р о вк а

Т р а н сп о р т н а я  м ар к и р о вк а  п р о и з в о д и т с я  по ГОСТ I 4 I 9 2  с  н а н е ­

се н и е м  о сн о в н ы х , д о п о л н и тел ь н ы х  и информационных н ад п и сей  и с  

у к а за н и е м  манипуляционных, з н а к о в  "О ст о р о ж н о : х р у п к о е " ,  " Б о и т с я  

н а г р е в а " ,  "Г е р м е т и ч н а я  у п а к о в к а " ,  " Б е р с ,  но к а н т о в а т ь "  и з н а к о в  

о п а с н о с т и  по ГОСТ 1 9 4 3 3 ,  к л а с с  6 ,  п о д к л а с с  6 , 1 ,  к л а сси ф и к а ­

ционный шифр 6 1 3 2  д л я  к а т а л и з а т о р о в  Л 1 9 , 2 1 , 2 8 , 6 8 ;  к л а с с  3 ,  

п о д к л а с с  3 . 2 ,  классиф и кац ион ны й шифр 3 2 5 2  -  д л я  к а т а л и з а т о р э  

А К -7 2 .

На п а к еты  д о п о л н и т е л ь н о  н а н о с я т с я  манипуляционны е з н а к и  

"М е с т о  с т р о п о в к и "  и "Ц е н т р  т я ж е с т и " .

Кроме т о г о ,  на т р ан сп о р тн у ю  т а р у  с  п родуктом  или Еа о т ­

д е л ь н о м  ярлы ке н а н о с я т  следую щ ие д ан н ы е, хар ак тер и зу ю щ и е п р о­

д у кц и ю :

-  то ва р н ы й  з н а к  п р е д п р и я т и я -и з г о т о в и т е л я ,

К>«. . Яягг

ТУ 3 8 . 3 0 3 - 0 4 - 0 5 - 9 0
■ц«п I 

!~& -------
I
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-  наименование и марку п р оду кта , номер партии, д а т у  

и зго то вл ен и я ,

-  обозначение настоящих техн и ч ески х услови й .

1 . 4 .  Каждая партия к атал и зато р а  соп р овож д ается Документом 

о  к а ч е с т в е  (п а с п о р т о м ), в  котором у к а зы в а е т с я :

-  наименование к а т ал и зато р а  и м ар ка;

-  к од  ОКП;

-  обозн ач ен и е настоящих Техн ически х у сл о ви й ;

-  наименование или товарный зн а к  п р ед п р и я твя -и аго то вател я ;

-  м асса нетто я брутто;

-  номер п ар ти я;

-  ко л и ч ество  единиц продукции;

-  д а т а  изготовления;

-  р е зу л ь т а т ы  лр оведей яи г испытаний;

-  д о зи р о вк а  ком понентов, при которой о п р ед ел я ется  п о к а з а -  ! 

« е л ь  "ж и зн е сп о со б н о ст ь *;

-  штамп QTK.

2 .  ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2 , 1 .  При р аб оте  с  катализатор ам и необходимо соблю дать j
п равила, соответствую щ ие общим требованиям  при р аб оте  с  т о к -  | 

сичными и огневэрывоопасными вещ ествам и. j

2 . 2 *  К атализаторы  #  1 9 , 2 1 ,2 8  по степен и в о зд е й ст ви я  а а  j

организм  о т н о си тся  к  I  к л а с с у , # - 6 8 ,  А К -72  -  к  1У к л а ссу  с о  ]

ГОСТ 1 2 . 1 . 0 0 7 - 7 6 .  j

2 , 3 .  Токсичн ость к атал и зато р о в  о п р ед ел яется  токси чн остью  !
i

входящих в  с о с т а в  к а та л и за то р о в  продуктов -  д яэтн л д як ап р ял ета  | 

о л о в а , эти ле или к а та  и т о л у о л а , j

Прицель во-, До гту с т  и мая концентрация к атал и затор а (п р и н и - ! 

м ается  по основному Компоненту) с о с т а в л я е т : \

д л я  к ат а л и за т о р а  Д  19 -  0 , 0 2  мг/м3 # 6 8 г о м г / м 3  ̂ _

ТУ 3 8 .3 0 3 - 0 4  -6 6 -8 0



№ 21 -  0 , 0 2  мг/м3  ЛК-72. -  SO мг/м3  

JF 2 8  -  0 , 0 2  мг/м3

2 . 4 .  Сумма концентраций паров п р оду ктов, входящих в  с о с т а в  

к а т а л и за т о р о в , выраженных в  процентах о т  ЦЦК, не долж на превы­

шать в  в о зд у х е  рабочих помещений 100  #  в  с о о т в е т ст в и и  с  сан и ­

тарными правилами C H -2 4 5 -7 I .

2 . 5 .  Содержание паров диэтрццикаприлага о л о в а , эт и л си л к к а - 

т а  и то л у о л а  в  во зд у х е  рабочих помещений определяют по принятым 

В промышленности методикам (Е .А .П е р е г у д , Е .В .Г е р н е г  "Химический 

ан ал и з во зд у х а  промышленных предприятий. И зд а т ел ь ст в о  "Х им и я", 

Л енинград, 1 9 7 3 ,  с т р .3 1 6 -Э Х Б , 3 0 1 - 3 0 2 ,  3 9 ) .

2 . 6 .  К атали заторы  в  неблагоприятных сан и тар н о-ги ги ен и ч ески х 

у сл ови ях п р о и зво д ства  м огут ок азы вать  то к си ч еск о е  д ей стви е на 

ор ган и зм , к ак  при попадания д а  кожные покровы и сли зи сты е обо­

ло ч к и , т а к  и при поступлении & организм ч е р е з  органы ды хания я 

желудочно-кишечный т р а к т .

К атализаторы  при различных путях попадания в  органи зм  мо­

г у т  ок азы вать  общ етокси ческое д е й ст в и е  с  преимущественным по­

ражением центральной нервной си стем ы , о р ган о в  кроветворения и 

печен и , а  такж е вы зы вать раздражение слизисты х ободочек г л а з  и 

ды хательны х п утей .

2 . 7 .  При р а б о т е  с  катал и затор ом  необходимо вы полнять с л е ­

дующие мероприятия:

а )  помещения, в  которых производится р а б о т а  с  к а т а л и за ­

торам и , должны быть оборудованы м еханической приточно-вытяжной 

вен тиляци ей, обеспечивающей чи стоту воз,д уха , содержание вр ед ­

ных продуктов в  котором не должно превышать п р едельн о-доп усти ­

мую концентрацию;

б)  к а та л и за то р  должен хр ан и ться  на ь е с т е  е г о  использован ия 

в  герметичной тар е в  к о л и ч е ст ва , не превышающем сменную потреб^



в о с т ь ;

в )  в  п е х а х , г д е  проводятся работы с  к ете  л е з  втором, должны 

быть умывальники с подводкой горячей воды;

г )  запрещ ается хранение в прием пищи на рабочих м естах ;

д )  р абочие должны бы ть защищены от возм ож ного попадания 

к а т а л и з а т о р а  на незащищенную кожу и о б есп еч ен ы  спец о д еж д о й , 

спец обу вью  в предохранительны ми ср е д ст в а м и  (к о стю м  х л о п ч а т о б у ­

мажный, ботинки кож аны е, рези н овы е п ер ч атк и ) в  с о о т в е т с т в и и  с  

"Типовыми отраслевы м и нормами б есп л атн о й  выдачи спецодеж ды , 

сп ац о б у ви  в  д р у ги х  с р е д с т в  индивидуальной защиты ( I S 8 3  г . ) .

2 . 8 .  К атал и зато р ы  по осн овн ом у ком поненту о т н о с я т ся  к 

легковосплам еняю щ им ся ж и д к остям .

Т ем п ер ату р а  вспышки к а т а л и з а т о р о в  i ?  1 9 , 2 1 , 2 8 , 6 8  (принима­

е т с я  по н аи бол ее опасном у компоненту'* -  2 5  °С ; тем п ер ату р а  

сам о во сп л ам ен ен и я -  1 8 0  °С ; о б л в с т ь  восп лам ен ен и я 0 , 7 - 2 3 £  

объем ны х; тем пературн ы е пределы  во сп л ам ен ен и я : нижний - 1 3  °С , 

Верхний -  П О  °С ( в  су хо м  в о з д у х е ) ,  нижний -  2 5  &С , вер хяЕ й  -  

1 2 0  °С (п р и  о тн о си тел ь н о й  вл аж н ости  4 2  % ) .

Т ем п ер вту р а  вспышки к а т а л и з а т о р а  А К -72  -  4  ° С , тем п е р а т у р а  

сам овосп л ам ен ен и я -  4 9 0  ° С , о б л а с т ь  восп лам ен ен и я -  1 , 2 8 - 7 , 2  % 

объем ны х, тем пературн ы е пределы  во сп л ам ен ен и я : нижний -  О ° С , 

вер хн и й  -  3 0  ° С .

2 . 9 .  При р а б о т е  с  к а т а л и за т о р о м  зап р ещ ается  п о л ь з о в а т ь с я  

открытым огнем  ж другими источникам и во сп л ам ен ен и я .

Катализаторы при загорании можно тушить всеми средствами 

пожаротушения (химической и воздуш но-механической пеной, водя­

ным паром, мелкорасшленЕСй водой , песком, тальком , асбестовы м 

одеялом, инертным га зо м , углекислотным огнетушителем, составам и 

СИ-БК ж С И -2 ) .
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3 .  ОХРАНА ПРИРОДЫ

3 . 1 .  К атали затор ы  и зго т а вл и ва ю т ся  в  гер м ети чн ы х а ц п а р а -  

г а х  при тем п ер ату р е окружающей среды  и атмосферном д а в л ен и и . 

Р еакторы  д л я  при готовлен и я к а т а л и за т о р о в  соединены  с  атм осф е­

рой ч е р е з  ги д р о э а т в о р , наполненный индустриальным м аслом  

(п о г л о т и т е л ь ) , г д е  п р ои сход и т поглощение п ар ов л ету ч и х  про­

д у к т о в .

3 . 2 .  П р о и звод ство  к а т а л и з а т о р о в  не и м еет  с б р о с а  с т о ч ­

ных в о д . К ак д л я  т е х н о л о г и ч е с к и х  нужд, т а к  и д л я  о х л а а д е -  

ния а п п ар ато в  в  п р о и зво д ст в е  в о д а  не и с п о л ь з у е т с я , п о п ад а­

ние в  водоемы к а т а л и з а т о р о в  ч е р е з  канализационную  с е т ь  

и склю чен о.

3 . 3 .  П р ои звод ство  к а т а л и з а т о р о в  н е и м еет  о т х о д о в  

п р о и з в о д с т в а .

Отработанный п о гл о т и т е л ь  по мере потери п огл оти тел ьн ой  

сп о со б н о ст и  с л и в а е т с я  в  специальную  т а р у  я  п е р е д а е т с я  н а  

уничтожение н а  спец и альной у с т а н о в к е .

4 .  ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

4 . Г .  К атали затор ы  Предъявляю т к  приемке П артиями.

Партией считаю т к о л и ч е ст в о  к а т а л и з а т о р а , полученное о т  

одной т е х н о л о г и ч е с к о й  операции и сопр овож даем ое одним 

докум ентом  о к а ч е с т в е .  М а сса  партии н е б о л ее  3 5 0  к г .

4 . 2 .  К атал и зато р ы  п о ставл я ю тся  о тд ел ьн о  или в  к о м п л ек те  

с  герметизирующими пастам и и каучукам и . Соотнош ение компонен­

т о в  у к а зы в а е т с я  в  соответствую щ ей  н о р м ати вн о -техн и ч еск о й  

доку м ен тац и я н а  гер м ети к и  и компаунды.

4 . 3 .  Каждая партия к а т а л и з а т о р а  п р о в е р я е т ся  оТК п р е д ­

п р и я т и я -и зго т о в и т е л я  к а  с о о т в е т с т в и е  в с е м  тр еб ован и ям  настоя—

Г Г - ] . .г г г г |г ' *■' W 38.303-04-05-90 9
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щгос техн и ч ески х у слови й .

П отребитель им еет право п р оизвести  входной контроль по 

Воем П оказателям , указанным в  р азд е л е  I .

4 . 4 .  При получении яудовлетворительны х р е зу л ь т а т о в  исп ы тан а* 

х о т я  бы по одному из п о к азател ей  должны п р ои зводи ться повторные &  

пы тавкя на удвоенном кол и ч естве  о б р а зц о в , полученных от вн о вь  ото|Г 

ранвой объединенной проба, в  том  чи сле о т  единиц продукции, в з  I 

Которых в з я т о  на первичные испытания, Р езу л ь т а т ы  повторных й ен ы -1 

зан пй  Являются окончательными.

4 . 5 .  П редлрияти е-потр ебатель при изготовлен и и  контрольных о б ­

р а зц о в  должен р у к о в о д ст в о в а т ь ся  Дозировкой компонентов и режимом j 

вулкан изац ии , указанными в  сопроводительном докум енте о  к а ч е с т в е ..
j

5 .  МЕТОДЫ ИСШТАНИЙ •

5 . 1 .  Д ля контрольной проверки потребителем  со о т в е т ст в и я  к а ч « ?  

в а  к а та л и за то р а  требованиям  настоящих техн ически х условий должны 

прим еняться правила отбора проб и методы испытаний, указанные ю ш .

5 . 2 .  Проба о тб и р ается  от 3 0  it расфасованных буты лок в  партии, 

но н е  м енее ч ем  от  Т р е х . Перед отбором пробы к атал и затор  в  буты л­

к ах  тщ ательно перемеш ивается путем встряхи ван и я буты лок, Точечн ое 

Пробы отбирают чи стой  сухой стеклянной трубкой диаметром 1 0 - 1 5  мм 

погружая е е  рр  дн а  тары . Отобранные пробы соединяю тся, тщ ательно

перемешиваются и отби р ается объединенная проба в  коли ч естве  н е  

менее 200  см3 .  Объединенная Проба помещается в  д в е  чистые с у х и е  

герм етичн о закрывающиеся стеклянны е ем кости . На каоддо ем кость 

н ак л еи вается  э т и к е т к а  с  ук азан и ем  наименования продукта, номера 

партии и дать» и зго товл ен и я . Одну пробу передают в  лабораторию  

д л я  а н а л и за , др у гу »  х р а н я т  на случай  арбитражного а н а л и за .

5 . 3 .  Внешний вид катал и затор а определяют по ГОСТ 2 0 8 4 T .I .

}. __i *>С
«*т* ю



5 . 4 .  П лотность к ат а л и за т о р а  определяют ареом етром  при 

Тем пературе 2 0  °С по ГОСТ 3 9 0 0 .

5 . 5 .  Определение ж и зн есп особн ости  п роводи тся д л я  катал и ­

з а т о р о в  Yt 1 9 ,  2 1 ,  28  и А К -72 по ТУ 3 8 .3 0 3 -О 4 -0 У -9 0  "Герметики 

кремний о р га н и ч е ск и е " , д л я  Y 6 8  -  по ТУ 3 8 .1 0 3 5 0 8 - 3 1  "К ом лаун- 

д в  крем нийоргаякческие типа В и к си н т " , а  в  други х сл у ч ая х  при­

менения по нор м ативно-техн ической документации на ком плектуе­

мое и з д е л и е .

6 . 1 .  К атали затор ы  транспортирую тся всем и видами тр ан ­

сп о р т а  в  крытых транспортных с р е д с т в * *  в  со о т в е т ст в и и  с  прави­

лами п ер ево зк и  г р у з о в *  действующими па данном виде тр а н сп о р т а .

6 . 2 .  При п е р е в о зк е  ж ел езн о д о р о ж ц и  транспортом  должны 

соб л ю д аться  правила п ер ево зк и  опасные г р у з о в  (р а з д е л  4 2  "Пра­

ви ла п е р е во зо к  г р у з о в " ,  и з д . 1 9 7 6 г . ) .

А налогом при транспортировании к а т а л и за т о р о в  Jr 1 9 , 2 1 , 2 8 t 

6 8  я в л я е т с я  /^//-диметиланилия, к а т ал и зато р а  А К -7 2 -то л у о л .

6 . 3 .  При п е р е во зк е  авиатранспортом  должны соб лю даться 

•Правила п ер ево зк и  опасных г р у з о в  воздушным т р ан сп о р то м ",

( ч . 1  и П И З Д .1 9 7 5 Г .) .

6 . 4 .  Транспортирование к а т а л и за т о р о в  производи тся мелкими 

отправками в  пакетированном ви де в  с о о т в е т ст в и и  с  требованиями 

ГОСТ 2 1 9 2 9 ,  ГОСТ 2 4 5 9 7  ж ГОСТ 2 1 6 5 0  на плоских поддонах по 

ГОСТ 9 0 7 8 ,  ГОСТ 9 5 5 7  или ГОСТ 2 6 3 8 1 .  При м ассе  г р у за  менее 

0 , 5  т  отп р авк а  прои зводи тся на тр ан спорте гр у зо п о л у ч а т ел я .

Д о п у ск а е т ся  тр ан сп ор ти р овать пакеты автомашинами с  

открытыми платформами, при этом  г р у з  укрывают водонепрони­

цаемым м атери алом .

Б . 5 .  Крепление п а к е т о в  в  железнодорожных ва го н а х  про­

и зв о д я т  устр ой ствам и  по ГОСТ 2 2 4 7 7  с  соблюдением требований

6 .  ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ.

~4- I ТУ 3 8 ,3  г'~ _од _г^, _с  л



ГОСТ 21929*
К р е п л е н и е  п а к е т о в  в  а в т о м о б и л ь н о м  т р а н с п о р т е  п р о и з в о д я т  

к  п о л у  или б о р т а м  к у з о в а  р ем н я м и , к а н а т а м и , т р о с а м и  или 

д р у ги м и  с п о с о б а м и ,  исключающими слдащ еяие п а к е т о в *

С р е д с т в а  к р е п л е н и я  п а к е т о в  к тр а н сп о р т н ы м  с р е д с т в а м  не 
долж н ы  п о в р е ж д а т ь  т а р у  и продукц ию  в  п а к е т е .  Закрепление 
п а к е т о в  г в о з д я м и  не д о п у с к а е т с я .

6 . б .  К а т а л и з а т о р ы  долж ны  х р а н и т ь с я  в  г е р м е т и ч н о  з а к р ы т о й  

т а р е  в  помещ ении и з г о т о в и т е л я  ( п о т р е б и т е л я ) ,  с п е ц и а л ь н о  п р е д ­

н а з н а ч е н н о м  д л я  х р а н е н и я  о г н е о п а с н ы х  м а т е р и а л о в  при т е ш е р а -  

т у р э  о т  0  д о  3 0  ° С .

7 .  ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

7 . 1 .  И з г о т о в и т е л ь  г а р а н т и р у е т  с о о т в е т с т в и е  к а т а л и з а т о р о в  

т р е б о в а н и я м  н а ст о я щ и х  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й  при соб л ю д ен и и  п о т ­

р е б и т е л е м  у с л о в и й  т р а н с п о р т и р о в а н и я , х р а н е н и я  я  п р и м ен е н и я .

Г ар ан ти й н ы й  с р о к  х р а н е н и я  к а т а л и з а т о р о в  П '  1 9 ,  2 1 ,  2 6 ,

6 в  -  один г о д ,  к а т а л и з а т о р а  Л К -7 2  -  н е с т ь  м е с я ц е в  с  м о м е н т а  

и з г о т о в л е н и я .
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"Катализаторы холодного 

О ТЕер ЗД вЕ Е Я  ДЛЯ К 03М - 
япГ:ооганических герме­
тизирующих материалов”

I

П Е Р Е Ч Е Н Ь
нормативно-техническо:; докукеИталии, 
на которую даны ссылки в технических 

условиях

1. ГОСТ 12.I .007-76

2. ГОСТ 745-79
3. ГОСТ 2SSI-85

ССБТ. Вредные вещества. Классиупкащая 
и общие требования безопасности. 
Фольга ал' .'ДЕ?.евая .для упаковки.
Ящики дощатые коразборные для грузов 
масс о Г- до 500 кг. Общие технические
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4. ГОСТ 3900-85

5. ГОСТ 554Х-76 
5. ГОСТ 5959-80

7. ГОСТ 7376-84

8. ГОСТ 9078-84

9. ГОСТ 9557-87 

10. ГОСТ 10354-82

М
На*.'. Лет

у с л о в и я .

Н е 'т ь  и н еф теп р од у кты . ’ .етоды  о п р е д е ­

лен и я д т о т н о с т и .

С с з д с т в а  чкупорочны е к о р к о в ы е .

Ящики из л и ст о вы х  д р е в е сн ы х  ? .е т з р л а -  

л с в  н ер аэбор н ы е д л я  г р у з о в  ы а с с о 2  д о  

2 0 0  к г .  Общие т г д я и ч е с к и е  у с л о в и я . 

К ар тон  ro -V p cp o ra H H H f. Т ех н и ч ес к и е

условия.
Поддоны д т о с к и е . Общие т е х н и ч е с к и е  

условия.
П о к о я  В Я 0 С Е В 2  Л в р е в я н я к з  р а з г р о м  

8 0 0 x 1 2 0 0  д а .  Т г х я х ч е о к е в  условия. 
П д е я к я  п о л и з е г л г н о з з я .  Твхяияоскив

условия.

л л •
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1 1 .  ГОСТ 1 4 1 9 2 - 7 7  М аркировке г р у з о в .

(С Т  СЭВ 2 5 7 - 8 0 ,  СТ СЭЕ 2 5 8 - 8 1 )

1 2 .  ГОСТ 1 9 4 3 3 - 8 8  Гр у зы  о п асн ы е. К лассиф икация и марки­

р о в к а .

1 3 .  ГОСТ 2 0 8 4 1 .1 - 7 5  Продукты кр вм Е п Я ор гая и ч ески е. Методы

1 4 .  ГОСТ 2 1 6 5 0 - 7 6  С р ед ст в а  скр еп лен и я тарно-ш тучны х

1 5 .  ГОСТ 2 1 9 2 9 - 7 6  Тран спорти рован ие г р у з о в  п а к ета м и . Общие

т р е б о в а н и я .

1 6 .  ГОСТ 2 2 4 7 7 - 7 7  С р ед ст в а  крепления транспортны х п а к е т о в

17. ГОСТ 2i597-C I Пакеты тарночптучных грузов. Основные

параметры и размеры.

18. ГОСТ 26381-84 Поддоны плоские одноразового использо­

вания. Технические требования.
10. 'ГУ 3 8 .УССР 201333-84 Барабан металлический для нефте­

продуктов.

2 0 .  ТУ 3 8 .1 0 3 5 0 8 -8 1  Компаунды кремнийорганвчеекяа типа

В и ксая т.

2 1 .  1 7  3 8 .3 0 3 - 0 4 - 0 4 - 2 0  Г ер м ети ки  кр ем н и й ор ган п чески е.

о п р еделен и я в н е сн сг о  ви да и м ехан и ч ес­

ких п р и м есей .

г р у з о в  в  транспортны х п а к е т а х .  Общие 

т р е б о в а н и я .

в  крытых в а г о н а х . Общие тех н и ч еск и е  

т р е б о в а н и я .
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