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P F A I T F H T I -I L f i u l i  L b U u  i l l i  m i
ДЛЯ СТАНЦИИ ОЧИСТКИ ВОДЫ П О В Е Р М О С  
С С О Д Е Р Ж А Н И Е М  В З В Е Ш Е Н Н Ы Х  В Е Щ Е С Т В  ДО 1 5 0 0 М Г / Д

П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь Ю  « Ш Д  Т Ы С . М . 3 /  С У Т К И  ( н а  5  р е а г е н т о в )

Ч Ы Х  И С Т О Ч Н И К О В

Л Л Ь Б О М Х Ш

5 л А А н и е  з а в о д у -изготовителю 
Эскизные чертежи озщих видов

2 Ш 9 -0 5

Р А З Р А Б О Т А Н
ЦНИИЗП ннжшрногс О Ш Ш В А Ш  . 
ГСРОДОЬ Ш Ш  И СМЬегШННМАНАННК
Г м б и и н  и ш ш  и н с т и т у т а  
Г л а в н ы й  и и ж ш р  п р о ш а

/ А . К с г а о в / 
ц  б и н в д /

П Р О Е К Т
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i = i з а д а н и е  з а в о д у - и з г о т о в и т е л ю . Э с к и з н ы е  ч е р т е ж и  о б щ и х  в и д о в  . Щ и т  о п е р а т о р а .

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а  н и е

З а к а з н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  щ и т о в  и э л е к т р о а п п а р а т у р ы . 

Щ и т  о п е р а т о р а . Э с к и з н ы е  ч е р т е ж и  о б щ и х  в и д о в .

N ЛИСТА

т \ .

А 0 0 2 .

Заказная спецификация щитов и электроаппаратуры поставляемой комплектно со щитами.

ПОЗИЦИЯ
НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ Н МАТЕРИАЛОВ 

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ (ДЛЯ ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАН ИЯ-СТРАНА,ФИРМ А)

ТИП, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ. 
ОБОЗНАЧЕНИЕ ДО 
ХУМЕНТА Н НОМЕР 
ОПРОСНОГО лист/

ЕДИНИЦА
ИЗМЕРЕНИЯ

КОД ЗАВОДА- 

ИЗГОТОВИТЕЛЯ
код

ОБОРУДОВАНИЯ,

МАТЕРИАЛА

ЦЕНА
ЕДИНИЦЫ
ОБОРУДОВА­
НИЯ,
Т Ы С .Р У Б .

КОЛИ­

ЧЕСТ­

ВО

МАССА
Е Д И Н И Ц Ы
О Б О Р У Д О ­
В А Н И Я ,

КР

НА­
ИМЕ-
НОВА-
НИЕ

код

\ Z ъ 4 5 6 7 8 9 W

Р а з д е л  I .  щ и т Ь! .

\ ЩИТ ПАНЕЛЬНЫ Й  С КАРКАСО М ЩПК-2-ЗП- КОМПЛ &74 \
ДВУХСЕКЦИОННЫЙ. - I - (600+800)

УЧ. I  РОО

ОСТЗБ13-76

П Р И В Я З А Н

ЙНВ. N2

ИАЧ.ОТЛ
Н .К0Н ТР
Г Г Л .С П Е Ц
mcrw
5ТЖЖ

ДАНИЛОВ ^
А Ф И Н О Г Е Н О В А

ГОЛЬЦМАН Efyi
ГУСЕВА
Л И Т В И Н О В А

ТП 9 0 1 -3 -  Я 3 3 .8 7 А001

З А А Г

H i
L£bl

С Т А Д И Я Л И С Т ЛИСТОВ

ц н и и э п
И Н Ж Е Н Е Р Н О Г О  0 Б 0 Р Ц Д 0 8 А Н Н Я  

Г. М О С К В А .
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Новация
Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материей ло б.

За god- с/з го г о Зигель ( для импортного обору до бания-
страна, <рормо^

Тип, марки 
оборудования 

Обозначение 
документа и номер опрос­
ного листа

Единица
измерения Код заВода- 

изгогоВи- 
теля

ш
оборудования
материала

Цена 
единице/ 
обЬрудо- 
Винив, 
гь/сруб.

Коли­
чество

Мосса
единицы
оборудо­
ваний,

кг
Наи- 

мена- 
во• 
ние

Код

! 2 3 4 5 б 7 8 9 /в

Р а здел  2. Э лект роаппарат ура, п о ст о в п я е м о я КОМ<rrp e iк т н о  о с ' щ и т о м .

1 В  ы  клю ча т ел ь а в т о м а т и ч е ск и й ЯбЗ-м УЗ U//V 796 342/30 /

Х а  *258, Х р  = 6.3 Я

2 . Кнопка исп. 2  т ол к о  т  елд ч е р н ы й Кб -01ГУЗ ШГТ7 796 34 2842 2

ТУ16.526.407-7$
3. Р е л е  т ока д в у ст а б и л ь н о е  ** 2 2 о в РТД 4 2 шт 796 3425520700 1

Ч Реле п ро м еж ут очн о е *  2206.
ТУ16.523Л0!-8) 
РПУ’2 - шт 796 34 2513 2

-06 4203УЗ

6 Табло свет о во е TC6-W45-01 шт 796 3461811157 29
ТУ16. 535.424-10 -------- »

6 Л а м па  к  т а б л о  ^  2 2 0 6 РНЦ-220-Ю шт 796 40 ---_____
____.

___ 7 щ и т о к э л е к т р о п и т а н и я ЭШП-2М шт 796 € _
ГУ36.12Ю-73

^  л  я  кт пл а п п а р а т у р а , у с т а н а в л и в а е м а я  в н е  щ и т а
___

8 Зво н о к. М РТУ / з -5 3 9 . 401 - 7 1 ЗВП- 220 шт 796 1

I
____

r n  9 0 1  - ъ - 2 3 3 . 8 7  « 0 0 1

К о п и р о в а л ;  Я н т н п о б а <Р°рмйтн^
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ДОКУМЕНТАЦИЯ

Ст а н д а р т н ы е  изделия

1 П а н е л ь  с к а р к а с о м

ШиТА ЩПК-2-ЗП-1- 1

-f600+800) НЫР00

ОСТ 36.13-76

2 С Ш А  С600 ТКЗ-126-8) 3

3 К05А С3600 ТКЗ-125-81 м

А Ре й к а  Рббоо т к з - ю о-81 2

5 Р е й к а  р й о о  т к з - к и -81 1

■ s Р е й к л  Р600 т к з -  1Ш-81 I

7 УГОЛОК 9П 42*25 е--430 3

Т О  9 0 1 - 3 -  2 3 3 . 8 7  m2

У S > |Р Е А ге н т н ое  х о з я й с т в о  д л я  с т л н ц и и  
о ч и с т к и  в о д ы  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю

шп т т ш п ш т
Н А Ш А , 'А  А Н  11Л0 В

Р  I I  1 шН. КОНТР. Г У С Е В А 1 5 0 Т Ы С .М З /С Щ Ц  (Н А  5  Р Е А Г Е Н Т О В )
гл . с п е ц . Г О Л Ц М А Н WY Ш и т  О П Е Р А Т О Р А  

Э с к и з н ы е  ч е р т е ж и  
о е щ и х  в и д о в

ц н и и э п  
и н ж е н е р н о г о  о б о р у а о -

В А -и и Я  Г. М О С К В А
Р У К . ГР. г и с е в л Ti**t
C T .U H W . А и Т в и Н О В А У1ил̂4

копиройдл- Х ю п п е н е н

ш
х и

ш
ш

у

Поз. О б о з н а ч е н и е H a u m e h o b a h u e Кол. Иримеч.

Т К Ч -  2 2 2 2 - 7 4

П р о ч и е  и з л Е д и я

8 П р и в а р  р е г и с т р и р у ю щ и й 2

Р П  160-09.

9 Пр е о б р а з о в а т е л ь 1
п р о м ы ш л е н н ы й

(1-210

(0 P I O ;  PII Р е г у л я т о р -  С и Г Н А Л и З А Т О Р б

Р М т  P I 7 У Р О В Н Я  Э Р С У - 3

JI Q F Вы к л ю ч а т е л ь  а в т о м а т ц ч е с - 1

к и и  A B 3 - M U 3

12 SBI; SB2 К н о п к а  к е - о н у з 2

ТОЛ КАТ ЕЛ Ь ЧЕРНЫЙ

13 H i t - :  H i 20 Т а б л о  с в е т о в о е 20

Т С Б - И М З - О !

Т П  9 0 ( - 3 - 2 3 2 . 8 7  A 0 0 2
лист
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[Jos. О бозначение Наим еноВ с/ние Кол. Прим.

14 Лам па р п ц -220 -70 40

15 КЗ реле т о ко б В уст а - 7
С и л ь н о е  РТД  - 12

/5 КГ. K S Реле лр оме я/у m o w o  е г
рпу-г- Обо2ов УЗ

17 Я  /т А6 Щ иток олект ропит о- б
пир з щ  Л- 2м

га /7ла В кар Вето В к о 7
ВП 3 6 -1  I n  л. Вег = 79

19 П лавкая вст авка 77
ВП3 5 -2  In  Л. В ег2 0,5 Л

- 20 блок зажимов 75

в з ю

<?/ Упор ТУ 36. 1751- 74 6

rn 901*3-232.87 Я 002
АИСТ
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П1

/703. Обозначение Наименование Кол. л

2 2 П ерем ы чка /7 З в

23 Рам  ко РИМ 66 л 2 6 44

М ат ериалы
2 4 Пров о б  ^ ЗВ06

ГОСТ 63 25- 79
ПВ 7х 7 кВ. мм. , м 300

Т Л

ГГ) 901 -5-132.87 Й008
*ИСТ

ч
Копировал: ЙнтнпоВо ф ор м ЯТ А Ч
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1.* Размеры  дня е ш з а к . 
г. покрытое- iapuaht ш з и з -ts.
3. Шрифт lunQAHUTb ПО ГОО 2930-52 

ЭМАЛЬЮ ГФ-230 ЧЕРНОЙ ГОЕТ 34-55
4. Относящиеся чертежи: т -з-гя т -й

ТП 901-3-232.8? AQ02
Ж

К О Т Ш Р О Ш :  Х Н Н Ш Е Я Е Я
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В и д  н а  в н у т р е н н и е  п л о с к о с т и  ( р ш е р н у т о )

M m  ст е н к а  Пе р е д н я я  ст ен ка  П р а ш  с т е н к а
с е к ц и и !  1 с е к ц и и  i  \---------

O H S '
°  ! 
о н а 1

Л
ж s

«2

S B1. S S2
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Н А д п и с 'и  Л Н А *Т А Б Л 0  П р о д о л ш Е н и е  
1 1  О Р А М К А Х  Т А б Л и Ц Ы

N«
НАДПиси Н д д п и с ь Кол.

№
НАДПиси ^ АД Пи СЬ Кол

ТАбАО T C 6 - I - 3 3 - O I 7 Б а к  к р е м  н е  фтористого
J Ба к  к р е п к о г о  р - р а 1 Н А Т Р и Я  N 2

известкового м о л о к а  n i М л к е и м А л ь н ы й  у р о в е н ь

М а к с и м а л ь н ы е  УРОВЕНЬ 8 Ба к  к Р ЕМ н е ф т о р и с т о г о 1

2 Ба к  к р е п к о г о  р - р а i Н А Т Р и Я  N 2

1

известкового м о л о к а  n i М и н и м д л ь н ы й  УРОВЕНЬ
М и т Ш А Л Ь Н Ы Й  ВРОВЕНЬ 9 М е ш а л к а  и з в Ес т ко в о го

3 Ба к  к р е п к о г о  р - р а 1 МОЛОКА N 1

известкового МОЛОКА N2 МА КС ИМ АЛЬ НЫ Й УРОВЕНЬ

МА КС ИМ АЛЬ НЫ Й УРОВЕНЬ to М е ш а л к а  и з в е с т к о в о г о J _

4 Ба к  к р е п к о г о  р - р а 1 м о л о к а  N i

и з в е с т к о в о г о  МОЛОКА N2 М И НИ М АЛ ЬН Ы Й  УРОВЕНЬ

М И НИ М АЛ ЬН Ы Й  ВРОВЕНЬ И М е ш а л к а  и з в е с т к о в о г о 1

5 Ба к  к р е м н е ш т о р ц с т о г о 1 М О Л О К А  N 2

Н А Т Р И Я  N J М А К С И М А Л Ь Н Ы Й  УРОВЕНЬ

М А К С И М А Л Ь Н Ы Й  УРОВЕНЬ 12 М е ш а л к а  и з в Е с т к о в а - 1

6 Ба к  к р е м н Е Ш т о р и с т о г о 1 ГО М О Л О К А  N 2

Н А Т Р И Я  N 1 М и н и м д л ь н ы й  УРОВЕНЬ

М И Н И М А Л Ь Н Ы Й  УРОВ ЕН Ь М е ш а л к а  у г о л ь н о й

П УЛ Ь П Ы  N 1

ТП 901-3- 232 .87 А002
лист
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Т А Б Л и Ц А

Н А Д П и с и  НА ТАБЛО П р о д о л  Ш Е Й К Е
и В Р А М К А Х  Т А Б Л И Ц Ы .

N -
НАДПиВ Нддпись Кол

№
НАДПиСК Нддпись КОЛ.

МАКСИМАЛЬНЫЙ УРОВЕНЬ Ра м к а  б б х г в

14

15

М е ш а л к а  у г о л ь н о й 1 21 К н о п к а  о п р о ш а н и я i

П УЛ ЬП Ы  N i ЗВОНКА.

М и н и м а л ь н ы й  У Р О В Е НЬ 2 2 К н о п к а  е ь е м я J
М е ш а л к а  у г о л ь н о й 1 СиГНАЛА.

—
П УЛ ЬП Ы  N 2 23 Т р у б о п р о в о д  ч и с т о й i

М А К С и М А А Ь Н Ы и  УРОВЕНЬ волы n i . Ра с х о д .

16 М е ш а л к а  у г о л ь н о й I 24 Т р у б о п р о в о д  ч и с т о й 1

ПУЛЬПЫ N2 воды N2 .  Ра с х о д

МИНИМАЛЬНЫЙ УРОВЕНЬ 2Б р н  сырой воды i

17 К н о п к а  о п р о б о в а н и я 1 26 (1PU50P ПОЗ. /  7N1 i

з в о н к а . -2 2 0  В. I  ПА. ВСТ 5 Ц5А

18 Р е з е р в 1 27 (1PU60P ПОЗ. O k  2 i

19 Р е з е р в 1 -  220 В I  П А .ВСТ =0,5А

20 Ре з е р в 1 28 (IPUBOP ПОЗ. 1? i

-  2208. IПЛ. ВСТ.= 0.5Й

29 Р е з е р в . i

з п Ба к  и з в е с т к о в о г о l

МОЛОКА N l 5Р08ЕШ)

ПОЗ. ПРИООР /  . _ /  см .  т и п о о о й  П Р О ЕК Т

БЛОК ВХОДНЫХ « Т Р О Й С Т В *  Т П  9 0 1 -3 -  А л ь б о м .

ТП 901-3-232.87 Д 0 0 2
ш.

К О П И Р О В А Л -  Х Ю П Л Е Н Е Н ШЧ9-0&
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Т а б л и ц а

Н адписи н а  т а б л о П р о д о л ж е н и е
т а б л и ц ы

н°надпи­си Н адпись Кол
№

надписи НодлисЬ Кол.

В! бак избесткобого 1 47 Мешалка угольно О 7
м олока N3. Про день пульпы г/7. Уровень

33 ввод -~ггов1р -б.з  я 7 42 Me ш апка угольной 7
63 Схема сигнализации 7 пульпы /72. Уробень

^22081пл. бег=7# 43 Прибор Р /7 1
зч Прибор р ю / ^ 2 2 0в Хлл вег *0,5Я

'-гео8 Тпл бег* 0'5Р 44 Резерб

36 Прибор £>77 /
^2203 Хлл. бег. -0,52

36 Прибор Р7Ц 7
^2206 Хлл. бег. *0,5Я

37 Прибор Р75 ;
*-220В Хлл. бег*0.5Я

38 П рибор Р76 /
^ 2 2  Об Хлл Вег-0,5 Я

■ ЗУ Мешалка избеегкобого /

молоко/у 7. Уробень

40 Мешал ко избеегкобого 1
молоко /72. Уробень.

т п  901-3- 232.8?  А 002
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Таблица
подписи н а  т абло Продолжение

и в  р а м ка х____   ̂ т аблицы
№

Над­писи Н а д п и сЬ Кол.
NO
надпи­си НадписЬ Кол.

Л И С Т

Т П  9 0 1 - 5 - E 3 S . 8 7 4 0 0 2

К о п и р о в а л - .  А н т и п о в а  Ф о р м а т  Я Ч
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М

/ г

З а д а н и е  з а в о д у - и з г о т о в м т е л ю . Э с к и з н ы е  ч е р т е э е с и  о б ц и х  в и д о в .Ш к а ф  р е г у л и р о в а н и я  ф т о р а  Ш Р Ф <
О
u Q
- О

Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е н  Л И С Т А

З а к а з н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  щ и т о в  и э л е к т р о а п п а р а т у р ы

Ш к а ф  р е г у л и р о в а н и я  ф т о р а ш р ф ! .  Э с к и з н ы е  ч е р т е ж и  о б щ и х  в и д о в

З а к а з н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  щ и т о в  и э л е к т р о а п п а р а т у р ы , п о с т а в л я е м о й  к о м п л е к т н о  с о  щ и т о м

А003
A0Q4

ПОЗИЦИЯ
НАИМЕНОВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ И 

МАТЕРИАЛОВ
ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ(ДЛЯ ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ-СТРАНА,ФИРМА)

ТИП,МАРКА
ОБОРУДОВАНИЯ
ОБОЗНАЧЕНИЕ
ДОКУМЕНТА И
ОПРОСНОГО
АИСТА

ЕДИНИЦА
ИЗМЕРЕНИЯ

КОД ЗАВОДА 
ИЗГОТОВИТЕЛЯ

КОД
ОБОРУДОВАНИЯ,

МАТЕРИАЛА.

ЦЕНА 
ЕДИНИЦЫ 
ОБОРУДО­
ВАНИЯ 
ТЫС. РУБ.

КОЛИ­
ЧЕСТВО

МАССА
ЕДИНИЦЫ
ОБОРУДО­
ВАНИЯ

К Г

НАИМЕ
НОВА-
НИЕ

к о д

2 3 А 5 6 7 8 9 ю

РАЗДЕЛ I  Щ И Т Ы

1ДНТ Ш КАФНОЙ С З А Д Н Е Й  Д В Е Р Ь Ю L4U1-3D - I КОМПА 671 i
И С П О Л Н Е Н И Я  I -800X 600

Ч Х Л Ч 1Р30
0 С Т 3 6 )3 -7 6

ПРИВЯЗАН

H H B .N 2

нач.отд
н .к о н тр .
ГЛ.СПЕЦ
РУК.ГР.
ст.инж

ДАНИЛОВ"
ГУСЕВА
Г О Л Ь Ц М А Н
ГУСЕВА
Е Л И З А Р О В А

/ У

&

Т П 9 0 1 - 2 3 2 . 8 7 A0Q3

РЕАГЕНТНОЕ ХОЗЯ... 
ЦИИ ОЧИСТКИ ВОД— 
ТЕЛЬНОСТЬЮ 5 0  ТЫС 
Г НА 5 РЕАГЕНТОВ)

ш

ЯСТВО ДЛ Я СТАН 
)ДЫ ПРОИЗВОДИ 
тыс.м*7сут.

ш т а т

цнииэп
ННгКЕН ЕРН ОГО О Б О Р У Д О В А Н И Я  

Г .  М О С К В А .

L z t o u $ - o s
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Н а и м е н о в а н и е  « т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а , о б о р у д о в а н и я  и  м а т е  

р н а л о в . З а в о д - и з г о т о в н т е л ь (д а я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я -с т р а н  а ,  ф и р м а )

Т И П . М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я . 

О Б О З Н А Ч Е Н И Е  ДО 
К У М Е Н Т А  Н О М Е Р  
ОПРОСНОГО А И С Т А

ЕДИНИЦА
И З М Е Р Е Н И Я К О Д  З А В О Д А  

И З Г О Т О В И ­

Т Е Л Я

к о д
О Б О Р У Д О В А Н И Я ,

М А Т Е Р И А Л А

Ц Е Н А  
Е Д И Н И Ц Ы  
О Б О Р У Д О ­
В А Н И Я .  
Т Ы С . Р У  Б .

К О Л И ­

Ч Е С Т ­

ВО

М А С С А
Е Д И Н И Ц Ы
О Б О Р У Д О ­
В А Н И Я .

К П

Н А -  
Н М Е -  
НО В А ­
Н Н Е

к о д

\ Z 3 4 5 Б 7 8 9 Ю

Р а з д е л  Е  Э л е к т р о а п п а р а т у р а ,  п о с т а в л я е - М А Я  К О М П  А Е К Т Н О с о  щ и т о м

П О С Т А В Л Я Е М А Я  К О М П Л Е К Т Н О  С О  Ы К А Ф О М
1 В ы к л ю ч а т е л ь  а в т о м а т и ч е с к и й  1 н  5 0 А , ~ 3 8 0 В А П 5 0 - З М Т  ^ Ш Т 7 9 6 3 4 2 1 4 0 0 0 0 0 Ъ

1 к р  6 Ч А  . О Т С Е Ч К А  3 . 5  1 н ,

С Т Е П Е Н Ь  З А Ц И Т Ы  Т Р 2 0

Z Щ И Т О К  Э Л Е К Т Р О П И Т А Н И Я Э Щ П - 2 М Ъ
Т Я 3 6 . 1 2 7 0 - 7 3 ш т 7 9 8

гТ П 9 0 * -3 -£ -3 2 . 87 А О О З
Ш т

й
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По з О б о з н а ч е н и е K A U M E h C B A H U E Кол. П р и м е ч .

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

( Щ и т  Ш К А Ф Н О Й £

Щ Ш - 3 2 - 1 - 8 0 0 » 5 0 0  У Х  А Ч IP30

0C T3 S1 3-76

2 Ре й к а  Рббоо t к з -100-81 £

Ъ Си з а  с з б о о  т к з - 1 2 5 - b i «
А Я г о д о к  У П 4 2 x 2 5  е= 4 3 0

Т К 4 - 2 2 2 2 - 7 4 £

П р о ч и е  и з д Е Л и я

5 q f ? ' - H J F 2 3 В Ы К А И Ч А Т Ш  А П 5 0 - З М Т

1 н . р . б , 4 А ,  о тс.3 ,5 1 н  ,  -  380В

с т е п е н ь  з л щ и т ы  I P 2 0 3

ТП 90 1 -3 -232 .87 А004

ГД . С П Е Ц го л ь и м д н
Р У К . ГР. Г У С Е В А

"ст. и н ш . Е Л И З А Р О В А

РЕАГЕНТНОЕ хозяйство Ж  СТАН̂
Ц1Ш  о ч и с тк и  ВОДЫ П И и з Щ П Е Д Ь -  ,  .
метин 5Ш « см>/ш к ц ( н а  5 р е аг ен то в] р i  6

ШКАФ РЕГУЛ И Р О В АН И Я  фТОРА 
ШРфТ. Э С К И З Н Ы Е Ч Е Р Т Е Ж И  
ОБЩ ИХ ВИДОВ

цнииэп
ШШЕЧШОГО ОБОРУДОВАНИЙ 

М О С К В А

КОПИРОВАЛ* ХЮП ПЕНЕН

'Iх Шц)1\/ 
М

в
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vfcgl vitfV
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 <ijnuVo»[M
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Поз. Об о з н а ч е н и е H A U M E H 0 8 A H U E ш Прим.
б Од н о ф а з н ы й  моет к ц 4 0 2 Е 1
7 А А 4 А Е Щиток электРопитАния

Э Щ П - 2 М 3
7а П л а в к а я  в с т а в к а  В П З б -1  0,5А 8
8 Р12,  PI 3 Ре г у л я т о р - с и г н а л и з а т о р

поз.м
у р о в н я  Э Р С У - 3 .  Р е л е й н ы й

б л о к . 2

9 J - T U 2 !  ■: 1 - 7 U 2 3 У с и л и т е л ь  т и р и с т о р н ы й

т Р Е Ш з и ц и о н н ы и

Я-22М В СОСТАВЕ:

а )  БЛОК У П Р А В Л Е 1 Ш Я  T U P U C T O - 3
P A M U .

б) БЛОК T U P U C T O P O B 3
10 Блок 6310 А
11 Упор ТШ - П51-74 2

12 Рамка рпм 66*25
нт т т

12 Провод пв1- ] .~ з 8ов
ГО С Т  6 3 2 3 - 7 9  ,  М 300

М ПРОВОД ПГВ I * i  . м 150

ТП 901-3-232.87 h№ ML
2
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1. ^ Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к

2 .  П о к р ы т и е - в а р и а н т е  0 C T 3 6 I 3 - 7 B

3. ш р и ф т  в ы п о л н и т ь  п о г о с т  2930-62

Э М А Л Ь Ю  ГФ-230 Ч Е Р Н О Й  ГОСТБЧ-66

ТП 901-3-232. &? А ООП
ШИ.
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1Ш
Й

Ш
Щ

Ц
1И

Та б л и ц а
Н А д п и о и  н а  т д ш  П р о д о л w e h u e  
и В Р А М К А Х  Т А Б А и ц Ы

№-
щ т т Н А Д п и с ь Код т

К А Д Ш Нддпись Кол.
Рамкд 66x26

J Н А С О С - Д О З А Т О Р 7 1 - T U 2 !  5 Л О К
M 2 t  ~  380В У П Р А В Л Е Н и Я  T U P U 0 -
J K P .  Б.-А А i Т О Р О В  M 2 t

2 Н А С О С - Д О З А Т О Р 8 1 - T U 2 2  бАОК
М 2 2  -  38 08 У П Р А В Л Е Н И Я
З к р .  А 1 T U P U C T O P O B  М 2 2

3 Ндсоо- д о з а т о р 9 J - T U 2 3  Б л о к

М 2 3  -  3 8 0 8 У П Р А В А Е Н и Я
t u p .  е.4д. i T U P U C T O P O B

М 2 3
4 1 - Т Ц 2 1  б л о к  У П Р А 8 - to 1 - T U 2 1  б А О К

A EH U Sl  T U P U C T 0 P 0 8 T U P U C T O P 0 8
М 2 !  -  2 2 0 8 M 2 t .

Л ПЛ.  ВОТ. Q5 A l i i 1 - T U 2 2  Б Л О К
5 1 - T U 2 2  бДОК T U P U C T O P O B

У П Р А В Л Е Н Ц Я  T U P U C T 0 - М 2 2

РОВ М 2 2  -  2 2 0 8 !2 1 - T U 2 3  блок
З о л .  8СТ. 0 ,5 А i T U P U C T O P O B

М 2 3
Б ПриЕОР PI2

Бак КФН ni 13 t-тигз Б л о к  У П Р А В -
У р о в е н ь l дения тиристоров

М 2 3  -  2 2 0 8
З П Л .  ВСТ. 0 ,5 А

Ж Г
Т П  3 0 1 - 3 - 2 3 2 . 6 ? А  0 0 4 5

1 Д
Т А Б Л И Ц А

н а д п и с и  нд ш д о
и В Р А М К А Х

N°.
НАДПиС1 Н д д п и с ь Кол.

14 Р е з е р в 1

15 П р и б о р  P t 2
-у, 22 08

Л п л .в С Т .  0.5 А i

15 ПриБОР Р !3
-  2 2 0  в

0 ПЛ 8СТ. 0.5А 1

17 П р и б о р  Р13
Б а к  к ф н  м2

У р о в е н ь 1

Пр о д о а м е н и е
ТАБЛИЦЫ

N4
ЦАДПИО! Н а д п и с ь Кол.

p i u c f

I
Т П  9 0 1 - 3 - 2 3 2 . 8 7 А 0 0 4 б

КОПиРОВАД'- XHinnEHEH
qtoW-̂ 5
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З а  д а  н ив заводу-изгат оВит елго. Э ски зн ы е чрптвнш пВнего Вида. Шкаср регулирования ф т ора ШРФ2.
Обозначение Наиме но банив

З а к а з н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  щ и т а  а  э л е к т р о а п п а р а т у р ы .

Ш к а с р  р е г у л и р о в а н и я  < р т о р а  ц / р с р з . Э с к и з н ы е  ч е р т е к г и  о б щ е г о  б а б а .

Н ли села

8oos
8 0 0 6

З а к а з н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  щ и т а  и  э л е к т р о а п п а р а т у р ы , п о с т а в л я е м о й  к о м п л е к т н о  с о  щ и т о м .

Позиция
Наименование и техническая характеристика обору­

д о ва н и я и материалов
Завод - изгоговитепь(для импортного оборудования - 

ст рана, фирма).

К о п и р о в а л - ,  ft н ти п аВ о. «рармят Я 3



9а
/-

 Ъ
- 

25
2.

87



Пиз. Q 6 0 3 H A M E H U E М ^ и М Е М О В А Н Ц Е Кол. П р им ем

Д О К У М Е Н Т А и и Я

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

1 Щ и т  Ш К А ф Н О и  D З А Д Н Е Й  ,
д в е р ь ю  и с п о л н е н и я  I

Щ Ш - З И - 1 -  500x600 ахл^
I P 3 0  ОСТ 3 6 ( 3 - 7 6 т

2 Ск о в а  Ъ б о о  т  к з -125-81 8
3 Р е й к а  р е  боо ш - ю о - 8 1 т _

4 У Г О Л О К  4 n 4 2 t 2 5  Ь 4 3 0

Т К 4 - 2 2 2 2 - 7 4 X

П Р О Ч И Е  Ш Е Л И Я

-  5 1 - T V ,  2 - 7 V Т р а н с ф о р м а т о р  о д н о ф а з н ы й

ОС M l - 0 , 1 , 9 3
-  2 2 0 / 5 - 2 4

-  — ______________________________________

Т П  9 0 1 - 3 -  2 3 2 . 8 7  AOOff
___ |

----------------! Г * Iр е а г е н т н о е  хозяйство ДЛЯ етлнции 
очистки воды производитель* 

[НОСТРО Б0ТЫС.М S/C3TKU (НА 5 РЕАГЕН *“ Н А Ш А . ДАН ИЛ ОВ Р 1 1 SН. КОНТР. ГУ С Е В А x fttu X
Г Л .С П Е Ц .1Ш Ш ШКАф Р Е Г У А и р О В А Н и Я  ФТОРА 

1 ШРф2. ЗСКиЗНЫ Е Ч ЕРТЕВШ  
ОБЩ ЕГО B U A A .

ц н и ы э п
иНШ ЕНЕРН^ГО^НД ОВАНиЯРНК. ГР. 1ГУСЕВА 7>«^ч|

ст.инмГ!Ш Ш Ш S fo -^ * 1
копиров»»-. ХШППЕНЕН

«)

\ i O

Поз. Q603HAMEHUE Ha u m e h q s a h u e К9Я. ПР1ЛВД.

б QF В ы к л ю ч а т е л ь  А В т о м А т и ч е е »

к и й  A S 3 - M 9 3 1
Зн - 25А, Зр - 3,2А

7 А\, А2 Щ и Т О К  Э Л Е К Т Р О П и Т А Н и Я

ЭШП-2М 2
8 ПЛАВКАЯ'ВСТАВКА ВП38-Х А

0,5А - 2Ш Т , 1А -2Ш Т

9 J-PA, 2*РА MUAAUAMnePMETP М381 2
0-5 мА.

10 1-А1, 2-Д) 5Л0К  A U H A M U4E C K0U

связи много фчнкииандль-

ный -  220В 2
0-5 мА

И 1- А2, 2-А2 блок с у м м и р о в а н и я  и

еиГН АШ Аиии  -  220 В г
0 -5  МА

12 I-SS; 2-$Д. блок РУЧНОГО УПРАВЛЕНИЯ

-  24В, 2
0-5мА

13 бАОК 3AWUM08 5§ ”10 А  ]

М Уп о р  т з з о . п 5(-74 2

15 Р о м к и  РПМ 6 5 * 2 6 14

М А Т Е Р И А Л Ы

18 П РО 8 0 1  П81 1.0 3900.
Г О С Т  63 23-79 , М m  \

T f l  9 0 1 - 3 - 2 3 2 . 8 ?  Д80в P f 1

гге ч 8 -@ §
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1 }  Р а з м е р ы  щ  с п р а в о к .

2. Покрытие- ВАРИАНТ 2 №13613-7$
3. Шрифт ВЫПОЛНИТЬ по ГОСТ2930-12 

9МААЫ0 ГФ-230 черной ГОСТ §0-11

г 11 ■ ■ ч - ■
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Таблица
Надписи п о  табло 
а  8 рамках.

Продолжение
таблица/

HCttfnt/CL Надпись Кол.
t fo
надлиси fiadoucb Кол

Рам ка 6 6 x 2 0

1 Расход чист ой 7~ блок упровления
водь/, водовод г/7 ~JL м 2/ ~ Т

1=1
2 Расход част ой ~ 8 ~ блок улриЗрения

2 водь/, водовод н 2 Т М 22 ~ тою
«=сг 3 блок д инам  очес- ~ Т в в о д  Jp * 3 ,s a ~ т

кой с в я з и  М27 Т
70 бД С ?- Я 1 влоз.г/;

ч б л о к  д а а а м а - 5 С С  / - Я 2 f/7O3.20)
ч е ск о й  св я з и ^2208 Уол.бсг. =0.5 Л ~ Г

М 22 т
81<Г> 5 блок сум м ирова- ~1Г 6Д С 2 -Я ! fm>33/)

* н и  я  и  си гн а л а  - 6СС 2-Я 2  f лоз.гву
З а ц и и  м 2 ! ~г_ *220В Упл бет-0.5 я 7

|г  | 6 блок сум м иро-
вам и Р  и  си  г  на- ~ й Г Транс /рор мот ор
л и з о ц и и  М 22 т понизит ельный

н — Р Т У  ~ 220/24
Упл. в  cm. ~7Л 7 ~

г 1лист |
ТП 901 -5-232.8? Д 006 |1 5 1 НН

В.Н
°П
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RO
TH
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ЯМ
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Nc
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I

т

№ *% !/£% > гтюВло 1 и в  рам ках т аблицы  |
По
ncfd/tu
-с и

Н адпись Кол
/у©
н а д ­
п иси Надпись Кол.

73 Трансформатор
понизит ельный

2 - ТУ -  220/24
Упл. бет - / Л 1

1 Т П  901-3'!
ЛИСТ

132.8? А006 б

Копировал-. Янтнпо8о Ф арм чт ЯЗ
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Г о с с т р о й  С С С Р

Ц Е Н Т Р А Л Ь Н Ы Й  И Н С Т И Т У Т  Т И П О В О Г О  П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я  

С в е р д л о в с к и й  ф и л и а л  

620062.  г . С в е о д л о в с к -62,  у л . Ч е б ы ш е в а,4 
З а к а з  И н в . й  % Z O * / P ~  (? 5 ~  т и р а н  4 0 G

С д а н о  в  п е ч а т ь  Ŝ OS. 198̂ Ь  п е н а  0~PS~

Типовой проект 901-3-232.87

https://meganorm.ru/Index2/1/4293801/4293801367.htm

