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П о з и ­
ц и я

Н а и п е н о б а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х о р а с т е р и с т и к а  о б о р у О о б а н и я  и  
л а т е р и а л о б
З а б о О - и з г о т о б и т е л ь  ( О л я  и л п о р т н о г о  о б о р у О о б а н и я  -  с т р а н а  
Ф и р м а )

Т и л л а р к а  
о б о р у о о б а н и я .  
О б о з н а ч е н и е  
О о к у л е н т а  и  
N  о п р о с н о г о  
л и с т а

Е О и н и ц а
и з м е р е н и я

К о О  з а б о О а  
и з г о т о б и т е л я

К о О
о б о р у б о б а н и я ,

м а т е р и а л а

I
i и е н а  

е О ш и ц ы
т ы с . р у б

К о л и -
ч е с т б о

1----------------------  |
П а с с а  
е О 'з н и и ы  
о б о р у о о ­
б а н и я  
к г  I 

I

Н а -
и л е -
н о б а -
н и е

К о О

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
П о р т е р н о е  о б о р у З о Ь а н и е

f l l Л и н и я  О л я  п р о и з б о О с т б а  т р у б Л Т М - 9 0 х 2 5 - ш т . 1 1 8 8 0 0

П р о и з й о О и т е л ь н о с т ь  -  О о  3 3 0  к г / ч а с - 7 5 / 1 6 0

У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь  -  1 5 0 . 4 5  к О т и н б . 5 9 1 9 1 4

Г а б а р и т н ы е  р а з л е р ы .  л л  -  < 8 0 0 0 x 3 5 0 0 x 3 4 5 0

К и е б с к и а  з а б о б  " Б о л ы и е б и к "

RZ Л и н и я  О л я  п р о и з б о О с т б а  т р у б Л Т П  6 3 x 2 5 - ш т . 1 1 3 7 0 0

П р о и з б о О и т е л ь н о с т ь  -  О о  1 7 0  к г / ч а с - 2 5 / 6 3

У с т а н о б л е н н а я  м о щ н о с т ь  -  1 0 5 , 3 3  к б т и н б . 5 9 1 9 1 3
--------------------------- 11

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м  -  3 7 7 0 0 x 2 5 7 0 x 3 2 0 0

К и е б с к и а  з а б о б  " Б о л ь ш е б и к "

I
I

П р и б я з а н

1 И н б .М  1 1

Т П Р  < 0 5 - Б - 0 1 2 . 9 Б  Т Х . С

ГЙП
С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у б о б а н и я

1 сшаОия 1l / i u c m 1 л и с т о б 1
У т О е р О и/1 Футер Ш и р Р Г Т П 1 Т о  1
Шсонгпроль Г  ринь 1

АО "Г и п р о г м а с т " !О р о й е р и л Г р и н ь /оЯ
РазраДотси Л и бш и ц UiAU*l /а

Ц 004ГЗ -03
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Н а и м е н о б а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у б о б а н и я  и
м а т е р и а л о б
З а б о б - и з г о т о б и т е л ь  ( б л я  и м п о р т н о г о  о б о р у б о б а н и я  -  с т р а н а  
ф и р м а )

Т и а м а р к а  
о б о р у б о б а н и я .  
О б о з н а ч е н и е  
б о к у м е н т а  и  
N  о п р о с н о г о  
л и с т а

Е О и н и ш
и з м е р е н и я

К о б  з а б о б а  
и з г о т о б и т е л я

К о б
о б о р у б о б а н и я .

м а т е р и а л а

и е н а
е б т и ц ы
т ы с . р и б

К о л и -
ч е с т б о

1---------------------------

п а с с а
е б и н и и ы
о б о р у б о ­
б а н и я
к г

Н а -
и м е -
н о б а -
н и е

К о б

1 г 3 4 5 б ? 8 9 1 0

X 3 В а к у у м з а г р у э ч и к З Г 8 - 5 0 0 ш т . г 1 1 5

П р о и з б о б и т е л ь н о с т ь  -  5 0 0  м 3 / ч а с и н О . 5 9 8 6 4 3

П О  " К у э п о л и л е р м а и Г ’

x < Н о ж  п н е б п о т и ч е с к и а U H 0 . 5 4 Z - 5 ш т . 1 6 8 0

П р о и з б о б и т е л ь н о с т ь  -  1 0 - 1 5  р е з о б / м и н

Г а б а р и т ы ,  п п  -  1 3 1 0 x 1 1 4 0 x 1 4 9 8

К о с т р о м с к о й  з а б о О  п о л и м е р н о г о  м а ш и н о с т р о е н и я

X 5 И з м е л ь ч и т е л ь  п л а с т м а с с  р о т о р н ы й И П Р - 3 0 0 П ш т . 1 1 Z ? 5

П р о и з Ь о б и т е л ь н о с т ь  -  9 0 - 1 6 0  к г / ч а с U H 0 . 5 4 5 5 2 4

У с т а н о б л е н н а я  м о щ н о с т ь  -  Z Q  к б т

Г а б а р и т ы ,  мм  -  1 3 8 0 x 1 1 0 0 x 1 9 4 0

П О  ' 'К у з п о л и м е р м а и Г

А Б Л и н и я  г р а н у л и р о б а н и я  п л а с т м а с с Л Г П - Б О ш т . 1 1 6 5 0

П р о и з б о б и т е л ь н о с т ь  -  < 5  к г / ч а с U H 0 . 5 9 3 6 3 Q

У с т а н о б л е н н а я  м о щ н о с т ь  -  1 ? , 5  к б т

Г а б а р и т ы ,  м м  -  < ? 0 0 x ? 5 D x l ? ? O

П О  " К у з п о л и л е р п а ш "

П р и б я з а н

Т й б Л
Т П Р < D 5 - 6 - D 1 2 . 9 6  T X .C

4 Q 04 f3 -03

Лист
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Н а и п е н о б а н и е  а  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у б о б а н и я  и
п а т е р и а л о б
З а б о б - и з г о т с б и л п е л ь  ( б л я  и п п о р т ч о г о  о б о р у б о б а н и я  -  с т р а н а  
Ф и р м а )

Т и а л а р к а  
о б о р у б о б а н и я .  
О б о з н а ч е н и е  
б о к у м е н т а  и  
N  о п р о с н о г о  
л и с т а

Е б и н и ц а
и з м е р е н и я

К о б  з а б о б а  
и з г о т о в и т е л я

К о б
о б о р у б о б а н и я .

м а т е р и а л а

и е н а
е б и н и ц я
т ы с . р у б

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а  ( 
е б и н и ц ы  1 
о б о р у б о -  1 
б а н и я  
к г

Н а -
и п е -
н о б а -
н и е

К о б

1 2 3 < 5 6 2 8 9 1 0

X ? С т е н б  б л я  г и б р а б л и ч е с к и х  и с п ы т а н и й  т р у б С 9 . 0 0 0 ш т . 1 п о о
й и а м е т р  т р у б  -  б о  1 6 0  п н

Г а б а р и т ы ,  м м  -  2 2 5 0 x 1 3 0 0 x 2 4 5 0

Н П О  " П л а с т и к *

б / п Б а л л о н  6/1Я а з о т а  U = 5 0  м ^ Г О С Т  9 < 9 - 2 3 ш т . 1 0

П о к у п н о е  и з б е / i u e

П р и р о б о о х р а н н о е  о б о р у б о б а н и е

Х 1 3 О з о н а т о р н а я  у с т а н о б к а D C - 2 M ш т . 2 2 5

С т а ц и о н а р н а я ,  м а л а я ,  п о б е л ь  2

Г а б а р и т ы ,  м м  -  < 0 0 x 2 5 0 x 5 0 0

И з г о т о б и т е л ь :  " Р к т а р и у с "

В е с о Ь о е  о б о р у б о б а н и е

Х 1П В е с ы  ц и ф е р б л а т н ы е  п л а с т ф о р м е н н ы е  п е р е б б и ж н ы е Р П - 1 5 0 1 Л З Т ш т . 1 1 8 5

Л р е б е л ы  б з б е ш и б а н и я  -  2 5 - 1 5 0  к г

Р а з м е р ы  п л а т ф о р м ы ,  м м  -  6 0 0 x 5 0 0

К о к ч е т а б с к и й  п р и б о р о с т р о и т е л ь н ы й  з а б о б

П р и б я з а н

Т П Р  < 0 5 - Б - 0 1 2 . 9 Б  Т Х . С
Л и с т

~ ТИ н б Л
Ц О О М З -О З  £
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Н а и п е н о З а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р с к т е р и с т и к а  о б о р у б о З а н и я  и
п а т е р и а л о З
З а З о б - и з г о т о З и т е л ь  ( О л я  и п л о р т н о г о  о б о р у б о З а н и я  -  с т р а н а  
Ф и р м а )

Т и л л а р к а  
о б о р у д о в а н и я .  
О б о з н а ч е н и е  
З о к у п е н т а  и  
N  о п р о с н о г о  
л и с т а

Е З и н и ц а
и э п е р е н и я

К о б  з о З о б а  
и з г о т о З и т е л я

К о б
о б о р у б о З а н и я ,

м а т е р и а л а

и е н а
е б и н и ц я
т ы с - р у б

К о л и -
ч е с т З о

П а с с а
е б и н и и *
о б о р у б о ­
З а н и я
к г

Н а -
и п е -
н о З а -
н и е

К о б

1 Z 3 < 5 6 ? 8 9 1 0

Х 9 П ь м е у л о З и т е л ь Я 1 - Б П У ш т . 1 < 0 0

П р о и з З о б и т е л ь н о с т ь  п о  о ч и щ а е м о м у  З о з в у х у  -  Z 5 D 0  п 3 / ч а с

П л о щ а З ь  п о З е р х н о с т и  ф и л ь т р о б а н и я  -  1 3 , 5  м 2

У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь  -  3 . Z 5  к В т

Г а б а р и т ы ,  м м  -  1 0 0 0 x 9 < 8 x Z < 5 0

Ш е б е к и н с к и а  м а ш и н о с т р о и т е л ь н ы й  з а З о б

Х 1 8 З а т З о р  З и с к о В ы й  с  р у ч н ы п  у п р а в л е н и е м  О у  1 5 0  мм A 1 - 1 5 P K - 0 Z ш т . 1 1 8 . 8 1

М а т е р и а л :  С т а л ь  0 8 X 1 3 ,  В С т . З с п 3  т . Ч . 0 8 Х 1 3

-  1 . 3 6

Д и п и т р о В г р а б с к и й  з а З о З  " Х и п п а ш "

П о0ь е п н о - т р а н с п о р т н о е  о б о р у Э о й а н и е

П Т 1 3 К р а н  п о с т о в о й  э л е к т р и ч е с к и й  с б н о б а л о ч н ы й  п о З З е с н о й Г О С Т  ? 8 9 0 - 8 < ш т . 1 1 1 0 0

Г р у з о п о б ь е п н о с т ь  -  1  т с

А л и н а  к р а н а  -  1 Q . Z  п

П р о л е т  к р а н а  -  9 ,0  м

В ы с о т а  п о З ь е п а  -  1 Z  п

З а б а й к а л ь с к и й  з а З о б  О Т О

П р и З я з а н

Т П Р  < Б 5 - Б - 0 1 2 .9 Б  Т Х Х
Лист

<И н З .Г Т
ЦОО4ГЗ-03 7



П о з и -
и и я

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у б о б с н и я  и  
м а т е р и а л о в
З а б о б - и з г о т о б и т е л ь  ( О л я  и м п о р т н о г о  о б о р у б о б а н и я  -  с т р а н а  
Ф и р п а )

Т и а п о р к а  
о б о р у д о в а н и я .  
О б о з н а ч е н и е  
б о к у п е н т а  и  
Н  о п р о с н о г о  
л и с т а

Е б и н и и а
и з п е р е н и я

К о б  з а в о б а  
и з г о т о б и т е л я

К о б
о б о р у б о б с н и я .

п а т е р и о л а

и е н а
е б и н и и ы
т ы с . р у б

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а
е б ш и и ы
о б о р у д о ­
в а н и я
к г

Н а -
и п е -
н о в а -
н и е

К о б

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 0

П Т 1 5 К р а н  n o c m o b o Q  э л е к т р и ч е с к и й  о О н о б а л о ч н ы й  п о б б е с н о й Г О С Т  ? 8 9 0 - 8 < ш т . 1 1 8 3 0

Г р у з о п о б ь е п н о с т ь  -  1  т с :  О л и н а  х р о н о  -  1 6 , 2  п

П р о л е т  к р а н а  -  1 5  п ;  В ы с о т а  п о б ъ е п а  -  1 2  п

З а б а й к а л ь с к и й  з а б о О  П Т О

П Т1< Т о л ь  р у ч н а я  п е р е б б и ж н а я  ч е р б я ч н а я Г Х Т  1 1 0 6 - 8 4 ш т . 2 4 5

Г р у з о п о б ь е п н о с т ь  -  1  т с

В ы с о т а  п о б ь е п а  -  9  п

К р а с н о г б а р б е й с к и й  к р а н о б ы а  з а б о б

б / п Э л е к т р о п о г р у з ч и к  у н и б е р с а л ь н ы й Э П - 1 0 3 К ш т . 1 2 5 0 0

Г р у з о п о б ь е п н о с т ь  -  1 Q 0 D  к г

В ы с о т а  п о б ь е п а  г р у з а  -  2 8 0 0  п

Е к а т е р и н б у р г с к и й  п а ш и н о с т р о и т е л ь н ы й  з а б о б

б / п Т е л е ж к а  с  п о б ь е п н ы п и  б и л о п и Т В - 2 .  5 8 2 9 . 2 4 ш т . 1 9 3

Г р у з о п о б ь е п н о с т ь  -  2 Q Q Q  к г

В ы с о т а  п о б ь е п а  б и л  -  1 2 5  п п

А О О Т  ' Т р а н с п р о г р е с с *

П р и в я з а н

И н б .Г Г
Т П Р < 0 5 - 6 - 0 1 2 .9 5 т х .с

Л ист

lj0 0 4 *3 -0 *
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Н а и л е н о б а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р с к т е р и с т и с а  о б о р у О о б с н и я  и  
л а т е р и а л о б
З а б о б - и з г о т о б и т е л ь  ( О л я  и п п о р т н о г о  о б о р у б о б а н и я  -  с т р а н а  
Ф и р м а )

Т и п , л ш к а  
о б о р у д о в а н и я .  
О б о з н а ч е н и е  
О о к у л е н т а  и  
N  о п р о с н о г о  
л и с т а

Е б и н и ц а
и з л е р е н и я

К о О  з а б о б а  
и з г о т о б и т е л я

К о О
о б о р у б о б а н и я .

м а т е р и а л а

и е н а
е О и н и и ы
т ы с . р у б

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а  
е б и н и ш  
о б о р у б о -  
б а н и я  
к г

Н а ­
ц м е ­
н о в  а -  
н и е

К о О

1 2 3 < 5 6 7 8 9 10
Н е с т а н З о р т и з и р о Ь о н н о е  о б о р у 9 о Ь а н и е

Г Т Т 1 2 П л а т ф о р м а  п е р е О а т о ч н а я ч е р т . tu r n . 1 6 0 0

Г р у з о п о О ь е л н о с т ь  -  1  т с Т Х . 1 9 ,  Т Х . 2 0

Г а б а р и т ы ,  п л  -  6 1 6 0 x 1 1 7 6 x 5 8 8

М а т е р и а л :  С т а л ь  у г л е р о О и с т а я

X I I К о н т е й н е р  U = Q ,5  л ^ ч е р т .  Т Х . 1 Б ш т . 12 110
Г а б а р и т ы ,  п п  -  9 2 0 x 8 2 0 x 8 5 0

М а т е р и а л :  к о р р о з и о н н о с т о и к а я  с т а л ь  л а р к и  0 8 X 1 3

Х 8 С т е л л а ж  О л я  х р а н е н и я  о б р е з к о й  п о л и э т и л е н о в ы х  т р у б ч е р т . ш т . 1 5 2 0

Г а б а р и т ы ,  л л  -  5 2 1 0 x 8 7 8 x 1 9 0 0 Т Х . 2 1 .  Т Х . 2 2

X I ? Е л к о с т ь  U = 0 , 2 5  л ^  ( О л я  п р и е л а  п р о О у к т а  и з  р а с т а р к и ) ч е р т .  Т Х . 1 8 ш т . 1 9 0

Г а б а р и т ы ,  л л  -  8 3 7 x 8 3 7 x l 3 0 Q

М а т е р и а л :  к о р р о з и о н н о с т о й к а я  с т а л ь  п а р к и  0 8 X 1 3

Х 1 5 С о е О и н е н и е  э л а с т и ч н о е  D y  1 5 0  п л ч е р т .  Т Х . 1 7 ш т . 1 1 1 . 5

Х ? И Т р а б е р с а  Q * l m  М а к с и л а л ь н ы й  о п и с а н н ы й  О и а п е т р  п а к е т а  -  1 0 0 0  п п ч е р т .  Т Х . 2 3 ш т . 1 9 5

X Z 1 У с т р о й с т Ь о  с т р о п о б о е  0 * 2 , 5 т  Г а б а р и т ы ,  п п  -  5 < 2 0 х < 2 х 1 2 0 ч е р т .  Т Х . 2 < ш т . 1 77

П р и в я з а н

И н б .Г Г
Т П Р  < D 5 - 6 - 0 1 Z . 9 6  Т Х . С

Ц0О4*3-О5 Т

Лист
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Н а и л е н о Р а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у б о Р а н и я  и  
п а т е р и а л о Р
З а Р о б - и з г о т о Р и т е л ь  ( О л я  и л л о р т н о г о  о б о р у б о Р с н и я  -  с т р а н а  
Ф и р п а )

Т и а л а р к а  
о б о р у д о в а н и я .  
О б о з н а ч е н и е  
б о к у п е н т а  и  
Н  о п р о с н о г о  
л и с т а

Е б и н и ц д
и з л е р е н и я

К о б  з а й о б а  
и з г о т о в и т е л я

К о б
о б о р у б о Р с н и я .

п а т е р и а л а

и е н а
е б о н и и *
т ь с . р у б

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а
е б с н и д о
о б о р у О о -
Р а н и я
к г

Н а -
и л е -
н о б а -
н и е

К о б

1 г 3 < 5 6 7 8 9 1 в

Л а б о р а т о р н о е  о б о р у б о б а н и е

б / п Ш к а ф  в ы т я ж н о й  х и л и ч е с к и й Ш В - 2 . 3 ш т . 1 6 0 0

Г а б а р и т ы ,  п п  -  1 8 0 0 x 8 0 0 x 2 8 5 D

К а т а л о г  Г И П Р О Н И И  и н Р .  Г Г  1 3 7 2 6 8 / 1 - 3 0 5

б / п C m o / i  л а б о р а т о р н ы й  х и л и ч е с к и й  п р и с т е н н ы й С Т Х - 3 ш т . 1 3 2 5

Г а б а р и т ы ,  п п  -  1 8 Q 0 x 8 Q Q x l 8 Q 0

К а т а л о г  Г И П Р О Н И И  и н Р .  ГГ  1 3 < Б 9 8 / 1 - <

б / п С т о л  л а б о р а т о р н ы й  х и л и ч е с к и й сл-з ш т . 1 6 9

Г а б а р и т ы ,  п п  -  1 8 0 0 x 6 0 0 x 9 0 0

К а т а л о г  Г И П Р О Н И И  и н Р .  ГГ  1 3 4 7 1 0 / 1 - 1 9

б / п М о й к а  л а б о р а т о р н а я М Л - 1 ш т . 1 1 9 0

Г а б а р и т ы ,  п п  -  9 0 0 x 8 0 0 x 1 8 0 0

К а т а л о г  Г И П Р О Н И И  и н Р .  ГГ  1 3 < « 7 0 б / 1 - 1 1 9

ц
1
1

с о

а

о

3

X)

У
£
оCZ

о
о
с :

« о

2

б / п Ш к а ф  8 л я  п р и б о р о Р - ш т . 1 -

П о к у п н о е  и з О е л и е

б / п С т о л  п и с ь п е н н ы й - ш т . 1 -
П о к у п н о е  и з О е л и е

П р и Р я з а н

Т П Р  < 0 5 - 5 - 0 1 2 . 9 6  Т Х . С  ^
т а г т Ц004?3’ (?Э /0
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П о з и ­
ц и я

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р с к т е р и с л х к а  о б о р у б о б с н и я  и
л а т е р и а л о б
З а б о О - и з г о т о в и п е л ь  ( б л я  и м п о р т н о г о  о б о р у б о б с н и я  -  с т р а н а  
Ф и р м а )

Т и а п а р к а  
о б о р у б о б с н и я .  
О б о з н а ч е н и е  
б о к у м е н т а  и  
N  о п р о с н о г о  
л и с т а

Е б с н и ц а
и з м е р е н и я

К о б  з а б о б а  
и з г о т о в и т е л я

К о б
о б о р у б о б с н и я .

м а т е р и а л а

и е н а
е в с н и д а
т ы с . р у б

К о л и ­
ч е с т в о

М о с с а
е б с н и д е
о б о р ц б о -
в а н и я
к г

Н а -
и м е -
н о в а -
н и е

К о б

1 z 3 < 5 б 2 8 9 1 Q

б / п У с т а н о в к а  О л я  о п р е б е л е н и я  п о к а з а т е л я  т е к у ч е с т и  и  т е р м о с т а б и л ь - И И Р Т - Я М 1 ш т . 1 7 0

н о с т и  р а с п л а б а  т е р м о п л а с т о в

Д и а п а з о н  р а б о ч и х  т е м п е р а т у р  -  1 D Q - < Q Q ° C

П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь  -  0 . 6 1  к б т

Г а б а р и т ы ,  мм :  б л о к а  э л е к т р о н и к и  -  < 8 0 x 3 8 Q x l 6 D ;

б л о к а  и з м е р е н и й  -  « Q x < Q 0 x l Q 2 Q :

Э И С  -  < 3 5 x 2 3 2 x 1 8 8 ;

И В У  -  < 3 0 x 2 3 2 x 1 8 8 .

Н П О  ‘ ’ Х и л а б т о м а т и к а *  К р е м е н с к и й  з а б о й

б / п Э л е к т р о а с п и р а т о р  б л я  к о м п л е к с н о г о  о т б о р а  п р о б  а т м о с ф е р н о г о З А - 1 ш т . 1 2 5

б о з б у х а  с  п о м о щ ь ю  п о г л о т и т е л ь н ы х  с р е б с т б Т У  Z 5 . 1 1 . K K -

О О н о б р е м е н н о  -  <  п р о б ы - 2 8

Г а б а р и т ы ,  мм -  3 9 0 х < 1 0 х 3 < 0

М у к а ч е б с к и й  з а б о б  к о м п л е к т н ы х  л а б о р а т о р и й

з

00

C D

=3

1
fc
о
5

б / п К о л о р и м е т р  ф о т о э л е к т р и ч е с к и й  к о н ц е н т р а ц и о н н ы й К * К - 2 ш т . 1 .
С п е к т р а л ь н ы й  б и а п а з о н  -  3 1 5 - 9 8 0  мм

б / п П р о б о р  б л я  а м п е р о п е т р и ч е с к о г о  т и т р о в а н и я П П Т ш т . 1 _

г . К л и н .  П О  * Х и м л а б о р а т о р п р и б о р "

П р и в я з а н

Т П Р  < 0 5 - 6 - D l Z . 9 6  Т Х . С
Л и ст

И н б .Г Г 8

ц о ш з -о з  н
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П о з и ­
ц и я

Н а и л е н о б с н и е  и  т е х н и ч е с к о й  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у б о б а н и я  и  
м а т е р и а л о б
З а б о б - и з г о т о б и т е л ь  ( б и я  и п п о р т н о г о  о б о р у б о б с н и я  -  с т р а н а  
Ф и р м а )

Т и п м а р к а  
о б о р у б о б а н и я .  
О б о з н а ч е н и е  
б о к у м е н т а  и  
N о п р о с н о г о  
л и с т а

Е б т и ц а
и з м е р е н и я

К о б  з а б о б а  
и з г о т о в и т е л я

К о б
о б о р у б о б а н и я .

м а т е р и а л а

и е н а
е б и н и и ы
т ы с . р у б

К о л и -
ч е с г г Л с

М а с с а
е & н и и *
о б о р у б о -
б а н и я
к г

Н а -
и п е -
н о б а -
н и е

К о б

1 2 3 4 5 6 ? 8 9 1 0

б / п В е с ы  л а б о р а т о р н ы е  р а б н о л л е ч н ы е  2 - г о  к л а с с а В Я Р - 2 0 0 г ш т . 1 1 6

Н а и б о л ь ш и й  п р е б е л  б з б е ш и б а н и я  -  2 0 В  г ;  п о г р е ш н о с т ь  ±  1 п г

К о м п л е к т н о  г и р и ;  н а б о р  Г 2 - 2 1 0  -  1  к о м п л е к т

Г а б а р и т ы ,  м м  -  3 9 0 х 3 1 0 х < 2 0

г . С . - П е т е р б д р г ,  з а б о б  " Г о с м е т р *  Я П О  ' В и б р а т о р *

б / п В е с ы  л а б о р а т о р н ы е  р а б н о п л е ч н ы е  3 - г о  к л а с с а В Я Р - 1 к г ш т . 1 2 Q

Н а и б о л ь ш и й  п р е б е л  б з б е ш и б а н и я  -  1 к г :  п о г р е ш н о с т ь  ♦ 1 0  м г

К о м п л е к т н о  г и р и :  н а б о р  Г З - 1 1 1 0  -  1  к о м п л е к т

Г а б а р и т ы ,  мм  -  5 0 0 x 3 9 0 x 5 4 0

г . С . - П е т е р б д р г ,  з а б о б  Т о с м е т р "  Я П О  ' В и б р а т о р *

б / п Ш т а н г е н ц и р к у л ь ши- i n у п а - 1

У п а к о б к а  п о  1 D  ш т . ;  р а з м е р  D - 1 6 0 0 0 2 0 9 к о б к а

Г О С Т  1 6 6 - 8 0

г . С . - П е т е р б д р г ,  И н с т р у м е н т а л ь н ы й  з а б о б

б / п М и к р о м е т р  р ы ч а ж н ы й М Р  0 2 0 2 1 ш т . 3

г . С . - П е т е р б д р г ,  И н с т р у м е н т а л ь н ы й  з а б о б Т У  2 - 0 3 4 - 2 0 2 - 8 3

б / п Э л е к т р о п л и т к а  с  п е р е к л ю ч а т е л е м  м о щ н о с т и  ( о б н о к о н ф о р о ч н а я ) ш т . 2

П о к у п н о е  и з б е л и е

П р и б я з а н

Т П Р  < 0 5 - 6 - 0 1 2 .9 6  Т Х .С
Лист

9И н б .Г Г
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П о з и -
ш я

Н а п е н о б а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у б о б а н и я  и
г с г г е р и а / о б
З а б о б - и з г о т о б и т е л ь  ( б л я  и п л о р т н о г о  о б о р у б о б с н и я  -  с т р е л а  
Ф и р м а )

Т и а л а р к а  
о б о р у б о б с н и я .  
О б о з н а ч е н и е  
О о к у м е н т а  и  
N  о п р о с н о г о  
л и с т а

С б и н и ц а
и з м е р е н и я

К о б  з а б о б а  
и з г о т о б и т е л я

К о б
о б о р у б о б с к л

м а т е р и а л а

и е н а
е б и н и и *
т ы с . р у б

! К л л и -  
' ч е с т О с

п о с т  
■ е б и н и и ы  

о б о р у б о ­
б а н и я  
к г

Н а ­
и м е -
н о б а -
н и е

К о б

1 Z 3 < 5 Б ? 8 9 1 0

б / п С у ш и л ь н ы й  э л е к т р и ч е с к и й  л а б о р а т о р н ы й  ш к а ф С Н О Л - 3 . 5 . 3 . 5 / 3 ш т . 1 1 0 0

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , п п  -  Б 2 0 х Б Б 0 х ? Б 0 и с п .  П - 0 1

К о и п у н а / 1ь н о е  о б о р у З о б а н и е

б / п В а к у у м - п о б м е т а л ь н а я  м а ш и н а КУ-<11 ш т . 1

Л р о и з б о б и т е л ь н о с т ь  -  3 3 0 Q  м 2 / ч а с

О л и н а  ш н у р а  -  5 0  м

П е н з е н с к и й  з а б о б  к о м м у н а л ь н о г о  м а ш и н о с т р о е н и я

о
5
ёсоОй
о
=3л
2о

е

оос
оX:х

П р и б я з а н

Т П Р  < 0 5 - 6 - D l Z . 9 6  Т Х .С  ^
Й н б Л

Ц О о т -О З  / 3
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Тип, марка Единица Масса
Наименование и техническая характеристика оборудования, измерения Код Код Кена Коли- едини-

Пози- оборудования и материалов, обозначение завода- оборудования единицы чест- цы обо
ция завод-изготовитель- документа наи- изгото- или во рудо-

(для импортного оборудования - страна, Фирма) и N опросного мено- код вителя материала т ы с .руб в а н и я ,
листа вание кг

Изделия и материалы, поставляемые заказчиком

АРМАТУРА ИЗ КОВКОГО ЧУГУНА

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ , Ру=16, Dy=15 15КЧ18П1,П , П2 
ЧУГУН КОВКИЙ

шт . 796 3732111027 0.00135 11 0.7

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ , Ру=16, Dy=40 15КЧ19П2 
ЧУГУН КОВКИЙ

шт . 796 3732121039 0.0058 2 5.8

в комплекте:

Фланец 1-40-16 ВСТЗСП5 ГОСТ 12820-80 
СТАЛЬ ВСТЗСП5

шт 4 1.96

Болт М16*65 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 16 0.134

Гайка М16 ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 16 0.033

Ц 0 0 4 8 5 - 0 2 >  / 4
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Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов, 

завод-изготови те лк
(для импортного оборудования - страна, Фирма)

Тип, марка 
оборудования, 
обозначение 
документа 

и N опросного 
л и с т а

Единица
измерения

наи­
мено­
ван ие

код

Код
завода-
изгото­
вителя

ТРУБЫ ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ 

Труба 108*5

Труба 159*6

ТРУБЫ ИЗ ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ 

Труба 30*2,5

Труба 42*5

ДЕТАЛИ ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

Переход сварной концентрич.К 159*7,0-108*7,0-Л- 
08Х22Н6Т

ФЛАНЦЫ И ЗАГЛУШКИ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ И 
НИЗКОЛЕГИРОВАННОЙ СТАЛИ

Заглушка 1-25-6 

Заглушка 1-40-40 

РУКАВА

Рукав Г ( IV )-10-16-28-У

Рукав Г (Ю ) - 1 0 - 4 0 - 5 7 - У

Рукав В (I I )-10-20-31-У 

Рукав В ( 1I)-10-31-43-У 

Рукав В ( I I)-10-40-53-У 

Рукав В ( I I)-10-63-79-У

ГОСТ 9940-81 
СТАЛЬ 08X13

ГОСТ 9940-81 
СТАЛЬ 08X13

ГОСТ 18482-79 
АЛЮМИНИЙ АД1

ГОСТ 18482-79 
АЛ.СПЛ.АМГЗ

9-507—03
08Х22Н6Т

ОСТ 26-11-07-85 
СТАЛЬ 20

ОСТ 26-11-07-85 
СТАЛЬ 20

ГОСТ 18698-79
РЕЗИНОТКАНЬ
КОМБИНИР.

ГОСТ 18698-79
РЕЗИНОТКАНЬ
КОМБИНИР.

ГОСТ 18698-79 
РЕЗИНОТКАНЬ Х/Б

ГОСТ 18698-79 
РЕЗИНОТКАНЬ Х/Б

ГОСТ 18698-79 
РЕЗИНОТКАНЬ Х/Б

ГОСТ 18698-79 
РЕЗИНОТКАНЬ Х/Б

шт

Код
оборудования

или
материала

Цена
единицы

т ы с .руб

Коли­
чест­
во

П р и в я з а н

И н Ь .ГГ

0 . 2

! 1 . 1

1 0

18

4.5

Масса 
едини­
цы обо 
рудо- 
в а н и я , 

к г

12.8

22.64

0.615

1.65

0.6

1 . 8

0.6

0.68

1.26

1.85

ТПР < 0 5 -Б -0 1 2 .9 Б  T X .Q
Л и с т

Ц О О Ш - О З  / 5 -
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Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов, 

завод— изготовитель-
(для импортного оборудования - страна, фирма)

Изделия, поставляемые подрядчиком 

ТРУБЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ И НИЗКОЛЕГИРОВАННОЙ СТАЛИ

Труба 32*2 

Труба 38*2

Труба 45*2

Труба 57*3

Труба 15*2,8

ДЕТАЛИ ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ И 
НИЗКОЛЕГИРОВАННОЙ СТАЛИ

Отвод 90 45*2,5

Заглушка 32*2

Муфта 15

Сгон 15

ФЛАНЦЫ И ЗАГЛУШКИ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ И 
НИЗКОЛЕГИРОВАННОЙ СТАЛИ

Фланец 1-25-6 20 

Фланец 1-40-25 20

КРЕПЕЖНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 

Гайка М16

Контргайка 15

Т и п , марь а 
оборудования, 
обозначение 
документа 

и N опросного 
листа

ГОСТ 10704-91 
СТАЛЬ 10

ГОСТ 10704-91 
СТАЛЬ 10

ГОСТ 10704-91 
СТАЛЬ 10

ГОСТ 10704-91 
СТАЛЬ 10

ГОСТ 3262-75 
СТАЛЬ ВСТЗПС5

ГОСТ 17375-83 
СТАЛЬ 20

ГОСТ 17379-83 
СТАЛЬ 20

ГОСТ 8966-75 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

ГОСТ 8969-75 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

ГОСТ 12820-80 
СТАЛЬ 20

ГОСТ 12820-80 
СТАЛЬ 20

ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

ГОСТ 8968-75 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

Единица Масса
измерения Код Код Цена Коли — едини-

завода- оборудован ия единицы чест- цы обо
наи- изгото- или во рудо-
мено- код ви теля материала т ы с .руб в а н и я ,
вание к г

м 33 1.48

м 9 1.78

м 90 2.12

м 5 4

м 32 1.28

ШТ 26 0.3

шт 1 0.1

ШТ 22 0.067

шт 22 0.094

шт 1 0.64

шт 1 2.18

шт 12 0.033

шт 22 0.037

П р и в я з а н

И н Ь .Г Г
ТПР <05—Б—D 1Z.9 B  Т К .С 1

L ^ O O ^ S i -О 2

Лист

Т
/ б
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Н а и м е н о в а н и е  и техническая х а р а к т е р и с т и к а
Тип, марка 

о б о р у д о в а н и я ,
Единица

измерения Код Код Цена Коли-
Масса
е д и н и —

Поз и- обор у д о в а н и я  и материалов, об о з н а ч е н и е з а в о д а — о б о р удования единицы чест- цы обо
ЦИЯ з а в о д — изготовитель

(для импо р т н о г о  о б о р у дования - страна, Фирма)
д о к у мента 

и N оп р о с н о г о  
листа

наи­
м е н о ­
вание

код
и з г о т о ­
вителя

ИЛИ
м а т е риала т ы с .руб

во рудо- 
в а н и я , 

к г

П Р О К Л А Д О Ч Н Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы 

П р о к л а д к а  А - 2 5 - 6 ,3-ПОН

П р о к ладка А - 4 0 - 1 6 - П 0 Н

П р о к л а д к а  А - 4 О - 2 5 - П 0 Н

КРЕПЕЖНЫЕ И З Д Е Л И Я  ИЗ У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  СТАЛИ 

Гайка М10

Г а й к а  М 1 6

Б о л т  М10*45

Б о л т  М16*65

ПРОКАТ ИЗ У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  СТАЛИ 

Полоса В 4 * 2 5 —СТАЛЬ УГЛЕРОД.

Полоса 8 1 2 * 2 0 0 — СТАЛЬ УГЛЕРОД.

Л и с т  0 , 8 * 6 0 0 * 1 2 0 0

Круг 16-8

Уголок 50*50*5

Уголок 80*80*6

ОПОРЫ Т Р У Б О П Р О В О Д О В  

Опора 4 5 - Х Б - В - С Т А Л Ь  УГЛЕРОД.

L —О Б Р А З Н Ы Й  КРОНШТЕЙН К БЕТОНУ ДЛ.1 м

ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

ГОСТ 15180-86 
П А Р ОНИТ ПОН

ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

ГОСТ 103-76 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

ГОСТ 103-76 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

ГОСТ 19904-90 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

ГОСТ 2 5 9 0-88 
СТАЛЬ 20

ГОСТ 8509-86 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

ГОСТ 8509-86 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

ОСТ 36 - 1 4 6 - 8 8  
СТАЛЬ УГЛЕРОД,

К 3 2 - 1 ,2 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт

шт

шт П р и в я з а н

И н й .Г Г

0 . 6

1 . 8

321

8.3

33

0 . 0 1

0 . 0 2

0 . 0 2

О  . 0 1 1

о .  о з :

0 .039

0.134

0 .78

18.84

4.406

1.58

77

7.36

0 . 1

ТПР < □ 5 -5 —012.96 ТХ.С 1
ц а о м з - о з  77
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©
Тип, марка Единица Масса

Наименование и техническая характеристика оборудования, измерения Код Код Цена Коли- едини-
Поз и- оборудования и материалов. обозначение оборудования единицы чест- цы обо
Ц И Я завод-изготовитель документа наи- изгото- или во рудо-

(для импортного оборудования - страна, фирма) и N опросного мено- код ви теля материала т ы с .руб в а н и я ,
листа вание кг

КОНСОЛЬНЫЙ КРОНШТЕЙН ДЛ.0,35 М К 20-5,6
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 29

Т-ОБРАЗНАЯ СТОЙКА С ОПОРОЙ НА ГРУНТ ДЛ.2.8 м К36-1
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 2

ИЗДЕЛИЯ ПО ЧЕРТЕЖАМ

ВОЗДУХОВОД 160 ММ, S = 0 ,8 ММ, 1_=3,5 М, ВСН 353-86 
СТАЛЬ 3

шт 796 1 10.99

ГИБКОЕ СОЕДИНЕНИЕ БУ 100,(ИЗГОТОВИТЬ ПО МЕСТУ 
ИЗБЕЛЬТИНГА) ДЛИНА 1 М

шт 796 1

ДИСКОВЫЙ ЗАТВОР ПОЗ.X18 шт 796 1

ОТВОД 160 ММ, S = 0 ,8 ММ, ВСН 353-86 
СТАЛЬ 3

шт 796 Ж- 1.57

СОЕДИНЕНИЕ ЭЛАСТИЧНОЕ 0У150, Ч Е Р Т .N ТХ 16 шт 796 1 11.5

&
& П р и Ь я з а н

И н Ь.'1
ТПР <D5-B-D1Z.9B Т Ш 1

y 0 0 4 f3 ~ G 3  ( / f j

Лист

Типовые проектные решения 405-6-012.96
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