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Руководящий документ распространяется на изделия угольного 
машиностроения (далее машины) и содержит методические рекоменда­
ции по установлению и внесению в нормативно-техническую докумен­
тацию (НТД) значений шумовых (ШХ) и вибрационных (ВХ) характерис­
тик машин и по осуществлению контроля за ними в соответствии 
с действующими государственными стандартами и стандартами СЭВ.

I. ТРЕБОВАНИЯ К ШУМОВЫМ И ВИБРАЦИОННЫМ 
ХАРАКТЕРИСТИКАМ МАШИН

1.1. В стандарты или технические условия (ТУ) и паспорта на 
машины должны быть внесены значения ШХ и ВХ этих машин (ГОСТ 
I2.I.003-83, ГОСТ 12.I.012-78).

Если средние значения уровней шума или вибрации составляют 
менее 25% * а максимальные не превышают 50% допустимых, ШХ и ВХ 
не устанавливают.

1.2. Методы и планы контроля ШХ и ВХ машин определяют 
и вносят в стандарты или ТУ разработчики НТД на машины совместно 
о представителями заводов-изгоТовителей.

1.3. Значения ШХ и ВХ машин являются техническим показателем, 
который наряду о другими техническими параметрами и характерис­
тиками должен обеспечиваться в процессе конструирования, изготов­
ления и эксплуатации машин.

Издание официальное Перепечатка воспрещена 
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1.3Л. В НТД ШХ и ВХ машин должны вноситься разработчиками 
по согласованию о органами медицинского и профсоюзного надзора 
в соответствии о порядком, предусмотренным ГОСТ 1,26-77.

1.3.2. Значения ШХ, определенные в стендовых условиях, могут 
отличаться от замеренных на рабочих местах вследствие влияния 
условий эксплуатации (акустических свойств помещения или вырабо­
ток, технологической нагрузки, групповой установки оборудования 
и т.п.). Определение ШХ о учетом шахтных уоловий должно про­
водиться в соответствии с п. 2.2 "Руководства по расчету ожидае­
мых уровней шума на рабочих местах угольных шахт" (МакНИИ, 
Макеевка-Донбасо, 198Ь).

1.3.3. Установленные ШХ и ВХ вносят в раздел "Требования 
безопасности" стандартов или ТУ наряду с основными техническими 
характеристиками машины, методику их контроля - в раздел "Методы 
испытаний". Если стандарт охватывает ряд машин, то допускается 
вносить ШХ в ВХ только в паспорта (формуляры) машин каждого типа.

1.3.4. Для машин, изготовляемых в виде единичных изделий 
(головной образец и т.д.), значения ШХ и ВХ устанавливают путем 
их измерения на этом изделии.

1.3. Ь. При приемосдаточных испытаниях в случае необходимости 
контроля ШХ и ВХ машин допускается измерение параметров шума 
и вибрации проводить по методикам, разработанным предприятием- 
изготовителем и согласованным о головными организациями, но при 
условии обеспечения значений ШХ и ВХ, установленных в НТД.

1.4. Значения ШХ и ВХ машин определяют необходимость проведе­
ния мероприятий, направленных на снижение шумовой или вибрацион­
ной активности машин и оборудования, а также снижение вредного 
воздействия шума или вибрации на рабочих. Они служат основой для 
расчета ожидаемых уровней шума на рабочих местах при проектиро­
вании помещений или выборе технологических ггроцеосов и для конт­
роля качества выпускаемой продукции.

1.5. В паспорта машин должны вноситься:
при оплошном контроле - значения ШХ и ВХ, полученные при ис­

пытаниях данной машины (допускается в паспорте делать отметку 
о соответствии результатов испытаний данной машины значениям ШХ 
и ВХ, установленным в стандартах или ТУ);

при выборочном контроле - представительные значения ШХ и ВХ, 
полученные при испытаниях контролируемого объема выборки машин;

дата определения ШХ и ВХ.
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1.6* Доя установления значений ШХ и ВХ и их контроля в стан­
дартах шга ТУ на машину конкретного типа в соответствии 
о ГОСТ 15,001-73 должны быть указаны: 

вид и периодичность испытаний;
место и условий испытаний - режим нагружения, способ уста­

новки, испытательные участки, имитаторы нагрузки о учетом (при 
необходимости) динамических свойств тела человека, комплектность 
машины и др»

1*7* Если при всех предусмотренных назначением машины усло­
виях эксплуатации и режимах работы уровень шума ш ш  вибрации на 
рабочих местах (в вонах обслуживания, точках контакта) не пре­
вышает допустимых значений, то соответствующие значения ШХ и ВХ 
машин вносятся ь стандарты или ТУ в качестве предельно допусти­
мых шумовых (ВДИ) или вибрационных (ПДВХ) характеристик*

1*7,1* Для машин, имеющих Щ1Д1Х. (ПДВХ), не требуется проведе­
ния дополнительных мер по снижению шума или вибрации, вредно 
воздействующей на обслуживающий персонал,

1*8, Воли хотя бы при одном из предусмотренных назначением 
машины условии эксплуатации и режиме работы уровень шума ш ш  
вибрации на рабочих местах (о учетом времени действия) превышает 
допустимые значения, то при необходимых обоснованиях и согласо­
ваниях устанавливаются соответствующие значения ШХ и ВХ этих 
машин и вносятся в стандарты или ТУ в качестве технически до­
стижимых шумовых (ТДОС) и вибрационных (ТДВХ) характеристик со­
гласно пп. 2.1*6 н 3*3*2. Эти ТДЩХ и ТДВХ машин могут быть уста­
новлены на меньший срок, чем орок действия стандарта или ТУ на 
машину*

1,9, Значения ТДЩХ и ТДВХ машин должны быть обоонованы: 
результатами измерений шумовых или вибрационных параметров 

на рабочих местах;
сравнительными данными о шумовых я вибрационных параметрах 

аналогичных отечественных и зарубежных машин;
результатами анализа способов и средств ониженяя шума (вибра­

ции), использованных в машине;
мероприятиями по доведению ТДЩХ и ТДВХ до значений 1ЩИХ 

и ПДВХ;
принципиальной возможностью обеспечения при эксплуатации 

машины шумо- и вибробезопасных условий труда за очет дополнитель­
ных средств защиты оператора (не входящих в комплект поставки 
машины). Соответствующие требования должны быть внесены в раздел 
стандарта или ТУ "Указания по эксплуатации".



1.10. Коли машина (механизм) является комплектующим изделием 
и поставляется по кооперации, то ответственность за ШХ и ВХ ком­
плектующего изделия несет завод-поставщик, при этом ШХ и ВХ 
должны быть согласованы с потребителем. Ответственность за ШХ 
и ВХ машины в целом несет изготовитель этой машины.

1Л1. При отсутствий готовых машин, их аналогов (на стадии 
проектирования) или при недостато^гном количестве для проведения 
необходимой статистической обработки исходных значений представи­
тельное значение ШХ или ВХ определяется расчетом или по резуль­
татам испытаний машин наличного числа о внесением поправочного 
коэффициента не менее +3 дБ.

Методика определения и контроля представительного значения 
ШХ и ВХ машины дана в приложении I.

1.12. Контроль шума и вибрации после ремонта машин, осущест­
вляемого предприятием, эксплуатирующим машины, или специализиро­
ванными ремонтными организациями, должен проводиться методами 
контроля ШХ и ВХ, принятыми для сдачи готовой продукции на ис­
пытательных участках, в соответствии о п. 1.3.5.

2. УСТАНОВЛЕНИЕ ШУМОВЫХ ХАРАКТЕРИСТИК МАШИН

2.1. Основными ШХ машин являютоя уровни звуковой мощнооти 
Lp (дБ) в октавных полооах со среднегеометрическими частотами 
31,5; 63; 125; 250; 500; 1000; 2000 ; 4000 ; 8000 Тц и корректиро­
ванный уровень звуковой мощности в дБ А; ШХ машины могут быть 
также другие характеристики оогласно ГОСТ 23941-79 (СТ СЭВ 
541-77)( в этом случае выбор ШХ и методы ее определения устанав­
ливаются ТУ (стандартом) на конкретную машину.

2 Л Л .  Для машин, звуковая мощность которых не может быть 
определена, например очистных комплексов и др., а также для 
машин, которые комплектуются только на предприятиях-потребителях* 
в качеотве ШХ могут применяться уровни звукового давления в ок­
тавных полосах со среднегеометрическими частотами 31,5-8000 Гц 
и уровни звука в контрольных точках.

В число контрольных точек (не менее трех) должно входить 
рабочее место оператора. В НТД должны быть указаны координаты, 
определяющие положение каждой контрольной точки, и даны условия 
измерений.
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2Л . 2, Перед измерением ШХ машины следует установить харак­
тер шума (широкополосный, тональный, импульсный и т.д.) по ГОСТ 
12Л . 003-83. Если шум импульсный, то измерение производить в со­
ответствии с ГОСТ 20445-75, при этом максимальный уровень звука 
не должен превышать 125 дБ А.

2Л.З. Если шум машины в течение смены является прерывистым, 
или машина работает неполную смену, то ШХ машины должна устанав­
ливаться по п. 2.1 и дополнительно в виде эквивалентного уровня 
звука в дБ А на рабочих местах при работе всего комплекса машин, 
предусмотренного технологией производства.

2Л . 4. Методика определения эквивалентных уровней звука на 
рабочем меоте (дБ А) приведена в ГОСТ 20445-75. Еоли шум изменял­
ся во времени ступенчато, оставаясь постоянным в течение 5 мин 
и более, можно применять упрощенный метод расчета эквивалентного 
уровня звука, приведенный в приложении 3,

2Л . 5, Если эквивалентный уровень звука на рабочем месте при 
эксплуатации машины не превышает допустимых значений (табл. I), 
то соответствующая ШХ (по п. 2.1) вносится в стандарты или ТУ 
как ЦЩ11Х (см. п. 1.7). Для ее обоснования требуется только 
утвержденная документация, регламентирующая время работы машины, 
если эти данные отсутствуют в приложении 4, в котором приведены 
усредненные коэффициенты внутрисменно го использования основных 
машин.

2Л.б. Если эквивалентный уровень звука на рабочем меоте при 
эксплуатации машины превышает допустимые значения (табл. I), то 
соответствующая ШХ в виде октавных уровней эвуковой мощности 
внооитоя в стандарты кли ТУ как ТДДХ (ом. п. 1.9). При этом рас­
четная ГЩ11Х (п. 2.6) должна учитывать соответствующую поправку 
на время (табл. I приложения 3).

2.2. Для машин, у которых ооновной технологической операцией 
является передвижение, устанавливаются следующие ШХ;

на рабочем месте в кабине или зоне обслуживания - в виде 
уровней звукового давления в октавных полосах частот и в виде 
уровня звука в дБ А (еоли шум постоянный) или эквивалентного 
уровня звука (еоли шум непостоянный);

для внешнего шума - в виде уровня звука в дБ А на расстоянии, 
регламентированном стандартами или ТУ на конкретную машину (шахт­
ные локомотивы, самоходные породопогрузочные машины и др.), но 
не более 7*5 м от оси движения.
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2.3. Если рабочие места оформлены в виде звукоизолированных 
кабин, то уровни звукового давления в октавных полосах частот 
и уровни звука определяются при закрытых дверях и окнах кабины.

Т а б л и ц а  I

Рабочие меота

Уровни звукового давления (дБ) в октавных 
полосах оо среднегеометрическими частотами, П t

Уровни зву­
ка И 88ВИ-ыа ngkumuua

31,5 63 125 250 500 100 2000 4000 то ИШШПТ1шс|
уровни зву­
ка, дБ

Поотоянные в 
производствен­
ных помещениях 
и на террито­
рии предприя­
тий 107 „ 96 , 87 „ 82 v 78 v 75 . 73 „ 71 69 80

и о х ) 99х) 92х) 86х) 8ЭХ> 80х> 78х> 76х> 74х» 8бх>

*) Эти значения ШХ допускаются до I января 1907 г. для воех проектных 
организаций и до I января 1989 г. для действуицмх объектов, технологиче­
ского оборудовать и т.д. в тех случаях, когда повышоц уровень шума в необ­
ходимо осуществление специальных мероприятий по его оиижению(сн 3223-8 5).

2.4. Устанавливаются следующие методы определения ШХ машин: 
точные методы - в реверберационной заглушенной камере (со

эвукоотражающим или звукопоглощающим полом) - ГОСТ 12Л . 024-81, 
12 Л . 025-81;

технические методы - в реверберационном помещений, свободном 
звуковом поле над звукоотражющей плоскостью - ГОСТ 12Л . 026-80, 
12.1*027-80;

ориентировочный метод - ГОСТ 12Л . 028-80.
2.4Л .  Предпочтительными ддя горных машин являются ориентиро­

вочный (ГОСТ 1 2 Л . 028-80) и технический методы в свободном звуко­
вом поле (ГОСТ 12Л . 026-80).

2.5. Уровни звуковой мощности машин не должны превышать рас­
четных значений уровней звуковой мощности (1Щ11Х) Lp. (дБ) в ок­
тавных полосах частот, определенных По формуле

Lp r Li + i0(9 T o - * L< >

здесь L : - предельно допустимые октавные уровни звукового давле­
ния на рабочих местах в помещениях, горных выработках 
или на территории производственных предприятий, где 
наиболее часто устанавливаются горные машины (табл.1), 
ДБ;
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поправка, Зд - параметр, равный I м2; 

площадь измерительной поверхности, м2,

3= b(a£+ ac+tc) — % --- - ’7 f

a=Q,5tj + d  ; $=Ofitt  + d  ; C=t 5 + d ;

- размеры основания параллелепипеда, огибающего источ­
ник шума, » м »
высота параллелепипеда, огибающего иоточник шума, м;

d - измерительное расстояние, равное I м (допускается 
меньшее измерительное расстояние, но не менее 0,25 м);

a L. - сушарная поправка при отличии стендовых условий опре­
деления Шх от эксплуатационных (групповая установка, 
акуотические свойства помещения, технологическая на­
грузка и др.), ориентировочно равна 5 дБ;

a Lz - поправка на тональный или импульсный характер шума, 
aL|— 5 дБ»

2-5.1. Если фактические значения октавных уровней звукового 
давления на рабочих местах при типовых условиях эксплуатации 
меньше допустимых, то в качество Li должны быть взяты значения 
уровня звукового давления из табл. I.

2»5.2, При измерениях на площадках больших размеров, а также 
при испытаниях источников шума, которые не допускают приближения

микрофона на I м, измерительное расстояние может быть более I м« 
Значения поправки Ю Ед ^  при переходе от уровней звуковой мощ­
ности к уровням звукового давления в 8ввиоямооти от габаритных 
размеров машин приведены в табл, I справочного приложения 2,

2.5.3. Если уровни звукового давления или уровни звука, за­
меренные на рабочем месте в отендовых условиях или месте установ­
ки машины без технологической нагрузки и при отключенном осталь­
ном оборудовании, не превышают значений, измеренных в типовых 
условиях эксплуатации этой машины, расчетная ГЩ11Х (по п. 2.5) 
определяется о учетом суммарной поправки д14. В противном олучае 
Д1* не учитывается.

2*5.4, Корректированный уровень звуковой мощности машины не 
должен превышать расчетного значения корректированного уровня 
звуковой мощности , определенного по формуле

Lp =&s + <otqY'-bLA-& L t .

2.6, Значения ШХ вносятся в раздел "Требования безопасности11 
стандарта или ТУ в следующем виде:
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"октавные уровни звуковой мощности и корректированный уро­
вень звуковой мощности не должны превышать значений, приведенных 
в табл. ..."

Т а б л и ц а  .,.

Уровни звуковой мощности (дБ) в октавных 
полосах со среднегеометрическими частотами, Гц

Корректированный 
уровень звуковой 
мощности, дБ А

63 J 125 | 250 | 500 1000 2000 4000 8000
I 1 1

Основные положения Методики установления ШХ вносятся в раз­
дел "Методы испытаний" стандарта или ТУ.

3. УСТАНОВЛЕНИЕ ВИБРАЦИОННЫХ ХАРАКТЕРИСТИК МАШИН

ЗЛ. значения ВХ машин устанавливаются при испытаниях, усло­
вия которых воспроизводят типовые условия эксплуатации машин.

3.2. Вибрации по характеру воздействия на человека-оператора 
подразделяются на общие и локальные. Общая вибрация передается 
через опорные поверхности на тело садящего иди стоящего человека. 
Локальная вибрация передается на руки работающего при контакте 
о ручными машинами, органами управления машинами и оборудованием, 
обрабатываемыми деталями.

В зависимости от источника возникновения различают следующие 
виды общей вибрации:

транспортную, возникающую при движении машин (самоходного 
горно-шахтного транспорта, бульдозеров и т.д.) - категория I;

транспортно-технологическую, возникающую при работе машин, 
выполнявших технологические операции в стационарном положении 
и при перемещении по специально подготовленной чаоти горной вы­
работки (горных комбайнов, шахтных погрузочных машин, самоходных 
бурильных установок и др,) - категория 2;

технологическую, возникающую при работе стационарных Машин 
(насосных агрегатов, вентиляторов, буровых станков, электричес­
ких машин и др.) - категория 3.

3.3. Регламентируемый параметр ВХ машины, вносимый в НТД, 
должен выбираться из нормируемых параметров согласно ГОСТ 
I2.I.0I2 - 78.
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3.3.1. Гигиеническую оценку вибрации, воздействующей на чело­
века в производственных условиях, производят одним из следующих 
методов:

частотным (спектральным) анализом нормируемого параметра;
интегральной оценкой нормируемого параметра по чаототе;
определением дозы вибрации.
Предпочтительным методом является частотный анализ.
3.3.1 Л. При чаототном анализе определяются средние квадрати­

ческие значения виброскорости гг(вли юс логарифмические уровни ) 
или виброуокорения а (или их логарифмические уровни La ) в случае 
локальной вибрации в октавных полосах частот, а при общей - 
в октавных или третьоктавных.

Логарифмические уровни виброскорости Lv (дБ) находят по 
формуле

где гг - среднее квадратичеокое значение виброскорости, м/о.
Соотношения между логарифмическими уровнями виброскорооти 

и ее средними квадратическими значениями приведены в справочном 
приложении 9.

Логарифмические уровни виброускорения La (дБ) рассчитывают 
по формуле

Соотношения между логарифмическими уровнями виброуокорения 
и его средними квадратическими значениями приведены в справочном 
приложении 10.

3.3.1.2. При интегральной оценке по частоте нормируемым пара­
метром являетоя корректированное значение контролируемого пара­
метра вибраций й , измеряемое о помощью специальных фильтров или 
вычисляемое по формуле

где и,}, LUi - среднее квадратичеокое значение виброскорости или 
виброуокорения (или их логарифмические уровни) в I -й чаототной

где а - среднее квадратичеокое значение виброуокорения, м/с2.

<*>

(I)
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полосе; п - число частотных полос (третьоктавных или октавных) 
в нормируемом частотном диапазоне; К19 £*• - весовые коэффициен­
ты для It -ft частотной полосы соответственно для абсолютных значе­
ний или логарифмических уровней, определяемые по табл, 2.

Т а б л и ц а  2

Значения весовых коэффициентов , дБ

Средне- Общая вибрация Локальная вибрация
Iеомет— 
риче-AtMlD Ускорение Скорость Ускорение Скорость

частоты
л т д т  q t j

В направлении осей
ил ДИВ­
НЫХ по-
П А П  ТЧЧ 2 Х,У Н Х,У г . х , У z . x . yли и , 1 ц

ч , *1 L * i Л*. Ki Ч Ki ч L K .

I 0,5 -6 1.0 0 0,05 -26 0,5 -6
2 0,71 -3 1.0 0 0,16 -16 0,9 -I
4 1,0 0 0,5 -6 0,45 -7 1.0 0
8 1.0 0 0,25 -12 0,9 -I 1.0 0 1.0 0 0,5 -6
16 0,5 -6 0,125 -18 1.0 0 1.0 0 I.o 0 1.0 0

31,5 0,25 -12 0,063 -24 1.0 0 1.0 0 0,5 -6 1.0 0
63 0,125 -18 0,0315 -30 1.0 0 1.0 0 0,25 -12 1,0 0
125 0,125 -18 1.0 0
250 0,063 -24 1.0 0
500 0,032 -30 1.0 0
1000 0,016 -36 1.0 0

Для оценки локальной вибраций следует использовать среднее 
за время воздействия корректированное значение (1ср , полученное 
по формуле

где CLj - корректированное значение контролируемого параметра, 
определяемое в соответствии с формулой (I), в j -м промежутке 
времени; т  - общее число полученных корректированных значений за 
равные промежутки времени (например, I мин).

3,3.2. Гигиенические нормы вибрации, воздействующей на чело­
века в течение 480 мин в производственных условиях, даны 
в СН 3041-84 и СН 3044-84.
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Среянегео- 
дагричвснш 
часта ак-
тимнгд по­
лос, Та

■ Тразспартная Траштортно^гех™ 
шдогячэская (ка. 

тегрриа. £)
ТахЕшогЕЧвскае

в производствен- 
щ  прмэщездшЕ

I

В ЩХ}ИЗ£ 
нвх нов 
без мадя

юдетвев- 
lenjsHffiS 
в, гене* 
ННбрВг- 

атеро--

в заводоуправ­
лениях, здрав- 
нудистах д др. 
(вагагорня Зв)

Г ЩЮ (В 
I рин

Ускорение j Скорость Усворе^ Скорость Усиоре- [Ускоре- Сво- Ускоре­ Ско­
вне ! нив ростъ j[ ше рость . ние рость

В н а п р а в л е ! ЗИН о с в £
Z Х.У z 2.Х, У 2.Х.У Z,A.</ 2.x,v Н,ХТУ ЯуХуУ 2.x, У zj.,y

I 1 Л з а -22 § a
71 62 132 X22

2 0Г7Э 2а. 2a й Л М Q.I4 Ы Q..056 0 Л &*£2 0.18
6В 62 123 П7 62 IT? 53 108 45 юо 36 SI

4 %|2 з а за Ы ъ ж .1*3 ы. ОЛй £ Ш 0̂ 18 М И м §65 68 1X4 1X6 108 50 99 42 91 33 82

8 ILS& US2 i 2 a a 0.63 й л й Л 0.044 0.088 й*215 0.03
65 74 xoe ns 60 102 51 93 42 85 34 76

16 ы а l a Ы 2a £LSZ 0,56 М 2 1 Ш 0.08 0.028 0.028
71 80 107 не 65 101 56 92 48 34 39 75

31,5 s a Ы 2a Ы 2 fi*5£ 0.40 0.20 О Л QJ& 0.Q56 0.028
36 107 П6 71 101 62 92 54 34 45 75

63 12а U L 2a 2-25 0.80 £UШ 0,52 M S й Л 0.028
85 92 Ю7 П6 77 101 68 92 ЬО 84 51 75

Дршаэчанив, Значения ускорении (и/с2) и скорости («/с ► I0”2), представлены в числителе, значении тег же 
величин в дашбедах дани в знаменателе*



3.3.2.1. При общей вибрации допустимые значения нормируемого 
параметра должны соответствовать значениям, указанным в табл. 3-

3.3.2.2. При локальной вибрации допустимые значения нормиру­
емого параметра должны соответствовать значениям, указанным 
в табл. 4.

Т а б л и ц а  4
Допустимые значения нормируемого параметра

Среднегеомет- 
рически© час- 
тоты октавных 

полос, Гц

Виброускорение Виброскорость

в направлении осей Zp , хр , 9р

м/о2 ДБ м/с к г 2 ДБ

8 1.4 73 2,8 115
16 1.4 73 1.4 109
31,5 2.7 79 1.4 109
63 6.4 85 1.4 109
125 10,7 91 1.4 109
250 21,3 97 1.4 109
500 42,5 Ю З 1,4 109
1000 85,0 109 1.4 109

3.3.2.3, Гигиеничеокие нормы вибрации, установленные посред­
ством метода интегральной оценкий по частоте нормируемого пара­
метра при длительности воздействия 460 мин, указаны в табл, б,

3.3.2.4. Допустимые значения нормируемого параметра (при 
частотном анализе иц ; при интегральной оценке по частоте ) 
в зависимости от времени фактического воздействия вибрации £, не 
превышающего 480 мин при отсутствии регулярных ежечасных переры­
вов, рассчитывают по формуле

где иш  - допустимое значение нормируемого параметра при дли­
тельности воздействия 480 мин.

Максимальное значение ut не должно превышать значений, опре­
деляемых для Ь « 30 мин при локальной вибрации и для i - 10 мин 
при общей вибрации (табл. 6).
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Т а б л и ц а  5
Допустимые значения нормируемого параметра

Виброуокореше Виброонорооть

Ввд вибрации в направлении осей

Z X.V 2 Х,У Z Х.(/ г X, я

и/*? ДБ ц/о.Ю-* дБ

Общая: 
категория I 0,54 0,38 65 62 I.I 3,2 107 н е
категория 2 0,2? 0,27 59 59 0,56 0,56 101 101
категория За 0.1 0,1 50 50 0,2 0,2 92 92
категория 3d 0,04 0,04 42 42 0,079 0,079 84 84
категорий Зв 0,014 0,014 33 33 0,028 0,028 75 75
Локальная 2,0 2,0 76 76 2,0 2,0 112 £12

Т а б л и ц а  6

Время воздействия вибрации, 
мин, яе более

Допустимое превышение норм 
вибрации на рабочих местах

локальной общей дБ во сколько раз

480 480 0 1,0
240 240 3 1.4
120 120 6 2,0
60 60 9 2,8
30 30 12 4

10 17 7

3.3,3. При регулярных перерывах в воздействии локальной 
вибрации за I ч рабочей смены (свыше 20 мин) допустимые значения 
нормируемого параметра (ом. табл. 3* 49 5) следует увеличить, 
умножив ва яоэйвдаентн, приведенные в табл, 7»

3.4, ВХ может быть представлена;
средними квадратическими значениями виброскорости или их 

логарифмическими уровнями в октавных (шш в третьоктавных) 
полосах частотj

средними квадратическими значениями виброускорения или их 
логарифмическими уровнями в октавных (шш в третьоктавных) 
полосах частот.
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Для ориентировочной оценки допускается: 
интегральная оценка по частоте среднего квадратического зна­

чения виброскорости;
интегральная оценка по чаототе среднего квадратического 

значения виброускорения.

Т а б л и ц а  7

Суммарное время регулярных перерывов 
в воздействии локальной вибрации за 

I ч рабочей смены, мин

Коэффициент

От 20 до 30 включительно 2
От 30 до 40 включительно 3
Свыше 40 4

3.4.1* При действии локальной вибрации ручных машин усилие 
нажатия и вес, приходящийся на руки, не должны превышать значе­
ний, установленных в СН 3041-84.

3.4.2. Для машин, рабочее место которых является их конструк­
тивной частью (например, кабины проходческих комбайнов, электро­
возов и др.), а также для машин, возбуждающих локальную вибрацию, 
ВХ должны устанавливаться на рабочих местах или в местах кон­
такта оператора с машиной.

3.5, В стандарты и ТУ на машину ВХ вносится в следующей 
редакции:

3.5Л. При использовании частотного анализа для установления 
ВХ: "Средние квадратические значения виброскорости (виброуокоре-
кил) в октавных полосах частот не должны превышать в направлении 
оси ... значений, приведенных в табл.

Т а б л и ц а  ...

Среднегеометрические частоты октавных 
полос, Гц Конкретные значения

Средние квадратические значения вибро- 
c^ogooTHj м/с (дБ) или виброускорения,

Конкретные значения

3.5.2. При использовании метода интегральной оценки по часто­
те для установления ВХ: ‘’Интегральная по частоте оценка среднего 
квадратического значения виброскорости или виброускорения в диа-
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пазоне от ... до ... Гц не должна превышать ... м/с (дБ) или 
... м/с2 (дБ) в направлении оси

3.6. Методы определения и контроля ВХ для рабочих мест долж­
ны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.034-81,ГОСТ I2.I.042-84 
и ГОСТ 12.1.043-84 (СТ СЭВ I93I-7I), ГОСТ 13731-68, для ручных 
машин - ГОСТ 16519-78 (СТ СЭВ 716-77).
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Приложение I 
Рекомендуемое

МЕТОДИКА О П Р Б Щ Е Ш Ш  И КОНТРОЛЯ 1ВДСТАВИТЕШЮГ0 
ЗНАЧЕНИЯ ШУМОВЫХ И ВИБРАЦИОННЫХ ХАРАКТЕРИСТИК

I. Статиотический приемочный контроль по ГОСТ 20736-75.
IД. Дня внесения ШХиВХ в стандарты и ТУ должны определять­

ся их представительные значения, равные максимальному значению 
контролируемого параметра щ  для каждой I -й октавы, в соответ­
ствии с ГОСТ 20736-75.

1.2. Максимальное значение контролируемого параметра опре­
деляется для 1У степени контроля нормального уровня по споообу I 
плана контроля, когда дисперсия контролируемого параметра неиз­
вестна и оценивается по выборочной дисперсии.

1.3. Объемом партии продукции для установления ШХиВХ счита­
ется количество машин, выпускаемых по данному стандарту или ТУ 
за период между испытаниями.

1.4. Объем выборки машин к определяется для установленного 
объема партии по табл. I.

1.6. Приемочный уровень контроля ВХ должен соответствовать 
уровню, установленному стандартами и ТУ на машины конкретных 
видов.

1.6. Верхняя граница контролируемого параметра U (или ) 
определяется по формуле

£/« I +KsS t
где X - выборочное среднеарифметическое значение контролируемо­

го параметра,

S - выборочное среднее квадратичеокое отклонение контроли-

А^- контрольный норматив, определяемый по табл Л  приложения;
Хк- значение контролируемого параметра для К-ft машины из 
* выборки.

1.7. Приемочный уровень качества при контроле ТДОС (ТДВХ) 
должен быть не более 4%, при контроле ГЩНХ (ПДВХ) - не более 10%.

1.8. При невозможности организации статиотического приемоч­
ного контроля продукции по ГОСТ 20736-75 значение К определяется 
по формуле ^095/ W  или табл. 2 данного приложения.

руемого параметра
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Продолжение приложения I

Т а б л и ц а  I

Объем партии 
машин, шт.

Объем выборки, 
п , шт.

Контрольный норматив Ki при 
уровне качества (нормальный 

контроль)

4? 10*

3-15 3 0,958 0,566
16-25 4 1,010 0,617
26-40 5 1,070 0,675
41-65 7 1,150 0,755
66-110 10 1,230 0,828
III-180 15 1,300 0,886
181-300 20 1,330 0,917
301-500 25 1,350 0,936
501-800 30 1,360 0,946
801-1300 35 1,390 0,969

1301-3200 40 1,390 0,971
3201-8000 50 1,420 1,000
8001-22000 75 1,460 1,030
22001-110000 100 1,480 1,050
II000I-550000 150 1,510 1,070
550001 и выше 200 1,510 1,070

Примечание. Долускаетоя в технически обоснованных случаях 
устанавливать другие значения К, на срок, не превышапций орок 
действия отандарта или ТУ.
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Продолжение приложения I

Т а б л и ц а  2

Значения коэффициента К при одностороннем (верхнем) 
поверительном уровне 95# по МО ИСО 2602-73

п К п к

2 2,465 21 0,376

3 1,686 22 0,367

4 1,177 23 0,358

5 0,953 24 0,350

6 0,823 25 0,342

7 0,734 26 0,335

8 0,670 27 0,328

9 0,620 28 0,320

10 0,580 29 0,316

II 0,547 30 0,310

12 0,519 40 0,266

13 0,494 50 0,237

14 0,473 60 0,216

15 0,455 70 0,199

16 0,438 80 0,186

17 0,423 90 0,175

18 0,410 100 0,166

19 0,398 200 0,117

20 0,387 500 0,074
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Продолжение приложения I

ПРИМЕР (УСУЮБШЙ) ОПРЕДЕЛЕНИЯ ВИБРАЦИОННОЙ 
ХАРАКТЕРИСТИКИ

Определить представительное значение ВХ ручных пневматичес­
ких оверл двух типора8меров о общим годовым выпуоком 6000 шт. 
Периодически© испытания, при которых контролируется ВХ, проводят­
ся один раз в год.

1. По табл. I находим объем выборки п « 50, контрольный 
норматив Д,* 1,42.

2. Определяем для каждого сверла ( К - ) среднее
квадратическое значение виброокорооти для каждой из октав VHl 
(м/о).

3* Выборочное среднеарифметическое значение виброокорооти 
(м/с) рассчитываем по формуле

' Л -*1ЪЧО.
50

4. Выборочное среднее квадратическое отклонение ^  (м/о) 
определяем по выражению

v /
2 ($ч ~ Щ) -t
л 4

б. Представительное значение ВХ I/, (м/с) подучаем по фо 
Щ *  Vt  *  K t sr  7,3*I0**2 + 1,42* 2,8* ТО"2 * И,3-КГ

змуле

ПРИМЕР (УСЛОВНЫЙ) ОПРЕДЕЛЕНИЯ ШУМОВОЙ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
ДЛЯ ОДНОЙ ШТАБЫ . 1000 Гц

Определить представительное значение ШХ очистного комбайна 
IKI0I о общим годовым выпуоком 260 шт. Периодические испытания, 
при которых контролируется ШХ, проводятся один раз в год.

1. Ооглаоно табл. I находим объем выборки п  > 20, контроль­
ный норматив K t  • 1,33.

2. Определяем для каждого комбайна (/Г» I, 2....н )  вреднее
акачение уровня звукового давления для каждой из октав LKl (дБ).

3. Выборочное ореднеарифметичеокое значение уровня ввухового 
давления (дБ) расочитываем по формуле
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Окончание приложения I

Ц*
21 ̂ к* 
~20

87 дБ.

4. Выборочное среднее квадратическое отклонение соотавляет

Si-
к)

7

= 1,6 дБ.

5. Представительное значение ШХ получаем по формул© 
U. *Lt+ KsS{ = 87 + 1,33*1,5 я 89 дБ.
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Окончание приложения 2

ПРИМЫ» РАСЧЕТА ЗВУКОВОГО ДАВЛЕНИЙ ПО ЗВУКОВОЙ МОЩНОСТИ

1. По табл. I определяется значение поправки 1 0 ,  со­
ответствующее габаритным размерам рассматриваемой машины (длине» 
высоте и ширине).

Например» для машины о габаритными размерами ооответотвенно 
2,0} 1,0 и 1,0 м Ю(о4~ ** 13 дБ; 5,0; 4,0 и 4,0 м 10 1д4- =® oq " So
* 20 дБ и т.д.

2. Вычитая поправку 10£д—г~~ из значений уровней звуковой 
мощности» получаем ориентирово°чные значения уровней звукового 
давления на рабочем месте у машины (табл. 2), которые можно 
сравнивать о допустимыми по ГОСТ 12Л . 003-83,

Т а б л и ц а  2

Параметр
Средние частоты октавных полос» Гц

63 125 250 500 1000 2000 4000 8000

Уровни звуковой мощности 
(установленные в НтД на 
машину) l L » дБ 109 108 101 100 95 90 89 80

, $
Поправка 10А —  » дБ 13

Уровни звукового давления 
на рабочем месте Lt , дБ 96 95 88 87 82 77 76 67

Допустимые уровни звуково­
го давления на рабочем ме­
сте (по соответствующей 
позиции таблицы 
ГОСТ 12.1.003-83) Lt(hn , дБ 99 92 86 83 80 78 76 74
Превышение нормы 
Li * № - 3 2 4 2 - - -
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Приложение 3 
Справочное

ОПРВДШНИВ ЭКВИВАЛЕНТНОГО УРОВНЯ ЗВУКА

Измерение и расчет эквивалентного уровня звука производится 
в следукхцем порядке;

I. В течение рабочей смены проводится хронометраж измерения 
уровней звука LA * По результатам хронометража для каждого из 
уровней звука следует установить время (ч), в течение которо­
го уровень звука остается постоянным.

2* По нижеприведенной таблице в зависимости от времени ^  
следует определить поправки к значениям измеренных уровней 
звука iiA *

Время, в течение 
которого уровни 
звука оотаются 
постоянными tL i ч

в 7 6 ъ 4 3 г I 0*5 0,25 0,1

Поправка а  Ц д, дБА 0 -0,6 -1,2 -2.0 «3,0 -4,2 -6,0 -9,0 -12,0 -15,1 -19,0

3. Поправки д д (дБ А) следует суммировать о уровнями звука, 
которым они соответствуют; LiA + A L iA .

4* Суммарный уровень звука Lm (ДБ А) определяется по формуле

Суммарный уровень звука Lm ^ДБ А) является эквивалентным 
уровнем звука LA зк& (дБ А), который и следует сравнивать с до­
пустимыми уровнями звука по действуюцим нормам*

ПРИМЕР (УСЛОВНЫЙ) РАСЧЕТА ЭКВИВАЛЕНТНОГО УРОВНЯ ЗВУКА

Исходные данные: уровень звука при рабочем ходе комбайна 
Lp&s - 96 дБ А (суммарное время tpQ$ = 2 ч), при холостом ходе - 
Lx а 91 дБ А (суммарное время I ч).

Определяем по таблице приложения д = -6 дБ А, д 1ЫСЛ = 
= -9 дБ А.

ПРИ РАБОТЕ От1ИСТНОГО КОМБАЙНА

Тогда
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О П Р Е Д Е Л Е Н И Е  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  

В Н У Т Р И С М Е И Н О Г О  И С П О Л Ь З О В А Н Ш  

Г О Р Н О - Ш А Х Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Л И ! Л

Приложение 4

Оборудование d

Очистные комбайны 0,35
Струговые установки 0,20
Конвейеры скребковые ленточные 0,38
Проходческие комбайны 0,32
Лебедки 0,24
Погрузочные машины непрерывного 
действия 0,13
Погрузочные машины циклического 
действия 0,11
Буровые станки и установки 0,32
Шахтные локомотивы 0,40
Вентиляторы главного и местного 
проветривания 1,00
Насосные установки и станции 1,00
Ручные и колонковые сверла 0,30
Отбойные молотки 0,31
Перфораторы 0,18
Механизированные комплексы 0,38

Примечание. Коэффициент внутрисменного 
использования горно-шахтного оборудования ос 
определяется по формуле

АС - */ т,
где * - продолжительность работы оборудова­
ния, мин; г - продолжительность смены, т = 
= 360 мин
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Приложение 5 
Рекомендуемое

ШУМОВЫЕ И ВИБРАЦИОННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
ИЗДЕЛИЙ УГОЛЬНОГО Ш Ш О С Т Р О Е Н И Я

В приложении приведены методики измерения ШХ и ВХ и их значе­
ния (табл. I и 2), установленные в стандартах или ТУ для следую­
щего оборудования:

проходческие комбайны со стреловидным исполнительным органом;
проходческие комбайны с буровым исполнительным органом;
погрузочные машины;
буровые станки и установки;
очистные комбайны;
конвейеры скребковые и ленточные;
струговые установки;
очистные комплексы.
У шахтных локомотивов ШХ и ВХ следует устанавливать согласно 

"Временной методике определения шумовых характеристик рудничных 
локомотивов при заводских испытаниях МШ1-Г' (1977 г.), а также 
"Временной методике определения вибрационных характеристик руд­
ничных локомотивов при заводских иопытаниях Ш / Ы "  (1977 г.), ШХ 
вентиляторов местного проветривания - по н Методике определения 
шумовых характеристик шахтных вентиляторов местного проветрива­
ния” (1975 г.), а ШХ и ВХ отбойных молотков, ручных сверл и пер­
фораторов - по соответствующим утвержденным методикам.

К испытаниям на установление (контроль) ШХ допускаются 
машины, принятые ОТК аавода-иэготовителя. Необходима предвари­
тельная обкатка не менее 15 мин. Перед проведением измерений 
в помещении контролируется уровень шумовых помех. Количество 
точек измерения ШХ должно быть не менее пяти. Точки измерения 
1 - 4  расположены на высоте hf , которая должна быть не менее 
0,15 м. Высоту вычисляют по формуле Л, = 0,25 ( £ + С -d). Если 
разность между максимальными и минимальными уровнями звука 
в точках измерений 1 - 5  превышает 8 дБ А, то следует использо­
вать 8 точек измерения согласно п. 4,7 ГОСТ 12.1.026-80.

В случае затруднения расположения микрофона в измерительной 
точке две измерительные точки могут быть смещены в сторону при 
условии сохранения равномерного распределения остальных точек на 
измерительной поверхности.
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Продолжение приложения 5

Еоли при контроле обнаружено несоответствие ШХ паспортнш 
данным, то проводятся повторные измерения. Результаты повторных 
измерений - окончательные. UIX устанавливаются организацией-раз- 
работником совместно с эаводом-изготовителем при предварительных 
испытаниях и испытаниях установочной серии. Контроль ШХ осущест­
вляется соответствующими службами завода-изготовителя при при­
емочных испытаниях опытного образца (партии), а также при приемо­
сдаточных и периодических испытаниях серийно выпускаемых машин 
в сроки, установленные стандартами или ТУ на конкретные машины.

ШУМОВЫЕ И ВИБРАЦИОННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРОХОДЧЕСКИХ 
КОМБАЙНОВ СО СТРЕЛОВИДНЫМ ИСПОЛНИТЕЛЬНЫМ ОРГАНОМ

Как правило, измерения ШХ я ВХ должны проводиться на на­
грузочном отенде при торможении выходного вала исполнительного 
органа (при снятой отбойной коронке) гидротормозом (электро­
тормозом). Режим нагружения вала должен соответствовать паспорт­
ной номинальной нагрузке на комбайн.

При измерениях ШХ комбайна точки замеров должны располагать­
ся в соответствии с рис. I. При измерениях ВХ исполнительный 
орган комбайна должен совершать перемещения, включающие поворот 
и наклон под максимально допустимым углом (работа по всему пери­
метру выработок). Для измерения вибрации между сиденьем и машини­
стом укладывается отдельный лист толщиной 5 мм и диаметром 
300 мм, к которому при помощи магнита или резьбового соединения 
крепится вибродатчик (касание вибродатчика о телом машиниста 
и стального листа о частями сиденья, не защищенными подушкой, не 
допускается). Измерение вибрации на подножке оиденья проводится 
для двух положений машиниста: стоячего и сидячего,

ШУМОВЫЕ И ВИБРАЦИОННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
ПРОХОДЧЕСКИХ КОМБАЙНОВ БУРОВОГО ТИПА

Комбайны устанавливаются в горизонтальном положении на метал­
лических пластинах толщиной 15 т ,  лежащих на цементном полу. 
Шум измеряется при работе всех приводов комбайна без технологи­
ческой нагрузки и без включения скорости подачи. Точки замеров 
должны располагаться в соответствии с рис. 2.
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Продолжение приложения б

Ржо. I, Схема расположения измерительных точек проходческого 
комбайна со стреловидным исполнительным органом
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Продолжение приложения 5

Для измерения вибрации между сиденьем и машинистом укладыва­
ется стальной лист толщиной 5 мм и диаметром 300 мм, к которому 
при помощи магнита или резьбового соединения крепится вибродат­
чик (касание вибродатчика о телом машиниста и отельного листа 
о частями сиденья, не защищенными подушкой, не допускается). 
Вибрация на подножке сиденья определяется для двух положений 
машиниота: стоячего и сидячего.

ШУМОВЫЕ И ВИБРАЦИОННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПОГРУЗОЧНЫХ МАШИН

У погрузочных машин непрерывного дейотвия ШХ и ВХ измеряются 
при холостом режиме работы всех агрегатов. Точки измерений должны 
располагаться в соответствии о рио. I. Измерения ШХ и ВХ по­
грузочных машин циклического действия должны проводиться на 
стенде, представляющим собой участок рельсового пути длиной б м 
для передвижения машины, осуществляющей погрузку сыпучего мате­
риала типа щебня или гравия* Количество этого материала должно 
быть достаточно для обеспечения работы машины в течение 30 мин 
при паспортной производительности. Точки замеров должны распола­
гаться в соответствии с рис* 3* При режимах работы "черпание" 
и "разгрузка" ШХ машин измеряются раздельно.

Как исключение, на время, необходимое для изготовления стен­
да, допускается проведение измерений ШХ машин циклического 
действия при холостом режиме работы.

Для измерения вибрации между сиденьем и машинистом укладыва­
ется стальной лист толщиной б мм и диаметром 300 мм, к которому 
при помощи магнита или резьбового соединения крепится вибро­
датчик (касание вибродатчика с телом машиниста и стального листа 
о частями сиденья, не защищенными по душой, не допускается).

У навесного оборудования погрузочных машин ШХ должны опре­
деляться отдельно от самих машин, по контуру навесного оборудо­
вания, в соответствии о ГОСТ 12*1.028-80 или ГОСТ I2.1.026-80.

ШУМОВЫЕ И ВИБРАЦИОННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
БУРОВЫХ СТАНКОВ И УСТАНОВОК

Измерения ШХ и ВХ должны проводитьоя на нагрузочном стенде 
в условиях торможения бурильной штанги с затупленной коронкой 
посредством стальной плиты произвольного размера при усилии по­
дачи, соответствующем паспортному. При измерениях НОС станка или 
установки точки замеров должны располагаться в соответствии 
с рис. 4.
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Предоденне приложения 5

Рис* 3* Схема расположения измерительных точек погрузочной мнидтн 
циклического действия



Продолжение приложении 5

Рис. 4. Схема расположения измерительных точек буровой установки



Продолжение приложения 5

Для измерения вибрации между сиденьем и машинистом укладыва­
ется стальной лист толщиной 5 мм и диаметром 300 мм, к которому 
при помощи магнита или резьбового соединения крепится вибро­
датчик (касание вибродатчика с телом машиниста и стального листа 
с частями сиденья, не защищенными подушкой, не допускается). 
Вибрация на подножке измеряется для двух положений машиниста: 
отоячего и сидячего.

ШУМОВЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ОЧИСТНЫХ КОМБАЙНОВ

Схема расположения измерительных точек приведена на рио. 5. 
Измерения проводят на стенд®, представляющем собой жесткую раму, 
на которую ставится комбайн в горизонтальном положении не менее, 
чем на три точки опоры. Расстояние от пола до нижней плоскости 
комбайна 0,3-1,0 м. ШХ устанавливаются при работе всех приводов 
комбайна о торможением выходных валов приводов исполнительных 
органов моментом, соответствующим номинальной мощнооти. Как ис­
ключение на время, необходимое для изготовления стенда, допуска­
ется измерение ШХ при холостом режиме работы комбайна.

ШУМОВЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ КОНВЕЙЕРОВ

Для проведения предварительных испытаний опытных образцов 
и периодических испытаний конвейеров, освоенных серийным произ­
водством, служит заводской испытательный стенд, на котором кон­
вейер собирается.Измерение ШХ конвейера проводится под нагрузкой 
в паспортном режиме во время или после транспортировки угольной 
или угольно-цементной массы так, чтобы били заштыбованы межреш- 
тачные стыки и направляющие для цепи.

У привода и рештачного става ШХ конвейера измеряются раздель­
но (рис. 6), Шум, производимый ставом, измеряется в неокольких 
точках вдоль конвейера, удаленных от привода на расстояние </ . 
При этом звуковое давление, воспринимаемое микрофоном, направлен­
ным на приводную головку, не возрастает, если микрофон движется 
в сторону привода ( t не менее 10 м). Участок конвейера а , где 
ведется измерение, должен быть не менее 5 м.
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Рис. 5. Схема расположения измерительных точек очистных комбайнов
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Таким образом, для шахтных скребковых конвейеров устанавли­
ваются две основные характеристики в виде октавных уровней звуко­
вой мощности : ШХ привода и ШХ, приведенная к одному метру реш- 
тачного отава Lp4 (дБ), которая определяется по формуле

LP< ’  ^ п *  Щ  4 ' 10 ^  »

эдеоь Lm< - уровни звукового давления, замеренные у отава;
S - площадь измерительной поверхности на расстоянии I м 

от наружного контура привода конвейера.
Для отава ТЩИХ также приводится к I м.
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Для контроля уровня шума при приемосдаточных испытаниях 
устанавливается на специальном стенде под нагрузкой в паспортном 
режиме (рис.7} дополнительная ШХ привода конвейера в виде уровня 
звука (дБ А).

Для ленточных конвейеров ШХ, приведенная к I м рештачного 
става, не устанавливается.

Рио. 7. Схема расположения измерительных точек 
привода конвейера
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ШУМОВЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ СТРУГОВЫХ УСТАНОВОК

Для проведения предварительных испытаний опытных образцов 
и периодических испытаний струговых установок, освоенных серий­
ным производством, служит заводской испытательный стенд, на 
котором собирается струговая установка (насосная установка ороше­
ния при этом отключается). ШХ измеряются под нагрузкой в паспорт­
ном режиме отдельно у каждого привода струга и конвейера во 
время или после транспортировки угольной или угольно-цементной 
массы так, чтобы были заштыбованы межрештачные стыки и направля­
ющие для цепи. Измерительные точки показаны на рис. 6.

Измерение ШХ осуществляется раздельно у привода и рештачного 
става. У рештачного отава ШХ измеряются в точках, удаленных от 
приводов на расстояние I . При этом звуковое давление, восприни­
маемое микрофоном, направленным на привод, не возрастает, если 
микрофон движется в сторону привода ( t не менее 10 м). Участок 
конвейерного отава а , на котором ведется измерение, должно быть 
не менее 5 м*

Таким образом, для струговых установок определяются следую­
щие ШХ: привода конвейера, привода отруга, конвейера, приведен­
ная к I м рештачного става; отруга, приведенная к I м длины 
отава.

ШХ, приведенная к I м става, Lp  ̂ (дБ) определяется по
формуле (ом. раэдед "Шумовые характеристики конвейеров"):

Для контроля уровня шума при приемосдаточных испытаниях 
устанавливаются на отецде для испытания редукторов под нагрузкой 
в паспортном режиме (рис. 7) две дополнительные ШХ приводов кон­
вейера и струга в виде уровня звука (дБ А).

ШУМОВЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ОЧИСТНЫХ КОМПЛЕКСОВ

Измерение ШХ (уровней звукового давления) проводят в услови­
ях эксплуатации в контрольных точках у верхнего и нижнего при­
водов и посередине става конвейера при совместной работе конвей­
ера и комбайна под нагрузкой. Измерительный микрофон устанавли­
вается на расстоянии I м от контура привода конвейера и комбайна 
на уровне головы работающего, на расстоянии 0,5 м от него.

В число контрольных точек следует включить рабочие моста.
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ИрОДОЛ2Е8ЕИ8 ДрШГОДеНИЯ 5 
Т а б л з ц а  I

Шумовые характеристики изделий угольного машиностроения

Тип
изделия

Завод-изгото­
витель

ГОСТ шш ТУ 
на машину

Корректи­
рованный
уровень
звуковой
МОЩНОСТИ» 

ДБ А

Уровни звуковой мощности (дБ) з  октавных 
полосах со среднегеометрическими часто­

та!® , Гц

Значение
поправки

щ -k
63 125 250 500 1000 2000 4000 8000

I 2 3 4 5 6 7 ? 9 ,1 0 - I I 12 г_ 1 2 ____

ш о в г 993-84 109 97 104 107 106 94 91 85 16,5
икфУ Горловский 272-76 106 97 100 105 106 ЮЗ 97 86 15,0

ХЕШ Ш) машино—
(̂ *FpO'HT£>J‘T<T̂TJ ft 273-82 128 95 105 115 121 125 120 ПО 15,0

ХЭШ (Э ) завод 273-82 П 4 95 97 109 112 106 98 89 15,0

Кировец~2К 286-80 116 98 106 114 115 112 П 2 97 15,0

ГЕШ68 709-84 107 97 101 104 106 93 89 85 18,0

ГШ68Е 861-84 107 97 101 104 106 93 89 85 18,0

Щ31 714-84 108 100 107 107 105 96 90 87 18,0

2ШЭ 969-83 П 8 104 ПО Ш 109 100 93 90 20,0

ГКТПЯ 055-85 112 104 ПО Ш 109 100 93 90 18,0

2К52МГ 950-84 106 95 ЮЗ 108 105 98 93 85 17,0

МК67М 898-79 Ш 96 101 109 ПО 106 102 95 16,0

Ш Ш 7 968-84 109 100 102 106 107 101 92 87 17,0

паз 984-83 99 92 93 96 97 89 80 71 16,0

со
чз
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Продолжение тайл. I

I ? 3 4 5 6 7 8 9 __ IQ-. п _ 1 2 _ д

Стража * 946-80
Зжехгрошявияе-
нже

яt4
3

И З ЕЮ И З 101 ИЗ 99 97 89 15,0
Дпатаямгчттткъ—

102 15,0НИ6 | И5 ЮЗ ИЗ ГО го Г01 95
КМ78 Р 048-83 П 6 103 112 ИЗ И 2 Ю9 105 98 Г6,0
Понсж-2 I I 1016-82 115 94 ПО П2 Ш 108 107 102 6,0
ЗИП I I 999-82 101 89 ГУр/~ТОО 97 98 92 78 77 15,0
2ПП68Б я" 1027-84 108 97 101 104 106 93 89 85 18,0
НШ-С 3 666-62 87 87 88 84 82 79 75 71 Г1,0
1 Ш 8 884-79 125 109 ГО 122 122 И8 115 Н2 12,0
Я Ш ( 1 1069-84 93 86 96 90 85 84 74 67 13,0
т й 974-81 108 97 100 103 98 88 87 75 16,0
27ГНМ 863-78 99 93 96 98 95 93 87 82 14,0

Трал-20 КС а 933-00 125 121 I2X П9 П9 120 ГО ю р 100 18
Трал-Ю КС а s i 934-80 122 Ш П 4 П6 И7 117 И 7 109 100 18
I ПНБ (2, 2У. 
2Б, 2Б2)

Щ 09 
ж а 921-00 I2L 94 П 2 П6 117 И 7 ГО Н О 97 19

ПК-ЗР
13о  *» 
«а я  
Ф о

204-80 122 98 108 112 И5 И 7 Г16 1X2 102 20
КН-5Н "Кузбасс* 841-78 116 95 99 99 Ш ИЗ ГО 100 ЮЗ 16
9ГТТТС ДТ 959-81 126 Ш П6 117 ГО 122 120 П4 106 20
Ш С § Р

к о
887-79 123 99 П 6 120 ГХ8 119 П 7 ПО 97 23



I 2 3 4 5
4 ШГ |§ 635-79 П 2 94
КН-5Н н« ав t=t 841-81 П 7 95
ШНБ-2БС

погрузка

н О О

§1а
t o  О  00л о а х«я
s la

Ю21-82
Ш 94

бурение га 91
ТГГНД 2Я погрузка 1044-83 121 94

УСТ 2U 
привод AS

954-82
П 7 95

средняя часть §1 П 2 39
СО-75
привод

а оо 

|1
860-80

129 104
средняя часть 123 Ю 2

СН-75
привод

i i
sa

778-33
П В 105

средняя часть is ьа  о П 4 87

со
CD

Продолхенне ггридояевия 5
Дродшаензе тайж. I

S L

ю г
99

и г
94
П 2

103
98

ГО
Ш

ПО
Ю 1

7

ПО
99

П6
97

Пб

ПО
102

121
П З

П 7
Ю7

Г08
Ш

П 7
ЮЗ
П7

П 2
108

120
П4

П5
ПО

9

106
П З

ГГ7
105
П7

П З
109

126
П8

П З
ПО

-12

106
ПО

П5
105
П5

П З
Ю З

122
121

П З
Ю9

- Л

100
100

п о
106
п о

ю з
104

ш
п о

ю з
97

Л

90
90

97
97
97

100

92

П4
П Э

96
39

, 13,,
19
JB

24
24
24

14

14

14
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Продолиение таОл, I

I _ 2 -- з.... 4 5 6 7 8 S ТО ц 12 в

ТРБ-2
УС2-2Г

773—00 И З 104 Ю 7 109 И О 107 101 91 84 14

привад i i
1 п

И В К О Ш И З И З П 5 1X2 108 104
14средняя

часть « X  X л
121 102 Ю 1 106 ш 119 И З 107 101

УСВ-2 S3х ь 1032-83
привод, X X

Б & П 8 104 И З 115 П 4 П 5 Ш 102 96
средняя
часть

а н3 0 Ш 99 106 Ю 6 Ю 7 108 105 99 90
14

АНЕ 792-83
с электро* 
приводом о « 102 85 93 94 99 98 94 93 86
с пневмо­ X о 

8 9
109

16
приводом 1 1X

123 99 108 109 И 2 121 118 100

Гировоз IP X X X *0
384-76 И 2 90 98 П О И О П О 95 85 75 14

КЙ-87УМ S3о h 977-81 Ю 2 87 89 98 100 99 92 85 77 14

к ш з I I 1029-82 102 87 89 98 100 99 92 85 77 14

Г-6 3 S 1031-83 127 102 Ю 6 Ш 129 И 7 И 5 108 101 16



I 2 з

Отбойные молотки
пнавмгуги чйгягтйй 22044-76
Вентиляторы мест* 
наго проветрива­
ния I
GBK-6M2

9а 256-82
1 макс. КПД
о® макс, подача

ВО-5 1 958-81
БМ-6 и

I
12.44.1055-83

ВШ-4М 1
3
S

12.44.1088-84
ВШ-5 6625-75
ВШ-6 То жв
ВМП-5Д 1 6625-85
БЩ-6/1 5 То ха
ВЩ-8 6625-75

*
§

 
*

 
s

 
а

 
а

 
а

 
а

Продолаешв тайл. I

5 6 7 8 9 10 II 12

100 ЮЗ 106 102 100 98 99 100

69 65 79 96 91 85 76 89
70 64 80 102 93 86 81 72
6В 75 78 83 79 77 72 62
68 83 99 104 107 106 102 92
98 93 103 ПО П4 ИЗ П2 П4
91 92 96 108 П4 П7 128 ПЭ
97 97 96 112 НЗ Ш П5 П6
97 91 95 95 99 99 97 96
93 Ю 2 102 ЮЗ 102 98 97 95
ПО ПО Ю6 ПО 106 102 95 90



Продолжение лршгаиешЕ 5 
Продолжение табд. I

- 1  - - J 1 3 4 3 . _6 7 8 9 . 1 0 t i .12 1 5

Эентжжягош гда&- 
аого проветрива-
H E S :

дакгроОежные 
BQ 25М (750)

г
«

■
ас
о
«
р> П004-84 П 2 123 120 Н О 108 107 102 101 90

ВЦ 31,5К (600) и
X То хе Ш П 9 116 П 4 108 101 96 90 33

ВЦД 31,5Н (600) Э
н - и- 115 ХЭО 122 1X7 112 105 I C I 92 85

Щ Я  47Т (500) 2

&

116 133 123 118 П 5 П О 105 101 96
осевые:
Я Ш  а  (750)

•-
кф
2

W 122 123 134 125 118 109 X0I 93 83
Ш  30 (500) СЕ

п 126 121 132 128 124 117 113 110 108
ВОД 40 (375) Б п 122 127 125 122 1X2 ХХ2 102 91 78
ВОД 50 (300) 1

п 120 137 128 126 119 П 2 108 107 106

Примечание. В ragftrtgar указана 'частота вращения ( шн"^) тзд.га рабочего колеса вентилятора.



I 3

СП-202
ОД-8711, &П90.500 
СПМ-130
Ш-87ПМ-0,2; 0,3; 0,4 
СП-87ПМ-Э, 10, П ,  33, 34 
СП-87ПМ-51 
СП-245,600
СП-301:000-Ю.П 
16-20-21-22-12,19
СП—87Ш4—0,8 
Ш-87ПМ-45

§ 5а а

з а* А 
я §
О  Н

I IS o

877-79
800-79
896-79
1000-82
1000-82
1000-82
896-79

1012-82
1000-82
1000-82

УС2У
привод
средняя часть 

СВД-Х51

844-81

I074H34

Продолжена© приложения 5 
Продолжение таОл. I

4 5 6 7 ь 9 10 л 12 13

Ш 96 100 108 108 109 ЮЗ 92 80 14
Ш 96 100 108 106, 109 юз 92 80 14
Ш 96 100 108 106 109 юз 92 80 14
Ш 96 100 108 106 109 юз 92 80 16
III 96 100 108 106 109 юз 92 80 14
Ш 96 100 108 106 109 юз 92 80 14
И З 88 юз П  6 112 107 100 89 83 14

п з 88 юз 116 112 107 100 89 83 16
и з 88 юз ш 112 107 100 09 83 14
и з 88 юз 116 1X2 107 100 88 83 14

П8 100 ш и з П З Н5 1X2 108 104 16
121 102 101 106 ш Ш п з IQ7 101 16

Ю 5 102 II4 107 101 98 95 93 91 12



А 4

IC2P-7DH 
ETA 4:7

7.85 к/с
12.85 м/с
тапгму*яшг itTMHUim

БПЭ 45-1000
БГА 2: 

ставок
засосвая станция 

БС-р'ХМ

ЕГА 2Ы : 
ставок
васоовая сташшя 

С Б П -XU:
с частого! вращения: 

вря хшюстом режиме работа 
20 оО/шв

300 Об/мИЕ 
пол нагрузкой 

200 об/мин

о  «  о о X л

ояшA O Q

1 § 1
р* х 5
О  Я  «4я э чо д ®С Э Ь

983-82
730-80
тзо-ео

998-82

408-80

308-30

1094-84

527-76

98

89
89
94

89

89
92

92

97
96

П 5
П 6

120

Продолжение приложения 5 
Продолжение табл. I

5 6 7 § 9 10 п Ц I?

96 105 99 96 94 92 88 80 14

71 72 79 84 87 83 71 67 14
72 72 ао 85 87 83 74 67 14
61 63 79 80 87 90 87 78 14

59 71 70 76 84 85 81 80 12

73 80 86 88 87 76 71 66 12
60 64 78 77 88 87 85 78 12

59 69 74 79 86 88 84 82 14

80 85 89 94 93 91 89 87 12
70 72 87 88 92 90 88 86 14

95 100 100 И З П 2 107 104 97 12
94 IG2 107 П 4 П З 109 103 97 12

96 102 114 XI6 II? 112 109 104 12



I 5

ЕГЭ-IM
Принцип действия:

906-85

вращательный:
утгягртап̂.нри]пя<грип;птгй

ШК-2 
НИ-2М 
"Старт":

s п

о из Я Ч 
О Ф
а§

а§

109
120

555-76 104 
122-76 124

514-76

76
93

81
90

станок
ПУЗЕБТ

115
99

62
77

Перфоратора
ПП36
ПП50
ПП54
Ш63
Щ6-25
П6,2-12
П9-12

I0750-80B Ш
Ш
П 2
п з

826-80
870-79
929-80

108
108
109

ПО
П О
ПО
ПО
97

100

104

Продолжение приложения 5 
Продолжение табл. I

6 7 9 9 __ m I I 1 2 ... 13 .

81 92 100 105 105 102 93 14
105 108 п о П 4 П З П З ИЗ 14

88 96 98 98 100 93 85 16
93 ГГ? 125 П 7 П 4 ПО 98 16

88 96 106 ПО П О 104 95 12
78 87 98 95 92 84 77 13

П 2 Н З П 5 112 П З П 6 115 8

П 2 П З П 5 П 2 П З П 6 П5 8

П 2 П З П5 П 2 Щ П 6 115 8

П 2 П З П 5 П 2 П З П 6 Н 5 8

94 92 103 102 103 101 96 12
101 100 103 104 103 1 0 2 98 12
100 101 100 103 104 103 98 12



Продолжение приложения 5 
Окончание табл. I

. ... 2 3 4 5 6 7 8 9 И? II 12__ гз

СНУ-5 S
S
S
8 .

599-77 106 96 95 97 98 103 98 96 86 10
СНГ 5Р 735-79 106 96 95 97 98 103 98 96 86 12
Ш  5/П40 919-80 Ю 6 96 95 97 96 Ю З 98 96 86 12
ПНУ5Г 5Р, 5/К40 Ь

£
•

1004-82 106 96 95 97 98 ю з 98 96 86 12
СНУ 5Р 819-81 U 7 Ю З 104 107 114 114 III 106 Ю З 14
ЗС-70 S

5
903-79 107 105 Ш 109 107 101 92 83 75 14

Пневмслютош пастввенные
9
CD

носоэубые (с применением 
средств снижения шума): 1 1048-83

3,0 кВт S 105 85 93 94 97 97 99 100 99
5,5 кВт я 106 91 89 90 95 98 102 99 95 от 18

11,0 кВт аГ м 108 86 84 102 99 Ю 4 102 99 100 до 21
18,5 кВт

Г7оо и з 102 92 97 104 106 107 106 105
30,0 кВт 116 89 85 100 Ю З U 4 П О Ю З 106
45,0 кВт 1 125 101 99 104 И З 122 120 1X2 109
СНУ 9 1066-84 П О 87 105 107 108 10? 97 91 91 14
5П 1004-82 П 8 103 104 107 Ш 114 III 106 Ю З 12



ТТрпдсигтдяя» прилежания 5 
Т а б л и ц а  2

ЯИ^ри11Х1ПШШЙ TgpflgTUpgr!*PTgH 5ОД0ДИй уТ-УЦГМПТРО МИШ ИТ41У*^му4Н яя

Тип
изделия

ТУ
яя татушю

Направление
ЯИпПМ1 ГЯ IT

/ровни колебательной скорости (дБ) для октавных полос 
со среднегеометрическими частотами, Гп

X 2 4 ; 8 16 31,5 ; 63 125 250 500 1000

Г 2 3 4 5 $ 7 8 ? , вд Ц , XZ в И
итак (2, 27 т 2Б.2В2)
рукоятка 921-80 109 105 107 102 99

ПШС:
рабочее юсто 887-79 95 94 92 97 100 99
рукоятка 106 106 104 98 100

2ПН527:
рукоятка 959-81 106 107 104 96 94 95 90 39

ШНБ2БС:
рукоятка 1021-82 109 105 107 101 99

Ш Ш-67:
рабочий потолок вертикальное X3I 126 128 128 П 6 127
рукоятки упраада- 
ния Тангенциальное 130 129 129 П 6 ПЭ 125

Урал-20КСА 933-80 ЮЗ ЮЗ ЮЗ ЮЗ 94 99
Урал-ЮКСА 934-80

.

Ю 7 97 99 98 106 93



1 1 1

Ш :
раНочэе место 
рукоятка

К-Ю:

685-79

лишоква сиденья 

рукоятка управления

вертикальное 
горизонтальное 
вертикальное 
горизонтальное 
ш> пришжензо

со стреловщшнм испол— 
штельнш органом (ти­
па ГШО:

рабочее место
рукоятка управления

Продолжение 1филшгешщ. 5
Продолжение табл. 2

л 5 5 7 9 9 -10 п 12 13

95 94 92 97 100 99
101 100 107 98 94 91

95 94 92 97 100 99
106 Ю6 104 98 100

123 122 П 6 103 102 101
126 124 ГГ4 107 107 109
П О 109 102 94 92 81
106 104 99 91 87 87

95 97 34 83 74

94 94 92 97 100 99
1 1 7 115 107 96 92



____I__________
Проходческие комбайны 
с  роторным исполни­
тельным органом типа 
"Трал" С20КС): 

сиденье

Енровоз ЕР 

АРП—14-900

НОЛ

ууьд'и?гил

г-6:
шэл

384-76

996-92

ЮЗГ-вЗ

вертикальное

вертикальное
горизонтальное
вертикальное

горизонтальное

горизонтальное

вертикальное

вертикальное

рукоятка

§
 

S
 

§
6

3

Прододкавиэ пршюкения 5 
Продолжение тайл. 2

± __ 5.

ПО

ш

п о
Ю6

106
106

§ 7 9 ? 10 и Т2 13

103 ЮЗ ЮЗ 94 99

120 120 95 120 П7 ПО 106 100

ш 106 108 102 104
109 101 102 97 101
Ю5 104 100 94 ЮЗ

109 ЮЗ ЮЗ 91 92

Ю7 ЮЗ 100 Ю2 104

104 101 98 Ю1 80 83 81

Ю7 ЮЗ 95 Ю4 97
107 100 104 104 99

105 ЮЗ 100 109 107
П2 99 95 ПЗ 109

108 ПО 118 П6 98 93 90 88



s

I 2 3

“ ч и а * * 1-

Звдировицгаатный 
электровоз *ЖР1У:

219-76

вертикальное
горизонтальное

вертикальное
горизонтальное

ДОВОЮТСВ уПрЩЦЮНИЕ ТЯН1*4НЦИЙ7ГСдрф

Ручной инструшвт:
дэрфрреторн во нрилокешш 

усилии
сверло СЭЗ-19М ТО 2 8

Продолжение тшдшкения 5 
Окогаввв тайл. 2

5 § 7 9 9 И X I I ? 13 14

1 2 8 7 3 3,6 3 1 .0

П 6 ш IC2 94 92 94
п о m e m i 95 101 96

99 ю з m o 93 85 89
1 0 1 m o 94 93 89 85

104 10 0 92 91 87 76

120 120 119 114 112 107 107 i n
128 124 123 П 5 116 И 6 106



МИНИСТЕРСТВО УГОЛЬНОЙ ПРОМШШНОСТИ СССР

Приложение 6 
Рекомендуемое

ОКП 31 4221 0106 УДК 622.232* 72 
Г р у ш а  Г  41

Согласовано
с Знергомеханическим управлением 

Минуглецрома СССР

19__ г.

Утверждено 
Ш О  "Союзуглемаш"

.19___г .

ИЗВЕЩЕНИЕ *  2
Об изменении ТУ 12.47.204-81 
на проходческий комбайн ПК-ЗР 
Срок введения с 01.01*86 г.

(образец)

Главный инженер Копейского 
машиностроительного завода

"____"____________ 19__ г.

Заместитель директора 
но научной работе ЦНИИподзешаша

19___г .

Согласовано
с ЦК профсоюза рабочих угольной 

промышленности

" ~ " 19 г !

сл 1986 Г,



Продолжение щждожяшш £
«С 503-1

илод , л ест Л̂ стее |

ЫЧ4- ~  Г
шы* \шшпГ 1 2 1 ТУ 1 2 .4 7 -2 0 4 -* !

Ъ а «е «к »е  агуможо* uparrvpw m nn 
Э м с м »  VMtnmxmо ш т Л  и о а г гв р в е о т

4 ! 1 ' 2

Лм> 1 Гвмг I Vw m m  в m uiMw

i - ■ Г 1

Нм
В лррходчЧсеоы камблИш* П К - З Р

L. Ппшш> омгь в ща ди » Траосвапя оевоп&сюстх”.
2.7. Урока звуковой йодисты в актаяшх полосах частот в» должны прв- 

п р а в ш и  в таод. X.

7 i d  л д !  I

Эктаяше полосы 
частот, I* 63 Х25 250 500 1000 2000 4000 8000 Уровня звуковой 

мошвостх, дБ 4

Утюжка звуковой
иосноста. дБ, 
ж  й о л т 96 107 Л 2 П 4 114 Ш ю в 97 П В

2.В. Урока шМроскоростж в октм м с  полосах частот ев должны пре- 
мгь эвачатй, проалеавык в таОл. 2.

Октаввш полосы 9 А а 16 31,5 63 125 250 500 1000частот. Гп * % ?>ийСЛТЬ

Уровня ваОросзшросп ав. 
Д О о ч м  авств, дБ, Ж  
б о л е е

• 1) ЦНИИаооэмлеашу,

79 77 86 90 89 86
2 ) ...гтроважадстьеявыы объздвастняы

i .

рушит да упршвяпя, дБ, 
а» вояке 101 100 107 96 94 91 95 100

•AuumnoE к ш ш

Н-лотге.

Хоитт.. хскпю ассрамг

VtMDJR.'
■ Зчлэжемм



Продолжение приложения 6
Ф2 503-1а

и“ ш л Лист
2

нам. Содержание измаяенжя

2

2. Внести в раздел "Методы контроля".
4.14, Шумовые характеристики следует определять по ГОСТ 12.1.028-80 

в заводских условиях на холостом ходу агрегатов, одновременно работающих 
в условиях эксплуатации.

4.15. Вибрационные характеристики следует оггоеделять по ГОСТ 12.1.034-81 
и "Методике установления " вибрационных характеристик проходческих комбайнов 
со стреловидным исполнительным органом" в заводских условиях на холостом 
ходу агрегатов, одновременно работающих в условиях эксплуатации.



Продолжение приложения 6

ОБОСНОВАНИЕ
к извещению № 2 об изменении ТУ 12.47.204-81

I . Измерение ШХ.
1.1» Октавные уровни звукового давления на рабочих местах 

в шахтных и стендовых условиях приведены в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Рахим нагружения
Заводской Уровень

звука,
дБ а

Уровни звукового давления (дБ)
номер

комбайна
в октавных полосах оо среднегеомет­

рическими частотами, Гц
63 125 250 600 1000 2000 4000 6000

Отработка аабоя 
о одновременной 
погрузкой гор*

146 99 93 94 96 97 95 65 83 78
246 97 91 92 96 97 94 65 63 76

вой массы 
Среднеарифметиче­
ское значение уров­
ня звукового давле­

607 ее

98

90 91 94 94 80 64 84 76

76ная 92 93 95 96 93 85 83
Имитация выполнения 
ооновной технологи­
ческой операции на

730 ев 76 86 91 94 94 91 87 77
731 97 76 87 92 93 92 90 87 76

отевде 732 99 76 87 94 96 97 93 89 78

^уровня^ еву- 
кового давления 
уровня звуковой моц-

96 76 87 92 94 94 91 88 77
Ш 96 107 112 114 114 III 108 97

1.2* Значения ГЩПХ приведены в табл* 4.
Т а б л и ц а  4

Уровни звуковой мощнооти (ПДШХ о учетом поправки, дБ) 
в октавных полосах со ореднегеометричеокими частотами, Гц

63 125 250 500 1000 2000 4000 8000

114 107 101 98 95 93 91 89

Как видно из данных табл* 3, уровни звукового давления на 
рабочих местах, измеренные в ааводоких условиях, не превышают 
уровни, установленные в шахтных условиях на частотах 63-500 Гц, 
■ превышают -  на частотах 500-6000 Гц, в связи с чем при опре­
делении ЩЩ учитывается суммарная поправка д1, -  5 дБ.
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Окончание приложения 6

2. Шумовые параметры аналогичных отечественных и зарубежных 
комбайнов приведены в табл. 5.

Т а б л и ц а  5

Машины
Уровни 
звука, 
дБ А

Уровни звукового давления (звуковой 
мощности , дБ) в октавных полосах 
со среднегеометрическими часто­

тами, Гц

63 125 250 500 1000 2000 4000 8000

4ПУ
V3 -2 "Демаг"
VS -2Г* "Демаг" 
VS-i -"Насхорн" 
EV -100 "Эйкгоф”

>90
>90
>90
>90

90 98 105 104 102 102 96 86

3. В комбайнах ПК-ЗР не предусмотрены специальные средства, 
снижающие уровень шума,

4, Так как уровни звукового давления на рабочих местах 
в шахтных условиях превышают ОН, ШХ комбайна вносится в виде 
ТДНХ, что определяет необходимость проведения мероприятий по 
дальнейшему снижению шума. Мероприятия по снижению ш у т  комбайна 
ПК-ЗР указаны в табл, 6,

Т а б л и ц а  6

Мероприятия Ответственные
нлпл irintipa in* Срок исполнения

начало оконча­
ние

Проведение НИР и ОКР
Разработка технического 
задания

Изготовление и испытание 
опытных образцов

Освоение серийного произ­
водства

Обобщение результатов 
эксплуатации

ЦНИИподземмаш
ННИИподземмаш 
Копейский машино­
строительный завод
Копейский машино­
строительный завод 
ЦНИИподземмаш
Копейский машино­
строительный за­
вод
ЦНИИподземмаш
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Приложение 7 
Рекомендуемое

П Р О Т О К О Л  JS____
установления ШХ при _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  испытаниях

от м ____ и _ _ ____________ 198 _  г.

1. Тип и название машины . .
2. Название и номер стандарта или ТУ .
3. Место и опоооО установки машины при измерениях (описание

испытательного стенда, условий нагружения и т.д.) ^
4. Схема машины о габаритными, размерами (прикладываетоя) _ _
5. Измерительная аппаратура ....__ ... г
6. Результаты измерений оформляютоя в виде таблицы

Октавные 
полосы 

со средне- 
геометри- 
чеокими 

частотами 
Гц

Уровни звукового давления в из­
мерительной точке По поверхности 

машины* дБ

Усредненные 
по измери­
тельной по­
верхности 
уровни 

звукового 
давления, 

дБ

Октавные
уровни
звуковой
мощности,

дБI 2 3 4 б в 7 8

63
126
250
600
1000
2000
4000
8000
А
7, Измерения проводили

8. Выводы и заключение
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П Р О Т О К О Л  № 
установления БХ при _____ испытаниях

от и »» 19 г.

1, Место проведения измерений _____________________________
2, Наименование и тип машины, год выпуска_________________
3, Наименование и номер стандарта (ТУ) На машину_______ ___
4, Методы и способ установки машины при измерениях, режим 

работы машины —
5, Средства измерений (наименование, тип) и сведения о ее

поверке (дата и номер свидетельства, справки) ______

6. Нормативно-техническая документация, в соответствии о ко­
торой проводилиоь измерения

7. Схема машины о габаритными размерами, указанием мест 
установки датчиков и принятой сиотемы координатных осей (при­
лагается) •

8. Результаты измерений__________ __________________________

к
Й 8&
« 3 1

Уровни колебательной окорооти (дБ) в октавных 
полосах со среднегеометрическими частотами, Гц

16 31,5 63 250 500 1000 2000 4000 8000

9* Измерения проводили в ооотаве ( должность, фамилия, 
инициалы) ___________________________:__________________________

10» Заключение о соответствии измеренных параметров вибрации 
допустимым значениям . .. _ __________

Подтгаоь
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Приложение b 
справочное

ПЕРЕЧЕНЬ ОСНОВНОЙ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ,
ИСПОЛЬЗУЕМОЙ ПРИ УСТАНОВЛЕНИИ ШУМОВЫХ И ВИБРАЦИОННЫХ 

ХАРАКТЕРИСТИК МАШИН

1. ГОСТ 1.26-77.Порядок разработки и согласования требований 
безопасности в стандартах и ТУ. - Введ. 01.01.78. - М.: Изд-во 
стандартов, 1977. - 5 с.

2. ГОСТ 12.0.001-82 (СТ СЭВ 829-77). ССБТ.Система стандартов 
безопасности труда.Основные положения,- Взамен ГОСТ 12.0.001-74; 
Введ. 01.01.84. ~ М.: Изд-во стандартов, 1983. - 4 о.

3. ГОСТ 12.0.002-80 (СТ СЭВ 1084-78). ССБТ. Термины и опре­
деления. - Взамен ГОСТ 12.0.002-74; Введ. 01.01.82. - М.: Изд-во 
стандартов, 1982. - 3 о.

4. ГОСТ 12.I.003-83. ССБТ. Шум. Общие требования безопаснос­
ти. - Взамен ГОСТ 12.1.003-76; Введ.о 01.07.84 до 01.07.89.- М.; 
Изд-во стандартов, 1983. - 10 о.

5. ГОСТ 12.1.012-76. ССБТ. Вибрация. Общие требования без­
опасности.- Введ.о 01.01.80 до 01.01.88.- М.: Изд-во стандартов, 
1982. - 28 о.

6. ГОСТ 12.1.023-80. ССБТ. Шум. Методы установления значений 
шумовых характеристик отационарных машин. - Введ. о 01.01.81 до 
01.01.87. - М.: Изд-во отавдартов, 1982. - С о.

7. ГОСТ 12.1.024-81 (СТ СЭВ 3076-61). ССБТ. Шум. Определение 
шумовых характеристик источников шума в заглушенной камере. Точ­
ный метод. - Введ.01.07.81. - М.:Иэд-во стандартов, 1983. - II о.

8. ГОСТ 12.I.025-81. ССБТ. Шум. Определение шумовых характе­
ристик источников шума в реверберационной камере. Точный метод.- 
Введ. 01.07.81. - М.: Изд-во стандартов, 1962. - 17 с.

9. ГОСТ 12.1.026-80 (СТ СЭВ 1412-78). ССБТ. Шум. Определение 
шумовых характеристик источников шума в овободком звуковом поле 
ндд авукоотражапцей поверхностью. Технический метод. - Введ. 
01.07.81. - У.: Изд-во стандартов, 1981. - 12 о.

10. ГОСТ 12.1.027-80 (ОТ СЭВ 1414-78).ССБТ. Шум. Определение 
шумовых характеристик источников шума в реверберационном помеще­
нии. Технический метод. - Введ. 01.07.81. - М.; Изд-во стандар­
тов, 1981, - 10 о.
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11. ГОСТ 12.1.028-80 (СТ СЭВ 1413-78).ССБТ. Шум. Определение 
шумовых характеристик источников шума. Ориентировочный метод. - 
Введ. 01,07.81. - М.: Изд-во стандартов, 1981. - 9 о.

12. ГОСТ I2.1.034-81 (СТ СЭВ 1931-79). ССБТ. Вибрация. Общие 
требования к проведению измерений. - Введ. 01.01.82. - М.: Изд-во 
стандартов, 1981. - 5 с.

13. ГОСТ 12Л . 042-84. ССБТ. Вибрация локальная. Методы из­
мерения. - Введ, с 01,07.85 до 01,07.90. - М.: Изд-во стандартов, 
1984. - 5 с.

14. ГОСТ 12Л . 043-84. ССБТ. Вибрация. Методы измерения на 
рабочих местах в производственных помещениях. - Введ. с 01.07.85 
до 01.07.90. - М.: Изд-во стандартов, 1984, - 6 о.

15. ГОСТ 12.2.030-83 (СТ СЭВ 3888-82). ССБТ, Машины ручные. 
Шумовые характеристики. Нормы. Методы контроля. - Взамен ГОСТ 
12.2.030-78.Введ.01.07.84. - М,: Изд-во стандартов, 1984. - 6 о.

16. ГОСТ 12.4.012-83. ССБТ. Средства измерения и контроля 
вибрации на рабочих местах. Технические требования. - Взамен 
ГОСТ 12.4.012-75. Введ. 01.01*84, - М.: Изд-во стандартов, 1983,
- 4 о.

17. ГОСТ 15.001-73. Разработка и постановка продукции на 
производство.- Введ.01.07.74.- М.: Изд-во стандартов, 1985.- 40 о.

18. ГОСТ 11004-84 (СТ СЭВ 3830-82). ССБТ. Вентиляторы шахт­
ные главного проветривания. Технические условия. - Взамен ГОСТ 
11004-75; Введ. о 01.01.85 до 01.01*90. - М,: Изд-во стандартов, 
1984. - 31 о.

19. ГОСТ 13731-68. Колебания механические. Общие требования 
к проведению измерений. - Введ.01.01.69. - М,: Изд-во стандартов, 
1968. - 10 с.

20. ГОСТ 16519-78 (СТ СЭВ 716-77). Машины ручные. Методы из­
мерения вибрационных параметров. - Введ, с 01.01.79 до 01.01.89.
- М.: Изд-во стандартов, 1979. - 14 с.

21. ГОСТ 17770-72 (СТ СЭВ 715-77). Машины ручные. Допустимые 
уровни вибрации. - Введ. 01,07.72. - М.: Изд-во стандартов,1972,
- 3 с.

22. ГОСТ 20445-75, Здания и сооружения промышленных пред­
приятий, Метод измерения шума на рабочих местах. - Введ.01.07.75,
- М.: Изд-во стандартов, 1975. - 21 с.
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23. ГОСТ 20736-76 (СТ СЭВ 1672-79). Статистический приемоч­
ный контроль по количественному признаку. Планы контроля, - Введ. 
01,01.76. - М.: Изд-во стандартов, 1982. - 119 с.

24. ГОСТ 23941-79 (СТ СЭВ 541-77). Шум. Методы определения 
шумовых характеристик. Общие требования. * Введ. 01.07.80. - М.; 
Изд-во стандартов, 1980, - 10 о.

25. ГОСТ 24347-80 (СТ СЭВ 1927-79). Вибрация, Обозначения 
и единицы величин • - Введ. 01.01,81. - М.: Изд-во стандартов, 
1980. - б о.

26. ОСТ 12.24.256-84. Вибрация. Машины горные» Методы из­
мерения вибрационных характеристик. - Введ. 01,01.85. - М. Мин- 
углепром СССР, 1984. - 20 о,

27. РД 50-III-8I. Методичеокие указания о порядке согласова­
ния проектов, стандартов и ТУ о профсоюзными органами. - Взамен 
РДМУ III-78, Введ.01.10.81. *- М.: Йэд-во стандартов, 1981, - 7 о.

28. Методика определения параметров шума на рабочих местах 
в горных выработках, помещениях и на территории шахтной поверх­
ности. - М.: Минуглепром СССР, 1975, - 40 о,
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Приложение 9 
Справочное

Соотношение между1 логарифмическими уровнями виброскорости Lv  (дБ)
2 66 С р е Д Н И М И  З Н В Ч 6 Н И Я М И  tr (м/с)

Десятки
ДБ

Единицы дБ
0 I 2 3 4 5 6 7 8 9

5 1.6.1СГ5 1,8-ГО"5 2,0* ГС"5 2,2*10"® 2,5* Г О " 6 2,8-ГО"5 3,2-ГО"5 3,5-ГО"5 4,0-ГО"5 4,5-ГО"5
6 5,0-ГО"5 5,6-ГО"5 6,3-ГО"5 7,1-Ю"5 7,9-ГО"5 8,9-ГО"5 1,0-ГО"* 1,1-10"* 1,3-10"* 1,4-I0"4
7 I.6-I0"* 1,8*10“* 2,0* Ю"4 2,2*ГО"4 2,5-10"* 2,8*10"* 3,2* ГО"* 3,5-10"* 4,0-10"* 4,5-10"*
8 5,0*10“* 5,6* КГ4 6,3* КГ* 7,1*10"* 7,9-10"* 8,9*10"* 1.0-ГО"3 1,1-ГО"3 1,3-ГО"3 1,4- ГО"3
9 1,6* КГ3 1,8* Ю-3 2,0* ИГ3 2,2* Ю"3 2,5-ГО"3 2,8- ГО"3 3,2-ГО"3 3,5-ГО"3 4,0-ГО"3 4,5-ГО"3

10 5,0-ГО"3 5,6* ГО"3 6,3*ГО"3 7,1-Ю"3 7,9-ГО"3 8,9-ГО"3 I.0-I0"2 1,1-ГО"2 1,3-ГО"2 1,4-ГО"2
II 1,6-Ю"2 1,8*Ю'2 2,0* КГ2 2,2* Ю"2 2,5- ГО"2 2,8* Г О " 2 3,2-ГО"2 3,5-ГО"2 4,0-ГО"2 4,5-ГО"2
12 5,0-ГО"2 5,6* ГО"2 6,3* Ю"2 7,1-Ю"2 7,9-ГО"2 8,9-ГО"2 1,0-ГО"1 1,1-I0"1 1,3-ГО"1 1,4-ГО"1
13 1,6-Ю'1 1,8*Ю-1 2,0* Г О " 1 2,2*Г О " 1 2,5-К"1 2,8* Г О " 1 3,2- Г О " 1 3,5-ГО"1 4,0-Ю"1 4,5-ГО"1
14 5,0*I0-1 5,6* I0-1

*

6,3* Ю"1 7,1*10"1 7,9-Г О " 1 8,9-Г О " 1 1,0 1*1 1,3 1.4



Приложение 10 
Справочное

Соотношение между логарифмическими уровнями ниброускорешя L a  (дБ) 
ж его средними квадратическими значениями а  (м/с2)

Десятки
дБ

Е д и н и ц ы  дБ
0 I 2 3 4 5 6 7 8 9

2 3,0. ГО-3 3,4- КГ3 3.8.I0"3 4,2- КГ3 4,8-ГО"3 5,3*I0"3 6,0*ГО"3 6,7-Ю"3 7,6*ГО-3 8,5* Ю"3
3 9,5-Ю"3 1,1-Ю"2 1,2* Ю"2 1,3*ГО"2 1,5*ГО"2 1,7* Г О *2 1,9* Г О "2 2.I-I0"2 2,4* Ю"2 2,7-Ю"2

4 3,0-Ю-2 3,4-Ю-2 3,8* Ю-2 4,2*Ю"2 4,8*ГО"2 5,3*ГО-2 6,0*го-2 6,7*Ю"2 7,6* ГО"2 8,5* Ю"2
5 9,5-Ю"2 I,I-I0_I 1,2* Ю"1 1,3* Ю"1 1,5* ГО-1 1,7-ГО"1 1,9*ГО"1 2,1-ГО"1 2,4-ГО-1 2,7-Ю-1
6 3,0-ГО"Г 3,4-Ю”1 3,8* Ю"1 4,2-Ю"1 4,8* ГО"1 5,3*10-1 6,0* ГО"1 6,7-Ю"1 7.6.I0"1 8,5-ГО"1
? 9,5*ГО-Г 1 . 1 1,2 1,3 1,5 1,7 1,9 2,1 2,4 2.7
8 3,0 3,4 3,8 4,2 4,8 5,3 6,0 6,7 7,6 8,5
9 9,5 1,Г*Ю 1,2*10 1,3*10 1,5*10 1,7*10 1,9*10 2,1*10 2,4.10 2,7-Ю

Ю 3,0*10 3,4*10 3,8*10 4,2*10 4,8*10 5,3*10 6,0*10 6,7*10 7,6*10 8,5-10
п 9,5*10 1,1-Ю2 1,2* Ю2 1,3* ГО2 1,5* ГО2 1,7-ГО2 1,9*I02 2,1*I02 2,4-Ю2 2,7-Ю2



Справочное
Соотношение между логарифмическими уровнями звуковой мощности в децибелах

ж ее значениями в ваттах

ДесяткидБ Единицы дБ
0 I 2 3 4 5 6 7 8 9

3 1 - К Г 9 Г , 3 - Ю " ® 1 , 6 - 1 0 " ® 2 , 0 -  Ю " ® 2 , 5 - Ю " ® 3 , 2 - 1 0 " ® 4 , 0 - 1 0 " ® 5 , 0 - 1 0 " ® б.З-Ю"® 8 , 0 - 1 0 * ®

4 I - I 0 " 8 1 , 3 .  к г 8 1 , 6 - к г 8 2 , 0 *  Ю " 8 2 , 5 -  К Г 8 3 , 2 - Ю * 8 4 , 0 - Ю " 8 5 , 0 - ГО"8 б.З-Ю"8 8 , 0 - Ю " 8

5 I - I 0 " 7 1 , 3 - ГО"7 I . 6 - I 0 " 7 2 , 0 - Ю " 7 2 , 5 - Ю " 7 3 , 2 - Г О " 7 4 , 0 - ГО"7 5 , 0 *  Ю " 7 6 , 3 - Ю " 7 8 , 0 - Ю " 7

6 1 . Л Г * 1 , 3 - ГО"6 1 , 6 - г о - 6 2 , 0 - Ю " 6 2 , 5 - Ю " 6 3 , 2 - Ю " 6 4 , 0 - Г О " 6 5 , 0 - ГО"6 6 , 3 - Ю " 6 8 , 0 - Г О " 6

7 I - Ю " 5 1 , 3 *  и г 5 1 , 6 - ГО"5 2 , 0 - Ю " 6 2 , 5 - Ю " 5 3 , 2 - Ю " 5 4 , 0 -  ГО"5 5 , 0 - Ю " 5 6 , 3 - Г О " 5 8 , 0 - Ю " 5

8 I - I 0 " 4 1 , 3 .  го"4 1 , 6 -  к г 4 2 , 0 - Ю " 4 2 , 5 - Ю " 4 3 , 2 - Ю " 4 4 , 0 - ГО"4 5 , 0 -  И Г 4 6 , 3 - ГО"4 8 , 0 - ГО"4
а 1 - Г О " 3 1 , 3 - 1 0 “ 3 1 , 6 - Ю " 3 2 , 0 - Ю " 3 2 , 5 - Ю " 3 3 . 2 -  Ю " 3 4 , 0 - Ю " 3 5 . 0 -  ГО"3 6 , 3 - Г О " 3 8 , 0 - Ю " 3

10 I - I 0 " 2 1 , 3 .  н г 2 1 , 6 -  Ю " 2 2 , 0 - Ю " 2 2 , 5 - Ю " 3 3 , 2 - Ю " 2 4 , 0 - Ю " 2 5 , 0 - ГО"2 6,3-ГО"2 8 , 0 - Г О " 2

XI
1 ‘ Г О " 1 1 ,3 *го"1 ' 1 . 6 - ГО"1 2 , 0 - Ю " 1 2 , 5 - Ю " 1 3 , 2 -  Ю " 1 4 , 0 - Ю " 1 5 , 0 - Г О " 1 6,3-ГО"1 8 , 0 - Г О " 1

1 2 1 . 1 0 1 , 3 1 . 6 2 , 0 2 , 5 3 , 2 4 , 0 5 , 0 6,3 8 , 0

1 3 х - ю 1 1 , 3 - г о 1 1 , 6 - Ю 1 2 , 0 -  Ю 1 2 , 5 - Ю 1 3 , 2 -  Ю 1 4 , 0 - Ю 1 5 , 0 -  Г О 1 6,3-ГО1 8 , 0 -  Г О 1

1 4 I - I Q 2 1 , 3 .  ю 2 1 , 6 - Ю 2 2 ,о - г а 2 2 , 5 - Ю 2 3 , 2 - Ю 2 4 , 0 - Ю 2 5 , 0 - Г О 2 6,3-го2 СО 0 1



Приложение 12 
Справочное

ТЕРМИНЫ И О П Р Щ М Ш Я

1. Шумовая (вибрационная) характеристика (ШХ, ВХ) - объектив­
ный технический показатель параметров шума (вибрации), генериру­
емого машиной при регламентированных режимах ее работы и в усло­
виях испытаний*

2. Предельно допустимая шумовая (вибрационная) характеристи­
ка (1ХД10С, 1ЩВХ) - значения шумовой (вибрационной) характеристики 
машины,обеспечивакщие соблюдение норм вибрации на рабочих местах 
при типовых условиях эксплуатации машины. В этом случае не тре­
буется дополнительных мер по снижению шума (вибрации), действую­
щего на оператора.

3. Технически достижимая шумовая (вибрационная) характеристи­
ка (ТДОХ, ТДВХ) - значения шумовой (вибрационной) характеристики 
машины, обеспеченные современным уровнем развития техники 
и средств снижения шума (вибрации). Они превышают значения Щ Щ  
(ПДНХ) и являются основанием для проведения мероприятий по сниже­
нию шума (вибрации), действующего на оператора.

4* Средний уровень звукового давления Lm  (дБ) а полосах 
частот или средний уровень звука LAm (дБ А) на измерительной по­
верхности вычисляют по формуле

где - уровень звукового давления в полоое чаотот, дБ, или 
уровень звука, дБ А, в £-й точка измерения о поправками по п.3.8 
ГОСТ 12.1.028-80; п - количество точек измерения на измеритель­
ной поверхности; К - постоянная, учитывающая влияние отраженного 
звука в полосе чаотот, дБ, или в уровнях звука, дБ А, определен­
ная для помещения по приложению I ГОСТ 12Л.028-80; К т 0 при 
измерениях на открытых площадках. Боли значения Ц  отличаются не 
более, чем на 5 дБ, дБ А, то im вычисляют по формуле

б. Суммарный уровень (по энергии) звукового давления L (дБ) 
можно вычислить по формуле L * Lma% + д L , где a L определяется 
по табл. I путем последовательного сложения уровней, начиная 
о максимального,
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Продолжение приложения 12

Т а б л и ц а  I

Разность двух 
складываемых 
уровней зву­
кового давле­

ния, дБ

0 I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 15 20

Добавка к бо­
лее высокому 
уровню звуко­
вого давления, 

дБ 3 2,5 2 1.8 1,5 1.2 I 0,8 0,6 0,5 0,4 0,2 0

Добавка определяется по разности складываемых уровней и при­
бавляется к максимальному. Аналогично производится сложение 
полученной суммы двух уровней о третьим и т.д.

6, Эквивалентный (по энергии) уровень звука iAWB (дБ А) 
данного непостоянного шума - уровень звука постоянного широко­
полосного шума, оказывающего такое же воздействие на человека, 
как и данный непостоянный шум (расчет - по ГОСТ 20445-76 и при­
ложению 3 настоящего РД).

7, Постоянный шум - шум, уровни которого во времени изменя­
ются не более, чем на 5 дБ.

8, Непостоянный шум - шум, уровни которого во времени из­
меняются более, чем на 5 дБ,

9, Импульсный шум - шумовой сигнал в виде одного или несколь­
ких импульсов продолжительностью каждый менее I с и воспринимае­
мый человеческим ухом, например, как следующие один за другим 
удары.

Ю .  Тональный шум - шумовой сигнал, частотный спектр которо­
го содержит одну из составляющих, превышающую уровни во всех 
других полосах частот на 10 дБ и более,

II. Уровень звука L (дБ А; определяется по формуле

где L[ - уровни звукового давления в L -й полосе частот, дБ;
КА. - коэффициент коррекции, определяется по табл. 2 данного 
1 приложения.
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Окончание приложения 12

Т а б л и ц а  2

Среднегеометрические 
чаототы октавных по­ 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000

лос, Гц

Коэффициент коррев- 
ции Кч  , дБ +25 +16 +9 н-3 0 -I -I +1
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