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Наотоящие технические условия распространяются 

на смолу T - I I I ,  предназначенную для получения термостойких 

клеев.

Смола T - I I I  представляет ообой продукт модифика­

ции эпоксидной смолы полиорганосилоксаном.

Смола Т—I I I  раотворима в ацетоне и других органи­

ческих растворителях. Смола T -X II может быть переведена в 

неплавкое и нераотворимое состояние с помощью отвердителой 

(алифатические и ароматические д а - и полиамины, низкомоле­

кулярные полиамиды, д а - и полшшрбоновыо кислоты и их 

ангидриды и д р .) .

Обозначение продукции при заказе и в документации 

другой продукции, в которой она может быть применена: Смола 

Т - Ш , ТУ 6 -02 -G I6 -88»
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I .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Смола Т -Ш  должна соответствовать требованиям настоя­

щих технических условий и изготавливаться по технологическому 

регламенту, утвержденному в установленном порядке,

I . I .  Основные свойства

Показатели качеотва смолы Т - Ш  должны соответствовать 

требованиям и нормам, указанным в таблица

Наименование показателя Норма Метод анализа

I

г

Внешний вид Высоковязкая жидкость

(смола) от коричневого 

до темно-коричневого 

цвета

Массовая доля нелетучих

веществ, % 9 3 - 9 8

По ГОСТ 

2 0 8 4 1 .1 -7 5 ,

П.4

По ГОСТ

1РЖ

п .4 .1  наотоя-

3 . Массовая доля эпоксид­

ных групп, % 1 1 ,5  -  1 4 ,0

щих ТУ

По п .4 .2  на­

стоящих ТУ

Массовая доля кремния, По ГОСТ

% 1 ,5  -  2 ,2 2 0 8 4 Ш  п

п .4 .3  наотон \

щих ТУ

Условная вязкость по По ГОСТ 8420-

шариковому вискозиметру при 

(5 0  У 5 ) °С, о , не болоо 200

ТУ G-0

74 и п ,4 .4  

настоящих. ']У
I Jlni.’T

_________! 4
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1 . 2 .  Упаковка

1 . 2 Л .  Смолу Т Л И  заливают в  чистые, су х и е , плотно 

закрывавш иеся: ТУ 38.101.169-88

бидоны металлические по ГССЛ-208в2—17 5 , вместимостью 

18 и 20 дм3 ,

фляги металлические по ГОСТ 5 7 9 9 -7 8 ,  оцинкованные 

(ФСЦ) вместимостью 40 дм3 , 97

фляги металлические алюминиевые по ГОСТ 5 0 3 7 -7 8 ,

ФА-3 8  и ФА- 4 0 .

В небольших коли чествах  д оп ускается  попользовать в 

к ач естве  потребительской тары банки стеклянные по О С ^ ^ О ^ - 

1 0 8 -8 5 ,  вмеотимостыо ( I  -  5 ) дм3 » тип БВ с горловиной под 

крышку о винтовой р езьбой .

1 . 2 . 2 .  Бидоны металлические с продуктом помещают в  

ящики решетчатые по ГОСТ 1 8 5 7 3 -8 6 , тип У -1 ( на 2 би дон а), 

изготовленные по ГОСТ 2 9 9 1 -8 5  или нормативно-технической до­

кументации или чертежу, утвержденным в  установленном порядке. 

( на I  бидон).

1 . 3 .  Маркировка

I . 3 . I .  Транспортную маркировку, содержащую основные,

дополнительные и информационные надписи, ианооят в ооотвотпт-
96

вии с требованиями ГОСТ 14192-77.
На каждое гр узовое место о продуктом, упакованным в 

металдичооккп бидоны, фляги, наносит манипуляционный знак
88

"В е р х , не кан товать" и знак опасности групп но ГОСТ I943.V i.il

(классификационный шифр группы оиаонооти 9213).
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1 . 3 , 2 .  На кавдую единицу продукции прикрепляют 

маркировочный ярлык о нанесением на нем следующих данных: 

наименование предприятия- и зготови теля , 

наименование продукта, 

номер партии, 

даты изготовления, 

массы н етто , брутто,

номера единицы продукции и их общее количество

в партии,

обозначение настоящих технических условий.

1 . 3 . 3 .  Смолу T - I I I ,  предназначенную для экспорта, 

упаковывают и маркируют в  соответствии с требованиями за к а за ­

на ряда и внешнеторгового объединения.

*
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2* требоза :з я  пзопаснэсгл

2 .1 .  Смола T - I I I  содержит следы эггахлоргидрина и до

6 % фурфурилового спирта. В связи с незначительным содержанием 

в смоле Т—I I I  эпихлоргидрина возможность острого ингаляцион­

ного отравления практически исключена.

Фурфуриловый спирт при нагреве смолы может создавать 

в атмосфере опасные концентрации, поэтому работа 0 примене­

нием смолы Т—I I I  должна проводиться в хорошо вентилируемом по­

мещении. Небольшие дозы фурфурилового спирта стимулируют дыха­

ние, большие -  угнетают е г о , снижают температуру тел а , вызы­

вают головокружение, тошноту, раоствойство желудочно-кишечного 

тракта. Предельно-допустимая концентрация фурфуриловго спирта 

в воздухе рабочих помещений 0 ,5  мг/мэ о(2 класс опасности,

ГОСТ 1 2 Л .0 0 7 -7 0 ) .

Эшшгоргидрин в концентрациях, превышающих предельно­

допустимую, обладает выоокой токсичностью и резко выраженными 

раздражающими и сенсибилизирующими свойствами, вызывает тяже­

лые изменения в легких, печени и почках, легко проникает через 

неповрежденную кожу и вызывает острые и хронические отравление 

Продольно-допустимая концентрация паров эгшхлоргидрина в в о з -  | 

духе рабочей зоны 1 ,0  мг/м3 (2  класс опасности, ГОСТ 1 2 .1 .0 0 7 ч  

7 6 ) .
2 .2 .  При попадании на ножу см ала Т -Ш  может вызывать 

дерматиты, экзему и т .и . ,  поэтому смолу с кожи нужно немедлен 

но удалить сначала сухим, а затем омоченным этиловым щшртег/ 

тампоном, промыть участок коки теплой, водой о мылом, вытереть 

досуха и смазать гигиеническим кремом на оонош) ланолина или 

вазелина.

- 1- ----- ---- ...— ТУ 6-0Я-С16-ВЙ
 ̂ ----- “



2 .3 .  Смола Т -П 1  вязкая жидкость, при внесении в 

пламя горюча в основном и з -з а  примеси фурфурилового спирта.

Не взрывоопасна.

Фурфуриловнй спирт -  горючая жидкость. Температура 

вспышки 74 °С, температура самовоспламенения 400 °С, область 

воспламенения 0 ,9 5  -  1 4 ,2  % об, температурные пределы воспла­

менения: нижний 61 °С, верхний -  117 °С.

Пары эпихлоргидрина в смеси с воз,пухом внрывоопасны: 

температура самовоспламенения 410 °С, температура евпышки в 

закрытом тигле 26 °С, в  открытом тигле 35 °С. Температурные 

пределы воспламенения паров в  воздухе: нижний 26 °С, верхний 

96 °С. Концентрационные пределы воспламенения: нижний 2 ,3  %об 

верхний 49 % об.

Средства пожаротушения: копте, песок, воздушно- 

механическая пена, углекислотные огнетушители.

2 .4 .  Лица, работающие со смолой T - I I I ,  подлежат 

прохождению предварительных при поступлении на работу и перио­

дических медицинских осмотров согласно приказу Министерства 

здравоохранения СССР от 19 .0 6 .8 4  г  В 700.

2 .5 .  При работе со смолой Т—I I I  необходимо применять

средства индивидуальной защити: костюм из хлопчатобумажной
27574-87 27575-87

ткани (ГОСТ Т2-.-4.-КМ2-,-ГОСТ 1-2.4,109.-432.1. или халат ( ГОСТ

I 2 .4 .I 3 I - 0 3 ,  ХОСТ 1 2 .4 .1 3 2 -8 3 ), перчатки розшюпып (ГОСТ 
Р 50435-92
-2й010-У4), головной убор, защитные пасты, силиконовый крем.

Анализ смолы Т~Ш  проводит п вытяжном шкафу лабп- J 

ротории о применением ородоТБ индивидуальной защиты: халата

из хлопчатобумажной ткани (ГОСТ 1 2 .4 .1 3 1 -0 3 , ГОСТ 12 ,4 .132-83)
88

и перчаток резиновых тина хирургических (ГОСТ 3-Vii).

ТУ 6 -0 2 -6 1 6 -0 0 Лист

7 Г
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2 .6 .  В производства смолы Т-1 XI технологические опе­

рации должны быть максимально механизированы, оборудование и 

коммуникации герметизированы * вое производственные помещения 

должны быть оборудованы приточно-вытяжной вентиляцией, обеспе­

чивающей содержание вредных вещеотв в  воздухе рабочей зоны но 

выше предельно-допустимого, а места возможного выделения их в 

воздух рабочей зоны -  местными отсосами, В рабочем помещении 

должны быть умывальники о горячей водой и о холодной. Воздух
81

рабочей зоны должен соответствовать требованиям ГОСТ I 2 . I .0 0 5 - 7 K

2 .7 .  В процессе производства смолы T - I I I  вредные 

выбросы в атмооферу и сточные воды отсутствуют. Защита природа oi 

среды от вредных воздействий обеспечивается тщательной гермети­

зацией технологического оборудования, тары, устройством местных 

отсооов.

2 .8 .  Отходы производства, представляющие собой отра­

ботанный бутиловый спирт, смесь бутилового и фурфурилового 

спирта, отработанный толуол, подлежат сбору в специально пред­

назначенную для этих целей емкость, а затем сжиганию в  установ­

ленном на предприятии порядке.

2 .9 .  Определение фурфурилового спирта в воздухе рабо­

чих помещений проводят по "Методическим указаниям на определе­

нно вредных впщоотв в воздухе" (Минздрав СССР,1979 , выпуск ХТУ).

2 .1 0 . Контроль за состоянием воздушной среда в произ­

водственных помещениях осуществляется по графику санитарного 

контроля, согласованному о местными органами Государственного 

санитарного надзора и утвержденному Главным штопором предприя­

тия.

ч -
- —

ТУ G-02 -6 1 6 -8 8
<0
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3» ПРАВИЛА пкш .пм

3 .1 .  Приемку смолы Т—I I I  проводят партиями. За партию 

принимают количество однородного по показателям качества про­

дукта, полученного от одной или неокольких технологических 

операций и сопровождаемого одним документом о к ач естве. Масса 

партии {' 300 -  400 ) к г .

3 .2 ,  Документ о качестве должен содержать: 

наименование предприятия- изготовителя, 

наименование продукта,

обозначение настоящих технических условий, 

номер партии и дату  изготовления, 

массу нетто,

количество единиц продукции в  партии, 

гарантийный срок хранения,

результаты анализа и подтверждение соответствия каче­

ства требованиям настоящих технических условий.

3 .3 .  Для проверки качества смолы Т—I I I  требованиям 

настоящих технических условий отбирают случайную выборку.

Объем выборки устанавливают по ГОСТ 3 8 8 5 -7 3 . Перед отбором - 

пробы смолу разогревают до получения жидкого состояния при 

температуре ( 80 -  100 ) °С.

3 .4 .  Точечные пробы смолы Т—I I I  отбирают сухой стек­

лянной трубкой диаметром ( 1 0 -15  ) мм о оттянутым концом, по­

гружая оо до дна тары. Точечные пробы помещают и чистую, сухую
ТУ  6-09-5472-90

стеклянную банку ( ОСТ!-fx-Aid-IIRUJl-) о Напинчипащпйон пласт- 

шооовой крышкой и тщательно перемешивают, Мосса объединенной 

пробы ия моноо 500 г .

— — ТУ 6-02-6I6-B8 |Л«*“Т
iio
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На банку с продуктом прикрепляют этикетку о указа- 

нием наименования продукта, номера партии, номера единицы

продукции, из которой отобрана проба, фамилии лица, отобрав- !
1

агаго пробу, даты отбора пробы. ;

3 ,5 .  При получении неудовлетворительных результатов ; 

хотя бы по одному из показателей, проводят повторный анализ ; 

пробы, отобранной от удвоенной выборки или в  удвоенном объема: 

от той кв партии. Результаты повторного анализа являются ; 

окончательными, i

я
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4 . МЕТОДУ ИСПЫТАНИЯ

4 .1 .  Определение массовой доли нелетучих веществ

Массовую долю нелетучих веществ в смоле Т -1 I I  опреде-
Р 52487-2005

ляют по ГОСТ-17-53-7-72. Масса навески ( 2 ,0 0 0 -3 ,0 0 0 )  г .  Темпе­

ратура прокаливания смолы в термостате ( 150 + 5 ) °С. В зве­

шивание остатка после прокаливания проводят через 3 ч . Резуль­

таты всех взвешиваний в граммах записывают с точностью до 

четвертого деоятичного знака,

4 .2 .  Определение маосовой доли эпоксидных групп

4 .2 . 1 .  Реактивы, посуда, оборудование

Кислота соляная по ГОСТ 3 1 1 8 -7 7 .

Ацетон по ГОСТ 260 3 -7 9  или ТУ 6 -0 9 -3 5 1 3 -8 2 , осч 9 -5 .  

Смесь ацетоновая. Готовят смешением 5 см3 соляной 

киолоты и 500 см3 ацетона. Раствор годен в течение 8 ч.

Метиловый краоный по ТУ 6 -0 9 - 5 J6 9 -8 4 ,  спиртовой 

раствор с маооовой долей основного вещества 0 ,2  %,

Метиленовый голубой но-ТУ -6-09-2Э -76^ спиртовой 

раотвор с массовом долей основного вещества 0 ,1  %,

Спирт этиловый ректификованный технический вс ГОСТ 

18300-87  или спирт этиловый абсолютированный но ТУ 59.-100.-7-'^.

йндикптор смошашшй, приготовленный смешением I  : I 

спиртового раствора метилового красного и спирт oner о ра атвора 

метиленового голубого.

'17 8 -0 2 -616-0Й
Л*»
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Натрия гидроокись по ГОСТ 4 3 2 8 -7 " , раствор концентра­

ции С ( Ыо-C H ) = ОД модъ/дм3 (ОД н . ) .

Колба Кн-I-IO O  по ГОСТ 25336 -82 .

Бюретке 1 -2 -2 5 -0 ,0 5  по ГОСТ
29227-91

Пипетка 6 -1 -1 0  по ГОСТ-20292*74.

Капельница лабораторная по ГОСТ 2 5 3 36 -82 .

Веоы лабораторные общего назначения по ГОСТ 2 4 1 0 4 -Ж 1 

о максимальным пределом взвешивания 200 г .

Допускаются другие оредатва измерений ( посуда, при­

боры, оборудование) о метрологическими характеристиками не хуже 

указанных.

4 . 2 .2 .  Проведение анализа

(О,1500 -  0 ,2 0 0 0 ) г  смолы T - I I I  помещают в  коничеокую 

колбу вместимостью 100 см3 , приливают 2и см3 ацетоновой смеси 

и перемешивают до полного раотворения смолы. Затем по каплям 

приливают ( 2 -3  ) капли смешанного индикатора и титруют раст­

вором концентрации С ( 1У]<хОН) = 0 ,1  моль/дм3 (О Д н .) до изме­

нения окраски от красно-фиолетовой до зеленой. Одновременно 

проводят контрольный опыт.

4 .2 .3 .  Обработка результатов

Маоосную долю эпоксидных групп ( X j ) ц процентах 

вычисляют по формуле

о.сич-ь- ^  V, V ' " I .
 ̂ Ь а  *

Г /  6 -0 2 -6 1 6 -8 0



где 0,GC43 -  маоса эпоксидных групп, соответствующая I  ш 3

раотвора концентрации С ( NmlH ) = 0 ,1  моль/дм3 

(0 ,1  н . ) ;

\ j4. -  объем раотвора концентрации С ( r4i\0H ) = 0,Т

моль/дм3 (0 ,1  н . ) ,  израсходованный на титрование 

в контрольном опыте, см3 ;

V j .  -  объем раотвора концентрации С ( К а о Ц  ) = 0 ,1  

моль/дм3( 0 ,1  н . ) ,  израсходованный на титрование 

в рабочем опыте, см3 ;

К -  поправочный коэффициент к раствору концентрации 

С ( ) *  0 ,1  моль/дм3 ( 0 ,1  н . ) ;

УП -  маоса навеоки анализируемого вещества, г .

За результат анализа принимают среднее арифметическое 

двух параллельных определений, абсолютное значение расхоаде- 

ния между которыми не превышает расхождения, равного 0 ,3  %, 

Пределы допускаемого значения абсолютной суммарной погрешно­

сти результата анализа составляют + 0 ,1 6  % при доверительной 

вероятности Р = 0 ,9 5 .

4 .3 .  Определение массовой доли кремния

Массовую долю кремния в  смоле Т -Ш  определяют по ГОСТ 

20041 .2 -75  по оледушеими дополнениями: для анализа берут 

(0 ,3000  -  0 ,5000 ) г  смолы и ( 4 -  5 ) ом3 олеума, выдерживая 

полученную омооь и вытяжном шкафу при комнатной температуре 

в  течение I ч . Тигель о пробой продукта прокаливают при темпе­

ра туре ( 800 -  850 ) °С в точение 3 ч , пепле чего охладдпмт 

до комнатной температуры и извошиппют, определяя остаток 

поело прокаливания.

|л«и~»

U ,
ТУ 6-02-ПХ6-8Н
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4 ,4 .  Определение условной вязкости

Условную вязкооть смолы Т—I I I  определяют по ГОСТ 

8420-74 , п ,З .З .Х  шариковым виокозиметром. Вискозиметр 

со смолой выдерживают в термостате при температуре ( 50 +

5 ) °С не менее I  ч. Во время испытания в рубашке вискозиметра 

поддерживают температуру ( 50 + 5 ) °С. Абсолютное значение 

допуоиаемого расхождения между параллельными определениями 

не более 25 о.

ту п-'0:м',(г,~пя



6 .  ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНШИЕ

6 .1 .  Смолу Т -Ш  транспортируют мелкими отправками в 

крытых железнодорожных вагонах и автомобилях в соответствии с 

"Правилами перевозок грузов", действующими на данном виде транс­

порта.

6 .2 .  При транспортировании груз пакетируют в соответст­

вии о требованиями T0CT-2I929---76- и ГОСТ 26663-85  на плоских 

поддонах размером 800 х 1200 мм по ГОСТ 9557-87  и ГОСТ 9078 -84 .

В качестве средотв скрепления груза о учетом требова­

ний 'Г0еТ~£Ш5О~-76- используют ленту стальную упаковочную по ГОСТ 

3560-73 или проволоку стальную низкоуглеродистую по ГОСТ 3282- 

74. Маоса и габаритные размеры пакета по ГОСТ 24597-81 .

6 .3 .  При транспортировании смолы Т -Ш  автомобилями 

допуокается отгрузка в непакетированном виде. При транспортиро­

вании в открытых автомобилях упакованная продукция должна быть 

покрыта водонепроницаемым материалом. Смолу Т - Ш , упакованную 

в стеклянные банки вместимостью ( 1 -5  ) дм3 , транспортируют 

рут ой  кладью в пассажирском поезде или автотранспортом по 

согласованию с потребителем без упаковки в транспортную тару

к без нанесения на потребительскую тару манипуляционных знаков.

6 .4 .  Смолу Т-ХХХ хранят в крытых оухих складских ] 

помещениях предприятия-изготовителя и предприятия-потребителя 

при температуре ( С- 30 ) °С вдали от источникон тепла, предо­

храняя от попадания влаги и прямых солнечных лучей.

:— -------- — ТУ 6-02-616-88
Г 1 г



7 . ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

7 .Х . Изготовитель гарантирует соответствие смолы 

Т-1 I I  требованиям настоящих технических условий при собл; 

дении условий хранения и транспортирования.

7 .2 .  Гарантийный орок хранения смолы Т - Ш  I  год 

со дня изготовления.
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нормативно-технической документации, на которую 

даны ссшщи в технических условиях

Обозначение Наименование

-ТУ ~6-09-29-?6—- 

ТУ 6-09-5X 69-84

ТУ 6 -0 9 -3 5 1 3 -8 2
84-1203-89 

ТУ 8 9 -1 8 8 -7 7 —

Й 5 Л 5 4 Ш 0 -

88
ГОСТ 3-55

ГОСТ 1 2 .1 ,0 0 5 -7 6

ГОСТ 12 Л .  007-76

27574-87
ГОСТ -1£г4Л-08-82-

27575-87
гост

- Индика-тар^ -Метиленожй. голубой___

Индикатор. Метиловый красный 

Ацетон ооч 9 -5

Спирт этиловый абоолютированный 

Тара стеклянная для химических реактивoi 

и особо чистых веществ.Технические усло­

вия

Перчатки резиновые хирургические. Техни­

ческие условия

ССБТ. Воздух рабочей зоны. Общие санитар­

но-гигиенические требования 

ССБТ. Вредные вещества. Классификация и 

общие требования безопасности 

-ССБТ. Костшы женские для защиты от 

общих производственных загрязнений и ме­

ханических воздействий. Технические уело

ВИЯ

Сев/ КссгЮНЫ муженио Д  АЯ.
ь т об а\и к npoui!>odcn  уЬ оннргх /yj.fi i 
н и о  и м ь*Ш 1 и ч & ск и * A o id p u cm & u o .
Т е х н и ч е с к и е  у е л о  b u s ,

ту б^оа-й1в-8в
—

Л »  т
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ГОСТ 1 2 .4 .1 3 1 -8 3  

ГОСТ 1 2 .4 .1 3 2 -8 3  

ГОСТ 2603-79 

ГОСТ 3560-73

ГОСТ 3282-74

ГОСТ 3885-73

ГОСТ 4328-77
97

ГОСТ 5037-78 

ГОСТ 5799-78

ГОСТ 8420-74

ГОСТ 9078-84 

ГОСТ 9557-87

96
ГОСТ I4I92-7-?

Р 52487-2005 
ГОСТ № 3 7 -7 2

ГОСТ 18300-87

ССБТ. Халаты женские. Технические условия 

ССБТ. Халаты мужские. Технические условия 

Ацетон. Технические уоловия 

Лента стальная упаковочная. Технические 

условия

Проволока стальная низкоуглеродистая. 

Технические условия

Реактивы и оообо чистые вещества. Правила 

приемки, отбор проб, ф э со ш .у п а к о в к а  и 

маркировка

Натрия гидроокись. Технические условия 

Фляги металлические для молока и молочных 

продуктов. Технические условия 

Фляги для лакокрасочных материалов эхни - 

ческие условия

Материалы лакокрасочные. Метода определена 

условной вязкости

Поддоны плоские. Общие технические условия 

Поддон плоский деревянный размером 800 х 

1200 мм. Технические условия 

Маркировка грузов

Материалы лакокраоочныо. Шт-пда-шродпло- 

иия массовой доли летуних-и нелетучих, 

вдох поще от в

Спирт этиловый ректификованный технический. 

Технические уело тот

ТУ C-O2-GXC-U0
Л(*

Г
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ГОСТ 19433-61 

ГОСТ

ГОСТ- ‘2029Й-74-—-  

ГОСТ 2 0 841 .1 -75  

ГОСТ 20841 .2 -75  

ГОСТ 20682-75 

Г0СТ--2К5С--96— -

Г0СТ"2Т929»7б-

88
Г ОСТ 24104-80

ГОСТ 24597-81

ГОСТ 25336-82

ГОСТ 20663-05 

ГО С Т 29251-92 

ГО С Т 29227-91

Грузы опасные. Классификация, Знаки опасности 

Перчатки резиновые технические. Технические 

условия

- Приборы-мерные.. лаборат срше__ стек ляшше. _ Бирс т 

ки-,-шпетки

Продукты кремнииоргаиические. Методы опреде­

ления внешнего вида и механических примесей. 

Продукты кремнийорганичеокие. Метода опреде­

ления содержания кремния 

Бидоны металлические душ нефтепродуктов. Тех­

нические условия

- ■Gpe дв®ва - чзкрвпления - тарно-штучных. дру зов _ в _ __ _ 

транслортгшх. дай стах... Обдае_ технические тре- 

б е ш т н —

- Т  ранепертирсваш? е-г-рузов. -накатали. _ .Общие _тре-_ 

бовгшия-

Веоы лабораторные общего назначения и образ­

цовые. Общие технические условия 

Пакеты тарно-штучных грузов. Ооновные пара­

метры и размеры

Посуда и оборудование лабораторные стеклян­

ные. Типы, основные параметры и размеры 

Пакеты транспортные. Формирование на плоских 

поддонах
Посуда лабораторная стеклянная. Бюретки. Часть 1. Общи 
требования
Посуда лабораторная стеклянная. Пипетки градуировании 
Часть 1. Общие требования.

ту 6-02-гл б-да
|Лш?т

Гао'



t
j

H im

1

2

ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ НЛМЕНЕИНП

H o n '; *  "игтоэ f страши;-

И 5М(ЧН'Н
них НЫ < ш>лых И А Ь И ТЫ Ч

В сего 
ллстов 
< с границ) 
» докум.

I

Входящ ие 
.4% солропо-

дс>к:--м.
Д!ГГ»?ЛЫ10Г J  

ДОКуМ. 
и дата

Подгие»,

I

1,8,16

12, 18,19 
20

01.01.94

01.03.2010

i

Л ла

I



ПОДЛИННИК

OKU 22 2531 0200 Группа Л 33

Зарегистрировано в Тверское 

ЦСМ

за # огь ( оо | o-l 

от 49. f f .  *Ъ

ТУ 6-02-616-88 

СМОЛА Т - I I I

Дата введения: 0 1 .0 1 .9 4  г

СОГЛАСОВАНО
АООТ "Научно-исследовательский 

институт пластических масс" 

Письмо от 0 2 .0 6 .9 3  г  

*  3-12/223

Государственное предприятие 

"Завод им.Дегтярева”

Письмо от 24 .0 5 .9 3  г 

Я 50-7-41

1993

АО "ТЕХНОРОЗ" 

Начальник/ГО

К. В. Павлов

58КТОР СШШ "ИНКОС" 

.Курбатов

Твсрскс-. 
ста  и ,1. 

ц г  " -
ЗАРЕГМъ' 1. - |



Изменение № X ТУ 6-02-616-88 0 ,2

1. Титульный лист. Снять ограничение срока действия,
2 . Раздел 2, пункт 2 .4 .Заменить слова: "от 19.06.84 

№ 700" на "от 28.09.89 г № 555".

3. Раздел 6, пункт 6 .2 , Исключить слова:" с учетом 

требований ГОСТ 21650-76"

4 . По тексту. Заменить ссылки:
ТУ 59-108-77 на ТУ 84-1203-89

ОСТ 6-09-108-85 на ТУ 6-09-5472-90

ГОСТ 3-75 на ГОСТ 3-88

ГОСТ 12.1.005-76 на ГОСТ 12 Л . 005-88

ГОСТ 12.4.108-82 на ГОСТ 27574-87

ГОСТ 12.4.109-82 на ГОСТ 27575-87

ГОСТ 19433-81 на ГОСТ 19433-88

ГОСТ 20010-74 на ГОСТ Р 50435-92

ГОСТ 20882-75 на ТУ 38 ЛОТ .169-88

ГОСТ 24104-80 на ГОСТ 24104-88

Исключить ссылки на:
ГОСТ 21650-76 

ГОСТ 21929-76 

ТУ 6-09-29-76.
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Изменение № 2 ТУ  6-02-616-88

1. Раздел 4, пункт 4.2,1, Заменить слова;
“Бюретка 1-2-25-0,05 по ГОСТ 20292-74” на “Бюретка 1-2-25-0,05 но ГОСТ 29251-9 Г* и 
“Пипетка 6-1-10 по ГОСТ 20292-74” на “Пипетка 6-1-10 по ГОСТ 29227-9 Г,

тексту. Заменить ссылки:
ГОСТ 5037-78 на ГОСТ 5037-97;
ГОСТ 14192-77 на ГОСТ 14192-96;
ГОСТ 17537-77 на ГОСТ Р 52487-2005;
ГОСТ 20010-74 на ГОСТ 20010-93;
ГОСТ 24104-88 на ГОСТ 24104-2001.

3. Перечень НТД. Исключить обозначение и наименование: ГОСТ 17537-72 и ГОСТ 
20292-74. Добавить:

ГОСТ 29251-91 Посуда лабораторная стеклянная. Бюретки. Часть 1, Общие требования. 
ГОСТ 29227-91 Посуда лабораторная стеклянная. Пипетки градуированные, Часть I. Общие 
требования.

ГОСТ Р 52487-2005 Материалы лакокрасочные. Определение массовой доли нелетучих ве­
ществ.

ТУ 6-02-616-88

https://meganorm.ru/Index2/1/4293844/4293844642.htm

