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РУКОВОДЯЩИЙ документ

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС ПОДГОТОВКИ ПРОМЫСЛОВЫХ 
СТАЧНЫХ ВОД ПО СПОСОБУ ДИаЩ’ГИРОВАНИЯ для 
ПОДДЕРЖАНИЯ ПЛАСТОВОГО ДАВЛЕНИЯ НА НЕФТЯНЫХ

мвстороадвниях

Вводится впервые

Ирмосом Министерства нефтяной промышленности 

от * . 'J *  ___  198 ?' г .  И

Срок введения установлен о щ /  * 0£ 198^г, 

Срок действия до •___" _____________ 198 г*

1е СУЩНОСТЬ И Ш И А Ч Е Ш

I . I .  Сущность технологического процесса заключается б 

диспергировании содержащихся л промысловой сточной воде нефти 

и механических примесей типа глинистых частиц, гидроокиси желе

за и им подобных*

1.2* Технологический процесс подготовки прошсловых сточ

ных вод по способу диспергирования является новым, принципиаль

но отличающимся от всех известных.* применяемых ка нефтепромыс

лах способов подготовки промысловых сточных вод.

1 .3 . Технологический процесс диспергирования предназначен 

Д*Я подготовки промысловых егочпшс вод с  и в ЛЬ О ЮГ ИСПОЛ*>30"ЛЧИЛ 
для поддержания пластового давления на нефтяных месторождениях.
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1 .4 . Технологический продеоо полет быть также использован

для подготовки промыоловых сточных вод перед закачкой их в 

поглощающие горизонты / с  целью их заводнения/*

2 . ОБЛАСТЬ И УОДОРИЯ ПРИМЕНЕНИЙ

2 .1 . Технологический процесс диспергирования»позволяет 

заменить доочиотку промысловой сточной воды обычно осуществляе

мую при помощи кварцевых фильтров, коалесцирующих фильтров, 

длительного отстаивания, коагулирования о последующей фильтра- 

ицивй и др1 п  х аналогичных приемов.

£•*• Процесс осуществляется в закрытом оборудовании бе* 

доступа кислорода воздуха.

2 .3 . Технологический процесс применим для подготовки про

мысловой оточной воды только пооле извлечения из нее нефти с  

целью утилизации и сокращения потерь, а также выделения механи

ческих примесей типа кварцевых частиц не поддающихся дисперги

рованию при помощи рекомендуемого оборудования.

2 .4 . Содержание нефти и механических примесей /по п. 1 Л « /  

в прмыоловой оточной воде, поступающей не обработку по техно

логическому процессу диспергирования, не должно превышать коли

чество обусловленных эффективностью работы применяемых на нефте

промыслах резервуаров-отстойников или других отстойных сооруже

ний, обеспечивающих утилизацию нефти и сокращение ее потерь о 

промысловой сточной водой.

2 .С. Технологический процесс диспергирования реализуотоя

при чомо1ди гидродинамических диспергаторов, в которых мехгчи- 

чес кар оионргия преобразуется в энергию упругих механических

колебаний и веч промысловая сточная рода и содержащиеся в ней
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примеси проходят иоку воздействия эвуковнх и ультразвуковых 
иолобшшй.

2 .6 , В нефтепромысловой практике применимы гидродинами- 
чеокиа диспергаторы о резонирующей пл ютиной и турбинкой впа
дения, разработанные во ВНИИ применительно к промысловым усло
виям на базе конструкций соответственно НИИХШАШа и Нолтявоко- 
го отделения Укр'йТРИ.



3 . ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ ПОДГОТОВКИ ПРОМЫСЛОВОЙ 

СТОЧНОЙ ВОДЫ

ЗЛ* Промысловая оточная вода , подготовленная по техно

логическому процеосу диспергирования, должна содержать частицы 

нефть и механических примесей /п о  п* I Л /  средним* размером 

менее среднего сечения норовых каналов продуктивного пласта 

или на более 5 шш.

3 .2  ̂ Выполнение при помощи гидродинамических диспергато

ров д. З Л  обеспечивает беспрепятственное прохождение по доро

гим каналам продуктивного пласта диспергированиях частиц нефти 

и механических примесей без загрязнения призаболной зоны в о д о - 

нагнетательных скважин и снижения пролицаемрсти заводняемых про

дуктивных пластов,

3 .3 ,  Фильтрационная характеристика промысловой сточной 

воды, подготовленной по технологической схеме лиспергитпвакия, 

аналогична Фильтрационной характеристике промысловой сточной 

воды того  же. оостава ’ полностью очищенной от нефти и мехпничео- 

ких примееей.

3*4 . Размер /ди ам етр / диспергированных частиц нефти и 

механических примесей определяется счетом их числа и измерением 

диаметра /разм ера/ под микроскопом при 600х увеличении* Средний 

диаметр частиц вычнелпется из одопугощой зависимостиj 

c i <p
V  ,ъ ,  + Жл < . . . .  *

где* П ,;п л /2 Л *  количество частиц нефти или механических 
примесей одинакового диаметра /раам еги / 
в поло зрения микроскопа в пробе промысле*

• вой сточной ноны;
Clf(;d r cl-,L - диаметр нефтяных частиц или размер частиц
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механических примесей соответствующий замерен
ному их числу п  пк.^ Ип,, мкм.

3 .5 .  *Среднее сечение /условный диаметр/ йоровнх каналов 
^продуктивного пласта!

Я ) су, * s tn  \ Г £ Я

где : К  -  проницаемость заводняемого продуктивного пласта, мкм3 ; 
Г71 -  коэффициент пористости продуктивного пласта.

3 .6 . К продуктивному пласту и его выбору не представляет

ся дополнительных требований при- закачке в него промысловых 

сточных вод , подготовленных по технологическому проЦеосу

диспергирования.

3.7# Промысловая оточная вода, подготовленная по техноло

гическому процессу диспергирования, сохраняет свои свойства, т .е .  

высокую дисперсность частиц нефти в течении суток . За этот 

период времени укрупняется не более 5# частиц нефти; размер их 

не превышает 10 мкм.
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4 . ТЕХ} [ОЛОИГЧЕСКАЯ СХЕМА ПОДГОТОВКИ ПРОМЫСЛОВЫХ 
СТО’ШШС вед

4 Л* Технологический узел подготовки промысловых оточиых 

вод по технологическому процессу диспергирования представляет 

собой диспергатор или блок из нескольких диоперг чторою и насоо 

/н асосы /.

4 .2 . Технологический узел диопергированая монтируется на 

трубопроводе перед нагнетательными насооами КИС.

4 .3 . Рекомендуемые конструкции диспергаторов работаю': при 

трепале давления 2 ,0 -2 .6  МПа, которое обеопечивпет центробеж

ный насоо /насосы / технологического узла диопер! лрювания.

4 .4 . Технологическая схема подготовки промысловых сточных 

вод. включающая технологический процесс диспергирования, приве

дена на рио. I .  Промысловая сточная вода о промысловых установок 

подготовки нерти поступает на очи^ные сооружения I ,  для отде

ления и утилизации нефти и ; выделения из воды механических 

примесей. Прошедыая очистные сооружения промысловая сточная 

пола центробежным насосом /наооснми/ подается на гидродинами

ческий диоп фз^атор /блок  диопергаторов/ 3 , пройдя которые 

нагнетательными насооами KII0 4 подается в водопагнетателъные 

скважины 5.

4 .5 . Технологический проиеос диспергирования в виде

технологического узла диспергирования /см . рио. I ,  о .  I I /  

может быть применен иг действующих системах ПГЩ. Для это 1 / 

после очистных сооружений нп всасывающей линии н а г т т в т о л п ^ х  

насосов К‘4С делгптоя врезка и производится монтаж узла диспор-

гИ роивНИч*
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M

РюД* ТехнолЬгжчесхая схема подготовке промысловой сточной воды:
I  -  технолсгиче скжй узел очистки промыслов’гг сточных вод;
I I - технологический узел подготовки промысловой сточной воды 
по технологическому процессу диспеогиоованчя; Ш  - узел наг- 
тенания воды; I - резёрвуаоы отстойники или другие сооружения 
для отстаивания промысловой сточной воды; 2 - центробежный 
насос /насосы/; 3 - гидродинамический лиспеDraTOD или блок диспергаторов; 4 - кустовая насосная станпзя /KHD/;
5 - водонагнетательные скважины*
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4 .6 .  Ироизводителыюоть одного гидродинамического дисперга

тора в зависимости от конструкции колеблется от 1400 до 2100 

м ^ /сут , Для обеспечения производительности 111 1C они монтируются

в блоки из нескольких штук.

4 .7 .  Привязка оборудования, паботающего по технологичес

кому процессу диспергирования, должна осущ ествляться с соблю

дением требований BOTH—3—77 "Нормы технологического проектирова

ния объектов сбора , транспорта и подготовки нефти, газа  и воды 

нефтяных маеторождений.

4 .8 .  В приложении приведена инструкция по применению и 

эксплуатации технологического процеооа и модернизированных ги

дродинамических диспергаторов,
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5 . ТЕХН0Л01ЖЕСШ СРБЩСТВА ДЛЯ ОСУЩЕСТВЛЕНИЯ 
ТЕХИ0Л01ОТВСК0Г0 ПРОЦЕССА

5 .1 . Необходимо следующее оборудование:

5 .1 Л . Резервуары-отстойники или другие отстойные соору

жения для отстаивания нефти от промысловой сточной воды с 

целью ее утилизации и отделения механических примесей# иооле 

которых монтируется технологический узел диспергирования.

5 Л . 2 . Гидродинамические диспергаторы.

5 .1 .3 . «'Технологические насосы для подачи промысловой 

сточной воды на гидродинамические диспергаторы.

5Л . 4 . Водоводы от резервуаров-отстойников или нефтелову

шек к насосам, гидродинамическим диспергаторам и далее к 1C! 1C.

5 Л . 5. Манометры и пробоотборнне краны на трубопроводе 

до и после гидродинамических диспергаторов.

5 Л . 6 . Расходомеры на литши подгчи промысловой сточной 

воды на гидродинамические диспергаторы.

5 .1 *7 . Задвижки до и йосле гидродинамических диспергато

ров для их отключения при проведении профилактики и ремонтных 

работ.

5 Л .В . Сетчатый фильтр с размерами ячеек 5x5 мм для 

предотвращения загрязпегая гидродинамических диспергаторов 

различными крупными примесями, попавшими в промысловую стопную 

воду.



6 , ГИДРОДИНАМИЧЕСКИЕ ДИСПЕРГАТОРЫ ВНИИ

6 .1 . Гидродинашг оокий днопергатор о резонирующей пластиной.

6 .1 .1 . Гидродинамический днопергатор о резонирующей пласти

ной /риб. 2 / предотавляет собой корпуо 3, в котором размещены 

оопло 2и ко(сольно закрепленная резонирующая пластина 4 .

На внешней стороне корпуса прздусмгтрено устройство I для ре

гулирования ааэора между оотрием пластины и щелью сопла.

6 .1 .2 . Принцип дейотвия гидродинамического днопергатора о 

резонирующей пластиной основан на известном в гидравлике аффек

те создания вихрей воды при встрече ее о препятствием необтекае

мой формы и острили углами,

о Л .З . Иромыоловая оточная вода, содержащая нефть ж меха

нические примеси(центробёжным насосом /наоооами/ подается на 

дисниргогор /блок диспергаторов/. Проходя через сопло, струн 

воды сжимается, затем, вытекая о большой скороотью ни узкой 

щели сопла, расширяется и ударяете., об острие пластины, орывает- 

оя о лгего, эг^ихряется и приводит в, колебание плаотину. При 

непрерывном истечении воды вихри, следуя один за другим, созда

ют чередование периодически изменяющихся перепадов давления В 

золе вихреобрязования, в результате чего возникают звуковые в 
ультразвуковые волны и связанный о ними процесс кавитации, произ

водящий диспергирование нпимеоей в сточной воде.

6 .1 .4 .  При прохождении фазы волны, создающей разряжение 

/подуперьол растяжения/, отруя промысловой Срочной вёдн рветея', 

в ней образувгоя большое делячество раз(яшов в виде кавитацион

ных пузырьков. При и, охождении другой фазы водиц /волуяерНс^
t ,< ч _t_, ft])1

СЖАТИЯ/ КППИТвГЙОИНМв пузнт^ки 8ПХЛ0Ш|^ЮГеЯ| при ;'-ЦТрй
г- бп’тыпие imiownnwe дяплвния, рАэрнй^Ю’дао
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Рмс. чэюнергягор е резонирующей пластиной:
I - регулировочной устройство; 2 - сопло; 3 - корпус;4 - резонирующая шшетина; Ъ - узел крепления резонирующей алаетжнк.
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щие/ частицы примесей в сточной воде. Совпадение частоты коле

бания резонирующей пластины с частотой следования вихрей воды 

увеличивает интенсивность процесса кавитации# усиливает его 

диспергирующее действие на частицы нефти и механических приме

сей в промысловой сточной воде.

6 .1 ,5 . При изготовлении гидродинамических диспергаторов с 

резонирующей пластиной следует соблюдать следующие практичес

кие рекомендации.

6 Л . 5 .1 . Сопло должно иметь плавный переход под углом 

26-30° от круглого сечения к. узкой прямоугольной щели и

наименьшее гидравлическое сопротивление при протекании промыс

ловой сточной воды.

6 .1 .5 .2 . .  Для обеспечения устойчивой плоской струи воды, 

участок щели с параллельными стенками на выходе, из сопла должен 

быть в 2 ,5 -3  раза больше ширины щели. Отношение длины щели к

ее ширине должно быть в пределах 10-23.

6 .1 .5 .4 .  Резонирующая пластина должна иметь равнопрочное 

сечение /ри с. 3 / .

6.. 1 .5 .5 . Толчдаиа резонирующей пластины до заточки острия 

должна быть больше или равна ширине щели сопла. Угол заточки 

30°. Ширину заточенного острия пластины следует принимать 

больше длины щели сопла на 8-10 мм. Ширина резонирующей плас
тины должна быть меньше или равна половине ее длины.

6 .1 .5 .6 .  Зазор между острием пластины и плоскостью щели 

сопла' должен регулироваться г пределах 0-3 мм за счет пере- 

;.'.ощенил сопла.



Рис. 3 . Резонирующая пластина

й
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S'. 1 .5 .7 . Резонирующие пластины следует изготавливать

из материала с наибольшим модулем упругости и устойчивым в 

отношении коррозии, напргмер, из нержавеющей стали I4H7H2, 

I2XI8II9T и др.

6 .1 *6 . Условием, обеспечивающим надежную работу гидро

динамического диспергатора с резонирующей пластиной, является 

возможно точная установка острия резонирующей пластины по 

середине ширины щели сопла*

6Л .7>  В оптимальном режиме гидродинамический дибпергатор 

о резонирующей пластиной обеспечивает устойчивое диспергирова

ние 95-98% нефти, содержащейся в промысловой сточной воде, 

до частиц*размером 0 ,5 -2  мхм и 2-5% -  до 3-5 мкм* Размер дис

пергированных частиц механических примесей /по п. 1 .1 /  не 

Превышав* 0 ,5 -2  мкм. Частицы кварца не диспергируются.

6 .1 .8 .  Основные технологические параметры промышленного 

гидродинамического диспергатора с резонирующей пластиной:

-  производительность, м3/сутки  -  2100;

-  максимальное давление воды на. входе, МПа -  2 ,0 -2 ,5 ;

-  внутренний диаметр корпуса, мм -  150;

-  длина порпуоа, мм -  785|

-  размер щели сопла, мм -  4x90;

-  размеры резонирующей равнопрочной пластины:

-  длина, мм -  402;

-  толчена в начало заточки острпя, мм -  4 ;

-  толщина прямоутолъго сечения
крепления, мм - I I ;

-  ширина острия, мм -  IOO;

- ширина it части крепления, т -  117;
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• возможность изменения расстояния за зор / между 
острием пластины и плоскостью w иопла, мм — 0—3 ;

• шаг регулировки зазора , мм - ‘ 0 ,2 5 ;

-  материал резонирующей пластины -
нержавеющая сталь -  I4XI7H2;

-  окорость истечения волы из диспергатора при
максимальном давлении на входе, м /о -  67.

6*2 . Гидродинамический д и сп ер га тор 'с  туобиякой вращения

6 .2 .1 .  Гидродинамический диспергатор о турбинной вращения 

/р и с .* /  представляет ообой корпус-вставку 1, в котором раз

мещены улитка 2 , турбннка 3 ,и  решетка 4 . Па внешней зтоооне 

корпуса предусмотрена прорезь 6 для регулирования зазора между 

решеткой и лопастями турбмнки.

6 * 2 * 2 .Принцип действия гидродинамического диспергатора с 

турбинкои вращения основан на изменении гидравлики струи жид

кости /сж ати е, расширение# закручивание/ с .созданием вихрей и 

возбуждения в них интенсивных импульсов давлений.

б .^ .З .  Промнсливал сточная вода, содержащая нефть и меха

нические .ф цм оои^тоосом  /н асосам и / подается в диспергатор 

/бл ок  д и сн ор га тор ов /. Поток.воды, попадая на улитку,распреде

ляется на отдельные струи . Струи воды, попадая на улитку| закру

чиваются и на выходе из нее ударяются с расширением струи воды 

в наклонные лопатки турбинки, вращал ее с большой скоростью .

При установившемся вращении турбинки вода оо значительным у ск о - 

, рейтом срывается о острых кромок лопаток, зпвихрлетоя и с боль

шой окорооты ) проходит через отворотил решетки в трубопроводе. 
При непрерывном истечении црои*олово1Т сточной поды под д овл о- 

няем в уоловичх завихрения# сжатия, расширения и установившего

ся  чередования совмещения а нпоош о.^нчя прорезей между ловят-  

кмщ турбинки о острыми лфомкаш! отверстий региптки, возникают
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Рис,4. Схема гидродинамического диспергатора 
о турбинкой:

I -  корпус-вставка; 2 -  улитка;
3 -  турбинка; 4 -  решетка; б - прорезь- для 
регулирования зазора; 6 -  винтовые 
каналы улитки; 7 -  центральный конус#



интенсивные импульсы давлений с образованием звуковых и ультра

звуковых волн и связанный с ними процессккавитаьли, обуславли

вающий диспергирование «римеоей в промысловой сточной воде*

6 *2 ,4 . Улитка диспергатора предназначена для разделения 

потока воды на отдельные струи, сжатия и закручивания этих струй. 

Она представляет собой усеченный конуо, в центре которого имеет

ся дополнительный небольшой конуо, для распределения потока 

поступающей воды по внешним тррпедиевидным отверстиям винтовых 

суживающихся каналов /шаг -  половина витка, отношение площадей 

сечения входных и выходных отверстий % а 17. 13 конструкции гидро- 

дтаамического диопергатора предусмотрено четыре сменных улитки 

о числом винтовых каналов 2 ,3 ,4  и .5, определяющие. соответственно 

производительность диспергатора,

6 ,2 .5 ,  Турбинка и решетка диопергатора предназначены для 

создания интенсивных импульсов давлений, образутсщхся при, сов

мещении и нес^вмещешш отверстий решетки и прорезей между: 

лопатками вращающейся турбинки, Ось турбинки опирается на 

текстолитовый подпятник, обеснечиваю'ций гидравлическую разгруз

ку прижима оси к подпятнику.

6 * 2 ,6 , Режим работы диспергатора устанавливают изменением 

зазора м ежду решеткой и туроинкой при осевом перемещении решет-* 

щ  в пределах 0 -2  мм*

6 .2 ,7 ,  Наиболее качественное диспергирование примесей в 

Сточной воде п орч ен о  при расстоянии /з а з о р е / между решеткой 

И. лопастями турбинки мм.
0.2*8, В оптимальном, режиме, работы гкдродине.шческий 

диспергатор о турбинкой обботючивазт устойчивое диспергировэт 
jme $0-95< не^и и ■ мохаи|1Чоо'ких,‘'Нр̂ еЬ0'Йч.. /по- .if ЛЦ/£' сейержа-



щихся в промысловой сточ н ой  в од е» д о  части ц  размером 0*5  -  2*5 
мкм и 5-10%  -  д о  3 -5  мкм. В обработан н ой  воде  находятся единиц** 

части ц  размером 6 -7  мкм. *астицц кварца Не д и сп ер ги р у ю тся .

6 . 2 . 9 .  Основные тех н ол оги ч еск и е  параметры промьпплеиного 

ги дродин ам ического д и сп е р га то р а  о турбин н ой :

-  п р ои звод и тел ьн ость*  м3 /о у т к и  -  1400+ 2100;

-  максимальное давление вода  на в х о д е ,

Ш а -  2 , 4 - 2 , 6 ;

-  внутренний диам етр к о р п у са , мм

-  длина к ор п уса , мм

-  к ол и ч еств о  винтовы х каналов улитки

-  отношение площади в х од н ого  и вы ходного 
сечений трапециевидных каналов улитки

** 100;

- 202;
-  2 ,3 ,4  и 5 ;

- 2 :1 ;
-  диаметр турбинтш , мм -  6 8 ;

-  к ол и ч еств о  л оп аток  турби н ки , шт* -  1 3 ;

-  у г  л наклона лоп аток  к оси  турби н ки ,
градус -  24;

-  размеры лопатки турби н ки , мм -  1 7 x1 2x 5 ;

-  к ол и чество  о т в ер сти й  в- решетке /ш т * /  и
их облил площадь, см  ̂ ** 5 ,8 ;

-  регулируем ое р а сстоян и е  / з а з о р /  между
турбинной и реш еткой , мм -  0 + 2 ; 4

-  пшг регул и ровки , мм -  0 , 2 ;

-  диапазон ск о р о ст е й  и стечен и я  воды
на д и сп е р га т о р е , м /с  -  17+36

6.3. Гидродинамические диспергаторы с резонирующей пластик 
ной и турбинной просты по конструкции и изготовление их доступно 
ремонтно-механическим цехам НГДУ. Чертежи на гидродинамические
диспергаторы по первому требованию пред о с т  апплет ВНИК /М о ск в е , 
Т2&422, 1-ый Лмитронский проезд,Ю, директор ггроФ. Г . Г .Вахитов/.



7 . ЭКСПЛУАТАЦИЯ П1ДР0ДШШШт^Ш ДИСПЕРГАТОРОВ

7 Л . Контроль за качеством диенергирования проводится 

ежесуточно путем замера диспергированных частиц примесей в 

сточной воде под микроскопом,

7 .2 .  При нарушении качества диспергирования или уменьшения 

производительности диспергаторов следует установить и устранить 

неисправность или заново отрегулировать режим диспергирования.

7 .3 , Для Включения гидродинамического диспергатора о резо

нирующей пластиной в работу оледует открыть полностью задвижку 

на выходе из диспергатора, включить насос и постепенно открывать 

эадвижку на входе в диспергатор. Для включения гадродинамическо- 

го  диспергатора с турбинной в работу следует открыть полностью 

задвижку на выходе из диопергатора, открыть на 1-2 витка задвиж

ку на входе в диспергатор, включить насос и плавно открыть пол

ностью входную задвижку. Нарушение порядка включения гидродина

мических диспергаторов в работу может привести к их поломке.

7 .4 ,  В случае необходимости отключения одного дисперга

тора без остановки насоса, прежде включается в работу в указан

ном порядке /п ,  7 .3 /  другой диопоргатор и только после этого  

отключается останавливаемый диспергатор.

7 .5 .  При профилактическом ооматре диспергатора о резонирую

щей плаотиной оледует обращать внимание на расположение острия
• ! .

шшотинц, а также на величину установленного зазора между 

юоплом и пластиной. При профилактическом осмотре-диспергатора 

О турбинкой следует обращать внимание на величину зазора между
\ •. Г *
решеткой и турбинкой и состояние половника.



8 » КОНТРОЛЬ ЗА ПРИЕ 
СКВАЖИН И

ШСТОСТЬЮ ВОДОНАГ; £ЕТАТЕЛЫ1ЫХ 
ЕЕ ВОССТАНОВЛЕНИЕ

8 .1 . При нагнетании в продуктявный пласт промысловой

сточной йоды, подготовленной по технологическому процессу л и с 

пе ргироваиия , как и при нагнетании воды, подготовленной по лю 

бому другому технологическому процессу, следует постоянно 

копт роли ропать давление нагнетания, поиемистость водонпгиотя- 

тельннх скважин и вести регулярную запись в соответствующих 

куриалах службы полдоржаиня пластового давления НГД f

8 .2 . На основании результатов опытно-промышленной закачки

и экспериментов на модели нефтяного пласта нагнетание в про

дуктивный пласт промысловой -vo иной тюдн, подготовленно" по 

технолог.шескиму предо с'-у дис\ргирбватшя не сопровождается 

снижением приемистости водонагнетательных скважин или увеличе

нием давления нагнетания.

8 .3 . В случае роста давления нагнетания или снижения 

приемистости водопогпететелъных скважин следует установить при

чину появившихся нарушений и немедленно их устранить.

8 .4 . Причиной нарушения- режима технологического процесса 

может быть:
8 .4 .1 .  При использовании гидродинамических диспергаторов 

с резонирующей пластиной:

-  загрязнение защитной сотки;

-  загрязнение сопла;

-  ослабление крепления резонирующей пластины;

-  поломка резонирующей пластины,

8 .4 .2 .  При использовании гид ро. д и \ тмк ч г с ки х лпсягргптогюя



Q турбинной вращения;
-  загрязнение асцитной сетки ;

-  загрязнение каналов улитки;

-  загрязнение решетки;

-  износ подпятника турбинки,

8 * 4 .3 , Загрязнение происходит остатками сальниковой 

набивки, ветошью и различными другими предметами, попавшими в 

трубопроводы при их ремонтах.

8 .5 .  Нарушение режима технологического процесса возможно 

также воледотвие поступления на гидродинамические диспергаторы 

большого количества нефти и механических примесей, особенно 

типа кварцевых чаотиц и з -за  нарушения работы ототойннх соору 

жений, предназначенных для утилизации нефти и отделения .меха

нических примеоей.

8 .6 »  Восстановление режима технологического процесса дис

пергирования осущ ествляется соответствующей очисткой защитных 

сеток  сопла, улитки, решетки, замены вышедших из работы элемен

тов  и регулировкой газодинам ических диспергаторов.

8 .7 ,  Коли была нарушена работе отстойных сооружений, то 

надлежит устранить причину приведшую к нарушению режима их 

работы и эти сооружения очистить от избытков нефти и осадка,

а при необходимости промыть внутреннюю поверхность сооружений, 

подводящих и отводящих коммуникаций различного назначения.

8 .8 ,  При снижении приемистости водонагнвтательных скважин, 

вызванной загрязнением фильтра и призабойной зоны пласта, про

водится интенсивное дренирование скважины глет од ом самоизлмва 

до прекращетш выноса из пласта ваг равняющих веществ*



&.9* В случае отсутствия положительного результата при 

проведении самокзлква на водонагчетательной скважине, проводится 

закачка подкисленной води /О ,1 -0 ,2% раствора ингибированной 

и стабилизированной соляной кислоты/ в течении времени необ

ходимого для восстановления первоначальной приемистости водо- 

нагнетательной скважины,

НЛО. Другим технологическим приемом восстановления 

приемистости водонагнотателышх скважин после их дренирования 

является закачка в пласт водного раствора ПАЗ моющего типа в 

концентрации 0 ,1 -0 ,2%  /011-10, сульфанол и д р . /  в течении вре

мени необходимого для восстановления приемистости.
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9. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ И ВЛИЯНИЕ НА ОКРУЖАЮЩУЮ 
СРЕДУ

9Л . При эксплуатации оборудования, работающего но техно

логическому процессу диспергирования, требования безопасности 

должны соблюдаться в соответствии с "Правилами безопасности в 

нефтегазодобывающей промышленности", утвержденными Госгортехнад

зором СССР 31 января 1974 г .

9 .2 . Перед пуском в эксплуатацию оборудование технологи

ческого ироцесоа диспергирования должно быть опроосовяно на 

полуторакратное оабочее давление.

9 .3 . Профилактический осмотр, регулировка и ремонт техно

логического оборудования должны производиться только пооле 

остановки насосов технологического узла диспергирования и при

нятия мер против случайного включения их в работу,

9 .4 . Манометры должны иметь пломбу или клеймо Гооповери- 

теля или организации, осуществляющей их-ремонт, па шкале мано

метров должна быть красная черта по долению, .соответствующему 

предельно допустимому рабочему давлению.

9.5* При неисправности электрооборудования необходимо 

отключить питание центробежного насооа /н асооов / к вызвать 

дежурного электромонтера для устранения неисправности.

9 .6 . Для снижения уровня шума гидродинамических дисперга

торов следует покрывать иж звукоизоляционным материалом.

9 .7 . При осуществлении дренирования водонггнетательных 

скважин /п о  п , 8 .8 /  дренажная вода собирается в специольные 

металлические емкости для цроледущей ее очистки и утилизаций 

в системе заводнения,
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