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Настоящие техн и чески е у сл ови я  р асп р остр ан яю тся на 
эм аль В Л -5 1 5 , представляющую собой  суспензию  пи гм ентов в  
р а ст в о р е  см ол поливинилбутиральной и к р езо л ьн о -ф о р м ал ьд егвд - 
ной в  см еси  ор ган и чески х р а ст во р и те л е й .

Эмаль В Л -5 1 5  п р ед н азн ач ается  для окраски  стальн ы х 
п о в ер х н о ст е й .

I .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

I . I .  Эмаль В Л -5 1 5  должна с о о т в е т с т в о в а т ь  требованиям  
настоящ их техн и ч ески х  у сл о в и й , указанным в  таб л и ц е:

Наименование п о к а за т е л е й  Нормы

I  Внешний ви д  пленки Однородная, м атовая ,
п овер хн ость

2  Ц вет пленки К расно-коричневый
3  В я з к о с т ь  по ви скози м етр у

В З -4  при 2 0 ° С ,о , 2 0 - 6 0
4  Содержание н елетучи х

вещ еств 9% 2 7 - 3 0
5  Время высыхания д о  степ ен и

3  п осл е  режима с у ш и :
при 1 8 - 2 2 °С , ч , X
и за т е м  при 1 Ю -1 2 0 ° С ,ч ,
не б о л ее X

б Т ве р д о ст ь  пленки по маятни­
ковому прибору, не менее 0 , 5

7  П рочность пленки при удар е
к г с - с м ,  не м енее 3 0

8  Б е н зо ст о й к о ст ь  пленки при
6 0 - 7 0 ° С , ч 8

9  В о д о ст о й к о ст ь  пленки при
6 0 - 7 0 ° С , ч 3

1

— 1—
И ЗМ . * ЛИСТ ‘■V д о к у м . Подпись j Дата

ТГ 6 - I 0 - X 0 5 2 - 7 5

_ Разраб. Кавшшева
Эмаль В Л -515 Лит Лист Листов

п р о » .  Маркелов \

Н. контр. 
У тв.

— Загорский л /к  зав о д
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2 .  ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

2 . 1 .  Эмаль В Л -5 1 5  п оставляю т партиями.
За партию принимают однородное по физико-химическим 

п о к азател я м  к о л и ч ество  эм али, и зго то вл ен н о е  в  р е зу л ь т а т е  
одного т ех н о л о ги ч е ск о го  п р оцесса и сопровож даемое одним 
документом о к а ч е с т в е .

2 . 2 .  Объем выборок по ГОСТ 9 9 8 0 - 7 5 .

2 . 3 .  При получении н еудовлетвор и тельн ы х р е зу л ь т а т о в  
испытаний х о т я  бы по одному из п о к а за т ел е й  п роводят повтор­
ное испытание на удвоенном к о л и ч ест в е  единиц продукции той 
же партии по тем п о к а за т ел я м , по которым получены н еу д о вл ет­
ворительны е р е зу л ь т а т ы .

Р езу л ь т а ты  повторных испытаний являю тся окончательными 
и р асп р остр ан яю тся на всю  партию.

3 .  МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3 . 1 .  Пробу д л я испытаний отбирают по ГОСТ 9 9 8 0 - 7 5 .
3 . 2 .  П одготовка о б р азц ов к  испытаниям.

Ц в е т , внешний в и д , врем я вы сы хания, т в е р д о с т ь  пленки 
определяю т на стеклян н ы х пласти нках/  ГОСТ 6 8 3 -5 2 /  размером 
9 0  х  1 3 0  мм,толщиной 0 , 8 - 1 , 2  мм.

П рочность пленки при у дар е определяют на п ласти н ках и з 
холоднокатанной л и стовой  ст а л и  марок 0 8  к п , 08п с / ГОСТ 
1 6 5 2 3 -7 0 /  размером 7 0  х  1 5 0  мм, толщиной 0 , 5  мм.

Б е н зо ст о й к о ст ь  и в о д о ст о й к о ст ь  пленки эмали определяют 
на стер ж н ях / ГОСТ 7 4 1 7 -5 7 /  длиной 1 0 0  мм, диаметром 1 3 , 0 -  
1 5 ,0  мм.

П ластинки д л я  н ан есен и я покрытий п одготавли ваю т ш  
ГОСТ 8 8 3 2 - 5 8 ,  р а зд е л  Ш.

Перед нанесением  эм аль разбавляю т р аствор и телем  Р -6 0  
/ ТУ 6 - 1 0 - 1 2 5 6 - 7 2 /  д о  в я зк о с т и  1 6 - 2 2  с  по В З -4  при 2 0 ° С .

Для определения ц в е т а , внеш него в и д а , врем я вы сы хания, 
т в е р д о с т и , прочности пленки при у д а р е , б ен зо сто й к о сти  и 
во д о ст о й к о ст и  п лен ки , эм аль н ан осят  в  2 - 3  сл о я  краскораспы ­
л и телем . Кадцый слой  сушат в  течен и е I  ч при 1 8 -2 2 ° С  и затем  
I  ч при 1 1 0 ~ 1 2 0 °С .

ТУ 6 - I 0 - I 0 5 2 - 7 5
Лист.

изм. лист. № докум. ГТодп. Лата
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Толщина пленки п осле высыхания при определении ц в е т а , 
внеш него ви д а , т в е р д о с т и , времени вы сы хания, б ен зо сто й к о сти  
и во д о сто й к о сти  должна быть 4 0 - 5 0  мкм.

Толщина пленки п осле высыхания при определении прочнос­
ти  пленки при уд ар е должна быть 3 0 - 4 0  мкм.

3 . 3 .  Ц вет и внешний ви д  пленки эмали определяю т ви зу ­
альн о при е сте ст ве н н о м  рассеянном  с в е т е .

3 . 4 .  В я з к о с т ь  эмали определяют по ГОСТ 8 4 2 0 - 7 4 .

3 . 5 .  Содержание н елетучи х вещ еств определяют по
ГОСТ 1 7 5 3 7 - 7 2 .  Н авеску эмали сушат при тем п ературе 120°С  под 
инфракрасной лампой.

3 . 6 .  Время высыхания определяют по ГОСТ 1 9 0 0 7 - 7 3 .

3 . 7 .  Т ве р д о ст ь  пленки определяют по ГОСТ 5 2 3 3 -6 7  на 
приборе М -3 .

3 . 8 .  П рочность пленки при у дар е определит по ГОСТ 
4 7 6 5 - 7 3  на приборах типа У -1  или У - 1 а .

3 . 9 .  Определение б е н зо ст о й к о ст и .
Стержни подготовленны е и высушенные по п . 3 . 2 .  

помещают на 2/ 3  высоты в  бензино-толуольную  с м е с ь , состоящую 
и з т р е х  объемных ч а с т е й  бензина Б -7 0  (ГОСТ 1 0 1 2 - 7 2 )  и д в у х  
ч а с т е й  толуола ( ГОСТ 1 4 7 1 0 - 6 9 ,  ГОСТ 9 8 8 0 - 6 1 ,  ГОСТ 5 . 9 6 I - 7 I ,  
ГОСТ 5 . 1 0 4 7 - 7 1 ) .  К указан н ой  см оле добавляю т Ъ% по объему 
дистиллированной воды ( ГОСТ 6 7 0 9 - 7 2 ) .

Стержни выдерживают в  течен и е 8  ч при тем п ературе 6 0 - 7 0 ^  
Затем  вынимают, высушивают ф ильтровальной бумагой ( ГОСТ 1 2 0 2 6 -  
6 6 ) ,  выдерживают на во зд у х е  при 1 8 -2 2 ° С  в  течен и е I  ч а са  и осма 
три ваю т. Пленка эмали не должна в с п у ч и в а т ь с я .

Д о п у скается  н езн ачи тельн ое изменение ц вета  и п ом атовен и е.

3 . 1 0 .  Определение в о д о ст о й к о ст и . Стержни, подготовленны е 
и высушенные по пункту 3 . 2 . ,  помещают на 2/ 3 высоты в  дистил­
лированную воду и выдерживают в  течен и е 3  ч при 6 0 -7 0 ° С .
Затем  стержни вынимают, высушивают ф ильтровальной бум агой , 
выдерживают на в о з д у х е , при 1 8 -2 2 ° С  в  течен и е I  ч и осматри­
ваю т. На стер ж нях не должно обн аруж и ваться пузырей или взд у т и й . 
Д о п у ск а ется  пом атовение и небольшое изменение ц в е т а .

ТУ 6 - I 0 - I 0 5 2 - 7 5
Лист.

изм. лист. № докум. Подп. Дата



Осмотр п р ои звод и тся  невооруженный! г л а зо м . 
Испытают» подвергаю т не менее 2 - х  стер ж ней .

4 .  УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАН® И ХРАНЕНИЕ

4 . 1 .  У п аковку , м арки ровку, транспортирование и хран е­
ние п р ои зводят по ГОСТ 9 9 8 0 -7 5 *

4 . 2 .  Эмаль Э П -515 у п ак о вы вается  в о  фляги оцинкованные, 
стальн ы е с  внутренним полиэтиленовым покрытием (Г 0 С Т 5 7 9 9 -6 9 ] .

По согласован и ю  с потребителем  д о п у ск а е т ся  применение 
др уги х  ви дов тары .

5 .  ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

5 . 1 .  Эмаль В Л -5 1 5  должна быть принята техническим  
контролем  з а в о д а -и з г о т о в и т е л я .

5 . 2 .  И зго то ви тел ь  гар ан ти р ует с о о т в е т с т в и е  эмали тр е­
бованиям насшоящих техн и чески х  услови й  при соблюдении потре­
бителем услови й  эк сп л у атац и и , транспортирования и хр ан ен и я, 
устан овлен ны х техническим и услови ям и .

5 . 3 .  Гарантийный срок хранения эмали 6  м есяц ев  с о  дня 
и зго т о в л е н и я . По и стечен и и  у к а за н н о го  срока хранения эм аль 
подлежит испытанию перед каждым применением по всем  п о к а за ­
телям  настоящ их ТУ и в  сл у ч а е  с о о т в е т с т в и я  может быть и с­
п ол ьзован а в  п р о и зв о д с т в е .

6 .  ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

6 . 1 .  Т о к си ч еск ая  х ар актер и сти к а  эмали В Л -5 1 5 . 
Т окси чн ость  эмали о п р ед ел я ется  в  основном содержанием 

р а ст во р и те л е й : эти л ц ел л о зо л ьва  и эти л о во го  сп и р т а .
Я

1
Спирт этиловый д е й с т в у е т  на нервную с и ст е м у . При 

длительном в о зд е й ств и и  на кожу может вы зв а т ь  с у х о с т ь  е е ,  
и зр едка обр азован и е трещин.

ЦДК паров спирта эти л о во го  в  рабочей зо н е  не должно 
превышать 1 0 0 0  мг/м3 .

Пары эти л ц ел л о зо л ьва  оказываю т лишь сл а б о е  наркоти­
ч е с к о е  д е й ст ви е  и раздражающее д е й с т в и е .

ХУ 6 - 1 0 Лист.

из м. лист. № докум. Подп. Дата
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ПДК п ар ов эти л ц ел л о зо л ьва  в  рабочей зон е не должно 
превышать 2 0 0  мг/м3 .

Возможные пути проникновения эти л ц ел л о зо л ьва  и спирта 
эти л о во го  в  организм ч ел о век а  ч е р е з  органы ды хания, кож у, 
органы пищеварения*

6 . 2 .  Основные у сл о ви я  б е зо п а сн о ст и  при р аб о те  с  эмалью . 
Меры профилактики профессиональных интоксикаций работающих 
при п р о и зво д ств е  и применении эмали М - 5 1 5  сп ец одеж да, 
резиновы е п ерчатки  или защитные м ази  д л я  р у к . В  сл у ч ае  н еоб­
ходимости/ при к о ш е н т р а ц и я ф а р о в , превышающих ПДК/ применя­
ют фильтрующий п р о ти в о га з марки А , а такж е изолирующий 
шланговый п р о т и в о га з .

6 . 3 .  П рои зводственн ое помещение должно быть оборудовано 
п ри точн о- вытяжной вентиляцией общего и м естн о го  н азн ач ен и я , 
а такж е обесп ечен а гер м ети ч н ость  работающ его оборудован и я.

Эмаль В Л -5 1 5  пож ароопасн а. П ож ароопасность обусловлена 
эти лц еллозольвом  и этиловым спиртом .

ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

№№ Наименование Температура Тем пература Пределы восп лам е­
ни вещ ества  вспыш ки,1̂  са м о в о с п л а - нения о с  _
------------------------------------------------------------ _________________нижний вепхни I

X Э ти лцеллозольв 5 2  2 3 5  3 6 - 4 3  6 3 - 7 5
2  Этиловый спирт 1 3  4 0 4  I I  4 1

6 . 4 .  С р едства пожаротушения в  сл у ч ае  заго р ан и я  р а с т в о ­
р и теля х и м и ч еск ая , воздуш н о-м ехан и ческая пены , тонкораопы­
лен и я, в о д а , инертные г а з ы . Для тушения небольших пожаров 
применяются огнетуш ители марок О В -7 .

ТУ 6 - 1 0 Лист.

ЛИСТ. № до кум. Поди. Дата



Д Е Р Е Ч Е Н Ь
техн и ческой  документации на которую даны 
ссы лки в  техн и чески х  у сл ови я х  на эмаль В Л -5 1 5 .

ГОСТ 9 9 8 0 -7 5

ГОСТ 6 8 3 - 5 2  
ГОСТ 1 6 5 2 3 -7 0

ГОСТ 7 4 1 7 -5 7  
ГОСТ 8 8 3 2 -5 8

ТУ 6 - I 0 - I 2 5 6 -7 2  
ГОСТ 8 4 2 0 -7 4

ГОСТ 1 7 5 3 7 -7 2

ГОСТ 1 9 0 0 7 -7 3

ГОСТ 8 2 3 3 -6 7  

ГОСТ 4 7 6 5 -7 3

оС
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ГОСТ 1 0 1 2 -7 2  
ГОСТ 1 4 7 1 0 -6 9  
ГОСТ 9 8 8 0 -6 1  
ГОСТ 5 ,9 6 1 - 7 1  
ГОСТ 5 ,1 0 4 7 - 7 1  
ГОСТ 6 7 0 9 -7 2  
ГОСТ 1 2 0 2 6 -6 6  
ГОСТ 5 7 9 9 -6 9

3

изы. лист. № докум. Подп. Дата

Материалы лакокр асочн ы е. У п ак овк а, мар­
к и р о вк а , транспортирование и хр ан ен и е. 
Ф отосжекло ф орматное.

С таль л и ст о ва я  у гл е р о д и ст а я  к ач ествн н н ая  
и обыкновенного к а ч е с т в а  общего назначения. 
С таль калиброван н ая к р у г л а я .
Лаки и краски.М етоды  испы тания. Методы 
получения л ак ок р асоч н ого  покрытия на 
подлож ке.
Р аство р и тел ь  Р - 6 0 .
Материалы лакокр асочн ы е. Методы опр еделе­
ния условн ой  в я з к о с т и .
Материалы лакокрасочн ы е.М етод определения 
содержания летуч и х и н ел ету ч и х,твер д ы х  и 
пленкообразующих в е щ е ст в .
Материалы лакокр асочн ы е. Метод определения 
времени и степ ен и  высыхания.

Лаки и к р аски .М етод  определения тве р д о ст и  
покрытия по маятниковому прибору. 

Материалы л акокр асоч н ы е. Метод определения 
прочности пленки при у д а р е .
Бензины авиационные.
Толуол неф тяной.
Толуол каменноугольны й.
Толуол нефтяной для нитрации.
Толуол каменноугольны й.
Бода ди сти лли рован ная.
Бум ага ф ильтровальная л аб ор ато р н ая.
Фляга для лакокрасочны х м атер иалов 
емкостью  4 0  л и тр о в .

ТУ 6 - 1 0
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о т  18 *0 2 *8 0 •
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Наименование р азд ел а»  
номер пункта

С тарая

редакци я

Н овая
редакци я

Титульный ли ст Срок д е й ст ви я  до I  

ноября 1 9 8 0  г .

Срок д е й ст ви я  до 

0 I . H . 8 3  г .

I

Изм. .Л нет № докуй. По л и . Дата
Разраб. К аш р ц ев! 1
Пион. Чернов

Н. контр. Буянов
Ути.

Извещение № I  об изменении ТУ 6 - 1 0 - 1 0 5 2 - 7 5

Эмаль В Л -5 1 5  к р асн о» Лис Лист Листов
ъ  \ 2

кори чн евая 
Технические у сл ови я

З кгор ски й  л ак о к р асо ч ­
ный з а в о д



uuo

от 2 3  1 4 1 1  5 5 0 0  0 3 Г р у п п а  Л - 2 4

7 Т В Е Р Д Ц Ш 0

о р г а н и з а ц и е й

Л  / .  f f  1 9 8 3  г

СОГЛАСОВАНО

с  о с н о в н ы м  п о т р е б и т е л е м  

"  3 0  "  0 5  1 9 8 3  г

с  б а з о в о й  о р г а н и з а ц и е й  

п о  с т а н д а р т и з а ц и и

2  о б  и зм е н е н и и  ТУ 6 - 1 0 - 1 0 5 2 - 7 5  

"Э м а л ь  BTl- 5 1 5  к р а с н о - к о р и ч н е в а я "

iP C T B E i- : ОМИТТТ |

• п о  с т ,  i

к



Продолжение ти ту л ьн ого  

л и ст а  извещ ения Л 2  об 

изменении ТУ 6 - I 0 - I 0 5 2 - 7 5  

"Э м аль Ш -5 1 5  к р а с н о -  

кор и чн евая "

I
li

I;
i!;

i

г
li

СОГЛАСОВАНО

ЦК профсоюза р абочи х хими­

ч еск о й  и неф техимической 

промышленное ти 

Письмо № 0 0 -  ур/?

х

i!



Титульный л и с т  -  ср о к  д е й с т в и я  продлён  д о  1 9 8 8  г .

Л и ст 3 ,  в в о д н а я  ч а с т ь ,  д о п о л н и т ь : п о к а з а т е л и  т е х н и ч е с к о г о  ур о вн я 

у ст а н о вл е н н ы е  настоящ им с т а н д а р т о м , с о о т в е т с т в у ю т  тр ебован и ям  

п ер вой  к а т е г о р и и  к а ч е с т в а .

Л и ст  3 ,  ш тамп, за м ен и ть  л и т ер у  Б  на л и тер у  А 

Р а з д е л  I ,  п .  I . I  и зм ен и ть редакцию :

Э м аль В Л -1 5 1  к р а с н о -к о р и ч н е в а я  должна с о о т в е т с т в о в а т ь  

тр еб ован и ям  н астоящ и х т ех н и ч еск и х  у с л о в и й , указан н ы м  в  табли це I

Таблица I

Н аим енование

п о к а з а т е л я

Норма Методы испытаний

I 2 3

I .  Внешний ви д плёнки О днородная м а т о в а я по п . 3 . 3  т е х н и ч е с ­

р о вн ая  п о в е р х н о с т ь к и х  у сл о ви й

2 .  Ц в ет  плёнки К расн о-кор и чн евы й по п .  3 . 3  т е х н и ч е с ­

к и х  у сл ови й

3 .  У сл о вн а я  в я з к о с т ь  по 

ви ск о зи м ет р у  типа 

В З - 4  при т ем п ер ату р е  

( 2 0 , 0 + 0 , 5 )  ° С , о

2 0 - 6 0 по ГОСТ 8 4 2 0 - 7 4

с 4 .  М а ссо в а я  д о л я  н ел е т у ч и х

I в е щ е с т в , % 2 7 - 3 0  по ГОСТ 1 7 5 3 7 - 7 2

| и по п . 3 . 5

I т ех н и ч еск и х  у сл о ви й

с

И звещ ение № 2  об изм енении ТУ 6 - I 0 - I 0 5 2 - 7 5
Ызм. Лист № докум. Подпись Дата

Разраб,
Эмаль М - 5 1 5  к р а с н о -  
к о р и ч н евая  

Т е х н и ч еск и е  у сл о в и я

Лиг Лист Листов
Пров. 1А 3 7

Н. контр.
У тв.
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5 .  В р ем я  вы сы хан и я  д о  с т е п е н и  3  

п о с л е  реж им а суш ки : при т е м ­

п е р а т у р е  ( 2 С Ё 2 ) 0 С , ч

и з а т е м  при т е м п е р а т у р е  

( 1 Х 5 ± 5 )  ° С ,  ч

6 .  Т в е р д о с т ь  п л е н к и  п о  м а я т н и ­

к о в о м у  п р и бор у  М -3 , у с л о в н ы е  

ед и н и ц ы , н е м е н е е

7 .  П р о ч н о ст ь  п л е н к и  при у д а р е  

п о  п р и бор у  У- I ,  с м , н е  м е н е е

8 .  С т о й к о с т ь  п л е н к и  к  д е й с т в и ю  

б е н з и н о -т о л у о л ь н о й  с м е с и  при 

т е м п е р а т у р е  ( 6 5 ± 5 )  ° С ,  ч

9 .  В о д о с т о й к о с т ь  п л ен к и  при 

т е м п е р а т у р е  ( 6 5 i 5 ) ° C ,  ч

по ГОСТ 1 9 0 0 7 - 7 3

0 , 5

3 0

8

п о ГОСТ 5 2 3 3 - 6 7

п о  ГОСТ 4 7 6 5 - 7 3  

п о  ГОСТ 9 , 4 0 3 - 8 0  

и  п о  п .  3 , 9  т ех н и ­

ч е с к и х  у с л о в и й  

п о ГОСТ 9 . 4 0 3 - 8 0  и 

п о  п . З . Ю  т е х н и ч е с ­

к и х  у с л о в и й

Р а з д е л  2 ,  п .  2 . 1  и зл о ж и т ь  в  следую щ ей р е д а к ц и и : "П р ави л а  

п р и ем ки  п о  ГОСТ 9 9 8 0 - 8 0 ,  р а з д е л  I " ,

Р а з д е л  2 ,  п .  2 . 2  и п .  2 . 3  и с к л ю ч и т ь .

Р а з д е л  3 ,  п . 3 , 1  з а м е н и т ь  Г О С Т 9 9 8 0 -7 5  н а ГОСТ 9 9 8 0 - 8 0 .  

Р а з д е л  3 ,  п . 3 . 2  з а м е н и т ь  ГОСТ 6 8 3 - 5 2  на ГОСТ 6 8 3 - 7 5  

у т о ч н и т ь : "толщ и н а с т е к л а  1 , 2  м м " 

з а м е н и т ь  ГОСТ 7 4 1 7 - 5 7  на ГОСТ 7 4 1 7 - 7 5

з а м е н и т ь  ГОСТ 8 8 3 2 - 5 8  н а ГОСТ 8 8 3 2 - 7 6  

з а м е н и т ь  ТУ 6 - I 0 - I 2 5 6 - 7 2  на ТУ 6 - I 0 - I 2 5 6 - 7 7

И звещ ен и е JS 2 Лист

о б  и зм ен ен и и  ТУ 6 - I 0 - I 0 5 2 - 7 5
Изм. Лист № докум. Подп. Дата 4
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Р а з д е л  3 ,  л .  3 . 2  , а б з а ц  6 ,  у т о ч н и т ь : "К а зд ы й  сл о й  су ш ат 

в  т е ч е н и е  I  ч а с а  при т е м п е р а т у р е  ( 2 0 ± 2 )  °С  н а в о з д у х е  и з а т е м  

в  т е ч е н и е  I  ч а с а  при т е м п е р а т у р е  ( 1 1 5 ^ 5 )  ° С ,  д о п о л н и т ь : толщи­

ну п ок р ы ти я  о п р ед е л я ю т  м и к р ом етр ом  ти п а М Р -25  (ГО СТ 4 3 8 1 - 8 0 ) .  

Р а з д е л  3  и с к л ю ч и т ь : п .  3 . 4 ,  п .  3 . 6 ,  п .  3 . 7 ,  п .  3 . 8 ,

Р а з д е л  3 ,  п .  3 . 5  и зл о ж и т ь  в  р е д а к ц и и :

"М а ссо в у ю  долю  н е л е т у ч и х  в е щ е с т в  о п р ед е л я ю т  п о  ГОСТ 1 7 5 3 7 - 7 2 .  

Н а в е с к у  э м а л и  ( 2 , O i o , 2 )  г  су ш а т  при т е м п е р а т у р е  С1 2 0 —2 )  ° с  

п о д  и н ф р акр асн ой  л ам п ой  с н а ч а л а  в  т е ч е н и е  5  м и н у т , а  з а т е м  д о  

п о с т о я н н о й  м а с с ы " .

Р а з д е л  3 ,  п .  3 . 9  з а м е н и т ь  вы р а ж е н и е : "о п р е д е л е н и е  б е н з о -  

с т о й к о с т и "  на "о п р е д е л е н и е  с т о й к о с т и  к  д е й с т в и ю  б е н з и н о - т о л у -  

о л ьн о й  с м е с и ” .

Р а з д е л  3 ,  п .  3 . 9  з а м е н и т ь :

ГОСТ 1 0 1 2 - 7 2  н а ТУ 3 8 - I 0 I 9 I 3 - 8 2  

ГОСТ 1 4 7 1 0 - 6 9  на ГОСТ 1 4 7 1 0 - 8 2  

ГОСТ 9 8 8 0 - 6 1  на ГОСТ 9 8 8 0 - 7 6  

ГОСТ 1 2 0 2 6 - 6 6  на ГОСТ 1 2 0 2 6 - 7 6  

и с к л ю ч и т ь : ГОСТ 5 . 9 6 1 - 7 1 ;  ГОСТ 5 . 1 0 4 7 - 7 1  

Р а з д е л  3 ,  п .  3 . 9 ,  З .Х О  з а м е н и т ь  вы р а ж ен и е:

"  при 6 0 - 7 0  ° С "  на "п р и  т е м п е р а т у р е  ( 6 5 ± 5 )  °С "

"  при 1 8 - 2 2  °С "  на "п р и  т е м п е р а т у р е  ( 2 0 i 2 )  °С "

Р а з д е л  4 ,  п .  4 . 1  з а м е н и т ь  ГОСТ 9 9 8 0 - 7 5  на ГОСТ 9 9 8 0 - 8 0 ,  

р а з д .  3 , 4 , 5 , 6 .

Р а з д е л  4 ,  п .  4 , 2  з а м е н и т ь  ГОСТ 5 7 9 9 - 6 9  на ГОСТ 5 7 9 9 - 7 8  

Р а з д е л  4 ,  д о п о л н и т ь  п .  4 .3 : 'Т 1 р и  м а р к и р о в к е  тр а н сп о р т н о й  

тары  н а н о с и т с я  з н а к  о п а с н о с т и  п о ГОСТ 1 9 4 3 3 - 8 1 , к л а с с  о п а с н о с ­

ти  3 "

Р а з д е л  5 ,  п .  5 . 2  и ск л ю ч и ть  с л о в о  " п о т р е б и т е л е м " .

Р а з д е л  6 ,  п .  6 . 2  и зм е н и т ь  р ед акц и ю :

"Л и ц а , с в я з а н н ы е  с  п р о и з в о д с т в о м , и сп ы тан и ем  и п р и м ен ен и ем

И звещ ен и е J& 2
об и зм ен ен и и  ТУ 6 - 1 0 - 1 0 5 2 - 7 5

Изм. Лист № докум. Подп. Дата 5
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эм али  В Л - 5 1 5 ? должны бы ть об есп еч ен ы  с р е д ст в а м и  индивидуальной 

защиты по ГОСТ 1 2 . 4 . 0 1 1 - 7 5 .  В  с л у ч а е  н еобходи м ости  ( в  аварийной 

си ту ац и и ) п р о т и в о г а зо м  марки "А ” или другим и п р о ти в о га за м и  в  

с о о т в е т с т в и и  с  требован и ям и  ГОСТ 1 2 . 4 . 0 3 4 - 7 8 ” .

Р а з д е л  6 ,  п . 6 . 3 ,  а б з а ц  I  д о п о л н и т ь : ” в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о ­

ваниям и п р ави л  пожарной б е з о п а с н о с т и  и промышленной сан и тар и и  

по ГОСТ 1 2 . 3 . 0 0 5 - 7 5 ”

Р а з д е л  6 ,  п . 6 . 3  табли ц е п р и сво и ть  н ом ер : "Т аб ли ц а 2 "

Р а з д е л  6 ,  п .  6 . 3 ,  табли ц а 2  у т о ч н и т ь : тем п ер ату р а  вспышки 

п ар о в  э т и л ц е л л о зо л ь в а  в  закр ы том  т и г л е , ° с  4 0 -4 6  
К л а сс  о п а сн о ст и  э т и л о в о г о  сп и р та -  4 

К л а сс  о п а с н о с т и  э т и л ц е л л о зо л ь в а  -  4

П ер ечен ь тех н и ч еск о й  докум ен тац и и  и злож и ть в  новой р ед акц и и :

ГОСТ 8 4 2 0 - 7 4  М атериалы л а к о к р а со ч н ы е . Методы оп р еделен и я 

у сл о в н о й  в я з к о с т и .

ГОСТ 1 7 5 3 7 - 7 2  М атериалы л а к о к р а со ч н ы е . Методы оп р еделен и я 

содер ж ан и я л е т у ч и х  и н е л е т у ч и х .

ГОСТ 1 9 0 0 7 - 7 3  М атериалы л а к о к р а со ч н ы е . М етод оп р еделен и я 

вр ем ен и  и с т еп ен и  вы сы хан и я.

ГОСТ 5 2 3 3 - 6 7  Лаки и к р а с к и . М етод оп р еделен и я т в ё р д о с т и  

покры тия по м аятн и ковом у п ри бор у.

ГОСТ 4 7 6 5 - 7 3  М атериалы л а к о к р а со ч н ы е . М етод оп р еделен и я 

п р о ч н о сти  п л ён ок  при у д а р е .

ГОСТ 4 3 8 1 - 8 0  Микрометры рычажные.

ГОСТ 9 .4 0 3 - 8 0  Покрытия л а к о к о к р а со ч н ы е. Методы 

испытаний на с т о й к о с т ь  к  ст а т и ч е ск о м у  во зд е й ст в и ю  ж и д к о стей .

ГОСТ 9 9 8 0 - 8 0  М атериалы л а к о к р а со ч н ы е . Правила приём ки.

Отбор п р о б . У п а к о в к а , м а р к и р о в к а , тр ан сп ор ти р ован и е и х р а н ен и е .

ГОСТ 6 8 3 - 7 5  С тек л о  д л я  ф отогр аф и чески х п л а ст и н о к .

ГОСТ 1 6 5 2 3 - 7 0  С тал ь  л и с т о в а я  у г л е р о д и с т а я  к а ч е с т в е н н а я  

и обы кн овен н ого  к а ч е с т в а  общ его н а зн а ч е н и я .

И звещ ение № 2  об изм енении Лист

Изм. Лист № докум. Поди. Дата ТУ 6 - 1 0 - 1 0 5 2 - 7 5 6
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ГОСТ 7 4 1 7 - 7 5  С т а л ь  кал и б р ован н ая  к р у г л а я . С о р там ен т.

ГОСТ 8 8 3 2 - 7 6  М атериалы л а к о к р а со ч н ы е . Методы получен и я 

л а к о к р а с о ч н о г о  покры тия на п одлош ее.

ТУ 6 - I 0 - I 2 5 6 - 7 7  "Р а с т в о р и т е л ь  Р - 6 0 " .

ГОСТ 1 4 7 1 0 - 7 8  Т о л у о л  н еф тян ой . Т ехн и ч еск и е  у с л о в и я .

ГОСТ 9 8 8 0 - 7 6  Т ол у о л  кам ен н оугольны й  и сл ан ц евы й . Т е х ­

н и ч еск и е  у с л о в и я .

ГОСТ 1 2 0 2 6 - 7 6  Б у м ага  ф и л ьтр о вал ьн ая л а б о р а т о р н а я . Т е х ­

н и ч еск и е у с л о в и я .

ГОСТ 1 9 4 3 3 - 8 1  Г р у зы  о п а сн ы е . Классиф икация и зн аки  

о п а с н о с т и .

ГОСТ 1 2 . 4 . 0 1 1 - 7 5  ССБТ С р е д ст в а  защиты работаю щ их. 

К ласси ф и кац и я.

ГОСТ 1 2 . 4 . 0 3 4 - 7 8  ССБТ С р ед ст в а  и ндивидуальной защиты 

о р га н о в  д ы хан и я . К л асси ф и кац и я.

ГОСТ 1 2 . 3 . 0 0 5 - 7 5  ССБТ Р аб оты  о к р а со ч н ы е . Общие тр еб о ван и я  

б е з о п а с н о с т и .

Изм. Лист № докум. Подп. Дата

И звещ ение № 2  об изм енении 
ТУ 6 - I Q - I 0 5 2 - 7 5

Лист

7



ОКП 2 3  1 3 6 2  0 1 5 8  0 0

Е к 0 « с т р ш ш 1 ш да

;. Ц С М  ГОССТАНДАРТА
т я м / с з

________ •_____ М Л & Ж .____ J 9 —  1.

УДК 6 6 6 .2 9  

Группа Л 2 4

Зар еги стр и р ован о в  МЦСМ 

ГР  »

”_____ " _________________  1 9 8  г

УТВЕРЖДАЮ

З ам . ген ер ал ьн ого  ди ректора 

по к а ч е с т в у  НПО ’’С пектр"

В .В ,  Задаи ов

1 9 8 ^  г

■'id >■< S -—>

ИЗМЕНЕНИЕ *  3  ТУ 6 - I 0 - I 0 5 2 - 7 5  

’’Эмаль В Л -5 1 5  к р асн о -к о р и ч н евая” 

Д ата вв ед е н и я  0 1 . 0 7 . 8 8  г

ер  З а го р ск о го

'f e .  Ф адеев

^ ' 1 9 8 *  г

ЦК профсоюза рабочих хими- 

4eGJ ^ r̂ ? ^ ex0M04eGK°fi

щ)Вкацшщённостя
л/Ооь

Начальник отдела стан дар ти ­

зации злкз

ф -
Hf./Ч

А .В . С ер геева  

1 9 8 *  г



Продолжение ти ту л ь н о го  л и ст а  

И зменение Я Ь  

ТУ 6 - I 0 - I 0 5 2 - 7 5

СОГЛАСОВАНО

Главн ы й  м е т р о л о г  С о ю з- Инженер о т д е л а  ст а н д а р ти ­

зации злкз

И .А . Шмалько

1 9 8 7



И зм ен ен ие J6 3  ТУ 6 - I 0 - I 0 5 2 - 7 5  с .  3

Титульны й л и с т .  Срок д е й с т в и я  т е х н и ч е с к и х  у сл о в и й  п р о д л и ть  

д о  2 8 . 0 6 . 9 3  г .

Д о п ол н и тел ьн о  в к л ю ч и т ь : "П роверен ы  в  1 9 8 8  г . " .

В в о д н а я  ч а с т ь ,  вы р аж ен и е: "П о к а за т е л и  т е х н и ч е с к о г о  у р о в н я , 

у ст а н о вл е н н ы е  настоящ им  с т а н д а р т о м , с о о т в е т с т в у ю т  т р е б о ва н и я м  

п е р в о й  к а т е г о р и и  к а ч е с т в а "  и ск л ю ч и т ь .

Р а з д е л  I  и зл о ж и ть  в  н ово й  р е д а к ц и и :

" I . I .  Эмаль Я П -5 1 5  к р а с н о -к о р и ч н е в а я  долж н а и з г о т о в л я т ь с я  

по р е ц е п т у р е  и  т е х н о л о г и ч е с к о м у  р е г л а м е н т у , утверж денны м  в  у с т а ­

н овл ен н ом  п о р я д к е .

1 . 2 .  Эмаль долж на с о о т в е т с т в о в а т ь  тр е б о ва н и я м  н астоящ и х  т е х ­

н и ч е ск и х  у с л о в и й , указан н ы м  в  т а б л .  I . " .

Т абли ц а I .  Граф а "Н аи м ен ован и е п о к а з а т е л я "  

п .  3 ,  с л о в а  " В З - 4 "  за м е н и т ь  на " В З - 2 4 6 ,  д и а м е т р  с о п л а  4  мм 

( В З - 4 ) "  и д а л е е  п о в с е м у  т е к с т у  т е х н и ч е с к и х х у с л о в и й  в и с к о з и м е т р  

" В З - 4 "  за м е н и т ь  на " В З - 2 4 6 ,  д и а м ет р  со п л а  4  мм ( В З - 4 ) " .

п .  5 ,  и зл о ж и ть  в  н овой  р е д а к ц и и : "В р е м я  вы сы хан и я  д о  с т е п е ­

ни 3  при т е м п е р а т у р е  ( П 5 + 5 ) ° С ,  ч " .

п .  8 ,  с л о в а  " к  д е й с т в и ю " за м ен и т ь  на " к  с т а т и с т и ч е с к о м у  в о з ­

д е й с т в и ю " . Д а л е е  п о  в с е м у  т е к с т у  т е х н и ч е с к и х  у сл о в и й  за м е н и т ь  

с л о в а  " к  д е й с т в и ю " н а " к  с т а т и с т и ч е с к о м у  в о з д е й с т в и ю " .

п .  9 ,  с л о в а  "В о д о с т о й к о с т ь  п л ё н к и " з а м е н и т ь  на "С т о й к о с т ь  

п л ён к и  к  с т а т и ч е с к о м у  в о зд е й с т в и ю  в о д ы " .  Д а л е е  п о  т е к с т у  т е х н и ­

ч е с к и х  у с л о в и й  с л о в а  " в о д о с т о й к о с т ь  п л ё н к и " з а м е н и т ь  на " с т о й ­

к о с т ь  п лён ки  к  с т а т и ч е с к о м у  в о зд е й с т в и ю  в о д ы " .

Граф а "Н о р м а ", п .  I  и зл о ж и ть  в  н ово й  р е д а к ц и и : "М а т о ва я  

р о в н а я  п о в е р х н о с т ь " .

п .  5 ,  и ск л ю ч и ть  одн о зн а ч е н и е  " I " .

Граф а "М етоды  и с п ы т а н и й ", п .  5  п о с л е  ссы л ки  ГОСТ 1 9 0 0 7 - 7 3  

д о п о л н и т ь  "и  п .  3 . 6 .  н астоящ и х Т У " .



И зм ен ен и е 3  ТУ 6 - I 0 - I 0 5 2 - 7 5  с . 4

п ,  7 ,  п о с л е  ссы л к и  на ГОСТ 4 7 6 5 - 7 3  д о п о л н и т ь  "и  п .  3 . 8 .  н а ­

сто я щ и х  Т У " ,

п .  9 ,  п о с л е  с с ы л к и  н а ГОСТ 9 . 4 0 3 - 8 0  д о п о л н и т ь  "м е т о д  А " ,  д а ­

л е е  п о  т е к с т у .

2 . 1 .  З а м е н и т ь  с с ы л к у  ГОСТ 9 9 8 0 - 8 0 ,  р а з д е л  I  н а ГОСТ 9 9 8 0 . 1 - 8 6 .

Р а з д е л  2  д о п о л н и т ь  п . п .  2 . 2 . ,  2 . 3 . ,  2 . 4 . .

" 2 . 2 .  К а ж д а я  п а р т и я  эм ал и  д ол ж н а п о д в е р г а т ь с я  п р и ё м о -с д а т о ч ­

ным и сп ы тан и ям  н а  с о о т в е т с т в и е  т р е б о в а н и я м  и н ор м ам , у к а за н н ы м  в  

т а б л .  I ,  к р о м е  п о к а з а т е л е й  п о  п . п .  8  и 9 .

2 . 3 .  О тдел ьн ы е п ар ти и  эм ал и  (н е  м е н е е  т р ё х )  долж ны  п о д в е р г а т ь ­

с я  п е р и о д и ч е ск и м  и сп ы тан и ям  н а с о о т в е т с т в и е  т р е б о в а н и я м  и  н ор м ам , 

у к азан н ы м  в  т а б л и ц е  I ,  н е р е ж е  о д н о г о  р а з а  в  п я т ь  л е т .

2 . 4 .  П о к а з а т е л и  " С т о й к о с т ь  п л ён к и  к  с т а т и ч е с к о м у  в о з д е й с т в и ю  

б е н з и н о -т о л у о л ь н о й  с м е с и "  и "С т о й к о с т ь  п л ё н к и  к  с т а т и ч е с к о м у  в о з ­

д е й с т в и ю  в о д ы " п р о в е р я ю т с я  р а з  в  г о д .

3 . 1 .  И зл ож и ть  в  н о в о й  р е д а к ц и и : "О т б о р  п р об  п о  ГОСТ 9 9 8 0 . 2 - 8 6 " .

3 . 2 .  П ервы й а б з а ц .  П о сл е  с л о в  "н а  ст е к л я н н ы х  п л а с т и н к а х "  и з ­

л о ж и т ь  в  н о в о й  р е д а к ц и и : " 9 x 1 2 - 1 , 2  п о  ГОСТ 6 8 3 - 8 5 " .

Ч е т вё р т ы й  а б з а ц ,  с л о в о  "п л а с т и н к и "  з а м е н и т ь  на "п о д л о ж к и " .

6 - о й ,  7 - о й ,  8 - о й  а б з а ц ы  и зл о ж и т ь  в  н о во й  р е д а к ц и и : ".Идя о п р е­

д е л е н и я  ц в е т а ,  вн е ш н е го  в и д а , в р ем е н и  вы сы х а н и я , т в ё р д о с т и  и  п р о ч ­

н о с т и  п л ё н к и  при у д а р е  э м а л ь  н а н о с я т  в  2 - 3  с л о я  к р а с к о р а с п ы л и т е л е м  

т и п а  КРУ- I  и ли  л ю б о го  д р у г о г о  т и п а , при д а в л е н и и  с ж а т о г о  в о з д у х а  

в  с е т и  3 , 0 - 3 , 5  а т м . .

Д л я  о п р е д е л е н и я  с т о й к о с т и  п л ё н к и  к  с т а т и ч е с к о м у  в о з д е й с т в и ю  

б е н з и н о -т о л у о л ь н о й  с м е с и  и во д ы  э м а л ь  н а стер ж н и  н а н о с я т  ок ун ан и ­

ем  в  д в а  с л о я .  В р е м я  о т е к а н и я  6 0  с .  О бразую щ ую ся н а к о н ц е  с т е р ж ­

н я  кап лю  с н я т ь  ф и л ь т р о в а л ь н о й  б у м а г о й .
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Каждый сл ой  выдерживаю т I  ч  при т ем п ер а ту р е  ( 2 0 + 2 ) ° С ,  з а т е м  

суш ат I  ч  при тем п ер а т у р е  ( П 5 + 5 ) ° С .  Врем я выдержки п е р е д  испы­

таниями п о с л е  г о р я ч е й  сушки 2  ч  при т ем п ер а ту р е  ( 2 0 + 2 ) ° С .

При оп р еделен и и  ц в е т а ,  вн еш н его в и д а , т в ё р д о с т и , вр ем ен и  вы ­

сы х а н и я , с т о й к о с т и  плёнки  к  с т а т и ч е с к о м у  в о зд е й с т в и ю  б е н з и н о -т о -  

луол ьн ой  см е си  и воды  толщина плёнки  п о с л е  вы сы хан и я долж на бы ть 

4 5 + 5  м км .

При оп р еделен и и  п р о ч н о сти  плёнки  при у д ар е толщина плёнки 

п о с л е  вы сы хан и я долж на бы ть 3 5 + 5  мкм.

Толщину покры ти я опр еделяю т микрометром ти па М Р-25 (ГОСТ 4 3 8 1 -  

8 7 ) .  Д о п у с к а е т с я  применение д р у г и х  толщиноме р о в  с  п р еделом  д о п у с к а ­

емой п огр еш н ости  +  2  мкм. Образцы суш ат в  суш ильном шкафу лю бого 

т и п а , обеспечиваю щ ем п огр еш н ость  поддерж ания и р егу л и р о ва н и я  т ем п е­

р атур ы  + 2 ° С " .

3 . 3 .  И злож ить в  р е д а к ц и и : "Ц ве т  и  внешний ви д  высуш енной п лён ­

ки эм али  опр еделяю т в и зу а л ь н о  при е с т е с т в е н н о м  или и с к у с с т в е н н о м  

д н евн ом  р а ссе я н н о м  с в е т е .

В  спорных с л у ч а я х  оп р ед ел ен и е ц в е т а  и вн еш н его ви д а  п р о во д я т  

при е с т е с т в е н н о м  д н евн ом  с в е т е .

Испытуемые обр азц ы  должны н а х о д и т ь с я  на р а сст о я н и и  3 0 0 - 5 0 0  мм 

о т  г л а з  н аб л ю д ател я  под углом  зр е н и я , исключающим б л е с к  п о в ер х н о ­

с т и "  .

3 . 5 .  Выражение "инф ракрасной л а т о й "  за м ен и т ь  на "лам пой  

ИКЗ 2 2 0 - 5 0 0  ГОСТ 1 3 8 7 4 - 8 3 " .  Д о п ол н и ть: "В звеш и ван и е п р о и зво д я т  

на т е х н и ч е с к и х  в е с а х  лю бого типа с  погреш н остью  взвеш и ван и я  не 

б о л е е  0 , 0 2  г " .

Р а з д е л  3 ,  вклю чи ть п .п .  3 . 6 .  и 3 . 8 .

" 3 . 6 .  При оп р еделен и и  вр ем ен и  вы сы хан и я д о п у с к а е т с я  б у м агу  

у д а л я т ь  с  п о в е р х н о ст и  покры тия любым с п о со б о м , не приводящим к  

видимым повреж дениям  п л ё н к и .
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3 . 8 .  При оп р еделен и и  п р о ч н о сти  плёнки при у д ар е  п л а ст и н к у  

р а с п о л а г а ю т  н а к р а ск о й  в в е р х " .

4 . 1 .  С сы лку ГОСТ 9 9 8 0 - 8 0  за м ен и т ь  на ГОСТ 9 9 8 0 . 3 - 8 6  -  

ГОСТ 9 9 8 0 . 5 - 8 6 .

4 . 2 .  И злож ить в  н овой р е д а к ц и и : "У п ак о вк а  эмали М - 5 1 5  по 

ГОСТ 9 9 8 0 . 3 - 8 6  (гр у п п а  6 ) .  Д о п у с к а е т с я  применение тары  б е з  в н у т ­

р е н н е г о  п о л и эт и л е н о в о г о  п окр ы ти я.

По со гл а со ва н и ю  с  п о т р е б и т ел е м  д о п у с к а е т с я  применение п од д о­

н о в -р е з е р в у а р о в  ящичных м е та л л и ч е ск и х  сп ец и али зи р ован н ы х д л я  жид­

ки х л а к о к р а со ч н ы х  м ат ер и а л о в  (ТУ 6 - I 0 - 2 I 2 4 - 8 7 ) .

4 . 3 .  И злож ить в  н овой  р ед ак ц и и : "При м ар ки р овке на т р а н сп о р т ­

ную та р у  н а н о с я т  манипуляционные з н а к и : "Б о и т с я  н а г р е в а "  и "Г е р м е ­

т и ч н а я  у п а к о в к а "  п о  ГОСТ 1 4 1 9 2 - 7 7 ,  з н а к  о п а сн о сти  по ГОСТ 1 9 4 3 3 - 8 1 ,  

к л а с с  о п а сн о ст и  3 ,  классиф икационный шифр 3 3 1 3 " .

Р а з д е л  "Г ар ан ти и  и з г о т о в и т е л я "  и зл ож и ть в  н овой  р ед ак ц и и :

" 5 . 1 .  И з г о т о в и т е л ь  га р а н т и р у е т  с о о т в е т с т в и е  эмали В Л -5 1 5  

тр еб о ван и ям  н астоящ их т е х н и ч е ск и х  у сл ови й  при соблю дении у сл ови й  

э к с п л у а т а ц и и , т р ан сп о р ти р о ван и я  и х р а н ен и я , у стан овл ен н ы х  тех н и ­

чески м и  у сл о ви я м и .

5 . 2 .  Гарантийны й ср о к  хр ан ен и я  эмали 6  м е с я ц е в  с о  д н я  и з г о ­

т о в л е н и я .

Р а з д е л  "Т р е б о в а н и я  б е з о п а с н о с т и "  и зл о ж и ть в  н овой  р ед ак ц и и :

" 6 . 1 .  Эмаль В Л -5 1 5  к р а с н о -к о р и ч н е в а я  я в л я е т с я  пожароопасным 

и то к си ч н ы м  м атер и ал о м , ч т о  о б у сл о в л е н о  с в о й ст в а м и  входящ их в  е ё  

с о с т а в  р а с т в о р и т е л е й : э т и л ц е л л о з о л ь в а , э т и л о в о г о  с п и р т а .

Данные при ведены  в  т а б л и ц е  2 .

Пары р а с т в о р и т е л е й , входящ их в  с о с т а в  эм а л и , м о гу т  об р азо вы ­

в а т ь  в  зо н е  р а б о ч е г о  помещ ения взр ы во оп асн ы е к он ц ен тр ац и и . При 

н еп о ср е д ств ен н о м  попадании эм ал ь р а зд р а ж а е т  к ож у . Возможные пути

п о с т у п л е н и я  ток си ч н ы х в е щ е с т в  в  ор ган и зм  р аб о таю щ его : и н галяц и он ­

ный, ч е р е з  кожные покровы  и органы  пи щ еварения.
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Н аим енова­
ние ком по­
н ен т о в

Э ти л ц ел л о-

з о л ь в

Спирт

эти ловы й

Табли ца 2

А г р е -  Х а р а к те р и ст и к а  
г а т -  то к си ч н о ст и  
н ое -----------------------------
с о ­
с т о ­
ян и е

К л а сс  ПДК Д е й ст ви е  на 
о н а с -  м г/  ор ган и зм  при 
н о сти  превышении 

ПДК

П ож аро- и взр ы во оп асн ы е 
х а р а к т е р и ст и к и

Т ем п ер ату р а П ределы в о с -  
иС п лам ен ен и я

в с п ы - с а м о -  Т е м п е - К он ц ен -
шки в о е -  р а т у р -  т р а ц и -

п л а -  ные онные
м е н е -  °С о б ъ ё м - 
ния ные

п 4  2 0 0  О к азы вает  с л а б о е  4 3  2 3 5  3 6 - 5 9  2 , 6 -

н а р к о т и ч еск о е  1 5 , 7

д е й с т в и е . Р а з д ­

р а ж а ет  сл и зи ст ы е  

оболочки  г л а з  и 

вер х н и х  д ы х а т е л ь ­

ных п у т е й . Вы сокие 

концентрации м огу т  

в ы з в а т ь  пораж ение 

п о ч е к .

п  4  1 0 0 0  В ещ еств о  м а л о о п а с -  1 3  4 0 4  I I - 4 I  3 , 6 -  

н о е . При д л и тел ьн ом  1 9 , 0

в о зд е й с т в и и  больших 

д о з  может в ы з в а т ь  

тяж елы е ор га н и ч еск и е  

з а б о л е в а н и я  н ер вн ой  

с и ст ем ы , п и щ евар и тель­

н о го  т р а к т а , се р д еч н о ­

с о с у д и с т о й  си ст ем ы ,

п ечен и
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6 . 2 ,  В с е  работы  по п р о и зв о д с т в у , испытанию и применению эмали 

B J I -5 I5  должны п р о вод и ться  в  помещениях, оборудованных принудительной 

вен тиляци ей  (м естн ой  и общей приточно-вытяжной) по ГОСТ 

1 2 * 4 . 0 2 1 - 7 5 ,  обеспечивающей ч и ст о т у  в о зд у х а  рабочей  зон ы , в  

которой  вредные вещ ества  не должны превышать установленны е допусти ­

мые концентрации в  с о о т в е т с т в и и  с  ГОСТ 1 2 . 1 . 0 0 5 - 7 6 .

6 . 3 .  При р аб о те  с  эмалью необходимо применять индивидуальные 

с р е д с т в а  защиты с о гл а сн о  типовым отраслевы м  нормам, утвержденным 

Государствен ны м  ком итетом  С о ве т а  Министров по труду и социальным 

воп р осам  и Президиумом ВЦСПС и ГОСТ 1 2 . 4 , 0 1 1 - 7 5 .

6 . 4 ,  В се  р аб о ты , связан н ы е с  и зготовлен и ем  и применением эма­

ли должны п р о вод и ться  в  со о т в е т с т в и и  с  требованиями пожарной б е з ­

о п асн о сти  и промышленной санитарии по ГОСТ 1 2 . 3 . 0 0 5 - 7 5 .

6 . 5 .  При п р о и зво д ств е  и применении эмали об р азу ю тся  тве р д ы е, 

газо о б р азн ы е и жидкие отход ы , которы е м огут в ы зв а т ь  загрязн ен и я, 

атм осф ерного в о зд у х а  и воды .

С целью охраны атмосф ерного ф оздуха от за гр я зн ен и я  выбросами 

п аров р а ство р и тел ей  должен быть ор ган и зован  кон троль концентрации 

токсичных компонентов в  ве н т вы б р о са х .

В сл у ч а е  наличия у стан овлен н ой  нормы предельно-допустим ы х вы­

б р о сов (ВДВ)# утверж денной в  устан овлен ном  порядке в  со о т в е т с т в и и  

с  ГОСТ 1 7 . 2 . 3 . 0 2 - 7 8 ,  должен быть ор ган и зован  постоянный кон троль 

з а  е ё  соблю дением . При превышении устан овлен н ой  концентрации то к ­

сичных ком понентов в  вен твы б р осах  или нормы ПДВ должна быть пред­

усм отр ен а о ч и ст к а  у д ал яем ого  общеобменной и м естн ой  вентиляцией 

в о зд у х а  н а газооч и стн ы х  у с т а н о в к а х .

В с е  тверды е и жидкие отх од ы , образующ иеся п осл е  фильтрации, 

промывки оборудования и коммуникаций в  виде загр язн ен н ы х р а с т в о ­

р и тел ей  и использованн ы х фильтров должны с о б и р а т ь ся  в  закрытые 

ём кости  и вы во зи т ь ся  для. уничтожения в  специально отведенны е м е с т а  

по согл асован и ю  с  органами С ан н адзора и Г о с т е х н а д зо р а .
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6 . 6 .  В сл у ч а е  загор ан и я  р а ство р и тел ей  с р е д с т в а  пожаротушения 

хи м и ческая  и воздуш н о-м ехан и ческая пены, тонкораспы ленная в о д а , 

инертные г а з ы . Для тушения небольших пожаров применяются порош­

ковы е огн етуш и тели ".

Р а зд е л  "П еречень техн и ческой  документации" зам ен и ть ссы лки : 

ГОСТ 4 3 8 1 -8 0  на ГОСТ 4 3 8 1 -8 7  

ГОСТ 9 9 8 0 -8 0  на ГОСТ 9 9 8 0 .1 - 8 6  -  ГОСТ 9 9 8 0 .5 - 8 6  

ГОСТ 6 8 3 - 7 5  на ГОСТ 6 8 3 -8 5  

Д ополнить:

ГОСТ 1 7 . 2 . 3 . 0 2 - 7 8  Охрана природы. А тмосф ера. Правила у ст а н о в ­

ГОСТ 1 2 . 1 .0 0 5 - 7 6

ГОСТ 6 7 0 9 -7 2  

ТУ 6 - 1 0 - 2 1 2 4 - 8 7

ГОСТ 1 4 1 9 2 -7 4

ГОСТ 1 3 8 7 4 -8 3

лен и я допустимых вы бросов вредных вещ еств 

промышленными предприятиями.

ССБТ. В о зд у х  рабочей  зон ы . Общие сан и тар н о - 

ги ги ен и чески е тр еб ован и я .

Маркировка г р у з о в .

Лампы накали вани я зер к ал ьн ы е. Техн и чески е 

у сл о в и я .

Вода ди сти лли р ован н ая.

П оддоны-резервуары ящичные м еталли чески е 

специализированные д л я  жидких л ак о к р асо ч ­

ных м атер и ал о в.



Изменение № 3  ТУ 6 - I 0 - I 0 5 2 - 7 5  с .  10

Приложение I  

Справочное

П еречень приборов и м атер и ал о в, применяемых в  а н ал и зах

Пластинки стеклянны е по ГОСТ 6 8 3 -8 5  размером 9 x 1 2 - 1 ,2  

Пластинки и з холодн окатанн ой  ли стово й  стал и  марок 08  кп и 0 8  п с 

по ГОСТ 1 6 5 2 3 - 7 0 ,  разм ером  7 0  х  1 5 0  мм, толщиной 0 , 5  мм 

Стальные стержни по ГОСТ 7 4 1 7 -7 5  длиной 1 0 0  мм, диаметром 

1 3 , 0 - 1 5 , 0  мм

Р а ств о р и т е л ь  Р -6 0  (ТУ 6 - I 0 - I 2 5 6 -7 2 )

Микрометр М Р-25 (ГОСТ 4 3 8 1 -8 7 )

Лампа ИКЗ 2 2 0 - 5 0 0  (ГОСТ 1 3 8 7 4 -8 3 )

В и скози м етр  типа В З -2 4 6  с  диаметром соп ла 4 мм по ГОСТ 9 0 7 0 -7 5  

Бензин Б -7 0  (ТУ 3 8 - I 0 I 9 I 3 - 8 2 )

Толуол (ГОСТ 1 4 7 1 0 - 8 2 ,  ГОСТ 9 9 8 0 -7 6 )

Д истиллированная во д а (ГОСТ 6 7 0 9 -7 2 )

Ф ильтровальн ая бум ага (ГОСТ 1 2 0 2 6 -7 6 )



КАТАЛОЖНЫЙ ЛИСТ ПРОДУКЦИИ

Кгл ЦСМ 01 МО Группе КГС Регистрационный
номер

03 1 ч ч 2 М ) / с - у

КОлОКП

Шнмсношмше продукции по ТУ

11

13

Об0 кШД’1С1Н№ продушин по ТУ 13 1
l

Обозначение ТУ (взамен) 14 ТУ 6-I0-I052-75,  изм.М4 |

Наименование ТУ 13

Код прел при»™ «.изготовителя поОКЛО 

К а имсил пни с предяркяпу»—icrmcsimcia

16

17

Адрес предприятия—изготовителя 
(МКИ1С, горм. укида, ом! IS

Т ел еф о н 19

Телекс Л

Телеф акс 30

Тея стай п Л

Наименование держателя подлинника ТУ 33

| . .  -

Адрес дер кипел* подлинника ТУ 
(индекс. п>г*м. aew и та.)

34

Дота начала выпуска продукции 35

Дета «деления в деАстане ТУ 36
ДО 0 1 * 0 7 . 2 0 0 3

Комер сертификата c o o m ren w  
(им  m u m  MrfpMiil

37

_________________________________  1



л. Основные показатели продукции

oto
. . n in

Нанмсиопанис показатели I Единица
1 измерения

Значение(лиатзпи)

Редакционная корректировка текста

l1

i
t

!
\

:
|

i

Коя предприятия Фамилия Дата Телефон
04 Заполнил. G 5 0 I 5 3 I 5 Шмалысо 2 . 0 3 . 9 3 4  8 1  8 9

05 Зарегистрировал
М о C v fi& K a ^ L

06 Ввел в каталог /



КАТАЛОЖНЫЙ ЛИСТ ПРОДУКЦИИ (ИЗМЕНЕНИЕ)

Код
ЦСМ 01 2 9? Группа

к г с ю к о 02 Регистрационный
номер 03

Код ОКИ I I

Наименование и 
обозначение роопукиии

Обозначение государственного 
стандарта
Обозначение нормативного или 
технического документа 
Наименование нормативного или 
технического документа

13

И ТУ 6^10-1052-75 изм. № 5

15

Код предприятия-изготовителя 
по ОКПО и штриховой код 
Наименование предприятия- 
изготовнтеля___________________________

16

17

Адрес предприятия-изготовителя
(индекс, область, город, улица, дом^ 13

Телефон
Другие
средства
связи

19 Телефакс 20

21

Наименование держателя
подлинника____________________________ 23

Адрес держателя подлинника 
(индекс. область, г о р о д , улица, дом!

Дата начала выпуска продукции
Дата введения в действие нормативного 
или технического документа 
Обязательность сертификации

25

26

27



30. Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И  П Р О Д У К Ц И И

1 . Редакционная корректировка тек ста .

2 .  Включен подраздел "Требования к сьрью".

Фамилия Подпись Дата Телефон

Представил 04 С е р ге е в а (2 5 4 ) 7 - 3 5 - 2 0
Заполнил 05 Ц К т ь к о (2 5 4 ) 4 - 8 1 - 8 9
Зарегистрировал Об

Ввел в каталог 07
ТУ 6-10-1052-75

https://meganorm.ru/list2/63863-0.htm

