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Н а стоя щ ей  п р ей ск ур ан т  утвер ж ден  в соответстви и  с п о стан о в ле ­

н и ем  С ов ета  М и н и стров  С С С Р о т  14 ию ня 1988 г. № 741.

С  в в ед ен и ем  в действие н астоя щ его  п р ей скуран та  утрачиваю т с и лу  

п р ей ск ур ан т  № 19-01 „О п т о в ы е  ц ен ы  на агрегаты , м аш ины  и м ех а н и зм ы  

д л я  м е т а л л у р ги ч е с к о го  п р ои зв од ств а  (к р о м е  п р о к а тн о го  и в о л о ч и л ь ­

н о г о ) ” , п р ей ск ур ан т  № 19-07 „О п т о в ы е  цены  на агрегаты , м аш ины  и 

м ех а н и зм ы  д л я  п р о к а тн о го  и в о л о ч и л ь н о го  п р о и зв од ств а ”  и здан и я  

1981 г., а так ж е в се  д оп о лн и т ел ь н ы е  п рей скуран ты  к  н и м , утвер ж ден ­

н ы е Г о с к о м ц е н  СС СР.

В п р ей ск ур ан т  в к лю ч ен ы  к о д ы  о б щ е с о ю зн о го  к ласси ф и к атор а  п ро ­

м ы ш лен н ой  и сель ск о х о зя й ст в ен н о й  п р одук ц и и  (О К П ) к ла сса  31 „ П р о ­

д у к ц и я  т я ж е л о го , эн ер гети ч еск о го  и тр ан сп ор тн ого  м аш и н остр оен и я ” , 

разработан н ы е и утвер ж ден н ы е в у с та н о в ле н н о м  п о р я д к е .



О Б Щ И Е  У К А З А Н И Я

1. О п тов ы е  ц ен ы  н астоя щ его  прей скуран та  расп ростран яю тся  на м е т а л л у р ги ­
ч еск о е  о бо р уд о в а н и е , п р о и зв о д и м о е  в сем и  п редприятиям и  н езави си м о  о т  и х  в е ­
д ом ств ен н о й  подчиненности .

2. О п тов ы е  ц ены  н астоя щ его  прей скуран та  п р и м ен яю тся  в расчетах со  в сем и  
п о к уп а т еля м и  ук азан н ой  в п рей скуран те  п р одук ц и и .

3. О п тов ы е  ц ен ы  уста н о в лен ы  на п р одук ц и ю , с о отв етств ую щ ую  в с е м  о б я за ­
т е л ь н ы м  тр еб ов а н и я м  стандартов, техн и ч еск и х  у с ло в и й  и ли  д р у го й  н ор м ати в н о ­
техн и ч еск ой  д ок ум ен та ц и и , ук азан н ой  в прей скуран те, и  на  с р о к  и х  действия, 
е сли  и н ое  н е  о го в о р е н о  в  прей скуран те.

С  о к он ч а н и ем  ср о к а  д ей стви я  н орм ати вн о-техн и ческой  д ок ум ен та ц и и  со о т ­
в етств ую щ и е  о п то в ы е  ц ен ы  утрачиваю т с и л у  б ез  сп ец и альн ого  на  э то т  счет реш ения 
и м о гу т  п р и м ен я ться  т о л ь к о  при реализации и м ею щ и х ся  на ск л а д а х  о статк о в  
п р од ук ц и и , п р ои зведен н ой  по ранее действовавш ей  н ор м ати вн о-техн и ческ ой  
д ок ум ен тац и и .

4. О п тов ы е  цены  прей скуран та  ус та н о в лен ы  на к о м п л е к т н у ю  п р о д ук ц и ю  
в соответстви и  со стандартам и и техн и чески м и  у с ло в и я м и , ук азан н ы м и  в н астоя ­
щ ем  прей скуран те , за и ск лю ч ен и ем  т ех  случаев , к о гд а  стандартам и и ли  техниче­
ск и м и  у с ло в и я м и  о т г р у зк а  п р одук ц и и  п р ед усм отр ен а  без о т д е л ь н ы х  к о м п л е к ­
т ую щ и х  и зд ели й  и ли  к о гд а  они  отгр уж аю тся  тран зи том .

О п лата  к о м п л е к т у ю щ и х  и здели й , сто и м ость  к о т о р ы х  не в х о д и т  в о п тов ы е  
ц ен ы  на п родукц и ю , в к лю ч ен н ую  в прейскурант, п р ои зв од и тся  по утв ер ж ден н ы м  
на эти к о м п л е к т у ю щ и е  и зд е ли я  о п то в ы м  ц енам  с н ачи слен и ем  тран сп ортн о-за го ­
т о в и т ел ь н ы х  р а сх од о в . Т р ан сп ор тн о -за готов и тельн ы е  р а сх од ы  н ачисляю тся  т о л ь к о  
в  т ех  случ а я х , к о гд а  к о м п ле к т у ю щ и е  и зд е ли я  отгр уж аю тся  п редп ри яти ем , к о м п ­
л е к т у ю щ и м  п р одук ц и ю , со  с в о е го  склада . П ри  о т г р у зк е  к о м п л е к т у ю щ и х  и здели й  
тр а н зи то м  св ер х  оп то в о й  ц ены  п о к у п а т ел ем  (з а к а зч и к о м ) п р одук ц и и  оп лачи ­
вается  т о л ь к о  с т о и м о сть  и х  п ер ев озк и .

5. П р о д у к ц и я , в к лю ч ен н ая  в п рейскурант, о тгр уж а ется  п о к уп а т елю  в  собран ­
н о м  в и д е  п о с ле  п р охож д ен и я  п р ед усм отр ен н ы х  стандартами и техн и ч еск и м и  у с л о ­
в и я м и  испы таний (з а  и ск лю ч ен и ем  т ех  случаев , к о гд а  р а зм ер ы  и зд ели й  превы ш аю т 
д о п у ст и м ы е  ж елезн о д о р о ж н ы м и  н ор м а м и  габари ты  и ли  о т г р у зк а  и х  в р а зобр ан н ом  
и н есв ар ен н ом  в и д е  о с у щ ест в ля ет ся  в  соответстви и  с тр ебов ан и я м и  стандартов 
и техн и ч еск и х  у с л о в и й ) и не т р е б у е т  при м онтаж е п о д гон о ч н ы х  операций  и раз­
б о р к и  д л я  реви зи й  и ли  расконсервации .

П о  т ем  в и д ам  к р у п н о  габаритно го  о бо р уд о в а н и я , по  к о т о р ы м  д ей ствую щ и м и  
стандартами и т ехн и ч еск и м и  у с ло в и я м и  п р ед усм отр ен о  п роведен и е  общ ей  к о н т ­
р о льн о й  сб о р к и  п о ст а в щ и к о м  к р уп н ога ба р и тн о го  о б о р уд о в а н и я , с то и м о сть  о бщ ей  
к о н т р о ль н о й  сб о р к и  в к лю ч ен а  в о п то в ы е  цены  ук а за н н о го  о б о р уд о в а н и я  и о т д е л ь ­
ной  о п ла те  н е  п одлеж ит.

П о  т ем  ви д ам  к р уп н ога ба р и тн о го  о бо р уд о в а н и я , по к о т о р ы м  д ей ств ую щ и м и  
стандартам и и техн и ч еск и м и  у с ло в и я м и  п р ед усм отр ен а  о т гр у зк а  и х  о тд ельн ы м и  
ук р уп н ен н ы м и  у зла м и , в  о п то в ы е  цены  это го  о б о р уд о в а н и я  в к лю ч ен а  сто и м ость  
к о н т р о ль н о й  сб о р к и  к а ж д о го  и з  э ти х  у з л о в .
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С т о и м о с ть  м онтаж а и ш еф м он таж а в се го  к р уп н ога ба р и тн о го  о б о р уд о в а н и я  
на  п л о щ а д к е  зак азч и к а  оп лачи вается  п о к у п а т е л е м  св ер х  о п то в ы х  цен.

Затраты , связан н ы е с д о у к о м п л е к т о в а н и е м  и и сп р ав лен и ем  в ы я в лен н ы х  
д еф ек т о в , д о п у щ ен н ы х  по ви н е  п оставщ и ка , а такж е в о зн и к аю щ и е  в св я зи  с эти м  
д о п о лн и т ел ь н ы е  затраты  по к о н т р о ль н о й  с б о р к е  о тд е л ь н ы х  у з л о в  и ли  о б щ ей  к о н т ­
р о льн о й  с б о р к е  о тд е л ь н ы х  у з л о в  и ли  о б щ ей  к о н т р о ль н о й  с б о р к е  в с е го  о б о р у д о в а ­
н ия , о тн о ся тс я  за  счет завода-п оставщ и ка .

6. О п т о в ы е  ц ен ы  у ста н о в лен ы  ф ран к о -в а гон  (с у д н о ) станция (п о р т , пристань) 
о тп р ав лен и я .

В о п т о в ы х  ц енах ф р ан ко-вагон  (с у д н о ) станция (п о р т , пристань) отп р ав лен и я  
уч тен ы  в се  р а сх од ы  по д о ст а в к е  п р о д ук ц и и  на станцию  (п о р т , пристань) и  п о ­
г р у з к е  ее  в в а го н  (с у д н о ) .

П о д  станцией о тп р ав лен и я  п он и м ается  станция на  ж еле зн о д о р о ж н ы х  п утя х , 
п р и н яты х  М и н и стер ств ом  путей  со о б щ ен и я  С С С Р  в  п о стоя н н ую  эк сп луатац и ю , 
к р о м е  п о д в ед о м ст в ен н ы х  е м у  п о д ъ езд н ы х  путей .

П о д  п о р том , пристанью  о тп р ав лен и я  п он и м ается  порт, пристань, н а хо д я щ и еся  
в ведении  М и н и стер ства  м о р с к о го  ф ло та  С С С Р  и ли  о р га н о в  уп р ав лен и я  речны м  
т р а н сп о р том  с о ю зн ы х  р е с п у б ли к .

П ри  о т п у с к е  п р одук ц и и  п о к у п а т е л я м  со  ск ла д а  п остав щ и к а  и ли  со  ск ла д а  
у  тр ан сп ор тн ы х  п утей  о б щ е г о  п о ль зо в а н и я  расчеты  за  п р о д ук ц и ю  п р о и зв о д я тся  
по о п т о в ы м  ц енам  н а стоя щ его  прейскуранта .

П ри  э т о м  п о гр у з к а  в тр ан сп ортн ы е средства  п р о и зв од и тся  за  счет п оставщ и ка , 
а ее д о ста в к а  д о  ск ла д а  п о к у п а т е л я  и р а з гр у зк а  на ск ла д е  -  за  счет п о к уп а т еля .

Э то т  ж е п о р я д о к  расчетов п р и м ен я ется  и  при ц ен тр али зов ан н ы х  а в т о м о б и л ь ­
н ы х  п ер ев озк а х .

7. Л есо м а тер и а лы , р а сх о д у е м ы е  п о ст а в щ и к о м  д л я  к р еп лен и я  г р у з о в  в ра зли ч ­
н ы х  тр ан сп ор тн ы х  средствах  (к о з л ы , стой ки , п р о к л а д к и  и д р . ) , оплачи ваю тся  
п о к уп а т еля м и  п р о д ук ц и и  к з  расчета 32 р у б . за  1 м 3 д р ев еси н ы  в чистоте.

О стальн ы е  расходы , связан н ы е с о б о р у д о в а н и е м  тр ан сп ор тн ы х  средств  и 
к р еп лен и ем  гр у зо в  (п р о в о л о к а , лен та , в ер е в к а  и д р . ) , учтен ы  в  о п то в ы х  ценах 
на  п р о д ук ц и ю  и д о п о лн и т ел ь н о  п о к уп а т еля м и  не оплачиваю тся .

П ри  тр а н сп о р ти р ов к е  к р уп н отон н аж н ы х  и н егабари тн ы х  г р у зо в  р асход ы , 
связан н ы е с к р еп лен и ем  и х  б р у с о м  (в  качестве п о д к л а д о к ) , а такж е с и з го т о в л е ­
н и ем  м ет а лл о к о н с т р у к ц и й  и п р и сп особлен и й  д л я  и х  к р еп лен и я , оплачи ваю тся  
п о к уп а т еля м и  (за к а зч и к а м и ) св ер х  о п т о в ы х  цен на эту  п р одук ц и ю .

Л есо м а те р и а лы  при к р еп лен и и  гр у зо в  б р у с о м  оплачи ваю тся  п о к у п а т е ля м и  
и з  расчета 72 р у б . за  1 м 3 д р ев еси н ы  в чистоте.

8. О п лата  транспортной  тары , о т п у ск а ем о й  с п р одук ц и ей , если  п оставк а  ее 
в  ук азан н ой  таре п р ед усм отр ен а  стандартам и и ли  техн и ч еск и м и  у с ло в и я м и , п р о и з­
в о д и тся  в с л е д у ю щ е м  п о р я д к е :

а ) часть сто и м ости  д ер ев я н н ой  и картон н ой  тары , и з го т о в л я е м о й  в со отв етст ­
вии  с Г О С Т о м (О С Т о м ) , оплачи вает  п о к уп а т ел ь  св ер х  о п т о в ы х  цен  на п р о д у к ц и ю  
в разм ерах , п р ед усм отр ен н ы х  прей скуран там и  на со о т в ет ст в у ю щ у ю  т а р у  в гр аф е 
„ в  т о м  чи сле  оп лач и в ается  т о в а р о п о лу ч а т е л е м ” ;

б )  д еревянная  тара, не п р ед усм отр ен н ая  Г О С Т о м  (О С Т о м ) ,  ц ены  на к о т о р у ю  
н е  в к лю ч ен ы  в д ей ств ую щ и е  п р ей скуран ты  на тару, оп лачи вается  п о к у п а т е л е м  
св ер х  о п т о в ы х  цен на п р одук ц и ю , п о м ещ ен н ы х  в н а ст о я щ е м  прей скуран те, в раз­
м ер е  32 р у б . за  1 м 3 др ев еси н ы  в чистоте.

О стальная  часть стои м ости  тары  в к лю ч ен а  в о п то в ы е  цены  на п р о д ук ц и ю , 
п о м ещ ен н ы е  в н а стоя щ ем  прей скуран те, и д оп о лн и т ель н о й  о п ла те  св ер х  о п т о в ы х  
цен н е  п одлеж и т  (о тн о си тся  к  п о д п ун к там  „ а ”  и „ б ” ) .

9. С т о и м о сть  н ев озв р атн ой  п о тр еб и т ель ск о й  тары , а такж е м еш к о в  б ум а ж н ы х  
и и з п о ли м ер н ы х  м атер и алов , уп а к о в о ч н ы х  и о б в я зо ч н ы х  м атер и алов , о б я за т е л ь ­
н ы х  по стандартам  и ли  т ех н и ч еск и м  у с л о в и я м  на п о ст а в ля е м у ю  п р о д ук ц и ю , учтена 
в ц енах  прей скуран та  и д о п о лн и т ел ь н о й  о п ла те  не п одлеж и т .
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10. Е сли  по д ей ст в ую щ ем  стандартам  и техн и ч еск и м  у с л о в и я м  п р о д у к ц и я  
д о лж н а  п остав ляться  б ез  тары , но по  тр ебов ан и ю  п о к уп а т еля  и ли  по  у с л о в и я м  
п остав к и  в  районы  К р ай н его  С евера  п о став ля ется  в  транспортной  таре, т о  он а  
оп лачи вается  п о к у п а т е л е м  п олн о стью  св ер х  цен на  п р о д ук ц и ю  по п рей скуран т­
н ы м  ц ен ам  на  со о т в ет ст в у ю щ у ю  тар у , а при отсутств и и  п р ей ск ур ан тн ы х  ц ен  на  д е ­
р ев я н н ую  та р у  и з  расчета 135 р у б . за  1 м 3 др ев еси н ы  в чистоте.

11. П р и  и зм ен ен и и  п о тр еб и т ел ь ск и х  свойств  и  к о м п лек та ц и и  п р о д ук ц и и , 
о тр аж аем ы х  в н орм ати вн о-техн и ческой  д ок ум ен та ц и и  и ли  н о ся щ и х  ед и н ов р ем ен ­
ны й  характер , и зго т о в и т ели  по со гласов ан и ю  с за к а зч и к о м  м о г у т  устан ав ли в ать  
д оп ла ты  (с к и д к и ) к  о п т о в ы м  ц ен ам  в т е х  случ а я х , к о гд а  п рим енение д оп ла т  
(с к и д о к ) н е п р ед усм о тр ен о  в прей скуран те .

12. „О б щ и е  ук а за н и я ”  н а стоя щ его  п р ей ск ур ан та  распространяю тся  на в се  
п о с ле д у ю щ и е  д оп о лн и т ель н ы е  п р ей ск ур ан ты  к  н ем у , е сли  и н о е  н е  о го в о р е н о  
в д о п о лн и т е л ь н о м  прей скуран те.

13. С  в в ед ен и ем  в  д ействие н а стоя щ его  п рей скуран та  утрачиваю т с и л у  прей­
ск ур а н т  № 19-01 „О п т о в ы е  ц ены  на агрегаты , м аш ины  и  м ех а н и зм ы  д л я  м ета л ­
л у р г и ч е с к о г о  п р о и зв од ств а  (к р о м е  п р о к а тн ого  и  в о л о ч и л ь н о г о ) ”  и п рей скуран т  
№ 19-07 „О п т о в ы е  ц ен ы  на агрегаты , м аш ины  и м ех а н и зм ы  д л я  п р о к а т н о го  и  в о л о ­
ч и льн о го  п р о и зв од ств а ”  издания  1981 г . и  в с е  д оп о лн и т ель н ы е  п р ей ск ур ан ты  
к  ним , утв ер ж ден н ы е Г о с к о м ц е н  СССР.

14. О статки  п р о д ук ц и и , снятой  с п р ои звод ства , ц ены  на  к о т о р у ю  н е в к лю ч ен ы  
в настоящ ий  п рей скуран т , р еа ли зую тся  по  о п т о в ы м  ценам , д ей ств ов а в ш и м  на н ее  
д о  0 1 .01 .90  г., с п ри м ен ен и ем  коэф ф иц иента  1,24.
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Р А З Д Е Л  1

О Б О РУД О В А Н И Е  А ГЛ О М Е Р А Ц И О Н Н О Е

№
поз.

Наименование, 
код  ОКП

Тип, марка, 
модель

Стандарт 
или ТУ

Краткая техническая 
характеристика

Оптовая 
цена 

в руб­
лях за 
штуку

1-001 Усреднитель 
31 3111 0001

У Б  120-3 Т У  24-1- 
3 6 0 0 -7 7

Предназначен д ля  вы работки  с торца послойно улож енного  
ш табеля руд  черных и цветных м еталлов , обладаю щ их сыпучими

237000

свойствами, в процессе ш табельного усреднения 
Состоит из моста, опираю щ егося на четыре ходовы х  колеса,

на к отор ом  установлены  механизмы  передвижения усреднителя, 
скр ебк ов ого  транспортера, разры хляю щ его устройства, механиз­
м а подъема щитов, кабельны х барабанов, сцепляю щ его устрой­
ства и системы смазки

Кабина машиниста оснащена вентиляционным устройством  
и обш ита тепло- и звукоизоляционны м и материалами 

М еханизмы  имеют индивидуальные электроприводы
Производительность, м 3/ч:

номинальная 120
максимальная 150

Насыпная масса материалов, т/м3 до 3,5
Крупность кусков  усредняем ы х материалов, м м  до 80
Влаж ность материалов, % до 10
П лощ адь сечения ш табеля, м 2 до 114
Размеры  ш табеля, м :

вы сота 10
длина 250

У го л  наклона разры хлителя, град 4 0 -5 0
Х о д  разры хлителя, м м  900
Ширина колеи , м м  195 00

Э лектродвигатели :

Тип М ощ ность, кВ т Количество

M T K F  012-6 2,2 2
4А200М 8УЗ 18,5 1
2П Б11М 0,75 2
4АС132М 6 8,5 2
4АР43-12 0,4 2

Масса, т 105,2
Ресурс до капитального ремонта, ч 23000
С р ок  служ бы , л ет 10

Т У  24-1- Предназначены д ля  рассева м еталлур гического  к о к са  по круп- 
1 9 7 -7 5  ности

Состоят из клети , механизма передвижения, в а лк ов , дисков
И зготовляю тся  л ев о го  и правого исполнения
У го л  наклона, град  15

Произ-
Рассев
кокса,

мм

Ско- Электродвигатель
води-
тель-
ность
одной
клети,

т/ч

рость
передви­
жения,

м/с

привода клети механизма пере­
движения

тип
мощ ­
ность,

кВт
тип

мощ ­
ность,

кВт

Гр о хо ты
дисковы е
одинарные

1-002 31 3113 2101 1ГДП8Х1,5-20 180 0 - 2 0 — B160S6 11 — — 6,0 12500
1-003 31 3113 2204 1ГДП10Х1,8-80 300 0 - 8 0 0,053 А 02-71 -8Т 13 М ТКН 111-6 3 14,6 26500
1-004 31 3113 2203 1ГД П 1 0X1,8-60 300 0 -6 0 0,057 ВА071-8 13 M TK F012-6 2,2 16,0 26500
1-005 31 3113 2306 1ГДП14Х1,8-60 300 0 -6 0 0,073 В180М 8У2-5 15 М ТКН 111-6 3 14,3 26500
1-006 31 3113 2305 1ГДП14Х1,8-40 300 0 - 4 0 0,053 В180М 8У2-5 15 M TK F012-6 2,2 15,6 26800
1-007 31 3113 2304 1ГДП14Х1,8-25 300 0 -2 5 0,053 В180М 8У2-5 15 M TK F012-6 2,2 16,9 28400



№ Наименование, Тип, марка, Стандарт Краткая техническая
Оптовая

цена
поз. код  О КП м одель или Т У характеристика в руб ­

лях  за 
ш туку

Р есур с  д о  кап и тальн ого  рем онта , ч 24000
С р о к  с л уж б ы , л е т  12

Г р о х о т ы
д и ск о в ы е
сдвоен н ы е

Т У  24-1-
1 9 7 -7 5

П редназначены  д л я  рассева м ет а ллур ги ч ес к о го  к о к с а  по к р уп ­
ности

С о ст о я т  и з  к лети , м ехан и зм а  передвиж ения, в а л к о в , д и ск ов  
У г о л  н аклон а , гр а д  15

П р ои з-
води-
тель-
ность
одной
к лети ,

т/ч

Рассев
к ок са ,

м м

С к о -
рость

передви ­
ж ения,

м/с

Э лек тр о д в и га тель

при вода  к л ет и м ехан и зм а  п ере­
движ ения

М ас­
са,

тип
м о щ ­
ность,

кВ т
тип

м о щ ­
ность,

кВ т

т

1-008 31 3113 2202 2 Г Д П 1 0X1,6-40 175 0 - 4 0 0,059 4 A 1 6 0 S 6 y3 11 М Т К Н 1 1 1 -6 3 21,1 37400

1-009 31 3113 2201 2ГД П 10Х 1 ,6 -2 ,5 175 0 - 2 5 0,059 4 A 1 6 0 S 6 y3 11 М Т К Н 1 1 1 -6 3 22,6 40400

1-010 31 3113 2307 2ГД П 1 4 Х 1 ,8 -6 0 300 0 - 6 0 0,057 В180М 8У2-5 15 М Т К Н 1 1 1 -6 3 29,9 53200

1-011 31 3113 2302 2ГД П 1 4 Х 1 .8 -4 0 300 0 - 4 0 0,074 В160М 8 11 М Т К Н 1 1 1 -6 3 30,2 54300

1-012 31 3113 2301 2ГД П 14Х 1 .8 -25 300 0 - 2 5 0,057 В180М 8У2-5 15 М Т К Н 1 1 1 -6 3 33,1 57200

Р есур с  до  к ап и тальн ого  рем онта , ч 24000
С р о к  служ б ы , л е т  12



Р А З Д Е Л  2

О Б О Р У Д О В А Н И Е  К О К С О В О Е

№ Наименование, Тип, марка, Стандарт Краткая техническая
Оптовая

цена
поз. код ОКП модель или ТУ характеристика в руб­

лях за 
штуку

Машины уг- Т У  24.01. Предназначены д ля  транспортирования и за грузки  у гольн ой
лезагрузоч - 1 5 7 -8 4  ш ихтой, обслуж ивания стояков , затворов у го льн ой  башни и кры-
ны е ш ек  загрузочны х лю к ов  к о к со в ы х  печей

С остоят из м еталлоконстр укц и и , м еханизм ов обслуж ивания 
затворов у го льн ой  башни, передвижения маш ины, лю к осъем ов , 
м еханизм ов затвора и телескопа, управления стоякам и, чистки 
колодц ев , к олен  и привалочны х поверхностей  стояков

М еханизм ы  машин вы полнены  на базе электром еханических  
приводов, а электрическая часть -  на базе аппаратуры и э лек т р о ­
двигателей, обы чного  исполнения

Снабжены установкам и вентиляторов  д ля  уб о р к и  верха  к о к с о ­
вой  батареи, кондиционерами

Оснащ ены  устройствами сигнализации и б ло к и р о в о к , средства­
ми безопасной эксплуатации и противопож арной техники

М еталлокон струкц и я  крупноблочная портального  типа из низ­
колегированной  стали

Б ун к ер ы  вы полнены  из коррозионно-стойкой  стали 
К оличество  переездов машин при обслуж ивании печей 1
Р од  ток а  переменный

40



№ Наименование, Тип, марка, Стандарт Краткая техническая
Оптовая

цена
поз. к о д  О К П м одель или Т У характеристика в руб-

л я х  за 
ш туку

П олез- Ем- Ско- Ширина Ч исло  вы- Количество База, Масса,
ный кость рость колеи , полняе- установ- м м т

объем бунке- передай* м м м ы х ленны х
камер, ров, м 3 жения, операций приводов

м 3 м/с

2-001 31 3313 0029 М У З -2 1 ,6 -23 У 1 21,6 27,3 1,85 523 0 55 34 4 4 0 0 81,4 174500

2-002 31 3313 0034 М У З -2 3 ,5 -22 У 1 23,5 32 1,73 550 0 5 0 22 460 0 66,2 150400

2-003 31 3313  0038 М УЗ-ЗО , 9-28У1 30,9 42 2,0 5 2 3 0 57 35 550 0 102,5 177800

2-004 31 3313  0009 М У З -3 2 ,3 -22 У 1 32,3 43 2,09 6 8 2 0 52 42 490 0 И 6 Д 2 2 2 800

Средний  р е с у р с  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , ч  30600
С р о к  с л у ж б ы , л е т  12

2-005 М аш ина  у г ­
л е за гр у зо ч н а я  
ги др оф и ц и р о- 
ванная 

31 3313  000 2

м ех а н и зм о в  за тв о р а  и  т е л е ск о п а , уп р ав лен и я  ст о я к а м и , чистки  
к о л о д ц е в , к о л е н  и п р и в алоч н ы х  п ов ер хн остей  с т о я к о в

М ех а н и зм ы  м аш и н ы  в ы п о лн ен ы  н а  б азе  ги д р а в ли ч еск и х  и 
э л ек т р о м ех а н и ч е ск и х  п р и в о д о в , а э л ек т р и ч ес к а я  часть -  на  базе  
э л ек т р о д в и га т е ле й  з а к р ы т о го  и сп о лн ен и я , б еск о н т а к тн о й  аппа­
р атуры , т и р и сто р н ы х  станций уп р ав лен и я , п р ео б р а зо в а телей  
И др .

С набж ена у с та н о в к а м и  в ен т и ля т о р о в  д л я  сд ув а  п ы ли , к о н д и ­
ц и он ер ам и

М У З -4 1 ,б Г У н с -  Т У  24 .01 . П редназначена д л я  тр ан сп орти рован и я  и  за гр у зк и  у г о л ь н о й  340 100
21У1 1 8 6 1 -8 4  ш и хтой , о б с л уж и в а н и я  с т о я к о в , за тв о р о в  у г о л ь н о й  б ашни и

к р ы ш е к  за гр у зо ч н ы х  л ю к о в  к о к с о в ы х  печей 
С о сто и т  и з  м е т а л л о к о н с т р у к ц и и , м ех а н и зм о в  о б с л уж и в а н и я  

за тв о р о в  у г о л ь н о й  баш ни, п ередвиж ения  м аш ины , л ю к о с ъ е м о в ,

О снащ ена  ус тр ой ств а м и  сигнализации  и б л о к и р о в к и , а так ж е  
средствам и  автом атизац ии , к о т о р ы е  п о зв о л я ю т  работать  к а к  

в р уч н ом , т а к  и в а в т о м а т и ч еск о м  реж и м ах
В се в ы п о л н я е м ы е  операции  м ехан и зи р ов ан ы  и  ав том а ти зи р о ­

ваны

Э лек тр и ч еск а я  часть разработан а  с в о зм о ж н о с т ь ю  п ер ев од а  
на дистан ц и он н ое уп р ав лен и е

М е т а л л о к о н с т р у к ц и я  к р у п н о б ло ч н а я  п о р тальн ого  ти п а  и з 
к о р р о зи о н н о -с т о й к о й  стали

Б у н к е р ы  в ы п о лн ен ы  и з  к о р р о зи о н н о -с т о й к о й  стали  
О перации  по о бслуж и в а н и ю  печей п р о и зв о д я т ся  б е з  п ереезда  

м аш и н ы
П о л е зн ы й  о б ъ е м  к а м ер  к о к со в а н и я , м 3 41,6
В м е ст и м о ст ь  б у н к е р о в , м 3 55,7
С к о р о с т ь  передвиж ения , м/с 2,05
Ш ирина к о л е и , м м 6820
Б аза , м м 630 0
Ч и с л о  в ы п о л н я е м ы х  операций 78
К о ли ч е ст в о  у с та н о в ле н н ы х  п ри в одов 61
в т о м  чи сле :

э л ек т р о м ех а н и ч е ск и х 44
ги д р а в ли ч еск и х 17

Р о д  т о к а п ер ем ен н ы й
М асса, т 132,3
Р е с у р с  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , ч 4 4 3 0 0
С р о к  с л у ж б ы , л е т 12
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№ Наименование, Тип, марка, Стандарт Краткая техническая
Оптовая

цена
поз. к о д  О КП м одель или Т У характеристика в руб-

ля х  за 
ш туку

К о к с о в ы -  Т У  24 .01 . П редназначены  д л я  о б служ и в а н и я  к о к с о в ы х  и п е к о к о к с о в ы х
та лк и в а т ели  1 5 5 -8 4  печей

С о ст о я т  и з  м ех а н и зм а  передвиж ения, д в ер есъ ем н о го , в ы та л ­
к и в а ю щ его , п лан и р н ого  (к р о м е  К В П К  17 ,5 ) и обезграф ичиваю - 
щ его  у с тр ой ств , п о д ъ ем н и к а  гр у зо п о д ъ е м н о ст ь ю  20 0  тс  
(К В П К 1 7 ,5 ; К В 1 7 ,5 ; К В 2 1 ,6 ),  см о н ти р ов а н н ы х  на  м н о го я р у сн о й  
м ет а лло к о н с т р у к ц и и

О б о р у д о в а н ы  сп ец и альн ы м и  м ехан и зм ам и  р е гу л и р о в к и  анке- 
раж а (К В 3 0 ,0 ; К В 4 1 ,6 ) ,  у б о р к и  „ к о н ц о в ”  к о к с а  и  п р о д у к ­
тов  чистки  (К В 3 0 ,0 ; К В 4 1 ,6 ),  сталк и в ан и я  ш и хты  (к р о м е
К В П К 1 7 ,5 ) ,  в ен т и ля т о р а  о б д у в а  (к р о м е  К В П К 1 7 ,5 ) ,  к он ди ц и о ­
н еров  (K B 3 0 ,0 ; К В 4 1 ,6 ) ,  защ и тн ы х  устр ой ств  (К В 3 0 ,0 ; К В ^ -1 ,6 ), 
си стем ой  ц ен тр али зов ан н ой  см а зк и

М ех а н и зм ы  м аш и н ы  в ы п о лн ен ы  на  б азе  э лек т р о м ех а н и ч е ск и х  
п р и в о д о в , а эл ек тр и ч еск а я  часть -  на  базе  аппаратуры  и э л е к т р о ­
д в и га телей  о б ы ч н о го  и сп о лн ен и я

О сн ащ ен ы  устр ой ств а м и  сигнализации  и б л о к и р о в о к  
М е т а л ло к о н с т р у к ц и и  п о р т а ль н о го  типа, к р у п н о б л о ч н ы е  и з 

п р о ф и ль н о го  п р о к а та  и л и с т о в о й  н и зк о ле ги р о в а н н о й  стали  
К о ли ч е с т в о  п ер еезд о в  м аш и н ы  при о бслуж и в а н и и  печи:

К В П К 1 7 ,5 -2 1 У 1  4
о ст а ль н ы х  3

Р о д  т о к а :
К В 21 ,6 -6 1У 1  п остоян н ы й
о ст а ль н ы х  п ерем енны й

С к о р о с т ь  передвиж ения , м/с 1 ,1 *1 ,8

Количество
В том  числе установлен-

П олез- Х од  штанги, м м Ши- Ч исло ных приво-
Масса,ный

вытал- планир-
рина выпол- 1V1 CAdHH* дов

объем колеи , няемых зирова- т
камер, киваю- ной м м опера- но и ав- вруч- эле кт- пнев-

м 3 щей ций томати- ную риче- мати-
зиро- ских че-
вано ских

2-006 31 3342 0002 К В П К 1 7 .5 -2 1 У 1 17,5 18250 - 8686 22 19 3 17 4 130,1 199000

2-007 31 3311 0025 К В 17 .5 -21У1 17,2 17010 13560 848 0 33 25 8 17 4 157,6 232800

2-008 31 3311 0027 К В 21 ,6 -2 3У 1 21,6 17750 14200 8686 33 25 8 17 4 177,2 2 5 7 900

2-009 31 3311 0013 К В 21 .6 -6 1У 1 20 ,0 17750 14200 8686 32 25 7 17 4 180,4 2 5 7 900

2-010 31 3311 0008 К В 30 ,0 -2 2У 1 30,3 20035 16000 10000 35 25 10 26 3 208 ,7 2 7 1 600

2-011 31 3311 0002 К В 30 ,0 -2 4У 1 30,9 19025 15150 10000 35 25 10 24 3 203,2 2 7 1 600

2-012 31 3311 0005 К В 41 ,6 -2 1У 1 41,6 219 50 17080 10000 36 25 11 25 5 276,1 363 200

Р есур с  д о  к ап и тальн ого  р ем он та , ч 
С р о к  с л уж б ы , л е т

36135
18

2-013 К о к с о в ы -  К В Г4 1 .6 -2 1 У 1  
т а лк и в а т ел ь  
ги дроф и ц и ро- 

ванны й 
31 3311 0022

Т У  24 .01 . П редназначен  д л я  о б служ и в а н и я  печей к о к с о в ы х  батарей 4 4 1 300  

1 5 5 -8 4  С остои т  и з  м ех а н и зм а  передвиж ения , д в е р е с ъ е м н о го , в ы т а л к и ­

в а ю щ его , п лан и р н ого  и о безгр аф и ч и в аю щ его  у с тр ой ств , п о д ъ ем ­
н и к а  гр у зо п о д ъ е м н о с т ь ю  200  к гс , см о н ти р ов а н н ы х  на м н о го я р у с ­
н ой  м е т а л л о к о н с т р у к ц и и

О б о р у д о в а н  м ехан и зм ам и  р е гу л и р о в к и  анкераж а, у б о р к и  „ к о н ­
ц о в ”  к о к с а  и п р о д у к т о в  чистки , ста лк и в ан и я  ш и хты , в ен т и ля т о ­
ра о б д ув а , к он д и ц и о н ер о в , защ и тн ы х  у с тр о й ст в , си стем о й  центра­
ли зо в а н н о й  см а зк и

М ех а н и зм ы  м аш ины  в ы п о лн ен ы  на базе  ги д р а в ли ч еск и х  при­
в о д о в , а э л ек т р и ч еск а я  часть -  на базе  э л е к т р о д в и га т е л е й  за к р ы ­
т о го  и сп олн ен и я , б е ск о н та к тн о й  аппаратуры , ти р и стор н ы х  стан­
ций уп р ав лен и я  и др.



№ Н аим енов ание, Тип , м арка, Стандарт К раткая  техническая
О птовая

цена
поз. к о д  О  К П м о д ел ь или  Т У характеристика в руб*

л я х  за 
ш тук у

О сн а щ ен  у с т р о й с т в а м и  си гн а ли за ц и и  и  б л о к и р о в о к ,  а  т а к ж е  

ср е д с т в а м и  а в то м а ти за ц и и , к о т о р ы е  п о з в о л я ю т  р а б о т а т ь  к а к  в 

р у ч н о м , т а к  и  в  а в т о м а т и ч е с к о м  р еж и м а х

М е т а л л о к о н с т р у к ц и я  п о р т а л ь н о г о  типа , к р у п н о б л о ч н а я  и з 

п р о ф и л ь н о го  п р о к а т а  и  л и с т о в о й  н и з к о л е г и р о в а н н о й  ста ли

К о л и ч е с т в о  п е р е е з д о в  м а ш и н ы  п р и  о б с л у ж и в а н и и  печи  3

П о л е з н ы й  о б ъ е м  к а м е р  к о к с о в а н и я ,  м 3 4 1 ,6

С к о р о с т ь  п ер е д в и ж е н и я , м /с 1 ,63

Х о д  ш тан ги , м м :

в ы т а л к и в а ю щ е й  2 1 9 5 0

п ла н и р н о й  1 7 0 8 0

Ш ирина  к о л е и ,  м м  1 0 0 0 0

Ч и с л о  в ы п о л н я е м ы х  оп ер а ц и й : 

о с н о в н ы х  26

в  сп о  м о г а т е л ь н ы х  10

К о л и ч е с т в о  у с т а н о в л е н н ы х  п р и в о д о в :

э л е к т р и ч е с к и х  18

п н е в м а т и ч е с к и х  2

г и д р а в л и ч е с к и х  11

Р о д  т о к а  п ер е м е н н ы й

М асса , т  313 ,8

Р е с у р с  д о  к а п и т а л ь н о го  р е м о н т а , ч 36135

С р о к  с л у ж б ы , л е т  20

М а ш и н ы  Т У  2 4 .0 1 . П р ед н а зн а ч ен ы  д л я  о б с л у ж и в а н и я  печей  к о к с о в ы х  и п е к о к о к -

д в е р е с ъ е м н ы е  1 5 6 - 8 4  с о в ы х  батарей  с  к о к с о в о й  с т о р о н ы

С о с т о я т  и з  д в е р е с ъ е м н о й  и  к о к с о н а п р а в л я ю щ е й  частей , с в я ­

за н н ы х  сп ец и а ль н о й  сц е п к о й

Д в е р е с ъ е м н а я  часть о сн а щ ен а  м е х а н и зм а м и  с ъ е м а  и  у с т а н о в ­

ки  д в ер и , п о в о р о т а  д в е р е с ъ е м а , ч и стк и  д в е р е й , а р м и р у ю щ и х  

р а м  и б р о н е й , п ер ед в и ж ен и я  м а ш и н ы

К о к с о н а п р а в л я ю щ а я  часть о сн а щ ен а  м е х а н и зм а м и  о т в о д а -п о д ­

в о д а  к о р з и н ы , у б о р к и  о б с л у ж и в а ю щ и х  п л о щ а д о к  (М Д С -4 1 ,6 ) ,  

р е г у л и р о в к и  п р уж и н  а н к е р н ы х  с т я ж е к  и у с т а н о в к и  о т с о с а  и  у л а в ­

л и в а н и я  п ы л и  (М Д С -4 1 ,6 ) ,  а т а к ж е  п о д р у б к и  к о к с о в о г о  п и р о га  

(М Д С -1 7 ,5 П К )
О сн а щ ен ы  у с т р о й с т в а м и  си гн а ли за ц и и  и б л о к и р о в к и ,  с р е д ст в а ­

м и  б е зо п а с н о й  э к с п лу а т а ц и и  и  п р о т и в о п о ж а р н о й  т е х н и к и  

В се  т е х н о л о г и ч е с к и е  оп ер ац и и  м е х а н и зи р о в а н ы  

М е т а л л о к о н с т р у к ц и я  с б о р н а я  и з  с о р т о в о г о  п р о к а т а  н и з к о ­

л е ги р о в а н н о й  стали

З о н т  и ц и к л о н ы  в ы п о л н е н ы  и з  к о р р о з и о н н о -с т о й к о й  стали  

(М Д С -4 1 ,6 )
К о л и ч е с т в о  п е р е е зд о в  м а ш и н ы  при о б с л у ж и в а н и и  печи 3

Р о д  т о к а :

М Д С -2 1 ,6 -2 4 У 1  п о с т о я н н ы й

о с т а л ь н ы х  п е р е м ен н ы й

По- С ко- Вели- С к о- Х о д Ши- Чис- К оли че- База, м м
лез- рость чина рость корзи - рина л о ство
ный пере- отво- передви- ны ко- вы- установ- две- к ок - Масса,
объ- движе- да женин к о к со - леи , пол- ленны х ре- сона- т
ем ния, две- корзи н ы направ- м м няе- при- съем- прав-
ка- м/с ри, к о к со - ляю - м ы х в одов ной ляю -
ме- м м направ- щей, one- части щей
ры , ляю щ ей , м м ра- части
м* м/с ций

2-014 31 3 3 1 2  2 0 0 2 М  Д С -17,5 П К -2  4 У 1 17,5 1 ,407 5 0 0 0,06 5 0 0 1500 19 10 5 0 2 0 2 2 3 0 57 ,9 9 6 1 0 0

2-015 31 331 2  1017 М Д С -2 1 .6 -2 4 У 1 21,6 1,407 525 0 ,08 525 1500 21 12 4 4 3 0 2 3 2 0 62,7 1 1 3 8 0 0

2-016 31 331 2  1002 М Д С -3 0 -2 2 У 1 30 1 ,407 550 0,06 55 0 1800 21 11 5 6 5 0 2 3 0 0 60 ,6 1 1 3 8 0 0

2-017 31 3312  1005 М Д С -3 0 ,9 -2 6 У 1 30,9 1,407 5 5 0 0,06 55 0 1800 21 11 5 6 5 0 2 3 0 0 64,1 1 1 3 8 0 0

2-018 31 331 2  1018 М Д С -3 0 ,3 -2 4 У 1 32,3 1,407 5 5 0 0,06 55 0 180 0 21 11 5 5 5 0 2 3 0 0 62,1 1 1 3 8 0 0

2-019 31 3 3 1 2  1023 М  Д С -4 1,6-2 ЗУ  1 41 ,6 1,73 650 0,06 650 2 2 0 0 25 17 6 3 0 0 350 0 118 ,4 2 0 5 3 0 0
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№ Наименование, Тип, марка, Стандарт Краткая техническая
Оптовая

цена
поз. к о д  О К П м одель или Т У характеристика в руб-

ля х  за 
ш туку

2-02 0 М аш ина М  Д С -4 1,6 Г -2 1У 1
д в ер есъ ем н а я  

ги др оф и ц и р о- 
ванная 
31 3312 1004

Р есур с  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , ч:
М Д С -41 .6 -23У 1  28 0 0 0
о ст а ль н ы х  27100

С р о к  с л у ж б ы , л е т  12

Т У  24 .01 . П редназначена д л я  о б с л уж и в а н и я  печей- к о к с о в ы х  батарей с 2 8 2 600  
1 5 6 -8 4  к о к с о в о й  сто р он ы

С о сто и т  и з  д в ер есъ ем н о й  и к ок сон ап р ав д я ю щ ей  частей, св я ­
зан н ы х  спец иальной  сц еп к ой

Д в ер есъ ем н а я  часть оснащ ена  м ехан и зм ам и  съ ем а  и  у с та н о в к и  

д в ер и , п о в о р о т а  д в ер есъ ем а , чистки  д верей  а р м и р ую щ и х  р ам  и 
бр он ей , п ередвиж ения  м аш и н ы  и п о д ъ ем н о й  п ло щ а д к и

К о к со н а п р а в ля ю щ а я  часть осн ащ ен а  м ех а н и зм а м и  о т з о д а  -  
п о д в о д а  к о р зи н ы , у б о р к и  о б с л уж и в а ю щ и х  п л о щ а д о к , р е г у л и р о в ­
ки  пруж ин  а н к ер н ы х  стя ж ек  и у с та н о в к и  о тсоса  и у ла в ли в а н и я  
п ы ли

О снащ ена у стр ой ств а м и  си гнализации  и б л о к и р о в к и , ср едства­
м и  безоп асн ой  эк сп луатац и и  и п р оти воп ож ар н ой  техн и к и

В се  т ех н о л о ги ч е с к и е  операции  м ехан и зи р ов ан ы , а эчек тр и - 
ческ ая  сх ем а  м аш и н ы  п о зв о л я е т  обесп ечи вать  ав том ати ч еск ое  
в ы п о лн ен и е  в с е х  т е х н о л о ги ч е с к и х  операций

М е т а л л о к о н с т р у к ц и я  сбор н ая  и з с о р т о в о го  проката  н и з к о л е ­
ги р о в а н н о й  стали

З о н т  и ц и к л о н ы  в ы п о лн ен ы  из к о р р о зи о н н о -с т о й к о й  стали
К о ли ч е с т в о  п ер еездов  м аш ины  при о бслуж и в а н и и  печи 2
П о ле зн ы й  о б ъ е м  к а м ер  к о к со в а н и я , м 3 41,6
С к о р о с т ь  передвиж ения , м/с 1,98
В еличина о тв о д а  двери , м м  1200

С к о р о с т ь  п ередвиж ения  к о р зи н ы  к о к со н а п р а в ля ю щ ей , м/с

0,06

М аш ины  
д в ер есъ ем н ы е  
с у с та н о в к о й  
б е сп ы лев о й  
вы дачи к о к с а

Х о д  к о р зи н ы  к о к со н а п р а в ля ю щ ей , м м  6 50
Ш ирина к о л е и , м м  2 2 0 0
База, м м :

д в ер есъ ем н о й  части 630 0
к о к со н а п р а в ля ю щ ей  части 3500

Ч и сло  в ы п о л н я е м ы х  операций  23
К о л и ч е с т в о  у с та н о в ле н н ы х  п р и в о д о в :

э л е к т р и ч ес к и х  14
ги д р а в ли ч еск и х  8

Р о д  т о к а  п ерем ен н ы й
М асса, т  128,8
Р ес ур с  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , ч 28000
С р о к  с л у ж б ы , л е т  12

Т У  24 .01 . П р едназначены  д л я  о б с л уж и в а н и я  печей к о к с о в ы х  батарей  с 
2 2 5 5 -8 3  к о к с о в о й  сто р о н ы  и обесп еч ен и я  б е сп ы лев о й  вы дачи  к о к с а  

С о ст о я т  и з  д в ер есъ ем н о й  и к о к со н а п р а в ля ю щ е й  частей, св я ­
зан н ы х  м еж д у  с о б о й  сп ец и альн ой  сц еп к ой

Д в ер есъ ем н а я  часть о сн ащ ен а  м ех а н и зм а м и  съ ем а  и  у с та н о в к и  
д в ер и , п о в о р о т а  д в ер есъ ем а , чи стки  д в ер ей , а р м и р у ю щ и х  р а м  и 
бр он ей , п ередви ж ен и я  м аш ины  в д о л ь  ф ронта  печей

К о к со н а п р а в ля ю щ а я  часть о сн ащ ен а  м ех а н и зм а м и  о т в о д а  — 

п о д в о д а  к о р зи н ы , с т ы к о в о ч н о го  у с тр о й ст в а  и о тк р ы в а н и я  к л а ­
панов п ы ле га зо п р о в о д н о й  к о л л е к т о р н о й  т р у б ы

П р е д у с м о т р е н а  д о п о лн и т ел ь н а я  п л о щ а д к а  с р о л и к о в ы м и  о п о ­
рам и  на д о п о лн и т ел ь н ы й  р ел ь с  за  п у т я м и  т у ш и ль н о го  вагон а , 
на к о т о р о й  ус та н о в ле н  сп ец иальны й  зон т  и м ех а н и зм ы  ус та н о в к и  
б е сп ы лев о й  вы дачи  к о к с а

О сн ащ ен ы  н е о б х о д и м ы м и  у стр ой ств а м и  си гнализации  и б л о ­
к и р о в к и , ср едств ам и  безоп асн ой  эк сп луатац и и  и п р оти в оп ож ар ­
ной  тех н и к и

М е т а л ло к о н с т р у к ц и я  сбор н ая  и з  с о р т о в о го  п р о к а та  н и з к о ­
ле ги р о в а н н о й  стали

З он т  д л я  п ы леу ла в ли в а н и я  и з  л и с т о в о г о  п р ок ата  к о р р о зи о н н о -  
с т о й к о й  стали

К о ли ч е ст в о  п ер еездов  м аш ины  при о б служ и в а н и и  печи 3



№ Наименование, Тип , марка, Стандарт Краткая техническая
Оптовая

цена
поз. к о д  О К П м од ель или  Т У характеристика в руб-

л я х  за 
ш туку

С к о р о с т ь  передви ж ен и я , м/с 1,4
С к о р о с т ь  о т в о д а  д в ер и  о т  печи, м/с 0,06/0,02
С к о р о с т ь  п ередви ж ен и я  к о р зи н ы  к о к со н а п р а в ля ю щ ей , м/с

0,06
Х о д  к о р зи н ы  к о к со н а п р а в ля ю щ е й , м м  5 00
Ш ирина к о л е и , м м  1500
Ч и с л о  в ы п о л н я е м ы х  операций  23
К о ли ч е ст в о  у с т а н о в ле н н ы х  п р и в о д о в  на  м аш и н е 13
Р о д  т о к а  п ерем ен н ы й

П олезны й  
объем  камер

Величина
отвода

База , м м
Масса,

коксования, двери, двере- коксона- т
м 3 м м съемной правляю-

части щей

2-021 31 3312  1026 М Д С /Б В К -17 ,2 -
21У1

17,2 1040 443 0 2540 73,4 129 400

2-022 31 3312 1011 М Д С /Б В К -21 ,6 -
21У1

21,6 9 9 0 5 9 7 0 2540 71,6 129 400

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  5,5
С р о к  с л у ж б ы , л е т  12

2-023 М аш ина М Д С / Б В К -4 1 ,6 Г - Т У  24 .01 . 
д в ер есъ ем н ая  22У1 2 2 5 5 -8 3
с у с та н о в к о й  
б есп ы лев о й  

вы дачи к о к с а  
ги дроф и ц и ро- 
ванная 
31 3312 1014

V©

П редназначена д л я  о б с л уж и в а н и я  печей к о к с о в ы х  батарей  3 2 2 5 0 0  
с к о к с о в о й  сто р он ы  и обесп еч ен и я  б есп ы лев о й  вы дачи к о к с а  

С о сто и т  и з д в ер есъ ем н о й  и к о к со н а п р а в ля ю щ ей  частей, св я ­
занны х м еж д у  со б о й  м ех а н и зм о м  у б о р к и  к о н ц о в  к о к с а

Д в ер есъ ем н а я  часть о сн ащ ен а  м ех а н и зм а м и  съ ем а  и у с та н о в к и  
двери , п о в о р о т а  д в ер есъ ем а , чистки  д в ер ей , а р м и р ую щ и х  р ам  
и брон ей , п ередвиж ения  м аш ины  в д о л ь  ф ронта  печей. М ех а н и зм ы  
съ ем а  и у с та н о в к и  д в ер и , п о в о р о т а  д в ер есъ ем а  и о тв о д а  -  п од ­
в од а , чистки  рам  и м ею т  ги д р а в ли ч еск и й  п р и в о д

К о к со н а п р а в ля ю щ а я  часть о сн ащ ен а  м ех а н и зм а м и  о тв о д а  -  
п о д в о д а  к о р зи н ы , с т ы к о в о ч н о го  ус тр ой ств а , о тк р ы в а н и я  к л а ­
панов п ы ле га зо п р о в о д н о й  к о л л е к т о р н о й  т р у б ы  и р е гу л и р о в к и  
пруж ин  ан к ер н ы х  стяж ек

П р ед у см о тр ен а  д о п о лн и т ел ь н а я  п л о щ а д к а  с р о л и к о в ы м и  о п о ­
рам и  на д о п о лн и т ел ь н ы й  р ел ь с  за  п ут я м и  т у ш и л ь н о го  вагон а , 
на к о т о р ы й  у ста н о в лен  спец и альн ы й  зо н т  и м ех а н и зм ы  уста ­

н о в к и  б е сп ы лев о й  вы дачи к о к с а
О сн ащ ен а  н е о б х о д и м ы м и  у с тр ой ств а м и  си гнализации  и б л о ­

к и р о в к и , средствам и  безоп асн ой  эк сп луатац и и  и п р о т и в о п о ­
ж арной  т ех н и к и , у с т а н о в к о й  к о н д и ц и о н и р ов а н и я  в о з д у х а  

М е т а л л о к о н с т р у к ц и я  сбор н ая  и з  с о р т о в о го  п р ок ата  н и з к о ­
ле ги р о в а н н о й  стали

З о н т  д л я  п ы леу ла в ли в а н и я  в ы п о л н е н  и з  л и с т о в о г о  п р ок ата

к о р р о зи о н н о -с т о й к о й  стали
К о ли ч е ст в о  п ер еездов  м аш и н ы  при о б служ и в а н и и  печи 2
П о ле зн ы й  о б ъ е м  к а м ер  к о к со в а н и я , м 3 41,6
С к о р о с т ь  передви ж ен и я , м/с 1,98
С корости  о т в о д а  дв ер и  о т  печи, м/с 0,08/0,0165
В еличина  о тв о д а  д вери , м м  1200
С к о р о с т ь  п ередви ж ен и я  к о р зи н ы  к о к со н а п р а в ля ю щ е й , м/с

0,06
Х о д  к о р зи н ы  к о к со н а п р а в ля ю щ е й , м м  650
Ш ирина к о л е и , м м  220 0
Б аза , м м :

д в ер есъ ем н о й  части 630 0
к о к со н а п р а в ля ю щ ей  3500

Ч и с ло  в ы п о л н я е м ы х  операций  25



№ Наименование, Тип, марка, Стандарт Краткая техническая
Оптовая

цена
поз. к о д  О К П м одель или Т У характеристика в руб-

л я х  за 
ш туку

В агон ы
к о к с о т у ш и л ь ­

ны е

К о ли ч е ст в о  у с та н о в ле н н ы х  п ри в одов  на м аш ине 21
в т о м  числе:

э л ек т р о м ех а н и ч е ск и х  12
ги д р а в ли ч еск и х  9

Р о д  т о к а  перем енны й
М асса, т  131,3
С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  5,5
С р о к  с л у ж б ы , л е т  12

Т У  24 .05 . П редназначены  д л я  п ри ем а  р а ск а лен н о го  к о к са , в ы д а в а ем о го  
8 5 0 - 8 4  и з  к а м ер ы  к о к со в а н и я , тр ан сп ор ти р ов к и  к о к с а  к  туш и льн о й  

баш не, где  п р о и зв од и тся  е го  туш ен и е , тр ан сп ор ти р ов к и  о х ла ж ­
д е н н о го  к о к с а  к  к о к с о в о й  рам пе и его  в ы гр у з к и  на р ам п у

В агон ы  предназначены  д л я  работы  в агр есси вн ой  среде, со ­
д ерж ащ ей  ф ен о лы , сернисты е и р одон и сты е  соединения

Ф ер м ы  передние и тор ц ев ы е , за тв ор ы , ц ен тральная  стой к а  
и н а к ло н н ы й  п о л , о б р а зу ю щ и е  к у зо в , и зго та в ли в а ю тся  и з  к о р р о ­
зи он н о -сто й к ой  х р о м о н и к е л е в о й  стали  м а р к и  1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т  

П р и в о д  о тк р ы в а н и я  затв ор а  -  п н евм атический  
В а гон  передви гается  о т д е л ь н ы м  э л е к т р о в о з о м  
Ш ирина к о л е и , м м  1520

П о ле зн ы й  
о б ъ е м  кам ер  
к о к со в а н и я , 

м 3

П о ле зн а я
в м ести м о сть

вагона ,
т

База вагон а , 
м м

Т и п  т ележ к и М асса, т

2-024 31 3321 1001 4013 .00 .000-02 2 0 -2 5 13 10000 д в ух о сн а я  
м ар к и  1 8 -1 0 0

56,9 75500

2-025 31 3321 1004 4 0 1 7 .00 .000 30,9 19 11900 д в ух о сн а я  
м ар к и  1 8 -1 0 0

76,4 9 8 3 0 0

2-026 31 3321 1002 4 0 1 3 .00 .000 3 0 -3 5 23 10000 д в ух о сн а я  
м арки  1 8 -1 0 0

71,6 934 00

2-027 31 3321 1003 4006 .00 .001 41,6 25 10000 тр ехосн ая 99,8 117500
м арки  К В З -М  или  

К В  3-М  1

В агон ы  д л я  

р а ск а лен н о го  
к о к са

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , м ес  12
С р о к  сл уж б ы , л е т  10

Т У  24 .05 . П редназначены  д л я  прием а р а ск а лен н о го  к о к с а , в ы д а в а ем о го  
4 3 8 - 8 0  и з к а м ер ы  к о к со в а н и я , тр ан сп ор ти р ован и я  р а ск а лен н о го  к о к са  

и в ы гр у зк и  его  в к а м ер у  у с та н о в к и  с у х о г о  т уш ен и я  к о к с а
С о ст о я т  и з лаф ета , о п и р а ю щ его ся  на д в е  д в у х о с н ы е  т ележ к и  

м арки  1 8 -1 0 0  с п одш и п н и кам и  качения, п латф о р м ы , съ ем н о го  
к у зо в а

М ет а л ло к о н ст р у к ц и и  вагон а  и з го т о в л е н ы  и з  н и зк о л е ги р о в а н ­
ной  стали  м а р о к  0 9 Г 2 Д  и 10Г2С 1-2

Ф у т е р о в к а  к у зо в а  в ы п олн ен а  п анельной  и з н и зк о ле ги р о в а н н о й  
стали  10Х С Н Д -2

И м ею т  теп лозащ и тн ы й  экран , сниж аю щ ий т е п л о в о е  в о зд ей ств и е  
на м е т а л л о к о н с т р у к ц и и  к ар к аса  к у зо в а  

П ер ед в и гаю тся  сп ец и альн ы м  э л е к т р о в о з о м  
Ш ирина к о ле и , м м  1520

to



№ Н а и м е н о в а н и е , Т и п ,  м а р к а , С т а н д а р т К р а т к а я  т е х н и ч е с к а я

О п т о в а я

ц е н а

п о з . к о д  О К П м о д е л ь и л и  Т У х а р а к т е р и с т и к а в  р у б -

л я х  за  

ш т у к у

2-028 31 3324 2101 499.00.000-03
2-029 31 3324 2103 499.00.000

П о л е з н ы й  о б ъ е м В м е с т и м о с т ь Б а з а
к а м е р  к о к с о в а - к у з о в а  в а г о н а , п л а т ф о р м ы , М а с с а , т

н и я ,  м 3 м 3 м м

3 2 ,3 5 4 ,5 7 2 0 0 5 8 ,7

4 1 ,6 7 7 ,5 8 0 0 0 6 6 ,8

6 1 4 0 0

6 9 7 0 0

Срок службы до капитального ремонта, лет 5
Срок службы, лет 10

Установки ТУ 24.01. Предназначены для интенсивного охлаждения и отвода коксо-
стояков для 1858-84 вого газа из камер коксования в газосборник, а также пзрекры-
отвода газа тия камеры коксования от газосборника во время загрузки ших­

ты и выдачи кокса
Состоят из стояков для отвода газа, станции насоснэй, раз­

водки гидропроводов и ЗИП
Полезный объем камер коксования, м3 17,5-41,6
Рабочее давление в системе, кгс/см2 до 40
Количество станций насосных 1

К о л и ч е с т в о  к а м е р К о л и ч е с т в о  с т о я к о в

в  о б с л у ж и в а е м о й д л я  о т в о д а М а с с а , т
б а т а р е е г а з а

2-030 31 3332 0291 УСГ 100Х-39-
23МУ1

37.„39 78 99,0 192400

2-031 31 3332 0292 УСГ 100Х-47- 
23МУ1

47 94 115,9 229400

2-032 31 3332 0293 УСГ 100Х-55-
23МУ1

55...61 110 139,0 266600

2-033 31 3332 0294 УСГ 100Х-65- 
23МУ1

65 130 163,9 312600

2-034 31 3332 0296 УСГ 100Х-71- 
23МУ1

71 142 178,9 340800

2-035 31 3332 0295 УСГ 100Х-77- 
23МУ1

77 154 193,5 368900

2-036 31 3332 0297 УСГ 100Х-82- 
23МУ1

82 164 206,8 389000

Срок службы до капитального ремонта, лет 8
Срок службы, лет 15

Р А З Д Е Л  3

ОБОРУДОВАНИЕ ДОМЕННОЕ

№ Н а и м е н о в а н и е , Т и п ,  м а р к а , С т а н д а р т К р а т к а я  т е х н и ч е с к а я

О п т о в а я

ц е н а

п о з . к о д  О К П м о д е л ь и л и  Т У х а р а к т е р и с т и к а в  р у б -

л я х  за  

ш т у к у

Скипы до­
менного подъ­
емника

ю
OJ

ТУ 24-1- Предназначены для транспортирования шихтовых материалов 
1228-75 из скиповой ямы на колошник доменной печи

Состоят из кузова, скатов и тягового устройства 
Задняя опора скипов балансирного типа 
Днище кузова футеровано ячеистыми плитами 
Для смазки подшипников густой смазкой на кузове выпол­

нена разводка трубопроводов



№ Наименование, Тип, марка, Стандарт Краткая техническая
Оптовая

цена
поз. к о д  О К П м одель или Т У характеристика в руб-

л я х  за 
ш туку

Вмести­
мость, м 3

Грузоп одъем ­
ность, т

Ширина 
колеи , м м

База,
м м

Масса,
т

3-001 31 3421 3101 С Д П -4 ,5 -80 4,5 10 1454 1800 6,50 7700

3-002 31 3421 3102 С Д П -8 -80 8 15 1454 2400 9 ,02 9 0 0 0

3-003 31 3421 3103 С Д П -1 0-80 10 22,5 1660 2400 9 ,96 11900

3-004 31 3421 3104 С Д П -1 3,5-80 13,5 29 1660 3800 14,00 15500

3-005 31 3421 3105 С Д П -2 0 -80 20 39 242 0 3100 19,80 22500

Р ес ур с  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , ч 
С р о к  с л у ж б ы , л е т

2 2 0 0 0

10

3-006 М аш ина  за- М З Ч Л 2 -0 2 5 / 1 5 0  
б и в к и  ч у гу н ­

н о й  л е т к и  

31 342 4  1029

Т У  2 4 .01 . П редназначена д л я  за б и в к и  чугун н ой  л е т к и  д о м ен н о й  печи 
3 7 2 5 -8 2  о б е зв о ж ен н о й  о гн е у п о р н о й  м ассой

С о сто и т  и з  м ех а н и зм о в  прессован и я , п о в ор о та , п р и ж и м а м  ф и к ­
сации, ф ун д ам ен тн ой  п ли т ы  и  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я

П о л е з н ы й  о б ъ е м  р а б оч его  ц и ли н дра , м 3 0,25

Х о д  п ор ш н я , м м  1280
Д а в лен и е  л е го ч н о й  м а ссы  п о д  п ор ш н ем , М П а  15
У с и л и е  п р и ж и м а  н о с к а  к  л е т к е ,  к Н  200
В р ем я  п ри ж и м а  н о с к а  к  л е т к е ,  с  9,5
В р ем я  д в и ж ен и я  п о р ш н я  в п ер ед , с 92,5
С к о р о с т ь  в ы х о д а  н еточ н ой  м ассы  и з  н о ск а , м/с 0 ,22

876 00

Э л е к т р о д в и га т е л и :

Тип М ощность, кВт Количество

3-007 О безв ож и - О Ш 13500П -У  
в а тель  ш ла к а  

31 3422 4303

4 M T K H 2 2 5 L 8 37 2

4 M T K H 2 0 0 L B 8 22 1

М Т К Н  311-8 7,5 1

М асса, т

Р есур с  д о  к ап и тальн ого  р ем он та , за б и в о к  
С р о к  с л у ж б ы , л е т

36,1

14000
10

О С Т  П редназначен  д ля  о тд елен и я  в о д ы  о т  гр а н ули р о в а н н о го  д ом ен - 336800
24 .010 . н о го  ш ла к а  и з  ш л а к о в о й  п ульп ы  на ус та н о в к а х  припечной  гра-
0 1 - 8 0  н уляц и и

И зго т о в л я е т с я  п р а в ого  и ли  л е в о г о  и сп олн ен и я  
П р о и зв о д и т ел ь н о ст ь  по г о т о в о м у  п р о д у к т у , т/ч 240
К о ли ч е с т в о  секций 16
П л о щ а д ь  ф и льтр ую щ ей  п ов ер хн ости  одн ой  секции , м 2 3
Ч астота  вращ ен и я  о б е зв о ж и в а т еля , об/ч 1 -i-2,68
В м е ст и м о ст ь  секции , м 3 8

М асса ш ла к а  в секции , т  9,5
Э л е к т р о д в и га т е л и :

Тип М ощность, кВт Количество

Д 8 1 0 Т 2  51 1

М И -1 1 Т З  0,1 1

к>

М асса, т
С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  
С р о к  с л уж б ы , л е т

201,4
3

10



to
o\ Р А З Д Е Л  4

О Б О Р У Д О В А Н И Е  С Т А Л Е П Л А В И Л Ь Н О Е

Наименование, Тип, марка, Стандарт
Оптовая 

цена в
№ поз. код  ОКП модель или ТУ Краткая техническая характеристика рублях

за
штуку

Ч угун овозы

4-001 31 3422 2101 Г-1-50У

4-002 31 3422 2138 Г-9-100У

4-003 31 3422 2139 Г-1-140У

О С Т  Предназначены д ля  транспортирования ж идкого  чугуна от до- 
24.010. менной печи к разливочной машине, м иксеру или от миксера к  
0 1 -8 0  сталеплавильны м агрегатам

Состоят из ковш а, рамы  и тележ ек
Ширина колеи , м м  1524
Радиус закругления пути, м  75

Вместимость Скорость движе-
ковша, т ния груженого 

чугуновоза, м/с
База, мм Масса, т

50 2,8 4100 21,4 18800

100 4,166 4200 36,4 34100

140 1,388 5000 44,1 40000
С рок  служ бы  до  капитального 
Срок служ бы , лет :

ремонта, лет 5

Г-1-50У 15
остальны х 10

Ч угун овозы  Т У  Предназначены д ля  транспортирования чугуновозны х ковш ей  с
самоходны е 24.00. ж идким чугуном

2 2 8 0 -8 4  Состоят из д в ух  рам, д в ух  механизмов передвижения, т о к о ­
приемного устройства, автосцепки с электром агнитны м  расцеп* 
ны м приводом , автосцепки с ручным расцепным приводом , си­
стемы смазки, электрооборудования 

Управление дистанционное с постов управления 
Автосцепка типа СА-3
К оличество электродвигателей  4

Вмести­
мость Грузо- Скорость Ширина База,

Электро*двигатель Масса 
(без фу-

ковша, подъем- передвиже- колеи, мм мощ- теровки
т ность, т ния, км/ч мм тип ность,

кВт
и ковш а), 

т

4-004 31 3422 2129 ЧС-220-4350 220 300 3,82 4350 2550 Д 806 21 63,4 120000

4-005 31 3422 2119 ЧС-350-4800 350 450 2.97 4800 2800 Д808 26 62,4 126500

С рок  служ бы  до капитального ремонта, л ет  
С рок  служ бы , лет

6
12

4-006 Скраповоз 
самоходный 
31 3422 5506

СкС-200-3600 Т У
24.00.

2 2 8 1 -84

Предназначен д ля  транспортирования совков  
грузочный пролет

Состоит из платф ормы , д в ух  тележ ек, дв ух  
движения, токоприем ного  устройства, системы

со скрапом  в за-

м еханизм ов пере- 
смазки, электро-

99400

оборудования
Управление дистанционное с постов управления
Грузоподъем ность, т  200
С корость  передвижения, м/с 0,95
Вместимость транспортируемы х совков , м 3 100
Количество транспортируемы х совков  1
Ширина колеи , м м  3600
База, м м  6000

к>-о



4
 З

а
к

. 38
8

Наименование, Тип, марка, Стандарт
Оптовая 

цена в
№ поз. к о д  О К П м одель или  Т У К раткая техническая характеристика р у б ля х

за
ш туку

Э лектродвигатель:
тип МТН-312-6
мощ ность, кВт. 15
количество 4

Масса, т  48,2
С рок  служ бы  до капитального ремонта, л ет  6
С рок  служ бы , л ет  12

4-007 Скраповоз 
самоходны й 
со взвеш и­
вающ им уст­
ройством  
31 3422 5509

СкС-160-3600 Т У  Предназначен д ля  взвешивания корзины  с м еталлош ихтой  и 105400
24.00- транспортировки ее в загрузочный пролет 

2 2 8 1 -8 4  Состоит из платф ормы , тележ ки, д в ух  механизмов передвиже­
ния, токоприем ного  устройства, механизма взвешивания, систе­
м ы  смазки, электрооборудования

Грузоподъем ность, т 160
С корость передвижения, м/с 0,96
Вместимость транспортируемой корзины , м 3 74
К оличество транспортируемы х корзин 1
Ширина Колеи , м м 3600
База, мм 5800
Электродвигатель:

тип МТН-411-6
мощ ность, кВт 22
количество 2

Масса, т 41,8
С рок  служ бы  до капитального ремонта, лет 6
С рок  служ бы , лет 12

Сталсвозы  Т У  Предназначены д ля  транспортирования сталеразливочных ков-
самоходные 24,00. шей с ж идкой сталью из-под конвертера в разливочный пролет-и

22 8 0 -8 4  порож них обратно под конвертер
Состоят из рамы, двух  механизмов передвижения, токоприем ­

ного устройства, скребка с механическим приводом  подъема (тип 
I I ) ,  д в ух  автосцепок с ручным расцепным приводом  (тип I I ) ,  
автосцепки с электромагнитны м  расцепным приводом  и авто­
сцепки с ручным расцепным приводом  (тип I ) , системы смазки, 
электрооборудования

Управление дистанционное с постов управления 
Автосцепка типа СА-3

Электродвигатель Масса
Вме- Грузо- Скорость (без

Тип сти- подъем- передви- Ширина База, мощ- коли- ковш а
мость, ность, т жения, колеи, мм тип ность, чест- и футе-

т км/ч мм кВт во ровки), 
т

4-008 31 3422 3113 СС-130-3000 II 130 180 3 ,0 -4 ,0 3000 6900 Д808 26 2 38,4 95500

4-009 31 3422 3112 СС-250-4350 I 250 320 3,82 4350 6720 Д806 21 4 65,4 122800

4-010 31 3422 3124 СС-320-4350 I 320 450 2 ,3 -4 ,0 4350 6500 Д806 22 4 72,7 137700

4-011 31 3422 3109 СС-385-4800 1 385 500 3,0 4800 6600 Д808 26 4 77,2 151400

Срок служ бы  до капитального ремонта, лет  6
Срок служ бы , лет  12

4-012 Сталевоз СС-130-3600
самоходны й со 
взвеш ивающ им 
устройством  
31 3422 3117

к>
чо

Т У  Предназначен д ля  транспортирования и взвешивания сталераз- 126800
24,00. ливочны х ковш ей с ж идкой сталью из-под конвертера в разли- 

2 2 8 0 -8 4  вочный пролет и порож них обратно под конвертер
Состоит из рамы, д в ух  механизмов передвижения, токоприем ­

ного устройства, двух  автосцепок с ручным расцепным приводом , 
механизма взвешивания, системы смазки, электрооборудования 

Управление дистанционное с постов управления 
Вместимость ковш а, т 130



<л>
О

Н а и м ен о в а н и е , Т и п , м а р к а , С тан д ар т
О п т о в а я  

цена в
№  п о з . к о д  О К П м о д е л ь и л и  Т У К р а т к а я  т е х н и ч е с к а я  х ар а к те р и ст и к а р у б л я х

за
ш т у к у

Г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ,  т 180

С к о р о с т ь  п ер е д в и ж е н и я , к м / ч 3,55

Ш ирина к о л е и ,  м м 360 0

Б а за , м м 7 3 0 0

П р е д е л  в зв еш и в а н и я , т 1 5 - 1 8 0

Э л е к т р о д в и г а т е л ь :

ти п Д -3 2

м о щ н о с т ь , к В т 13

к о л и ч е с т в о 4

М асса , т 5 1 ,4

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и т а л ь н о го  р ем о н т а , л е т 6

С р о к  с л у ж б ы , л е т 12

Ш л а к о в о з ы

с а м о х о д н ы е

Т У  П р ед н а зн а ч ен ы  д л я  т р а н сп о р т и р о в а н и я  к о в ш е й  со  ш л а к о м ,

2 4 .0 0 . а т а к ж е  д л я  о ч и с т к и  п у т е й  и  п р и я м к а  п о д  к о н в е р т е р о м  

2 2 8 0 - 8 4  С о с т о я т  и з  р а м ы , д в у х  м е х а н и зм о в  п ер е д в и ж е н и я , т о к э п р и е м -  

н о г о  у с т р о й с т в а , с к р е б к о в  с м е х а н и ч е с к и м  п р и в о д о м  п о д ъ е м а  

(т и п  1 - 2  ш т у к и , ти п  2 - 1  ш т у к а ) ,  д в у х  а в т о с ц е п о к  с р у ч н ы м  

р а сц еп н ы м  п р и в о д о м , с и с т е м ы  с м а зк и , э л е к т р о о б о р у д о в а н и я  

У п р а в л е н и е  д и ст а н ц и о н н о е  с п о с т о в  у п р а в л е н и я  

А в т о с ц е п к а  ти п а  С А -3

*

Г р у з о ­
п о д ъ е м ­
н о ст ь , т

К о л и - С к о ­
р о ст ь

п е р е д в и ­
ж ен и я ,

км /ч

Ш и­
рина

к о л е и ,
м м

Э л е к т р о д в и г а т е л ь

Т и п тр а н с ­
п о р т и ­
р у е м ы х
к о в ш е й

Б аза ,
м м тип

м о щ ­
н ость ,

к В т

к о л и ­
ч ест­

в о

М ас­
са , т

4 -013 31 342 2  4 1 2 9 Ш С -100-3600 11 100 1 2,6 360 0 4 5 0 0 Д -41 13 2 30,4

4 -01 4 31 342 2  4 1 1 4 Ш С -320-4350 I 320 2 3,82 4 3 5 0 689 0 Д -8 0 6 21 4 85 ,3

4 -0 1 5  Ш л а к о в о з  Ш С -65-3600  

с а м о х о д н ы й  со  

в зв е ш и в а ю щ и м  

у с т р о й с т в о м  

31 3 4 2 2  416 1

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и т а л ь н о го  р ем о н т а , л е т  6

С р о к  с л у ж б ы , л е т  12

Т У  П р ед н а зн а ч ен  д л я  т р а н сп о р т и р о в а н и я  и  в зв е ш и в а н и я  к о в ш е й  с

2 4 .0 0 . ж и д к и м  ш л а к о м ,  а  т а к ж е  о ч и с т к и  п утей , и  п р и я м к а  п о д  к о н в е р -  

2 2 8 0 - 8 4  т е р о м

С о с т о и т  и з  р а м ы , д в у х  м е х а н и з м о в  п е р е д в и ж е н и я , т о к о п р и е м ­
н о г о  у с т р о й с т в а , с к р е б к а  с  м е х а н и ч е с к и м  п р и в о д о м , д в у х  а в т о ­

с ц е п о к  с  р у ч н ы м  р а сц еп н ы м  п р и в о д о м , м е х а н и зм а  в зв е ш и в а н и я , 

с и с т е м ы  с м а з к и , э л е к т р о о б о р у д о в а н и я

У п р а в ле н и е  д и ст а н ц и о н н о е  с  п о с т о в  у п р а в л е н и я  

А в т о с ц е п к а  ти п а  С А -3

Г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ,  т 65

В м е с т и м о с т ь  к о в ш а , м 3 11

К о л и ч е с т в о  т р а н с п о р т и р у е м ы х  к о в ш е й 1

С к о р о с т ь  п е р е д в и ж е н и я , км /ч 2

Ш ирина к о л е и ,  м м 3 6 0 0

Б а за , м м 4 1 0 0

Д а в л е н и е  к о л е с а  на р е л ь с , т с 28

П р е д е л  в зв е ш и в а н и я , т 

Э л е к т р о д в и г а т е л и :

1 0 - 7 0

тип М Т К Н -3 1 2 -8

м о щ н о с т ь , к В т 11

к о л и ч е с т в о 2

М асса , т 36 ,4

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и т а л ь н о го  р ем о н т а , л е т 6

С р о к  с л у ж б ы , л е т 12

6 7 0 0 0

173 3 0 0

9 2 3 0 0



Н аи м ен ован и е , Тип , м арка , Стандарт
О п тов а я  

цена в

№ поз. к о д  О К П м о д е л ь и ли  Т У К р а тк а я  техн и ческ ая  хар ак тери сти ка р у б л я х
за

ш т у к у

М а ш и н ы  

з а г р у з к и  м а р ­

т е н о в с к и х  п е­

чей

Т У  П р е д н а з н а ч е н ы  д л я  з а г р у з к и  п р и  п о м о щ и  м у л ь д  в  м а р т е н о в -

2 4 .0 1 -  с к и е  п ечи  ш и х т ы  и  ф л ю с о в

1 8 5 5 - 7 9  С о с т о я т  и з  м о с т а  с в а р н о й  к о н с т р у к ц и и  с м е х а н и з м о м  п е р е д в и ­

ж е н и я , т е л е ж к и  с м е х а н и з м о м  п е р е д в и ж е н и я  и х о б о т о м ,  к а б и н ы  

м а ш и н и с т а  с  т о к о с ъ е м н и к о м  и э л е к т р о о б о р у д о в а н и я

С к о р о с т ь  п е р е д в и ж е н и я  т е л е ж к и ,  м / м и н  д о  100

В р е м я  р а з г р у з к и  о д н о й  м у л ь д ы ,  с 78

Тип , Г р у з о -
М асса п ере­
м е щ а е м о го

С к о ­
р ость

Ч астота
вращ е-

Ч и с л о  кача­
ний х об ота , Ш ирина База, М асса,

К о д  О К П м а р к а , п о д ъ ем - состава ва- передви - ни я  хо- качаний к о л е и , м м м м т
м о д е л ь н ость, т го н е т о к  

с м у л ь д а ­
м и , т

ж ения
м аш и н ы ,

м /м ин

бота ,
об/м и н

м и н

4 -0 1 6 31 34 6 1  0 0 0 4 0 -1 0 1 1 7 9 7,5 3 0 0 1 0 0 38 18 7 4 7 0 - 8 2 3 5 5 8 0 0 132 ,7 2 1 2 7 0 0

4 -0 1 7 31 3 4 6 1  0 0 0 5 0 -1 0 1 0 9 9 1 0 3 0 0 100 4 0 16 7 4 7 0 - 8 5 0 0 6 0 8 0 1 4 3 ,5 2 3 9 1 0 0

4 -0 1 8 31 3 4 6 1  0 0 0 6 0 -1 0 1 3 1 9 15 5 0 0 9 0 4 0 15 8 5 0 0 - 9 5 0 0 6 1 7 0 2 1 2 ,3 3 1 8 6 0 0

Э л е к т р о д в и г а т е л и :

Т и п
М о щ н о с т ь ,

к В т
К о л и ч е с т в о

0 -1 0 1 1 7 9 0 -1 0 1 0 9 9 0 -1 0 1 3 1 9

Д -8 0 8  У 2 37 6 5 _

Д -8 1 0 У 2 5 5 2 2 6

Д -8 1 2 У 2 75 - 1 1

4 -0 1 9  М а ш и н а  д л я  

р а з л и в к и  ф е р ­

р о с и л и ц и я  д в у х ­

л е н т о ч н а я  

31 3 4 8 6  0 0 1 3

М 7 2 0 -3 0 0 А

ы

Д -8 1 4 У 2  1 1 0

2 П Б 1 1 2 Ь У 4  1

2 П Б 1 6 0 М У 4  2 ,5

1

1

С р о к  с л у ж б ы  м у н д ш т у к а  м е х а н и з м а  в р а щ е н и я  х о б о т а ,  л е т  4 ,5  

С р о к  с л у ж б ы  м а ш и н ы  д о  к а п и т а л ь н о г о  р е м о н т а ,  л е т  6

С р о к  с л у ж б ы ,  л е т :

х о д о в ы х  к о л е с  2 ,7

м а ш и н ы  15

Т У  П р е д н а зн а ч е н а  д л я  р а з л и в к и  с п л а в о в  ф е р р о с и л и ц и я  и з  р а з л и -  6 8 0 7 0 0

2 4 .0 1 . в е ч н ы х  к о в ш е й  в  и з л о ж н и ц ы , а т а к ж е  д л я  о х л а ж д е н и я  и  п о г р у з -  

2 1 5 2 - 8 2  к и  с л и т к о в  в  к о н т е й н е р ы

В к о м п л е к т  м а ш и н ы  в х о д я т :  у с т р о й с т в о  к а н т о в а л ь н о е ,  с та н ­

ц и и  н а т я ж н ы е , у с т а н о в к и  р о л и к о в ,  ц еп и  к о н в е й е р а  с  ч у г у н н ы м и  

и з л о ж н и ц а м и , п р и в о д а  к о н в е й е р а ,  п л и т ы , у с т а н о в к и  д ы м о с о с а  

Д Н 1 2 ,5 ,  о п р ы с к и в а т е л и ,  б а к и , в о д о п р о в о д  о х л а ж д е н и я ,  у с т р о й с т ­

в а  д л я  в ы б и в к и  с л и т к о в ,  г и д р о п р и в о д ,  с и с т е м а  г у с т о й  ц е н т р а л и ­

з о в а н н о й  с м а з к и ,  ч асти  з а п а с н ы е

К а н т о в а л ь н о е  у с т р о й с т в о  -  г и д р а в л и ч е с к о е  

С м а з к а  р о л и к о в  к о н в е й е р а  -  з а к л а д н а я

П о к р ы т и е  р а б о ч и х  п о в е р х н о с т е й  и з л о ж н и ц  -  и з в е с т к о в о е ,  

п р и  п о м о щ и  м е х а н и ч е с к и х  о п р ы с к и в а т е л е й

П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  м а ш и н ы  т е о р е т и ч е с к а я  п р и  м а к с и м а л ь ­

н о м  з а п о л н е н и и  и з л о ж н и ц  и  н е п р е р ы в н о й  р а б о т е ,  т/ч: 

п р и  с к о р о с т и  к о н в е й е р а  5 м / м и н  п р и  р а з л и в к е  с п л а в о в :

Ф С 18 1 2 3

Ф С  25  115

п р и  с к о р о с т и  к о н в е й е р а  6 ,7  м / м и н  п р и  р а з л и в к е  с п л а в о в :

Ф С  4 5  1 2 0

Ф С  65  7 9

Ф С  75  7 4

В м е с т и м о с т ь  к о в ш а ,  м 3 8

У г о л  к а н т о в а н и я  к о в ш а ,  г р а д  1Q0

С к о р о с т ь  д в и ж е н и я  к о н в е й е р а ,  м / м и н  5 ;  6 ; 7 ;  9 ;  8

К о л и ч е с т в о  к о н в е й е р о в  2



Наименование, Тип, марка, Стандарт
Оптовая 
цена в

№ поз. код ОКП модель или ТУ Краткая техническая характеристика рублях
за

штуку

Количество излож ниц 726
Масса слитка разливаем ы х сплавов, к г :

Ф С 18 82
ФС 25 77
ФС 45 62
ФС 65 41
ФС 75 38

Х о д  гидроцилиндра, м м  2700

Э лектродви гатели :

Тип
Мощность,

кВт
Коли­
чество

Привода конвейера правого или л ев о го 4А250М8/6/4 25/28/37 2
исполнения

Установки ды м ососа  правого или л ев о ­ 4А250М 4 90 4
го  исполнения

О пры скивателя правого или л ев о го  ис­ В180М8 15 2
полнения

Г  идропривода 4А132М 4УЗ 11 2

Масса, т 452,0
в том  числе электрооборудован и я 3,97
С р ок  служ бы  до капитального ремонта, лет 2,7
С рок  служ бы :

машины, лет 10
излож ниц, м ес 6 - 8



Р А З Д Е Л  5

О Б О Р У Д О В А Н И Е  П Р О К А Т Н О Е

№ п оз.
Н аи м ен ов ан и е , 

к о д  О К П
Т и п , м ар к а , 

м о д е л ь
С тандарт 

и ли  Т У К р а т к а я  техн и ч еск а я  х ар ак тер и сти к а

О п тов а я  
цена в 

р у б л я х  
за

ш т у к у

5-001 Стан 20 -вал­
к о  в ый 

31 3659 1015

„ 1 6 0 ” Т У

24.00 .

2 2 0 1 -8 3

П редназначен  д л я  х о л о д н о й  п р о к а т к и  л е н т ы
В к о м п л е к т  стана в х о д я т : со б с тв е н н о  стан, с о с т о я щ и й  из к л е т и  ра­

бочей , м о т а л к и  л е в о й  и п р авой , зонта  в ы тя ж н о й  в ен ти ля ц и и , р а зв од -

169000

к и  т р у б о п р о в о д о в  ж и д к о й  см а зк и  и сж а то го  в о зд у х а , у с т р о й с т в о  на­
м о т о ч н о -п ер ем о т о ч н о е , п о д в а л  си стем ы  т е х н о л о г и ч е с к о й  см а зк и ,

к ассета  с в а лк а м и
П р о к а т ы в а е м ы й  м атер и ал  -  п рец и зи он н ы е  сп ла в ы

Р а зм ер ы  л ен т ы , м м : 

т о лщ и н а :
и сх о д н а я  0,25

к о н еч н а я  0 ,005
ш ирина 6 0 - 1 3 0

П р ед е л  п р оч н ости  п р о к а т ы в а ем о й  л ен т ы , к г с / м м 2 д о  160

С к о р о с т ь  п р о к а т к и , м/с д о  2,5

Д а в лен и е  м е т а л л а  на в а лк и , тс  15

М асса р у ло н а , к г  180

Н атяж ен и е л е н т ы , с о зд а в а ем о е  м о т а л к а м и , к г с  1 5 - 5 5 0
П р о и зв о д и т е л ь н о с т ь  стана, т/ год  43
М асса, т 19,5
С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и т а ль н о го  р ем о н та , л е т  5

С р о к  с л у ж б ы , л е т  10

и>
Ul



Наименование, Тип, марка, Стандарт
Оптовая 

цена в
№ поз. код ОКП м одель или Т У Краткая техническая характеристика рублях

за
ш туку

5-002 Стан х о л о д -  Х П Р Т 1 2 -2 5 М  

ной  п р о к а т к и  
р еб р и сты х  т р уб  
31 3665 1203

5-003 Стан к о льц е - С К П -2 5 0 А  
п р ок атн ы й  

31 3667 4018

Т У  П редназначен  д л я  п олуч ен и я  р ебр и сты х  т р у б  из м ед н ой  и ли  алю -
24.00. м и н и евой  т р уб н о й  за го т о в к и

1 6 4 9 -8 8  С остои т  из к л ет и  п р ок атн ой , с тола  за гр у зк и , м аш ины  правильной , 
м ехан и зм а  п р о п уск а , устр ой ств а  задаю щ его  и п р и ем н о го , р о ли к о в  

в ы тя ж н ы х , к а р м а н о в , э л ек т р о п р и в о д а , п н ев м оп р и в ода , ги др оп р и ­
вода

Р а зм ер ы  за го т о в к и , м м :
д и ам етр  н аруж ны й  1 5 -3 5

п р о д о льн а я  к р и в и зн а  д оп усти м ая , м м /м  3
Р а зм ер ы  го т о в о й  т р у б ы , м м :

д и ам етр  по  осн ован и ю  р еб ер  1 2 -2 5
д ли н а  4 0 0 0 -6 6 0 0
ш а г  р ебер  2 ,5 -5

П р о и зв о д и т ел ь н о ст ь , м / год  800000
(п р и  ск о р о ст и  п р о к а т к и  2,7 м /м ин )
Расчетная с к о р о с т ь  п р о к а тк и , м/мин 2 ,5 -8 ,5
Ч астота  вращ ен и я  в а л к о в , об/м ин  225, 270, 300, 370, 450 , 550 
Э л е к т р о д в и га т е л ь :

тип  4А250М /8/6/4
м о щ н о ст ь , к В т  25/28/37

М асса , т  12,14
С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  5
С р о к  с л у ж б ы , л е т  10

Т У  П редназначен  д л я  п р о к а т к и  -  р аск атк и  за го т о в о к  к о л е ц  под-
24 .01 , ш и п н и к ов  и к о л е ц  д р у г о г о  назначения в го р я ч ем  состоян и и  

1 2 5 7 -8 7

77500

71000

На стане м о ж н о  п р о к а ты в а ть  гла д к и е  и п р оф и ли р ов ан н ы е  к о ль ц а  

из у г л е р о д и с т ы х , л е ги р о в а н н ы х  и  ш а р и к о п о д ш и п н и к о в ы х  сталей . 
П о  р асп олож ен и ю  к о ль ц а  в  очаге  д еф ор м ац и и  стан в ер т и к а ль н о го  
и сп олн ен и я

С о сто и т  из г л а в н о го  в а лк а , к о т о р ы й  п р и в оди тся  в о  вращ ение 
э л е к т р о д в и га т е л е м  через р е д у к т о р , в н утр ен н его  в а лк а  и еп р и в о д н ого , 

к о т о р ы й  п ерем ещ ается  в о с е в о м  направлении  и ф и к си р ует ся  в ра­
б оч ем  п о ло ж ен и и  ги д р о ц и ли н д р а м и ; н еп р и в о д н ы х  т о р ц ев ы х  в а л ­
к о в , св о д и м ы х  и р а зв о д и м ы х  ги д р о ц и ли н д р о м  через п р оф и льн ы й  
к у л а ч о к ;  н а ж и м н ого  устр ой ств а  к у л а ч к о в о г о  типа с э л е к т р о м е х а ­
н и ческ и м  п р и в о д о м ; д ем п ф ер н о го  у стр ой ств а , д л я  п о луч ен и я  г о т о ­

в ы х  к о л е ц  т о ч н о го  разм ера , м ех а н и зм о в  з а гр у з к и  и в ы гр у зк и , на­
сосн ой  станции

Стан работает  на а в том а ти ч еск о м  реж им е п р о к а тк и , си стем ой  

уп р ав лен и я  п р ед усм отр ен ы  ручной  и п о луав то м а ти ч еск и й  (н алад оч ­
н ы й ) реж им  работы  

М асса за го т о в к и , к г  
Р а зм ер ы  к о л е ц , м м : 

д и ам етр  наруж ны й 
толщ и н а  стенки  
вы сота

Т о ч н ость  и з го т о в лен и я  к о л е ц  по н а р уж н ом у  д и ам етр у  и по  вы соте , 

м м  ±1 ,0
С к о р о с т ь  п р о к а тк и , м/с 2,2
П р ои зв о д и тельн ость , шт/ч 165

Э л е к т р о д в и га т е л и :

д о  15

1 4 0 -3 0 0
1 5 -2 0

4 0 - 1 0 0

Т и п М о щ н о сть , к В т

4А16058/6/4УЗ 7,5
4 А 2 5 0 5 4 У З 75,0
П Б С Т -б З с 11,0

Сы
-«4

М асса, т
С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т

21,34
3,5



00

№ п оз.
Наименование 

к о д  О КП
Тип, марка, 

м одель
Стандарт 
или ТУ Краткая техническая характеристика

Оптовая 
цена в 

р ублях  
за

ш туку

5-004  Стан к о ль ц е -  K F R W j-4 0 0  
раскатны й  

31 3667 4009

Т У  24-1- П редназначен  д л я  п р о к а т к и  -  р аск атк и  за го т о в о к  к о л е ц  п о д т и п -  49300  
1 5 8 7 -7 7  н и к о в  и к о л е ц  д р у г о г о  назначения в гор я ч ем  состоян и и

На стане м ож н о  п р ок аты в ать  гла д к и е  и п р оф и ли р ов ан н ы е к о льц а  
из у г л е р о д и с т ы х , л е ги р о в а н н ы х  и ш а р и к о п о д ш и п н и к о в ы х  сталей  

П о  р асп олож ени ю  к о ль ц а  в очаге д еф ор м ац и и  стан го р и зо н т а ль ­
н о го  и сп олн ен и я

С о сто и т  из г л а в н о го  в а лк а , к о т о р ы й  п р и в оди тся  в о  вращ ение э л е к ­
т р о д в и га те лем  через к о н и ч еск у ю  п ар у ; п о в о р о т н о го  сто ла  с четы рь­
м я  в а лк а м и , к о т о р ы й  п р и в оди тся  во  вращ ен и е э л е к т р о п р и в о д о м  че­
рез ги др оп ер едач у ; си стем ы  уп р ав лен и я  и п н ев м о си ст ем ы ; и м ею тся  
у з л ы  а в том а ти ч еск о го  о тк лю ч ен и я  стана при  дости ж ен и и  т р е б у е м о г о  
н а р уж н ого  ди ам етра  к о л ь ц а

О сн ов н ы е  д етали  и з го т о в л е н ы  из л и т о й  (3 5 Л 1 )  и к о в а н о й  (С т 4 5 ) 
сталей , и н стр ум ен т  и з л е ги р о в а н н ы х  сталей  4 0 Х Н  и 5 Х В 2 С  

Стан р аботает  на а в том а ти ч еск о м  реж и м е п р о к а тк и , си стем ой  
уп р ав лен и я  п р ед ус м о т р ен ы  р уч н ой  и  п о луав то м а ти ч еск и й  (н ала ­
д о ч н ы й ) р еж и м  р а б оты

М асса  за го т о в к и , к г  д о  6
Р а зм ер ы  к о л е ц , м м :

д и ам етр  наруж н ы й  300
то лщ и н а  ст ен к и  10
в ы сота  д о  60

С к о р о с т ь  п р о к а т к и  при  д и ам етр е  бандаж а Д б = 7 9 0  м м , 6 00  м м , 
м/с 2 ,56

П р о и зв о д и т ел ь н о ст ь , шт/ч 350

5-005 Стан ш аро­
п р ок атн ы й  
31 3668 2004

и>
VO

25-50М

Э л ек т р о д в и га т е ли :

Т и п М о щ н о сть , к В т

4 А 1 3 2 Б У У 2  7,5
4 А 2 2 5 М 4 У 2  55 ,0

М асса, т
С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т

8,2
3

Т У  П редназначен  д л я  и з го т о в л е н и я  з а го т о в о к  ш ар ов  ш а р и к о п о д - 137500
24.01. ш и п н и к ов  и м е л ю щ и х  ш ар ов  и з  у г л е р о д и с т ы х , н и зк о -  и средне- 

1 8 4 4 -7 9  л е ги р о в а н н ы х  сталей  м е т о д о м  гор я ч ей  п оп ер еч н о -в и н тов ой  п р о ­

к а тк и
В к о м п л е к т  стана в х о д я т : 
с о бств ен н о  стан, ги д р оси стем а  
си стем а  с м а зк и  и о хла ж д ен и я
си стем а  сж ато го  в о зд у х а , части ан к ер н ы е , э л е к т р о о б о р у д о в а н и е

и запасны е части
Р а зм ер  з а го т о в о к , м м :

д и ам етр  2 5 —50
д ли н а  3 0 0 0 —5 0 0 0

Д и ам етр  г о т о в о г о  и зд е ли я , м м  2 5 - 5 0
П р о и зв о д и т ел ь н о ст ь  при  п р о к а т к е  з а го т о в о к  ш ар ов  ш а р и к о ­

п о д ш и п н и к ов  д и а м етр о м , ш т/м ин:
2 5 - 3 5  м м  1 7 0 -1 8 0
4 0 - 5 0  м м  9 0 - 1 4 0

П р о и зв о д и т ел ь н о ст ь  при  п р о к а т к е  м е л ю щ и х  ш аров  д и а м е тр о м , 
ш т/м ин:

2 5 - 3 5  м м  3 4 0 -5 4 0
4 0 - 5 0  м м  1 4 0 -1 6 0

К р у т я щ и й  м о м е н т  на р а б оч ем  в а л к е , т с  900

Д ав лен и е  м ет а лла  на в а л о к , тс:
рад и альн ое  20

о с е в о е  6
М асса, т  42 ,5
С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  2

С р о к  с л у ж б ы , л е т  15



О

Н а и м ен о в ан и е , Т и п , м а р к а , С тан дар т
О п т о в а я  

ц ен а  в
№  п о з . к о д  О К П м о д е л ь и л и  Т У К р а т к а я  т ех н и ч еск а я  х ар а к те р и ст и к а р у б л я х

за
ш т у к у

Станы холод* Т У  Предназначены для прокатки бесшовных и сварных труб из угле-
ной прокатки 24-1- родистых, легированных и коррозионно-стойких сталей в холодном
труб 949-74  или теплом состоянии

О д н о н и т о ч н ы е

Состоят из стола выдачи, роликов тянущих, пилы летучей, устрой­
ства уравновешивающего, клети рабочей, стола приемного, привода 
главного, распределительно-подающего механизма, механизме уста­
новки и механизма отвода стержня, гидросистемы

Р а зм е р ы  з а г о т о в к и Р а з м е р ы  п р о к а т ы -  
в а е м ы х  т р у б ,  м м П р о и з -

в о д и ­
тел ь -

н о ст ь ,
м/ч

Д и а ­
м е т р
в а л к а
р а б о ­
чей

к л е т и ,
м м

Ч и с л о
д в о й н ы х

д и а м етр  
н а р уж ­

н ы й , м м

т о л щ и н а
стен к и ,

м м
д л и ­
на, м

д и а м е тр
н а р уж ­

н ы й

т о л щ и н а
ст ен к и

ХиДцЬ
р а б оч ей  

к л е т и  
в  м и н у т у

М асса ,
т

5 -0 0 6 31 3 6 7 6  1001 Х П Т -3 2 -3 -5 2 2 - 4 6 1 ,3 5 - 6 5 1 6 - 3 2 0 ,4 - 5 275 300 8 0 - 1 5 0 7 1 ,4 1 6 9 000

5-007 31 3 6 7 6  1002 Х П Т -3 2 -3 -8 2 2 - 4 6 1 ,3 5 - 6 8 1 6 - 3 2 0 ,4 - 5 275 300 8 0 - 1 5 0 78 ,2 2 1 6 9 000

5 -00 8 31 3 6 7 6  1003 Х П Т -5 5 -3 -5 3 8 - 7 3 1 ,7 5 - 1 2 5 2 5 - 5 5 0 ,5 - 1 0 265 364 6 8 - 1 3 0 82 ,05 1 9 5 3 0 0

5 -0 0 9 31 3 6 7 6  1004 Х П Т -5 5 -3 -8 3 8 - 7 3 1 ,7 5 - 1 2 8 2 5 - 5 5 0 ,5 - 1 0 265 364 6 8 - 1 3 0 88 ,8 9 1 9 5 3 0 0

5 -0 1 0 31 3 6 7 6  1005 Х П Т -9 0 -3 -5 5 7 - 1 0 2 2 ,5 - 2 0 5 4 0 - 9 0 0 ,7 5 - 1 8 22 0 4 3 4 6 0 - 1 0 0 96 ,7 2 3 5 4 0 0

5-011 31 367 6  1006 Х П Т -9 0 -3 -8 5 7 - 1 0 2 2 ,5 - 2 0 8 4 0 - 9 0 0 ,7 5 - 1 8 220 4 3 4 6 0 - 1 0 0 103 ,69 2 3 5 4 0 0

Срок службы до капитального ремонта, лет 4,5
Срок службы, лет 15

С тан ы  х о л о д ­

н ой  п р о к а т к и  

т р у б

Т У  П р ед н а зн а ч ен ы  д л я  х о л о д н о й  п р о к а т к и  б е с ш о в н ы х  и  св а р н ы х

24-1- т р у б  из у г л е р о д и с т ы х  и  л е ги р о в а н н ы х  ста лей , ц в е т н ы х  м е т а л л о в  

1 7 9 5 - 8 3  и с п л а в о в  с в р е м е н н ы м  с о п р о т и в л е н и е м  д о  70  к г с / м м а 

Д в у х н и т о ч н ы е
С о с т о я т  из с т о л а  з а г р у з к и , м ех а н и зм а  у с т а н о в к и  стер ж н я , о б о ­

р у д о в а н и я  уч астк а  п одач и  и п о в о р о т а , р а б оч ей  л и н и и , г л а в н о г о  

п р и в о д а , р о л и к о в  т я н у щ и х , с т о ла  вы дач и , ги д р о с и с т е м ы

Р а зм е р ы  з а го т о в к и , м м :

д и а м е т р  н а р уж н ы й  63,5

т о л щ и н а  ст ен к и  1 ,3 5 -1 2

Р а зм е р ы  г о т о в о й  т р у б ы , м м :

д и а м е т р  н а р уж н ы й  1 6 - 4 0

т о л щ и н а  ст ен к и  0 ,4 — 10

П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь , м/ч 4 0 0 - 1 6 0 0

Д и а м е т р  в а л к а  р а б оч ей  к л е т и , м м  280

Ч и с ло  д в о й н ы х  х о д о в  р а б оч ей  к л е т и  в м и н у т у  7 0 - 1 5 0

П одача  з а г о т о в о к  за х о д  р а б оч ей  к л е т и ,  м м  3 - 4 0

Д лина  за готов к и , м Масса, т

5 -0 1 2  31 367 6  1012  Х П Т 2 -4 0 -5 А

5 -0 1 3  31 367 6  1013  Х П Т 2 -4 0 -8 А

5 -0 1 4  Стан  д в у х н и -  2 Х П Т Р 6 -1 5  

то ч н ы й  х о л о д ­

н о й  п р о к а т к и  

т р у б  р о л и к а м и  

31 3 6 7 6  2007

5 234 ,2 5 7 4 1 0 0

8 2 3 6 ,0 5 7 4 1 0 0

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и т а л ь н о го  р ем о н т а , л е т 5

С р о к  с л у ж б ы , л е т 15

Т У  П р едн азн ачен  д л я  п о л у ч е н и я  п у т е м  п р о к а т к и  о с о б о т о н к о с т е н -  6 4 7 0 0

2 4 ,0 1 . н ы х  б е зр и с о ч н ы х  т р у б  в ы с о к о й  т о ч н о ст и  и ч и ст о ты  в н у т р е н н ей  

8 4 3 - 8 4  и  н а р уж н о й  п о в е р х н о с т е й  из ц в е т н ы х  м е т а л л о в  и и х  сп л а в о в , 

у г л е р о д и с т ы х  и л е ги р о в а н н ы х  сталей



N>

Наименование, Тип, марка, Стандарт
Оптовая 

цена в
№ поз. к о д  О КП м одель или Т У Краткая техническая характеристика р ублях

за
ш туку

5-015 Стан х о л о д -  П П Т -2 0 0 С  
н о й  п оперечной  
п р о к а т к и  
31 3676 4003

И зго та в ли в а ется  в л е в о м  и ли  п равом  и сп олнении
К оэф ф и ц и ен т  в ы тя ж к и  не б о л е е  3

Р а зм ер ы  за го т о в к и , м м :
д и ам етр  наруж ны й  д о  18

д ли н а  1 5 0 0 -5 0 0 0
Р а зм ер ы  го т о в о й  тр уб ы , м м :

д и ам етр  наруж ны й  6 - 1 5
толщ и н а  стен ки  0 ,1 -1 ,5

П р о и зв о д и т ел ь н о ст ь  (в  зав и си м ости  о т  т е х н о л о ги ч е с к и х  парам ет­
р о в ) ,  м/ч 3 0 - 7 0

С к о р о с т ь  х од а  рабочей  к л ет и , д в . ход/м ин  1 6 -1 3 0
П одача з а го т о в к и  за д в о й н о й  х о д  р абочей  к л ет и , м м  1 0 6 - 8 ,7 7
Э л е к т р о д в и га т е л ь :

ти п  4 П Ф М 2 2 5 М Г У Х Л 4
м о щ н о сть , к В т  37

М асса, т  11,3
С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  4,5
С р о к  с л у ж б ы , л е т  15

Т У  П редназначен  д л я  и з го т о в л е н и я  тр убч аты х  п р о ф и льн ы х  и здели й
24 .01 .01 . из у г л е р о д и с т ы х , л е ги р о в а н н ы х  и в ы с о к о л е ги р о в а н н ы х  сталей  

3 6 - 8 6  В к о м п л е к т  стана в х о д я т : собств ен н о  стан, систем а  уп р ав лен и я  
ги д р а в ли ч еск и м и  д в и га т е ля м и  с а в т о н о м н ы м  и сто ч н и к о м  питания, 
си стем ы  ж и д к о й  см а зк и  и о хла ж д ен и я , части ан к ер н ы е , э л е к т р о ­

о б о р у д о в а н и е  и  запасны е части 
Р а зм ер ы  за го т о в о к , м м :

д и ам етр  наруж н ы й  1 3 0 -3 0 0
т олщ и н а  стен к и  18
д ли н а  4 D 0 -1 5 0 0

344700

М аш ины  т р у ­

босв ар оч н ы е

Р а зм ер ы  г о т о в о г о  и зд е ли я , м м : 

д и ам етр  наруж н ы й  1 2 5 -3 0 0
д ли н а  2000

П р о и зв о д и т ел ь н о ст ь , м/ч 26
С к о р о с т ь  п р о к а т к и , м м /м ин  6 0 - 6 0 0
М о м ен т  п р о к а т к и , к гс *м  д о  600
У си ли е  п р о к а т к и  на оди н  рабочий  в а л о к , т с : 

рад и альн ое  д о  30
о с е в о е  д о  18

М асса, т  114 ,9
С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  6
С р о к  с л у ж б ы , л е т  15

О С Т  П р едназначены  д л я  н еп р ер ы в н ой  сварки  п р ед в ар и тельн о  сф ор- 
24 .010 . м о в ан н о й  т р у б н о й  за го т о в к и
0 1 - 8 0  Н агр ев  к р о м о к  т р у б н о й  за го т о в к и  д о  сварочн ой  т ем п ер а тур ы  

п р о и зв од и тся  т о к а м и  в ы с о к о й  частоты
П о д в о д  эн ер ги и  о с у щ е с т в л я е т с я  при  п о м о щ и  и н д ук т о р а  
С о ст о я т  и з сварочн ой  к л е т и , у с та н о в ле н н о й  на св а р н о м  о сн ов а ­

нии, н а сек а теля  н а р уж н ого  грата , д в у х  н ар уж н ы х  гратосним а- 
т е л ей

К р о м е  т о г о  в м аш и н ы  м а р к и  2 0 - 7 6 ,  1 0 2 -2 2 0  в х о д я т  направ­
ля ю щ а я  к л е т ь  и гла д и ль н а я  к л е т ь

и>

Размеры
свариваемых труб, 

м м
СкоросТь 

сварки, м/с

Усилие сварки, тс

К о д  О К П Тип, марка, на 2— на 3— на 4— 
валковой  клети

Масса, т
м одель

диаметр
наружный

толщ ина
стенки

5-016 31 3685 4001 2 0 - 7 6 2 0 - 7 6 1 - 4 2 -0 ,5 6 2 - 8,3 26100

5-017 31 3685 4003 5 1 -1 1 4 5 1 - 1 1 4 1 -5 ,5 2 - 0 ,8 16 3 - 17,1 37700

5-018 31 3685 4005 1 0 2 -2 2 0 1 0 2 -2 2 0 1 ,5 -4

чоo
'1<о 5 - 1 0 - - 30,0 62300

5-019 31 3685 400 6 2 0 3 -5 3 0 2 0 3 -5 3 0 2 - 1 0 1 ,3 5 -0 ,5 _ - 5 - 3 2 31,6 64900

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и т а ль н о го  р ем о н та , л е т  2

С р о к  с л у ж б ы , л е т  15



Наименование, Тип, марка, Стандарт
Оптовая 
цена в

N® поз. код ОКП модель или ТУ Краткая техническая характеристика рублях
за

штуку

Ножницы 
сортовы е хо ­
лодной  резки

Т У  Предназначены д ля  резки  сортового проката в холодн ом  состоя-
24-1- нии

1436-85  Состоят из станины, коленчатого вала, ползуна, муфты, механиз­
ма включения, механизма прижима и привода

Ножницы консольны е, откры ты е с верхним резом  
Верхний подвижной нож закреплен на ползуне, нижний нож -  на 

станине
П ривод ножниц -  от  электродвигателя через специальный ре­

дуктор

Сечение
разре-

Предел
прочно-

Количество
одновре- Длина Усилие Число Число

Код ОКП эаемой 
заготов­
ки, мм

сти
металла,
кгс/мм2

менно-раз-
резаемых
заготовок

ножей, мм резания,
тс

резов в 
минуту

ходов в 
минуту

Масса, т

5-020 31 3712 1102 30X450 60 1 550 160 12 22 16,0 35800
5-021 31 3712 1103 ф 22 70 15 600 250 12 24 22,5 48900
5-022 31 3712 1104 ф 30 50 18 700 500 10 18 38,0 92600

5*023 31 3712 1105 Ф 120 60 1 нож фа­
сонный

630 8 -1 0 18 56,6 136200

5-024 31 3712 1106 ф 180 
Ф 160 

50X450

45 1 нож  фа­
сонный

1000 8 16 102,0 176900

С рок  служ бы  до  капитального ремонта, лет  5
С рок  служ бы , лет  15

Ножницы 
листовы е с на­
клон н ы м  но­
ж ом и нижним 
резом

Т У  24.01. Предназначены д ля  резки ли стового  и рулонного  проката 
2 1 3 8 -8 2  в холод н ом  состоянии

Состоят из клети  и привода
В состав клети  входят  у злы  станин, суппорта, эксцентрико­

в о го  вала, траверсы с прижимом
П ривод ножниц от электродвигателя через муф ты , р ед ук ­

тор, эксцентриковый вал

К о д  О КП Тип, марка, м одель

Размеры раз­
резаемой п о ­

лосы , м м

П редел
прочно­

сти,
кгс/
м м *

Число 
резов 
в м и ­
нуту

Усилие
реза­
ния,
тс

Ножи Х од  
нижне- 
го  но­

жа, м м
Масса,

т
д ли ­
на,
м м

у го л  на­
клона, 
градт о л ­

щина
ши­
рина

5-025 31 3712 1202 Н Н Р6,3-1700/1° 2 1550 30 15 6,3 1700 г 120 6,65 17200

5-026 31 3712 1306 Н Н Р6,3-2500/Г 2,5 2350 50 2 6,3 2500 г 120 9,50 25300

5-027 31 3712 1204 Н Н Р16-1200/2° 4 1050 36 12 16 1200 2° 140 13,41 29100

5-028 31 3712 1208 ННР25-1200/1° 30' 5 1000 70 8 25 1200 1 °30 ' 140 11,52 30100

5-029 31 3712 1209 Н Н Р25 -2000/Г20 ' 5 1850 60 5 25 2000 Г  20' 140 19,90 37800

5-030 31 3712 1251 ННР25-2000/1°20' 5 1850 65 5 25 2000 1° 20' 140 18,90 37800
5-031 31 3712 1314 ННР40-1200/2° 2 - 8 600 65 3 40 1200 2° 165 20,10 38900
5-032 31 3712 1305 ННР40-1700/2*0 8 1500 75 6 40 1700 2° 165 31,84 45000
5-033 31 3712 1252 ННР40-1700/2° 8 1500 75 6 40 1700 2° 165 22,88 45000

5-034 31 3712 1253 КНР40-1700/2° 1 ,5 -8 1500 65 3 40 1700 2° 165 22,60 45000
5-035 31 3712 1309 ННР40-2800/2° 2 - 6 2500 61 10 40 2800 2° 180 24,80 46900
5-036 31 3712 1311 ННР63-1700/2° 10 1550 65 3 63 1700 2° 180 26,03 52300

5-037 31 3712 1255 ННР63-1700/2°30' 2-6 1550 60 6 63 1700 2° 30' 165 22,67 52300

5-038 31 3712 1236 ННР63-1700/2° 30' 2-6 1550 90 6 63 1700 2° 30' 165 22,17 52300
5-039 31 3712 1211 ННР80-1700/2° 30' 12 1550 65 3 80 1700 2° 30' 220 34,80 63300

5-040 31 3712 1312 ННР80-2000/2° 30' 2-11 1800 47 5 80 2000 2° 30' 220 38,30 70200

5-041 31 3712 1259 ННР80-2000/2° 30' 12 1850 75 5 80 2000 2° 30' 220 35,90 70200

5-042 31 3712 1313 ННР100-1700/3° 16 1400 75 15 100 1700 3° 220 40,60 77600

Срок служ бы  до капитального ремонта, лет  4,5
С рок  служ бы , лет  12



№  п о з .
Н а и м ен о в а н и е , 

к о д  О К П
Т и п , м а р к а , 

м о д е л ь
С тан д ар т  

и л и  Т У К р а т к а я  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

О п т о в а я  
ц ен а  в  

р у б л я х  
за

ш т у к у

5-043 У с т а н о в к а  

н о ж н и ц  л и с т о ­

в ы х

31 3 7 1 2  1 2 1 2

9 8 1 5 5 5  2 8 0 О С Т

2 4 .0 1 0 .

0 1 - 8 0

П р едн азн ач ен а  д л я  р е з к и  л и с т о в о г о  м е т а л л а  

С о с т о и т  и з  стан и н  о т к р ы т о г о  ти п а , в е р х н е г о  и  н и ж н е го  с у п ­

п ор та , п р и ж и м а  ли с т а , к а ч а ю щ ей ся  п р о в о д к и  и  п р и в о д а  н о ж н и ц  

Э к с ц е н т р и к о в ы й  в а л  с м о н т и р о в а н  на п о д ш и п н и к а х  к а ч ен и я

2 4 2 0 0

К а ч ен и я  п р о в о д к и  о с у щ е с т в л я е т с я  п н е в м а т и ч е с к и м  ц и ли н д ­

р о м

П р и в о д  н о ж н и ц  -  о т  э л е к т р о д в и г а т е л я  через  р е д у к т о р

Р а з м е р ы  м е т а л л а , м м :

т о л щ и н а  1 ,8 —6

ш и р и н а  7 0 0 - 1 5 5 0

П р е д е л  п р о ч н ости , к г с / м м 2 40

У с и л и е  р еза н и я , т с  25

Ч и с л о  р е з о в  в м и н у т у  24

М асса , т  12,1

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и т а л ь н о го  р ем о н т а , л е т  4

5 -044  У с т а н о в к а  7 0 3 5 .5 5 .3 0 0  

г и л ь о т и н н ы х  

н ож н и ц  

31 371 2  1505

О С Т  П р едн азн ач ен а  д л я  о б р е з к и  у т о л щ е н н ы х  к о н ц о в  п о л о с ы  п р и  3 0 4 0 0

2 4 .0 1 0 . задаче ее  в д р е с с и р о в о ч н ы й  стан

0 1 - 8 0  С о с т о и т  и з  с о б с т в е н н о  г и л ь о т и н н ы х  н о ж н и ц  с ги д р а в л и ч е с к и м

п р и в о д о м  и в ы б р а с ы в а ю щ и х  р о л и к о в  с п р и в о д о м  о т  э л е к т р о д в и ­
г а т е л я  ч ер ез  р е д у к т о р

Н о ж н и ц ы  с о с т о я т  и з  д в у х  св а р н ы х  л и т ы х  стан и н , у с т а н о в л е н ­

н ы х  на  св а р н у ю  п л и т у , м е х а н и зм а  р еза н и я , с о с т о я щ е г о  и з  в е р х ­

н е г о  и  н и ж н его  с у п п о р т о в  

Р а зм е р ы  м е т а л л а , м м :

т о л щ и н а  д о  6

ш и р и н а  д о  1 5 5 0

д л и н а  р е за  170 0

П р е д е л  п р о ч н о с т и  р а з р е з а е м о й  п о л о с ы ,  к г с / м м 2 65

5-045  Н о ж н и ц ы  2 7 1 2 .5 6 .0 0  
ги л ь о т и н н ы е  

с д в о е н н ы е  

31 3 7 1 2  501 5

5-046  Н о ж н и ц ы  Н Д  2 7 0

д и с к о в ы е  

31 3 7 1 2  1605

П р е д е л  т е к у ч е с т и  р а зр е за е м о й  п о л о с ы , к г с / м м 2 40

Ч и с л о  р е з о в  в  м и н у т у  2,5

У г о л  н а к л о н а  н и ж н его  н о ж а  1° 3 0 '

Х о д  с у п п о р т а , м м  140

У с и л и е  р езан и я , т с  25

М асса , т  12,1

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и т а л ь н о го  р ем о н т а , л е т  4

О С Т  П р ед н а зн а ч ен ы  д л я  о б р е з к и  п р о д о л ь н ы х  к р о м о к  х о л о д н о г о  6 0 4 6 0 0

2 4 .0 1 0 . с т а л ь н о го  л и с т а

0 1 - 8 0  С о с т о я т  и з  н о ж н и ц  с та ц и о н а р н ы х , н о ж н и ц  п о д в и ж н ы х , у к а з а ­
т е л я  р а ств о р а  н о ж н и ц , м е х а н и зм а  п е р е д в и ж н ы х  н о ж н и ц , п р и в о ­

д а  м е х а н и зм а  п ер е д в и ж е н и я , ж е л о б о в  и  т я н у щ и х  р о л и к о в

Р а зм е р ы  р а з р е з а е м ы х  л и с т о в ,  м м :  
т о л щ и н а  1 0 - 3 0

ш и р и н а  д о  2 2 0 0

д л и н а  4 3 0 0

Р а з м е р ы  о т р е з а е м о й  к р о м к и ,  м м :

ш и р и н а  д о  300

д л и н а  д о  1500

П р е д е л  п р о ч н о с ти , к г с / м м 2 д о  80

Ч и с л о  р е з о в  в  м и н у т у  п р и  т о л щ и н е  л и с т а  30 м м  10

У с и л и е  р еза н и я , т с  д о  2 0 0

У г о л  н а к л о н а  н о ж ей , г р а д  4

М асса , т  331 ,8

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и т а л ь н о го  р ем о н т а , л е т  3

О С Т  П р ед н а зн а ч ен ы  д л я  о б р е з к и  б о к о в ы х  п р о д о л ь н ы х  к р о м о к  2 1 2 0 0

2 4 .0 1 . р у л о н н о г о  и  л и с т о в о г о  м а т ер и а ла  в  х о л о д н о м  со с т о я н и и  

7 7 9 - 8 3  С о с т о и т  и з  д в у х  п е р е д в и ж н ы х  р е ж у щ и х  м е х а н и зм о в  с н о ж а ­
м и , к о н с о л ь н о  р а с п о л о ж е н н ы м и  на в а ла х , у с т а н о в л е н н ы х  в  э к с ­

ц е н т р и к о в ы х  в т у л к а х  и  с о б р а н н ы х  в  р а ст о ч к а х  л и т ы х  к о р п у с о в  

П е р ед в и ж ен и е  и х  о с у щ е с т в л я е т с я  в и н т о в ы м  у с т р о й с т в о м  п о  

н а п р а в ля ю щ и м  ф у н д а м е н т н о й  п л и т ы  о т  о т д е л ь н о г о  п р и в о д а  

Н о ж и  п р и в о д я т с я  в  д в и ж ен и е  о т  г л а в н о г о  п р и в о д а  ч ер е з  р е ­

д у к т о р  и  ш п и н д е л я



Наименование, Тип, марка, Стандарт
Оптовая 

цена в
№ поз. код  О КП м одель или ТУ Краткая техническая характеристика р ублях

за
ш туку

5-047 Н ож ницы  9815 .56 .400  
д и ск о в ы е  

31 3712 1608

Р азм ер ы  о б р е за е м о го  м атери ала , м м :
толщ и н а  0 ,4 -2 ,5

ш ирина 7 0 0 -1 8 5 0
П р ед ел  п рочности  м ет а лла , к ге/ м м * д о  75
К о ли ч е ст в о  о д н о в р ем ен н ы х  р езов  2

С к о р о с т ь  резания  заправочная и рабочая, м/с 0 ,5 - 3 ,0
Д и ам етр  д и с к о в о г о  нож а, м м  270
М асса, т  6 ,50
С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  4 ,5
С р ок  с л у ж б ы , л е т  15

О С Т  П редназначены  д л я  о б р е зк и  к р о м о к  стальн ой  п о л о с ы  в х о л о д -  39100
24 .010 . н о м  состоянии
0 1 - 8 0  С о ст о я т  из п р а в о го  и л е в о г о  м ех а н и зм о в  резания  и ли т ы х  

н ап р ав ля ю щ и х
П р и в о д  м ехан и зм а  резания  -  э лек тр и ч еск и й
Р е гу л и р о в к а  о с е в о го  за зора  -  ручная 
Ра зм ер ы  о б р е за ем о й  п о ло с ы , м м : 

то лщ и н а  1 ,5 - 6
ш ирина 7 0 0 -1 5 5 0

П р ед е л  п рочности  п о ло с ы , к ге/ м м * д о  65
Д и ам етр  нож ей , м м  4 0 0 - 4 5 0
С к о р о с т ь  резания, м/мии 4 5 - 3 0 0
У си ли е  резания, тс  3,35
М асса, т 21,9
С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  4

Н ож ницы  

со р т о в ы е  г о ­
рячей р езк и

Т У  24-1- П редназначены  д л я  р е зк и  м ет а лла  к р у г л о г о  и  п р я м о у г о л ь н о г о  
6 6 2 -8 7  сечений в  го р я ч е м  состоя н и и

С о ст о я т  и з  станины , п лав а ю щ его  и ли  стац и он арн ого  эк сц ен т ­
р и к о в о го  в ала , п ер ем ещ а ю щ и хся  с уп п ор то в , с  за к р еп лен н ы м и  

на н и х  н ож ам и , м ех а н и зм а  приж им а и  п ри вода
П р и в о д  нож н и ц  -  о т  э л е к т р о д в и га т е ле й  через  специальны й  

р е д у к т о р
К о ли ч е с т в о  о д н о в р ем ен н о  р а зр еза ем ы х  за го т о в о к  1

К о д  О К П
Сечение 
разреза- 

е м о й  з а го ­
т о в к и , м м

П р е д е л  п р оч н о ­
сти  м е т а л л а

Д ли н а
нож ей ,

У с и ли е
р еза ­
ния ,

тс

Ч и с ло  
р езо в  

в  м и н у ­
т у

Ч и с ло  
х о д о в  

в  м и н у ­
ту

М асса,

п р и  0 С к ге / м м 2
м м

5-048 31 3712  2101 д о  ф 140 1250 3 н о ж  ф асон ­
н ы й

50 2,5 и 30,5 67800

5-049 31 3712 2102 д о  ф 80 700 18 425 100 10 29 12,5 35600

5-050 31 371 2  2103 д о  ф 120 
75X 285

900 10 500 200 7 13 33,5 772 00

5-051 31 3712  2104 д о  ф 170 1100 9 500 250 9 13 4 9 ,0 109400

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  -2

5-052  У ст а н о в к а  703 1 .58 .200  
л е т у ч и х  н о ж ­
ниц
31 3712 3109

О С Т  П редназначена д л я  п р ав к и  и р езк и  п о л о с ы  на м ер н ы е  д ли н ы  273400
24 .010 . С остои т  и з нож ниц  с р а зъ ем н ы м и  станинами, в к о т о р ы х  на
0 1 - 8 0  п одш и п н и к ах  качен и я  в м о н ти р ов а н ы  барабаны , 1 7 -р о ли к о в о й  

п р ав и льн ой  м аш ины , д в у х  пар т я н у щ и х  р о л и к о в , к о р о б к и  с к о р о ­
стей, с и л о в о г о  и р асп р ед ели тельн о го  р е д у к т о р о в , ш естерен н ой  

к л ет и , п о д н и м а ю щ и хся  и о п уск а ю щ и хся  п р о в о д о к
П р и в о д  нож ниц  и п р ав и льн ой  м аш ины  -  о т  о б щ е г о  э л е к т р о ­

д в и га т е ля
П р ед е л  прочн ости  р а зр е за ем о го  м ета лла , к г е / м м 2 65
П р ед е л  т ек уч ести  р а зр еза ем о го  м ет а лла , к г е / м м 2 40

ЧО



1Л
О Оптовая

Наименование, Тип, марка, Стандарт цена в
№ поз. код ОКП модель или ТУ Краткая техническая характеристика рублях

за
штуку

Ножницы 
летучие бара­
банные

5-053 31 3712 3301 45X1550
5-054 31 3712 3302 45X1550

Размеры  полосы , м м :
толщ ина 0 ,4 -1 ,2
ширина 7 0 0 -1 5 0 0

С корость  движения полосы , м/с 0 ,5 -6
Усилие реза, тс 90
Д лина реза, м м  1000-4000

Количество ножей на барабане:
верхнем  2
нижнем 1

Масса, т  115,3
С рок  служ бы  до  капитального ремонта, л ет  4

Т У  24.1. 
5 8 7 -8 5

Предназначены д ля  обрезк и  концов  движ ущ егося  проката из 
углеродисты х и легированны х сталей в линии стана 1700 горячей 
прокатки

Состоят из к лети  рабочей, у зла  привода, уборочного  устрой­
ства (31 3712 3302) или  без него (31 3712 3301)

Работают в режиме запуска на каждый рез 
Ф орма конца п олосы  после реза -  прямая линия
Размеры  подката, м м :

толщ ина до 45
ширина до  1550

Температура разрезаемого п одк ата ,0 С 9 0 0 -1 1 5 0
Скорость подката, м/с 0 ,4 -2 ,5
Расчетное усилие, тс до  200
Масса, т: 178,8

257,7
374800
441000

5-055 Установка 2422.56.00 
ножниц 
31 3712 1261

5-056 Пила маят- 2613.61.00 
никовая 
31 3713 3201

СП

О С Т Предназначена д ля  резки  и блю м ов  и слябов  на мерные длины  542400
24.010. в горячем  состоянии
0 1 -8 0  Состоит из механизма реж ущ его, суппорта с приж имом, ста­

нины в сборе, промеж уточны х соединений, гидроцилиндров
Сечение, м м :

блю м а до  350X350
сляба  до  150X1100

П редел прочности, к гс/м м 2 :
блю м а 2 -1 2 ,5
сляба  2 -9 ,5

Ч исло  резов в м инуту 12
Усилие резания, тс 1250
Температура разрезаемых раскатов,-0 С 9 5 0 -1 0 0 0
Х о д  нижнего ножа по оси суппорта, м м  465
Длина ножей, м м  1300
Масса, т  341,3
С р ок  служ бы  до  капитального ремонта, лет  4

О С Т  Предназначена д ля  резки  ф асонного проката и рельс 56400
24.010. Состоит из станины, рычага, механизма подачи диска с приво- 
0 1 -8 0  д ом , п ильного  диска и кож уха

П ривод  качания рычага -  от цилиндро-планетарного редуктора 
Подш ипниковые у злы  -  стальные листы
Размеры  разрезаемого проката:

рельсы ДО Р75
двутавровы е балки по Г О С Т  8 23 9 -72 до № 60

П редел прочности проката, кгс/м м 2 до  70
Температура п р ок ата ,0 С - 4 0  -  +300
Размер диска, м м 1470-1600
Подача диска при резке, мм до 1100
С корость диска, м/с:

окруж ная 1 13 -123
подачи 1 0 -2 5 0

Масса, т 24,8
С рок  служ бы  до  капитального ремонта, лет  3



№ поз.
Н аи м ен ован и е, 

к о д  О КП
Т и п , марка, 

м о д е л ь
Стандарт

и ли  Т У К р а тк а я  техническая х ар ак тер и сти к а

Оптовая 
цена в 

р ублях  
за

ш туку

5-057 П и ла  д и ­
ск о в а я  стаци­
онарная х о ­
л о д н о й  р езк и  

31 3713 1701

2614 .61 .00 О С Т

24.010.

0 1 - 8 0

П редназначена д л я  р езк и  ш и р о к о п о ло ч н ы х  б а л о к  о т  № 20 
д о  № 100 в го р я ч ем  и ли  х о л о д н о м  состоян и и

С о сто и т  из рам ы  с ры ч агом , на к о т о р о м  у с та н о в лен  пи льн ы й  
д и ск  с м е х а н и зм о м  е го  вращ ения

П р и в о д  вращ ен и я  д и ска  -  о т  э л е к т р о д в и га т е ля  через зубча-

913 00

тую  м уф т у
П р и в о д  м ехан и зм а  подачи  д и ск а  на р ез  (качание р ы чага ) -

от  э л е к т р о д в и га т е ля  через р е д у к т о р  и к р и в о ш и п н о ш а тун н ую
передачу

Р азм ер ы  д и ск а , м м :
д и ам етр  2 0 0 0 -2 2 0 0
т олщ и н а  10

С к о р о с т ь  о к р уж н а я  д и ск а , м/с 1 0 5 -1 1 5
Рабочий х о д  ди ска , м м  1820

Т ем п ер а тур а  п р о к а т а ,0 С 2 0 -3 0 0
Подача д и ск а  при р е зк е , м м /с 2 5 -3 7 5
М асса, т 57,9
в т о м  числе э л е к т р о о б о р у д о в а н и е  4 ,2 8
С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  6

5-058 П ила  д и ­ 2614 .60 .00 О С Т П редназначена д л я  р езк и  ш и р о к о п о ло ч н ы х  б а л о к  о т  №  20 д о  158200

ск о в а я  пере­ 24.010. № 100 в го р я ч ем  состоян и и
движ ная 
31 3713 1801

0 1 - 8 0 С о сто и т  и з п р и в о д н о й  п ер едви ж н ой  п л а т ф о р м ы  с у с т а н о в ле н ­
н ы м и  на ней р ам ой , р о л и к а м и  с  и н д и в и д уальн ы м  б е зр е д у к т о р -  
н ы м  п р и в о д о м  и  п ли ты  с д в у м я  б ор та м и  -  н еп о д в и ж н ы м  и по-
д в и ж н ы м

П р и в од  вращ ен и я  д и ск а  -  о т  э л е к т р о д в и га т е л я  через зуб ч а ­

тую  м уф т у
П р и в од  м ехан и зм а  подачи  д и ск а  на р ез  (качание р ы ч ага ) -  

о т  э л е к т р о д в и га т е ля  через р е д у к т о р  и к р и в ош и п н о -ш атун н ую
передачу

П р и в о д  борта  -  о т  э л е к т р о д в и га т е ля  через  в ер ти к а льн ы й  ци­

ли н др оч ер в я ч н ы й  р е д у к т о р

П р и в о д  п ла тф о р м ы  -  о т  э л е к т р о д в и га т е ля  через п одв есн ы е

ц и ли н дро-червячны е р е д у к то р ы  

Р а зм ер ы  д и ск а , м м :

д и ам етр  2 0 0 0 -2 2 0 0

т олщ и н а  10

С к о р о с т ь  о к р уж н а я  д и ск а , м/с 1 0 5 -1 1 5

Рабочий х о д  д и ск а , м м  1820

Т ем п ер а тур а  п р оката , ° С  7 0 0 -8 0 0

Подача ди ска  при р езк е , м м /с 5 0 - 6 0 0

М асса, т 99,0

в т о м  числе э л е к т р о о б о р у д о в а н и е  7 ,23

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  6

П и лы  ро- Т У  24-01- П редназначены  д л я  р езк и  с о р т о в о го  п р оката , к в а д р а тн ы х  и

тор н ы е  гор я - 1 8 4 6 -8 5  к р у г л ы х  з а го т о в о к  в го р я ч ем  состоян и и

чей р езк и  С о ст о я т  и з к ассеты , р еж ущ его  д и ск а , в о д и ла , при вода , к о ж у ­

ха, с м ен н о го  к о м п л е к т а  и запасны х д еталей

Р еж ущ и й  д и ск  п о м ещ ен  на в р ащ аю щ ем ся  в о д и ле  

П р и в од и тся  в о  вращ ение о т  э л е к т р о д в и га т е ля  через к л и н о ­

р ем ен н ую  передачу

П р и в о д  в о д и ла  о т  э л е к т р о д в и га т е ля  через р е д у к т о р  

М атериал р а зр е за ем о го  п р ок ата  -  у г л е р о д и с т ы е  и  л е ги р о в а н ­

ны е стали  с п р е д е л о м  прочн ости  при  тем п ер атур е  резан и я  д о  

15 к ге/ м м *

Т ем п ер а тур а  р а зр езаем ой  за го т о в к и , 0 С  8 0 0 -1 1 0 0

П р о и зв о д и т ел ь н о ст ь  при  р езк е  проката  м а к с и м а л ь н о го  сече­

ния, резов/ч  240



-U

Н аи м ен ован и е, Т и п , м ар к а , Стандарт
О п тов а я  

Цф1а в
N® п оз. к о д  О К П м о д е л ь и л и  Т У К р а т к а я  техн и ческая  хар ак тер и сти к а р у б л я х

за
ш т у к у

Д и ам етр
п и ль н о го

д и ск а ,
м м

П ло щ а д ь
р азр еза ­
е м о г о

сечения,
м м 2

С к о р о с т ь
подачи
д и ск а ,

м/с

Р азм ер ы  р а зр е за ем о го  
п р о ф и ля , м м М асса,

к р у г ,
д и а ­
м етр

квадрат,
стор он а

тр уб а , д и а ­
м етр  Х толщ и н а  

ст ен к и

т

5-059 31 3713 3103 РР-1600 1600 до 15400 0 ,2 2 -1 ,8 5 д о  140 д о  120 д о  300X 15 39,6 168600

5-060 31 3713 3104 РР-2000 2000 до 57600 0 ,5 -2 ,2 д о  270 д о  240 д о  360X 60 77 ,2 275 900

5-061 31 3713 3101 РР-2500/2000 2 5 0 0 -
2000

ДО
100000

0 ,5 -2 ,1 5 д о  360 д о  340 д о  360X 100 79 ,0 313 400

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  4
С р о к  с л у ж б ы , л е т  12

5-062 У стан ов к а  2614 .70 .00  
в ер т и к а ль ­
н ой  р о л и к о -  
п рави льн ой  
м аш ины  

31 3721 1014

О С Т  П редназначена д л я  п р ав к и  в х о л о д н о м  состоя н и и  ш и р о к о п о -  1008000
24.010. л о ч н ы х  б а л о к  в п л о с к о с т и  б ольш ей  ж естк ости  
0 1 - 8 0  С о сто и т  из св а р н о ли то й  станины , к о м п л е к т а  к о в а н ы х  в а л к о в

с бандаж ам и, у с та н о в ле н н ы х  в м аш ине в л и т ы х  ст а ль н ы х  э к с ­
ц ен тр и к о в ы х  в т у л к а х , в х о д н ы х  и в ы х о д н ы х  р о л и к о в ,  м ех а н и з­
м а  н астр ой к и  в а л к о в  в р а д и альн ом  направлении , п р и в о д а  в а л ­
к о в , к о т о р ы й  о с у щ е с т в л я е т с я  о т  э л е к т р о д в и га т е л я  через  ш есте ­
рен н ую  к л е т ь  и ш п и н дели

Радиальная  р е гу л и р о в к а  р о л и к о в  о с у щ е с т в л я е т с я  о т  э л е к т р о ­
п р и в ода  через сп ец иальны й  р е д у к т о р

О п ор ам и  р о л и к о в  и в а л к о в  с луж а т  п од ш и п н и к и  качен и я

5-063 У ст а н о в к а  2614 .68 .00  
го р и зо н т а л ь ­
н о й  р о л и к о ­
п р ав и льн ой  

м аш ины  
31 3721 1017

В ы п р а в ля ем ы й  п р о к а т :
со р та м ен т  б а лк и
р а зм ер ы  № 2 0 -7 0

П р ед е л  т ек уч ести , к г с / м м 2 40
Р а зм ер ы  рабоч и х  р о л и к о в , м м :

д и ам етр  1200
ш а г  400 0

К о ли ч е с т в о  р о л и к о в  8
С к о р о с т ь  п р ав к и , м/с 0 ,8 -2 ,5
М асса, т  616,1
С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  3

О С Т  П редназначена д л я  п р а в к и  в  х о л о д н о м  состоян и и  ш и р о к о п о -  7 4 8 200

24 .010 . л о ч н ы х  б а л о к  в п л о с к о с т и  м ен ьш ей  ж естк ости  
0 1 —80 С о ст о и т  и з  св а р н о ли то й  станины , к о м п л е к т а  к о в а н ы х  в а л к о в  

с бандаж ам и  у с та н о в ле н н ы х  в м аш и н е в л и т ы х  ста льн ы х  э к с ­
ц ен т р и к о в ы х  в т у л к а х , в х о д н ы х  й  в ы х о д н ы х  в ер т и к а ль н ы х  р о ­
л и к о в  м ехан и зм а  н а стр о й к и  в а л к о в  в  в е р т и к а л ь н о м  и  о с е в о м  
н ап р ав лен и ях , п р и в од а  в а л к о в , к о т о р ы й  о с у щ е с т в л я е т с я  о т  э л е ­

к т р о д в и га т е ля  через ш естер ен н ую  к л е т ь  и  ш п и н дели
В ер ти к альн ая  и  о сев а я  р е гу л и р о в к а  в а л к о в  о с у щ е с т в л я е т с я  

о т  э л ек т р о п р и в о д а  через сп ец иальны й  р е д у к т о р

О п ор ам и  р о л и к о в  и в ер т и к а ль н ы х  в а л к о в  с луж а т  п одш и п ­
н и к и  качен и я

В ы п р а в ля ем ы й  п р о к а т :
сор там ен т  б а лк и
р а зм ер ы  №  2 0 -1 0 0

П р ед е л  тек уч ести , к г с / м м г 40
Р а зм ер ы  рабоч и х  р о л и к о в , м м :

д и ам етр  1470
ш аг 3200

К о ли ч е ст в о  р о л и к о в  8
С к о р о с т ь  п равки , м/с 0 ,8 -2 ,5
М асса, т  395,5

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  3
сл



Ц\

№ п оз.
Н аи м ен ован и е, 

к о д  О К П
Ти п , м ар к а , 

м о д е л ь
Стандарт 
и ли  Т У К р а т к а я  техн и ч еск ая  хар ак тер и сти к а

О п тов а я  
цена в  

р у б л я х  
за

ш т у к у

5-Q64 М аш ина
п р а в и льн о ­
тя н ущ а я

5 8 3 2 .33 .400
11218 .56 .00

О С Т
24.010.
0 1 - 8 0

П редназначена д л я  п р ав к и  р у л о н н о й  к р и в и зн ы  п о л о с ы  и  д л я  
подачи  п о л о с ы  в ги льо ти н н ы е  нож ницы

С о сто и т  и з п ли ты , на к о т о р о й  см о н ти р ов а н ы  д в е  б о к о в ы е

425 00

31 3722 0073 стой к и
В с т о й к а х  у с та н о в ле н ы  о п о р ы  на п одш и п н и к ах  ск о льж ен и я  

д л я  п р и ж и м н о го  и п о д в и ж н о го  п р а в и льн о го  р о ли к а , а такж е 

н ап р ав ля ю щ и е д л я  н еп о д в и ж н ого  п р а в и льн о го  р о ли к а
Качение п р а в и льн о го  п о д в и ж н о го  р о л и к а  о с у щ е с т в л я е т с я  

о т  ги др оц и ли н д р а
П р и в о д  п р а в и льн о го  р о ли к а  -  о т  э л е к т р о д в и га т е ля  через 

р е д у к т о р  и  зуб ч а тую  м у ф т у
М еж д у  п р и ж и м н ы м  р о л и к о м  и п р а в и льн ы м  п р и в о д н ы м  р о ­

л и к о м  р а сп о ло ж ен ы  ц ен тр и р ую щ и е  р о ли к и
Н астр ой к а  раствора  ц ен тр и р ую щ и х  р о л и к о в , в  зав и си м ости  

о т  ш и р и н ы  п о л о с ы , о с у щ е с т в л я е т с я  ги д р о ц и ли н д р о м
Все о сн о в н ы е  к о р п у с н ы е  д ета ли  -  сварны е м е т а л л о к о н с т ­

р ук ц и и
Ры чаг, на к о т о р о м  за к р еп лен  п о дв и ж н ой  п р ав и льн ы й  р о ­

л и к  -  ли то й
Р о л и к и  -  ц е ль н о к о в а н ы е  и з у г л е р о д и с т о й  стали , о п о р ы  р о ­

л и к о в  на п о д ш и п н и к а х  качения  
Р а зм ер ы  п о л о с ы , м м :

то лщ и н а  1 ,8 - 3
ш ирина 7 0 0 -1 2 5 0

Д и ам етр  р у ло н а , м м  1 5 0 0 -2 2 0 0
П р ед е л  прочн ости  п о л о с ы , к г с / м м 2 д о  40
С к о р о с т ь  п р ав к и , м/с 6
З аправочная с к о р о ст ь , м/с 0 ,75
М асса, т  16,3
С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и т а ль н о го  р ем он та , л е т  4

М аш ины  Т У  24.01. П редназначены  д л я  п р ав к и  л и с т о в о го  п р ок ата  и з  угп ер од и -
ли стоп р а в и ль - 1 6 4 6 -8 4  сты х , л е ги р о в а н н ы х  сталей  и ц ветн ы х  м е т а л л о в  и и х  сп лав ов
ны е в х о л о д н о м  или  го р я ч ем  состоян и и

С о ст о я т  и з верхн ей  и ниж ней станин и ли  станин и п о л зун а , с о ­
о тв е тс тв у ю щ е го  к о ли ч еств а  р абочи х  р о л и к о в  (в  т о м  чи сле о д н о ­

го  и ли  д в у х  н ап р ав ля ю щ и х  р о л и к о в  и ли  б е з  н и х ) ,  в ер х н и х  и 
ниж них о п о р н ы х  р о л и к о в  (и ли  без  н и х ) , м ехан и зм а  р е г у л и ­
р о в к и  н ап р ав ля ю щ и х  р о л и к о в , м ехан и зм а  наж им а р а б ота х  р о ­
л и к о в , привода , к о т о р ы й  о с у щ ест в ля ет ся  о т  э л е к т р о д в и га т е ля  
через р ед у к т о р , ш естерен н ую  к л е т ь  и ш п и н дели  

О п ор ам и  р о л и к о в  служ а т  п одш и п н и к и  качения 
У р авн овеш и ван и е вер хн ей  станины  и ли  п о лзу н а  пруж и н н ое  

и ли  ги д р а в ли ч еск о е
М аш ины  м о г у т  п о став ля ться  к а к  в  стац и он арн ом  и сп о лн е ­

нии, та к  и в п ер едв и ж н ом , с т я н ущ и м и  р о ли к а м и  и ли  б е з  них 
П р ед е л  т ек уч ести  м атериала , к г с / м м 2 28

-о

К о д  О К П Т и п , м ар к а , м о д е л ь

Р азм ер ы  в ы п р а в ля ­
е м о г о  ли ста , м м

С к о ­
р ость
прав-

к и ,
м /м ин

Разм ер ы  
рабочих  р о ­
л и к о в , м м

К о л и ­
чество
р о ли -
к о в

Расстояние 
м е ж д у  о с я ­

м и  р о л и ­
к о в  (ш а г ) ,  

м м

М асса, т
т о л ­

щ ина
ш ирина

диа­
м етр
б о ч ­
ки

д л и ­
на

б о ч ­
к и

5-065 31 3722 0066 П -3 -7Х 300Х 2800 6 - 3 2 5 0 0 -2 6 5 0 П 300 2800 7 350 99 ,4

5-066 31 3722 0059 П -3 -7Х 360Х 1000 $ - 3 6 1 5 0 -9 0 0 16,5 360 1000 7 400 59,3

5-067 31 3722 0062 П -С -7Х 360Х 1000 6 - 3 6 1 5 0 -9 0 0 3 0 -1 9 2 360 1000 7 400 65,5

5-068 31 3722 0063 П -С -7Х 360Х 1700 $ - 2 6 4 0 0 -1 5 5 0 6 360 1700 7 400 69,0

5-069 31 3722 0067 П -3 -9Х 230Х 2800 4 - 2 1 5 0 0 -2 6 5 0 8 230 2800 9 250 80,7

5-070 31 3722 0065 П -3 -1 1X 230X 1700 3 - 2 2 4 0 0 -1 5 5 0 3 0 -1 2 0 230 1700 11 250 115,1

5-071 31 3722 0064 П -С -11X 230X 2500 2 ,5 -2 2 5 0 0 -2 3 5 0 3 0 -1 2 6 230 2500 11 250 90,9

5-072 ■31 3722 0068 П -3 -13Х 190Х 1700 1 ,5 -1 6 5 0 0 -1 5 5 0 2 0 -4 2 190 1700 13 200 80,0

5-073 31 3722 0069 П -3 -13Х 190Х 2500 1 ,5 -1 4 5 0 0 -2 3 5 0 1 ,2 -2 4 190 2500 13 200 109,5

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  5
С р о к  с л у ж б ы , л е т  10

259300
151800
168600
173900
212000
270500
235500
167200
218500



Н аи м ен ован и е , Ти п , м ар к а , С тандарт
О п тов ая  

цена в
N* п о з . к о д  О К П м о д е л ь и л и  Т У К р а т к а я  техн и ч еск ая  хар ак тер и сти к а р у б л я х

за
ш т у к у

У ста н о в к и  
л и ст о п р а в и ль ­
н ы х  м аш ин

О С Т  П редназначены  д л я  п р а в к и  в х о л о д н о м  состоя н и и  стальн ой
2 4 -0 1 0 . п о л о с ы
0 1 - 8 0  С о с т о я т  и з  станины  и траверсы , д ев я ти  п р а в и льн ы х  р о л и к о в , 

п одаю щ и х  р о л и к о в , в ер х н и х  и н иж них о п о р н ы х  р о л и к о в , наж им ­
н о го  ус тр ой ств а  и п р и в од а  р о л и к о в

П р и в о д  р о л и к о в  о с у щ е с т в л я е т с я  о т  э л е к т р о д в и га т е л я  через 
зуб ч а ты е  м у ф т ы , ш естер ен н ую  к л е т ь  и ш п и н д ели

Т и п , м ар к а , 
м о д е л ь

Р азм ер  в ы п р а в л я е м о го П р е д е л  те- П р е д е л  п роч
м ет а л л а , м м к у ч ести  м а- н о сти  м ате-

териала . риала,
то лщ и н а ш ирина к гс / м м * к г с / м м 2

С к о р о с т ь
п равки ,

м/с
М асса, т

5-074 31 3722  007 4 9 X 9 5 X 1 4 0 0
13 .132 .6800

1 ,8 -3 7 0 0 -1 2 5 0 32 45 0 ,7 5 - 2 21 ,9 54 9 0 0

5-075 31 3722  0089 9X 1 9 0 X 1 7 0 0
9 8 .1 568 .500

1 ,5 - 6 6 0 0 -1 5 5 0 38 65 9 0 - 5 5 0 27,4 645 00

5-076 У ста н о в к а  13131 .68 .200  
п р ав и льн ой  
м аш ины  
(стац и он ар ­

н а я )

31 3721 1021

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и т а ль н о го  р ем он та , л е т  4

О С Т  П редназначена д л я  п р ав к и  х о л о д н о к а т а н ы х  ста льн ы х  п о л о с  787 00
24 .010 . С о сто и т  и з  станины , траверсы , 17 п р а в и льн ы х  р о л и к о в , в ер х - 
0 1 - 8 0  н и х  и  ниж них о п о р н ы х  р о л и к о в , н а ж и м н ого  у стр ой ств а  с п р и в о ­

д о м  о т  д в у х  э л ек т р о д в и га т е ле й , п р и в ода  п р а в и льн ы х  и п од аю щ и х  
р о л и к о в  о т  э л е к т р о д в и га т е л я  через р а сп р ед ели тельн ы й  р е д у к ­

т о р , эласти чн ы е м уф т ы , ш естер ен н ую  к л е т ь , ш п и н д ели  и к а р ­
дан ы

Станина и  траверса  -  св а р н о ли ты е

М аш ины

сор топ р а ­

в и льн ы е

р о л и к и  в ы п о лн ен ы  из проката

О п ор ам и  р о л и к о в  я в л я ю т с я  п одш и п н и к и  качения

Р а зм ер ы  п о л о с ы , м м :

толщ и н а 0 ,4 -1 ,2

ш ирина 7 0 0 -1 5 5 0

П р е д е л  т ек уч ести  м атериала , к г с / м м 2 40

П р ед е л  прочн ости  м атериала , к г с / м м 2 65

С к о р о с т ь  п равки , м/с 0 ,5 - 6

К о ли ч е ст в о  рабоч и х  р о ли к о в 17

Д и ам етр  р о л и к о в , м м :

р абочи х 72

тя н у щ и х 216

Ш аг р аб оч и х  р о л и к о в , м м 75

М асса, т 24,9

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  4

Т У  24-1- П редназначены  д л я  п р ав к и  в х о л о д н о м  состоя н и и  с о р г о в о го  

1 7 2 5 -7 8  п р о к а та  и з  у г л е р о д и с т ы х  и  л е ги р о в а н н ы х  сталей

М аш ины  в ы п о лн ен ы  о т к р ы т о го  типа, с  к о н с о л ь н ы м  р а сп о ло ­

ж ен и ем  п р а в и льн ы х  р о л и к о в

С о ст о я т  и з  рабочей  к л е т и  и  п р и в ода  р о л и к о в  

Рабочая  к л е т ь  со стои т  и з  станины  в ер хн ей  и  ниж ней, м ех а н и з­

м о в  в ер т и к а ль н о й  н астр ой к и  в ер х н и х  р о л и к о в  и  м ех а н и зм о в  

о с ев о й  р е гу л и р о в к и

В ер ти к альн ая  настрой ка  в ер х н и х  р о л и к о в  о с у щ е с т в л я е т с я  

от  э л е к т р о д в и га т е ля , в  м аш ине 11X200 -  в р уч н ую  о т  м а х о в и к а  

П р и в од  р о л и к о в  -  о т  э л е к т р о д в и га т е ля  через р е д у к т о р ы  

и карданны е в а лы

П р ед е л  тек уч ести  в ы п р а в ля е м о го  м атериала , к г с / м м 2 д о  100

с*
VO



Наименование, Тип, марка, Стандарт
Оптовая 
цена в

№ поз. код ОКП модель или ТУ Краткая техническая характеристика рублях
за

штуку

Код ОКП

Тип,
компоновка

по ОСТ 
24.015. 
03-72

Размеры выправляемого 
проката

Скорость
правки,

м/с

Нагрузоч­
ная харак­
теристика, 

кгс.м

Масса,
т

круглого,
мм

углового,
номер

профиля

5-077 31 3721 1007 I I  -  8X630 3 0 - 9 0 7 - 1 6 0 ,6 - 3 ,0 6800 82,0 176300

5-078 31 3721 1008 II -  8X800 6 0 -1 2 5 8 - 2 0 0 ,5 - 2 ,0 10200 120,0 252900

5-079 31 3721 1009 I I  -  8X 1000 8 0 -1 4 5 1 0 -2 0 0 ,5 -1 ,5 17000 230 ,0 513 700

5-080 31 3721 1005 I -  9X 400 1 5 -6 0 5 - 1 0 0 ,6 -3 ,0 1400 30,0 79500

5-081 31 3721 1006 I -  9X 500 2 0 - 8 0 6 -1 2 ,5 0 ,7 -3 ,0 3160 45,6 125300
5-082 31 3721 1011 I I  -  11X200 5 - 3 0 2 ,5 - 5 0 ,7 - 3 ,0 200 7,5 33300

5*083 31 3721 1018 I -  11X 320 8 - 4 5 4 - 7 ,5 0 ,7 -3 ,0 570 26,0 76800

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  4,5
С р о к  с л уж б ы , л е т  15

У стан о в к и
1 7 -р о ли к о в о й
п р ав и льн ой

м аш ины

О С Т  П редназначены  д л я  п р ав к и  в х о л о д н о м  состоя н и и  ста льн ы х
24.010. ли ст о в  (тип  I )  и стальн ой  п о л о с ы  (тип  I I )
0 1 - 8 0  С о ст о я т  и з станины , траверсы , 17 п р а в и льн ы х  р о л и к о в , п о д а ­

ю щ и х  р о л и к о в , в ер х н и х  и ниж них о п о р н ы х  р о л и к о в , н а ж и м н о го  
у стр ой ств а  с п р и в о д о м  о т  д в у х  э л е к т р о д в и га т е ле й , м ех а н и зм а  
п р о лета  п р а в и льн ы х  р о л и к о в  с ги д р а в ли ч еск и м  п р и в о д о м , п р и ­
вода  п р а в и льн ы х  и п одаю щ и х  р о л и к о в , к о т о р ы й  о с у щ е с т в л я е т с я  
о т  э л е к т р о д в и га т е ля  через зубч атую  м у ф т у , расп р едели тельн ы й  
р е д у к т о р , эластичны е м уф ты , ш естерен н ую  к л е т ь , ш п и н д ели  и 
кардан ы

Станина и траверса  -  св ар н оли ты е
Р о л и к и  в ы п о лн ен ы  из п р о к а т а , о п ор а м и  р о л и к о в  я в л я ю т с я  

п о д ш и п н и к и  качения
У р авн овеш и ван и е тр ав ер сы  с р о ли к а м и  -  п руж и н н ое  
П ер ем ещ ен и е  п р а в и льн ой  м аш и н ы  п о  п ли те  о с у щ ест в ля ет ся

о т  ги др оц и ли н д р а  (ти п  I )
К о ли ч е ст в о  р аб оч и х  р о л и к о в  17
Д ли н а  б о ч к и  р о л и к о в , м м  2000
П р ед е л  т ек уч ести  мате-риала, к г с / м м 2 40
П р ед е л  прочн ости  м атери ала , к г с / м м 2 65

Тип,
марка,
м од ель

Размеры  полосы , м м Щаг ра- 
бочих 
роли- 
ков , 
м м

Диаметр Скорость
правки,

м/с
Масса,

т
толщ ина ширина длина

1VTм

рабо­
чих

тяну­
щих

5-084 Т и п  I
п ередвиж ная  

31 3721 1015

13130 .68 .200 0 ,3 - 2 7 0 0 -1 8 0 0 1 0 0 0 -6 0 0 0 75 72 216 0 ,1 5 - 3 40 ,4 102300

5-085 Т и п  I I 13130 .68 .800 0 ,6 - 2 7 0 0 -1 8 5 0 - 100 95 190 0 ,7 5 -5 33,8 84000
стационарная 
31 3721 1016

М аш ины
п р ав и льн ы е
к о с о в а л к о ­

вы е

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  4

Т У  24 .01 . П редназначены  д л я  п р авки  т р у б  и к р у г л о г о  п р ок ата  в х о л о д -  
1 5 4 4 -8 5  н о м  состоя н и и  и з у г л е р о д и с т ы х  и  л е ги р о в а н н ы х  сталей

У стан ав ли в аю тся  в  о тд ел ен и я х  о т д е л к и  т р у б о п р о к а т н ы х  и 

т р у б о в о л о ч и л ь н ы х  ц ехо в , а такж е в  о т д е л ь н о  с т о я щ и х  агр егатах  
п р авки

С о с т о я т  и з рабочей  к л е т и , ф ун к ц и о н а ль н о  о бъ ед и н я ю щ ей  

п р ав и льн ы е в а лк и  с м ех а н и зм а м и  и х  р ад и альн ой  и  у г л о в о й  на­
с тр о й к и  и п р и в о д о в  в ер х н и х  и н и ж них в а л к о в



С\
to

Наименование, Тип, марка, Стандарт
Оптовая 
цена в

№ поз. код ОКП модель или ТУ Краткая техническая характеристика рублях
за

штуку

П р е д е л  тек уч ести  в ь ш р а в л я е м о го  м атери ала , к г с / м м 2 3 0 - 8 0  

О тн ош ен и е д и ам етр а  т р у б  к  т о л щ и н е  ст ен к и  д о  30
Д о п у с к  п р я м о ли н ей н о ст и  п р о ф и ля  д о  о б р а б о т к и , м м / м  10 
Д о п у с к  п р я м о ли н ей н о ст и  п р о ф и ля  п о с л е  о б р а б о т к и , м м / м

1 -1 ,5

Диаметр, мм Нагрузочная ха- 
рактеристика 
при правке, 

кгс.м

Скорость
правки,

м/с

Произ-
води-
тель-

ность,
т/ч

Масса,
тКод ОКП Тип, марка, 

модель труб
кругло­
го про- 

ката
труб кругло­

го про­
ката

5-086 31 3723 0038 РВ В 250 Х 4 1 0 -4 5 1 0 -3 5 397 225 0 ,3 -1 ,8 4,1 7,5 431 0 0

5-087 31 3723 0021 РВ В 320Х 4 2 0 - 7 6 2 0 - 5 5 1000 800 0 ,3 - 2 ,3 9,4 11,3 568 0 0

5-088 31 3723  0022 РВ В 500 Х 4 2 5 -1 1 4 2 5 - 9 0 457 0 3660 0 ,3 -2 ,5 26,9 26 ,4 93 9 0 0

5-089 31 3723  0023 РВ В 630 Х 4 3 5 -1 4 6 3 5 -1 0 5 8000 6400 0 ,3 -2 ,5 35,9 38,1 114 800

5-090 31 3723 0024 РВ В 800 Х 4 5 0 - 2 2 0 4 0 -1 3 5 15850 12700 0 ,2 -1 ,7 60,1 67 ,9 189400

5-091 31 3723 0039 РВ В 1000Х 4 7 0 -2 9 0 7 0 - 1 7 0 32000 256 00 0 ,4 - 1 ,4 78,8 137 ,0 2 8 7 800

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  

С р о к  с л у ж б ы , л е т

5
10

М аш ины  
за гр у зо ч н о ­

в ы гр у зо ч н ы е  
к о л ь ц е в ы х  
н а гр ев а тель ­
н ы х  печей

Т У  24 .01 . П редназначены  д л я  з а гр у зк и  з а го т о в о к  различной  к о н ф и гу - 

8 1 9 - 8 0  рации в к о л ь ц е в ы е  печи и в ы гр у з к и  и х  и з печей
С о ст о я т  и з са м о х о д н о й  т е л е ж к и  с п о д в есн ы м  х о б о т о м , п ере­

д в и га ю щ ей ся  п о  р е л ь с о в о м у  п ути , у л о ж е н н о м у  на эстакаде, и 
ус тр ой ств а  д л я  п о д в о д а  в о д ы , в о зд у х а  и э лек т р о эн ер ги и

Т е л е ж к а  снабж ена м ех а н и зм а м и  п о д ъ ем а  х о б о т а  и заж им а 
к л е щ е й

Х о б о т  м аш ины  о хла ж д а ем ы й , си стем а  в о д я н о го  о хла ж д ен и я  
ц и р к уля ц и о н н а я

Грузо­
п о д ъ е м ­
ность,

к г

Произво­
дитель­
ность,
шт./ч

Скорость
передви­
жения,

м/с

Колея тележки, мм База
Масса,

тКод ОКП передних
колес

задних
колес

ки, мм

5-092 31 3756  5 3 7 9 300 330 2 1680 1540 2700 11,0 24200

5-093 31 375 6  5381 50 0 330 2 1680 1540 2700 11,7 27500

5-094 31 3756  538 2 700 330 2 2500 2050 2750 14,9 30000

5-095 31 3756  5383 1000 300 2 2500 2050 3100 17,7 32800

5-096 31 3756 538 4 1300 300 2 2500 2050 3100 21,5 35100

5-097 31 3756 5385 1500 300 2 2500 2000 3500 21,2 36400

5-098 31 3756 5386 2200 270 2 2500 2000 3500 21,6 401 00

5-099 31 3756  5387 2500 270 2 2500 2000 3500 22,4 41 5 0 0

5-100 31 3756 5426 3500 120 1 2500 .2000 3500 25,5 452 00

Срок службы до капитального ремонта, лет:
м аш и н ы  6
х о д о в ы х  к о л е с  и х о б о т а  с  к л е щ а м и  4

С р о к  с л у ж б ы , л е т  12

On
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О Б О Р У Д О В А Н И Е  В О Л О Ч И Л Ь Н О Е

№
поз.

Наименование, 
код ОКП

Тип,
марка,
модель

Стандарт 
и ли  Т У Краткая техническая характеристика

Оптовая 
цена в 
рублях 

за штуку

Станы воло­
чильные

В-1/550-М  Т У  24.00. П редназначены  д ля  х о л о д н о г о  в о ло ч ен и я  без ск о льж ен и я  стальной  
1 6 5 0 -8 8  п р о в о л о к и  из катанки

С о сто я т  из собств ен н о  в о л о ч и л ь н о го  стана, у с та н о в к и  р а зм о то ч н о ­
го  устр ой ств а  с ф и гу р о к  (и сп олн ен и е  I ) ,  с б ун тов  РБ -2/1800 (и с п о л ­
нение I I ) ,  н а м о т о ч н о го  аппарата Н К-1/500-1000  (и сп олн ен и е  I I ) ,  
стеллаж а  д л я  утя ж к и  и о п р ок и д ы в а н и я  б ун то в , съ ем н о го  у с тр о й ст ­
ва и э л ек т р о п р и в о д а

Д и ам етр  за го т о в к и , м м  3 ,6 —8

П р ед ел  п рочности  за го т о в к и , к г с / м м 2 4 0 - 8 0
Д и ам етр  го т о в о й  п р о в о л о к и , м м  3 - 7
С к о р о ст ь  в о ло ч ен и я , м/мин 9 4 ; 141 ; 2 3 6 ; 312
К р атн ость  в о ло ч ен и я  1
П р о и зв о д и т ель н о ст ь  при д и ам етр е  го то в о й  п р о в о л о к и  6 м м , т/год

Д и ам етр  барабана, м м  
К о ли ч е ст в о  барабанов  
М асса бунта  п р о в о л о к и , к г  
Э ле к тр о  дв  и гате л  ь : 

тип
м ощ н ость , кВ т

7500

550
1

150

4 А Н К 2 2 5 М 4 У З
55

6-001 31 3691 0031 И сп олн ен и е  I
6-002 31 3691 003 2  И сп о лн ен и е  I I

М асса, т :
7,19

11,80

15400
252 00

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  6

С р ок  с л у ж б ы , л е т  10

С таны  в о л о -  В Н-2 /55 0-М  
чильны е

Т У  24 .00 - 
9 2 0 - 8 8

П редназначены  д л я  в о ло ч е н и я  б ез  ск о льж ен и я  с н а к о п лен и е м  с та ль ­

ной  н и зк о у гп е р о д и с т о й  п р о в о л о к и  
С о ст о я т  и з  собств ен н о  в о ло ч и л ь н о й  м аш ины , стеллаж а , крана  п о в о ­

р о т н о го , станка  о с т р и л ь н о го , р а зм о то ч н о го  устр ой ств а  РБ -2/1800 
(и сп о лн е н и е  I I ) ,  аппарата н а м ото ч н ого  Н К-1/500-1000 (и сп олн ен и е  
I I )  и э л ек т р о п р и в о д а  

Д и а м етр  за го т о в к и , м м  
П р ед е л  п рочности  за го т о в к и , к г с / м м 2 
Д и а м етр  го т о в о й  п р о в о л о к и , м м  
С к о р о с т ь  в о ло ч ен и я , м/мин 
К р а тн о сть  в о ло ч ен и я  
П р о и зв о д и тельн о сть , т/год  
п ри : д и ам етр е  го т о в о й  п р о в о л о к и , м м  

ск о р о с т и  в о ло ч ен и я , м/мин 
коэф ф и ц и ен те  и сп о ль зо в ан и я  

Д и ам етр  барабана, м м  
К о ли ч е ст в о  барабанов  
М асса м о т к а  г о т о в о й  п р о в о л о к и , к г  
Э л е к т р о д в и га т е л ь : 

тип

м о щ н о сть , к В т

6 ,5 - 7
3 0 - 6 0
4 - 5 ,5

180 ; 2 4 0 ; 3 3 0 ; 445 
2

7650
4,5

445
0,66
550

2
120

4 А Н К 2 5 0 5 А 4 У З
75

ОчСл
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№
п о з.

Н а и м ен о в ан и е , 
к о д  О К П

Тип ,
м а р к а ,
м о д е л ь

С тан дар т  
и л и  Т У К р а т к а я  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

О п т о в а я  
ц ена  в 

р у б л я х  
за ш т у к у

М асса , т :

6-003 31 3691 0027 И с п о лн е н и е  I 12,8 2 9 3 0 0

6-004 31 3691 0028 И с п о л н е н и е  I I 19,3 3 8 8 0 0

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и т а л ь н о го  р ем о н т а , л е т  5

С р о к  с л у ж б ы , л е т  10

С тан ы  в о л о -  Т У  2 4 .0 0 . П р ед н а зн а ч ен ы  д л я  в о л о ч е н и я  со с к о л ь ж е н и е м  м е д н о й  п р о в о л о к и

ч и льн ы е  1 2 5 4 - 8 8  с  п о с л е д у ю щ е й  н а м о т к о й  ее  на к а т у ш к и  н а м о т о ч н ы м  а п п а р а то м  Н К -

1/600

С о с т о я т  и з с о б с т в е н н о  в о л о ч и л ь н о г о  стана, н а м о т о ч н о г о  аппарата, 

в ы к л ю ч а ю щ е г о  у с т р о й с т в а , о с т р и л ь н о г о  ста н к а , гр а т о с ъ е м а , у с т а н о в ­

к и  э м у л ь с и о н н о г о  н а со са  и  э л е к т р о п р и в о д а

Д и а м е т р  з а г о т о в к и , м м  7 ,2 - 8 ,0

П р е д е л  п р о ч н о с ти  з а г о т о в к и , к г с / м м 2 д о  24

К о л и ч е с т в о  т я г о в ы х  р о л и к о в  7

С к о р о с т ь  в о л о ч е н и я , м/с 1 0 - 3 0

Д и а м е т р Д и а м е т р ы М а к с и м а л ь - К р а т - П р о и э в о -
г о т о в о й т я г о в ы х ная  ск о - н о ст ь д и те ль - М асса,
п р о в о л о ­

к и , м м
р о л и к о в ,

м м
р о с т ь  в о ­
л о ч ен и я , 

м/с

в о л о ­
чения

н ость ,
т/ год

т

6-005 31 3691 0 0 2 6  В С К -9 М

6-006  31 3691 0 0 3 3  В С К -1 3 М

1 ,6 - 4 ,0  2 1 2 ; 380  30 9

1 ,0 - 2 ,7  1 3 3 ; 2 2 5 ; 35 13

380

1 6 7 0 0  18,3  6 6 9 0 0

889 5  18,3  6 6 9 0 0

6-007  Стан в о л о ­

ч и льн ы й  

31 3691 

0 0 2 9

Э л е к т р о  дв  л  га т е л  ь : 

тип

м о щ н о с т ь , к В т

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и т а л ь н о го  р ем о н т а , л е т :  

В С К -9 М  

В С К -1 3 М  

С р о к  с л у ж б ы , л е т

П 2 -4 5 0 -1 2 3 -4 У З

200

5

6 
10

В -1/650-М  Т У  24 .00 . П р ед н а зн а ч ен  д л я  в о л о ч е н и я  б е з  с к о л ь ж е н и я  с та льн о й  п р о в о л о к и  

1 2 8 1 - 8 8  и з  к а т а н к и

С о с т о и т  и з  с о б с т в е н н о  в о л о ч и л ь н о г о  стана, о с т р и л ь н о г о  станка, 

д в у х  ф и г у р о к ,  б у н т о д е р ж а т е л я , с т е л ла ж а  д л я  у т я ж к и  и о п р о к и д ы ­

в а т е л я  б у н т о в , к р а н а  п о в о р о т н о г о ,  гр ей ф ер а , с т ы к о с в а р о ч н о й  м а ш и ­

н ы , э л е к т р о п р и в о д а

Д и а м е т р  з а г о т о в к и , м м  8 - 1 2

П р е д е л  п р о ч н о с ти  з а г о т о в к и , к г с / м м 2 6 0 - 1 1 0

Д и а м е т р  г о т о в о й  п р о в о л о к и ,  м м  7 - 1 0 ,4
С к о р о с т ь  в о л о ч е н и я , м / м и н  7 0 ; 9 8 ;  1 4 5 ; 202

К р а т н о с т ь  в о л о ч е н и я  1

П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь , т / го д  1 2 4 0 0

п р и : д и а м е т р е  г о т о в о й  п р о в о л о к и , м м  7

с к о р о с т и  в о л о ч е н и я , м /м и н  202

к о э ф ф и ц и е н т е  и с п о л ь з о в а н и я  0 ,5 8

22100

Os



№ Наименование, Тип, Стандарт
Оптовая 
цена в

поз. код ОКП марка,
модель

или ТУ Краткая техническая характеристика рублях 
за штуку

Д и ам етр  барабана, м м  650

К о ли ч е ст в о  барабанов  1
М асса м о тк а  го т о в о й  п р о д ук ц и и , к г  до  250
Э л е к т р о д в и га т е л ь :

тип 4 А Н К 2 5 0 М 6 У З

м о щ н о сть , к В т  75
М асса, т  10,5
С р ок  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  5

С р ок  с л у ж б ы , л е т  10

6-008 Стан т р уб о - Т Б Н -1800 -6  Т У  24.01- П редназначен  д л я  б у х т о в о г о  в о ло ч ен и я  т р у б  и з м ед и  и л а т у н и  на 217100  
в о ло ч и льн ы й  2 4 0 3 -8 6  са м оустан ав ли в аю щ ей ся  о п р а в к е  с н еп р ер ы в н ы м  с ъ е м о м  в и т к о в

31 3692 б у х т ы  с в о л о ч и л ь н о го  барабана
1011 С о сто и т  и з п р и в ода  барабана, барабана, с т о ла  р а зм ото ч н о -п р и ем ­

н о го , транспортера, д и ск а  о т ж и м н о го , у с та н о в к и  в о л о  к о  д ер ж ателя , 
у с та н о в к и  п р и ж и м н ы х  р о л и к о в , м ехан и зм а  о б ж и м а  к о н ц о в  тр уб ,
ги д р о п н е в м о о б о р у д о в а н и я  и э лек т р о п р и в о д а  

Р а зм ер ы  за го т о в к и , м м : 
наруж ны й  д и ам етр :

м ед ь д о  30

ла т у н ь д о  25

т олщ и н а  стенки до 2,5
Р азм ер ы  го т о в о й  т р у б ы , м м : 

д и а м етр  наруж ны й 6

толщ и н а  стенки 0,5
С к о р о с т ь  в о ло ч ен и я , м/мин 1 5 0 -7 5 0

М асса од н о й  б у х ты , к г 450

К о ли ч еств о  б у х т  в работе 8

6-009 Стан к а ли  б- 2К 15-9  
ровочн ы й  

31 3692 
2027

П р о и зв о д и тельн о сть , м/с 
п р и : д ли н е  т р уб ы , м м  

д и ам етр е  т р у б ы , м м  
ск о р о с т и  в о ло ч ен и я , м/мин 

Э л е к т р о д в и га т е л ь : 
тип
м о щ н о сть , к В т  

М асса, т
С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  р ем он та , л е т  
С р о к  с л у ж б ы , л е т

5,8
630

16X1,1

450

М П 2-450-123-4У4
160

71,7
4

10

Т У  24 .01 . П редназначен  д л я  к а л и б р о в к и  п р у тк о в  из стали  и ц в етн ы х  сп лав ов  88100  
2 0 0 4 -8 1  к р у т о г о  и ш ести гр а н н о го  сечений м е т о д о м  в о ло ч ен и я

С о сто и т  т о л ь к о  и з рабочей  ли н и и , содерж ащ ей  ги д р о п р о талк и в а -
тель » с т о л  рабочий , у с тр о й ств о  о тр езн о е  и п р и в од  

У си ли е  в о ло ч ен и я , тс  15 —30
П р ои зв о д и т ель н о ст ь , м/ч 500

С к о р о с т ь  в о ло ч ен и я  п ри  н а и б о льш ем  уси ли и , м/мин 19
Д и ап азон  ск о р о с т и  в о ло ч ен и я , м/мин 7 - 4 0
Д и ам етр , м м :

з а го т о в к и  1 7 -5 2
к а ли б р о в а н н ы х  п р у тк о в  1 6 -5 0

Д ли н а  за го т о в к и , м м  2 ,5 - 8
К о ли ч е ст в о  о д н о в р ем ен н о  в о л о ч и м ы х  п р утк о в  1
М асса, т 32,5
С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и та льн о го  рем онта , л е т  6
С р о к  с л уж б ы , л е т  12
П рим ечание. С то и м ость  и масса э л е к т р о о б о р у д о в а н и я  в оп то в о й  

ц ене и м ассе  не учтены

о\
ф



№ Наименование, Тип, Стандарт
Оптовая 
цена в

поз. код О КП марка,
модель

или ТУ Краткая техническая характеристика рублях 
за штуку

Т У  24 .01 . П р едн азн ачен ы  д л я  к а л и б р о в к и  п р у т к о в  из стали  и ц в е т н ы х  спла- 
2 0 0 4 -8 1  в о в  к р у т о г о  и ш ести гр а н н о го  сечений м е т о д о м  в о ло ч е н и я

С о с т о я т  из рабочей  ли н и и  и  п р и е м н о -р а зб о р о ч н о го  у с тр ой ств а  

Д ли н а  з а го т о в к и , м  2 ,5 —8
К о ли ч е ст в о  о д н о в р е м е н н о  в о л о ч и м ы х  п р у т к о в  1, 2 , 3

Усилие Производи­ Скорость Диапазон Диаметр, мм
Тип, волоче­ тельность при волочения скоростей Масса,

марка, ния, волочении при наиболь­ волочения, заго­ калибро­ т
модель тс в 1 нитку, 

м/ч
шем усилии, 

м/мин
м/мин товки ванных

прутков

6-010 31 3692 2012  2 К М 1 5 -9 М  15 1100  55 1 2 - 1 0 0  1 7 - 4 2  1 6 - 4 0  44 ,4  1 6 2 7 0 0

6-011 31 3692 2013  2 К М 3 0 -9 М  30 1000  50 1 2 - 8 0  2 1 - 5 2  2 0 - 5 0  55 ,2  1 8 5 6 0 0

С таны  к а ­

л и б р о в о ч н ы е

С р о к  с л у ж б ы  до  к а п и т а ль н о го  р ем он та , л е т  6
С р о к  с л у ж б ы , л е т  12
П р и м е ч а н и е .  С т о и м о с ть  и масса э л е к т р о о б о р у д о в а н и я  в 

о п то в о й  ц ене и м ассе  не учтен ы



Р А З Д Е Л  7

О Б О Р У Д О В А Н И Е  Д Л Я  Ц В Е Т Н О Й  М Е Т А Л Л У Р Г И И

№> Наименование, Тип, Стандарт
Оптовая 
цена в

поз. код ОКП марка,
модель

или ТУ Краткая техническая характеристика рублях 
за штуку

М аш ины  п о ­
л у н еп р ер ы в ­
н ого  ли тья  
алю м иния

Т У  24.01. Предназначены  д л я  р а зли в к и  алю м и н и я  и его  сплавов  на сли тк и  
2 0 9 0 -8 6  различны х по ф о р м е  и разм ерам  поперечны х сечений сп о с о б о м  п о л у ­

неп реры вн ого  ли тья
С остоят  из собственно  м аш ины , вклю чаю щ ей  литейны й  сто л , м еха ­

н и зм  в ер ти к а льн ого  п ерем ещ ения  ли тей н ого  стола  (П Н Г 6 0 -7 ,5 ), л и ­
тейной  п латф ор м ы  с направляю щ им и , пневм оп ри вод , в о д о п р о в о д , 
дренаж ной систем ы , э л ек т р о о б о р уд о в а н и я  и устан овки  гицроци-
ли н др а  к  ней

Гр узо п од ъ ем н ость , т 60
Сечение о т ли в а ем ы х  сли тк ов , м м :

п л о с к и х  до 700X 2500
ц и ли н дри ческ и х  до  ф 1200

Д лина о т ли в а ем ы х  сли тк ов , м  7,5
С к ор о сть  ли тья , мм/мин 8-г210
Разм ер  платф орм ы , м м  2800X 2800
Х о д  п латф ор м ы , м м  8000
С к ор о сть  перем ещ ения  п латф ор м ы  ускор ен н ая , мм/мин 1400
П р и в од  перем ещ ения  п латф ор м ы  и стола  ги дравлический  -

э л е к т р о д в и га т е ли :

Тип М ощ ность, кВ т К оли ч еств о

4 А 1 8 0 5 4 У З 22 2
4А 10 0 8 4 У З 3 1
4 А 8 0 В 4 1,5 1



№ Н а и м ен о в ан и е , Т и п , С тан д ар т
О п т о в а я  

ц ен а  в
п о з . к о д  О К П м а р к а ,

м о д е л ь
и л и  Т У К р а т к а я  т ех н и ч еск а я  х ар а к те р и ст и к а р у б л я х  

за ш т у к у

М асса , т
со б с т в е н н о

м а ш и н ы

В т о м  ч и сле

у с т а н о в к и
ги д р о ц и ли н д р а

7-001

7 -002

31 3621 0 0 0 8  

31 3621 000 7

П Н Г 6 0 -7 ,5

П Н Г 6 0 -7 ,5 Б

9 3 ,4  70 ,2  

72 ,7  5 0 ,3

2 3 ,2
2 2 ,4

2 1 2 5 0 0

1 7 5 9 0 0

Р е с у р с  д о  к а п и т а л ь н о го  р ем о н та , ч 6 5 0 0 0

П р и м е ч а н и е .  С т о и м о с т ь  и м асса  п у с к о р е г у л и р у ю щ е й  аппара­

т у р ы  в  о п т о в о й  ц ен е  и  м ассе  м аш и н  н е  уч тен ы

7*003  М аш и н а  д л я  М П К -5 У  

п р о б и в к и  

к о р к и  

31 3821 

1002

Т У  2 4 .0 1 . П р едн азн ач ен а  д л я  р а зр у ш е н и я  э л е к т р о л и т н о й  к о р к и  в  а лю м и н и е *  1 8 9 0 0  

3 5 6 3 - 8 5  в ы х  э л е к т р о л и з е р а х  с  в е р х н и м  т о к о п о д в о д о м

С о с т о и т  и з  р а м ы , м е х а н и зм а  д л я  п р о б и в к и  к о р к и , у с т а н о в к и  в о з ­

д у ш н о г о  к о м п е н с а т о р а , м е х а н и зм а  о т к л о н е н и й  п и к и , ги д р о с и с т е м ы , 

с и с т е м ы  ц е н т р а ли зо в а н н о й  с м а з к и  и э л е к т р о о б о р у д о в а н и я  

Т и п  тягача  -  с а м о х о д н о е  ш асси  Т -1 6 М

К о л и ч е с т в о  э л е к т р о л и з е р о в ,  о б с л у ж и в а е м ы х  о д н о й  м а ш и н о й  90

Х о д  п и к и , м м 24 0

Ч астота  у д а р о в  п и к и  в  м и н у т у  

С к о р о с т ь  п ер ед в и ж ен и я , м/с:

1 1 3 - 1 9 0

рабоч ая 0 ,3

тр а н сп о р тн ая 0 ,9 7 - 5 ,0 8

Ш ирина к о л е и ,  м м 1 4 0 0

Б аза , м м 1 7 5 0

Р а д и ус  п о в о р о т а , м м 3 4 5 0

7-004 Машина- д л я  М Р Г -4 М  

раздачи  г л и ­

н о з е м а  

31 3821 

2002

7-005 М аш ина д л я  М Р С  
раздачи  сы р ья  

31 3821 

2021

М асса, т  3,9

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и т а л ь н о го  р ем о н та , с у т о к  4 8 0

С р о к  с л у ж б ы , л е т  5

Т У  24 .01 . П р едн азн ачен а  д л я  тр а н сп о р ти р ов а н и я  г л и н о з е м а  о т  в н у т э и ц е х о -  1 4 7 0 0  

3 5 6 4 - 8 5  в ы х  с и л о с о в  к  э л е к т р о л и з е р а м  с ц е ль ю  р а в н о м ер н о й  раздачи  г л и н о ­

з ем а  по э л е к т р о л и з е р а м  с в е р х н и м  т о к о п о д в о д о м  э л е к т р о л и з н ы х  ц е ­

х ов  а л ю м и н и е в ы х  за в о д о в

С о с т о и т  и з  х о д о в о й  части, к а б и н ы , к о ж у х а  и б у н к е р а  е с б о р е

П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь , т/ч 45

В м е с т и м о с т ь  б у н к е р а , т 3

К о л и ч е с т в о  э л е к т р о л и з е р о в ,  о б с л у ж и в а е м ы х  о д н о й  м а ш и н о й  50

С к о р о с т ь  п ер ед в и ж ен и я , м /с:

р аб оч а я  0 ,47

тр а н сп о р тн ая  1,83

Ш ирина к о л е и ,  м м  1760

Б аза , м м  2005

Р а д и ус  п о в о р о т а , м м  4 4 5 0

Д и з е л ь :

тип Д 2 1 А
м о щ н о с т ь , к В т  18,4

М асса , т 4,1

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и т а ль н о го  р ем о н та , с у т о к  4 8 0
С р о к  с л у ж б ы , л е т  5

Т У  48-5 - П р едн азн ачен а  д л я  тр а н сп о р ти р о в а н и я  и раздачи  сы р ь я  на  п р о д о л ь -  1 54 00  

2 6 6 - 8 7  н ы е  и  т о р ц е в ы е  с т о р о н ы  ван н  э л е к т р о л и з е р о в ,  в  б у н к е р ы  А П Г  на 

э л е к т р о л и з е р а х  и ц е х о в ы е  з а к р о м а  о к о л о  э л е к т р о л и з е р о в  

С о с т о и т  и з  п о лу п р и ц е п а  с б у н к е р о м  и р а м о й , тягача  с к о м п р е с с о ­

р о м , т о р м о з н о й  си с т е м ы , у с т а н о в к и  ф и льт р а  -  в л а г о о т д е л и т е л я ,  ги д ­

р о с и с т е м ы , п н е в м о с и с т е м ы  и э л е к т р о о б о р у д о в а н и я  

Т и п  тягача  -  с а м о х о д н о е  ш асси  Т -1 6 М

П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь , т/ч 36



№ Наименование, Тип, Стандарт
Оптовая 

цена в
поз. код ОКП марка,

модель
или ТУ Краткая техническая характеристика рублях 

за штуку

7-006 М аш ина на­
п о л ь н о -р е л ь ­
со в а я

31 3821 

3002

В м е с т и м о с т ь  б у н к е р а , м 3 3,5

К о л и ч е с т в о  э л е к т р о л и з е р о в ,  о б с л у ж и в а е м ы х  о д н о й  м а ш и н о й  

С к о р о с т ь  п ер ед в и ж ен и я , м /с:

5 0

р абочая 0 ,38

тран сп о  ртная  

Ш ирина к о л е и ,  м м :

1 ,3 6 -3 ,7 2

з а д н и х  к о л е с 1940

п е р е д н и х  к о л е с 1264

Б аза , м м 2 9 3 0

Р а д и ус  п о в о р о т а , м м 365 0

М асса , т 3,8

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и т а л ь н о го  р ем о н та , с у т о к 5 0 0

С р о к  с л у ж б ы , л е т 5

М Н Р -2 М  Т У  24 .1 . П р едн азн ачен а  д л я  р а зр у ш ен и я  к о р к и  э л е к т р о л и т а , р а з г р у з к и  г л и -  7 3 0 0 0  

3 6 1 5 - 7 7  н о з е м а  и а н од н о й  м а ссы  в э л е к т р о л и з е р ы  с в е р х н и м  т о к о п о д в о д о м ,  

с с а м о о О ж и га ю щ и м и с я  ан од ам и

С о ст о и т  и з м е х а н и зм а  п ер ед в и ж ен и я , м е х а н и зм а  п р о д а в л и в а н и я  

к о р к и , у с т а н о в к и  т о к о с ъ е м н и к а , п и тателей  в и н т о в ы х  и а н од н о й  м а с ­

сы , с т ы к о в о ч н о г о  у с тр о й ст в а , г и д р о с и с т е м ы  и э л е к т р о о б о р у д о в а н и я  

К о л и ч е с т в о  э л е к т р о л и з е р о в ,  о б с л у ж и в а е м ы х  о д н о й  м а ш и н о й  45

Д а в л е н и е  м а сла  в ги д р о с и с т е м е , Па 5 0 Т 0 5 - 7 0 Т 0 5

О б щ а я  у с т а н о в ле н н а я  м о щ н о с т ь , к В т  64

М е х а н и зм  п е р е д в и ж е н и я :

р а б оч а я  с к о р о с т ь  п ер ед в и ж ен и я , м/с 0 ,3 3 4

ш и р и н а  к о л е и ,  м м 8 4 5 0
база , м м 6 0 0 0

М е х а н и зм  п р о д а в л и в а н и я  к о р к и :

д и а м е т р  д и с к а , м м 120 0

о к р у ж н о е  у с и ли е , Н 1 00 00

Т и п М о щ н о с т ь , к В т К о л и ч е с т в о

4 А 1 3 2 М 8 У 2

Э л е к т р о д в и га т е л и

5,5 6
4 А 1 3 2 М 4 У 2 11 2

4 А 1 0 0 8 4 У 2 3 3

В К У -7 6 5

Р е д у к т о р ы

2

Ц 2 -4 0 0 - 2

Ц 2 -2 5 0 - 2

4 -1 0 0 - 3

М асса, т  4 0 ,0  

С р о к  с л у ж б ы  д о  к а п и т а ль н о го  р ем о н та , с у т о к  365

С р о к  с л у ж б ы , л е т 7

7-007 М аш ина на­

п о л ь н о -р е л ь ­
со в а я

31 3821 

3006

С /1

М И Р А  Т У  24 .00 . П р едн азн ач ен а  д л я  о б с л у ж и в а н и я  э л е к т р о л и з е р о в  в а в том а ти ч е - 1 1 4 2 0 0  

3 5 6 5 - 8 6  с к о м  р еж и м е , п р о и з в о д я  р а зр уш ен и е  к о р к и  э л е к т р о л и т а , з а г р у з к у  

г л и н о з е м а  и а н од н о й  м а с с ы  в э л е к т р о л и з е р ы  с в е р х н и м  т о к о п о д ­

в о д о м , с с а м о о б ж и га ю щ и м и с я  а н од а м и  

С о с т о и т  и з м е х а н и зм а  п ер ед в и ж ен и я , м е х а н и зм о в  п р о д а в л и в а н и я , 

к о р к и , у с т а н о в о к  т о к о с ъ е м н и к а , п и та те лей  в и н т о в ы х  г л и н о з е м а , п и ­

т а те лей  а н о д н о й  м ассы , у с т р о й с т в а  с т ы к о в о ч н о г о , г и д р о с и с т е м ы  и 

э л е к т р о о б о р у д о в а н и я  с  э л е м е н т а м и  А С У



№ Наименование, Тип, Стандарт
Оптовая 
цена в

поз. код ОКП марка,
модель

или ТУ Краткая техническая характеристика рублях 
за штуку

Количество электролизеров, обслуж иваемы х одной машиной 45 
Давление масла в гидросистеме, МПа 6
Скорость передвижения, м/с:

рабочая 0,32
установочная 0,24

Вместимость бункеров, м 3 :
глинозема 14
анодной массы 11,5

Ширина колеи, мм  8450
База, м м  6000

Тип Мощность, кВт Количество

4А132М8
Электродвигатели

5,5 6
4A100S4 3 3
4А132М4 11 2

ВКУ-610М

Редукторы

2
Ц2-400-50 - 2
Ц2-250-16 - 2
Ц-100-16 - 3

Масса, т 40 
Срок служ бы  до капитального ремонта, суток 365
Срок службы, лет 7



А Л Ф А В И ТН Ы Й  У К А З А Т Е Л Ь

Наименование продукции Марка или тип Номер
позиции

№ позиций 
по прейску­

ранту 19- 
01-1981 и 
доп» пр-тах 

к нему

В

Ваши для раскаленного кокса 499.00.000-03 2-028 2-025
499.00.000 2-029 2-026

Вагон коксотушильный 4013.00.000-02 2-024 2-021
4017.00.000 2-025 2-022
4013.00.000 2-026 2-023
4006.00.000 2-027 2-024

Г

Грохот дисковый одинарный 1 ГДП8Х1,5-20 
(левый, правый)

1-002 1-004

1 ГДП10Х1,8-60 
(левый, правый)

1-004 1-048 
доп. 1

1 ГДП10Х1,8-80 
(левый, правый)

1-003 —

1 ГДП14Х1,8-25 
(левый, правый)

1-007 1-009

1 ГДП14Х1.8-40 
(левый, правый)

1-006 1-008

1 ГДП14Х1,8-60 
(левый, правый)

1-005 1-007

Грохот дисковый сдвоенный 2 ГДП10X1,6-25 1-009 1-006
2 ГДП10Х1,6-40 1-008 1-005
2 ГДП14Х1,8-25 1-012 1-012
2 ГДП14х1,8-40 1-011 1-011
2 ГДП14Х1,8-60 1-010 1-010

К

Кокосовыталкиватель КВ ПК-17,5-21У1 2-006 2-006 
доп. 38

КВ-17,5-21У1 2-007 -

КВ-21,6-23У1 2-008 2-008 
доп, 38

КВ-21,6-61У1 2-009 2-007 
доп. 38

КВ-21,6-61У1 2-009 2-007 
д о п .38

КВ-30,0-22У1 2-010 2-010 
доп. 38

КВ-30,0-24У1 2-011 2-011 
доп. 38

КВ-41,6~21У1 2-012 2-013 
доп. 38

77



Н аим енование п р од ук ц и и М арка и ли  тип Номер
позиции

№ позиций 
по прейску­

ранту 19- 
01-1981 и 
доп. пр-тах 

к нему

К о к с о в ы т а л к и в а т е ль  гидроф и- 
ц ированны й

М

1СВГ-41,6-21 У1 2-013 2-153 
д о п .38

М аш ина д вересъем н ая М ДС-17,5 П К -24У1 2-014 2-014 
доп . 37

М Д С-21,6-24У1 2-015 2-015
д о п .37

М Д С-30 ,0-22У1 2-016 2-016 
доп . 37

М Д С-30 ,9-26У1 2-017 2-017 
д о п . 37

М Д С-30.3-24У1 2-018 2-017 
доп . 37

М Д С -4 1,6-2 ЗУ 1 2-019 2-019 
доп . 37

М аш ина д вересъем н ая  гидро- 
ф ицированная

М Д С 4 1 .6 Г -2 1 У 1 2-020 2-020 
доп . 37

М аш ина дв ер есъ ем н ая  с уста ­ М Д С /Б В К -17 ,2 -21У1 2-021 —

н о в к ой  бесп ы лев ой  вьщ ачи к о к с а М  ДС/Б В К -2 1,6-21У 1 2-022 2-154 
доп . 22

М аш ина двересъем н ая  с уста ­
н о в к о й  б есп ы лев о й  вы дачи к о к с а  
гидроф иц ированная

М Д С /Б В К -41 ,6Г-22У 1 2-023 2-155 
доп . 22

М аш ина д л я  п р о би в к и  к о р к и М П К -5 У 7-003 -

М аш ина д л я  раздачи гли н о зем а М РГ-4М 7-004 -

М аш ина д л я  раздачи сы рья М РС 7-005 -

М аш ина д л я  р а зли в к и  ф ер р о ­
силиция  д в ух лен то ч н а я

М 72 0 -300А 4-019 4-089 
д оп . 11

М аш ина заби вк и  чугун н ой  л е т ­
ки

М З Ч Л 2-025/150 3-006 -

М аш ина за гр у зк и  м а р тен о в ск и х  
печей

0-101099 4-017 4-056

М аш ина за гр у зк и  м артен ов ­
с к и х  печей

0-101179 4-016 4-055

М аш ина за гр у зк и  м а р тен о в ск и х  
печей

0-101319 4-018 4-057

78



№ позиций 
по прейску-

Наименование продукции Марка или тип Номер
позиции

ранту 19- 
01-1981 и 
доп. пр-тах 

к нему

Машины загрузочно-выгрузоч- Грузоподъемность, к г :
ные кольцевы х нагревательных пе- 300 5-096 1-0994*
чей 500 5-097 1-0995*

700 5-098 1-0996*
1000 5-099 1-0997*
1300 5-100 1-0998*
1500 5-101 1-0999*
2200 5-102 1-1000*
2500 5-103 1-1001*
3500 5-104

Машина листоправильная П-3-7Х300Х2800 5-069 1-0259*
П-3-7Х360Х1000 5-070 1-0262*
П-С-7 Х360 X I000 5-071 1-0263*
П-С-7Х360Х1700 5-072 1-0264*
П-3-9Х2 30X2800 5-073 1-0266*
П-3-11X230X1700 5-074 1-0270*
П-С-11X230X2500 5-075 1-0272*
П-5-13Х190X1700 5-076 1-0273*
П-3-13X190X2500 5-077 1-0274*

Машина напольно-рельсовая МНР-2 М 7-006 5-033
МИРА 7-007 5-044 

доп. 44

Машина полунепрерывного ПНГ60-7,5 7-001
литья алюминия ПНГ60-7,5Б 7-002 5-043 

доп. 43

Машина правильная косовалко­
вая РВВ 250X4

РВВ250Х4 5-090 -

Машины правильные косовал­
ковые

РВВ-320Х4 5-091 1-1567* 
доп. 49

РВВ-500Х4 5-092 1-0286* 
доп. 49

РВВ-630Х4 5-093 1-0287* 
д о п .49

РВВ-800Х4 5-094 1-0288* 
доп. 49

РВВ-1000X4 5-095 -

Машина правильно-тянущая 5832.33.400
11218.56.00

5-068 1-0253*

* Изделия из прейскуранта № 19-07—1981.
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Наименование продукции Марка или тип Номер
позиции

№ позиций 
по прейску­
ранту 19- 
01-1981 и 
доп. пр-тах 

к неМу

Машины сортоправильные II-8X630 5-081 14)243*
II-8X800 5-082 14 )244*
II-8X1000 5-083 —

1-9X400 5-084 1-0245*
1-9X500 5-085 1-0246*
II-1 1Х200 5-086 1-0247*
1-11X320 5-087 1-0248*

Машины трубосварочные 20-76 5-020 1-0129*
51-114 5-021 1-0130*
102-220 5-022 1-0131*
203-530 5-023 14)132*

Машина углезагрузочная М УЗ-21,6-23У1 2-001 24)01 
доп. 37

МУЗ-23,5-22У1 2-002
М УЗ-30,9-28У1 2-003 2-002 

доп. 37
МУЗ-32,3-22У1 2-004 24)03 

доп. 37

Машина утезагрузочная гид- МУЗ-41,6 ГУнс- 2-005 24)05
рофициро ванная 21У1 доп. 37

Н

Ножницы гильотинные сдвоен- 2712.56.00 5-049 1-0185*

ные

Ножницы дисковые Н Д  270 5-050 014 )186*

Ножницы дисковые 9815-56.400 5-051 14)188*

Ножницы летучие барабанные 45X1550 5-057 1-0203*
45X 1550 5-058 14)204*

* Изделия из прейскуранта № 19-07-1981.
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Наименование продукции Марка или тип Номер
позиции

№ позиций 
по прейску­

ранту 19- 
01-1981 и 
доп. пр-тах 

к нему

Ножницы листовые с наклонным ННР 6,3-1700/1° 5-029 01-0165*
ножом и нижним резом ННР 6,3-2500/1° 5-030 01-0166*

ННР 16-1200/2° 5-031 01-0168*
ННР25-1200/Г 30' 5-032 01-0170*
ННР25-2000/10 20 ' 5-033 01-0171*
h h p 25-2000/i °2 0 ' 5-034 —

ННР 40-1200/2° 5-035 1-0009*
ННР 40-1700/2° 5-036 1-0172*
ННР 40-1700/2° 5-037 —

ННР 40-1700/2° 5-038 —

ННР 40-2800/2° 5-039 1-0173*
ННР 63-1700/2° 5-040 1-0175*
ННР 63-1700/2° 30' 5-041 1-0175*
ННР 63-1700/2° 30' 5-042
ННР 80-1700/2° 30' 5-043 1 0176*
ННР 80-2000/2° 30' 5-044 —

ННР 80-2000/2° 30' 5-045 1-0177*
ННР 100-1700/3° 5-046 -

Ножницы сортовые горячей 50 тс 5-052 1-0190*
резки 100 тс 5-053 1-0191*

200 тс 5-054 1-0192*
250 тс 5-055 1-0193*

Ножницы сортовые холодной 160 тс 5-024 1-0160*
резки 250 тс 5-025 1-0161*

500 тс 5-026 1-0162*
НСХР-630 5-027 1-1721*

1000 тс 5-028
доп. 32 
1-0163*

0

Обезвоживатель шлака ОШ 13500П-У 3-007 -

Оборудование механическое 5-018 1-1769*
(входит в состав стана холодной 
поперечной прокатки ППТ-200С)

П

Пилы дисковые Тип I
2614.61.00 5-061 1-0220
Тип II 
2614.60.00 5-062 1-0222*

♦И зделия из прейскуранта № 19*07-1981.
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Наименование продукции Марка или тип Номер
позиции

№ позиций 
по прейску­

ранту 19- 
01—1981 и 
доп. пр-тах 

к  нему

Пила маятниковая 2613.61.00 5-060 1-0219*

Пилы  роторные горячей резки РР-1600 5-063 1-1627* 
доп. 14

РР-2000 5-064 1-1628* 
доп. 14

РР-2500/2000 5-065 1-1629* 
доп. 14

С

СКИП доменного подъемника СДП-4,5-80 3-001 3-023
СДП-8-80 3-002 3-024
СДП-10-80 3-003 3-025
СДП-13,5-80 3-004 3-026
СДП-20-80 3-005 3-027

Скраповоз самоходный Ск С-200-3600 4-006 4-011

Скраповоз самоходный со взве- СкС-160-3600 4-007 —

шив а ю щи м устройством

Сталевоз самоходный СС-130-3000 4-008 4-042
СС-250-4350 4-009 4-043
СС-320-4 350 4-010 _

СС-385-4800 4-011 —

Сгалевоз самоходный со взве- СС-130-3600 4-012 —

шивающим устройством

Стан 20-валков ый „160 ”
(313659022)

5-001 1-1751* 
доп. 40

Стан волочильный В-1/550М исп. I 6-001 2-002*
В-1/550М исп. II 6-002 -

В-1/650М 6-007 2-003*
ВН-2/550М исп. I 6-003 2-010*
ВН-2/250М исп. II 6-004 -

ВСК-9М 6-005 2-071* 
доп. 4

ВСК-13М 6-006 2-012*

Стан калибровочный 2К15-9 6-009 —

2КМ15-9М 6-010 2-075* 
доп. 6

2КМ30-9М 6-011 2-076* 
доп. 6

*  Изделия из прейскуранта № 19-07-1981.
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Наименование продукции Марка или тип Номер
позиции

№ позиций 
по прейску­

ранту 19- 
01-1981 и 
доп. пр-тах 

к  нему

Стан кольцепрокатный СКП-250А 5-003 1-1747* 
доп. 36

Стан кольцераскатный KFR W t-400 5-004 1-0097*

Стан трубоволочильный ТБ  Н-1800-6 6-008 2-085* 
доп. 50

Стан холодной поперечной про­
катки

ППТ-200С 5-017 1-1768* 
доп. 49

Стан холодной прокатки ре б- ХП РТ 12-25М 5-002 1-0121*
ристых труб

Станы холодной прокатки труб ХПТ-32-3-5 5-008 1-0111*
ХПТ-32-3-8 5-009 1-0112*

Станы холодной прокатки труб ХПТ-55-3-5 5-010 1-0113*
ХПТ-55-3-8 5-011 1-0114*
ХПТ-90-3-5 5-012 1-0115*
ХПТ-9 0-3-8 5-013 1-0116*
ХПТ2-40-5А 5-014 1-0117* 

доп. 26
Х П Т2Ч 0-8А 5-015 1 П11О* 1-011 и

доп. 26

Станы холодной прокатки труб 2ХПТР 6-15 5-016 1-0123
роликами

Стан шаропрокатный 25-50М (ком п л.) 5-005 1-1559*
25-5 ОМ 5-006 доп. 3

У

Усреднитель УБ 120-3 1-001 1-001

Установка вертикальной роли­ Тип I
коправильной машины 26147000 5-066 1-0249*

Установка гильотинных ножниц 7035.55.300 5-048 1-1630* 
доп. 17

Установка горизонтальной ро­ Тип I
лико-правильной машины 261468000 5-067 1-0251*

Установка летучих ножниц 7031.58.200 5-056 1-1634* 
доп. 17

♦Изделия из прейскуранта № 19-07-1981.
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Наименование продукции Марка или тип Номер
позиции

№ позиций 
по прейску­

ранту 19- 
01-1981 и 
доп. пр-тах 

к нему

Установки листоправильной ма- 9X95X1400 5-078 1-0278*
шины 13Л 32.6800 

9X190X1700 5-079 1-0279*

Установка ножниц
98.1568.500
2422.56.00 5-059 1-1631*

Установка ножниц листовых 9815.55.280 5-047

доп. 17 

1-0179*
Установка правильной машины 13131.68.200 5-080 1-1636*

(стационарная)
Установка 17-роликовоЙ пра- передвижная 5-088

доп. 17 
1-0280*

вильной машины 13130.68.200
стационарная
13130.68.800 5-089 1-0281*

Установка стояков для отвода УСГ100Х-39-23МУ1 2-030 2-313
газа

УСГ100Х-47-23МУ1 2-031
доп. 45 
2-314

УСГ100Х-55-23МУ1 2-032
доп. 45 
2-315

УСГ100Х-65-23МУ1 2-033
доп. 45 
2-316

УСГ100Х-71-23МУ1 2-034
доп. 45 
2-318

УСГ100Х-77-23МУ1 2-035
доп. 45 
2-317

УСГ100Х-82-23МУ1 2-036
доп. 45 
2-319

Чугуновозы Г-1-50У 4-001
доп. 45 
4-005

Г-1-140У 4-003 4-008
Г-9-100У 4-002 4-006

Чугуновоз самоходный ЧС-220-4350 4-004 4-009
ЧС-350-4800 4-005 4-010

Шпаковоз самоходный ШС-100-3600 4-013 4-046
ШС-3 20-4 350 4-014 4-047

Шлаковоз самоходный со взве- ШС-65-3600 4-015 -
шивающим устройством

Электрооборудование (стана ша- 5-007 1-1565*
ропрокатного ШПС25-50М)

Электрооборудование (стана хо- 54)19 1-1770*
л  одной прокатки ППТ-200С)

* Изделия из прейскуранта № 19-07—1981.
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У К А З А Т Е Л Ь
продукц ии  в порядке возрастания ш ифров О К П

К од  ОКП Номер позиции 
по прейскуранту К од  ОКП Номер позиции 

по прейскуранту

31 3111 0001 1-001 31 3421 3101 3-001
31 3113 2101 1-002 31 3421 3102 3-002
31 3113 2201 1-009 31 3421 3103 3-003
31 3113 2202 1-008 31 3421 3104 3-004
31 3113 2203 1-004 31 3421 3105 3-005
31 3113 2204 1-003 31 3422 2101 4-001
31 3113 2301 1-012 31 3422 2119 4-005
31 3113 2302 1-011 31 3422 2129 4-004
31 3113 2304 1-007 31 3422 2138 4-002
31 3113 2305 1-006 31 3422 2139 4-003
31 3113 2306 1-005 31 3422 3109 4-011
31 3113 2307 1-010 31 3422 3112 4-009
31 3311 0002 2-011 31 3422 3113 4-008
31 3311 0005 2-012 31 3422 3117 4-012
31 3311 0008 2-010 31 3422 3124 4-010
31 3311 0013 2-009 31 3422 4114 4-014
31 3311 0022 2-013 31 3422 4129 4-013
31 3311 0025 2-007 31 3422 4161 4-015
31 3311 0027 2-008 31 3422 4303 3-007
31 3312 1002 2-016 31 3422 5506 4-006
31 3312 1004 2-020 31 3422 5509 4-007
31 3312 1005 2-017 31 3424 1029 3-006
31 3312 1011 2-022 31 3461 0004 4-016
31 3312 1014 2-023 31 3461 0005 4-017
31 3312 1017 2-015 31 3461 0006 4-018
31 3312 1018 2-018 31 3486 0013 4-019
31 3312 1023 2-019 31 3621 0007 7-002
31 3312 1026 2-021 31 3621 0008 7-001
31 3312 2002 2-014 31 3659 1015 5-001
31 3313 0002 2-005 31 3665 1203 5-002
31 3313 0009 2-004 31 3667 4009 5-004
31 3313 0029 2-001 31 3667 4018 5-003
31 3313 0034 2-002 31 3668 2004 5-005
31 3313 0038 2-003 31 3676 1001 5-008
31 3321 1001 2-024 31 3676 1002 5-009
31 3321 1002 2-026 31 3676 1003 5-010
31 3321 1003 2-027 31 3676 1004 5-011
31 3321 1004 2-025 31 3676 1005 5-012
31 3324 2101 2-028 31 3676 1006 5-013
31 3324 2103 2-029 31 3676 1012 5-014
31 3332 0291 2-030 31 3676 1013 5-015
31 3332 0292 2-031 31 3676 2007 5-016
31 3332 0293 2-032 31 3676 4003 5-017
31 3332 0294 2033 31 3685 4001 5-020
31 3332 0295 2035 31 3685 4003 5-021
31 3332 0296 2034 31 3685 4005 5-022
31 3332 0297 2036 31 3685 4006 5-023
31 3342 0002 2006 31 3691 0031 6-001
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К од  ОКП
Номер позиции 

по прейскуранту К од  ОКП Номер позиции 
по прейскуранту

31 3691 0032 6-002 31 3713 3101 5-065
31 3691 0027 6-003 31 3713 3103 5-063
31 3691 0028 6-004 31 3713 3104 5-064
31 3691 0026 6-005 31 3713 3201 5-060
31 3691 0033 6-006 31 3721 1005 5-084
31 3691 0029 6-007 31 3721 1006 5-085
31 3692 1011 6-008 31 3721 1007 5-081
31 3692 2012 6-010 31 3721 1008 5-082
31 3692 2013 6-011 31 3721 1009 5-083
31 3692 2027 6-009 31 3721 1011 5-086
31 3712 1102 5-024 31 3721 1014 5-066
31 3712 1103 5-025 31 3721 1015 5-088
31 3712 1104 5-026 31 3721 1016 5-089
31 3712 1105 5-027 31 3721 1017 5-067
31 3712 1106 5-028 31 3721 1018 5-087
31 3712 1202 5-029 31 3721 1021 5-080
31 3712 1204 <-031 31 3722 0059 5-070
31 3712 1208 5-032 31 3722 0062 5-071
31 3712 1209 5-033 31 3722 0063 5-072
31 3712 1211 5-043 31 3722 0064 5-075
31 3712 1212 5-047 31 3722 0065 5-074
31 3712 1236 5-042 31 3722 0066 5-069
31 3712 1251 5-034 31 3722 0067 5-073
31 3712 1252 5-037 31 3722 0068 5-076
31 3712 1253 5-038 31 3722 0069 5-077
31 3712 1255 5-041 31 3722 0073 5-068
31 3712 1259 5-045 31 3722 0074 5-078
31 3712 1261 5-059 31 3722 0089 5-079
31 3712 1305 5-036 31 3723 0021 5-091
31 3712 1306 5-030 31 3723 0022 5-092
31 3712 1309 5-039 31 3723 0023 5-093
31 3712 1311 5-040 31 3723 0024 5-094
31 3712 1312 5-044 31 3723 0038 5-090
31 3712 1313 5-046 31 3723 0039 5-095
31 3712 1314 5-035 31 3756 5379 5-096
31 3712 1505 5-048 31 3756 5381 5-097
31 3712 1605 5-05 0 31 3756 5382 5-098
31 3712 1608 5-051 31 3756 5383 5-099
31 3712 2101 5-052 31 3756 5384 5-100
31 3712 2102 5-053 31 3756 5385 5-101
31 3712 2103 5-054 31 3756 5386 5-102
31 3712 2104 5-055 31 3756 5387 5-103
31 3712 3109 5-056 31 3756 5426 5-104
31 3712 3301 5-057 31 3821 1002 7-003
31 3712 3302 5-058 31 3821 2002 7-004
31 3712 5015 5-049 31 3821 2021 7-005
31 3713 1701 5-061 31 3821 3002 7-006
31 3713 1801 5-062 31 3821 3006 7-007
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