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ВВОДНАЯ ЧАСТЬ

1. Настоящий сборник содержит нормы на погружение железо­
бетонных оболочек, железобетонных, стальных и деревянных свай и 
шпунтовых ограждений со всеми сопутствующими работами при уст­
ройстве всех видов свайных оснований под опоры мостов, гидро­
технических сооружений, промышленных и гражданских зданий, а 
также самостоятельных конструкций (причальных сооружений, под­
порных стенок и т. п.). Условия погружения свай оговорены в каж ­
дом параграфе в «Указаниях по производству работ».

2. Нормы времени и расценки даны в зависимости от фактиче­
ской длительности погружения свай в грунт, которая определяется 
пробным погружением не менее пяти свай на характерных участках 
строительной площадки, в тех же производственных условиях, в ко­
торых будут производиться все свайные работы. Результаты проб­
ного погружения оформляются актом. Нормирование свайных ра­
бот без оформления актом запрещается.

Длительность погружения свай, в том числе погружаемых с 
подбабком, определяется с момента первого удара молота по свае 
или с момента включения вибратора до момента полного оконча­
ния погружения сваи (до проектной отметки или до получения про­
ектного отказа). Все перерывы в работе молота или вибратора, а 
также время установки и снятия подбабка в замер времени погру­
жения свай не включаются.

При пользовании таблицами норм и расценок в расчет должна 
приниматься средняя длительность погружения пробных свай, по­
лучаемая как среднее арифметическое из всех сделанных замеров 
времени.

Например, требуется определить Н. вр. и Расц. на погружение 
железобетонных одиночных свай неуниверсальным копром с паро­
вым молотом, погружаемых с подмостей.

При пробной забивке длительность погружения одной сваи со­
ставила для первой сваи 55 мин, для второй 68 мин, для третьей 
60 мин, для четвертой 49 мин и для пятой 43 мин. Средняя дли­
тельность погружения одной сваи равна

(55+68+60+49-1-43) : 5=55 мин.
По строке № 2 табл. 2 § 12—19—А находим, что при длитель­

ности погружения одной сваи до 60 мин Н. вр. составляет 9 чел.-час., 
а Расц. 5—65.

3. Нормами настоящего сборника предусмотрено обеспечение 
копра с паровыми и пневматическими молотами паром или возду­
хом от специальных установок, обслуживающих только копер.

При обеспечении копра паром или воздухом от магистральных 
паро- и воздухопроводов из состава звена исключать: для копра 
с паровым молотом пом. машиниста копра 4 разр. и для копра с 
пневматическим молотом —■ машиниста компрессора 4 оазр. с соот­
ветствующим пересчетом Н, вр, и Расц.
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Для снабжения пневматических молотов сжатым воздухом ис­
пользуются стационарные компрессоры с давлением свыше 10 атм 
производительностью от 10 до 100 м*1мин воздуха.

4. Нормами учтена установка на сваю молота, спаренного с на­
головником. При установке и снятии молота и наголовника раздель­
но Н. вр. § 14; 19—26; 29—32; 34—38; 40 увеличивать на 0,1 маш.- 
часа с соответствующим пересчетом Расц.

5. Время, затрачиваемое на завозку и перекладку якорей, а 
также на перемещение плавучих копров к месту работы и обратно, 
нормами не предусмотрено.

На подводку и установку плавучего копра на место работы на 
расстояние до 100 ж с завозкой якорей принимать 0,6 маш.-часа; на 
уборку копра по окончании работ с подъемом якорей, подвозкой их 
к плавкопру с укладкой на палубе и отводкой к берегу на расстоя­
ние до 100 ж — 0,4 маш.-часа.

При перемещении копра на расстояние более 100 ж добавлять 
на каждые последующие 100 ж — 0,05 маш.-часа.

6. Нормами не учтено время на поднятие пара в котлах до на­
чала работ до рабочего давления, поддержание его между сменами 
и спуск пара по окончании работ.

7. Нормами предусмотрена подноска материалов и приспособ­
лений на расстояние до 15 м, за исключением особо оговоренных 
случаев.

8. Нормами предусмотрено подтягивание свай к копру на рас­
стояние до 10 ж. При подтягивании на расстояние более 10 ж на 
каждые дополнительные 10 ж перемещения добавлять на 1 сваю 
0,05 маш.-часа. Н. вр. в чел.-час. определяется умножением получен­
ного количества маш.-час. на число рабочих в звене, выполняющих 
погружение свай. Расценка определяется умножением полученной 
Н. вр. в чел.-час. на среднюю часовую ставку рабочего в звене.

9. Нормами предусмотрена передвижка сухопутных копров по 
рельсам на расстояние до 5 ж.

При передвижке копров на катках на то же расстояние к нор­
мам времени на погружение свай прибавлять дополнительное время 
для копров весом до:

10 г — 0,12 маш.-часа 
30 » — 0,16 »
70 » — 0,25 »

с соответствующим пересчетом норм времени рабочих и расценок.
Передвижку копров на расстояние более 5 ж следует оплачивать 

по § 12—49 настоящего сборника.
10. Добивку ранее погруженных одиночных свай после длитель­

ного перерыва в работе, в случае, когда копер устанавливается 
вновь, следует нормировать как погружение одиночных свай с умень­
шением норм времени копра на 0,3 маш.-часа, за исключением 
§ 12—20 и 12—21, в которых нормы времени копра уменьшаются 
на 0,1 маш.-часа.

При этом Н. вр. и Расц. соответственно пересчитываются (см. 
п. 8), а длительность погружения определяется пробной забивкой 
свай.

11. Нормами предусмотрено погружение свай без применения 
подмыва. При применении подмыва в состав звена, обслуживающе­
го копер, необходимо дополнительно включать одного машиниста 
3 разр. для наблюдения за установкой для подмыва с соответствую­
щим увеличением Н. вр. и Расц. и производством пробного погру­
жения с учетом подмыва.
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12. До начала свайных работ должны быть выполнены все вспо­
могательные работы, от которых зависит успешное выполнение ра­
бот по погружению свай:

а) спланирована площадка на месте забивки свай;
б) устроены подмости в случае забивки свай в котловане или 

на косогоре;
в) разбиты и закреплены оси свайных рядов;
г) уложены пути для перемещения копров.
13. Для погружения свай применяются универсальные п не­

универсальные копры, оснащенные приводными лебедками, и само­
ходные агрегаты с навесным копровым оборудованием.

Универсальным копром называется металлический самоходный 
полноповоротный копер, имеющий наклоняющие стрелы, причем по­
ворот, передвижение копра и наклон стрел производится специаль­
ными механизмами, установленными на копре.

Колер рекомендуется выбирать с учетом длины и веса погру­
жаемых свай и условий на стройплощадке.

При коротких сваях небольшого веса, погружаемых на ровной 
нестесненной строительной площадке, рекомендуется пользоваться 
самоходными копрами с навесным копровым оборудованием на ба­
зе трактора или автокрана, как более подвижных и менее громозд­
ких, чем копры на рельсовом ходу.

14. Нормами предусмотрено погружение свай и шпунта раз­
личными типами молотов и вибропогружателей.

Технические характеристики молотов и вибропогружателей не­
которых типов, применяемых на стройках, приводятся в таблицах 
2, 3, 4, 5.

15. Молот рекомендуется выбирать исходя из необходимой энер­
гии удара и коэффициента применимости молотов, ориентировоч­
ные значения которых приведены в табл. 1.

Таблица 1

Тип молота

М атериал свай

дерево сталь ж елезо­
бетон

Двойного действия и трубчатые ди­
зель-молоты 5 5,5 6

Одиночного действия и штанговые 
дизель-молоты 3,5 4 5

Подвесные 2 2,5 3

Коэффициент применимости молота определяется по формуле
Q + g  

w  ’
где Q — полный вес молота в кг;

q — вес сваи в кг, включая вес наголовника и подбабка;
W — энергия удара молота в кем.
Коэффициент применимости не должен превышать значений, ука­

занных в табл. 1,
7



Таблица 2
Технические характеристики некоторых типов молотов одиночного действия ____________

П оказатель Измеритель

Модель Модели СССМ

С-276
1100 1500 007 570 582 680

Вес ударной части кг 1100 1500 1250 1800 3000 6000 3000

Высота подъема ударной части мм 1550 1550 1440 1500 1300 1373 1300

Число ударов в минуту удар/мин 38 20—26 30 30 30 30 30—40

Вес молота I кг 1, 1300 1750 | 1932 |1 2700 4300 8845 4150
Таблица 3

Техническая характеристика некоторых типов молотов двойного действия

П оказатель И змери­
тель СССМ- 503 У-5

Моде

502

»ли СС 

501

:см

708
С-35 С-32 СССМ-742-А С-231 БР-28

Вес ударной части (бойка) \ кг 11 90 1I 95 11 180| 365| 68о|| 614 655 ИЗО ИЗО 1450

Высота подъема ударной части 11 ММ 1 177 210 || 222| 242| 40б11 450 525 11 508 508 500

Число ударов в минуту \удар/мин\ 275 220 11 275| 225| 123| 125 120 \ 100 | 95—112 | 110

Вес молота 1̂ кг 11 700 1 625 ||l432|2088|2968| 3767 1 4095 '1 4450 1 4650 1 6550

П р и м е ч а н и е .  Молоты СССМ-503, СССМ-502, СССМ-501 и молот У-5 могут использоваться как свае- 
выдергиватели.



Технические характеристики вибропогружателей

Тип вибропогружателя

Таблица 4

Параметры вибро­
погружателей

Единица
измерения

высокочастот­
ные

ни зкочасто тные

ВПП-4 ВПП-2 ВП-1 ВП-IV ВП-30 ВП-З ВП-80 ВП-160 ВП-170 ВП-250 ВУ-1,6

Величина возму­
щающей силы т 14 25 19 30 38—57 43,2 51—91 100—160 100—170 184—280 96

Максимальный мо­
мент эксцентри­
ков кГм 5,5 10 93 202 236 275 352 510 314—565 346

Число оборотов 
грузовых валов об/мин 1500 1500 420 — 414—

505
408 408—545 405—505 408—550 540—667 498

Число грузовых ва­
лов шт. 2 4 4 4 4 4 4 8 8 2 4

Мощность электро­
двигателя кет 28 30 60 — 100 100 100 160 160 250 2X75

Вес вибропогружа­
теля Т 2 4,5 4 ,7 — 6,1 8 9,2 11,2 13,3 11 И

СО



о
Технические характеристики некоторых типов дизель-молотов

Таблица 5

Показатель Измери­
тель

Тип дизель-молота

трубчатый штанговый

У
Р-

50
0

У
Р-

12
50

У
Р-

25
00 союоо

б

CDЮОО
б S 60

0 
(С

-2
54

)

60
0 

с 
уд

ли
­

не
нн

ы
м

и 
ш

та
нг

ам
и

12
00

 (
С

-2
22

А
)

18
00

 (
С-

26
8)

 ̂с
-з

зо

CDГ-со
б

Вес ударной части кг 500 1250 2500 1250 1800 460 600 600 1200 1800 2500 3500

Наибольшая высота 
подъема ударной 
части мм 2200 2400 2500 2300 2300 1500 1550 1855 1790 1795 2300 2500

Число ударов в ми­
нуту ydapjMUH 47—55 47—55 47—55 43—55 43—55 55—60 55—60 50—60 50—60 50—60 50—55 45

Вес молота кг 980 2300 4800 2300 3400 810 1225 1300 2700 3500 4200 6000



16. Выбор вибропогружателя для погружения оболочек опреде­
ляется размерами оболочек, весом вибросистемы, глубиной погру­
жения и характером грунтов.

При погружении оболочек на глубину до 30 ж в средние и плот­
ные грунты рекомендуется, в зависимости от диаметра оболочек, 
применять вибропогружатели с параметрами, указанными в табл. 6.

Таблица 6
Параметры вибропогружателей

Диаметр оболочек 
в м

Момент эксцентри­
ков вибропогру­
ж ателя в кг/см

Возмущающая 
сила в Т

Мощность 
электродвигате­

ля в кып

0,4—0,6 8000—12 000 17—35 60—90

0 ,6 - 1 12 000—25 000 35—50 90—120

1—2 25 000—40 000 50—100 120—160

2—3 40 000—60 000 100—200 || 160—250

17. Нормами учтено выполнение работ в соответствии с главой 
СНиП Ш-Б.6-62 «Фундаменты и опоры из свай и оболочек. Шпун­
товые ограждения. Правила производства и приемки работ» с до­
пускаемыми отклонениями, приведенными в табл. 7, 8, 9 настоя­
щего сборника.

Таблица 7
Допускаемые отклонения свай и оболочек в плане от проектного

положения

Типы свай и оболочек и их расположение

Допускаемые отклонения 
в плане для свай и оболочек 

длиной в м

до 10 свыше 10

1. Диаметром до 60 см:
а) для однорядного расположения 

свай и оболочек 0,200 0,20О

б) для кустов и лент с расположени­
ем свай и оболочек в 2 и 3 ряда 0,300 0,300

в) для кустов и лент с расположени­
ем свай более чем в 3 ряда и для 
свайных полей 0,407), но не более 40 см

2. Оболочки диаметром 60<£>^200 см 0,4Д но не более 
40 см | 50 см

3. Оболочки диаметром более 200 см \ Не более 60 см

И



П р и м е ч а н и я :  1. При отклонении свай от проектного 
положения расстояние в свету от сваи до края ростверка дол­
жно бы тъ^0Д 5 D, но не меньше 5 см. При отклонении от 
проектного положения оболочек расстояние в свету от оболоч­
ки до края ростверка должно быть не менее толщины стенки 
оболочки и не меньше 10 см.

2. Для свай-оболочек длиной более 20 м допуски указы­
ваются в проекте.

3* £  — диаметр ствола оболочки или максимальный размер 
поперечного сечения сваи.

Тангенс угла отклонения продольной оси сваи или оболочки 
от проектного положения не должен превышать Vioo.

Число свай или оболочек, имеющих отклонения от проектно­
го положения, не должно превышать 25% общего их числа в осно­
вании.

Для свай, погружаемых в вечномерзлых грунтах, отклонения 
не должны превышать:

а) в п л а н е в у р о в н е  г о л о в ы  
с в а и :
поперек оси свайного ряда . . 5 см
вдоль оси свайного ряда . . .  10 »
в кустах свай . . . . . . .  15 »

б) в о т м е т к е  г о л о в ы  с в а и :
при монолитном ростверке . . ±  5 »

» сборном > . . .  Нг 3 »

Отклонения шпунтового ряда от проектного положения в плане 
не должны превышать указанных в табл. 8.

Таблица 8
Допускаемые отклонения шпунтового ряда в плане от проектного

положения

Вид шпунта Допуск

Деревянные шпунтовые ряды плотин и 
шлюзов 1,3 толщины шпунта

Деревянные шпунтовые ряды набережных, 
однорядных перемычек с подкосами и 
двухрядных перемычек Толщина шпунта

J

Деревянный шпунт прочих сооружений от 
отметки верха (срезки) шпунта

Деревянный шпунтовый ряд перемычек (без 
подкоса) 300 мм

Железобетонный шпунт на отметке поверх­
ности грунта 100 мм

12



Продолжение табл. 8

Вид шпунта Допуск

Стальной шпунт при погружении плавучим
копром:

а) на отметке верха шпунта Не более 300 мм
б) на отметке поверхности грунта 150 мм

Стальной шпунт при погружении с суши:
а) на отметке верха шпунта 150 мм
б) на отметке поверхности грунта 100 >

П р и м е ч а н и е .  Проверка отклонений при освидетельст­
вовании погруженного шпунта производится до его срезки и 
выправления.

Таблица 9
Допускаемые отклонения отметок верха свай и шпунта 

гидротехнических сооружений от проектных отметок

Виды свай и конструкций 
гидротехнических сооружений Допуск

Сваи под элементами гидротехнических 
сооружений 10 мм

Шпунты флютбетов, оснований, устоев, 
плотин и шлюзов 5 мм на 10 м длины по 

гребню, 1 мм по ши­
рине гребня

Шпунты набережных и других сооруже­
ний, отпиливаемые под водой 30 мм

Шпунты перемычек 10 мм

Отклонения от проектных размеров при изготовлении буроиа- 
бивных свай не должны превышать:

в наклоне с в а й ......................... +2°
в расположении осей свай . . ±25 см
в диаметре ствола и уширения

сваи . . ............................../  ±50 »
I —20 »
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Глава 1

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ СБОРНЫЕ ОБОЛОЧКИ

Нормы настоящей главы составлены на отдельные процессы, 
входящие в комплекс работ по погружению оболочек, что позво­
ляет составлять калькуляции для погружения оболочек в различных 
производственных условиях.

Пример составления калькуляций приведен в приложении к 
сборнику.

§ 12— 1. Укрупнительная сборка оболочек 
в горизонтальном положении

Указания по производству работ

В нормах предусмотрена сборка звеньев оболочек длиной 4—8 м 
в колонну со сваркой фланцевых стыков электродуговой сваркой.

Оболочку собирают при помощи стреловых, портальных или коз­
ловых кранов соответствующей грузоподъемности на спланирован­
ной площадке, на которой устанавливают роликовый стенд или ук­
ладывают под одну отметку деревянные подкладки.

Стыки фланцев оболочек диаметром до 1,2 м сваривают одним 
расчетным швом с наружной стороны оболочки, а диаметром 1,6 ж— 
двойным расчетным швом снаружи и внутри оболочки встыксУ-об- 
разным скосом кромок фланца. Устройство скоса кромок нормами 
не предусмотрено и оплачивается отдельно.

Состав работ

а) П р и  у к л а д к е  з в е н ь е в  д л я  с в а р к и  с т ы к о в
1. Установка крана в рабочее положение. 2. Строповка звена.

3. Подача звена краном на стенд на расстояние до 30 м. 4. Уста­
новка звена на стенд. 5. Совмещение фланцев стыкуемых звеньев с 
поджатием звеньев в необходимых случаях домкратом. 6. Расстро- 
повка.

б) П р и  с в а р к е  с т ы к о в

1. Электросварка стыка снаружи и внутри оболочки. 2. Повора­
чивание оболочки в процессе работы. 3. Очистка швов от шлака.

14



Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена Измеритель

Диаметр оболочки в м

0,8 1,2 1,6

Установка первого звена

Монтажники по монтажу 
стальных и железобетон­

ных конструкций
5 разр. — 1 
3 > — 2

1 звено 0,93
(0,31)

0—56,2

0,93
(0,31)
0—56,2

0,93
(0,31)

0—56,2

1

Установка последующего звена То же То же
1,47

(0,49)
1,53

(0,51)
3,27

(1.09) 2
0— 8 8 ,8 0—92,4 1—98

Электросварка
стыка

снаружи оболочки
Электросварщик ручной 

сварки
В разр. — 1

1 стык
2,2 3,2 7

31—54 2—25 4—91

внутри оболочки То же То же — — 6,8
4—77

4

I а I б I в | №

П р и м е ч а н и е ,  При сборке звеньев кранами, оборудованными выносными домкратами, на каждую уста-
0,72

новку крана на домкраты и снятие с них добавлять Н. вр. ~ ; Расц. 0—43,5.(U , J/x)



§ 12—2. Установка ножевой секции оболочки 
в проектное положение для погружения

Указания по производству работ

Нормами настоящего параграфа предусмотрена установка в 
проектное положение ножевых секций оболочек диаметром 1,6; 3 и 
4 м, длиной от 6 до 8 ж при помощи плавучих или козловых кра­
нов.

Строповочные устройства для подачи секций оболочек к месту 
установки предусмотрены двух видов: жесткая балка, прикрепляе­
мая к фланцу оболочки 8—18 болтами (в зависимости от веса обо­
лочки), или двух—четырехветвевой строп с серьгами или наклад­
ками, прикрепляемыми к фланцу оболочки 8—12 болтами (в зависи­
мости от веса оболочки).

Состав работы

1, Подача строповочного устройства краном на расстояние до 
30 ж и закрепление его за секцию оболочки. 2. Подъем и подача 
секции оболочки краном к месту установки на расстояние до 30 ж 
и заводка ее в ячейку направляющего каркаса 3. Опускание секции 
оболочки краном на дно. 4. Установка секции оболочки в проектное 
положение. 5. Раскрепление секции в направляющем каркасе. 6. От­
крепление и снятие с секции оболочки строповочного устройства.

Нормы времени и расценки на 1 секцию оболочки

Состав звена копровщиков Диаметр оболочки в м Н. вр. 
Расц. №

6 разр. — 1 
4 » — /  
3 » — 1

1,6
2,88

(0,96)
1—89

1

6 разр. — 1 
4 » — 1 
3 » —2

3
4,2

(1,05)
2—65

2

4
4,8
(1.2)

3 -0 3
3

§ 12—3. Установка собранных из секций оболочек 
в проектное положение для погружения

Указания по производству работ

В нормах предусмотрена установка в проектное положение для 
погружения оболочки длиной до 30 ж, собранной из секций оболо­
чек диаметром 0,8—1,6 ж.
16



Оболочки устанавливают на дно стреловым плавучим краном 
или копром. В первом случае оболочки устанавливают через ячейки 
направляющего каркаса или плавучего кондуктора. Во втором слу­
чае кран устанавливает оболочку в стрелы копра, по которым она 
опускается на дно.

Оболочки стропят двумя-тремя тросами в обхват с помощью 
уравновешивающей траверсы или жесткого строповочного устройст­
ва, прикрепленного к фланцу оболочки болтами.

Состав работы

1. Подача строповочного устройства краном на расстояние до 
30 м. 2. Строповка оболочки. 3. Подъем и подача оболочки краном 
к месту установки на расстояние до 30 м. 4. Заводка оболочки в 
ячейку направляющего каркаса, плавучего кондуктора или в стре­
лы копра и опускание ее на дно. 5. Установка оболочки в проектное 
положение. 6. Раскрепление оболочки в направляющем каркасе, 
плавучем кондукторе или в стрелах копра. 7. Расстроповка оболоч­
ки и снятие строповочного устройства.

Нормы времени и расценки на 1 оболочку

Место установки оболочки

Состав звена копровщиков Диаметр 
оболочки в м

в направляю^ 
щие каркаса 

или плавучего 
кондуктора

в стрелы 
копра

6 разр. — 1 
л « _/ 0,8—1,6

4,44
(1,48)

5,52
(1,84)

3 > — 1 2—92 3—62

а 1 б

§ 12—4. Наращивание оболочки отдельными секциями 
на фланцево-болтовом соединении в вертикальном

положении

Указания по производству работ

Нормами настоящего параграфа предусмотрено наращивание 
оболочек диаметром 1,6; 3 и 4 ж отдельными секциями длиной 6— 
8 м в вертикальном положении на фланцево-болтовом соединении 
как по мере погружения оболочек в грунт, так и при укрупнитель- 
ной сборке их на стенде.

Секции оболочек к месту установки подаются плавучими или 
козловыми кранами на расстояние до 30 м.

Очередная секция оболочки устанавливается на ранее погру­
женную или установленную секцию с совмещением отверстий во 
фланцах.

Стык сболчивается точеными болтами. Гайки завертываются га­
ечными ключами вручную, а затем прихватываются к болтам элект­
росваркой.
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Стык фланцев при необходимости обваривается электросваркой 
по периметру стыка с наружной стороны.

Состав работ

а) П р и  у с т а н о в к е  ( н а р а щ и в а н и и )  с е к ц и и  о б о л о ч к и
1. Подача строповочного устройства краном на расстояние до 

30 ж и закрепление его за секцию оболочки. 2. Подъем и подача 
секции к месту установки. 3. Установка секции на ранее погружен­
ную или установленную на стенде с совмещением отверстий во 
фланцах и постановкой б—12 болтов. 4. Проверка правильности 
установки секции. 5. Открепление и снятие с секции строповочного 
устройства.

б) П р и  с б л о ч и в а н и и  ф л а н ц е в о - б о л т о в о г о  с т ы к а

1. Подноска и подача болтов. 2. Прочистка отверстий во флан­
цах. 3. Устранение «черноты» в отверстиях. 4. Постановка болтов.
5. Завертывание гаек ключами до отказа. 6. Подтяжка гаек после 
электросварки стыка фланцев.

в) П р и  с в а р к е  с т ы к а

1, Включение сварочного аппарата. 2. Электросварка стыка. 
3* Очистка шва от шлака. 4. Отключение сварочного аппарата.

г) П р и  п р и х в а т к е  г а е к  к б о л т а м

1. Включение сварочного аппарата. 2. Прихватка гаек к болтам.
3. Отключение сварочного аппарата.

Таблица 1

Состав звена
Вид работ

Профессия и разряд 
рабочих

установка секции 
оболочки диамет­

ром в м сболчива-
электросварка 
стыка и при­

1,6 3—4
ние стыка варка гаек 

к болтам

Копровщик 6 разр. 1 1 — —

» 4 » 1 1 1 —

» 3 » 1 2 1 —

Электросварщик ручной.
1сварки 4 разр.
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Таблица 2
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Вид работ Измеритель

Диаметр оболочки в м

1,6 3 4

Установка секции 1 секция
2,13
(0,71)
1—40

4,6
(1,15)
2—90

4,6
(1.15)
2—90

1

Сболчивание стыка 100 болтов
10

5—90
2

Электросварка сты­
ка 1 стык 1 ,8

1—13
3,3

2—06
4,4

2—75
3

Приварка гаек к 
болтам 100 болтов

2 ,8
1—75

4

1 а I б 1 в №

§ 12—5. Гидроизоляция фланцево-болтовых стыков 
сборных железобетонных оболочек окраской битумом

Указания по производству работ

Нормами настоящего параграфа предусмотрена гидроизоляция 
стыков сборных железобетонных оболочек двух типов: фланец — 
фланец и фланец — опорное кольцо.

Стык изолируется только с наружной стороны оболочки.
Металл стыка перед окраской очищается от грязи, ржавчины, 

окалины и масла. Окраска выполняется щетками или кистями. На 
стык наносится первый слой горячего битума с тщательным закра­
шиванием всех металлических частей стыка. После затвердения 
первого слоя битума таким же способом наносится второй слой. 
Разогрев битума и подноска его нормами не учтены и оплачиваются 
отдельно.

Состав работы

1. Очистка наружной поверхности стыка. 2. Первая окраска по­
верхности стыка горячим битумом. 3. Вторая окраска поверхности 
стыка горячим битумом.

Гидроизолировщик 3 разр.
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Нормы времени и расценки на 1 стык

Диаметр оболочки в м

Тип стыка
1,6 3 4

Фланец—фланец 1,95
1—08

3,7
2—05

4,9
2—72

1

Фланец—опорное кольцо 0,98
0—54,4

1,85
1—03

2,5
1—39

2

а 1 б |1 в | №

§ 12—6. Оклеенная гидроизоляция фланцевых стыков 
сборных железобетонных оболочек

Указания по производству работ

В нормах предусмотрена оклеенная гидроизоляция фланцевых 
сварных стыков оболочек шириной 25 см.

Стык изолируется только с наружной стороны оболочки.
На стык после его очистки кистями наносят первый слой горя­

чего битума, затем стык обертывают одним слоем мешковины и по 
ней наносят второй слой битума.

Разогрев битума и очистка стыка в нормах не учтены и оплачи­
ваются отдельно*.

Состав работы

1. Нарезка мешковины по размерам. 2. Подноска битума на 
расстояние до 40 м. 3. Нанесение первого слоя битума. 4. Оберты­
вание стыка мешковиной. 5. Нанесение второго слоя битума.

Нормы времени и расценки на 1 стык

Диаметр оболочки в м
Состав
звена

0,4 0,6 0,8 1 1,2 1,6

Гидро-
изоли­ 0,26 0,39 0,53 0,66 0,79 1,05

ровщики 
4 разр.— 

2

0—16,3 0—24,4 0—33,1 0—41,3 0—49,4 0—65,6

11 а 1 б 1 в г 1 д 1 е
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§ 12—7. Установка вибропогружателя на оболочку

Указания по производству работ

Сболченные между собой вибропогружатель и переходник стро­
пятся четырьмя карабинами стропов за четыре петли, приваренные 
к корпусу вибропогружателя.

Затем краном вибропогружатель с переходником поднимается 
и подается к оболочке на расстояние до 10 м. Поданный вибропо­
гружатель устанавливается на оболочку так, чтобы болтовые отвер­
стия переходника вибропогружателя совпали с отверстиями фланца 
или шпильками-болтами торцового кольца оболочки.

Установленный на оболочку вибропогружатель крепится к ней 
болтами с постановкой на каждый болт гайки с контргайкой с за­
вертыванием их до отказа. Так же устанавливается и закрепляется 
вибропогружатель на переходник.

Состав работ

а) П р и  у с т а н о в к е  в и б р о п о г р у ж а т е л я

1. Строповка вибропогружателя. 2. Подача вибропогружателя 
краном к переходнику или вибропогружателя с переходником на 
оболочку. 3. Установка вибропогружателя с совмещением отверстий 
фланца вибропогружателя или переходника с отверстиями, или 
шпильками фланца переходника, или оболочки. 4. Расстроповка 
вибропогружателя.

б) П ри  к р е п л е н и и  в и б р о п о г р у ж а т е л я

1. Подноска и подача болтов. 2. Прочистка отверстий во флан­
цах. 3. Устранение «черноты» в отверстиях. 4. Постановка болтов.
5. Навертывание на болты гаек и контргаек с затяжкой до отказа.
6. Проверка плотности стыка.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена 
копровщиков Вид работ Измеритель Н. вр. №Расц.

5 разр. — 1 
3 » — 2

Установка вибропогру­
жателя с переходником 
или одного вибропо­
гружателя

1 установка
1,83

(0.61)
1— 11

1

3 разр. — 2
Крепление вибропогру­

жателя к переходнику 
или с переходником к 
оболочке

100 болтов 10
5—55

2
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§ 12—8. Установка вибропогружателя на оболочку 
при помощи плавучего копра

Указания по производству работ

После установки оболочки в проектное положение краном и его 
отхода к оболочке пришвартовывается плавучий копер с подвешен­
ным на стреле вибропогружателем.

Вибропогружатель опускают и устанавливают на оболочку.
Состав работы

1. Швартовка плавучего копра к оболочке, установленной в кон­
дуктор или в ячейку направляющего каркаса. 2. Опускание вибро­
погружателя по стреле копра на оболочку. 3. Установка вибропо­
гружателя с совмещением отверстий фланца вибропогружателя с от­
верстиями или шпильками фланца переходника или оболочек.

Норма времени и расценка на 1 установку

Состав звена 
копровщиков Диаметр оболочки в м Установка вибропогру­

жателя лебедкой копра

6 разр. — 1 0,9
4 » — 1 0 ,8 — 1 ,6 (0,3)
3 » — 1 0—59,1

П р и м е ч а н и е .  Крепление вибропогружателя к переход­
нику и с переходником к оболочке нормировать по таблице 
§ 12—7, строка № 2.

§ 12—9. Снятие вибропогружателя с оболочки
Указания по производству работ

Вибропогружатель с переходником отсоединяются от фланца 
оболочки с отвертыванием гаек и контргаек, снятием болтов и ук­
ладкой их в ящики. Отсоединенный вибропогружатель краном сни­
мается с оболочки, подается на расстояние до 10 м и устанавли­
вается на подкладки из шпал.

Строповочные крюки освобождаются из строповочных петель.

Состав работ

а) П ри  о т с о е д и н е н и и  в и б р о п о г р у ж а т е л я  
от ф л а н ц а  о б о л о ч к и  или п е р е х о д н и к а

1. Отвертывание гаек и контргаек. 2. Снятие болтов. 3. Укладка 
болтов и гаек в ящики.
б) П ри с н я т и и  в и б р о п о г р у ж а т е л я  с о б о л о ч к и  

ил и  п е р е х о д н и к а
1. Строповка вибропогружателя. 2. Снятие вибропогружателя и 

установка его на площадку. 3. Расстроповка вибропогружателя.
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Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена 
копровщиков Вид работ Измеритель

Н. вр.
Расц.

3 разр. — 2
Отсоединение вибропо­

гружателя от переход­
ника или оболочки

100 болтов
4,6 

2—55 1

5 разр. — 1 
3 » — 2

Снятие вибропогружате­
ля с переходником или 
одного вибропогружа­
теля

1 снятие
1,05

(0,35)
20—63,4

§ 12— 10. Установка и снятие подбабка при погружении
оболочек

Указания по производству работ

В нормах предусмотрены установка и снятие подбабков при по­
гружении оболочек ниже верха направляющего каркаса.

Подбабок соединяют с оболочкой болтами на фланцах. Подба­
бок стропят двумя или четырьмя ветвями троса с накладками или 
жесткой балкой. Накладки или балку крепят к фланцу подбабка 
8—12 болтами в зависимости от диаметра подбабка.

После установки подбабка на оболочку его закрепляют на ней 
болтами с постановкой их во все свободные отверстия фланцев.

Состав работ
а) П р и  у с т а н о в к е  п о д б а б к а

1. Подача строповочного устройства краном на расстояние до 
30 м и прикрепление его к подбабку. 2. Подъем и подача подбабка 
к погружаемой оболочке на расстояние до 30 ж. 3. Установка под­
бабка на оболочку с совмещением отверстий фланцев и постановкой 
8—12 болтов. 4. Отсоединение и снятие строповочного устройства.

б) П р и  к р е п л е н и и  п о д б а б к а
1. Подноска и подача болтов. 2. Прочистка отверстий во флан­

цах. 3. Постановка недостающих болтов. 4. Навертывание на болты 
гаек и контргаек. 5. Проверка плотности стыка с подтяжкой болтов 
и контргаек.

в) П р и  о т с о е д и н е н и и  п о д б а б к а  от  о б о л о ч к и
1. Отвертывание гаек и контргаек. 2. Снятие болтов. 3. Укладка 

болтов и гаек в ящик.

г) П р и  с н я т и и  п о д б а б к а
1. Подача и крепление строповочного устройства к подбабку.

2. Снятие подбабка с оболочки. 3. Открепление и снятие строповоч- 
ного устройства с подбабка.
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Таблица 1
Состав звена

Вид работ

установка подбабка
на оболочку

Копровщики диаметром в м Крепление
подбабка

отсоедине­ снятие

1,6
ние под­

бабка
подбабка

3—4

6 разр. 1 1 — —
1О >

4 » 1 1 1 _
3 » 1 2 1 2 2

Таблица 2
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Диаметр оболочки в м

Вид работ Измеритель
1,6 3 -4

Установка подбабка 1 подбабок 2,1
(0,7)
1—38

4,6
(1,15)
2—90

1

Крепление подбабка к 100 болтов 10 10 2
оболочке 5—90 5—90

Отсоединение подбабка 
от оболочки То же 4,6

2—55
4,6

2—55
3

Снятие подбабка 1 подбабок
1,08

(0,36)
2,97
(0,99) 4

0—65,2 1—79

1 а б 11 №

§ 12— 11. Монтаж и демонтаж внутренних подмывных
труб

Указания по производству работ

Нормами настоящего параграфа предусмотрен монтаж и демон­
таж внутренних подмывных труб диаметром до 76 мм двумя спо­
собами. При первом способе заранее собранная труба длиной до 
20 м опускается в оболочку или вынимается из нее целиком.
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При втором способе труба наращивается отдельными секциями 
по мере опускания ее в оболочку или укорачивается путем снятия 
отдельных секций по мере подъема ее из оболочки. Секции труб со­
единяются между собой стяжными хомутами. Шланги с трубами 
соединяют фланцами с постановкой шести болтов.

Состав работ

Монтаж труб

а) П р и  у с т а н о в к е  в о б о л о ч к у  з а р а н е е  
с о б р а н н о й  п о д м ы в н о й  т р у б ы

1. Строповка трубы. 2. Подъем трубы краном. 3. Опускание 
трубы в оболочку. 4. Закрепление трубы. 5. Расстроповка трубы.

б) П р и  у с т а н о в к е  н и ж н е й  с е к ц и и  п о д м ы в н о й
т р у б ы

1. Строповка секции. 2. Подъем секции. 3. Опускание секции в 
оболочку. 4. Закрепление секции в оболочке. 5. Расстроповка сек­
ции.

в) П р и  у с т а н о в к е  к а ж д о й  с л е д у ю щ е й  с е к ц и и
1. Строповка секции. 2. Подъем секции. 3. Установка секции на 

ранее опущенную секцию. 4. Соединение секции хомутом или флан­
цем. 5. Отсоединение опущенных секций от оболочки. 6. Опускание 
трубы в оболочку на глубину наращенной секции. 7. Закрепление 
трубы в оболочке. 8. Расстроповка наращенной подмывной трубы,

г) П р и  п р и с о е д и н е н и и  ш л а н г о в
1. Подноска шлангов к месту установки подмывной трубы.

2. Присоединение шлангов к подмывной трубе. 3. Проверка и уст­
ранение перегибов в присоединенных шлангах.

Демонтаж труб
д) П р и  о т с о е д и н е н и и  ш л а н г о в

1. Отсоединение шланга от подмывной трубы. 2. Относка отсо­
единенных шлангов в сторону.

е) П р и  в ы т а с к и в а н и и  из  о б о л о ч к и  п о д м ы в н о й  
т р у б ы  ц е л и к о м

1. Строповка подмывной трубы. 2. Отсоединение трубы от обо­
лочки. 3. Вытаскивание трубы из оболочки краном. 4. Укладка тру­
бы на подкладки. 5. Расстроповка трубы.

ж) П р и  в ы т а с к и в а н и и  о т д е л ь н ы х  с е к ц и й  
п о д м ы в н о й  т р у б ы

1. Строповка подмывной трубы. 2. Отсоединение подмывной 
трубы от оболочки. 3. Подъем трубы из оболочки на высоту одной 
секции. 4. Закрепление трубы в оболочке. 5. Отсоединение секции. 
6. Укладка секции на подкладки. 7. Расстроповка секции.

25



з) П ри  в ы т а с к и в а н и и  п о с л е д н е й  с е к ц и и  
п о д м ы в н о й  т р у б ы

1. Строповка секции. 2. Отсоединение секции от оболочки.
3. Подъем секции из оболочки. 4. Укладка секции на подкладки. 
5. Расстроповка секции.

Состав звена

Монтажник по монтажу стальных и железобетонных конструкций
4 разр. — 1 
3 » — 1

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Измери­
тель Монтаж Демонтаж

Установка или вытаскивание 
трубы целиком 1 труба

0,98
(0,49)

0,7
(0,35) 1

0—57,8 0—41,3

Установка или вы­
таскивание тру­
бы отдельными 
секциями

нижняя
секция

1 секция

0,4
(0,2)

0,2
(0,1) 2

0—23,6 0—11,8

каждая
следующая

секция

0,7
(0,35)

0—41,3

0,52
(0,26)

0—30,7
3

Присоединение или отсоедине­
ние шланга

1 соеди­
нение

0,74
0—43,7

0,25
0—14,8

4

а | б 1 №

§ 12— 12. Монтаж и демонтаж гидроэлеватора 
или эрлифта

Указания по производству работ

Нормами настоящего параграфа предусмотрены монтаж и де­
монтаж гидроэлеватора или эрлифта длиной до 25 м двумя спосо­
бами.

При первом способе заранее собранный гидроэлеватор или эр­
лифт опускается в оболочку или вынимается из нее целиком.

При втором способе гидроэлеватор или эрлифт наращивается 
отдельными секциями по мере углубления.
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Соединение секций предусмотрено на фланцево-болтовых сты­
ках с постановкой между фланцами прокладок и креплением стыка 
восемью болтами.

Состав работ

Монтаж гидроэлеватора или эрлифта

а) П ри у с т а н о в к е  в о б о л о ч к у  з а р а н е е
с о б р а н н о г о  г ид р  о э л е в а т о р а  или э р л и ф т а

1. Строповка гидроэлеватора или эрлифта. 2. Подъем и подача 
гидроэлеватора или эрлифта краном к оболочке. 3. Опускание гид­
роэлеватора или эрлифта в оболочку. 4. Закрепление гидроэлевато­
ра или эрлифта в оболочке. 5. Раостроповка гидроэлеватора или эр­
лифта.

б) П ри у с т а н о в к е  в о б о л о ч к у  н и ж н е й  с е к ц и и
г и д р о э л е в а т о р а  или э р л и ф т а

1. Строповка секции гидроэлеватора или эрлифта. 2. Подъем и 
подача секции к оболочке. 3. Опускание секции в оболочку. 4. За­
крепление секции в оболочке. 5. Раостроповка секции.

в) При у с т а н о в к е  к а ж д о й  с л е д у ю щ е й  с е к ц и и
г и д р о э л е в  а т о р а  или э р л и ф т а

1. Строповка секции гидроэлеватора или эрлифта. 2. Подъем и 
подача секции к оболочке. 3. Установка секции на ранее установ­
ленные секции. 4. Сболчивание секции с ранее установленными сек­
циями. 5. Расстроповка секции.

Демонтаж гидроэлеватора или эрлифта
г) П ри в ы т а с к и в а н и и  из о б о л о ч к и  

г и д р о э л е в  а т о р а  или э р л и ф т а  ц е л и к о м
1. Строповка гидроэлеватора или эрлифта. 2. Отсоединение их 

от оболочки. 3. Вытаскивание гидроэлеватора или эрлифта из обо­
лочки. 4. Укладка их на подкладки. 5. Расстроповка гидроэлеватора 
или эрлифта.

д) П р и в ы т а с к и в а н и и  из о б о л о ч к и  о т д е л ь н ы х
с е к ц и й  г и д р о э л  ев а т о р а  или э р л и ф т а

1. Строповка гидроэлеватора или эрлифта. 2. Отсоединение их 
от оболочки. 3. Подъем гидроэлеватора или эрлифта из оболочки на 
высоту одной секции. 4. Закрепление поднятого гидроэлеватора или 
эрлифта к оболочке. 5. Отболчивание верхней секции гидроэлевато­
ра или эрлифта. 6. Укладка секции на подкладки. 7. Расстроповка 
секции.

е )  П ри в ы т а с к и в а н и и  из о б о л о ч к и  п о с л е д н е й
с е к ц и и  г и д р о э л е в а т о р а  или э р л и ф т а

1. Строповка секции. 2. Отсоединение секции от оболочки.
3. Подъем секции из оболочки. 4. Укладка секции на подкладки 
5. Расстроповка секции.
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Состав звена

Монтажники по монтажу стальных и железобетонных конструкций

4 разр. — 1 

3 » — 1

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Измеритель Монтаж Демонтаж

Установка или вытаскивание 
гидроэлеватора или эр­
лифта целиком

1 гидроэле­
ватор или 

эрлифт

2
(1)

1—18

1,12
(0,56)

0—66,1
1

Установка или вы­
таскивание гид- 
роэлеватора или 
эрлифта отдель­
ными секциями

нижняя
секция

1 секция

0,42
(0,21)

0—24,8

0,26
(0,13)

0—15,3
2

каждая 
следую­

щая сек­
ция

(0,5)
0—59

0,98
(0,49)

0—57,8
3

| а | б №

§ 12— 13. Извлечение несвязных грунтов из оболочек 
гидроэлеваторами или эрлифтами

Указания по производству работ

Нормами настоящего параграфа предусмотрено извлечение не­
связных грунтов (песков, супесей и легких суглинков с примесью 
мелкого гравия до 15%) из оболочек гидроэлеваторами или эрлиф­
тами при диаметре пульпопровода до 200 мм.

Вода для работы гидроэлеватора или эрлифта подается насоса­
ми типа КСМ-100 или АЯП-150, а воздух для работы эрлифта — от 
передвижных или стационарных компрессоров. Перестановка эрлиф­
та или гидроэлеватора по забою производится краном соответству­
ющей грузоподъемности. Работа насосов и компрессоров, а также 
машинистов насосов, компрессоров и кранов настоящим парагра­
фом не учтена.

Монтажник по монтажу стальных и железобетонных конструкций
4 разр.
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Нормы времени и расценки на 1 жз грунта в плотном теле

Состав работы

Применяемый механизм

гидроэлеватор эрлифт

1. Наблюдение за работой гидроэлева­
тора или эрлифта. 2. Перестановка 
гидроэлеватора или эрлифта по пери­
метру оболочки. 3. Контроль за выбро­
сом пульпы и регулирование подачи 
воды и воздуха

0,45
(0,45)

0,25
(0,25)

0—28,1 0—15,6

1 а I б

§ 12—14. Вертикальное погружение железобетонных 
полых свай-оболочек универсальными плавучими 

копрами с паровыми молотами
Указания по производству работ

Нормами предусмотрено погружение железобетонных полых 
свай-оболочек диаметром до 0,6 м с открытым или закрытым ниж­
ним кондом паровым молотом с помощью плавучих копров без при­
менения подмыва и без извлечения грунта.

Оболочки к месту погружения подаются на барже или палубе 
копра.

Состав работы

1. Передвижка копра от оболочки к оболочке. 2. Установка и 
закрепление копра. 3. Строповка, подтягивание и подъем оболочки.
4. Установка оболочки в направляющие. 5. Установка на сваю по­
душки и молота с наголовником. 6. Погружение оболочки. 7. Рас- 
строповка оболочки. 8. Подъем молота с наголовником.

Состав звена
Машинист копра 6 разр. — 1
Пом. машиниста копра 4 » — 1
Копровщик 6 » — 1

> 3 » — 2
Нормы времени и расценки на 1 оболочку

Длительность погружения 1 оболочки в мин до Добавлять на 
каждые сле­

дующие 30 мин 
сверх 120 мин5 10 20 30 45 60 90 120

8,75 9,25 10 11 12,5 14 ш 19 3
(1,75) (1,85) (2) (2 ,2 ) (2,5) (2 ,8 ) (3,2) (3,8) (0,6)
5—80 6—13 6—63 7—29 8—29 9—28 10—61 12—60 1—99

а 11 б в Г 1 д 1 е 1 ж 1 з 1
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§ 12—15. Погружение оболочек вибропогружателями

Указания по производству работ

Нормами предусмотрено погружение оболочек диаметром 1,6— 
4 ж разными типами вибропогружателей без подмыва и извлечения 
грунта из оболочек.

Нормами предусмотрено время работы вибропогружателя в 
каждом залоге 5 минут и время, необходимое для охлаждения ви­
бропогружателя и подтяжки болтов крепления после каждого залога 
10 мин.

Чистое время погружения принимать согласно записям в жур­
нале погружения оболочек.

Состав работы

1. Погружение оболочек. 2. Контроль за погружением оболо­
чек. 3. Подтяжка болтов крепления вибропогружателя к оболочке.
4. Выверка положения оболочки.

Состав звена
Копровщик 6 разр. — 1 

» 4 » — /
» 3 » — 2

Нормы времени и расценки на 1 оболочку
Длительность гогружения 1 оболочки в мин до

5 10 15 20 25 во 35

0 ,22 1,32 2,48 3,6 4,8 5,8 7
(0,055) (0,33) (0,62) (0,9) (1 ,2) (1,45) (1,75)
0 -1 3 ,9 0—83,3 1—57 2—27 3—03 3—66 4—42

а б в Г д е ж

Л родолжвние
Длительность погружения 1 оболочки в мин ДО Добавлять на 

каждые сле­
дующие 20 мин 

сверх 130. лш»40 50 60 70 80 95 п о 130

8 10,4 12,4 14,8 17,2 20,4 23,6 28 3,04
(2) (2,6) (3,1) (3,7) (4.3) (5,1) (5,9) (7) (0,76)

5—05 6—57 7—83 9—34 10—86 12—88 14—90 17-68 1—92

3 и 11 к  | .  1' м I , 1 • п Р
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§ 12—16. Уширение оснований оболочек диаметром 2 м 
буровой установкой ЦНИИС

Указания по производству работ

В нормах предусмотрено устройство уширений диаметром 3,5 м 
в плотных глинах на глубине 35—40 м от верха оболочки.

Монтаж и демонтаж буровой установки в нормах не учтены и 
оплачиваются отдельно.

Состав работы
1. Опускание фрезы в забой. 2. Бурение вертикальной скважины 

ниже ножа оболочки на глубину 0,45 м, 3. Извлечение фрезы из 
скважины с освобождением ее от грунта. 4. Разбуривание уширения 
с раскрытием и закрытием ножей. 5. Подсоединение и отсоединение 
маслопровода. 6. Очистка скважин.

Норма времени и расценка на 1 уширение

Состав звена бурильщиков Н. вр. Расц.

6 разр. — 1 84 53—03
4 » — 1 (21)
3 » — 2

§ 12—17. Подводное заполнение оболочек бетоном 
способом вертикально перемещаемой трубы (ВПТ)

Указания по производству работ

В нормах предусмотрено заполнение бетоном оболочек диамет­
ром до 2 м.

Бетон в воронку бетонолитной трубы загружают бадьями емко­
стью до 1,5 куб. м.

Бетонолитную трубу по мере заполнения оболочки бетоном под­
нимают краном или лебедкой и укорачивают, отсоединяя звенья 
трубы с разболчиванием стыков.

Перед подачей первой порции бетона в горловину воронки уста­
навливают пробку.

Состав работ

а) П ри  у с т а н о в к е  п р о б к и  в г о р л о в и н у  
б е т о н о л и т н о й  т р у б ы

1. Изготовление мягкой пробки. 2. Установка пробки в горловину 
воронки.

б) П ри  у к л а д к е  б е т о н н о й  с м е с и  в о б о л о ч к у
1. Прием бетонной смеси в бадью. 2. Строповка бадьи с бето­

ном. 3. Подача бетонной смеси и выгрузка ее в бункер. 4. Подъем 
бетонолитной трубы. 5. Подача пустой бадьи с расстроповкой.
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в) П р и  с н я т и и  з в е н а  б е т о н о л и т н о й  т р у б ы
1. Подъем трубы на одно звено, 2. Разболчивание стыка звеньев 

трубы. 3. Снятие звена трубы с воронкой. 4. Разболчивание стыка 
воронки со звеном трубы. 5. Подача и сболчивание воронки с 
трубой.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование Состав звена Измеритель
Н. вр.

№работ Расц.

Установка пробки 
в горловину бе­
тонолитной тру­
бы

Бетонщик 
3 разр. — 1

1 установка 0,64
0—35,5

1

Укладка бетона в 
оболочку

Бетонщики 
4 разр. — /  
3 » — 2

1 куб. м 0,66
(0,22)

0—38,2
2

Снятие звена бето­
нолитной трубы

Монтажники по 
монтажу сталь­
ных и железобе­
тонных конструк­

ций
4 разр. — 1 
3 » — 2

1 звено 2,82
(0,94)
1—63 3

§ 12—18. Срубка голов железобетонных оболочек

Указания по производству работ

В нормах предусмотрена вырубка бетона (оголение арматуры) 
для срезки голов оболочек диаметром 1,2 м с толщиной стенок до 
10 см и диаметром 1,6 м с толщиной стенок до 15 см. Бетон выру­
бается пневматическими отбойными молотками по периметру обо­
лочки полоской шириной до 15 см.

Места вырубки бетона на оболочках размечают по рейке и 
уровню. В случаях, когда расстояние между оболочками превышает 
3 ж и перенести разметку мест срубки с одной оболочки на другую 
по рейке и уровню невозможно, разметку производят геодезиче­
ским инструментом.

Перерезка стержней и удаление срезанной части оболочки в 
нормах не учтены и оплачиваются отдельно.

Состав работы

1. Разметка мест вырубки бетона. 2. Вырубка бетона оболочки 
с обнажением стержней арматуры. 3. Переход (перемещение) пла­
вучих средств к следующей оболочке с подноской пневматических
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инструментов и перекладкой шлангов. 4. Замена сработавшихся зу­
бил пневматических молотков.

Состав звена

Бетонщик 4 разр. — 1 
» 3 » — 1

Нормы времени и расценки на 1 оболочку

Место работы
Диаметр 
оболочки 

в м

Способ разметки мест 
вырубки

рейкой и 
уровнем

геодезическим 
инструментом

С грунта или со оплош­
ных подмостей

1.2 2,2
1—30

— 1

1.6 9,3
5—49

— 2

С плавучих средств

1.2 2,3
1—36

2,8
1—65

3

1,6 9.4
5—55

9 ,9
5—84

4

а б №

3—2428



Глава 2
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ СВАИ И ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ  

ШПУНТОВЫЕ ОГРАЖДЕНИЯ

§ 12— 19. Вертикальное погружение железобетонных 
одиночных свай сухопутными копрами

Указания по производству работ
А. Нормами предусмотрено погружение железобетонных одиноч­

ных свай на косогорах, с подмостей, с отсыпанных островков, в кот­
лованах со шпунтовым ограждением и в других стесненных условиях.

Состав работы

1. Раскрепление и перемещение копра от сваи к свае. 2. Уста­
новка и закрепление копра. 3. Поворот и наклон стрелы за сваей.
4. Строповка и подтягивание сваи к копру. 5. Подъем молота с на­
головником в верхнее положение и закрепление его. 6. Подъем, уста­
новка и выверка положения сваи. 7. Установка молота и наголов­
ника на сваю. 8. Рассгроповка сваи. 9. Пуск дизель-молота (при 
работе с дизель-молотом). 10. Погружение сваи с выверкой ее по­
ложения. 11. Снятие молота и наголовника со сваи.

Состав звена
Таблица 1

Вид копра

универ­
сальный неуниверсальный

Профессия и разряд рабочих

Тип молота

паровой дизельный паровой пневмати­
ческий

Машинист копра 6 разр. 1 _ _ _
То же, 5 » — 1 1 1
Машинист компрессора

14 разр. — — —
Пом. машиниста копра

1 14 разр. — —
Копровщики 6 разр. 1 — — —

5 » — 1 1 1
» 3 » 2 2 2 2
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Нормы времени и расценки на 1 сваю
Таблица 2

Вид копра Тип молота

Длительность погружения 1 сваи в мин до Добавлять 
на каждые 

следующие 
30 мин 
сверх 

120 мин5 10 20 30 45 60 90 120

Универсальный Паровой
3,05
(0,61)

3,55
(0,71)

4,3
(0,86)

5,25
(1,05)

6,5
(1,3)

8
(1.6)

10,5
(2,1)

13,5
(2,7)

3
(0,6) 1

2—02 2—35 2 -8 5 3—48 4—31 5—30 6—96 8—95 1—99

Неуниверсаль­
ный

Паровой или 
пневматический

3,95
(0,79)

4,4
(0,88)

5,25
(1,05)

6,25
(1,25)

7,5
(1.5)

9
(1,8)

11,5
(2,3)

14,5
(2,9)

3
(0,6) 2

2—48 2—76 3—30 3—92 4—71 5—65 7—22 9—10 1—88

Дизельный
3,08
(0,77)

3,44
(0,86)

4
(1)

4,8
(1,2)

5,8
(1,45)

6,8
(1,7)

8,8
(2,2)

11,2
(2,8)

2,4
(0,6) 3

1—94 2—16 2—51 3—02 3—65 4—27 5—53 7—04 1-51
а б в I г | д е I ж I з | и I №

Б. ПОГРУЖЕНИЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ СВАИ С ГРУНТА НАГОРИЗОНТАЛЬНО 
ВЫРОВНЕННОЙ ПЛОЩАДКЕ С ПОМОЩЬЮ НЕУНИВЕРСАЛЬНЫХ КОПРОВ ТИПА 

С-427, С-428, С-429 и ЦУМЗ-МПС-1200 и др.
Состав работы

1. Раскрепление и перемещение копра от сваи к свае. 2. Установка и закрепление копра. 3. Строповка и под­
тягивание сваи к копру. 4. Подъем, установка и выверка положения сваи. 5. Установка молота с наголовником, 

сл 6. Погружение сваи с выверкой ее положения. 7. Снятие молота с наголовником.



Состав звена Таблица 3

Неуниверсальный копер

Профессия и разряд рабочих

дизельный пневматический

Машинист копра 5 разр. 1 1
Машинист компрессора 4 » — 1
Копровщик 5 » 1 1

3 » 1 1
Таблица 4

Нормы времени и расценки на 1 сваю

Вид копра Тип молота

Длительность погружения 1 сваи в мин до

5 10 15 20 30 40 50 60 70 80 90 100

Неуни­
версаль­

ный

Дизельный
1,23

(0,41)
1,53

(0,51)
1,83

(0,61)
2,13 

1 (0,71)
2,61 

| (0,87)
3,15
(1,05)

3,9
(1,3)

4,5
(1.5)

5,1
(1,7)

5,7
(1,9)

6,5
(2,1)

6,9
(2,3)

0—80,3 0—99,9 1—2С) 1—39| 1—70 2—06 2—55 2—94 3—33 3—72 4—24

Пневмати­
ческий

1,64
(0,41)

2,04
(0,51)

2,44
(0,61)

2,84
(0,71)

3,48
(0,87)

4,2
(1,05)

5,2
(1,3)

6
(1,5)

6,8
(1,7)

7,6
(1,9)

8,4
(2,1)_
5—43

9,2  
(2,3)_ 
5 ^ 9 4

1—06 1—32 1—58 1—83 2—25 2—71 3—36 3—88 4—39 4—91

б | в  | г | д  | е | ж I з | и



§ 12—20. Вертикальное погружение железобетонных 
одиночных свай самоходными агрегатами на базе тракторов

Указания по применению норм
Нормами предусмотрено погружение железобетонных свай при помощи самоходных сваебойных агрегатов 

на базе гусеничных тракторов и трубоукладчиков на спланированной площадке или в котловане со свободным 
въездом и выездом из него сваебойного агрегата.

Состав работы
1. Перемещение копровой установки от сваи к свае. 2. Строповка и подтягивание свай к копру. 3. Подъем мо­

лота с наголовником в верхнее положение и закрепление его. 4. Установка и выверка -положения сван. 5. Уста­
новка на сваю молота с наголовником. 6. Расстроповка сваи. 7. Пуск молота и погружение сваи с выверкой 
ее положения. 8. Снятие молота с наголовником со сваи.

Состав звена
Машинист установки 6 разр. — /
Копровщик 5 » — 1

» 3 » — 1
Нормы времени и расценки на 1 сваю

Вид копра Тип молота

Длительность погружения 1 сваи в мин до

3 5 7 10 12 15 1S

Самоходный на базе трак­
тора

Дизельный 0,585 
(0,195)

0,72
(0,24)

0,84
(0,28)

0,99
(0,33)

1.14
(0,38)

1,29
(0,43)

1,47
(0,49)

0—39,9 0—49,1 0—57,3 0—67,6 0—77,8 0—88 1 -0 0

а б в 1 г д 1 е 1 ж



Продолжение
Длительность погружения 1 сваи в мин до

Добавлять на каждые 
следующие 10 мин

22 26 30 35 40 50 60 сверх 60 мин

1,68 1,92 2,16 2,46 2,76 3,15 3,75 0,75
(0,56) (0,64) (0,72) (0,82) (0,92) (1,05) (1,25) (0,25)
1—15 1—31 1—47 1—68 1-8 8 2—15 2—56 0—51,2

3 и к л м н .  11
§ 12—21. Вертикальное погружение железобетонных 

одиночных свай самоходными установками на базе кранов-экскаваторов
Указания по применению норм

Нормами предусмотрено погружение железобетонных свай при помощи навесного копрового оборудования на 
базе кранов-экскаваторов на гусеничном ходу на спланированной площадке или в котловане со свободным въез­
дом и выездом из него сваебойного агрегата.

Состав работы
1. Перемещение копровой установки от сваи к свае. 2. Строповка и подтягивание сваи к копру. 3. Подъем 

молота с наголовником в верхнее положение и закрепление его. 4. Установка и выверка положения сваи. 5. Уста­
новка на сваю молота с наголовником. 6. Расстроповка сваи. 7, Пуск молота и погружение сваи с выверкой ее 
положения. 8. Снятие молота с наголовником со сваи.

Состав звена
Машинист установки 6 разр. — 1
Копровщик 5 » — 1

> 3 > — 1



Нормы времени и расценки на 1 сваю

Вид копра Тип молота

Длительность погружения 1 сваи в мин  до

4 6 8 10 15 20 25

Самоходный на базе экс­
каватора

Дизельный 0,93
(0,31)

1,08
(0,36)

1,2
(0,4)

1,38
(0,46)

1,59
(0,53)

1,83
(0,61)

2,13
(0,71)

0—63,5 0—73,7 0—81,9 0—94,2 1—08 1—25 1—45

1 а | б в I г I д 1 е I ж
Продолжение

Длительность погружения 1 сваи в мин до
Добавлять на каждые следующие 10 мин 

сверх 70 мин
30 35 40 50 60 70

2,46 2,76 3 3,45 4,2 4,8 0,6
(0,82) (0,92) (1) (1,15) (1.4) (1.6) (0,2)
1—68 1—88 2—05 2—35 2 -8 7 3—28 0,41

3 1 и I1 к 1 л 11 м 11 Н I1 О

§ 12—22. Вертикальное погружение железобетонных 
одиночных свай плавучими копрами

СО
СО Нормами предусмотрено погружение железобетонных одиночных свай прямоугольного сечения.



О
Состав работы

1. Раскрепление и перемещение копра от сваи к свае. 2. Установка и закрепление копра. 3. Поворот и на­
клон стрелы копра за сваей. 4. Строповка и подтягивание сваи к копру. 5. Подъем молота с наголовником в 
верхнее положение и закрепление его. 6. Подъем, установка и выверка положения сваи. 7. Установка молота и на­
головника на сваю. 8. Расстроповка сваи. 9. Погружение сваи с выверкой ее положения. 10. Снятие молота и на­
головника со сваи.

Состав звена

Машинист копра 6 разр. — 1
Пом. машиниста копра 4 » — 1
Копровщик 6 » — 1

3 » — 2

Нормы времени и расценки на 1 сваю

Вид плавкопра Тип молота

Длительность погружения 1 сваи в мин до Добавлять на] 
каждые еле- ' 

дующие 30 мая 
сверх 120 мин.5 10 20 30 45 60 90 120

Универсаль­
ный

Паровой
4,65
(0,93)

5
О)

5,75
(1.15)

6,75
(1,35)

7,75
(1,55)

9,25
(1,85)

11,5
(2,3)

14,5
(2,9)

2,8
(0,56)

3—08 3—32 3—81 4—48 5—14 6—13 7—62 9—61 1—86

1 а б В г | д е | ж з | и

П р и м е ч а н и е .  При погружении маячных свай на каждую сваю добавлять. Н. вр. 0,2 маш.-часа и Расц. 
О—66,3.



§ 12—23. Наклонное погружение железобетонных 
одиночных свай сухопутными копрами

Указания по производству работ

Нормами предусмотрено погружение железобетонных одиночных 
свай в наклонном положении. Сваи погружаются на косогорах, с 
подмостей, с отсыпанных островков, в котлованах со шпунтовыми 
ограждениями и в других стесненных условиях.

Для придания погружаемой свае наклонного положения стрела 
копра вместе со сваей наклоняется и закрепляется в этом положе­
нии до полного погружения сваи. Затем стрела копра приводится в 
вертикальное положение. Все остальные операции аналогичны опе­
рациям при вертикальном погружении сваи.

Состав работы

1. Раскрепление и перемещение копра от сваи к свае. 2. Установ­
ка и закрепление копра. 3. Поворот и наклон стрелы копра за сва­
ей. 4. Строповка и подтягивание сваи к копру. 5. Подъем молота 
с наголовником в верхнее положение и закрепление его. 6. Подъем 
и установка сваи в направляющие. 7. Установка молота и наголов­
ника на сваю. 8. Наклон стрелы копра для наклонного погружения 
сваи (с выкладкой шпальной клетки для неуниверсальных копров).
9. Опускание и установка сваи на грунт в проектное положение.
10. Расстроповка сваи. 11. Пуск дизель-молота (при работе с ди­
зель-молотом). 12. Погружение сваи с выверкой ее положения. 
13. Снятие молота и наголовника со сваи. 14. Подъем стрелы ко-пра 
в вертикальное положение (с разборкой шпальной клетки для не­
универсальных копров).

Состав звена
Таблица /

Профессия и разряд 
рабочих

Вид копра

универсальный J| не универсальный

Тип молота

паровой дизельный паровой пневмати­
ческий

Машинист копра 6 разр. 1 _ _ _
То же, 5 » — 1 1 1
Машинист компрессора

4 разр. — . — —- 1
Пом. машиниста копра

4 разр. 1 — 1 —
Копровщик 6 » 1 — — —

» 5 » —■ 1 1 1
» 3 » 2 2 2 2
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to
Нормы времени и расценки на 1 сваю

Таблица 2

Вид копра Тип молота

Длительность погружения 1 сваи в мин до Добавлять 
на каждые 

следующие 
30 мин 
сверх 

120 мин5 10 20 30 45 60 90 120

Универсальный Паровой

5,25
(1,05)

5,75
(1,15)

6,75
(1,35)

7,5
(1,5)

9
(1,8)

10,5
(2,1)

12,5
(2,5)

16
(3,2)

3,15
(0,63) 1

3—48 3—81 4—48 4—97 5—97 6—96 8—29 10—61 2—09

Неуниверсальный

Паровой или пневмати­
ческий

6,25
(1,25)

6,75
(1,35)

7,5
(1,5)

8,5
(1,7)

10
(2)

11,5
(2,3)

13,5
(2,7)

17
(3,4)

3,15
(0,63) 2

3—92 4—24 4 - 7 1 5—34 6—28 7—22 8—48 10—67 1—98

Дизельный
4,8

(1,2)
5,6

(1,4)
6

(1,5)
6,6

(1,65)
8

(2)
9 ,2

(2,3)
10,8
(2,7)

13,6
(3,4)

2,52
(0,63) 3

3—02 3—52 3—77 4—15 5—03 5—78 6—79 8—55 1—58

а б в г д е ж 3 и №



§ 12—24, Наклонное погружение железобетонных 
одиночных свай плавучими копрами

Нормами предусмотрено погружение железобетонных одиноч­
ных свай прямоугольного сечения.

Состав работы
1, Раскрепление и перемещение копра от сваи к свае. 2. Уста­

новка и закрепление копра. 3. Поворот и наклон стрелы плавуче­
го копра к свае. 4. Строповка и подтягивание сваи к копру. 5. Подъ­
ем молота с наголовником в верхнее положение и закрепление его.
6. Подъем и установка сваи в направляющие. 7. Установка молота 
и наголовника на сваю. 8. Наклон стрелы плавучего копра для на­
клонного погружения сваи. 9. Опускание и установка -сваи на грунт 
в проектное положение. 10. Расстроповка сваи. 11. Погружение сваи 
с выверкой ее положения. 12. Снятие молота и наголовника со сваи. 
13. Подъем стрелы плавучего копра в вертикальное положение.

Состав звена
Машинист копра 6 разр. — 1
Пом. машиниста копра 4 » — 1
Копровщик 6 » — 1

3 » — 2

Нормы времени и расценки на 1 сваю
Длительность погружения 1 сваи в мин до

Вид копра Тип молота
5 10 20 30 45

Универсаль­
Паровой

6,75
(1,35)

7,25
(1,45)

8
(1.6)

9
(1,8)

10
(2)

ный 4—48 4—81 5—30 5—97 6—63

а 11 . 1 .  11 г 1 д
Продолжение

Вил копра Тип молота

Длительность погружения 
1 сваи в мин до Добавлять на 

каждые следую­
щие 30 мин 

сверх 120 мин60 90 120

Универсаль­
ный Паровой

11,5
(2,3)

14
(2,8)

17
(3,4)

3
(0,6)

7—62 9—28 11—27 1—99

1 е ж з и
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§ 12—25. Погружение железобетонных свай шпунтового 
ряда неуниверсальными сухопутными копрами

Указания по применению норм

Нормами настоящего параграфа предусмотрено погружение 
железобетонных шпунтовых свай дизель-молотами при помощи су­
хопутных неуниверсальных копров с отсыпанных островков, с под­
мостей, на косогорах. Нормами не предусмотрены работы по погру­
жению маячных свай и перестановке направляющих,

Состав работы

1. Раскрепление и перемещение копра от сваи к свае. 2. Уста­
новка и закрепление копра. 3. Строповка и подтягивание сваи к 
копру. 4. Подъем молота с наголовником в верхнее положение и 
закрепление его. 5. Подъем, установка и выверка положения сваи. 
6. Установка молота с наголовником на сваю. 7. Расстроповка сваи. 
8. Пуск молота и погружение сваи с выверкой ее положения. 9. Сня­
тие молота с наголовником со сваи.

Состав звена
Машинист копра 5 разр. — /
Копровщик 5 » — 1

» 3 » — 2

Нормы времени и расценки на 1 сваю
Длительность погружения 1 сваи в м ал до

Вид копра Тип молота
5 10 15 20 25

Сухопутный
неунивер­
сальный

Дизель­
ный

2,4
(0.6)

2,68
(0,67)

3,12
(0,78)

3,52
(0,88)

3,92
(0,98)

1—51 1—68 1—96 2—21 2—46

а  11 «  j1 в 11 г Д

Продолжение
Длительность погружения 1 сваи в мин до Добавлять

на каждые 
следующие 

15 мин сверх 
80 мин

30 40 50 65 80

4,4 5 5,8 6,8 8 1,2
(1.1) (1,25) (1,45) (1,7) (2) (0,3)
2—77 3—14 3—65 4—27 5—03 0—75,4

е ж 3 И К Л
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§ 12—26. Погружение железобетонных свай шпунтового 
ряда плавучими копрами

Указания по производству работ

Нормами предусмотрено погружение железобетонных свай пря­
моугольного и двутаврового сечения. Сваи между собой соединя­
ют впритык или с помощью паза и гребня трапецеидальной или 
треугольной форм. Сваи к ранее погруженным прижимают прижим­
ной тележкой.

Состав работы
1. Раскрепление и перемещение копра от сваи к свае. 2. Уста­

новка и закрепление копра. 3. Поворот и наклон стрелы плавучего 
копра к свае. 4. Строповка и подтягивание сваи к копру. 5. Подъем 
молота с наголовником в верхнее положение и закрепление его. 
6. Подъем и установка сваи в направляющие. 7. Заводка сваи в паз 
ранее забитой с выверкой ее положения. 8. Прижатие сваи к ранее 
погруженной прижимной тележкой. 9. Установка молота и наголов­
ника на сваю. 10. Расстроповка сваи. 11. Погружение сваи с вывер­
кой ее положения. 12. Снятие наголовника и молота со сваи. 13. Пе­
ремещение прижимной тележки.

Состав звена
Машинист копра 6 разр. — 1
Пом. машинист копра 4 » — 1
Копровщик 6 » — 1

» 3 » — 2

Нормы времени и расценки на 1 сваю

Вид
копра

Тип
молота

Длительность погружения 1 сваи в мин до

5 10 20 30 45

Универ­
саль­
ный

Паровой
4

(0,8)
4,45

(0,89)
5

(1)
6

(1.2)
7,25
(1,45)

2—65 2—95 3—32 3—98 4—81

| а | б 1 в г д
Продолжение

Вид копра Тип молота

Длительность погружения 
1 сваи в мин до

Добавлять на 
каждые сле­

дующие 
30 мин сверх 

120 мин60 90 120

Универсаль­
ный

Паровой 8,5
(1.7)
5—64

10,5
(2,1)
6—96

13,5
(2,7)
8—95

2,8
(0,56)
1 -86

11 е |1 Ж 1 3 1 и

45



§ 12—27. Срубка голов железобетонных одиночных свай 
и свай шпунтового ряда

Указания по производству работ

В параграфе приведены нормы по двум разновидностям работ:

а) В ы р у б к а  б е т о н а  из  к а р к а с а  с в а й

Сваи из бетона марок 400—500 с восемью и более стержнями 
продольной арматуры. Из верхней части забитых свай вырубается 
бетон при помощи пневматического молотка на протяжении от вер­
ха забитой сваи до проектной отметки оставляемой высоты сваи. 
Оголенная арматура оставляется для заделки.

б) С р у б к а  г о л о в  с в а й

Сваи из бетона марок 200—300 с четырьмя стержнями продоль­
ной арматуры. Бетон вырубается по углам свай, в местах располо­
жения продольных стержней арматуры на участке, равном длине 
оставляемого выпуска арматуры. Излишняя часть сваи, застроплен- 
ная и удерживаемая краном после перерезки арматуры и подрубки 
бетона на отметке отламывания головы сваи, отламывается ударом 
кувалды. Перерезка арматуры и работа крана нормами не учтены и 
нормируются отдельно.

Состав работ

а) П р и  в ы р у б к е б е т о н а  из  к а р к а с а  с в а й

1. Разметка места вырубки бетона. 2. Вырубка бетона при по­
мощи пневматического молотка с обнажением стержней продольной 
арматуры. 3. Удаление кусков бетона из арматурного каркаса. 4. За­
чистка торца свай. 5. Переход к следующей свае.

б) П р и  с р у б к е  г о л о в  с н а й

1. Разметка места вырубки бетона. 2. Вырубка бетона в углах 
сваи при помощи пневматического молотка с обнажением стержней 
продольной арматуры. 3. Строповка удаляемой части сваи. 4. Под­
рубка бетона на отметке отламывания головы сваи. 5. Отламывание 
головы сваи ударом кувалды. 6. Зачистка торца сваи. 7. Переход к 
следующей свае,

Состав звена

Бетонщики 3 разр. — 2
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А. ОДИНОЧНЫЕ СВАИ 

Нормы времени и расценки на 1 сваю
Таблица /#

Наименование работ и характеристика свай

Длина 
участка 

вырубаемо­
го бетона 
на свае в 

м до

Сечение сваи в м

0,2Х0,2 0,25x0,25 0 ,3X0,3 0,35x0,35 0,4X0,4 0,45X0,45

Вырубка бетона из каркаса свай (сваи 
из бетона марок 400—500 с восемью и 
более стержнями продольной армату- 
ры)

0,1 — 0,13
0—07,2

0,185
0—10,3

0,26
0—14,4

0,35
0—19,4

0,45
0—25

1

0,2 ~
0,24 0,34 0,49 0,63 0,82

20—13,3 0—18,9 0—̂ 27,2 0—35 0—45,5

0,3 —
0,39 0,55 0,78 1 1,3

30—21,6 0—30,5 0—43,3 0—55,5 0—72,2

0,4 —
0,54 0,76 1,1 1,35 1,8

40—30 0—42,2 0—61 0—74,9 0—99,9

0,5 —
0,65 0,92 1,25 1,65 2,2

50—36,1 0—51,1 0—69,4 0—91,6 1—22



00 Продолжение табл. 1

Наименование работ и характеристика свай

Длина 1 
участка 

вырубаемо­
го бетона 

на свае 
в м до

Сечение сваи в м

0,2x0,2 0,25x0,25 0,3x0,3 0,35x0,35 0,4 х 0,4 0,45X0,45

0,6 —
0,76 1,1 1,45 2 2,5

60—42,2 0—61 0—80,5 1—11 1—39

0,7 —
0,87 1,3 1,75 2,4 2,9

70—48,3 0—72,1 0—97,1 1—33 1—61

Срубка голов свай (сваи из бетона ма­
рок 200—300 с четырьмя стержнями 
продольной арматуры)

0,3
0,13

0—07,2
0,19

0—10,5
0,28

0—15,5
0,39

0—21,6 — — 8

0,4
0,14 0,21 0,3 0,41

— — 90—07,8 0—11,7 0—16,7 0—22,8

0,5
0,15

0—08,3
0,23

0—12,8
0,33

0—18,3
0,45

0—25 — — 10

0,6
0,17 0,25 0,37 0,5

— — 110—09,4 0—13,9 0—20,5 0—27,8

а | б | в | г 1 д | е | > й



Б. СВАИ ШПУНТОВОГО РЯДА 
Нормы времени и расценки на 1 сваю

Таблица 2

Наименование работ и характеристика 
свай

Длина участка 
вырубаемого 

бетона на свае 
в м до

Сечение сваи в м

0,25x0,25 0,3X0,3 0,35x0,35 0,4X0,4 0,45x0,45

Вырубка бетона из каркаса свай (сваи 
из бетона марок 400—500 с восемью 
и более стержнями продольной арма­
туры)

0,1 0,155
0—08,6

0,22
0—12,2

0,31
0—17,2

0,41
0—22,8

0,52
0—28,9

1

0,2 0,28 0,4 0,58 0,75 0,97 о
0—15,5 0—22,2 0—32,2 0—41,6 0—53,8

0,3
0,46 0,66 0,92 1,2 1,55

30—25,5 0—36,6 0—51,1 0—66,6 0—86

0,4
0,65 0,9 1,3 1,65 2,2

4-0—36,1 0—50 0—72,2 0—91,6 1—22

0,5
0,77 и 1,55 1,95 2,6

50 -4 2 ,7 0—61,1 0—86 1—08 1—44

0,6

0,7

0,9 1,3 1,85 2,5 3,1
0—50 0—72,2 1—03 1—39 1—72

1,05 1,55 2 2,8 3,4
0—58,3 0—86 1—11 1—55 1—88

а б 11 в 1 г | Д 1
.  П р и м е ч а н и е .  При вырубке бетона с плавучих средств или плотов Н. вр, и Расц. табл. 1 и 2 умножать 
$  на 1,2.



§ 12—28. Отгибание стержней арматурного каркаса 
железобетонных свай

Состав работы

1. Разметка места отгиба стержней. 2. Надевание трубы на 
стержень. 3. Удержание ключом стержня в месте отгиба (при отги­
бе стержня выше отметки -срубленного бетона). 4. Подогрев стерж­
ней (в необходимых случаях) в месте отгиба 5. Отгиб стержней,

Нормы времени и расценки на 100 стержней

Состав звена Место отгиба

Диаметр арматуры 
стержня в мм

арматурщиков стержня
15-25 26—32

3 разр. — 1 На уровне сруб­
ленного бетона

1,85
1-03

2,6
1—44 1

3 разр. — 1 Выше уровня сруб­ 2,3 3,3
2 » — 1 ленного бетона 1—21 1—73 2

а б №

П р и м е ч а н и е .  При отгибе стержней с плавучих средств 
или с плотов Н. вр. и Расц. умножать на 1,2.



Глава 3

СТАЛЬНЫЕ СВАИ И СТАЛЬНЫЕ ШПУНТОВЫЕ
РЯДЫ

§ 12—29. Вертикальное погружение стальных 
одиночных свай сухопутными копрами

Указания по производству работ

Нормами предусмотрено погружение стальных одиночных свай 
двутаврового, круглого и коробчатого сечения с отсыпанных остров* 
ков, с подмостей, в котлованы со шпунтовым ограждением, на косо­
горах и в других стесненных условиях.

Состав работы

1. Раскрепление и передвижка копра от сваи к свае. 2. Уста­
новка и закрепление копра. 3. Строповка и подтягивание сваи к 
копру. 4. Подъем молота с наголовником в верхнее положение и 
закрепление его. 5. Подъем, установка и выверка положения сваи. 
6. Установка на сваю молота и наголовника. 7. Расстроповка сваи. 
8. Пуск дизель-молота (при работе с дизель-молотом). 9. Погруже­
ние сваи с выверкой ее положения. 10. Снятие молота и наголовни­
ка со сваи.

Состав звена
Таблица 1

Неуниверсальный копер

Профессия и разряд 
рабочих

Тип :молота

дизельный паровой пневма­
тический

подвесной
свободного

падения

Машинист копра 5 разр. 1 I1 1 1 —

Пом. машиниста копра 
4 разр.

— 1 — —

Машинист компрессора 
4 разр.

— — 1 —

Копровщик 5 > |1 1 11 1 1 1 -

- 1 - 1  1
3 » 1 2 I 2 I 2 1 2

51



Слto Таблица 2

Нормы времени и расценки на 1 сваю

Вид
Длительность погружения 1 сваи в мин до Добавлять 

на каждые 
следующие

копра Тип молота

5 10 15 20 30 40 55 70 90 120
30 мин 
сверх 

120 мин

Дизельный
2,52
(0,63)

2,88
(0,72)

3,28
(0,82)

3,68
(0,92)

4,4
(1,1)

5,2
(1,3)

6,2
(1,55)

7,4
(1,85)

8,8
(2,2)

10,8
(2,7)

2,4
(0,6) 1

эК
3

1—58 1—81 2—06 2—31 2—77 3—27 3—90 4—65 5—53 6—79 1—51

е?edо
Си Паровой или пневма­

3,4
(0,68)

3,85
(0,77)

4,35
(0,87)

4 9 
(0,98)

5,75
(1,16)

6,75
(1,35)

8
(1,6)

9,5
(1,9)

11
(2,2)

14
(2,8)

3
(0,6) 2<Ц

CQ
К
S

<D

тический 2—13 2—42 2—73 3—08 3—61 4—24 5—02 5—96 6—90 8—79 1—88

X

Подвесной свободно­
2,01
(0,67)

2,28
(0,76)

2,61
(0,87)

2,91
(0,97)

3,3
(1,1)

3,9
(1,3)

4,8
(1,6)

5,7
(1,9)

6,6
(2,2)

8,1
(2,7)

1,8
(0,6) 3

го падения 1 — 16 1—32 1—51 1— 68 1— 91 2—26 2—78 3—30 3—82 '4 —68 1—04

а б в г Д е Ж 3 и к л №



§ 12—30. Наклонное погружение стальных одиночных 
свай сухопутными копрами

Указания по производству работ

Нормами предусмотрено погружение стальных одиночных свай 
двутаврового, круглого и коробчатого сечения. Сваи погружаются 
с подмостей, с отсыпанных островков, на косогоре, в котловане со 
шпунтовым ограждением и в других стесненных условиях.

Состав работы

1. Раскрепление и перемещение копра от сваи к свае. 2. Уста­
новка и закрепление копра. 3. Строповка и подтягивание сваи к 
копру. 4. Подъем молота с наголовником в верхнее положение и 
закрепление его. 5. Подъем и установка сваи в направляющие. 
6. Установка на сваю наголовника и молота. 7. Наклон копра для 
наклонного погружения сваи (с выкладкой шпальной клетки).
8. Опускание и установка сваи на грунт в проектное положение.
9. Расстроповка сваи. 10. Пуск дизель-молота (при работе дизель- 
молота). 11. Погружение сваи с выверкой ее положения. 12. Сня­
тие молота и наголовника со сваи. 13. Приведение копра в верти­
кальное положение (с разборкой шпальной клетки).

Таблица 1

Состав звена
Не универсальный копер

Профессия и разряд 
рабочих

Тип молота

дизельный паровой
пневмати­
ческий

подвесной
свободного

падения

Машинист копра 5 разр. 1 1 1 —

Пом. машиниста копра
14 разр. — — —

Машинист компрессора
14 разр. — — —

Копровщик 5 разр. 1 1 1 —

» 4 » — — — 1

» 3 » 2 2 2 2

53



Таблица 2Сл

Нормы времени и расценки на 1 сваю

Вид
копра Тип молота

Длительность погружения 1 сваи в мин до Добавлять 
на каждые 
следующие 

30 мин 
сверх 

120 мин5 10 15 20 30 40 55 70 90 120

Н
еу

ни
ве

рс
ал

ьн
ы

й

Дизельный
3,8

(0,95)
4,2

(1,05)
4,6

(1,15)
5

(1,25)
5,6

(1.4)
6,4

(1.6)
7,4

(1,85)
8,8

(2 ,2 )
10

(2,5)
12
(3)

2,4
(0,6) 1

2—39 2—64 2—89 3—14 3—52 4—02 4—65 5—53 6—29 7—54 1—51

Паровой или пневма­
тический

5
(1)

5,5
(1.1)

6
(1.2)

6,5
(1.3)

7,25
(1,45)

8,25
(1,65)

9,5
(1,9)

и
(2 ,2 )

12,5
(2,5)

15,5
(3,1)

3
(0,6) 2

3—14 3—45 3—77 4—08 4—55 5—18 5—96 6—90 7—85 9—73 1—88

Подвесной свободного 
падения

3
(1)

3,3
(1.1)

3,6
(1 .2 )

3,9
(1.3)

4,2
(1.4)

4,8
(1,6)

5,7
(1,9)

6,6
(2 ,2 )

7,5
(2,5)

9
(3)

1,8
(0,6) 3

1—73 1—91 2—08 2—26 2—43 2—78 3—30 3—82 4—34 5—20 1—04

а б в г д е ж 3 И К л №



§ 12—31, Погружение стальных свай шпунтового ряда 
сухопутными копрами

Указания по производству работ

Нормами предусмотрено погружение стальных свай шпунтового 
ряда (пакетов) замкового сопряжения плоского (ШП-1, ШП-2), ко- 
рытного (ШК-1, ШК-2, «Ларсен») и зетового (ШД-3, ШД-5) профи­
лей с установкой свай (пакетов) в направляющие с заводкой в за­
мок ранее погруженной сваи.

Сваи погружаются с подмостей, с отсыпанных островков, на ко­
согорах и в других стесненных условиях.

Состав работы

1. Раскрепление и перемещение копра от сваи к свае. 2. Уста­
новка и закрепление копра. 3. Поворот и наклон стрелы копра к 
свае (пакету). 4. Строповка и подтягивание сваи (пакета) к копру.
5. Подъем молота с наголовником в верхнее положение и закрепле­
ние его. 6. Подъем и установка сваи (пакета) в направляющие.
7. Заводка сваи (пакета) в замок ранее погруженной сваи (паке­
та). 8. Установка молота с наголовником на сваю. 9. Расстроповка 
сваи (пакета). 10. Погружение сваи (пакета) с выверкой ее поло­
жения. 11. Снятие молота с наголовником со сваи.

Состав звена
Таблица 1

Профессия и разряд рабочих

Вид копра

универ­
сальный неуниверсальный

Тип молота

паровой паровой пневма­
тический

подвесвой
свободного

падения

Машинист копра 6 разр. 1 _
То же, 5 » — 1 1 —
Машинист компрессора

4 разр. — — 1 —
Пом. машиниста копра

4 разр. 1 1 — —
Копровщики 6 разр. 1 — — —

» 5 » — 1 1 —
» 4 » — — — 1
» 3 » 2 2 2 2

55



Слcn А. ОДИНОЧНЫЕ СВАИ 

Нормы времени и расценки на 1 сваю
Таблица 2

Вид копра Тип молота

Длительность погружения 1 шпунтовой сваи в мая до Добавлять 
на каждые 
следующие 

30 мин 
сверх 

120 мин3 5 10 20 30 40 55 75 95 120

Универ­
саль­
ный

Паровой
1,65

(0,33)
1,85
(0,37)

2,25
(0,45)

2,9
(0,58)

4
(0,8)

5
О)

6,25
(1,25)

8
(1,6)

10
(2)

12,5
(2,5)

2,75
(0,55) 1

1—09 1—23 1—49 1—92 2—65 3—32 4—14 5—30 6—63 8—29 1—82

Неуни-
вер-
саль-
ный

Паровой или пнев­
матический

2,4
(0,48)

2,6
(0,52)

2,95
(0,59)

3,7
(0,74)

4,75
(0,95)

5,75
(1,15)

7
(1,4)

8,75
(1,75)

11
(2,2)

13
(2,6)

2,8
(0,56) 2

1—51 1—63 1—85 2—32 2—98 3—61 4—39 5—49 6—90 8—16 1—76

Подвесной свобод­
ного падения

1,44
(0,48)

1,56
(0,52)

1,77
(0,59)

2,22
(0,74)

2,85
(0,95)

3,45
(1,15)

4,2
(1,4)

5,25
(1,75)

6,6
(2,2)

7,8
(2,6)

1,68
(0,56) 3

0-83,3 0-90,2 1—02 1—28 1—65 1—99 2—43 3—04 3—82 4—51 0 —97 Д

а б в г д е ж 3 и к л №



Б. ПАКЕТЫ ИЗ ДВУХ ШПУНТОВЫХ СВАЙ 

Нормы времени и расценки на 1 пакет из двух шпунтовых свай
Таблица 3

Вид копра Тип молота

Длительность погружения 1 пакета в мин до Добавлять 
на каждые 
следующие 

30 мин
сверх 120 мин-3 5 10 20 35 50 70 95 120

Универ­
саль­
ный

Паровой
3,1

(0,62)
3 ,3

(0,66)
3,7

(0,74)
4,4

(0,88)
5,75

(1.15)
7,25
(1,45)

9
(1.8)

11,5
(2,3)

14
(2,8)

2,8
(0,56) 12 -0 6 2—19 2—45 2—92 3—81 4—81 5—97 7—62 9—28 1—86

Неуни-
вер-
саль-
ный

Паровой или пнев­
матический

4,3
(0,86)

4,5
(0,9)

4,85
(0,97)

5,5
(1,1)

7
(1.4)

8,5
(1.7)

10
(2)

12,5
(2,5)

15
(3)

2,8
(0,56) 22—70 2—83 3—04 3—45 4—39 5—34 6—28 7—85 9—42 1—76

а б в Г д е ж 3 и к №

§ 12—32. Погружение стальных свай шпунтового ряда 
вибропогружателями

Нормами предусмотрено погружение стальных свай шпунтового ряда вибропогружателями с подъемом свай и 
вибропогружателей и заводкой свай в замок ранее погруженных при помощи самоходных полноповоротных 

3  кранов.



сл
00 Состав работы

1. Перемещение самоходного крана к месту погружения сваи. 2. Строповка и подтаскивание сваи к крану. 
3. Заводка сваи в наголовник вибропогружателя. 4. Закрепление наголовника и подъем сваи. 5. Заводка сваи в 
замок ранее погруженной сваи. 6. Расстроповка сваи. 7. Погружение сваи с выверкой ее положения. 8. Откреп­
ление и снятие вибропогружателя.

Нормы времени и расценки на 1 шпунтовую сваю

Длительность погружения 1 сваи в мин до

Состав звена
3 5 7 10 15 20 30 40

Машинист крана 5 разр. —1 

Копровщик 5 » —1 1,88
(0,47)

2,08
(0,52)

2,24
(0,56)

2,48
(0,62)

2,84
(0,71)

3,32
(0,83)

4
(1)

5,04
(1,26)

» 4 » —1 

» 3 » —1

1—21 1—34 1—45 1—60 1—83 2—14 2—58 3 -2 6

а б в г д е Ж 3



§ 12—33. Срезка стального шпунтового ряда автогеном

Состав работы

1. Подноска аппарата. 2. Разметка шпунтовых свай. 3. Перерезка шпунтовых свай. 4. Переходы с перенос­
кой аппарата. 5. Обслуживание аппарата в процессе работы.

Газорезчик 3 разр.

Нормы времени и расценки на 1 ж стального шпунтового ряда

Тип шпунтовых свай

ШП-1 ШП-2 ШК-1 ШК-2 ШД-3 ШД-5

„Ларсен"

III IV V

0,6 0,55 0,48 0,55 0,58 0 ,8 8 0,55 0,7 0,9
0—33,3 0—30,5 0—26,6 0—30,5 0—32,2 0—48,8 0—30,5 0—38,9 0—50

а б в Г д е ж 3 и

Пр и м е ч а н и е .  При производстве работ с плавучих средств или плотов Н. вр. и Расц. умножать на 1,2.
СПо



Глава 4
ДЕРЕВЯННЫЕ СВАИ И ДЕРЕВЯННЫЕ 

ШПУНТОВЫЕ РЯДЫ

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
1. В настоящей главе предусмотрены нормы времени и расцен­

ки на погружение деревянных свай и шпунта механизированным спо­
собом, а также вручную.

Погружение вручную деревянных свай и шпунта допускается: 
при объемах работ, когда устройство копров нецелесообразно, а 
также при глубине погружения до 2—3 м и небольших диаметрах 
свай и толщинах шпунта.

2. Антисептирование деревянных свай и шпунта нормами насто­
ящей главы не предусмотрено и должно оплачиваться отдельно.

§ 12—34. Вертикальное погружение деревянных 
одиночных свай сухопутными копрами

Состав работы
1. Раскрепление и передвижка копра от сваи к свае. 2. Уста­

новка и закрепление копра. 3. Строповка и подтягивание сваи к 
копру. 4. Подъем молота с наголовником в верхнее положение и за­
крепление его. 5. Подъем, установка и выверка положения сваи.
6. Установка молота и наголовника на сваю. 7. Расстроповка сваи.
8. Пуск дизель-молота (при работе дизель-молота). 9. Погружение 
сваи с выверкой ее положения. 10. Снятие молота с наголовником 
со сваи.

Состав звена
Таблица 1

Профессия и разряд рабочих

Не универсальный копер

Тип молота

дизельный паровой пневмати­
ческий

подвесной
свободного

падения

Машинист копра 5 разр. 1 1 1 .. -

Пом. машиниста копра
4 разр. — 1 — —

Машинист компрессора
4 разр. — — 1 —

Копровщики 5 » 1 1 1 —
» 4 > — — — 1
» 3 » 2 2 2 2
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Таблица 2
Нормы времени и расценки на 1 сваю

Вид
копра Тип молота

Длительность погружения 1 сваи в мак до

5 10 15 20 30 40 55 70 90 120

aS
Л
X
XчейоСи(D
ffl
X
X>>о>

X

Дизельный
2,48
(0,62)
1—56

2,84
(0,71)
1—78

3,28
(0,82)
2—06

3,68
(0,92)
2—31

4,2
(1,05)
2—64

5
(1,25)
3—14

6,2
(1,55)
3—90

7,4
(1,85)
4—65

8,8
(2 ,2 )
5—53

10,8
(2,7)
6—79

1

Паровой или пнев­
матический

3,35
(0,67)
2 — 10

3,8
(0,76)
2—39

4,35
(0,87)
2—73

4,85
(0,97)
3—04

5,5
(1,1)
3—45

6,5
(1.3)
4—08

7,75
(1,55)
4—87

9,5
(1,9)
5—96

и
(2 ,2 )
6—91

13,5
(2,7)
8—48

2

Подвесной свобод­
ного падения

1,95
(0,65)

2,22
(0,74)

2,52
(0,84)

2,82
(0,94)

3,3
(1.1)

3,9
(1,3)

4,85
(1,55)

5,55
(1,85)

6,6
(2 ,2 )

8,1
(2,7) 3

1—13 1—28 1—46 1—63 1—91 2—26 2—80 3—21 3—82 4—68

а б в Г Д е ж 3 и К №



§ 12—35. Наклонное погружение деревянных одиночных 
свай сухопутными копрами

Состав работы

1. Раскрепление и передвижка копра от сваи к свае. 2. Уста­
новка и закрепление копра. 3. Строповка и подтягивание сваи к коп­
ру. 4. Подъем молота с наголовником в верхнее положение и за­
крепление его. 5. Подъем и установка сваи в направляющие. 
6. Установка на сваю наголовника и молота. 7. Наклон копра для 
наклонного погружения сваи (с выкладкой шпальной клетки).
8. Опускание и установка сваи на грунт в проектное положение.
9. Расстроповка сваи. 10. Пуск дизель-молота (при работе дизель- 
молота). 11. Погружение сваи с выверкой ее положения. 12. Сня­
тие молота и наголовника со сваи. 13. Приведение копра в верти­
кальное положение (с разборкой шпальной клетки).

Состав звена
Таблица 1

Неуниверсальный копер

Профессия и разряд рабочих Тип молота

дизельный паровой пневмати­
ческий

подвесной
свободного

падения

Машинист копра 5 разр. 1 1 1 _ т

То же, 4 » — — 1 —

Пом. машиниста копра 
4 разр. — 1 — —

Копровщики 5 » 1 1 1 —

» 4 » — — — 1

» 3 » 2 2 2 2
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Таблица 2

Нормы времени и расценки на 1 сваю

Вид
копра Тип молота

Длительность погружения 1 сваи в мин, до

5 10 15 20 30 40 55 70 90 120

Н
еу

ии
ве

рс
ал

ьн
ы

й

Дизельный
3,8

(0,95)
4,2

(1,05)
4,6

(1,15)
5

(1,25)
5,6

(1,4)
6,4

(1,6)
7,4

(1,85)
8,8

(2,2)
10

(2,5)
12
(3) 1

2—39 2—64 2—89 3—14 3—52 4—02 4—65 5—53 6—29 7—54

Паровой или 
пневматический

5
(1)

5,5
(1,1)

6
(1,2)

6,5
(1,3)

7,25
(1,45)

8,25
(1,65)

9,5
(1,9)

и
(2,2)

12
(2,5)

15,5
(3,1) 2

3—14 3—45 3—77 4—08 4—55 5—18 5—96 6—91 7—53 9—73

Подвесной свобод­
ного падения

3
(1)

3,3
(1,1)

3,6
(1,2)

3,9
(1,3)

4,2
(1,4)

4,8
(1,6)

5,7
(1,9)

6,6
(2,2)

7,5
(2,5)

9
(3) 3

1—73 1—91 2—08 2—28 2—43 2—78 3—30 3—82 4—34 5—20

а б в г д е ж 3 и к №О!со



§ 12—36. Вертикальное погружение деревянных 
одиночных свай вибропогружателями

Состав работы

1. Раскрепление и передвижка копра от сваи к свае, 2. Уста­
новка и закрепление копра. 3. Строповка и подтаскивание сваи к 
копру. 4. Подъем, установка и закрепление сваи. 5. Установка и 
крепление вибропогружателя. 6. Расстроповка сваи. 7. Погружение 
сваи с выверкой ее положения. 8. Открепление и снятие вибропо­
гружателя.

Нормы времени и расценки на 1 сваю

Вид
копра Состав звена

Длительность погружения 
1 сваи в мин до

5 10 20 30

Иеуни-
вер-
саль-
ный

Машинист копра
5 разр. — 1

Копровщики 5 » — 2

» 3 » — 2

3,2
(0,8)
2—01

3,56
(0,89)
2-24

4,32
(1,08)
2—72

5,08
(1,27)
3—19

а б В г

§ 12—37, Наклонное погружение деревянных одиночных 
свай вибропогружателями

Состав работы

1, Раскрепление и передвижка копра от сваи к свае. 2. Уста­
новка и закрепление копра. 3. Строповка и подтаскивание сваи 
к копру. 4. Подъем, установка и закрепление сваи. 5. Установка 
и крепление вибропогружателя. 6. Наклон копра для наклонного 
погружения сваи. 7. Расстроповка сваи. 8. Погружение сваи с вы­
веркой ее положения. 9. Отсоединение вибропогружателя от сваи. 
10. Приведение копра в вертикальное положение. 11. Снятие вибро­
погружателя.
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Нормы времени и расценки на 1 сваю

Вид Состав звена

Длительность погружения 
1 сваи в мин до

копра
5 10 20 30

Не-
уни-

Машинист копра 5 разр. — 7 4,72
(1,18)

5,04
(1,26)

5,76
(1,44)

6,48
(1,62)

вер-
саль-
ный

Копровщики 5 > — 1
» 3 » — 2 2—97 3—17 3 - 6 2 4—07

а б в г

§ 12—38. Погружение деревянных свай шпунтового ряда 
сухопутными копрами (одиночных свай 

или пакетов из двух свай)

Состав работы

1. Раскрепление и передвижка копра от сваи к свае или паке­
ту. 2. Установка и закрепление копра. 3. Строповка и подтягивание 
сваи или пакета к копру. 4. Подъем молота с наголовником в верх­
нее положение и закрепление его. 5. Подъем и заводка сваи или 
пакета в замок ранее забитой сваи и выверка положения сваи или 
пакета. 6. Установка молота с наголовником на сваю или пакет.
7. Расстроповка сваи или пакета. 8. Пуск дизель-молота (при ра­
боте с дизель-молотом). 9. Погружение сваи или пакета свай с 
выверкой их положения. 10. Снятие молота с наголовником со сваи.

Состав звена
Таблица 1

Профессия и разряд рабочих

Машинист копра 5 разр.
Машинист компрессора 4 »
Пом. машиниста копра 4 »
Копровщики 5 »

» 4 »
$ 3 »

Неуниверсальный копер

Тип молота

дизель­
ный

паро­
вой

пнев­
мати­

подвесной
свободного

ческий паления

1 1 1
1

—

1
1
1 1

1
22 2 2
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OS
O S Таблица 2

Нормы времени и расценки на 1 сваю или пакет из двух шпунтовых свай

Вид
копра Тип молота

Длительность погружения 1 сваи или пакета в мин, до

3 5 10 15 20 25 35 45 60 80

Н
еу

ни
ве

рс
ал

ьн
ы

й

Дизельный
1,32

(0,33)
1,4

(0,35)
1,72

(0,43)
2,08
(0,52)

2,48
(0,62)

2,84
(0,71)

3,4
(0,85)

4,12
(1,03)

5,04 
(1,26)

6,56
(1,64) 1

0 -8 3 0—88 1—08 1—31 1—56 1—78 2—14 2—59 3—17 4—12

Паровой или пнев­
матический

1,9
(0,38)

2,1
(0,42)

2,45
(0,49)

2,9
(0,58)

3,35
(0,67)

3,9
(0,78)

4,6
(0,92)

5,6
(1,12)

6,8
(1,36)

8,4
(1,68) 2

1—19 1—32 1—54 1—82 2—10 2—45 2—89 3—52 4—27 5—27

Подвесной свобод­
ного падения

1,23
(0,41)

1,35
(0,45)

1,53
(0,51)

1,8
(0,6)

2,07
(0,69)

2,37
(0,79)

2,79
(0,93)

3,36
(М 2 )

4,08
0 ,3 6 )

4,92
(1,64) 3

0-71,1 0-78,1 0-88,5 1—04 1—20 1—37 1—61 1—94 2—36 2—85

а б в г д е Ж 3 и к №



§ 12—39. Установка и снятие деревянных 
направляющих парных схваток для деревянного 

шпунтового ряда

Состав работы

а) П ри у с т а н о в к е  с х в а т о к
1. Поперечное перепиливание. 2. Разметка и выделка сопряже­

ний схваток с маячными сваями. 3. Сращивание схваток вполдере- 
ва. 4. Сверление дыр. 5. Постановка болтов и навертывание гаек.

б) П ри с н я т и и  с х в а т о к
1. Отвинчивание гаек и выбивание болтов. 2. Снятие схваток с 

отноской и складированием их в штабель.

Нормы времени и расценки на 1 ж парных схваток

Наименование работ Состав звена 
плотников Н. вр. Расц. №

Установка схва­
ток

из брусьев или 
пластин

4 разр. — 1 
3 » — 1 
2 » — 2

0,55 0—29,8 1

из досок 0,28 0—15,2 2

Снятие схваток 0,09 0—04,9 3

П р и м е ч а н и е .  При производстве работ с плавучих средств 
или плотов Н. вр. и Расц. умножать на 1,2.

§ 12—40. Погружение деревянных свай шпунтового ряда 
вибропогружателями

Нормами предусмотрено погружение деревянных шпунтовых 
свай из брусьев.

Состав работы

1. Раскрепление и передвижка копра от сваи к свае. 2. Уста­
новка и закрепление копра. 3. Строповка и подтаскивание свай к 
копру. 4. Подъем, установка и закрепление свай в направляющие.
5. Установка и крепление вибропогружателя. 6. Расстроповка свай. 
7. Погружение свай с выверкой их положения. 8. Открепление и 
снятие вибропогружателя.
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Нормы времени и расценки на 1 шпунтовую сваю

Вид
копра Состав звена

Длительность погружения 1 сваи 
в мин до

5 10 20 30

Неуни­
вер­

сальный

Машинист копра 5 разр. — 1 
Копровщик 5 я — 1 

» 3 » — 2

1,76
(0,44)

2,16
(0,54)

2,76
(0,69)

3,4
(0,85)

1 — 11 1—36 1—73 2—14

а б в г

§ 12—41. Погружение деревянных одиночных свай 
ручной бабой

Указания по применению норм

Нормы настоящего параграфа предусматривают распределение 
грунтов по трудности погружения в них свай на 3 вида: легкие, 
средние и тяжелые.

К легким грунтам относятся: растительный грунт, влажный лёсс, 
легкие суглинки без примеси гравия или щебня;

к средним — жирные глины, супесок, тяжелые суглинки и лёсс 
без примеси гравия или щебня;

к тяжелым — тяжелые суглинки и отвердевший лёсс с примесью 
гравия или щебня, песок и плывун.

Подмащивание нормами не учтено и оплачивается отдельно.

Состав работы
1. Подтаскивание и установка сваи. 2. Забивка круглых свай 

на глубину до 3 м.

Нормы времени и расценки на 1 м забивки сваи

Состав звена Вид свай

Вид грунта

легкий средний тяже­
лый

Копровщик 3 разр. — 1 
Подсобные рабочие 2 » — 3

Круглые 
диамет­
ром до 
200 мм

0,85 1,15 1,75
0—43,2 0—58,5 0—89

| а | б в
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§ 12—42. Погружение деревянных свай 
шпунтового ряда ручной бабой

Указания по применению норм
Нормы настоящего параграфа предусматривают распределение 

грунтов по трудности погружения в них свай на 3 вида — легкие, 
средние и тяжелые.

К легким грунтам относятся: растительный грунт, влажный 
лёсс, легкие суглинки без примеси гравия или щебня;

к средним — жирные глины, супесок, тяжелые суглинки и лёсс 
без примеси гравия или щебня;

к тяжелым — тяжелые суглинки и отвердевший лёсс с при­
месью гравия или щебня, песок и плывун.

Подмащивание нормами не учтено и оплачивается отдельно.

Состав работы
1. Подтаскивание и установка сваи в паз ранее забитой; 2. Рас­

клинивание сваи в направляющих парных схватках. 3. Забивка 
шпунтовой сваи на глубину до 2 ж.

Нормы времени и расценки на 1 ж шпунтового ряда
Вид грунта

Состав звена
легкий средний тяжелый

Копровщик 3 разр. — 1 
Подсобные рабочие 2  ̂ — 3

3,76
1—91

4,95
2—52

6,34
3 -2 2

а б в

§  12—43.- Наращивание деревянных свай при забивке

Состав работ

а) П ри  н а р а щ и в а н и и  в п р и т ы к  и л и  в с т а к а н
1. Выбор бревна из штабеля с подноской. 2. Заготовка нарост - 

ка. 3. Опиливание головы сваи. 4. Насаживание бугелей с притес­
кой концов наростка и сваи или установка встакан. 5. Сверление 
дыр и постановка штырей. 6. Подъем и установка наростка на сваю.
7. Забивка стягивающих скоб.

б) П ри  н а р а щ и в а н и и  в п о л д е р е в а
1. Выбор бревен из штабеля с подноской. 2. Заготовка наро­

стка. 3. Опиливание головы сваи. 4. Выделка врубок в свае и на- 
ростке. 5. Установка наростка с пригонкой сопряжений. 6. Поста­
новка хомутов и сболчивание.
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Нормы времени и расценки на 1 наросток

Длина наростка в м до
Состав звена 

плотников
Вид наращи­

вания 2 3 4 5

Впритык или 
встакан

1,85 2 2,5 3
1

4 разр. — 1 
3 » — 1

1—09 1—18 1—47 1—77

2.1 2,5 3 3,5
2Вподдерева 1—24 1—47 1—77 2 -0 6

а б в г №

§ 12—44. Спиливание голов деревянных одиночных свай 
и шпунтовых рядов под отметку

Состав работы

1. Разметка линии спиливания. 2. Спиливание голов свай или 
шпунтовых рядов. 3. Откидка спиленной части в сторону. 4. Пере­
ход от сваи к свае или перемещение плавучих средств по ходу спи­
ливания при работе на плаву.

Состав звена
Плотник 3 разр. — 1 

» 2 » — 1

Нормы времени и расценки на 1 сваю или на 1 м шпунтового ряда

Условия работ
Одиночные сваи диа­

метром в мм
Шпунтовые ряды при толщине 

шпунта в мм до

до 300 более 300 100 150 200

С земли или 
подмостей

0,23 0,3 0,42 0,65 1
1

0—12,1 0—15,7 0—22 0—34,1 0—52,4

С плавучих 
средств или 
плотов

0,28 0,36 0,5 0,78 1,2 2
0 -1 4 ,7 0—18,9 0—26,2 0—40,9 0—62,9

а б в г Д №
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§ 12—45. Укладка деревянных насадок по маячным 
деревянным сваям и дощатому шпунтовому ряду

Состав работы

1. Поперечное перепиливание бревен или брусьев по размеру.
2. Изготовление в насадках паза или гнезд. 3. Выделка шипов на 
маячных сваях. 4. Укладка насадок на место с пригонкой. 5. Рас­
клинивание шипов на сваях. 6. Постановка скоб.

Нормы времени и расценки на 1 ж насадки

Место укладки насадки Состав звена
ПЛОТНИКОВ

При уклад­
ке с грунта 

или на­
стила

С плавучих 
средств 
или пло­

тов

По маячным сваям 
при диаметре свай в 
мм

до 240

4 разр. — 1 
3 » — 1 
2 » — 2

0,71 0,86
10—38,5 0-46,6

более 240
0,92 1,12

20—49,8 0—60,7

По дощатому шпунтовому 
ряду

1,14 1,37
3

0—61,7 0—74,2

а 6 №



Глава 5

БУРОНАБИВНЫЕ СВАИ

§ 12—46. Сооружение буронабивных свай

Указания по применению норм

Нормами настоящего параграфа предусмотрено сооружение бу­
ронабивных свай диаметром 1,2 м в песчаных и глинистых грунтах 
при помощи буровой установки конструкции ЦНИИС, смонтирован­
ной на универсальном полноповоротном копре СССМ-680.

Нормы предусматривают изготовление свай на естественном 
грунте или на искусственном островке.

Изготовление буронабивных свай на местности, залитой водой, 
производится с подмостей или на плаву; эти работы настоящим па­
раграфом не предусмотрены.

Нормами настоящего параграфа не учтено: изготовление буро­
вой колонны и арматурного каркаса сваи; бурение при необходи­
мости запасной скважины для установки буровой колонны на пе­
риод бетонирования основной скважины; монтаж и установка буро­
вой колонны в вертикальное положение в зоне действия стрелы 
копра до начала бурения скважины; подача арматурного каркаса 
в стрелы копра; монтаж бетонолитной трубы; подача глины куб- 
лами в бункер бетономешалки и подача бетона в бункер бетонолит­
ной трубы.

Передвижка копра от буровой сваи к месту бурения следую­
щей сваи нормами настоящего параграфа не учтена и оплачивает­
ся отдельно по § 12—49.

Указания по производству работ

В устье скважины, пробуренное фрезой на глубину до 1 ж и 
расширенное вручную на 10—15 см, вставляется инвентарный метал­
лический патрубок с внутренним диаметром на 10—15 см больше 
диаметра фрезы.

Патрубок при помощи буровой колонны осаживается в грунт 
на глубину 1,5—2 м от естественной поверхности грунта или на 
глубину не менее 1,5 м ниже дна водотока при устройстве сваи на 
местности, залитой водой.

Для предотвращения осадки патрубка при бурении скважины 
его крепят проволокой к шпалам, уложенным на поверхности 
грунта.
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В скважину накачивается глиняный раствор и производится бу­
рение ствола скважины.

Во время бурения очистки и бетонирования скважины уровень 
глиняного раствора должен поддерживаться выше нижнего конца 
инвентарного обсадного патрубка.

Глиняный раствор приготовляется в глиномешалке.
Бурение скважины и уширение основания производится цик­

лично— заходками. После заполнения грунтом внутренней полости 
фрезы буровая колонна вместе с фрезой извлекается из сква­
жины.

Буровая установка вместе с буровой колонной и фрезой пово­
рачивается на 90—180°, грунт из фрезы освобождается, буровой 
агрегат возвращается в первоначальное положение и цикл повторя­
ется.

По окончании бурения скважины фреза отсоединяется от буро­
вой колонны, буровая колонна опускается в запасную скважину, 
отсоединяется от наголовника и раскрепляется деревянными подко­
сами или брусьями.

В пробуренную скважину с помощью копра и крана устанавли­
вается заранее изготовленный арматурный каркас.

Бетонирование ствола и уширения основания скважины произ­
водится методом вертикально перемещающейся трубы (ВПТ).

Сборка и установка бетонолитной трубы и бункера производит­
ся с помощью крана и копра.

В процессе бетонирования нижний конец бетонолитной трубы 
должен быть заглублен в бетон не менее чем на 2 м. По мере за­
полнения скважины бетоном бетонолитная труба поднимается и ее 
верхние секции демонтируются. Глиняный раствор, выжимаемый 
бетоном, откачивается. Бетон в бункер подается краном.

Состав работ

а) П ри  у с т а н о в к е  в п р о е к т н о е  п о л о ж е н и е  
и м о н т а ж е  б у р о в о й  к о л о н н ы

1. Поворот копра в сторону буровой колонны. 2. Прикрепле­
ние колонны к наголовнику. 3. Подъем буровой колонны. 4. Завод­
ка буровой колонны в стрелы копра с присоединением ее к ротору.
5. Присоединение фрезы. 6. Поворот и установка буровой колонны 
к месту бурения скважины.

б) П ри  у с т а н о в к е  о б с а д н о г о  п а т р у б к а

1. Бурение углубления для обсадного патрубка буровой уста­
новкой. 2. Расширение углубления вручную. 3. Установка инвентар­
ного патрубка. 4. Осаживание патрубка буровой колонной. 5. Уклад­
ка шпал для крепления к ним патрубка. 6. Прикрепление патрубка 
к шпалам.

в) П ри  б у р е н и и  с к в а ж и н ы  с у с т р о й с т в о м  
у ш и р е н и я  о с н о в а н и я

1. Разработка грунта. 2. Извлечение буровой колонны с фрезой, 
заполненной грунтом. 3. Поворот буровой установки в сторону
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выгрузки грунта. 4. Выгрузка грунта из фрезы. 5. Поворот буро­
вой установки в сторону буровой скважины. 6. Опускание буровой 
колонны с фрезой в скважину.

г) П ри п р и г о т о в л е н и и  г л и н я н о г о  р а с т в о р а  
и п о д а ч е  его в с к в а ж и н у

L Погрузка глины в бадьи вручную. 2. Подъем и подача бадьи 
при помощи автокрана к глиномешалке. 3. Выгрузка глины в гли­
номешалку. 4. Приготовление глиняного раствора с добавлением 
воды. 5. Перекачка глиняного раствора в запасные резервуары.
6. Перекачка раствора насосами в буровую скважину.

д) П ри у с т а н о в к е  б у р о в о й  к о л о н н ы  
в з а п а с н у ю  с к в а ж и н у

1. Отсоединение от буровой колонны фрезы. 2. Поворот буро­
вой установки в сторону запас ной скважины. 3. Установка буровой 
колонны в запасную скважину. 4. Закрепление буровой колонны в 
скважине с постановкой деревянных подкосов. 5. Отсоединение ко­
лонны от наголовника. 6. Поворот копра к пробуренной скважине.

е) П ри у с т а н о в к е  а р м а т у р н о г о  к а р к а с а
К Привязывание к каркасу деревянных брусков. 2. Строповка 

каркаса. 3. Подача каркаса к стреле буровой установки (копра) при 
помощи автокрана. 4. Опускание каркаса в скважину. 5. Установка 
и закрепление каркаса в скважине.

ж) П ри м о н т а ж е  и д е м о н т а ж е  б е т о н о л и т н о й
т рубы

1. Строповка секций бетонолитной трубы. 2. Подъем и подача 
секций к буровой скважине. 3. Опускание и закрепление секции в 
буровой скважине. 4. Сболчивание секций между собой. 5. Установ­
ка и закрепление бункера на бетонолитной трубе.

з) П ри б е т о н и р о в а н и и  б у р о в о й  с к в а ж и н ы
1. Строповка и подача кубел с бетонной смесью в бункер бето­

нолитной трубы автокраном. 2. Разгрузка кубел с очисткой их от 
бетонной смеси. 3. Установка кубел после разгрузки на автомаши­
ну. 4. Подъем бетонолитной трубы в процессе бетонирования. 5. От­
соединение секций бетонолитной трубы по мере подъема. 6. Отка­
чивание глиняного раствора из скважины по мере выжимания его 
бетонной смесью.

и) П ри и з в л е ч е н и и  о б с а д н о г о  п а т р у б к а
1. Открепление обсадного патрубка от шпал. 2. Строповка пат­

рубка к подъемной лебедке копра. 3. Вытаскивание патрубка из 
устья скважины. 4. Укладка патрубка на грунт и расстроповка.

Состав звена

Бурильщик 5 разр. — 1 
» 4 » — 1
» 3 » — 1

Бетонщик 4 » — 1
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Нормы времени и расценки на сооруж ение 1 сваи

Наименование работ

При длине свай в м

16 18 20 22

Характер грунтов

песча­
ный

глини­
стый песчаный глинистый песчаный глинистый песчаный глинистый

Сооружение буровых свай 89,95 92,95 94,85 98,85 101,05 105,05 107,35 111,35 А
56—38 58—26 59—45 61—96 63—34 65—85 67—29 69—79

В том числе:

Установка в проектное положение и 
монтаж буровой колонны

7,1
4—45

1

Установка обсадного патрубка

05
 

^

О
 

оо
J-*

2

Бурение скважины с устройством 
уширения основания

35 38 42 46 50 3
21—94 23—82 26—33 28—83 31—34

Приготовление глиняного раствора 
и подача его в скважину

3 ,6 4 4 ,2 4 ,5 4
2—26 2—51 2—63 2—82

Установка буровой колонны в запас­
ную скважину

5 ,4
3 —38

5

а | б в г д е ж 3 №



Ol Продолжение

Наименование работ

При длине свай в м

16 | 18 | 20 | 22

Характер грунтов

песча- глини- 
ный стый песчаный глинистый песчаный глинистый песчаный глинистый

Установка арматурного каркаса в 
скважину

4
2—51 6

Монтаж и демонтаж бетонолитной 
трубы

13,5
8—46

7

Бетонирование буровой скважины
15,5 17 19 21

89—72 10—66 11—91 13—16

Извлечение обсадного патрубка
1,05

0—65,8
9

| а | б | в I г д | е | ж | з №

П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрено сооружение буровых свай диаметром 1,2 м. При сооружении сваи 
диаметром до 1,4 м. Н. вр. и Расц. умножать на 1,1.



Глава 6

СБОРКА, ОСНАСТКА И ПЕРЕДВИЖКА КОПРОВ

§ 12—47. Сборка, оснастка и разборка 
стальных копров

Таблица 1
Техническая характеристика стальных копров

Показатели

Вид копра

универсальный неуниверсальный

CC
CM

-6
S0

СС
СМ

-5
82

СС
СМ

-5
70

(ОГ"
Н Ц

У
М

З-
М

П
 С

-1
80

0

Ц
У

М
 3-

М
ПС

-1
20

0

Вес ударной части в т 6 3 3 2

00Г-Н 1 ,2
Полезная высота копра в м

ДО 28 20 14 12 12 8
Полная высота копра в м

ДО 30,5 29 22 16 18 12
Вес копра с молотом и обо­

рудованием в т до 86 45 30 15 10 4

Состав работ

а) П ри с б о р к е  и о с н а с т к е  к о п р о в
1. Планировка площадки вручную. 2. Устройство пути под ко­

пер. 3. Установка монтажных приспособлений. 4. Установка теле­
жек или рамы копра. 5. Сборка фермы или стрелы копра. 6. Подъ­
ем и закрепление фермы или стрелы копра. 7. Монтаж котла.
8. Установка лебедок копра. 9. Установка блоков и запасовка тро­
сов. 10, Подвешивание молота. 11. Монтаж паропровода или возду­
хопровода. 12. Установка арматуры. 13. Опробование копра. 
14. Снятие монтажных приспособлений.
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б) П ри р а з б о р к е  к о п р о в
1. Устройство приспособлений для демонтажа. 2. Снятие моло­

та, 3. Разборка паропровода или воздухопровода. 4. Снятие блоков 
и тросов. 5. Снятие котла. 6. Снятие лебедок копра. 7. Опускание 
фермы или стрелы. 8. Разборка фермы или стрелы. 9. Демонтаж 
котла и лебедки. 10. Упаковка мелких частей и арматуры. 11. Скла­
дирование частей копра. 12. Разборка пути и демонтажных приспо­
соблений.

Состав звена
Таблица 2

Профессии и разряд рабочих

Вид копра
универсальный не универсальный

СС
СМ

-6
80

СС
СМ

-5
82

СС
СМ

-5
70

С£>pH
Н ЦУ

М
З-

М
ПС

-1
Р0

0
Ц

УМ
З-

М
П

С-
12

00

Машинист копра 6 разр. 1 1 — — —

То же, 5 » — — 1 1 1

Копровщик 5 » 1 1 — — —

» 4 » — — 1 1 1

* 3 » 2 2 2 2 3

Монтажник по монтажу сталь­
ных и железобетонных кон­
струкций 5 разр.

1 — 1 — —

То жеj 4 » 2 2 2 1 —

Слесарь-монтажник 4 » 1 1 — — —

То же, 3 » 3 2 1 1 —
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Нормы времени и расценки на 1 копер
Вид копра

Таблица 3

Наименование работ
универсальный

СССМ-680 С С СМ-582

неуниверсальный

СССМ-570 Т-176 ЦУМЗ-МПС-1800 ЦУМЗ-МПС-1200

Сборка и оснастка коп- 
ра

с котлом
940

584—87
240

148—99

без котла

180

111—24
130

78—36
95 79

57—27 47—62

135

83—43
87

52—44
55

33— 15
38

22—91

Разборка копра

с котлом
610

379—54

без котла

160

99—33
110

67—98
79

47— 62

64
38—58

54

32—55

83

51—29
55

33— 15
38

22—91
28

16—88
4

№б I
П р и м е ч а н и е .  Нормами предусмотрен монтаж и демонтаж копра при помощи самоходного крана. Время 

работы крана и машиниста нормами не учтено и оплачивается отдельно. При монтаже и демонтаже копров при 
помощи ручных лебедок Н. вр. и Расц. умножать на 1,25.



§ 12—48. Изготовление, сборка, оснастка 
и разборка деревянных копров

Таблица 1
Техническая характеристика деревянных копров

Вид копра

Показатели
усиленный простой

Вес ударной части в г до 2 1
Полезная высота копра в м до 9 5
Полная высота копра в м до 14 9
Вес копра с молотом и оборудованием 

в г до
6 3

Состав работ
а) П ри и з г о т о в л е н и и ,  с б о р к е  и о с н а с т к е  к о п р о в

1. Планировка площадки вручную. 2. Устройство пути под ко­
пер. 3. Установка якорей с копкой ям вручную. 4. Установка мон­
тажных лебедок. 5. Изготовление элементов копра. 6. Вязка нижней 
рамы с расшивкой досками. 7. Укладка стрел на козлы. 8. Соедине­
ние рамы со стрелами и подкосами. 9. Установка планок, ригелей, 
раскосов и поковок. 10. Подъем собранного копра при помощи мон­
тажных лебедок, 11. Установка копра на рельсы или катки. 12. Уста­
новка лебедок копра. 13. Установка блоков и запасовка тросов. 
14. Подвешивание молота. 15. Монтаж паропровода или воздухо­
провода. 16. Опробование копра. 17. Снятие монтажных лебедок.

б) П ри р а з б о р к е  к о п р о в
1. Установка демонтажных лебедок. 2. Снятие молота. 3. Раз­

борка паропровода или воздухопровода. 4. Снятие блоков и тросов. 
5. Снятие лебедок. 6. Опускание и разборка копра. 7. Установка 
мелких частей. 8. Складирование частей копра. 9. Разборка пути. 
10. Снятие демонтажных лебедок.

Таблица 2
Состав звена

Вид копра

Профессия, разряд рабочих
усиленный простой

Машинист копра 5 разр. 1
Копровщик 5 » 1 1

» 4 » 1 1
» 3 » 2 1

Плотник 5 » 1 — -

» 4 » — 1
» 3 » 1 1
$ 2 » 1 1
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Таблица 3
Нормы времени и расценки на 1 копер

Вид копра

Наименование работ
усиленный простой

Изготовление, сборка и оснастка 
копра

115 72
1

70—28 42-66

Разборка копра
60 38

2
36-67 22—52

а 1 •  1 №

§ 12—49. Передвижка копров

Указания по применению норм

Нормы настоящего параграфа применяются для нормирования 
передвижки копров от сваи к свае на расстояние сверх 5 м, пре­
дусмотренных нормами § 14; 19—21; 23; 25; 29—31; 34—38 и 40 с 
12—23 по 12—27 и 12—29 на погружение свай в соответствии с 
п. 9. Вводной части к сборнику, а также при передвижке копров с 
одного места работ на другое. В первом случае следует пользовать­
ся нормами времени, помещенными в строке Ks 2 таблицы настоя­
щего параграфа.

При передвижке копров с одного места работ на другое необ­
ходимо пользоваться нормами времени строк № 1 и 2 таблицы на­
стоящего параграфа.

Передвижку производит то же звено рабочих, которое осуще­
ствляет погружение свай. Нормы времени на передвижку даны в 
маш.-час.; расценки определяются путем умножения часовой ставки 
звена рабочих на норму времени.

Состав работ

а) П ри п е р е м е щ е н и и  по р е л ь с а м
1. Снятие тормозных устройств. 2. Укрепление стального кана­

та. 3. Передвижка копра по рельсам. 4. Снятие стального каната. 
5. Постановка тормозных устройств.

б) П ри п е р е м е щ е н и и  по к а т к а м
1. Укладка лежней с планировкой площадки. 2. Укрепление 

стального каната. 3. Передвижка копра на катках. 4. Перекладка 
катков. 5. Снятие стального каната.
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Нормы времени в маш.-час. на 1 передвижку
Способ перемещения копра

по рельсам | по каткам
Расстояние переме­

щения В  ЗА
Вес копра в m до

10 30 70 10 30 70

До 5 0,5 0,62 0,9 0,62 0,78 1,15 1

Добавлять на каж­
дые следующие 
5 м перемещения 0,1 0,12 0,18 0,12 0,15 0,22 2

1 а 1 б 1 в 1 г 1 д 1 е | №

§ 12—50. Повороты копров
Указания по применению норм

Копры поворачивает звено рабочих, которое производит погру­
жение свай. Нормы времени на повороты копров даны в маш.-час.; 
расценки определяются путем умножения часовой ставки звена ра­
бочих на норму времени.

Состав работ
а) П ри п о в о р о т е  к о п р а

1. Планировка грунта (в необходимых случаях.). 2. Укладка 
рельсов или брусьев. 3. Установка домкратов. 4. Закрепление тро­
сов. 5. Подъем копра на домкратах. 6. Подкладывание катков.
7. Разворот копра. 8. Опускание копра после поворота на рельсы 
или брусья. 9. Установка и снятие монтажных приспособлений.

б) П ри р а з в о р о т е  к о л е с
1. Планировка грунта (в необходимых случаях.). 2. Укладка 

рельсов или брусьев. 3. Установка домкратов. 4. Подъем копра на 
домкратах. 5. Разворот колес. 6. Опускание копра на рельсы или 
брусья. 7. Уборка домкратов.

Нормы времени в маш.-час. на 1 поворот
Вес копра 

в т до
Угол поворота копра в град до Вывешивание 

копра и раз­
ворот колес45 90 180

5 1,8 2,4 3,7 1,9 1
10 2,4 3,4 5,5 2,7 2
20 3,7 5,3 7,9 3,9 3
30 5,8 8,2 12,5 6,3 4
50 8,6 12,5 18,5 — 5
70 10,5 15 23 — 6

1 а б f в 1 г I Ml
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§ 12—51. Укладка, передвижка, перекладка 
и разборка рельсового пути под копры

Нормы предусматривают устройство пути по грунту.

Состав работ

а) П ри у к л а д к е  пут и
1. Планировка площадки. 2. Раскладка шпал. 3. Укладка рель­

сов на шпалы. 4. Сболчивание стыков. 5. Пришивка рельсов косты­
лями. 6. Выправка пути. 7. Подштопка шпал. 8. Рихтовка пути.

б) П ри п е р е д в и ж к е  пут и
1. Планировка площадки под передвижку. 2. Отрывка торцов 

шпал. 3. Разболчивание стыков. 4. Передвижка пути на расстояние 
до 2 м. 5. Сболчивание стыков. 6. Выправка пути. 7. Подштопка 
шпал. 8. Рихтовка пути.

в) П ри п е р е к л а д к е  пут и
1. Планировка площадки. 2. Разболчивание стыков. 3. Вытаски­

вание костылей. 4. Снятие и переноска рельсов на расстояние одно­
го звена. 5. Снятие и переноска шпал с раскладкой их на площадке.
6. Укладка рельсов на шпалы. 7. Сболчивание стыков. 8. Пришивка 
рельсов костылями. 9. Выправка пути. 10. Подштопка шпал. 11. Рих­
товка пути.

г) П ри р а з б о р к е  пути
1. Разболчивание стыков. 2. Вытаскивание костылей. 3. Снятие 

рельсов с отноской их на расстояние до 15 м с укладкой в штабель.
4. Снятие и переноска шпал с укладкой их в штабель.

Нормы времени и расценки на 1 м пути

Наименование работ Состав звена монте­
ров пути Н. вр. Расц. №

Укладка пути 0,5 0—25,7 1

Передвижка »
3 разр, — 2 
2 » — 4

0,36 0—18,5 2

Перекладка » 0,86 0-44 ,2 3

Разборка » 0,36 0—18,5 4

П р и м е ч а н и е .  При перекладке пути на расстояние более од­
ного звена (12,5 м) перемещение рельсов, шпал и скреплений норми­
ровать по сборнику № 1 ЕНиР «Внутрипостроечные транспортные 
работы».
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Глава 7

РАЗНЫЕ РАБОТЫ

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

В настоящей главе предусмотрены нормы на вспомогательные 
и сопутствующие работы при погружении механизированным спосо­
бом железобетонных, стальных и деревянных свай и шпунта, желе­
зобетонных оболочек и буронабивных свай, а также при погружении 
деревянных свай и дощатого шпунта вручную.

Нормы § 12—55; 12—58; 12—67 предусматривают производство 
работ с земли или подмостей. При производстве работ с плавучих 
средств или плотов Н. вр. и Расд. указанных параграфов умножать 
на 1,2.

§ 12—52. Перемещение и складирование стальных 
и железобетонных свай

Нормы времени и расценки на 100 свай

Наименование и состав работ Состав звена
Н. вр. 
Расц. Ns

П е р е м е щ е н и е  с в а й  
т р а к т о р о м  С-80
1. Укладка катков.
2. Строповка свай.
3. Перемещение свай.
4. Перекладка катков.
5. Расстроповка свай.
6. Возвращение трак­

тора обратно

перемещение 
на первые 

50 м

Тракторист 
5 разр. — 1, 
такелажник 
3 разр. — 2

21,3
(7,1)

12—87
1

добавлять 
на каждые 
последую­
щие 25 м 
перемеще­

ния

6
(2)

3—62
2
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Продолжение

Наименование и состав работ Состав звена
Н. вр. 
Расц. Kt

П о д а ч а  с в а й  на э с т а к а д у  
к о п р а  при  п о м о щи  

а в т о к р а н а
1. Строповка свай. 2. Подача свай 

при помощи крана из штабеля или 
прибора перемещения на эстакаду 
копра. 3. Укладка свай и расстро- 
повка

Машинист
крана

5 разр. — U 
такелажники 
3 разр. — 2

30
(10)

18—12

3

С к л а д и р о в а н и е  с в а й  
при п о м о щи  а в т о к р а н а

1. Строповка и подача свай в шта­
бель или из штабеля. 2. Укладка 
подкладок или прокладок из досок. 
3. Укладка свай и расстроповка

То же 21,3
(7,1)

12—87

4

П е р е в о р а ч и в а н и е  с в а й  
при п о м о щи  а в т о к р а н а

1. Строповка свай. 2. Переворачива­
ние свай. 3. Расстроповка

Машинист
крана

5 разр. — 1, 
такелажники 
3 разр. — 3

28,4
(7,1)

16—81

5

§ 12—53. Очистка и антикоррозионная изоляция 
стального шпунта

Указания по применению норм

Нормы настоящего параграфа предусматривают очистку шпун­
та без переворачивания. В случае необходимости переворачивания 
шпунта при очистке и изоляции работы нормировать по § 12—52.

Подноска и разогревание антикоррозионного состава нормами 
не учтены. Эти работы следует нормировать по сборнику № 11 
ЕНиР «Изоляционные работы».

Изолировщик-пленочник 2 разр.
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оо05 Нормы времени и расценки на 100 м свай или 100 м пакетов из двух свай

Наименование работ

Тип свай

ШП-1 ШП-2 ШК-1 ШК-2 шд-з ШД-5

„Ларсен“

III IV V

Очистка от грязи скреб­
ками с обметанием ве­
ником

одиночные сваи 2,1 1,2 2 ,4 2,8 2,9 3,4 2,4 2,6 2,8 1
1—04 0—59,2 1—18 1—38 1—43 1—68 1—18 1—28 1—38

пакеты из двух 
свай

3,3 1,85 3 ,7 4,4 4,5 5,3 3 ,7 4 4,4 2
1—63 0—91 1—82 2—17 2—22 2—61 1—82 1—97 2—17

Очистка от ржавчины 
стальными щетками

одиночные сваи 15 8,6 17 20 21 24 17 19 20 3
7—40 4—24

оо'
со00 9—86 10—35 11—83 8—38 9—37 9—86

пакеты из двух 23 13,5 27 31 33 37 27 30 31 4| сваи 11—34 6—66 13—31 15—28 16—27 18—24 13—31 14—79 15—28

Покрытие антикоррози­
онным составом (биту­
мом, кузбасслаком 
и др.) за 1 раз

одиночные сваи
5,8 3,3 6,6 7,6 8 9 ,3 6,6 7 ,2 7,8

5
2—86 1—63 3—25 3—75 3—94 4—58 3—25 3—55 3—85

пакеты из двух 
свай

7,3 4 ,2 8,3 9,6 10 11,5 8,3 9,1 9,8
6

3—60 2—07 4—09 4—73 4—93 5—67 4—09 4—49 4—83

а б в г д е ж 3 и | №



§ 12—54. Поперечная резка стального шпунта

Состав работы

1. Подноска аппарата. 2. Разметка шпунтовых свай. 3. Пере­
резка свай. 4. Переходы с перестановкой аппарата. 5. Обслуживание 
аппарата в процессе работы.

Газорезчик 3 разр.

Нормы времени и расценки на 100 перерезов

Способ резки

Тип сваи

ШП-1 ШП-2 ШК-1 ШК-2 ШД-З

Автогеном 12,5 е л 10 11,5 12
6—94 3—39 5—55 6—38 6-66

Бензорезом или 
керосинорезом

18,5 8,5 14 16 17
Ю—27 4—72 7—77 8-88 9—44

а б в г Д

Продолжение

Тип сваи

Способ резки
„Ларсен*

ШД-5
III IV V

Автогеном 18,5 11,5 15 20
1

10—27 6—38 8-33 11—10

Бензорезом или 26 16 21 28 2керосинорезом 14-43 00 1 00 00 11—66 15—54

е ж 3 и №
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§ 12—55. Прорезка отверстий в стальном шпунте

Газорезчик 3 разр.

Нормы времени и расценки на 100 отверстий

Состав работы Вид и размер 
отверстий Н. вр. Расц. №

1. Подноска аппарата.
2. Разметка отверстий.
3. Прорезка отверстий ав­
тогеном, бензорезом или 
керосинорезом. 4. Перехо­
ды с перестановкой аппа­
рата. 5. Обслуживание 
аппарата в процессе рабо­
ты

Круглые 
диаметром 
в мм до

25 1,75 0—97,1 1

50 3,6 2^-00 2

75 6,8 3—77 3

100 9.2 5—11 4

Квадратные сече­
нием юох 
X I 00 мм

13,5 7—49 5

§ 12—56. Изготовление клиновидного, фасонного 
и замкового стального шпунта

Указания по производству работ

а) П ри и з г о т о в л е н и и  к л и н о в и д н ы х  
или ф а с о н н ы х  шп у н т и н

Для избежания перекоса во время продольной резки шпунти- 
ну укладывают на выровненные по уровню лежни и пришивают к 
ним костылями. Затем размечают места резки.

Резку производят бензорезом отдельными участками длиной до 
1 м с промежутками в 100 мм. По концам шпунтины оставляют не­
разрезанные части по 0,4 м.

После полного остывания шпунтины разрезают оставленные 
промежутки между разрезами и в последнюю очередь разрезают 
концы. Затем с одной половины шпунтины выдергивают костыли, 
и она раздвигается на нужную ширину для образования клина. 
В этом положении она закрепляется вновь костылями к лежням.

Клиновидные накладки трапецеидальной формы нарезают по 
разметке, подносят и укладывают на две половинки разрезанной 
шпунтины.

Приваривают клиновидные накладки в шахматном порядке 
швами длиной по 1 м; после остывания шпунтины заваривают ос-

88



тавленные промежутки и сваривают между собой отдельные части 
клина.

После остывания шпунтину переворачивают и таким же обра­
зом (прерывистыми швами) сваривают с внутренней стороны. Г1о 
остывании заваривают промежутки.

б) П ри и з г о т о в л е н и и  з а м к о в о й  шп у н т и н ы
Замковую шпунтину составляют из трех частей: двух замковых 

отрезков от стандартной шпунтины (разрезанной вдоль шпунтины) 
и средней листовой части.

Элементы шпунтины соединяют между собой внахлестку бол­
тами; в средней, листовой части отверстия для болтов делают 
овальными для компенсации ширины шпунтины при забивке.

Резка шпунта в этом случае осуществляется аналогично резке 
при изготовлении клиновидного шпунта. В разрезанном шпунте пос­
ле тщательной разметки прорезают бензорезом круглые отверстия 
для болтов, а в накладке — овальные отверстия. После раздвигания 
разрезанного шпунта укладывают накладки, в отверстия вставляют 
болты и навертывают гайки.

Состав работ

а) П ри и з г о т о в л е н и и  к л и н о в и д н о г о  
и ф а с о н н о г о  ш п у н т а

1. Укладка лежней по уровню. 2. Укладка по лежням шпунта 
с пришивкой его костылями. 3. Разметка и резка шпунта вдоль оси. 
4. Разъединение шпунта для образования клиновидности с расшив­
кой одной стороны, раздвиганием и зашивкой. 5. Вырезка клиновид­
ных листов. 6. Раскладка клиновидных листов по шпунтинам.
7. Прихватка листов и сварка их со шпунтом. 8. Переворачивание 
шпунта. 9. Сварка с другой стороны.

б) П ри и з г о т о в л е н и и  з а м к о в о г о  шп у н т а
1. Укладка лежней по уровню. 2. Укладка по лежням шпунта с 

пришивкой его костылями. 3. Разметка и резка шпунта вдоль оси. 
4. Вырезка накладки с разметкой. 5. Прорезка в шпунте круглых 
отверстий, а в накладках овальных. 6. Сборка шпунта на болтах.

Нормы времени и расценки на 1 j k  д л и н ы  шпунтовой сваи

Состав звена Вид шпунта
Н. вр.

№Расц.

Электросварщики 5 разр. — 2 
Газорезчик 4 > — 1 
Монтажник по монтажу стальных и 

железобетонных конструкций 
3 разр. — 1

Клиновидный или 
фасонный

2,6
1

1—68

Г азорезчик 4 разр. — 1 
Монтажник по монтажу стальных и 

железобетонных конструкций 
4 разр. — 1 

То же, 3 » — 2

Замковый (ком­
пенсаторный)

3
21—77
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§ 12—57. Сборка стального шпунта в пакеты

Указания по производству работ
Сборка пакетов производится на специальном стеллаже, обору­

дованном катками.
Крайние сваи (две при пакете из трех свай и одна при пакете 

из двух свай) укладывают на стеллажах автомобильным краном с 
опиранием торцов в упор. Среднюю сваю краном укладывают на 
катки, расположенные между крайними сваями, и заводят в замки 
крайних свай. Затем при помощи электролебедки среднюю сваю 
протягивают в замках крайних свай до упора.

После сборки производят прихватку шпунта электросваркой в 
замках через 1 м.

Готовый пакет снимают краном и укладывают в штабель на 
прокладки. Нормами предусмотрена длина пакета до 20 м.

Состав работы
1. Укладка крайних свай на стеллаж краном. 2. Укладка сред­

ней сваи краном на катки с заводкой ее в замок крайних свай.
3. Протягивание средней сваи в замках крайних .с помощью элект­
ролебедки. 4. Электроприхватка свай в замках. 5. Укладка пакета 
на подкладки краном.

Нормы времени и расценки на 1 пакет сваи

Состав звена
Количество свай в пакете 

в шт.

2 3

Машинист крана 5 разр. — 1 
Монтажники по монтажу стальных и желе­

зобетонных конструкций 3 разр. — 2

3.3
(1.1)
1—99

5,1
(1.7)
3 -0 8

1 a J б

§ 12—58. Смена наголовников при забивке свай
Смена наголовника производится звеном, работающим на коп­

ре. Расценка определяется умножением часовой ставки звена на 
норму времени.

Норма времени в маш.-час. на 1 наголовник

Состав работы Н. вр.

1. Отсоединение наголовника от молота. 2. Подъем мо­
лота и закрепление его на стреле копра. 3. Стропов­
ка и снятие наголовника при помощи лебедки коп­
ра. 4. Строповка, подъем и установка нового наго­
ловника. 5. Опускание молота. 6. Присоединение на­
головника к молоту

0,37
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§ 12—59. Изготовление деревянных вкладышей 
в наголовник

Состав работы
1. Опиливание куска бревна или доски. 2. Отеска вкладышей по 

размеру.
Плотник 2 разр.

Нормы времени и расценки на 1 вкладыш
Порода дерева

Наименование работ дуб, бук, береза,
ясень,
граб

листвен­ сосна
ница

из бревен
1,75 1.6 1.5 1

Изготовление вкла­
0-86 ,3 0—78,9 0—74

дышей
из досок

0,5 0,45 0,43
20—24,7 0—22,2 0-21,2

а 1 6 1 в №

§ 12—60. Заготовка деревянных круглых свай

Указания по производству работ
Заострение нижнего конца сваи производят в виде четырех­

гранной или трехгранной пирамиды с притупленным острием.
Длину заострения делают равной 1,5—2 диаметрам сваи. 
Голову сваи опиливают строго перпендикулярно ее продольной 

оси. Затесывают сваи под бугель на конус.
Плотник 3 разр.

Нормы времени и расценки на 1 сваю

Состав работы

Диаметр свай в мм

до 220 более 220

1. Выкатка бревен из штабеля с укладкой на 
подкладки. 2. Отеска сучков и неровностей. 
3. Опиливание торца сваи. 4. Затеска головы 
сваи под бугель. 5. Затеска острия сваи. 
6. Откатывание готовой сваи

0,66 0,88
0—36,6 0—48,8

1 а б
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§ 12—61. Заготовка шпунтовых пакетов из двух бревен

Указания по производству работ
Шпунтины из бревен, заготовляемые вручную, содиняются 

треугольным пазом и гребнем.
Пакеты из двух шпунтин заостряют как одно целое, причем 

сторона с гребнем, направленная при забивке вперед, должна быть 
снизу скошена. Скобы, соединяющие шпунтины в пакет, ставят че­
рез 1,5—2 м по длине пакета заподлицо с плоскостью пакета с на­
правлением их в разные стороны.

Состав работы
1. Выкатка бревен из штабеля. 2. Укладка их на подкладки.

3. Отеска сучков и неровностей. 4. Отеска бревен на два канта.
5. Вырубание вручную паза и гребня. 6. Пригонка и причерчивание 
шпунтин. 7. Соединение шпунтин в пакеты с забивкой скоб. 8. Опи­
ливание головы пакета. 9. Затеска острия пакета. 10. Оттаскивание 
готового пакета в сторону.

Нормы времени и расценки на 1 м пакета

Состав звена плотйиков Диаметр бревен 
в мм до Н. вр. Расц. №

4 разр. — 1 220 0,81 0—47,8 1
3 » — 1 260 1,05 0—62 2

§ 12—62. Заготовка шпунтовых пакетов из двух 
шпунтовых брусьев

Состав звена
Плотник 4 разр. — 1

» 3 » — 1

Нормы времени и расценки на 1 м длины пакета

Состав работы

Площадь поперечного 
сечения брусьев в смя 

до

250 400

1. Подтаскивание и укладка готовых шпунто­
вых брусьев на подкладки. 2. Соединение 
шпунтин в пакеты и скрепление их скобами. 
3. Опиливание головы пакета. 4. Затеска ост­
рия пакета. 5. Оттаскивание готового паке­
та в сторону

0,11 0,135
0—06,5 0-08

а 1 б
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§ 12—63. Заготовка сборных шпунтин и шпунтовых 
пакетов из досок

Нормами предусмотрена заготовка шпунтин из досок толщиной 
50 мм и шириной 200—250 мм.

Состав работы

I. Укладка досок на подкладки. 2. Сплачивание досок со скреп­
лением гвоздями. 3. Отеска кромок крайних и внутренних досок у 
примаячных шпунтин или пакетов. 4. Опиливание голов шпунтин 
или пакетов. 5. Затеска острия. 6. Забивка скоб через 1,5—2 м дли­
ны пакета.

Нормы времени и расценки на 1 ж длины сборной шпунтины
или пакета

Шпунтины из трех досок Пакеты из дощатых шпунтин
Состав звена 

плотников рядовые примаячные рядовые примаячные

4 разр. — 1 0,067 0,1 0,135 0,17
3 » ■— 1 0—04 0—05,9 0 -0 8 0—10

а 1 б в г

§ 12—64. Насадка башмаков и бугелей на деревянные
сваи

Плотник 3 разр.

Нормы времени и расценки на 100 шт. башмаков 
или бугелей

Род поковки

бугель
Состав работы

башмак на одиночных 
сваях

на пакетах 
из двух свай

1. Насадка бугеля или баш­
мака с пригонкой. 2. При­
бивка башмака

9,1 7,4 9,9
5—05 4—11 5 -4 9

а б в
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§ 12—65. Изготовление деревянных подбабков 
для погружения свай

Плотник 2 разр.
Нормы времени и расценки на 1 подбабок

Диаметр подбабка в мм

Состав работы
до 260 более 260

1. Отпиливание от бревна куска длиной до 3 м. 
2. Затеска концов под бугель. 3. Насадка 
бугелей на концы подбабка. 4. Сверление 
двух отверстий. 5. Установка штыря

0,58 0,76
0—28,6 0—37,5

а 1 б

§ 12—66. Разметка свай и шпунта краской по длине

Копровщик 3 разр.

Норма времени и расценка на 100 м свай

Состав работы Н. вр. Расц.

Разметка свай 
0,5 или 1 м

краской по длине через 1.2 0—66,6

§ 12—67. Установка и снятие подбабков при погружении
свай

Установка и снятие подбабка производится звеном, работаю­
щим на копре. Расценку определяют умножением часовой ставки 
звена на норму времени.

Нормы времени в маш.-час. на 1 установку и снятие подбабка
Материал сваи

Состав работы железобетон­
ная

деревянная 
или стальная

1. Строповка и подтаскивание 
2. Установка под бабка. 3. 
молота. 4. Подъем молота, 
подбабка

подбабка. 
Опускание 
5. Снятие 0,47 0,19

а б
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ПРИЛОЖЕНИЕ

ПРИМЕР СОСТАВЛЕНИЯ КАЛЬКУЛЯЦИИ 
НА ПОГРУЖЕНИЕ СБОРНОЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННОЙ 

ОБОЛОЧКИ

Указания по производству работ

Оболочка диаметром 1,6 м, длиной 24 м (четыре секции по 
6 м) погружается в песчаный грунт на глубину 22 л* с наращива­
нием ее секциями по мере погружения. До отметки— 10 м оболочка 
погружается без подмыва и извлечения грунта. Последующее погру­
жение до отметки —20 м ведется с подмывом и извлечением грунта 
эрлифтом. Оставшиеся 2 м оболочка погружается без подмыва и 
извлечения грунта (по условиям проекта оставляется двухметровая 
грунтовая пробка).

Подмыв осуществляется внутренней подмывной трубой, которая 
собирается из четырех секций по мере опускания трубы в оболочку. 
Эрлифт устанавливается собранным заранее.

Грунт из оболочки удаляется 3 раза (после погружения обо­
лочки до отметок 10; 16 и 20 м). Всего удалено грунта 100 ж3. 
Подмыв производится 2 раза (от отметок с 10 до 14 и 16 до 20 ж).

Установка эрлифта, подмывных труб и извлечение грунта произ­
водятся без снятия с оболочки вибропогружателя.

Стык секций оболочки — фланцево-болтовой на 24 болтах с при­
хваткой гаек к болтам (фланец — фланец). Вибропогружатель с пе­
реходником к оболочке крепится также 24 болтами диаметром 
16 мм.

Изоляция стыка производится окраской битумом за 2 раза.
Длительность погружения оболочки, согласно записям в журна­

ле погружения, составила 19 мин.
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§ 12-2 
№ ,  1

Установка ножевой секции оболочки 1 секция 1 2,88 2,88 1—89 1—89

§ 12-4 
№ 1а

Установка секции по мере погружения 
оболочки

То же 3 2,13 6,39 1—40 4—20

§ 12-4 
№ 2

Сболчивание стыка секций оболочки 100 болтов 0,72 10 7,2 5—90 4—25

§ 12-4  
№ За

Электросварка стыка 1 стык 3 1.8 5,4 1—13 3—39

§ 12-4 
№ 4

Прихватка гаек к болтам 100 болтов 0,72 2,8 2,02 1—75 1—26

§ 12-5 
№ 1а

Гидроизоляция стыка 1 стык 3 1,95 5,85 1—08 3—24

§ 12-7 
№ 1

Установка на оболочку вибропогружа­
теля

1 установка 4 1,83 7,32 1—11 4—44

§ 12-7 
№ 2

Крепление вибропогружателя с переход­
ником к оболочке

100 болтов 0,96 10 9,6 5—55 5—33

§ 12-9 
№ 1

Отсоединение вибропогружателя с пере­
ходником от оболочки

То же 0,96 4,6 4,42 2—55 2—45

§ 12-9 
№ 2

Снятие вибропогружателя с оболочки 1 снятие 4 1,05 4,2 0—63,4 2—54

§ 12-12 
№ 1а

^Установка в оболочку эрлифта 1 эрлифт 3 2 6 1-18 3—54

§ 12—13 
сб»

Извлечение грунта из оболочки эрлиф­
том

м3 100 0,25 25 0-15 ,6 15-60

§ 12—12 
№ 16

Вытаскивание эрлифта из оболочки 1 эрлифт 3 1,12 3,36 0—66,1 1-98

§ 12-11 
№ 2а

Установка в оболочку первой секции 
подмывной трубы

1 секция 2 0,4 0,8 0-23 ,6 0—47

С0
э

СО
 | 

CU 
к-> Наращивание последующих секций под­

мывной трубы
То же 5 0,7 3,5 0-41 ,3 2-07

§ 12-11 
№ 36

Вытаскивание подмывной трубы из обо­
лочки отдельными секциями с разбол- 
чиванием стыка

3> 5 0,52 2,6 0—30,7 1—54

§ 12-11 
№ 26

Вытаскивание последней секции под­
мывной трубы

3> 2 0,2 0,4 0-11 ,8 0—24

§ 12-11 
№ 4а

Присоединение шлангов 1 присоеди­
нение

4 0,74 2,96 0-43,7 1-75

§ 12-6  
№ 46

Отсоединение шлангов 1 отсоеди­
нение

4 0,25 1 0-14,8 0-59

§ 13-15 
«г»

Погружение оболочки на проектную глу­
бину с подтяжкой болтов крепления 
вибропогружателя и выверкой положе­
ния оболочки при длительности погру­
жения до 20 мин

1 оболочка 1 3,6 3,6 2—27 2—27

И т о г о .  . . — - - 104,5 — 63-40
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