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Настоящая отраслевая яетодяка разработана С&оцяальяыя 
коаструкторскФ-гехкологячеекяи бюро (СПБ) обьедккеия 
"Союзяефтеиаяреиокт** Пря разработка метедакя бил* аяяолыеваян: 
отраслевые стандарты авиационная прсмыалеяност»; руководящие 
технические иатериалы, разработанные нейтральны* нроектяо- 
конструкторским бюро механизация я автоиатяяаш** (ОДК БЙА); 
нормативы расхода материалов, разрабетаняые цоавральным seect- 
рухторскям я технологические бор© по научно* органазаеден 
производстве, труде н управления (ЦИК ТБНОТ); горяатявы расхо
дов материалов, инструкции я методики, разработанные ШШтражтярс- 
сельхазяа»; яаучт-ясследоватольеххх яистатутеи алазиреваяи 
я нормативов (Н5Ш*Н) я др, материалы*

В разработке отраслевой яетедякя пркшмадя участке: 
главные кеястртктср проектов Кирилла» й.С. (руководитель темы), 
заведующая отделе» Спир нов й*А*, заведующая сектором Кубеев С.С**, 
ведущая янхеяар Porosis О.В., нинеаеры: Буряке» О.Сг,
Гончарова B*a.t Стариков*
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Часть в. Расчет вор» расхода 
матер* азов при изготовлении 
деталей к* тонкостенных труб

РД 39  - 3 - 5 1 -7 7

Часть 6 - "Расчет норм расхода материалов при изготовлении де
талей из тонкостенных труб" распространяется на детали из тон
костенных труб, получаемые гибкой, и устанавливает методику оп
ределения норм расхода и нормативы расхода тонкостенных труб из 
черных и цветных сплавов*

Основные понятия, определения и указания о порядке раз
работки норм, образцы форм изложены б части I "Общие положения".



Стр. 4 РА34'3-31-77
1. ОБЩЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Сводные специфицированные ж средневзвешенные нормы рас
хода матера адов при изготовлении деталей из тонкостенных труб раз
рабатываются в погонных метрах*

1.2. Норма расхода материала определяется на деталь и вно
сится в ведомость додетадьно-сдецифицирозанных норн расхода*

1.3* йсходнши даяндаи для определения подетальной: норма 
расхода металла являются:

- чертей с указанием длины заготовки или эталон детали;
- технологический процесс изготовления детали;
- технологические инструкции;
- стандарты или технические условия на тонкостенные тру
би.

2. МЕТОДИКА ОПРЕДЕЛЕНИЯ НОРМЫ РАСХОДА 
МЕТАЛЛА ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ ДЕТАЛЕЙ ИЗ 
ТОНКОСТЕННЫХ ТРУБ

2.1. Норма расхода металла при изготовлении деталей из тон
костенных труб гибкой определяется по формуле:

Hpj =La » Кн , (I)
Hpg =Ls • Иж'бу,, (2), 

где HPi - норма расхода металла, ш; 
пр2 - норма расхода металла, г ;
Кн - коэффициент отходов металла по некрвтности.
Значения коэффициента отхода металла по некратное т* праве ди

ны в табл. 3.
G  i - теоретический вес I вог.м трубы, г;
Ls - дзьа заготовки, мм.
2.2. Длина заготовки определяется по формуле:

L з * L д > СЗ)
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где/д * номинальна длина развертки детали или длина дежи во 
эталону, до;
суша технологических отходов, до*

2.3* Сумма технологических отходов определяется по формуле

2.6 =6° + £раз +/тор +£ткЪ.ь (4.)
где £о - отходы металла при отреэке, до;

£Раз - отходы металла при технологической развальцовке, до;
£ тор - отходы металла при торцовке, до;
£тб ~ отходы металла про гнбке, до*
Значения отходов металла при отрезке, технологической разваль

цовке и торцовке приведена в табл* I*. при гибке в табл* 2»

3* НОРМАТИВЫ РАСХОДА Ш Ш  ПРИ Я З П ГГО В Л Щ Й  д а ш з Я  
ИЗ ТОЕКОСТШЫХ ТРУБ*

Таблица I*
Отходы металла при отрезке, технологической развальцовке 

и торцовке тонкостенных труб. - 
мм

Отходы металла
пои отрезке. Л  !Пш технолога- !шя тошевке1 IHoaofeRot Г Ш  1кругом---- ,!ческой резвадь-! с тор^ ЛТТЛ,, !механичес-1 диско- ! абразивным *

,от,.ю . « .  ,  1 
.  t 1 * 1

3 ! 2 ! 4 -5 ! 4 ! 3-7 ! 1-5
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Таблица Z

Отхода металла при гибке гонкое генных труб вручную и на 
станках (концы труб, отрезаемые в результате едлпщвашог, забивки 
пробок, зажима в приспособлениях)»

_______ Отхода металла при гибке труб, € гиб____________
без наполнителя Тс наполнителем в холодном состоянии
в холодном состоянии I а? с подогревом
__________Ери наружном диаметре труб
да !св12!св ~61св 20 Тдо !св 12!св 16!св20!св 25!св 32!св40!св 
12 !до16!да 20! !12 !да 1б!до20 !до25!до32 !до40 Тдо50!50 до70
30 40 50 GO 25 55 65 75 90 130 ISO 200

OB 70 t  CB IO O f

да 100! f 
250 310

Таблиц а 3
Коэффициенты отходов металла по не кратности в 
аазвеимоотж от длины заготовки и средне! длине 
труб

ыя ____________ _
! Коэффициент отхядов металла по некратноети (Кн) пра

arcs***
! 1600 *2500 ! 3250 ! 3500 1 4000 ! 5000

50 I.or? 1,010 1.008 1.007 1,006 1,005
56 1.019 1,011 1.008 1,008 1,007 1,008
60 1,020 1,0X3 1.009 1,008 1,008 1,008
70 1,034 1*014 I.OH 1,010 1.009 1,007
30 1.027 I.Cl* 1,013 1,011 I. CIO 1.008
90 I. 031 I,CIS 1.014 1,013 x,ori 1.009
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Продолжена» таблицы з

Дллва ! Коэффициент отхода» нетадда по нехратностж (Кн) цр* 
заготовки! средне! длине и с х о д н о й  труО н

! 1500 ; 2500 ! 3250 ! 3500 ! 4000 ! ВОЛО
100 1,035 1,020 1,016 1,015 1,013 1.010
но 1,038 1,022 1,017 1,015 1,013 I.0II
120 1,042 1,025 1,019 1,017 1,015 1,012
140 1,049 1.029 1,022 1,019 1,018 1,014
160 1,056 1.033 1,025 1,023 1,020 I.0I6
180 1,064 1,037 1,029 1,026 1,023 1,018
200 1,071 1,042 1.032 1,029 1.026 1,020
220 1,оте 1,046 1,035 1,032 1,028 1,022
250 1.090 1,052 1*040 1,037 1,032 1.0»

280 I лез Г,059 1,045 1*042* 1*036 1,029
300 I.IIX 1,064 1.048 1,045 1,039 1,031
360 1,1» 1,077" 1,059 1,054 1,047 1,037
400 1.164 1,087 1,066 1,061 1*053 1,042
450 1,176. 1,099* Г,074 1,069 1,059 1,047
500 Г.203 1.Ш 1,083 1.077 1,067 1,053
560 1,229 1,126 L0$0_ 1,086 1,076 1,059 |
630 1,265 1,144 1,107 1,098 1,085 1,067
710 1,316 1,165 1,122 1,112 1,097 I.07R
800 1,364 1.ГЭ0 1,140 1,129 I ,Ш 1,086
900 1,428 Г,21Э 1,160 1,147 1,126 1 . 8 »

1000 1,500 1,250 1,181 1,166 I.I42 1.Ш

ПРИМЕЧАНИЙ: Дгн зшхзтоаок, дзжна яоторчх рвлтт^дпд^та. mm*

ломаной лзгаиа, рекомендуется щшиавгть и сходя» 

ярутки аерноЛ д ш а .
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В а л е то в  В .Б .

Борин расхода матзрк&йов в шшгвостроешгл. Спра
вочник в 2-х томах* Mt 1961.
В*В. Балетов, С.А* А.О* Остаденко* В,С* Фило-
ннн, JLK. Ьуонвков.

БорыироБШше расхода материалов. И, "Высшав шсо- 
ла ", 1976 г* ОСТ 1*41.006-72* Нормативы расхода ме- 
таала Ери изготовлении деталей иг тонкостенных тру О.
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