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Бле тола а отраслевая вето дика разработав* Спе охальных 

кокетрукторско-техкологкческин бюро (СКТБ) объединения 

"Саавиефтеиаиреиокт*. Прх разработке методик! были использованы: 

отраслевые стандарты авааоконной нроиытленности; руководящие 

технические натерналь, разработанные центральным проектах- 
конструкторским бюро механизации н автоматизации (ЦДК БМА); 

нормативы расхода матеркалов, разработанные центральным 

конструкторским и технологическим бюро по научной организация 

производства, труда я управления (ЦПХ ТБНОТ); нормативы расходов 
материалов, инструкции и методики, разработанные ШШтракторо- 
селъхезиая; ааучво-исследсвательским институтом планирования 

и нормативов (ШШнЯ) и др, материалы»

В разработке отраслевой методики принимали участие: 

главный конструктор, проектов Кириллов И.С* (руководитель темы), 
заведую*** отделом Смирнов К*А., заведующий сектором Хубеев CjC*, 
ведущий имиеиер Роговин О.В., инженеры: Буриков Б»С ,̂

Геичирово В .Е., Старикова Л*Я.



руководящ ая ДОКУМЕНТ

ОТРАСЛЕВАЯ
МЕТОДИКА НОРМИРОВАНИЯ РАСХОДА ОСНОВНЫХ И 
ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ В ШИНОСТРОШШ

Часть 13. Расчет норм расхода РД 39-3-31-77
материалов на тару, упаковку «
транспортирование

Часть 13 -  "Расчет норм расхода материалов на тару.упаков
ку к транспортирование" распространяется на упаковку, изготсв- 

ленне тары я транспортирование к устанавливает методику опреде

ления норм расхода упаковочных магареалов к вспомогательных 

упаковочных средсп (лесоматериалов, картона, бумаги, стальной 

ленты и проволоки, гвоздей и т .п .) .

Основные понятия, определения и указания о порядке раз

работки норм, образцы форм излохеыы в частя I -  "Осине поло

жения'
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I .  ОЬЗНБ полоаш я

1.1 . Упаковка -  ото средство лак комплекс средств, обеспе
чивающих защиту продукции и окружающей среду от повреждений и 
потерь я облегчающих транс пор тир о а ание, хранение и реализацию 
продукции.

1 .2 . Тара -  элемент упаковки, представляющий собой изделие 
дли размещения продукции.

1 .3 . Упаковочный материал -  материал, из которого изготов
ляет упаковку; вспомогательное упаковочное средство - элемент 
упаковки, представляющий собой материал или деталь, которые в 
комплексе с тарой или без нее выполняет функции упаковки.

1.4 . По казначея о тара подразделяется на:
-  потребительскую, в которой производитея расфасовка продук

ция для достатки ее потребителв;
-  дополнительнуd, выполняемую функция защиты продукция от 

климатического я химического воздействия внешней среды ■ пред- 
яаэяечеявой для укрупненной партии продукция;

-  Траяспортяув, обеспечивающую транспортабельность груза я 
защиту продукция от механических повреждений

1 .5 . Я упаковке также относятся материалы, необходимые для 
завертывания продукции (бумага оберточная или упаковочная г д р .), 
маркировки, крепления тары (клей, гвоздя, проволоку, ленту, аша- 
гаг л д р .).

1.6. Нормирование должно быть направлено на упорядоченна и 
снижение норм расхода материалов, применяемых для упаковки про
дукции.

Перед началом разработки норм расхода материалов необходимо 
предусмотреть, по возможности, сдедусиле мероприятия по экономии 
у каково чш:х материалов:

а ) расылреккс бестарных перевозокпродукции и контейнерах;

Л



б) совершенствование конструкций тары для уц лшзеняя рас
хода материала без снижения срочности;

в) применение комбинированного способа раскроя упаковочных 
материалов;

г) использование для изготовления „наковки отходов, образую
щихся в основном производстве (горбыли, дощечки и др .).

1.7. Нормирование упаковочных материалов производится в 
два атаса:

-  разработка норм расхода материалов на единицу заданного 
вида и типоразмера тары или упаковки;

* определение нормы расхода материалов пакуемой продукт.
1.8. Технические нормы расхода материалов разрабатывает:
-  аналитическим способом на бумагу, картон vcpK резке дета

лей на ножницах), пиломатериалы, проволоку, гвозди, клей;
-  графо-аналитическим способом на бумагу, стайеру, картон 

при штамповке.
1.9. <идя установления технических норм расхода материалов на 

единицу тары ^упаковки) необходами следующая документация:
-  конструкторская спецификация тары;
-  стандарты иля технические условия на тару и применяемые 

материалы;
-  рабочие чертежи деталей;
-  карты технологических процессов;
-  пла^ы организационно-технических мероприятий во экономии 

материале.
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2. МЕТОДИКА ОПРЕДЕЛЕНИЯ НОРМ РАСХОДА 

БУМАГИ И КАРТОНА
2.1. Детальные нормы расхода Фд) буиап * хартона уствнав- 

лиБагт  ̂ всходя ia влоиадж поверхности развертки по следующей *ор- 
куле:

Нж « S г Ф *  • *п кг (Т)#

где £  ж -  олоЕвдь поверхности развертки детали, м^;
И - масса материала, г/м ;
г -  коэффициент потерь.п

2.2. Площадь поверхности развертки деталей определяет по 
размерам чертежей тар» или резкорам пакуемых предметов.

2.3. Массе I м2 материала основных видов бумаги и картона, 
применяемых при упаковка продукции, приведены в табл. ГЭ -  2*.

2.4. Коэффициент потерь (Кл) представляет собой произведе
ние коэффициентов потерь по переходам технологиинекого процес
са в приведены в табл.1,

2.5. Нормы расхожа бумаги и картоша устанавливается следуо- 
дем пьрядка:

а ) определяет ре8мари детален, размеры припусков и парены- 
чей .раз мари я часоу заготовки;

6} составлять эскиз раскроя;
определяет количество ксталав.вихраивааних из одного лис

та . детальную карту раскрои и коэффициент использования.
2.6. Размеры деталей определят* по размера* чертежей Тары 

или Ройерам пакуемых пре хватов.
Величину припусков и переметай панду деталями и по краям 

полос определяет по табл.ГЗ.
Размерь1 заготовок определяют как су ими размеров катили и 

пере мете к.
2.7. Эскиз раскрои составляет на основании карим технологи

ческого процесса.
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2.8. Количество деталей, выкраиваема яэ одшяч « ста , подсчи

тывает по эскизу раскроя.
детальную норну расхода определяет во формуле:

ЯЛ *г>
где Ун -  насса листа, кг;

А / -  юлкчество деталей, выкраиваемых нэ листа, нт.; 
Коэффициент использования определяет по формуле;

и ь Ж -  , 
Нд

О

где Нд -  масса деталн, кг;
Нд -  норма расхода на деталь, кг.
2.9. Коли прк раскрое люта образуются отходы, нз которых могут 

быть изготовлены другие деталн, следует применять комбинированный 
раскрой.

2*10. При комбинированном раскрое нормы расхода у ста на айва от 
на набор деталей, выкраиваемых нз од®го листа, п̂ н этом детальные 
нормы расхода гвлягтея условными, годными только для данного варианта 
раскроя.

Расчет детальных норм расхода производят в следующем порядив;
а) определяют массу заготовок, выкраиваемых из листа;
б) определяют коэффициент раскроя (Кн) по формуле:

им ZL 1Ц;£*1 ЗС
w- h s r

М . 00
где У ^- масса заготовки L -ой детада, кг;

Д/с -  количество t -ой за1*отовш, выкралваеыии из листа, мт.;
Ми - масса листа, кг;

-  I, 2 . . .  номер детали выкраиваемой из листа,
в) расход материала на деталь по раскрою для данного шриаята

раскроя определяется по формуле:
1Ц;

РД£ -  — —  кг. (5)
№
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3. МЕТОД!КА ОПРЕДЕЛЕНИЯ НОРН РАСХОДА 

ЛЕОШТОТАЛОЗ

3.1* По характеру обработм деревянной тары различают нестрога
ную и строганую тару.

Строганая тара в свою очередь может бить подразделена на строга
ную с одной, с двух я с четырех сторон гладкой crpoxia кдк с оро$кдн- 
рованнымн кромками *

3,2* Доя жзготовлення деревянной тары рекомендуется првменять 
пиломатериалы Е и 17 сортов хвойных пород по ГОСТ 8486-62.

3*3. При пуски на распиловку при раскрое пиломатериалов не должны 
превышать:

-  2 мм оря раскрое ленточными и яопческямя пнлаш;
-  2,6 мм при раскрое строгальными и рамныкш пялами;
-  3,8 мм ори раскрое дисковыми пилами.
3.4. Детальные нормы расхода пиломатериалов уста на впивают в та

кой последовательности:
а) по чертежу детали определяют размеры чистовой заготовя и 

ее объем;
б) но табл. 4 определяют припуски на обработку (при изготовле

нии строганой тары из пиломатериалов, не требующих ребрового деления)
в) определяет размеры расчетной заготовки и ее объем (при из

готовлении строганой тары из пиломатериалов, не требующих ребрового 
деления);

г) определяют коэф^шент потерь;
д) определяют детальную порму расхода пилодатериала.
0 .S  Чистовой заготовкой называют заготовку, габаритные раэмерч 

которой соответствуют габаритным размерам готовой детали. Объем ее 
определяют не учитывая наличие отверстий, выемок, гнезд, пазов и 
т .п . в готовой детали.

Г.6+ Габаритные размеры расчетной заготовки представляет собой
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сумму соответствующих габаритных размеров чистой заготовки, припус
ков на обработку (строгание, фрезерование и др.) и припусков на по
перечную распиловку- При этом толщину шла ширину заготовот округляют 
до блихайшей номинально а толщины стандарт юго пиломатериала.

3 .7 . Коэффициент потерь Кп определяют по формуле:

Кя » кх • к2 * к3 • • Ц , (6)
где &2 -  коэффициент гютер» при наборе щитков ящиков ив разноги [яв
ных материалов (табл.3);

Kj -  коэффициент потерь при поперечной распиловке штердала 
(табл.З);

К3 -  Коэффшкеит потерь пре фугошши хромок е 2-х сторон 

(табл.З);
* коэффициент потерь при профилирована кромок дощечек с 2-х 

сторон (табл. 3);
1Ц -  коэффициент потерь при ребровой дележи стан д ар та  нило- 

иатерицдо» (табл .5 ) .
При изготовлении планок Кя •  1,25.
При изготовлении деревянной тары из круглого леса норму расхо

да на него определяют ум золение г  нормы расхода ши о мате рвало в на 
коэффициент 1,63.

Jp* и этого зле ши тары из специфицированных материалов комплек
тов Кя определяет по табл. 7 .

Opt установлении ориентировочных норм расхода материалов коэф
фициент Кя определяют яо тасл. 6 .

2Л* Летальную норму расхода ва торги о в определяют по формуле:

Н* -  V j  * £а м3 (7)
где -  объем чистой заготовки, в3;

Кп -  коэффициент оотеръ.
Дея строгая них деталей, изготавли аеш х из пиломатердалм не тре

бующих ребрового делеши, корку расхода определяют исходя из объема 

pacw rac t звготсада:



-----------------------------------------------1 Р Л Я З-J fS / O r fx f f
Вд mVj * КП и3 (8)

где У j  -  объем расчетное за готов а , и3;

Ко -  коэффициент потерь.

3*9. Норны расхода фанеры клееной уста ш в а  ласт в порядке, а ло~ 
жен ном в п • 2*1* с тем отличием, что расчет ведут в мэ .

Пршпуся на распиловку при раскрое определяет согласно 3*3. 

Размеры расчетной заготовки определяют нак сум ну длины (ширин) 

детали и при пусков на распиловку при раскрое*
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4 . НЕТОДШ НОРМИРОВАНИИ МАТЕРИАЛОВ 

НА ЕЛШШ ТАРЫ

/3

4 Л . Спеактированные нормы расхода бушги, картона к лесоматериа
лов на едницу тары клх угвювет (Но) определяет по формуле:

т
Чп * ^Н д 'Л/L кг ( ■3 . к2) (9)

где ЯД -  яорш расхода на С -о  деталь, кг (а3, а2) ;  
л/ i -  кол-во С —ых деталей, it . ;

£ -  I* 2 . . .  ? -  порядновый номер детали.
4.2. В зэ виса мости от количеств скобок, применяемых для екквхж 

картонных коробок, норму расхода стальной про волом на еда виду про

дукт* (Ни) определяют по табл. 10.
4 .3 . Норна расхода связочных № те риалов (шагата, доволоки, 

ленты) на единицу тары определяют по формуле:

Нп * ( £ з н  ♦ i j )  Мм • Кж * к г  ( Ю )

где 1ла -  длина увяэочяого ж  терпла, защеяцая от габаритных раз
меров тары, м;

U* длина увяэочяого материала на перекрытие иля связывание 
юнцов, и;

Нм -  масса I м материала, в г;
Кв -  коэффициент моняевых отходов.

3 зависимости от ж  да креоле ни и двину ( / .« О  определяют: 
а) для ожжет -  но формуле: о

{ .я  * 2(£и ♦А я) м (IQ
где £ я  -  д м м  якяиа, и;

А в -  высота ядакь, м; 
б) д а  обтяиж -  по формуле:

Lsk * 4 (Ы  + h я)
где Э1 * ииркга u i n , в;

в) д а  об вале* -  по “формуле:

■:ха
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где Л/-  кол-во обмоток, «г.
4,5. В за виск нос я  от щда тер* ала Ц принимает следящее 

значевхе:
-  для шягата увязочвого -  0.1 к;
-  для ленты стальное ■ бу южное -  0,05 м;
-  для проволоки сталью® определяется по формуле:

л .6* Коаффяомент иондемх отходов (КвО прмжшет следящие 
значения:

-  для бушжной ленты Ks « X.0S;

-  для стальной преволош но данным т б л .  8;

-  д.дя стальной ленты по данным табл. 9 .

4 .7 .  Норму расхода гвоздей (Ня) аеобхожмых для сбор* щ и с в  

определяет, в зажсимостя от ян раны я толщи» дощечек со главно со 

стандартах! на деревянные ящия, по формуле:

где Нд -  масса одного гвоздя, г;
yV- кол-во гвоздей, необходимых для сборщ яки ж , в т .;

Кя -  коэффициент потерь при сборке ящия, равный 1,02.

Необходимое количество гвоздей (лО  для прибив» боковых стенок, 
дна и крас га к головкам определяется по чертежу илх в зависимости 
от ширины дощечек: дощечки шириной до 50 ни прибивается одним гвоз
дем , шириной свыше 50 м ( и до 120 мм -  двумя гвоздя» , пириноЯ выше 
120 мм -  тремя гвоздями с каждого конца.

где

Ня .  Ид *Л/* Кя • ИГ3 кг 0 5 )
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5. квгедши н о н я к ш ш я м ш и ш в в
НА вшита питам и инццлпуи

|

5,1Сйвоа?фщ*рамящу» вдиу расхода к т р ш п  и  ш щ у  
пакуемой лрадухщш (Hi) оярадвдюот ж  формуле! j

Ш ' щ М ' 1 %  кг (а2, а3) (17), |
где На -  варка расхода иатерааяа на единицу тара» упаковки в i

______ , 2  3) *единицах измерили материала (гг , ы» а ; ;  ,
Кв * коэффициент 1
5.1*1» -  Коэффициент пересчета (Кв) определяют 'to формуле: \

Кд « %■:,.&'» ;
Бя • п (18),

где Ни -  единица взмереввя изделий» принятая в нормах расхода,
в кт* (100 вт», т иди в др*едшяцвх);

Ни -  едя, ица измерения тара» щяшятая ври расчете норм ва
тару» в мт* *(100 вт») а

а  * количество изделий» пакуемых в единицу тары» в в?»
(100 В'?., т или в др.единицах)j 

Кп' -  коэффициент применения данного зщдз тары или увакоск | 
кг ддг заданного вида пакуемой продукции»

Коэффициент применении KiZ * X» если ддя заданна го вида 
продукции применяет только сдан вариант упаковки, например*, 
отправка всей продукции в транспортной упаковке*

Бели отправку производят в разных вариантах упааовки, напри
мер, оправка части в упаковке (связках, пакетах и др.) ,  в по
требительской иди дополнительной таре, а части в транспортной 
таре, то кеэффяциеьт применения того или другого l таган та упа
ковки (Кп) определяют» ясходя из данных оО отправке продукции 
прошлой адн текущем году по Формуле;

Ха .  -  И /У ____  <ГЭ)
/✓ /*
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ТаРхмш I

ВОЗМЕЩЕНТ ПОТЕРЬ ШЕРНАЛА ПРИ УПАКОВКЕ

Г 
*

а »
Способ у тк о в * Коэффазкеит

потерь

Т. РучвсЯ 1,02
2* апхуавготячеса! (мсшльзу* првспособленкя) 1,04
3. Механически! (яа автоматах) 1,07

Таблда 2

КОЭФФШИБНТ ПОТЕРЬ МАТЕРИАЛ 0FK НАЫШЕ

"  тivn i Способ упаков] *] Коэффициент 
{ потерь

1. РуяноЯ 1,015
2. ПмуажоватячесиЯ («сползу» п^жспосойжгия) 1,035
3. Нехаачеспя ( а  а ш а я х )  1,060

Т М л а

КОЭМИШЕНТ ПОТЕРЬ ПРИ ИЕГОТСВЛЕЕШ ДВШЕ* 
ИЗ ШОИАТВДШЕВ ХВОЙНЫХ ПОРОД

U
ц/п Вами ею  ваше о вера щи Яоэффишевт

потерь

X. Поперечная распиловка пиломатериалов на деталя 
2. тош но! 6 -  7 нм

* 8 -  9 п
4 . ■■ 10 И

: ,ю
:.09
1.08

!I.
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Продолжение табл. Z

Наименование операщп | Коэ^ б ^ | нт

5. толщинок 13 км 1,07
6. * 16 -  25 ш 1,06
7 . Набор га щитков из раэноиирмнных пиломатериалов
8. обрезных 1,10
9 . необрезных толщиной 6 - 13 мм 1.23

IQ- необрезных 16 - 25 мм 1.20
П . Йзготозленже планок 1.25
12* Фугование кромок с двух сторон 1,05

13* Провали рога иже обеих хромок 1,08

Табл да 4

ПРИПУСКИ НА МЕХАЯИЧЯЯУС ОБРАБОТКУ ш алей строгано и тары

I н а ^  }по танине тт̂ я номинальной^толдине детали
* Етвпуск на строгание без фугования с 2 стотюн,, им

над 
тол- * 
тала

до 55 свьяе 55 
до 95

свыше 95 
до 195

д етал !хвой- 
! ных 
! г

!лнст-!хво2- !дист- !хзой- !лист-
! йен-! них ! ьен- ! них ; dch-t них ! ! на:< ! ! еых
! • I I !

При ширине для 
хвойных и лист
венных ПОРОД ПТ* 
номия:-голой тол
щине детали
до -.свыше : евшие 
55 \ 95 »! 195

до SO 1.5

Оря односторонней с п о т  о  

1.5 1.5 1,5 2.0 2 ,0 1,5 1,5 2.0

Д» so 8.0

Пря двухсторонней строят  

3.5 3,0 3.5 3.5 4 .С 3,5 * ,0  4.5

? з

)
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Табло» 5
КОЭФФИЦИЕНТ ПОТЕРЬ ПРИ РЕБРОВОЙ ДЕЛЕНИИ СПЬДРТНЫХ

шшдитгаалов

Номинал вал
1 j! Кол ч ест во, 1 Толщина

т
! Коэффишент

толщина ! 1 пиломатериала | потерь

Дощечки настроганные
6 г 16 1*33
б 3 22 1*22
6 4 32 1*33

6 5 40 1*33

6 9 70 1,80
6 + 7 2 16 1.23

6 .+ 8 2 16 1*14

6 + 9 2 19 1.27

6 + Ю 2 19 I.X9

6 + хэ 2 22 1,16

6 + 16 2 25 I . »

7 2 16 1Д4

7 2 19 1,36

7 3 25 1*19

7 5 *5 1*29

7 6 7* 1*34

7 Г1 IOG 1,80

7 + 6 2 19 1.27

7 + 9 2 19 I.I9
7 + Ю 2 19 I.I2
7 4 13 2 20 1,10

7 + 13 £ 23 1,25

7 + 16 2 25 1*09

7 + ГГ ? 32 1,10
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Цро д о л  ем  e тайл. 5

Ноканальная 
толщина

j Количестве 
j ятух

\  Толщина 
f пнл с на те риала

1 Коэффициент 
! потерь

8 2 IS 1*19

8 5 32 1,33

6 4 40 1,25

8 5 50 1.25

6 6 60 1,25

6 7 70 1,25

8 Ю 100 1,25

8 + 6 2 16 I . I *

6 + 7 2 19 1,27

8 + 9 2 19 I . I 2

8 + 9 2 22 1,30

8 + 10 2 22 1,22

8 + 13 2 25 I . I 9

8 + 19 2 32 1,19

8 + 22 2 32 1,07

10 2 22 1,10

10 S 40 1,33

ю 4 60 1,25

10 5 60 1,20

10 6 75 1.25

10 8 100 1,25

10 + 6 2 19 1,39

10 + 7 2 19 1,12

10 + 8 2 22 1,22

10 + 13 2 25 1,09

10 + 19 г*а 32 1,10

10 + 25 **с 40 1,14

Ii

I

I
■»
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DpojBimnt a6i. 5

НоминальнаяТОЛЩИНЕ. { Количество ! кт* ) Толщина ! пиломатериалов
I•1*!
Коэффициентпотерь

Лрцечяж строганые с однойстороны
б 2 19 1.58

б 8 70 1.46

7 2 19 1.36

7 8 32 1.52

7 4 40 1.43

7 6 60 1.43

7 9 100 1.58

8 2 22 1.38

8 4 45 I.4I
8 5 60 1.50

8 6 70 1,46

9 3 40 1.48

9 4 50 1.39

9 8 100 1.25

10 2 25 1.25

Ю С 40 1.33

Ю 8 45 1.50

Ю 4 60 1,50

10 5 70 1.40

10 7 100 1.43

II I 13 I . I 8

II 3 45 1,36

II 4 60 1.36

II 5 70 1.28

II 5 75 1.36

II ■7* I0C 1.80

12 I 13 1.06

13 i
f

\
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Ородолхеше табл. 5

Ношквальная ; Колкчестэо, ; 
толщина ! ит. 1

Толщи на ; 
шлоиа те риалов !

Ноэ̂ фицнент
потерь

Г2 3 45 1,25
12 5 75 1,25
12 6 100 1.39
13 I 16 1,23
13 г 32 1,23
13 3 45 1,15
13 сь* 50 1,26
13 4 70 1.35
13 6 хоо 1,26
14 I 16 I.I4
14 4 70 1,25
15 I 16 1.06
15 2 40 1,33
15 S 60 1.33
15 4 70 1,17
15 5 100 1,55
16 I 19 I.I9
IЬ 2 40 1.25
16 3 60 1.25
Г? т 19 1,17
17 2 40 1,16
17 С 60 I.IE

Дощечки строганые с днзгх противоположных сторон
6 2 22 1,65
6 *5_/ 32 1,78
6 4 45 1,87
6 6 70 1,94
6 7 75 1,78





P /b F i-J f-T ?
Продолжение тегтд, 5

Йовккальная f 
толщина 1

Количество,
ИТ»

f Тобина f Кое^ициент 
f пиломатериала 1 потерь

И 4 70 1,59
И б 100 1,52
12 t 16 1,33
12 2 32 1,33
12 3 50 1,39
12 4 70 1,46
12 б 100 1,67

Таблица 6

гр)шово1 срвдвд&Бгшша воающиэЕГ побить зри звготовязия*
ДШЛ&2 Ф ПХЯОМАТ НРЙАДОВ л£02ШХ ПОРОД ГОСТ Э486-бв

Тодгзна ( 
долечек ъгк f Кестро ганые ( Строгадае с 

! одной стороны
1 Строг аше с 
! двух рторон

б 1 ,61 1,8? 2,10
7 t ,;56 1 ,8 0 2,02
8 1,49 1,™ S94
9 1,47 1,71 1,92

10 1,40 1,68 1 ,89
и 1,38 1 60 1,80
12 1,32 1,5з 1,72
13 1,25 1,46 1,63
16 я шдо 1»*я 1,41 1,59

Прииечааке: Для тиошветернадо! xsep.^uc дгасгеенна аород 
таггдшчно* ев&ченяе умножить на шо^уфттет Ъ*\ ,об

!
|L.
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Таблица К)

НОРкАТИВЬ РАСХОД СТАЛЬНОЙ ПРОЭОЛОЕИ ДШ UtOB.
ПРОВОЛОКА НИЗКОЛЕГИРОВАННАЯ ОЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ СВЕТДЯ 

0,8 мм ГОСТ 3282-74

1
Количество!

Норма на коробку 
в грамшх

1
{

I
Еолнчест-! 
во скоб ш 
коробку !

Норма на коробку, 
в граммах

скоб на!
ЕОрОб КУ * - Дина за готовя!, в ж Длина заготовки.в шч

£0 1 % 1 SO ! 3е»
2 0 ? 21 0,24 10 1,07 X. 21
3 0,32 0,36 и 1,18 1.34
4 0,43 0.49 12 1.29 1,46
5 0,54 0,61 13 1,40 1,59
6 0.64 0 ,73 Р» 1,50 1,70
7 0,75 0,85 16 1*72 1.95
е 0,86 0,97 18 1.93 2,19

9 0,97 1,10 20 2,15 2,44

Таблица IX

НОРМАТИВЫ РАСХОД СЕЛЕИВАШХ ВЕЕЩСТВ

Наименование
! !
! ГОСТ ! расхода 

\ г/м2
Приме'вине

Кдей костный твердый 2967-71

Стекло жидкое (силикат натрия 
технический) 13078-67
Лекстрив кислотный 6034-51

44,0

89.0
44.0

При массовом 
выпуске вре
ду кшж

J
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ТлАлжт 12

ЗРЯЯУСЖ ВА 0 9 1 Ш  ЛИСП I  РА ШЕРИ ПВВШЧП

I IаI

материала ! ф а пуск «а odpessr! 
« с т а  (на сторону; |

Перемылю между дета
с и л е ! Д° | л я п  ж по кра на

волосы
- 2 .0 10 1 .5

I.C 1 .5 ю 2 .0
1*5 2.0 ю 2.5
2 .0 8*0 ю 3 .5
3 .0 * .0 10 ^ . 0

Таблмш 13

ВАССА
БЛиГА 0ИРТ0ЧН1Я ГОСТ 8273-57

г/к2
Л ! £ ! В ! Г 1 I ! £ ! 1 ! Огпонеше %

20 - 20 - • -
80 - 30 - - -

40 «» 40 40 - - 1  7
50 50 50 50 50 50 •

60 — 60 - 60 60 -

70 70 70 70 70 70
80 - 80 - 80 80 -
90 90 90 - 90 90 - i  5

100 - 100 100 100 100 100
120 120 120 120 120 120 120

Нуияечанне. Для завертызашя ж у па ковш различных изделий 

а также для шзготовхевжя гвдетов.
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^2 — х а  преявцжнеш* ■ я,д̂ a t  от водцвастжв грвбжовов 

■хеовав а торито*.
И1. НБАГ -  я п  првдохраавава > а е а 1  от воддеВетааа мага а 

гуибяоюй дяесени.
ВМК -  Для предохраяеши l u a n t  от юадейстяя ъв&гш к коррозия.
ВАШ -  для предохрыепя ьад&пй от яоадвйстжя ыагя, грибко

вой твоей  я коррозия.

г/м2

Ндяяеношняе будагк А I__БВ f НИ
Матж

Ярл г* е л  тс котик 
ноиртви

*1,5 *1,5 *1,5
76.5 76,5 76,5
70.0 70.0 70,0

105,0 105,0 105,0
60.0 57,0 55,0
95.0 92,0 90,0

+ 26,9 
+ 15,7

Буш Г* С Я0ДВ9ТИМГОЗЫМ ± 1*.Э 
1 9,5 
£ 12.2 
♦ 7,6

со ярыги ей
Огшга с янги бито ряда 
пократ* ей
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1вб«л 19

МАССА
2ШГА гпаювочная юлонироншииия лвгслшш 

ГОСТ 8628-61

___________________С^м2._______________ _

_____
гладит •

М а р ж а
— —  -i . в  ; , _р.  „ ?
!крешгро- «гладтя iKpeiapo-t гладкая ?крепиро- \ 
? данная !______  j вайшья !________! ванная !

■. Отклоне
ния, %

ео - - - ♦ 12,5
- 98 - - ♦ IX, 2

100 - - - 1 9,1
- 133 - - ± 9Л
- - 185 - + 8,1
- ~ 195 - + 7,7

- 210 210 - ♦ 9,5
- 220 220 220 1 9.1
- ■ - - 230 ♦ 8,7
- 2*5 - 2*5 ♦ 10,2
- 255 - 255 ♦ 9,8

Таблиде 20
МАССА

ШАГА «ЕЕОЧНАЯ ГОСТ 2228-62 
1/м2

М а р к а
¥70 ! ¥60 ! М t Б » нения

Ноыи- !Расчет! Но ш-! Расчет-! Номи-!Васчет- 
пальная! на я !нальн.! ная !валь:.! ная 
масса ! пасса !масса ! масса !масса !масса

-!Йоми- ! Расчет- * л 
!нальн.! ная »
!масса ! масса !

70 69 - - - 1 3,5
- 1 8 СП - - -

о*+ !

- - - 105 10? 1 7*5
125 121 + 12,5
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IUCCJI
ШТОЯ 1ФОНПНШ1 ГОСТ 79SS-56 

i/ m2

?ол-
щкна

мм

! Плот- ! 
! несть ! 
! г/емЗ 1

Н&ркм ! Опию! 
. ? ненке!А ! Г ! Б 1

1арл

1 В { Г 1Г 7 |
! Отме

не вне
%

о н о 0*65 - ± 12,5 260 - - - £  15,0

о и о О.ТО 280 £  12,5 - - - - + 15.0

о л о С,80 320 1  12,5 380 - - - £  15,0

0*40 0,90 360 ♦ 12,5 - - - - £  15,0

0.40 0,95 - £  12.5 Э60 - - - £  15,0 \
0.50 0,60 - ♦ 12,0 - SCO 500 - £  12,0

0,50 0.65 - 1 п .о 325 - - - 4 12*0

0*50 0,70 350 £  12,0 - 350 350 - ♦ 12.0

0*50 0,80 400 ♦ 12,0 400 400 400 - * 12,0

0*50 0*90 450 ♦ 12.0 - - • - ± 12,0

0.50 0,95 - £  12,0 475 475 475 - £  12,0

0*60 0*60 - ♦ 0 ,8 - - 360 360 £ П .7

0,60 0.70 420 i  8 ,8 420 - 420 420 £ 1 1 .7

0,60 0,80 400 £  8 ,3 480 400 480 480 £ П .Т

0,60 0,90 540 4 0 ,3 540 - - - £  П .Т

0,60 0,95 - £ 8 ,3 - 570 5Т0 570 £  П.Т

0,70 0,60 - £ 8,6 - - 420 420 £  I IH

0,70 0*65 - £  0,6 - 455 - - £  П И

0,70 0,70 490 £ 8,6 490 - 490 490 £  П И

0,70 0,00 560 £ 8,6 560 560 560 560 £ П И

0,70 0,90 6Г0 £  8,6 - - • - £  П И

0,60 0,60 - £ 8,8 - - 400 4М £ 10.0

0,80 0,65 £ 0 .8 520 £  ЯУ.О

— *
1

-J
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Дродовенке rarwi.21

Тол- J Плох— 
щяна Юность mi j г/С1C

! I 
1 Мерк а ! 
1
! !

0ткл>
неше

>

.!_______Марка_________ I
I F I B  
I ! 1 Г 1 Д f не““е l l 1 *

0.80 0,70 560 +6.8 -  560 - +10,0
0,80 0,80 640 +е,в - -  +10,0
0,00 0,60 - ±7,8 - 540 540 +10,0
0,90 0,65 - +7,8 596 - +10,0
0,90 0,70 630 +7,8 -  630 - +10,0

Тагшсца 22

МАХА
КАРТОН КОРОК) ЧШЙ ТИПА jlPOK-оРЗАЦ МРТУ 13-04-39-66

r/l£
“ " ' 1 
Тоюцжна, w  [ Масса Г1 0тк.^оненжя,> !I Цркмечаяие

0.40 260* + 1,25 Картон выпускается
0,50 325 + 1,0 мелованный и неме-
0,60 380 i  0,83 лованшй, прмгодшй
0,65 423 + 0,7S для мяд&рае очной
0,70 455 + 0,71 печати
0,80 520 + 0,63
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