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Настоящая отраслевая методика разработана Специальным
конструкторско-технологически» бюро ''СКТБ) объединения 
"Союзне^тенаярвмоит". При разработке методики были использованы: 
отраслевые стандарты авиационной промнплеыности; руководяще 
технические материалы, разработанные центральным проектао- 
яонотруктерским бюро механизации и автоматизации (1ЩК EMA)j; 
нормативы расхода материалов, разработанные центральным 
конструкторским и технологическим бюро по научной организации 
производства, труда и управления ( ЦПК ТБЙОТ); нормативы 
расходов материалов, инструкций! и методики, разработанные 
ЮТтракторосельхозмаи; яаучно-исоледова?альскии институтом 
планирования п нормативов (НШШиН) и др. материала.

В разработке отраслевой методики принимали участие: 
главный конструктор проектов Кириллов й.С* (руководитеть темы), 
заведующий отделом Смирнов &„А.# заведующий сектором Кубеев G M , 
ведущий HHXjnep Рогожи и a*Bv, инженеры: Бури ков D«£*V 
Гончарова Старикова ХЛ.*



РУКОВОДЯ»! ДОКУМЕНТ

ОТРАСЛЕВАЯ
МЕТОДИКА НОРМИРОВАНИЯ РАСХОДА ОСНОВНЫХ И 
ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ В МАШИНрЯРОЕНИИ

Часть 18* Расчет корм расхода 
материалов на изготовление 
режущего инструмента

РД 39 -3-3.1-77

Часть 18 -  "Расчет норм расхода материалов на изготов
ление режущего инструмента” распространяется на изготовление 
изделий основного производства и устанавливает методику* опре
деления потребности основных материалов на его изготовление.

Основные понятия определения и указания о порядке раз
работки норм образцы форм изложены в части I -  "Общие положе
ния".



Стр.4 РД39-3

X. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Годовая потребность режущего инструмента рассчитывается 
на основании перспективного плана инструментального производства» 
составленного по укрупненной номенклатуре (сверла, резцы, зенке
ра к т.п») с разбивкой по типам (фреэы концевые, червячные, дис
ковые и т »д*) к габаритным размерам.

1.2. Расчет норм расхода основных, материалов производятся на 
основании:

-  рабочих чертежей режущего инструмента;
-  номенклатуры режущего инструмента, подлежащего изготовлению

в планируемом голу;
-  нормативов расхода основного материала, потребного для из

готовления типового представителя режущего инструмента.
1.3. В нормативах металлоемкости указываются эскизы, габарит

ные размеры и потребное количество основных материалов, необхо
димых для изготовления типового представителя режущего инстру
мента.

1.4. Потребность в основных материалах для изготовления режу
щего инструмента относится к вспомогательному производству.
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2. МВТОДШ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ГОДОВОЙ ПОТРЕБНОСТИ
МАТЕРИАЛА НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ РЕЖУЩЕГО ИНСТРУМЕНТА

2.1. Годовая потребность материала на изготовление ревущего И8-
струмента определяете^ по формуле:

-  Ь г П -----  кг
100

где Нр.г -  норма расхода материала определенного вида, необходи
мого для изготовления типового представителя режущего инструмента со
ответствующей подгруппы в кг на 100 единиц, приведены в таблицах 
I «• Л6«

/7 -  количество режущего инструмента, подлежащего изготов
лению в планируемом году, соответствующей подгруппой?.

2.2* Сортамент металлов, указанный в таблицах I *.„18,является 
рекомендуемым и может изменяться в технически обоснованных случаях в 
пределах установленных норм*

?. S W  РАСХОДА МАТЕРИАЛА

1.1. Нормы расхода материала приведены на:
•- сверла рис. I -  7 в таблицах I , 2 ;
-  зенкера рис. 8 -  10 в таблице 3 ;
-  развертка рис. II -  19 в таблицах 4, 5 ;
-  резьбовареаасй инструмент рис. 20 -  25 в таблицах 6, 7, 8, 9 ;
-  Фреза рис. 26 -  50 в таблицах Ю> I I , 12, 13, 14, 15, 16;
-  резцы рис. 51 -  56 в таблицах 17, 18.





Норма расхода иагериале н* изготовление сверл ив быстрорежущей стали Таблица I

Н^ахзноааыие I Код »
I Сверла о цялиедрический хвое- ]  сверла с ковкчеоккк 

твзико* (рио.1) j ХВОСЮВИКОИ (рио.2)

материала
j «е?е~
i

Дя&ме?р сверла *и
j ржала 

!

е?  0 ,1 (0 8 .1 ,?  !с в .3 ,0  рв.б|свЛ 0[ ов.б{овЛ0 [ ов.20 
1 so  1 .0  (до 3,0 [до 6,0j50 I!) до 2(j до 10 (до 20 i до 30

йориа расхода в кг ва 100 едкмц

Червиа хеталды ХШОО
Прокат червах йетажлэп -

всего 103000 • -  Ь,2 41 16,1 52 Ш ,9
в той часле;
Сталь сортовая ксйструкдаочмая
прочая I032I0 13 IX 50 69
Сталь сортовая быстрорежущая 
ж йе заасгагбош 103231 ч» ** 6, 2 28 5,1 22 80,5
бледня дальнейшего переде
ла
Сt аль о «реорнака

103000

IQ5Q4Q 0,07 0,143 14,7 -

//
-[£

-?
-6

i1
&



iiUpv* расхода не готовлена о варя ,00*1 еденных твзрдны сплавом ?цба*ца 2

°~ 'T*------------ ------- --— — -----—-----т --- <-*— *----- — <---------------*------------------------ ,-----------------------------

Заедейсааяма матермадд { Код 
\ ма?8~ 
! ржала

С пласт kbuuw
; С цг'днн- f  *
\ Дрвчес- [ С коначескаы 
j ЕйМ } ХВОСТОВЙКОК 
f х в о ста  | (рис,5)
, БККОМ J
f (ркс.з ) г

Моноднткые
т. с !Дал*»-;С кош-1 Конбкна- 

! драчес- ^ческам ,* рованныс
! КМЯ jXBOOTO-j 7 7х
I хвосто- » —  » ср м с ./;

БКЯОМ (ВИКОМ
i f so* i W - 6 )! (pxc.fc) I <г '

1
1 ! 
?
!

! '

•1 ----- — -----
I

— --------------------------L
Диаметр сверла мм

Г
СВ.5 i 
до 10 j

св .10 
до 20

Г св. 20 j 
} до 30

св* I Г
ДО 5 !1

-- -— _

св,5  t, 
ДО 10 j

св .0 ,5  
ДО 2,4

Норма расхода материала в кг.на 100 ед.

Чармыв металлы ШООО
Прокат червах металлов -  всего 103000 6,2 62 151 0.7 11,0 -

в том 4*0*8;
Сталь сортовая еднструыфш&ая
прочая I032IC 6,2 62 Ш 0.7 и ,0 -

Цветные металлы 120000
i lж я* « р а з а  цветных металлов 124000

Тверды* сплавы В£ 122070 0 ,2 Х.6 3,7 о .э 3 ,2 0.82

Твердые салолы ?К
Примечаете: *ар&у твердого сцдаза применять в зшщсмаости от техмолопачесхмх ну ад

Ш
£

£
М

Ш
^

2
.



~?А38-5-31-77 a-Vf.Z

Норма расхода материала ш mroremmm зенкеров

РисЛ -  зенкер 
быстрорежущей, стаей

Pllc. 9- 3анкер, оснащенный
пластинами из тбердогй

еппада

Рис. 10- зенкер насадной, с пластинами  
из тоераого еппаоа.

i
I

Норм® расхода материала на ивготова«кие 
pasверток ив быстрорежущей стали

Рих, Н-рагбертка руч
ная с цилиндрическим 

жЬостоЬикОм

Рис.1Ъ~ разЬертка. -
шинная насадная

Рис. 12 -раз&ерт 
машинная с ц и л и н 
дрическим х&осто&икон

Рис./4~рагёертка ма
шинная с коническим 

х&остобикам



Норка расхода материалов на из готовленiе зенкеров Таблица 3

1 г г -+.*--------------
i Зенкеры с пластинам! 
j из твердого сплава 
{ о  коническим ?
; хвостовиком 1
! (рис. 9)

Наименование материала

! Код ! 3етавР“
! ; быстрорежущие
! иатериа- j  (рно# 8)
[да

| насадные
} (ряс ДО)

\\
г
»

i
______________________________________________________________ ! _ ___ _____ 1

1 Диаметр зенкера мы
от 10 [  
ДО 20 j

оя.20 J
ДО 32 j

св .14 { 
до 30 J

св.30 I 
до 45 }

св.ЗО 
ДО 45

Норма расхода шатериаха в
1_ .

кг на 100 ед*>

Черные металлы ш о о о

Прокат черных металлов -  всего 103000 29,7 .120,3 ш 274 50
в тон числе

Сталь сортовая конструкцнонш1 я прочая I032I0 16 60 по 274 30
Сталь сортовая быстрорежущая н ее заме
нители I0328I 13,7 60,3 - - -

Цветные металлы 120000
Твердый сплав ВК
Твердый сплав ТК 122070 - - 0.9 1.4 1 .9

Примечание: Марку твердого сплава примеит в зависимости от технологических нужд

U
-&

-£
-t

tV
d
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№

Р
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Норма расхода материала на из г от ос лени# разверток' 
из снстрорак/^вй стали

Таблица 4

* i
• 4; Развертки ручные

--------- Г
• Развертки иаиишше

Наименование
материала

; код 
| нате-
I

с цилиндрическим хвостовиком ;
ржа. II | #

:##

с цилиндра* 
чеокам 
хвостови
ком
рас, 12

-•с коничес- 
:ккм хвоо- 
|товакои
:рис.ХЗ•

: насадные
Iрис.14 ••###
#

! риала Ддаметр развертки им

от 0 ,1 ;св .1  [ с в .З  | св.6 ?овД0 ■ св .2 0 I св.З * ов.6 *св.10 1 св.25 
до I -до 3 | до 6 J до Ю*до 20 [до 40 : до 6 до 10 |до 25 • до 50

Норма расхода нагори ада в хг ва 100 вд.
I

Черные металлы ЦОООо
Прокат черных 
металлов -  всего 103000
В ТОЙ ЧПОАд
Сталь сортовая 
колотрукдвойная 1032X0
Отздь сортовая 
й4ргрумев<?ааь»ая 103250

6,2 32

6,2 32

8 10 II 12

210 29,9

26,3

21

210

//
 -0

^,
7 

г
/

3£
Уа



flpW£E??5me ?adju 4

г ! 2 ' \ 3 J * i 5 j 6
7*r--- r-TO,~ ? ...... —
; 7 f; 8 ,{ Э . 10 | i i  i■ 4 12

Сталь сортовая 
быстрорежущая 
и ее заменителя I0328I 3,6 2Г
йздедш? дальвея- 
sere вервдела 105000 0,01% 0,3 1,6 1,6 6,2
Сталь серебрян- 
ка 105040 0,014 0,3 1,6 1,6 6,2

Орийвяаяне: I . В обосвованенх случаях допу^казтся изготовление ручшл разверток кз быстрорежущей 
стали марок F9 к PI8

2. Развертки быстрорежущие 0 18 мм ж более изготовлять оварныш*

Ш
£

±Ш
Ш

Ж
Ё

£
1
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Норма расхода материала на иеготовление
разверток, оснащениях твердый сплавом

Рис. /5-рарбертка, 
щенная тЬеодым 
с цилиндрическим 
биком

Рис. 1б-рар&ертка, 
щ ен н а я  тберды
бон с комическим хоосто- 
сиком

Рио. П-рарЬертка.' осна
щенная твердым спла
вом н а с а д н а я

Рио.У&-раз6ерпока 
нолитная с цилин
дрическим хбос ходи
ком

Рис. i9-разбертпа мо
нолитная с коничес
ким хЬостоЬиком



Норма расхода материала на изготовление разверток,оснащенных твердим сплавом

~~1 С пластнщсаик ~~ '

Наиненовавне 
катериала

Таблэца 5 

" lo io l i i i io

i Код 
j нате- 
{ риала
{»

\ с цадий̂  !с коническим 
I дричео- ГХВОСТОВМКОй 

jpac. 16
!
%

; кин
• хвоста
I ВИКОЙ
! ряеЛЗ

j насад» 
(sue 
jpgc Л?

I

с щииндрическЕй 
хвоеТОВИКОЙ 
рис. 18

3 кий-"" 
чес тп
ХВОСТ0ВЙ- 

! 80 М 
! -рее*. 19

Диаметр развертки т
Of 6 1СВЛ0 j СВ.20 | ОТ 32 I ОВД 1 СВ .3 03.6 GB.I
до 10 j Д® 20 [до зг | до ИЗ j до 3 { до 6 ДО 10 *  ДО 3

1
•о*

NNt

Норма расхода материала в кг на 100 едЕвац

Черные металлы 
Прокат черных металлов -  
всего
Сталь сортовая конст
рукционная 
Цветные металлы 
Твердые сплавы ЗК 
Твердые сплавы ТК

ш ооо

103000 55 19

I032I0 55 19
120000

122070 0,3 0

50 29 1.5

% 20 1.5

1,3 5.3 0.095

1,8 3.3 I . e

1.8 3.3 1,6

0,$3 I . I  ОД

Примечание: Марку твердого сплава применить в зависимости от технодогжчеекзх нужд



гД59~3~$7- 77 C/rtp.

Ropm расхода материала m  изготовление 
ручннх и гаечшх метчиков

1 -Xг " 1 L Г !___
!ь , JZZ ... Г"

/
Рис. SO- ыетиик руиной* Рис.2/- метчик вамшый

Норма расхода материала на иеротовлонш 
маиинне-ручиих метчиков

Рис.&е.

\'■
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Нс?ряа расхода материала на изготовление руодых и гаечных нетчиков Таблица 6

Наилеяоваике 
н*Т8рыад&

t !

I S&ед
, ! |нате- 1
jpeaia i

Щ&гчж&м
рае.

^учвые 1
_______L

Нетчики гаечные
рис ♦21

Дяанетр нетчика НК
в? i '
до 3

J о . Э  { с в ,6 1
| до 6 j до 10 1

св ЛО 
до 30

Ьв.ЗО 
|до 48

!св,3  ! св .6  ]свЛ 0  I с в .30 
{до 6 ! до ГО [до 30 j до 43

Норна рас хода материала в кг на 100 единиц

Черпуе кетаЛЯП ш о о о  1
Йрека? зернах нетадлов

• всего ю зооо - 3 ,? 18 54 7 ,8  35 279
Сталь сортовая конст
руктов ка* 1032X0 - - - - 26 247
Сталь аортовая иастру-
хвиталытя ^03250 - 3,9 18 54 -  -
Сталь сортовая быотроре-
ку^ая к ее замена те ль ЮЗ 261 - - - - 7 ,8  9 ,0  эг
Лздедая дальаеЗаего пе
редела 105000
Сталь серебрянка 105040 0,14 0,6 - 1.4 - -

С
т

р 
16 Р

4
3

9
-3

-5
1

'



Норма расход материала на изготовление машинно-ручных метчикоз Таблица 7

Наименование материала

п----------------1—
! Код i Диаметр метчика Ъ мм (рис. 22
1 t
, материа-! 
1 да
1 i

от 0,1 !
ДО 1,0 j

CB.I ; 
ДО 3 {

св.З
ДО 6

1
i
1

с в .6 
ДО 10

j св.10 
| до 30

j с в ,30 
I до 48

Норма расхода материала В К1̂ на 100 единни

Черные металлы шаоо

Прокат черпх металлов -

всего 103000 - - ~ *.9 16,4 131
Сталь сортовая конструк

ционная I032IG - - - <т 9,0 70
Сталь сортовая быстрорежу
щая и ее заменителе I0328I - - - 4,9 7,4 61
Изделия дальнейшего пере
дела 105000

Сталь серебрянка 105040 0,007 0,14 и - - -



Crr?p. 18 РД 39-3-31-77

Норма расхода материала на изготовление 
плааек круглых

Таблица 8

*

i
II!
Г

Наименование
материала

Код
мате
риала

^Диаметр плашки ми
! 0 1  I ! свЛО ; св.зо 
I ЛОГхО { до 30 | до 64 
! Норма расхода материала 
5 в кг на 100 ед.

Черные металлы 
Прокат чершх металлов -  

всего

ШОСО

103000 3,6 I*  150
в том числе

Отахь сортовая быстрорежущая
и ее заменители Ю3г81 Зг6 19 150

i

i





Стр.20 РД39-3-51-7/

Норма расхода материала на изготовление 
фрез из быстрорехущег стали

Ш

1

Рис.26-фреза. Рис. 27-фреза трехсто
ронняя со бстабнь/ни. 

ножами.

Рис.28-фреза, цапан- ц и л и н 
дрическая с. мелким

Зубом ножами

гг/-//'/7,777//'///

......-  11 J 1

Рис. 30 -ф реза нер&ячна я



-*ор*а расхода ыатаризда не ив готовлен ив фрев ;щ быстрорежущей стали

Наименование материала

~П W ckobuq'

Таблица 10 

---- ------^-------

Код
«атериа-

ла

| пазовые 
j рас,26

} трехсто-
|роннае
jpac.27

---------------
1 с медквм (со вставным 
j зубом | зубом 
! рис* 28 |рис. 29

Червякдаг 
уж * 30

Даанетр фрезы им

от 5й 
до 100

 ̂ св .60 
|до 200

1 св0Ш * св*100 ! св .50 
! до I0Q ; до 20Q j Я® 100
J_________L  _____i____________________

Норма расхода материала в кг на 100 единиц

Чер^й im&M&t III000
Прокат чертх металлов -
всего ЮЭООО 10,3 268*2 10,2 757 153

в том чжот
Сталь сортов^ коеструдаоа- 
аая 1032X0 213 613
Сталь сортовая быстрорежу- 
д а  и ее зймеыйтезн I0328X 10,3 35,2 Х0,2 Ш Х55

jU
-J

-£
-£

-6
£V

d
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Н©рюа расхода-материала на изготовление
фрез быстрорежущих шпоночных

Pud. 3/ Риис.32

Норин расхода материала на изготовление
фрез быстрорежущих грибковых

/S



Норма расхода материала на ж готов ленкв Фрее, быстрорежущих шпоночных

— Г

Таблзца II

Налменеваняе матераада

1  
t 
!
Под
Ьсатеряа-
\т
!
!

С гщдаадрачеешш хвое?йштн 
рас* 31

С коннчес- 
I кем хвосто- 
| ВЕКОЙ
I рно» 32

Дваыетр фр85Ш т
O.J I j ОВ.З Т4 СВ.6 | ов,,10 \ св Л б
до 3 j до б ! до 10 { до 20 j Д© 40
Норка расхода материала в кг на 100 единиц

Черте металла
Прокат червых металлов -  всего

1X1000
103000 т. 3,2 15,8 81

в том числе:
Сталь оортовая конструкционная 103210 * т» 9 J Ш
Сталь сортовая быстрорежущая ш
99’*ШЮШ№&Ш I0328I •т' - 3,2 6,1 ГГ
Деделая дедышзшего оередела 
Сталь оеребряшш

105000
105040 огщ 0,8

£<
? 

ll
-t

-£
-£

-6
£V

d
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,$орма расход материала на изготовление
фрез быстрорежущих грибковых

Таблица 12

1 Наименование материала
Код ! Диаметр фрезы, мм Рис.33 
материала!

от 4 I о». 10 !св.20 !св.ЗО 
{до 10 !до 30 ! до 48
! Норма.: расхода материале 
! в ег йй 100 единиц

Черные металлы 
Прокат черных металлов

111000

-  всего 103000 2,72 9,39 16,13 43,03

в том числе;

Сталь сорговая конструк
ционная 103210 -  3,84 5,23 7,63
Сталь торцевая быстро
режущая и ее ее мен оте
ли 103281 2,82 5,55 10,9 35,4
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Норма расхода материала на ивгото членив 
1>рв8 бнстрорехтщих нонцевнх и насадннх

Ри£.34-фрела. конид6а.(1
С ц и п а н д р а и ео к и н  
хоост обином

Рис.36-фреза тарирбая 
с няпкан зуйам

Рас.35-фреза концебая 
С коническим 
биком

Рас. 37 - фреза
с  остаЬнымиhomo.h u .



Норке расхода %м?вр*ала на изготовление Фра», 
быстрорекущчх комлевых и нзоеданл

Т Детдом*

йдшювзваинз материала t
матерва- i

I
й  ,

!{
!

с фшвдркчевюш 
хзоотемюя 
р*а. 34

с хоянчес-
ХХК ХВОСТ0-
вако ш 
рио» 33

Червив металлы 
Прокат черных металлов ~
всего

в том час58»
Сталь сортовая ковструк-
цаоааоя
Сталь сортовая быстро- 
реющая я ее заменители 
йзделхя дальнейвего пере
дела
Сталь серебрянка

I03210

I03281

135000
105040

Диаметр фреаы т

Таблица 13 t
&

Торцевые
о мелким | 
зубом

со вставными
ножами »

рис. 36 | 
»

рее. 57
*

г
NV

от 3 
до 6

св.6 
до 10

! овЛО' I свЛб 1 св .40 ! св.10
I до 20 ! до 50 J до 100 | до 200
I 1L. - I - - - -» ---- ------------- Ц

Норма расхода материала в кг на 100 едкшщ

з #9 ад

XI

3*9 7

152 132 456

105 -  37$

47 132 80

0,96



I
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Таблица 14Icpy q рас; од а материала л а лпгот овчение ррез , 
оснацегннх пластинами из твердого сплава

—г-
i Код

матерна
ла

1— -------
! Шпоночные

—г i 1
------- г

1
-------- —F

1 1
'Цилиндр*̂  
!ческме 
|ряс. 43 
1 
1

Наимешование
материала

1i
!
|

» с цм- 
Т диндри- 
, песким 

хвоето-

:с кони
ческим

jXBOCTO- 
jBHKOM

1
1
1

Концевые
рис,40

1
!
1
г

Торцевы̂  
рис.41 »

j
Дисковые 
рис.42

i
i

! Б икон 
! рис.38 ;рис.39

i
1
ii

1
1

!
1

i
1

j — — ■ ■ ■—
Диаметр фрезы км

у

\ \f *
i

; от 8 
; до 16

св.12 
! до 40

1
I1

св.Ю ; св .20 ! 
до 20 I до 50 {

ов.80
до 200

! св.ХОО
j до 200

icB.60
[до *23

»
f

Норма рюхода материала б кг на L00 единиц

Черные металлы IIIOOO
Ьрокат черных металлов -

371всего 103000 8 90 450 133 920 5Г7
в том числе;

-таль сортовая конструк
ционная IQ32I0 8 90 450 133 920 5 П 371

металлы
Твердый сплав ВК

I2QOOO 
122070 0,4 2,4 3,2 Э.о II 8,2 47

Гаердый сплав ТК
П

Марку твердого сплава применять в зависимости от технологических НУ**

и
-1

£
Ы

Ш
. $

1
^

0
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Hepwe расхода материала на ивготоваеннв-
’•» оснащенных твердым сплавом монолитны®

T S
Pulc.к к - с р р е з ы  ш л о- Рис. -  ф р езы  
ноянь/е, с  ц и л и н дра  концебы е с ц и -  
чески н  хвоскпаби-

к он  хЬост оЬиком

Рис. кб-фрезы 
и,е&ые с коничес
ким хЬосггю&икан

Норин-расхода материала на изготовление 
фрев, оснащенннх твердим сплавом монолитннх

г ® .

и
Рис.'07- фрезы 
/ерибковые

т

— ТПГПГЙ

т а
Puc.ki-фрезы Рис,49- сррези 

диеко&ые угпаоае

f



tfopxe расхода материала на наготовлвнме фрез,
оскаданных твердый сплавам монолитных

Таблица 15

» Код
Явзнеяогаыйе
катернала

(Шпоночные о цклиадричес- 
jx*M хвостовиком 

! “ atePea_! (Р89. 44)
] «  I -------------- ----...

i !

Концевые
; о цилиндрическим 

хвостовиком 
( (рис, 45)

\ с комическим 
хвостовиком 
(рно.46)

имj Диаметр фрезы

! от I | с в ,5 j св.6 J свЛ0~У от l [  св.З [ ов.6 | св.6^ саЛО 
I до 3 ! до 6 | до 10} до 14 J до 3} до 6 { до 10 j до Ц  до 25 

Норма расхода материала в кг на 100 единиц

Чер^е металлы 
Прокат черных металлов

I I 1000

всего IQ3000 - о» 3,5 24

в том числе:
Сталь сортовая конструк
ционная I 09210 - 3.5 24

Цветные металлы 120000
Твердый сплав ВК

122070 0,1% 0,95 3,07 8,27 0,2 3,82 0,15 18,2
Твердый сплав ТХ

<
и

Vd
 a

£
'd

v
j



$

Норма расхода материала на ‘изготовление фрез* оснащенных твердым сплавом 
монолитных

Таблица 16

Наименование
материала

Код
материа
ла

Грибко
вые
(рю .47 )

Угловые
Дисковые 
(рис. 48)

(р*С*49)
Червяч
ным
(рис.50)

Диаметр фрезы ми
свЛО св .5 ' свЛО i CB.I6 св .25 ов.25
до 35 ДО 10 ДО 16 до 32 до 60 до 30

Норма расхода материала в кг на 100 единиц

Черные металлы 
Прокат черных металлов -

111000

всего
в том числе:

1Й3000 9,0 "* — — —

Сталь сортовая конструкционная 
Цветные металлы

I032I0 9.0 -  — -  — —

Твердый сплав ВК 
Твердый сплав ТХ

120070 2,3 0,03 0,11 0,7 14,9 в ,5
55
s
%

В
5$
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Йормвг расхода материала на изготовление 
резцов из бнстрорехуцейо стали

s g g i

K ^ z i c z s

Рис. 51-резцы 
токарные

Е т
pi

3 . _

р С
___

-г Ри.с. 56-резцы допЬ&киые

^  — лл
Р и с .53. - р е з ц ы  
с т р о г а л ь н ы е

Рим.5k-реъи,ц 
дивкобые

Норм* расхода материала на изготовление 
резцом, оснащениях твердым сплавам

<30

Ри.с.55-резец токарный. 
с пластинкой, из 
дого спла&а.

А
L

Рис. 56-резец стро - 
га/гьный с п
кой из тбердого 

сппаба

а
Р и с . 57- р е з е ц  р а с  т а й н ы й

пг

Е
Ш

1



Норм» расхода *ат*р~ад* на изготовление рогцоа т быстрорежущей Тайигца 17
стеля

йа»«ю»аяве йат^радд

Токарев j Ьтрега»-|дохбеж- '{ласковые 
(ряо.51) j вне вне j(pec.W ) 

! (рис.52) j(рас.53) !Ив-. p̂ wptv
т

Paweps pest* и* *'
16хш]25х1бк j40x3xjs0xbxf 20Я2х] 40* кбОх 

xlOO| x 200 j x200 jx300 | x<56 J *20 |x3C

\ верна раскеда aaiepasua s sr an 100 единиц

Чщ}Ш® ишыт
Цршшз? ^арнм! кеталлев -  т&гш 

* гой чхсж:
Стадь оортев&а ко10-гру51шаййад 
Сзгадь аор?#»йд 
* ** м ам ттдо

ХХШ09
хозооа 16 *4 64 165 156,3 я ,Т ~ а М  9б.о

юзгхо 9,5 54,5 133,3 146,9 30,4 -

10 Ш 1 9,5 29,7 9,4 12,7 В0,0 96,0

g~
c^

7 
ll-

££
-£

-S
£V

d



расхода материал* на каготиедяниа рев^оз ,осяа««нних твердим сплавом Т&блшца 16

Не.** свой a use чатердада
т г
: * »  ]
! матерее-1 
! да f

Токарные (рнс.55)
Т
»
Ii
i

Строгаль- , Расточ
ите i Hwe
рлс. 56 } рве* 57

Размеру резца
----- 1------,----- 1-------- 1--- —
I6xI0x »‘25х16х i 40х25х i 30x20* , 20х16х
х 100 i хЗОО { X20Q I xSOO j X20Q
Норма расхода материала ь кг на 100 единиц

Черные метах» ШООО

Прокат черных металлов -  всего 103000

в том числе:
Сталь сортовая конструотоаная 103210

Цветные металлы 120000

Тверды* еллав ВХ 
Твердый сплав ТХ

122070

1б,4 64 165 154 48

16,4 64 165 154 48

0.2 0,50 М 1,0 0,4

£-
6Г

Я
У

 &
£ 

c£
u

j



РД39-3-31-77 С/ф35

4. ПРИМЕР РАСЧЕТА НОРМ РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ

4.1. Призер I .  Расчитать годовую потребность материала на из
готовление оверл о коническим хвостовиком с пластинками из твер
дого сплава 1Ь мм. Годовая потребность 3200 шт*

Расчет нормы расхода
Определить потребность стали сортовом конструкционной:

62 • 3200
ир -  — хоо------  -  19в* *р

Определить потребность твердого сплава*
н .Лл.б . х.заоо 
нр ю о 51,2 кг

4.2. Пример 2. Раочктать годовую потребность материала иа 
изготовление резцов токарных ив быстрореиущей стали 25x16x200* 
Годовая потребность 5000 ит*

Расчет нормы расхода*
Определить потребность стали сортовое конструкционном

2725 кгu 54,5 х 5000 
“р 100

Определить потребность стали сортовой быстрорежущей. 
9*5 х 5000 

^  100
475 КГ
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