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Редакций I -Тб 

Введен saepiaweтнпы ез основные размерь?

Директивным шзсьмом организации от 24,11 Лв № 01 “"107/К/69$ срок действия 

установлен с -01,07.78 во 01.07,83.

Несоблюдение стандарта преследуется и® закону

Настоящий стандарт устанавливает тнкы и основные раэмерм пальцевых 

приспособлений, предназначенных тя разъема сзъемяда йресе-форМ;

Шяьаевые ариснсюобпеняа для разъема съемных пресс-форм устанавливаются двух
тщгав:

2. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

2Л. Основные размеры приспособлений с гттжш зшлыкшн дня разъема 

Крямоугольных съемных пресс**форм с одной плоскостью разъема должны еоствсуствдаать 

указанным на черт. 1 и е табл. 1.

I- ТИШ

J -  с гпадкйшг паяьяама;

2 -  со ступаичатыми падьааш?.
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0СТ4 00,059.283 
Редевшие 1-78 Стр. 3

Таблица 1

Размеры АШ

Размеры
Апресс-формы А1

L В

100
80

34
75

125

100

55

90

140
125**”

во
" из

100
160 80 ~шГ

130

150

Поз Л? Поз,2.
Кол Л Коп Л

Плита по ОСТ4 PCX059,295

Обозначение

вД 1048-0982 аД 1048-0031

вД 1048-0054 вД 1048-0055 ~

вД 1048-0038 вД 1048-0056

вД 1048-0062 вД 1048-0060

вД 1048-0060 вД 1048-0064

вД 1048-0070 вД 1048-0063

вД 1048-0074 вД 1048-0072

Лоз.З.
Кол.4

Поз.4. 
Кол-4

Палеи по ОСТ4 ГО. ОШ. 296

Подобрать нря разработ­

ке рабочих чертежей

2=2. Основные размеры приспособлений со ступенчатыми пальцами ДЛЯ разъема прямо­

угольных съемных пресс-форм с нескольхнмк плоскостями разъема должны соответство­

вать указанным на чепт. 2 и в табл. 1,

133
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GCT4 Ш.Ш6.Ш8 
Редаклш t~7B Стр, В

2.S. Основные размеры нрмсноеа&летйй с гаадкнш пальцами для разъема stpyrafesx 

«ьешвьнк ярасс-*форм с одной плоскостью разъема должны соответствовать указанным на 

черт. З а в  табл. S.

& и $  <4

Ч е т . и
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ТлЁлняв 2

Размеры г  мм

Днвметр
пресс-формы

Я
з *

Поз.1.
Плита

«о ОСТ4 ГО.О50,285. 
Кол. 2

Поз.2. 
Кол. 8

Поз.8.
Кол.3

Пале» no ОСТ4 ПХ088.288
Обаэыачйше

80 75 вД 1048-0087
Подобрать арк разработке 
рабочих чертежей

100 во вД 1048-0090
I2S 115 вД 1048-0093
140 130 вД 1048-0096
160 150 вД 1048-0099

2.4. Основные размеры приспособлений со ступенчатыми пальцами для разъема крут*- 

дых съемных пресс-ферм с несколькими плоскостями разъема должны соответствовав» ука­

занным на черт. 4 и в табл. 2.

ев
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2.6, Основные размерь1 зрноаоробдешй с тчтдэдмй пальяам® дня разъеме прямоуголь­

ных клиновых съемных пресс-форм с одной плоскостью разъема должны соответствовать

указанным на черт, 5 к в табд. 8.

M l

/ 4 #

Ь и д  Б
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ОСТ4 ГО.ОШ.2ЭЗ Crpi b 
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T аблкца 3

Размера

пресс-формы
~

125

140

180

100

125

Т ш "

125

Размеры мм

А 2 А3

55

60

80

32

~50

75
100

100

32

1ю"
125 75

100

Поз Л, 
КолД

Поз,2. 
Кол Л

Плита по ОСТ4 ГО.059.295

Обозначение

ааД 1046-0057

в Д 1048-0063

в Д 1048-0069

вД 1048-0073

вД 1048-0055

вД 1048-0059

вД 1048-0063

в Д 1048-0067

вД 1048-0071

Поз. 3. 
Кол,4

Поз.4.
Коп.4

Пален по ОСТ4 ГО.059.296

Подобрать при разработ­

ке рабочих чертежей

2.6. Основные размеры приспособлений с гладким! пальцам! для разъема круглых 

клиновых съемных пресс-форм с одной плоскостью разъема должны ссотве TCT»wBfiTi» у Мд-’ 

занным на черт, б и в  табл. 4.



_  fft 0СТ4 ГО, 058,293 
тр’ Редакция I -76

бид А

Черт. 6

70



о ем  гоша.аш _
Рдашет |~?8 д

Т<й5лй«& 4

Pa$M@jw е &ш

S о!w *w w >  ̂ ar*>«wг »* р,

Поз.!» Поа.,2. 1 Поз. 8. 1 Под„4»
Лиаматр Коя Л Коя Л Кол,8 | Кои, 8

гфесс-фсзр~
т Дг Плата по ОСТ4 ГО,ОШШ0

мы Палец, по ОСГ4 10,030,298

Ш Обозначение

т 80 28 аД 1048-0089 вД 1048-0088
ш 100 4S вД 1048-0082 в Д 1048-0091 Пошбрать яря .разработке

140 m as вД 1048-Ш93 вД 1048ЛХШ рабочих чертежей

180 ias 62 вД 1О48-ДО08 вД 1048-0097

2Л. Основные размера «хяюпосоЙлеййй с глешкямв пеньками p:;.f ргагсша» щмьлщ'- 

!СПЕН03Ыл ОЪйгяКЫд: я р е с о -ф о р м  С Д В р ^ й  ПЙООКОСТз&Щ  рйВ?'Я'НД ЛЯЛ;ЯЕЙЛ •CC04S©'K?|-“ '

вовагь указанным на черт. 7 в в тебя. 0.
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Таблияа 8

Р®зм®£йа в мм

Размеры
пресс-
формы

А Aj А2

L Б

138 100 SS 80 140

140 ■ MM-lMEpVFT» 
128

: ео
Т пГ

ISO

100 ш 80 80 180

%

2Б

2$

ПВ

ISO

160

1* 4?,iSrtwjej' ?7BSrlfb=ft*.“ iSmSfc'l.rt-Wtri*
Поа.2. Поа.аПоз.4Поз. 6.Кол.® Коп.4Кол. 4Коп.4Поз Л. 

Кол Л

Пагеа гго ССТ4 ГО.099.285 

Обаэвачаййв

вД Ш8-0076}!

вД !046“Ште
вД 1048-0080
аД 1048-0082

вД 1048-0078

^дш&Зот?
вД 3 048-0079

вД 1048-008!

Поэ.8.
Коп.4

Пайец ш  ОСТ4 TO.05B.28G

Подобрать при разра­

ботке работах 
чертежей

огненные р^аьгжл й с бланкам!! яишяш-ля дна разъема крамоу-

’"‘'счть.чмт квиновьш cveiirrH.x чресс-форм с® эн&кодержат%пем о кзвдг-за пясгткоетяьл ргм,й. 

ма дтешйл соответствия s’?j уи-взашьш ®а черт. 8 я в т^Зй» 0.
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сст4 raos&aesРедакява 1-76 Стр. 16

Таблица 6
Размеры а мм

Размерыпресс- А Ai А2 As ПозД.КолД
Поз. 2. КолД Поз.Й.КолД

Поз.4.КолД Поа.5.Код.4
формы Плата по ОСТ4 ГО.053.29В
L в . Обозвшшкв целен л® шлюв.здб

126 160 5S S0 S2 Ш в Д1048-0058вД1046-0088 Попсйпйтк mm пязпййптхо
140 во 130 вД 1046-0062вД1048-0084 рабочихчертежей

125 115 SO аД1048-0066в Д1048-0085
ieoНЮ 80 SO 82 150 бД1048-0070ВД1048-0086

2Л, Основные размеры приспособлений с гладкими палънами для разъема круглых 
юшновых съемяых гшэсс̂фарм со знахо держателем с даумя плоскссжами разъема должны 
соответствовать указанным да черт* 9 и в табл* 7.
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Редшшия 1-78

Таблнла 7

Размеры в мы

Дшметр
пресс»
фярмм

J3
%

Поз Л. Поз-2. Poa.S. Поа.4. : Поз.8.
Кол Л КооЛ Kog.$ Код.8 Каа.Й

Плита no ОСТ4 ТО.ШЗ.» 

Обоаначеще
Палеи па QCT4 FQ .Q 58.a08

80

пе
180

Подобреть >:фи разработке 
чертежей

7?
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ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ
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( листы )

tJ
14t / 6 ,^

чэЛ ъа,
Ьч, ё

Номер

извещения

h

Под­

пись
Дата

кд>

Изм. Стр.
( листы )

Номер 

извещений

Под­

пись
Дата

Ъ % М/6,&'
г#,22.,лУ,&{
£$,гс,ъщ
Н*39>чЪЧ

ч г * т  /
V “

$Y

дг,ф
■ /Д

-J
/3,/Г/1Ц
ЩЛГМ?; 
Щ  Щ 43,
■̂ "/2,22, 
V/ Г 2, vs;

2/ -ЦГА, 
S2;/S] 
2 2 - л
&Sf f2

С'-1? м м

№

5[
1
i

j
j
i

j

i
!
f
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