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Настояиая отраслевая методика разработав* Специальным 

коветруктерско-техкологическим Сиро (СКТЕ) объединения 

•Соювкефтеиамромвнт*. При разработке методики были использованы; 

отраслевые стандарты авиационной промышленности; руководящие 

технические материалы, разработанные центральным проектно- 

х о негру ж горским бюро механизации и автоматизм дни (ЦПУ; ^КА;; 

нормативы расхода материалов, разработанные центральным 

конструкторским и технологическим боро по научной организации 

производства, труда и управления (ЦПК ТБНОТ); нормативы расходов 

материалов, инструкции и методики, разработанные Нййтракторо- 

евльхезмаш; научно^иеследовательскмм институтом планирования 

н вериатигов (НЮШяН) и др» материалы»1

В разработке отраслевой методики принимали участие: 

главный конструктор проектов Кириллов И»С»' (руководитель темы), 

заведующий отделом Смирнов И,А», заведующий сектором Кубеал С<СЛ 

веду а  8 инженер Рогожин О.В», инке веры: Бури ков SjC.4,

Гончарова В»Я», Старикова Д.Я.’*
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РУКОВОДЯЩИЙ ДОКУМЕНТ

ОТРАСЛЕВАЯ
МЕТОДИКА НОРМИРОВАНИЯ РАСХОДА ОСНОВНЫХ И 
ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ В МАШИНОСТРОЕНИИ

Часть I I .  Расчет норм расхода 

лахокрасочннх материалов
РД 39 -3-31-77

Часть I I  -  "Расчет норм расхода лакокрасочных м&термалои” 

распространяется на окраску поверхностей деталей я изделий, в 

устанавливает методику определения юре расхода я нормативы рас­

хода грунтовок, эмалей, лаков к шпатлевок „

Основные понятна, определения к указанна о порядке разра­

ботки норм, образу форм изложены в части I  "Обще положения".
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I .  0С2ЮШЫВ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Расчет нормы расхода лакокрасочных матернадов на едини­
цу изделия проводится в два этапа:

а) устанавливается расход материала на кадцую операцию тех* 

нологичесюого процесса окраски детали или группы деталей, окра­

шиваемых по одинаковому технологическому процессу, исхода из 

удельной нормы расхода материалов и размеров окрашиваемых пло­

щадей данной детали или группы деталей;

с) устанавливается суммарный расход одноименного лакокрасочно­

го материала на изделие.

1.2. Исходными дяннши для определения подетальной нормы рас­

хода материала являются:

*  чертей окрашиваемой детали;

*  технологический процесс окраски;

»  стандарты или технические условия на издали? и применяемые 

материалы)

* застойная методика.

2„ ывтфшка опршшия ноты расход
ААКОКРАССЧШ МАТЕРИАЛОВ

2Л * Норма расхода лакокрасочного материала на деталь опреде­

ляется но форму»:

нр «  • F - n ■ к (D  ,

где Вр *  норка расхода лакокрасочного материала на деталь, г ;

Нр.у *  удельная норма расхода лакокрасочного материала, г/м2;

Звачешя удельных норм расхода яакокраеочимх материалов при­

ведены в таблицах I ,  2, 3;

f  -  площадь окраожваемой поверхности, м2;

р  *  количество одинаковых по толедце слоев лакокрасочного



M M -5 -3 1 -7 7  & n p .S

материала;

f t  -  коэффициент', учмтнвввщия дополнительь jft расход лако­

красочного материала в завис идо ста от характера окрь- 

видаемой поверхности* Значения коеФфициента приведены в 

табл. 4.

2.2. Удельные норин расхода лакокрасочных материалов, приведен­

ные в методике, рассчитаны, исходя ив минимального cvxoro остатка в 

исходной вязкости, для нанесения пневматический распылением а в 

электрическом поле одного слоя покрытия минимальной толкины, в зави­

симости от группы сложности окрапивеемоя поверхности и с учетом 

техиологичесжнспотерь.

Максимально допустимые потери лакокрасочных материалов в зави­

симости от их основы, способа нанесения, а такие размеров и конфигу­

рации окрашиваемых деталей и узлов приведены в таблицах 5,6,

2*3. Если толинна одного слоя лакокрасочного покрытия в соответ­

ствии с требованиями технологического процесса отличается от 

указанной в табл* 8*9, удельнув норму расхода лакокраоочиого мате­

риала следует пересчитать с учетом требуемой толщины по формула

где

и !  _  Нр-У -S jp  

Н м  S p
( 2}

HpJjf- сдельная норма расхода лакокрасочного материям с уче­

том требуемой толвинн одного слоя пвкритмя, г/м2;

S<p  “  Фактическая (требуемая) толщина одного слоя лакокрасоч­

ного покрытия, мк;

$ р  -  рекомендуемая толщина одного слоя лакокраоочиого покры­
тия, мк.

2.4, Площадь окраюваемой поверхности определять с точность®: 

Т-2^ для деталей простой конфигурации;

i
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3-5< для деталей сложной конфигурация,

Цря окраске отдельных мест деталей х узлов учитывать толь-

| но площадь окрашиваемой поверхности,
I

2.5. Количество слоев устанавливать на основании техноло­

гического процесса окрашивания с учетом требований, указанных в 

соответствующих стандартах и инструкциях.

2.6. При переходе не новые методы окраски (в электрическом

| поле, струйный облив, безвоздушное распыление) удельные нормы

| расхода лакокрасочных материалов, рассчитанные для нневматнчес-I
| кого распыления» следует умножить на соответствующие коэффици-

; анты, приведенные в табл. 7.

| 2.7, Удальные нораш расхода лакокрасочных материалов (грун­

товок, эмалей, лаков и шпатлевок) для относительно гладкой по­

верхности (металлопроката и литья, громе литья в песчаные фор­

мы) приведена в табл. 1-3.

3. КЛАССИФИКАЦИЯ УЗЛОВ И ДЕТАЛЕЙ ПО ГРУППАМ СЛОЖНОСТИ 

ОКРАШИВАЕМОМ ПОВЕРХНОСТИ ДЛЯ ОКРАСКИ ПНЕВМАТИЧЕС­

КИМ РАСПЫЛЕНША И ОКУНАНИЕМ

3.1. Пневматическое распыление.

3.1.1. Первая группа сложности.

детали плоские, узлы клепаные или сварные из листовых деталей 

плоской формы прямолинейного или криволинейного контура, с от­

верстиями или без них, с выпуклой ш  вогнутой поверхностью с не­

большими выступами, углублвюими, отбортовками (доступ к покрытию
о

свободен). Площадь окраски от 0,5 м и вше.

детали, нмеявме плоские, сферические, цилиндрические и ко­

нические поверхности, с площадью окраски от 0,5 м2 и выше.

Детали, узлы объемной формы, клепаные и собранные из листо­

вых деталей, с ребрами, выступшж, отверстиями или без них. Сред­

ний размер одной из сторон детали или узла должен быть не менее
11
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Наделяя объемной формы, имеющие проемы, окна, щели, окрашиваемые 

одновременно с наружной и внутренней стороны одним видом лакокра­

сочного материала; ширина окрашиваемой поверхности не менее 400 ш .

Детали, узлы плоской формы с площадью окраски от 0,1 до 0,5 м2, 

окрашиваемые групловьм методом окраски в приспособлениях с расстоя­

нием между деталями не более 20-30 мм. Общая площадь окраски долина 

быть не менее 0,5 м2.

3.1.2, Вторая группа сложности. Детали плоские криволинейного и 

прямолинейного контура, изогнутые но радиусам, согнутые под углом, 

а также узлы клепаные или сварные из листовых деталей плоской фор­

мы с отверстиями или без них, с выпуклой или вогнутой поверхностью, 

окрашиваемые в индивидуальном порядке, с площадью окраски ст 0,1 до 

0,5 м2. Узлы и агрегаты сварной конструкции в сочетании с плоскими 

поверхностями, j злы с наличием узких платок и врубок общей пло­

щадью окраски от 0,5 м~ ж выше.

Детали и узлы объемной формы, клепаные или собранные из отдель­

ных деталей, с ребрами, выступами, отверстиями, ширина окрашивае­

мой поверхности не менее 400 мм» I

3.1.3. Третья группа сложности. Детали, изогнутые по радиусам, | 

согнутые под углами, с отверстиями, с выпуклой иш вогнутой поверх-! 

хюстью, окрашиваемые в индивидуальном порядке, с площадью окраски
о J

до 0,1 м ; детали плоские с площадью окраохж до 0,2 м , имеющие 

по всему периметру загнутые кромки высотой 10-15 мм.

Узлы и детали сложной конфигурации, состоящие из сварных, паяных 

или клепаных узлов иэ полосовой стали; феркш из труб и уголков; 

узкие длинные детали шириной не более 50 мм; трубки любой Форш 

диаметром до 80 ш  независимо от площади окраски.

Узлы и детали, имеющие цилиндрические К/Ш конические поверхвости,

и

I
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с большим количеством ребер, пазов; приливов и отверстия; глубокие 

полости с площадью окраски от 0,2 м2 и ьыие.

Крупные узлы и агрегаты в виде сложинх конструкции ни тавровых 

и двутавровых балок? уголка, при окраске которых доступ к окрашивае­

мой поверхности затруднен*.

Летам и узлы четвертой группы сложности, окрашиваемые групповым 

методом иа приспособлениях.

3.1.4. Четвертая группа сложности.

Лет оли и узлы особо сложной конфигурации с нами плои адью

окраски Сдо 0,05 и )  я высоким* декоративными требованиями к качеству 

отделки.

Летали и узлы сложной кояФнгураннн с частично окрашиваемой 

поверхностью, составляющей 20-25* от обжей поверхности, о повышен­

ными требованиями к качеству отделку.

3.2. Окунание

3.2. Т, Первая группа сложности

Все детали и узлы плоской, рельефной, удобно обтекаемой формы.

3.2.2. Сгорая группа сложности

Летали и узлы с усложняющими элементами, задерживающими сток 

краски*

4. «Т О Ш А  ОПРЕДЕЛИЛИ ЯШМОЙ НОРМЫ РАСХОДА

4.1. Сдельные нории расхода лакокрасочных материалов определяются 

кг формуле:

и  ~  £ *  _  р - ы ю о

i 't t  (х с .о  * f t  ~ К ) ^

где Нр.у -  /дельная иориа расхода ламп красочного материала, г/м2:

-  чистый вес (расход) лаиокрасочиого материала в исходной 

вязкости, г/я2*
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г  р
/ -  плошадь окрашиваемой поверхности, принимаемая да I  м ,

$  -  толщина пленки (одного слоя) лакокрасочного покрытия,

кг;

у  - плотность (удельный вес) сухой пленки, г/ск^;

G qjo СУХ0Г0 остатка лакокрасочного материала в исходной 

вязкости; %;

f t  -  козамииент, учитывавший потери лакокрасочного материала

в зависимости от его основы, способа нанесения, а 

также от размеров и конфигурации окрашиваемой детали; 

/-/£- полезно используемая часть лакокрасочного материала* 

значения толщины одного слоя покрытия, плотности и сухого остатка 

j лакокрасочней©материалов в исходной вязкости приведены в теб#8 ,9 ,10 .

Значения коэффициента, учитывающего технологические потери, 

приведеиы в таблицах %  6\

t

I

it
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Тайипа I

Удельные нормы расхода лакокрасочных 

материалов на конденсапнонных к природных смолах,

Наименование и марка ’ Удельная норма оасхода лакокрасочного 
материала* г/нс

^ ' . о к р а с о т  матерважов окра1,3 таеамэтя„ , скям , при оку,яске
’ распылением по группам 
’ сложности

! в электрическом 
’ поле ___

Грунтовки

ГруитоБКй гл»?т еловая 
Г*-02Э красно̂ ло рмчмевая
Грунтовка глн^галевая
Гзч>ЗХ желтая
Гру9тезка глгйталеыая

коричневая и
желтая
Грунтовка *емольная
*JT-034 и 5*-0ЭХ 
Грунтовка эпоксидная
ЗП-076
Грунтовка эпоксидная 
ЗП-09-Т красная я желтая 
Грунтовка иоливинк*- 
бтткрехьйая (5ос*зти -  
ру«мая) HI-02

Эмали
Эмали пентмталевые
ПМГГ5; белая 

черная 
цветные 

П5-ТЗЗ: черная 
цветные

ITV223 белая 
черная 
пистине 

П5-163 черная
Й5-2Ч5 серая 
Лгали глн̂ талевма
ГФ-92-ХС серая 
Г>*92-Г 0 серая 
Г>-92-ХК красная

Эмали гликолевые 1426 и 
Г426 $
э внятно’'ъ цвета

! I  ! 2 ! 3 ’ 4 !

55 65 95 170 50

45 55 90 140 40

80 90 135 245 70

50 60 90 160 45

50 60 90 Т60 -

45 50 80 140 -

60 70 Т05 Т90 -

95 ПО 165 ЗВО 85
50 60 <У) 160 45
60 90 135 245 70
50 60 90 Т60 45
80 90 135 245 70
55 65 ТОО 180 50
50 60 90 160 45
65 70 п о 190 55
75 90 135 245 70
85 100 150 255 75

70 85 Т20 200 65
70 85 Г?0 200 65

ТОО 1?0 гео 209 90
ршщ 65 75 п о 205 55

70 30 т?0 2X0 60

t
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Продолжение табл* I

Наикенованйе я каика ! Удельная норма расхо,да лэкокрвеочкого
лакокрасочных материалов 1 материале, г/М -

'.при окраске пневматическим*. при о треске
!распылением по
! сложности

группам !в елРггтр;.-
*ческ пол-;

т I Г ?. • ! 4 г
Эя ал и меламжвоалкмдные
МЛ-12 черная 60 70 105 190 55цветяые 85 55 150 270 75
Эмаль меламикоалквдвая
МЛ-165 90 Т05 160 290 80
Эмаль мочевинная
КЧ-240: белая 65 80 120 200

черная 60 70 105 190
Эмали эпоксидные ЭП-51:

черная Т50 Г75 270 490 135
цветные Т75 200 310 550 155

Эмали масляиые ПФ-19М
черная 70 80 120 210 -
цветные 100 П 5 тго 320 -

Эмали масляные: ;г равных 
пветов 80 95 Т45 260

Лаки
Лак пента Палевы я 170а *5 55 80 145 40
Лак *е но льны я СЗБ-Тс 70 80 120 220
Лак битумный БТ-577 70 80 Т25 225 65
Лаки глн*>талевые: ГФ-95 50 60 85 150 45

4с «5 65 115 30
Лак эпоксидный Э-4Ю0 50 60 90 160
Лак масляный 17-в 45 55 85 150
Лак бакелитовый * А* 

_____________________________________

25 30 50 85



O w > J fP 4 & -3 -J t-7 7

Таблица 2

Удельные нормы расхода лакокрасочных 

материалов на поллмерязациснных смолах и эфирах

целлюлозы.

Наименование и марка Удельная норма расхода лакокрасочного
лакокрасочных материалов материала. г/м при окраске пневматичео •

ким распылением по грушам сложности

................. .............................. I 2 .  - L  -  а . .
Грул говки

Грунтовка перхло;виниловая 
ХВ-062 (ВГ-Z ) 120 150 255
Грунтовка винилиденхлоридная

125XC-QIQ красно-коричневая 100 220
Грунтовочная эмаль БТ-538 
черная (IQ I/ I9 ) 45 55 95

Эмали

Эмали перхлорвиниловые 
XB-I6 черная 200 250 430

цветные 220 275 470
XB-I24 разных цветов 160 200 345
Эмали перхлорвиниловые 
ХСэ разных цветов

115 145 245

Эмали перхлорвиниловые 
X B-II3 разных цветов 120 150 255
X&-II0 разных цветов 120 150 255
Эмали перхлорвиниловые 
ИХВ разных цветов 130 160 280
Эмали кремнеорганические 
КО-822 IK -2 ) разных цветов 35 100 170
Эмали кремнеорганические 
КО-84 разных цветов 90 ПО 187
Эиата^к^емн^органические

140 180 305
Эмали кремнеоргаянческие 

K 0 -8 II: красная 90 115
1

195
черная и зеленая 70 85 150

Нитроэмали НЦ-25: черная 105 135 225
красная 145 180 310
цветные 135 170 295

Нитро ама ли 9Ц-26: белая 225 285 485
красная 145 180 310

I

\ н
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Продолжение табл* 2

тготшшнгттгаря!------ г игами гортртдтаа т р крамчмнглакокрасочных материалов !матерна1а, г/м при окраске гтевматичес-|гим̂ ягпудвяием подгруппам сложности
Нитроэмаль ̂  924 серая Т25 155 270
Нитроэмаль * 925 серо-голубая Т25 155 270
Нитроэмаль * 660 черпая 
Автенитроэиалж НЦ-ТТ:

160 200 345
черная 165 205 350
цветные П5 145 250

Эивлж нитроглж*тахевые
НЦ-132(10 * (К): черная 155 195 330красная 150 185 320

цветные 150 190 325
Эмали ммтроглнфталевые
НЦ-5123: кжрпмчиснкрасная 100 125 210

серая ПО 135 230
салатная 115 140 235

Лаки
Лак перхлорвннмловыи XC3I 
Лак креннеарганяческня

140 180 305

К0-В5 (K-I) 125 155 265
Лак крениеорганнческмйК0-8Т5(1>Г-9) 65 80 Т35
Лак кремлеорганический К0-08 95 II5 200
Нитролак AWZ/B £60 200 340
Лак нитроцеллюлозный НН-22Т 
Лек терпенноколлоксжляно-

130 165 285
дай НД-224 Т25 *60 275
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Таблица 3

Уделыше нормы расхода шпатлевок при нанесешШ 

шпателем.

Наименование н марка шпатлевки ! Уделышя норма расхода.
! г/м2

Шпатлевка пентафталевая ПФ-002 

красно-коричневая

Шпатлевка масляно-лаковая КФ-003 крас­

ная

Шпатлевка эпоксидная ЭП-0026 серая 

Шпатлевка кремнеорганическая К0-0035 

Шпатлевка кремнеорганнчесхая KO-OOI 

Шпатлевка перхлорвиниловая ХВ-004 

веленая

Шпатлевка перхлорвиниловая ХБ-005 се­

рая

Шпатлевка перхлорвиниловая ХВ-006 

Шпатлевка нитроцеллшо s ная НЦ-008 

красяр-коричневая 

шпатлевка нитроцеллолозная НЦ-009 

желтая

Примечание; Технологические и организационные потери (остатки 1 

на таре, шпателе и т .п .) в отдельных нормах расхо­

да не учтены. Эти потери следует определять по 

фактическому расходу.

27С

27G

210

230

260

370

330

390

240

300
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Таблица 5
Технологические потери лакокрасочных материалов | I 
ори окраске пневматическим распылением | |i

Группа лакокрасочных ! Группа сложности окрашиваемых узлов и де-;
материалов талей

I П ш 1У
►эф[поте]ко-1поте-|коэф|поте 1коэф- ; гци!ри,<!эф-{рн,у£ ;йгци1ри,$|<1ищ!~ !I 1 ' i t  Iенты J : 

потерь! I

Грунтовки, шпатлевки, 20 0,2 30 0,3 55 0,55 75 0,75
амахи и лаки на кон­
денсационных смолах; 
краски водоразбавляе­
мые на латексах, бе­
лила тертые и краски |
масляные тертые. <
Грунтовки, шпатлевки, 25 0,25 40 0,4 65 0,65 - - | I
жали я лаки на поли- ! :
меризацнонных смолах I j
и на эфирах целлюлозы J 1f
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Таблица 8

Исходные джинне дм  расчета тделышх хори расхода 

гружтсвок, вилле* *  ахов а  конденсацжонннх смолах

Наименование ж марка лакокрасочных ! ГОСТ,ТУ 1 Рас-ворхтель Исходние данные дан расчета удельно* !Чистый

материалов ! (при окраске Ш(вмап-!прж окраске в !норки расхода лакокрасочного материала ((полезны*)

1 (чееннк респылеяем 1влектркческом !рекомеЕДуе- (плотность (удель-toyxo* оста- (расход
! t !поле (мая толщина (ни* вес) сухо* (ток в icxojHлакокраооч-
! ! t (пленки (од- (олеккж, г/см3 !| j* вяякос— 1 ного мате- 

(JS не мехее (реяла в! 1 ! (ного слоя). !

! 1 J !мк ! ! (исходно*

! ! ! ! ! 1 (вжахостж.

! t ! I ! ! lr/м2

Грунтовка

Грунтовка гдяфталеван ГОСТ 4056-63 ЖСЖЛОЛ.ООДЬВвЯ’ хлх омвсь РЭ-4,*

ГО-020 смесь одного ■ них спшрт етиовнй 20 12-20 I . » 50 43
с уайюарвтонж ацетон 30
соотвовежи I : сольвент 50

П-031 п а и НЛ7 6-10-698-67 ксжлол иж е м » смесь P3-2?,

конлола с уаЖ- ацетон 10 12-20 1.5 50 36
енжрятом в оотжо- спирт етхловы* 20
венжх 1:1 сольвент 70

ГО-032 корпжежая «FTT 6-10-698-67 кошол жлх уЖ*т тоже 12-20 1.8 35 62
желтая спжрвт

^ружтожка фенольам ГОСТ 9М9-59 ксшол.сольавт хлх смесж РЭ-2,%

«i-03-К смесь одного же хх: с ацетон 10 12-25 1,65 60 42

«2-03-1 у**т-спхрмтя в сс- 
отношенвх

спхрт-етхловн* 20
1:1 сольвент 70 1.4 50 42

Грунтами еоокеждвая ■РТУ 6-10- Р—5 - 10-20 1.2 46 42

8Н-09-Т ТУ ЯН смесь*
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Продолжение табл.8

Наименование ж марка 
лакокрасочных материалов

t

| ТОСТ, тт

!
t
1
!

1 Растворитель I Исходные данные для расчета удельной ( 
ноши расхода лакокрасочного ште- 

•1 риала !
Чистый 
(полезный) 
расход 
лакокрасоч­
ного мате­
риала в 
исходной 
вязкости,
т/nt

! Г
> при окраске • 

пневматическим 1 
t распылением |
! !
! 1 
Г 1

при окраске 
в злектричео- 
ком поле

‘ рекомевдуе- ! плотность 
! мая толщина (удельный 
> пленки 1 вес) сухой 

(одного слоя, пленки,
! “  1 г/ем* 
t !

!
I
Г
Г
1

сухой оста-1
ТОК В КО- |
ходной вяе-‘
КОСТЯ, I
% не менее f 

I

268-SI втялцедхозольв 80 - 1,3 Г» 48

адетон 20 10-30

Грунтовка полгажнклбутиральная ТОСТ 12707-67 р-6 юга *  648 - 70-30 1,3 19 43
(фоофаггрутаая) ВЛ-Ш

Здал*

Эмали пентафталеиве ПФ-Пб ТОСТ 6465-63 Сольвент, сктппц&р, смось, РЭ-4Д:

уайт-спирит идя аорт епикий 20

цели хх смеси ацетев 30 2,3 55 75
верная селам* 50 12-35 1,4 45 40
цветные 1.9 55 аз

Эмали пентефтвление ШКСЗЗ ГОСТ 926-63 Ксилол,сольвент или

смесь одного ва квх о
красная уайт-зпиритв11 в мот- I , » 55 63
первая ноиеннк 1:1 17-25 1,4 45 40
цветнда 1,9 55 63

Эмали «гиафталейве ПФ-223 ТОСТ 54923-69 Ксилол, сольвент кос смесь РЭ-4, %г

белая уайг-сшфи спирт етжхашй 20 12-25 2,0 66 4Й
первая метой 30 1,4 45 4fr
златил оольвевт 50 1,8 SS 49
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Прадо.ияпге таблжцы 8.

Ваямеяеваяже ж марка лакокрасочных ! ГОСТ, ТУ ! Вастзоштель Исходные данные для расчета !Чксты1
штвркалов ! !пря окраске пневм&тжчес- !пра окраске в (удельноб нормы расхода лако-1 (полевный)

t !клм растлением !едектрнческон ноле ! красочного матержала lpacxox
! ! \ !рекомен-(шк>тжт.ть!сухо1 ос-1 лак окра-
! ! ! (дуемая {(удельный{таток ж {сочжоге
! ! 1 'толщина ! вес) сухой! жсходной {матерМала
! 1 I !нленкж {пленки, {жжакооя,1в жсход-
! ! ! 1 (одно- tr/oii3 \% же меяе!ной вав-
! ! ! !гс слоя)] ! {ксстж,
! I ! { мк ! t {г/м2

Эмаль пентаф талевая Qt-ЗбН светлосерая ТУ КШ Кожяол смесь РЭ-4, % 12-25 2,2 60 56
1987-49 спарт еталовнй 20

ацетон 30
оольжеп 50

Эыалж гджфталевже ГОСТ 64-66 Оооодр ждк уайт—спжржт смесь РЭ-4,*
Г6-2Э0 (фо) равных цветов ацетон 30 ГО 1.8 60 65

аткяцелловольв 30
сольвент 40

!Мп ЖЛЛМТНОАЛКК.ЮШе ГОСТ 9784-61 В 651 вля сольвент СМесь РЭ-2,6
Иг-12: ацетон 10
черная спирт этиловый 20 1.3 35 48
цветные сольвент 50 1.5 45 67
(сяжтетхческхе автоаналн)

Эмалк иедамшноалкядаые ГОСТ 12034-66 ксжлол жлж сольвент РКБ-1 2С-30 1,45 50 72
Ш-1в5 равных яяжит

//
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Бродолааххе тблжцы S

Наяменование x марка лакокрасочных 
материалов

ГОСТ, ТУ Растворитель
срх окраске пхеаматх- 
чеокхм раошеххем

вря окраске в 
•лектряческом роле! йоту. ыятержт».

! Исходные данные длн расчета 
! удельной нормы расхода дакокрасоч-

!Чистый 
! (долее- ! 

__!ный)рас-
Iрекокендуе-!плотноеть!сухой остаток !ход ла-
1мая толпрша! ( удельный (в неходко! вав- (коврасоч- 
(планкж (од-!вес)сухо!!костх, % не менееного м

1 ! ! Гного слоя) , (шеешех, ! (терхала
! ! 1 (кн !г/см3 t •в исход-
I Г ! ! ! ! Ixofi вяв-
! ! ! 1 1 1 (квота.
f t I 1 ! (г/х2

Змалх эпокехдные ГОСТ 9640-61 »  648 »  648 15-25 1,3 16 122
ЗБ-51 черкая

цветные 1.7 18 141

Лаки
Лак паятафталевый ОФ-171 ГОСТ 15907-70 Кохлол омехь РЭ-4,} 12-20 I . I 45 37

спярт атхдоаый 20
ацетон 30
сольвент 50

Лак фенольный СБ-1С ТУ ЮШ 2735-54 Скхпхдар.ухйт-опврхт - 6-15 1,1 30 55

Лян евокехданй Э-4100

Двк асфальто-Сжтдмиый 
чарша БТ-57? (*177)

0)ВХ№'

ИРГУ 6-IO-857-69

ГОСТ 5631-70

хлх смеоь,}: 
ксхлол 30
уа!т-опхрхт 70 

Р-* хлх смесь,}; 
ацетон 30
этвлцедаоаолья 30 
ксхлол 40

Р-4 « а  смесь, } :  
ацетоя 30
втялцелдоаольв 30 
ксхлол 40

ксхлол, скхшдар, 
сольвент хлх уайт- 

-спхрм»

сольвент х ацетон 
в соотновеннх 1:1

15-20

20

I.S

1.2

30

42

IJU * доведеыжя лакокрасочных матераоиюв ха кохдеясацхояяых

40

57



и природных смолах *о рабочей вязкости рекомендуется следую­
щие процента разведения: 
при окраске пневматическим распылением... 
при окраске в електркческом поле... 
пре окраске окунанием... 
при окраске кимяав ...

18
30
20

7

М&-3-31-77 CmpJSS 
Продолжение табл. 8

2. Согласно технологическим инструкциям при окраске пневмати­
ческим распылением процент разведения для доведения до 
рабочей вязкости грунта BJ5-0G должен быть равен 25-35.

3. При окраске в влектрическом поле процент разведения дда 
доведения до рабочей вязкости клали ИЛ-165 должен быть 

не более 10.
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Таблипа Э
Исходные данные для расчета удельных норы расхода 

грунтовой, эмалей н лаков на палимеривациокннх с п ш  

к эфирах целлюлозы

Наименование и марка 
лакокрасочного материала

ГОСТ, ТУ Растворители
Исходные данные для расчета удельной нормы расхода лакокрасочного материала 

!рекомендуемая! плотность 
толщина плен- (удельный 

•ни (одного 1 вео) сухой
fOHOH), гас | шрнр,

! Чистый (по- Ориенти-
________  » лезяый) ! ровочннй

’ сухой оста-, РССХ°Д ла~ ! процент
. ток в исход— некрасочно-1 разведе-
f ной вязкое—I гс «®терш-, ния
. ти Ж не . т  в и°х°Д-
! “ ь *  ! ной

_L , ТИ, Г/м2 ,
Грунтовка

Грунтовка аерх торвян иловая ХЗ-062 

(ЗГ-2)

Грунтовка влнилвденхлоркдиая 

ХС-010 красно-коричневая (ЕШО 

Грунтовочная эмаль КГ-538 

черная (IQ1/I9)

Эмали
Эмгли першюрвиняловие XB-IS 

черная

цветные

Эмали перждорвшшюше XB-I24 

резных цветов (ШЗ-715 или 7J5T) 

Эмали пе рхлорвиниловые СХЭ 

разки цветов

Эмали пепыю рмтиов» СХЭ 

разных цветов

Знали ее рхлорвиниловые 27В равных 
цветов

I. Еутяиюдатат 32 
адетоа 
толуол

26
62

г. Кейда*
ацето*
толув*

15
15
70

ГОСТ 6993-70

3. Ацетон 15
сольвент 15

TM7f-5 иля Г-4 12-25 98 35-40

ИРГУ 6-10-658-67 Р-б 32-ао 1,8 30 90 25-30

ГОСТ 9355-60 Р-4 32-20 1.7 33 77 15-20

ГОСТ 14689-69 Ксилол, сольвент, 

лшгддар mat уайтсстрит

12-ас 1,4 50 34 20

МРТУ 6-10-705-67 Г-6 шж Г-4 12-25 1,4 14 150 15-30 f
1

12-25 2.2 20 165 15-30

ГОСТ 10144-74 Г-5 шш Р-4 32-25 2,2 27 122 20-40

ГОСТ 7313-75 р-4 или 
ежеси, %

12-25 1.6 28 86 20-ЗС
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Продолжение табл. 9

Наименование и марка лакокрасочного ! ГОСТ, ТУ V Растворитель 4Исходные данные для расчета удельной !Чистый (полез- !Ориентировок-I 1 нормы расхода лакокрасочного материала ный)расход ла- ш1 лроцент
рекомендуе-Iплотность 1 сухой остаток Покрасочного 'passeденияI ! !шя толщина!(удельный is мсходной вязкосчматериала в I i

! ! !пленки (сд-!вес)сухой !ти,% не менее !исходной вяз- !
! • !ного слоя} 11 пленки 9 ! !кости, г/м2 (
! I !мк Jr/csi2 ! ! Г

Эмали кремнеорганические КО-822 разных МРТУ 6-10- Р-5 20-25 1.7 33 62 80-100
цветов (К-2) 848-69

Эмали кремнеорганические КО-84 разных МРТУ 6-10-604- Р-5 20-25 1.7 30 67 15-20
цветов -  66

Эмали кремнеорганические K0-8II МРТУ 6-IC-596 Р-5 12 1.7 30 68 15-20
краевая -  65
черная в зеленая 12 1.7 39 52

Нитровмели НЦ-25: ГОСТ 5406-60 РДВ илх Л 646
черная 15-20 1.3 21 80
красная I.S 25 108 5-10
цветные 1.6 28 1«3

Нитроэмали НЦ-26: МРТУ 6-10-950 Я 646 ваи 647
белая -  70 15-20 1.8 18 170 10-15
красная 1.5 18 108

Нитроэмаль .* 824 серая ТУ МХН 3160-52 Я 646 15-20 1,5 24 94 150
Нитроэмаль * 925 серо-голубая ТУ ЯН 155-59 То же 15-20 1.5 24 94 150
Нитроэмаль Л 660 черная ГОСТ 5753-51 Я 646 15-20 1,47 14.5 122 15
Автонитроэмали НЦ—II : ГОСТ 9198-59 * 647

черная 1,4 13.5 124 10-35
цветные 15-20 1,85 32,0 87 90-120

Эмали нитроглжрталевме ГОСТ 6631-74 Я 646-дяя НЦ-132(п)
ШЫ32}п) и (к): * 689-дал НЦ-132( к)

черная 15-25 X,4 18,0 116
красная 1.4 25,0 112 25-40
цветная (НПО) 1,6 28,0 114
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Продолнвяие таблицы 9

Наименование я марка лакокрасочннго 
материала

j ГОСТ, ТУ

I
!
I
!

1 ! Исходные данные дна расчета удельной ! Частый (полезный) (Орнентнровоч- 
, 1 в д ,  - w »
1 !рекомендуй-!плотность (сухой остаток ! ходной вяакоатн, •
1 (мая толщнва Кудельный (в исходной вяз- 1 г/м2 
( ЬлешаГодно-Ьес) сухой 4костж,£, не менее! 1 
( (го слоя),мк Ьленкн.г/смЯ ( j

Jakb

Лек дерхлорипяловый ХСЛ ГОСТ 7313-75 Г-4 ала смеся, % 10-12 

1, Бутявацетат 12

1.5 16,0 107 20-30

ацетон 26
толуол 62

ГОСТ 7313-75 2. Ацетон 15
(салол 15
Толуол 70

3. Ацетон 15
Сольвент 15
Толуол 70

НВтролак АВ-4 д/в ТУ НК ш 
1334 -45

гав 10-15 1,15 12,0 120 5-10

Лак ннтроцедлшовннй ВД-221 (*754) ГОСТ 4976-63 *  646 20 1.2 24,0 100 30, не солее

Лак твшенвоколлокоияняовыС ГОСТ 4976-63 *  646 20 1.2 25,0 96 Процент рае-

НП-224 (ТК-3) ведения не

определяется.

Лак кревеоргнннческий KO-85CK-I) ГОСТ 11066-64 Р-5 тля толуол 10-15 1.4 15,0 93 10-15

Лак кремнеоргашпескнй К0-815(ФГ-9)ГОСТ 11066-64 Томе 10-15 1,4 30,0 47 10-15

Лак кремгеоргвническяй К0-О8 МРТУ 6-0-293-64 Толуол 10-15 1,4 30,0 70 10-15
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Таблица 10
Исходные данные для расчета удельных 

норм расхода шпатлевок

Наименование и марка ПОСТ, ТУ’ Толщина! Плот- ! Сухой !Чист й
шпатлев!си ! !пленки !ность ’ оставок в!(полезный)

1 ! (одного! (удель4исходной !расход,
! ! слоя), !ный ВБ)! вязкости25 г/м2
! !мк !сухой !не менее I
Т 1 !пленкдД 1
! I ! г/см3! t

Шпатлевка пентафтале- ГОСТ 100 2,0 75 270
вал ДМЮ2 красно- 1«г77-в2

коричневая (ЛЕЫ)

Шпатлевка масляно­ гост 100 2,0 75 270

лаковая шчюз 10277-62

красная (AM)

Шпатлевка эпоксидная МРТУ 6- 100 1,5 72 210

ЭП-0026 10-830-69

серая (В0К9}

Шпатлевка кремнеор­ ТУ-6* 100 1,5 66 230
ганическая К0-0035 J0-958-70

(ВШ-5)
Шпатлевка кремнеор­ ТУ КУ 100 1,8 70 260
ганическая КО-001 350-62

т-\)
Шпатле^я перхлорви- ГОСТ 100 2,2 60 370
«иловая ХЗ-004 10277-62

геленая i ^*-4.
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Вшшмипе ж марж* !Г9СГ,ТЛТолщана!1110Тность! Сухой {Чистый
шпатлевка ! {пленка1(удельный!остаток!(полезный)

! !(одного!вес)сухой!в исход!расход.г/м2
t !слоя),!пленка, 1ной вшН
! !мк {г/см3 {кости, J6y*
1 ! ! !не пене*

Шпатлевка нерхлорна- ГОСТ 100 2,2 67 330
каловая ХВ-005 10277-62
ее рал (ШВЕ-23)
Шпатлевка нерхлор- ВТУ ОП 100 2,0 51 390
ш иош  ХВ-006 230-65
Шпатлевка нвтроцед- ГОСТ 100 1,7 70 240лалоаяая НЦ-008 10277-62красно-ко ршчяевая
(АВ-ЭО)
Шхатлевка антроцед- ГОСТ 100 1,7 56 300
люлозаая Щ-009 10277-62
желта* UU&-32)

//
I
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