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УДК $21Л Ь Ь Ш П у т и  Г 1 8

О Т Р А С Л Е В О Й . С Т А Н Д А Р Т

СОЕДИНЕНИЯ аимщияни TJ7 - ОСТ 2 6 -0 1 -Я  7 6 -*2

БШРШОДОВ ИЗ АЛЕЫИШН Ваамвв
ОСТ 2 6 -0 I- II7 6 -7 5

Технические требования.

Письмом по Ш Н Х И М М А Ш

ОТ 9 17 * делаБря 1982 Г. Л  11-10-4(1826
Срок действия 
с 01.01.1904 г. 

д о  01.01.1989 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

I. Настоящий стандарт распространяется н а  фланцевые соедине­

ния трубопроводов из а я х ш н и я  и  алюминиевых сплавов, фланцы кото­

рых изготавливаются по  ОСТ 26~С1~1169-82 , ОСТ 22^01-1172-82 #

ОСТ 26-01 -1 1 4 -8 2 .
Бланды долины изготовляться а соответствии с требованиями 

настоящего стандарта, ОСТ 26-0I-II83-82 по  рабочим чертежам, ут­

вержденным в установленном порядке.

3. Материалы фланцев, изготавливаемых по ОСТ 2 3 -01-1169-82 и 

крепежных деталей к ним, долины соответствовать указанным в табл Л ;  

материалы фланцев,изготовляемых по ОСТ 20-01-1172-82 и 

ОСТ 26-01-1174-82 и крепежных деталей к  н им д о л ж н ы  соответствовать 

указанным в табл. 2.

В  технически обоснованных случаях допускается изготовление 

фланцев я  буртов из алюминия марок А 7  по Г О С Т  11069-74, 4100 по 

ГОСТ 4784-74 с размерами фланцев и  буртов из  а л к ш н и я  марок А8,

А83 и на те же параметры.

Издание официальное ГР82Ь 9079 Перепечатка воспрещена
83 0126



ftu fry y  I

Наименование деталей Температу- Давление
?~a- Бур* Фланец Белт Гайка ра рабо- условное

ro
E C -

дса-
нсвия

Марка адхшзня, 
авшнниезого 
сплава, Odessa» 
ченае стандарта

Обозначение 
1У ага стан­
дарта техни­
ческих требо­
вания на ад»-

н j fl.TfifTflT.—
ниеш е одна- 
вы

Марла стали, 
обозначение 
стандарта на 
марку стада, 
технические 
требования

Марка стали, 
обезначение 
стандарта на 
марку стали, 
технические 
требования

Марка стали, 
обозначение 
стандарта на 
марку стали, 
технические 
требования

чая,°С Ш
(кгс/см2)

z А8 Г 0 С Ш 0 6 9 - 7 4
ВСтЗсвА 
ГОСТ ЗВО-7Г 
rCCTI4S37-7S 
ТОЛЩИЗс. не

35 25 от минус20

3 245 Г0СТП069-74
T7I-4-66-73

ГОСП050-74 ГОСТ 1050-74 до штос 70

3 Д8 1ГСИ1069-74 10П4Г14Н4Т
от минус 20 
до ш ш о  100

14
А85 Г 0 С Ш 0 6 9 - 7 4

белее 25 uuj ГОСТ 5632-72 
ГОСТ 5949-75

0,25(2,5}

s АЛО ТС7Т 4784-74 35 25

1— 1 
6 А Н  ГОСТ 478-^74 20К-5

ГОСТ 1050-74 ГОСТ 1050-74

7 Я О  ГОСТ 4784-74
ГОСТ 5520-79 
толщина^AffAA ОС «At 1 0 Л 4 П 4 Н 4 Т

от минус 20 
до  иное 1508 ___ Ш  ГОСТ 4784-74 IVJTI7233-79

ООйвв м  UV ГОСТ 5632-72 
ГОСТ 5949-75

s { Я О  ГОСТ 4784-74 35
ГОСТ 1050-74

25
ГОСТ 1050-74 0,63(6,3)

IQ i[а Д1 ГОСТ 4784-74 «

Z
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Цродсшюшнэ гавл.Х

Шифр Наименование деталей gаз

J

Давление
условное,

МПа
(кгс/см2 )

рна-
JT^TTO-

Фланец Болт 1 Гайка рабочая.

Г О
ис­
пол­
нения

Марка а ш л к н и я , 
алюминиевого 
сп л ава , обозна­
чение стан дарта

Обозначение 
ТУ охи стан­
дарта техни­
ческих требо- 
ваний на алзо- 
миннй, а ш д -  
н и е ш е  свлавн

Гдрка стали, 
обозначение 
стандарта н е  
марку стали, 
технические 
требования

Марка стали, 
обозначение 
-стандарта га 
марку стали, 
технические 
требования

(Марка стали , 
обозначение 
стандарта на 
маску стали , 
технические 
требования

°С

и 1ВДС Г О С Т  4784-74

Г0СП7232-79

ВСтсп* , 
ГОСТ 380-71 
Г0СТГ4637-7Е 
толщина но 
более 25 мм; 
20К-5
ГОСТ 5520-7S 
толщина 
более 25 м ы

35
Г О С П 0 5 О - 7 4

25
Г 0 С Т Ю 5 О - 7 4

от минус < Х Г  
до плюс 100

0,63(6,3)

12 АМцС ГОСТ 4784-74

35Х
Г0СТ4543-71

35
Г 0 С П 0 5 0 - 7 4

от минус 20 
до ш т о  150

13 АМгЗ Г О С Т  4784-74
0,63(6,3)
1,0(10)

14 АМг5 Г0СТ4784-74
0,63(6,3) 
I 0 (1б) 
1,6 ( К )

15 АМгб Г0СТ4784-74

J6 А8 Г О С Т  П 0 6 9 - 7 4

171-4-68-73

16ГС-6

Г0СТ5520-79

35
ГОСТЮ50-74

25
ГОСТ 1050-74

от минус 40 
до  плов 70

0,25(2,5)17 185 Г 0 С Т П 0 6 9 - 7 4

18 1 8  Г 0 С Ш 0 6 9 - 7 4 Ю П 4 П 4 Н 4 Т  
ТОСТ 5632-72 
ГОСТ 5 9 W  75

от минус 40 
до плюс 100

19 185 Г 0 С Т П 0 6 9 - 7 4

О
СТ 26-01-4176-&

? 
С

т
р.З



Ж * ‘ Д щ , „- т----г - - » : &мя&м<*. Дтзикяга
| ю - .... Й З Р ? ___________ б Ш Ш Ц Т Ева» рараво* доошое,

Я Ь
{жго/с*3

S T -
ВО-

Jfegm вшшвшяя* Обоэвнчеавэ 
ТУ кая etas-

fepea стаяв, 
демвачеква

(Маша стаяв, 
обозватшш

ДиИДВЗ 03ДОВЕа
ОООЯСКббЧввВО

чая.

ш и н
двняя СХРКВ&. ОбВИВ

ч ш о  стандарта

дарта теаван 
носких требо- 

щ  алв-
мвгетг̂ хая»у̂ я̂ ть.
Й Ш П

зтавдарта зю

ТвХНИТОСЯВДЭ

стандарта ш  
ю р н у  стаза* 
тахнгческне

в э ю ш з д ш  ш
одшдц 

w Ih i h w c m u  
: трдовшош

за ДДО Г0СТ4784-74 36 25 в а ш е м  40
■в в а м  ПВО м х з » а

S Ш  Г0СТ4784-74
Г О Ш 3 2 8 В И 8

$ К Ш И М М УЗВИВвО^Ф!

23 АЯО ГОСТ4784-74 m a m m a

23 А П  Г0СТ4784-74
х о с т а  
гост я

932-73
47-75 е* « о д о ю

24 АДО Г0СТ4784-74 35 25 ао н е ю  ieo

25 AXI ГОСТ 4784-74
ГОСТПШ-74 rOCTnSO-74

о.ю(в,з:

35 АМцС Г О П  4784-74 П В М
: о а ш о м  40

ЯО — » ТПП

27 А Д О  ГОСТ 4784-74
1ШЬ520-79

351 35 9» ИИНТВАО

28 А Д О  Г0СТ4784-74
Г0СХ4543-71 ГОСТГО50-74 №Э ОДЮХ50 0.53(6.3)

I.O(ID)

ост а
з

-о
м

га
-м

 ого. 4



Цродмжение «ads»!

Е й ?
**ДТ8-
?:ia-
J£>KO—

1П-
пол-
левия

Наименование леталей
ТешератУ- 
ра рабо­
чая, °С

Давление
условное,

ВДа
(кге/с&г)

Еурт Фланец Болт Гайка

Марка й/цШйШя , 
атаотиевого  
сплава, обозна­
чение стандарта

Обозначение 
ТУ ю т  стан­

дарта техни­
ческих тре­

бований ва 
алзомшшй, 

алшвниеэде
ЛШТА-Rtf

Марка стали, 
обозначение 
стандарта на 
марку стали, 
технические 
требования

Шрка стали, 
обозначение 
стандарта на 
марку стали, 
технические 
требования

Марка стали, 
обозначение 
стандарта на 
марку стали, 
технические 
требования

29 1аМгЗ ГОСТ 4784-741 Г0СТ17232-79
16ГС-6
Г0СТ5520-79

351
Г0СТ4543-71

35
ГССТ1050-74

от минус 40 
до влво 150

0,63(6.3)
i l o  \ щ  
1,6 (16)30 АМгб ГОСТ 4784-74

[ 31 АЗ Г 0 С Ш С 6 9 - 7 4

ЗУ 1-4-66-73

09Г2С-9 
ГОСТ 5520-79

09Г2С
Г0СТ4543-71

Ю Г 2
ГОСТ 4543-71

ОТ Ю8УО70
до плюс 70

0,25(2,5!j 3.7 А85 Г 0 С Ш 0 6 9 - 7 4

1 33
t linr, ...j

А8 Г0СТИ069-74 1 0 П 4 П 4 Н 4 Т  
ГОСТ 5632-72 
ГОСТ 5949-75

от минус 70 
до плюс 100

i .185 ТСОТ П О б 9-74

25 АДО ГОСТ 4784-74

Г0СТ17232-79

09Г2С
ГОСТ 4543-71

Ш Г 2
ГОСТ 4543-71

35 АД1 ГОСТ 4784-74

37 АДО ГОСТ 4784-74 10Д4Г14Н4Т 
ГОСТ 5632-72 
ГОСТ 5949-75

от минус 70 
до плюс 150

i 4  :АД1 ГОСТ 4784-74

г9
-9

Ш
-i
o-

9e
 ю

о



Црсишнввке тайл. 1

Птйр Вашеговаяй» деталей? L:T6-
ргл- Е д а Фяанеп БОЯ* Гайка

Тэшературе
даяеянв

ГО
вс**
пол-
î GES33

Марка агатная, 
адшянгевого 
сплава, о^озна* 
чениз стандарта

Обозначение 
ТУ шеи стан­
дарта техни­
ческих требо­
ваний на адо- 
вдний.адшн- 
паевые

Марка стали, 
обозначение 
стандарта на 
марку стати, 
технические 
требование

Марна стали, 
обозначение 
стандарта на 
марку стали, 
технически» 
требования

Марка стали, 
обозначение 
стандарта не 
марку стали, 
технические 
требования

рабочая»

°С
yosoBBoei

1ВЬ
(кго/си2)

39 АЯО ГОСТ 4784*74 09Г2С IQT2
9.83(6.3}

40 ЛЯХ ГОСТ 4784-74
ГОСТ 4543-71 ГОСТ 4543-73

41 А В Д  ГОСТ 4 Я М - 7 4

45XI4HUB2K 

ГОСТ 56Ж-72

1 0 Я 4 П 4 Н 4 Т  

ГОСТ 563В-72

»  м щ у о  70 
№  пляс 150

4? AilrS ГОСТ 4784-74
Г0СП7232-79

0ST2C-9

Г0СП552О-79
0,63(6,3) 
I.o (10)

4J ЛУхЗ ГОСТ 4784-74

ГОСТ 5949-75 ГОСТ 5949-75 3,63(6,3) 
Г.О (10)
с,6 (16)

14 АМгб ГОСТ 4784-74

Г

T
F

s
s

p
m

r
m



J E L 2 6 = Q I ~ l Z £ J ! _ G m £

п р и м е ч а н и я х

И , 14, X5, 88, 19» 30 fp i работе тддюрагуус ос nstfo 40 
до впю 7СРс ж явмоют до 0,С7 НЬ (0,7 яю/ов2) цгадяшмя 
о боляма as омов жарка 35, маним -  ваш 21 во 
ГОСТ Н И М * .

2* Додуаим ея даа i 

дщш жаяияцай a vnuuil 
м н и  во m o w i m w H



Т М я щ а  2

Наименование деталей

Темпера» 

тура р а ­
бочая,

°С

Д миенм
условное,

МПа
(ето/ем2)

Фланец Болт, шайба Гайка

Марка алюминия, алюми­
ниевого сплава, обозвав 
чаш е стандарта

Обозначение 
ТУ am  стан­
дарта техни­
ческих требо­
ваний на алхь 
и п ш й  I  алвка- 
■аевые о ш в а

Марка стали, 
обозначение 
стандарта на 
марку стали, 
технические 
требования

Патака с т а ж ,  
обозначение 
стандарта на 
марку отадн,
технические
требования

AS, ASS ГОСТ Н 0 6 9 - 7 4 таг Г-4-66-73
351

ГОСТ 4543-71
35

ГОСТ 1050-74

от минус 40 
до ш ю о  70

0.25 (2.5)

Д О ,  Д Х  
ГОСТ 4784- 74

Г О С Т  Д О О » 79

0,25 (2,5) 
0,63 (6.3)

ОТ минус 40
до **;**** 100

0,25 (2,5)

1 0 Ш Г 1 4 Н 4 Т  ГОСТ 5633-72 
ГОСТ 5949-75__

0,63 (6,3)
АМцС ГОСТ 4784-74 35Х

ГОСТ 4543-71
35

ГОСТ 1050-74

шгз, Шс5, те 
ГО С Т  4784-74 1.0 ( Ю )

26-ОГ-1
1

к*
2
 

С
т
р.8



Црспояэюяве *aби.2

Наименований деталей Температура

условное,

Ш а

(кго/см2)

______  Ф ш е п Болт.шайба Гайка рабочая.
Марка алкшвия, ашсмание- 
вого сплава, обозначение 

стандарта

Обозначение 
ТГ аж стан­
дарта техни­
ческих требе- 
ваний не адю- 

маний, апка- 
в и е ш е  свяаш

Марка стада, 
обозначение 
стандарта на 
марку стада, 
технические 
требования

Марка стада, 
обозначение 
стандарта на 
марку стада, 
технические 
требования

°С

А8, А85 ГОСТ И068-74 ТУ 1-4-66-73

45ХГ48Г4В2М 
ГОСТ 5632-72 
ГОСТ 5349-75

Ю И 4 П 4 Н 4 Т  
ГОСТ 5632-72 
ГОСТ 3949-75

от минув 70 
до олхя 70 0.25 (2,5)

ЛИО, АДГ ГОСТ 4784-74

ГОСТ 17232-79 от минус 70
м  н и м  ТПЛ

0,25(2,5); 
0,63 (5.3)

т с , № 3 ,  АМг5, АМгб 
ГОСТ 4784-74

0.53 (6,3)

А?*3, АМг5, АМгб 
ГОСТ 4784-74

ДН ifcilW * w
0.1 (1,0); 
1.0 (10)

Примечание. Эксплуатация флдоцеа при рабочей температуре о» миауо 4Q до ш л и  70 0 я  
давлении до 0,07 Ш а  (0 ,7  кгс/с«2) допускается в болта» »  « м и  м а р т  Эб, пвивми as 
стали марки 25 по ГОСТ 1050-74.

Г

я
ш

-и
н

е
 ш

б



ОСТ 26-01-1176 -82 Огр.10

4.Треборзиня к материалы!, яда их испытана в о*
наяначения в условия пденеиаыга дсдашн еоош и ш н а  
ОС? 26-0I-II83-82 в ОС? 26-291-79.

54ДО соадаванжя фланце» применять бела, гвКни, нвКбв но
ОСТ 26-2037-77-00? 26-2042-77.

Допускается шесто болтов по ОС? 26-2037-77 применить «■«?*■«* 
ПС ОС? 26-2040-77.

6. Трейования ж  крегоиннм детахяи долган сосав тешвовать
ОС? 26-2043-77.

7. Катсроах прокладки -  паронит по ГОС? 481-80.
Допускается применять прокладки на фторопласта -  4 во
ГОСТ 10007-80, разини по ГОС? 7338-77, картона асбестового в»
ГОС? 2850-75.

8-На поверхности фланцев вс доцуовавтая ранне», нам*, трагав, 
ааусенцов в другие дефектов, оиилаида прочность в ухудааода то­
варник вид.

9 «.Цредельнне отклонения вешнальшх размеров фланцев 
Д8, Дб -  по Ш ,
Д4, % -  по Л12.

10 .Предельные отклонения номинальных раанвреш фланцев вок 
фторопластовую прокладку долган соответствовать указанным в 
таблице.

Диаметр (шипа ш и  п а з д ) » ш - П с е л е л ы ш е  о г о н энелия ляаметтюв

Дз. Де -  h
От 22 д о  3 0 в  12

СВ. 3 0  д о  130 Н  32

Сэ. 130 д о  260

Св. 280 В П f  9



It* Предельные отклонения размера Ь :

± I вдч при h «  2 мм;
+ 2 ш  при i  =  3  v m ,

12. Предельные отклонения размера A j  и  А  ̂  •  ♦  0,5 ш »

13. Неуказанные предельные отклонения размеров отверстий 

но Н  14, валов - по h 14*
14. Позиционные допуски осей отверстий под Скоте »  диамет­

ральном выражении не должны быть более;

1 мм  - для отверстий диаметром 12 мм;

2  мм - для отверстий диаметром от 14 д о  22 мм*

15» Отклонение от плоскостности уплотнительных поверхностей 

фланцев не должно превышать допусков плоскостности 9  степени т о ч ­

ности по ГОСТ 24643-81*

16* Детали из углеродистой стали должны быть оцинкована» 

кадакрованы или покрыты ц и ш с о хроматтм грунтом (слоем краоки о 

защитным пигментом -  хроматом цинга)*

17* Допускается на цилиндрической л е т и  ф л и н т  (бурга) выпол­

нять разделку кромок под приварку фланцев (буртов) к  трубопроводам»

18* Конструктивные элементы подгот' пленных к  сварке кромок 

деталей и размеры выполненных швов должны соответствовать 

ГОСТ 14806-80, ОСТ 26-01-82-77 и  рабочим чертежам» утвержденным 

в установленном порядке*

19* Внутренние поверхности фланца (бурта) к  трубы в  месте 

стыка должны совпадать.

Допускается смещение кромок в пределах допускаемых сме­

щений для сварных швов» установленных нормативно-технической 

документацией на аварку*

20» Маркировать условное обозначение без наименования» то­

варный знак предприятия-изготовителя.
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Bt флашюх , не ямя г а н х о я  товарной предухцпе!, допускается 

о роявводать яаркяровку в порядке, првпятоя на ааводе-яэготовятеле.

Адокхор 
фалвала иШШНХАВ

м  2  отдела 0 3  у Ц ,

Руководитель теин 
нике н ер-коногруктор 
I  категории

Исполнитель
жиже нер-коиструктор

* * •* 4  h c Z U {_

* * • * * »  щ # ~

И. В» Каминский 

И.Н.Попокеревко 

К.А.Сяшмлев 

В.В.Ку*оль

3.1.Белых 

Ю.В.Хулачко

СОГЛАСОВАНО

7крНИИХИИ<А1 
(  Директор

Вав.ШЮС
Н.ДРЯДКШ

В.К.И*акявяко



OCT 26-Q I-im -g g  Ого. 1»

ПЕРЕЧЕНЬ ДОКУМЕНТОВ, НА. KOTQEHB Д АНА 

ССЫЛКА В  П Р О Ш Е  СТАВДАРТА

ГОСТ 380-71 Сталь углеродистая обыкновенного качества. 

Марки и  о б щ е  технические требования.

ГОСТ 481-80 Заронит и  прокладки на него. Технические 

условия.

ГОСТ 1050-74, 

ГОСТ 2850-OJ

Сталь углеродистая качественная х т е х д о я я о в н в а  

Картон асбестовый.

ГОСТ 4543-71 Сталь легированная нонструЕЯХОнная. Царек к  

технические успение.

ГОСТ 4784-74 А л ш и н и й  и сплавы а я ш и н н е в а е  деформируемые.

Марки.

ГОСТ 5520-79 Сталь листовая углеродистая нивколегироваяная 

я  легированная д л я  котлов и  сосудов, работав­

ших под давлением.

Т О С Т  5632-72 Стали высоколегированные и  сплавы корровиовно- 

стойкие, ж а р о с л й к и е  * харопрочняе.

Марки. Технические требования.

ГОСТ 7338-77 Пластаны резиновые и  резинотканевые. 

Технические условия.

Г О С Т  10007-80 Фторош1аог-4. Технические условия.

ГОСТ 11069-74 Алюминий первичный. Марка.



ОСТ 2ЫП-И7В-*г, e ra , in

ГОСТ 12815-80

ГОСТ 14637-79

ГОСТ 14806-80

П О Т  17232-79

П С Т  24643-81

CT СЭВ 2F4-76

OCT 26-291-79

OCT 26-2037-77 

OCT 26-2042-77

ОСТ 26-2C43-77

йяанпы арматуры, соединительных часта!

Я трубопроводов на Ру от 0,1 до 20,0 МПа 
/I до 200 кгс/см^/. Тнпн. Присоединительны» 

размере ■ размеры у д ю тщтад ьшя шяорхноо- 

.81.

Прокат тодвтодиотовой к широкополосный 

универеальный да углерсдаотой стаях общего 

назначения. Техничаокиа условия.

Дгтовая оварка алюминия ■ апдешиешх спла­

вов в инертных газах. Соединения сварные. 

Основные тыны, конструктивные ехвменты в 

размеры.

Пиита ха алминия в тапминиеакх о ш шмм. 

Технические условия.

Допуски формы я раопаяаюннк иоеерхвоотвЯ. 

Числовые значения.

Соединения трубопроводов ж  арматур*- 

Проходы условные.

Сосуда х аппарата стаями» аварнне. 

Технические требования.

Изделия крепежные для фланцевых соединений. 

Киыотрукцкя х размеры.

Болта, пшилыю, гайки в шайбы для фланцевых 

Соединения. Технические требования.



O C T  2 f i - O I - f W - ^  С и л а

О С Т  2 6 - 0 1 - 8 3 - 7 7  

О С Т  2 6 - G I - 1 I 8 3 - 8 2

Т У  1 - 4 - 6 6 - 7 3

Сварка в химическом машиностроении.
Сосуды ж аппарата алюминиевые. Общие 
технические требования.
Листы и плита для химнчеохих емкостей. 
Технические условия.
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 
х  проекту сборника отраслевое стандартов

"ССВДНЕНИЯ ш н ц д щ  те тб ш рс в о д о в  и з  АЛШИНИЯ» 

(«ю и ч атв д ы а я  редакции, предотяндяекая на утв ер ж д ен »)

I .  ОСНОВАНИЕ Д ЛЯ РАЗРАБОТКИ П РО Ш А 
СБОРНИКА СТАНДАРТОВ

СХоячателы и я  редакция сборника о т р а о л е т г  стандартов 

равработана в  соответствии о  планом отраслевое стандартизации 

в а  1981 г о л  тематическим планом инс титута  (тем а 0153-81-24) к  

техническим заданием, утвержденным 19 в ш а  1981 г .  ДОШПНАШем.

2 . ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ РАЗРАБОТКИ ПРОЕКТА 
СБОРНИКА СТАНДАРТОВ

Целы ) настоящее рабств является пересмотр сборника стан­

дартов ОСТ 26-01-П 6& -75 — ОСТ 26 -0 1 -Ш Б -7 5  "  Соединения флан­

цевав трубопроводов кв алш иния. Ш в ,  донструм кя в  размерн".

Задачей является сеадаш е сборника отраодеш х стандартов, 

соответствующих современному научно-техническому уровню о  учетом 

новой методики расчета , предложений аанвтет ванных организаций 

я  приведение стандартов в  соответствие о  действующее норматиино- 

техшсческой документацией.



3 . ДАННЫЕ О СТАНДЙРШЗАЩИ СШ ИТА К НАЧАЛУ 
РАЗРАБОТКИ ПРОЕКТА СБСЕНИКА СТАНДАРТ®

В настоящее время фланцевое соединения алш ивиевнх тр убо- 

проводов изготавливаются по ОСТ 2& -01-П 68-75 -  ОСТ 26-01-Н 76-7Б  

"Соединения фланцевые трубопроводов кв аладш ин. Я ш а, конструк­

ция ж разм ера", орок дейотвия которого прощ ен до  01.01.1984 г .

4. ДАРАКТЕЕИСТИКА П К Ш Г р *  СТАЩАРТИЗАЦЩ

Согласительное совещание по обсуадеш ® окончательной редак­

ции проекта сборника стандартов не проводилось ввиду неявки пред­

ставителей заинтересованных организаций. В обидам случае неявка 

представителей объяснялась отсутствием замечаний по проекту сб ор -

frpiWAg

Окончательная редакция проекта оборяика стандартов составле­

на на основе второй редакции о учетом  отзывов д гт г  организаций 

по второй редакции проекта сборника и  дополнена справочными при- 

докениями, в которых приведены массы фланцев.

Основные отличил проекта сборника от  ОСТ 2 S -0 I-H 6 8 -7 5  -  

ОСТ 2& -O I-II76 -75  следувщие:

-  введение типоразмеров фланцев всех  типов Ду15; 3S0 ми па все 

условные давления; Ду 300 ш  п а  условные д м н и о т » j » 0 ;  1 ,6 Ш а

(ХО, 16 кгс/см2) ;

-  введение типоразмеров фланцев свободных на бурте» цриварншс 

встык и з а лш ш а г марок АДО, АД1 на условное давление 0 ,6 3  МПа 

(6 ,3  кгс/см^) Д г от 15 по 350 ш ;

-  введение типоразмеров фланцев приварных встык из язгеаягаит ма­

рок АЗ, AS5 Ду от 15 но 350 ш ;

-  отличие всзх размеров, кроме црисоодиннтелышх, в  связи о

поре смотрен К35 26-0I-63-SI, по которому проводился расчет



-  раотат фланцев приварных во тык произведен ж» условия применения 

болтов ив углеродистой к  иаладегпровашок сталей взамен викель-

содержащей стали марки 12И8 В Ю Т }

-  прибавка на корронию принята 2 ш  ив условия работа фланцев о 

веществами, шяиввичини норровиэ не белее 0,1 мм в  ход ж  срока

служба фланцев 20 лвтдак и для воей емкоотной аппаратура общего

5.' Ш У Ч Н С М Ш Ш П В С И И Й  УРОВЕНЬ Ш Ы З О Д

При разработка проекта сборника стандартов бвли просмотрена 

"Информационные укаватели иностранных стандартов a a  1977-1979 г.г. 

1981 х., а  т а и »  чертежи импортного емкоотнохо оборудования о*е- 

дупцкх технологических линий:

-  проивнодства ннтрмл-акриловой кислота японской фирма

• A&achL chemical Jndustzy CQLTD

-  проивводотва опткчеохих отбеливателей фрондувокой фирме

^SfltL chU n* ;

-  производства ацетилена к  етилвва итальянской фирма 

‘’М О У Т Б С А Т Ш Г ;

-  проивводотва амчиака японской фирма
• РЦ31 CAR MANUFAKTURINff СО LTD *

-  проивводотва мочевинн голландской фирма , $,TALlCAR80ft

В  выдеперечиолвнннх жоточникях аналогов алшжниввше фланцев 

не обнаружено.

Сравнение праивводкдооь по цряооадинитаяивш размера* 

стальник фланцев следующее иностранных стандартов:

М.В6.212-77 -  Ф в ш ц и  отальине свободнее на коротжой прива­

ренной втулке на Тт ГО хго/ом^. Югославии.



Н.В6.203-77

Щ0 3885-77

A  S  Л 2 9 - Г«и

C S'I T300I4-77

Т Й .  R6' 54-76-77

5 1  2049-77

-Дланща стальные свободные на 17 6 кго/см2.  

Проедания.

-  Финны трубопроводов в соединительных чмотей. 

Формы ■  пареметрн уплотннтехышх поверхностей! 

Болгарии.

-  Фланцы в  болтовне ооеднвенвн для труб, кла­

панов к фитингов. Авотрня.

-  Соединения трубопроводов ж арм лура.

Условные проходы. Чахосдовавыя.

Соединения трубопроводов ж арматура.

Условные проходы. ГДР.

Фланцы отельные свободные ва Т т  Ю  хгс/см2.

Бад показателей, вклиненных в проект сборника проекти­

руемых стандартов, не уступают ко своему янвчеяжв ряду повава- 

тслей  иностранных фирм, а  ряд диметров фланцев проекта обор- 

ника стандартов шире ряда диаметров иностранных стандартов.

Следовательно, научно-технический уровень раврабатывае- 

кос отавдартов с о о т т с т я у е т  оовременнсму няучво-техничеово-’ 

му уровню.

6 . ТЕЖНИКО-ЭКШОйИЧВСШ ЭФИЗПИВЙОСТЬ 01 
КНЦЦРИМЯ СЕЛИЛИ» СТАНДАРТ®

6.1. Техническая необходкмость создания оборавда отрао-

«м о с  стацдартов ОСТ 26-01-1168*2; ОСТ 26-01-1169-82 ;

О .С Т гб -С 1 -Ш -гг; 0 с Т 2 6 0 Ш Н 2 ;0 С Т гб -0 1 -т б ~ в г  оЬуспаЬ/ш Ьктсп 
с»едцюш.им:

-  внедрением новой нормативно-технической документации*

-  равработкой д о т я и и е л ы я х  яшорезмерол фланцев, необхода- 

нос вародасцу хомйеяцг;



-  заменой материалов крепежных изделий, изготавливаем о: ранее и з 

дофмщпжой мнвмасодеркащей стали  марки. Х2ХШ Ш )Т в а  б о я м  д е -  

тти ш  ста д * м а р т  36 , 351.

6 .2 . Зковонляокая вффекгншисть о с  внедрения сборника стан­

дартов <щ в ф  создаваться « а  очес следующих факторов:

-  ох он ю еэдв  затрат ва  проецирование гяовь вводимое типоразмеров 

фланцев ( 3 « ) ;

-  от  экономии дефицитной дорогостоящ ей никальсодерквщай стали  наре­

ки 12Х18Ш0Т, применяемой ранее дяя жрепежвшс изделий . з а  очес 

замени указанной стали  ва  более дешевее стали  марок 35, Э5Х,

-  ва счет уменьшения металлоемкости буртов , фланцев (Э а ).

Общий годовой экономический эффект выражается следующей 

формулой:

СВ -  сметная стоимость тем е; Св »  20000 р / б .;

0 ,1 5  -  нормативный коэффициент эффективности

6.2 .1 . Экономический эффект от  снижения затрат в а  проектирование 

определяется по формуле:

В4 -  количество вновь вводимых фланцевых соединений, проек-

Э ® (3 j  +  ^  ™ 0 ,1 5  СИ, р у б .,

гд е

(данные эавода)

U jf- заработная плата за I  чао проектирования о учетом  

дополнительной зарплаты и отчислений в а  соцстрах 

Ц »я  8  1 ,02  руб.



*°Эф$ИЦИвНТ я и м мудтпд « р т м и и  jps
^•85 (п о  орвднавяводоиш * * — ■§)

^ W " » P w « a  проектирования д а  н  n o o n  

T v fj «  20 +  3 ,  Ч а е . }

Тщ>.г »  Ю т * .

•* Ф и г»  учзрвшЕ орк т о г а м  ц м в ц в о м  мш сяш чбомФ о 

16000

а_ 6  • 1.02
»£ *-------  (23 -  Ю) -  28286 ц * .

1.26

6.2.2. Зхжсмпвохвй аффект от 
мара 12ПИНДД да стада мир к 35, 3SX 
куда:

® Г * 2  M v % * « 4 W - < W o r W o i >  *

» # ф -

яда

Bj -  юшгаеотво трхаввпцях (китов, гаек, вйб| т г - чтртпт 
BOMB»}

Bg .  Ш . »  8 * ° * 5 -  32000 о т . ,

16000 -  годовой выпуск фланцев, в * . ;

6  -  среднее количество болтов во фланцевом соединении 

60 % -  количество болтов от общего количества;

V  Mh j  -  средний вес болта» гайки, шайбы до стандартизации, к г ;

litag -  средний вео болта, гайки, шайбы после стандартиза­

ции, к г ;

Ifejrf&g »  (0 ,250  + 0,037 +  0 ,013 ) -  0 ,3  да ;

IiH j о  средняя це а болтов, гаек , шайб ив явркгоещ сй ста ­

д а , руб. Цн-j* 1000 руб. /т {



HBg -  средняя цена болтов, гаек, иайб иа углеродистой отели, 

р уб .; Ив2  г. 165 руб. / * ;

%  * *o b  *• к о ш е в а »  овадов ; Mq j - Мде « О ;

8 2  «  3 2 0 0 0 .0 .3 (1  -  0,165) -  6016 руб.

&2Л. Экономический еффект о* уиягавяпи металюемкооти опреде- 
яю тоа  по формуя»: Эз .{В '^-Ц г" Nr'ttf

где

S ' -  ю п м я о  бургов; f f 4 0 0 № к б О о (  общего количества

фланцев;

f f  -  количество фланцев приварных встык;

В ' -  5000ил;*30%лобчэго кодичегтва фланцев;

5 *  -  количество фланцев плоских приварных;

В " -J 0 0 0 i « * 2o%e» общего количества фяавцев

М | (М<ряр., Ц<рп -  средняя мао'ад Jypra, фланца приварного 
во тык, плоского приварного соответственно до стандартна** 

ПКИ, кг;

Му, Мфврл М ф  п - средняя ш о о а  бурта, фвавца привада*

встнк, плоского приварного ооответотвенно после отацдар- 

тазвцнж, кг»

■ Ц я вЦ!р|»* Mq»n * Ц  - средняя стоимость I т 

алшиния, ятмцмтипяг сплавов {

Ц -  ЮЮ руб..

8* - ((2,3-I,7).8000f(4,3-3,6).500Ck(2,5-2,2).300o3 1,01^292(^5.

8 « 28288*- 8016 + 9292 - 3000 -42596 РУ&



7, ш в д к и т н и й  с р о к ш т и м в я к  cBtraouL 
СОДЦРТОВ в д е йс тв ие и д р Я д г л я н й  с и е  е г о

действия

Оровкс торвматрпимиого еборпва стандартов предполагается 

внеся а доводов о 01.01.1964 г. в тотаяожть срок «го доводов 

до 01.01.1969 т»

8. вбию сш зь о доттаи стандартами

Трвбоживв юрашатрввшигого оворшва стандартов

ГОСТ 356-80 

ГОСТ 4784-74

4равдр* « ДО»аа* трубопроводов. Дммиипм 

тсжявдо, пробив» в работа. Води.

ГОСТ 11068-74 

ГОСТ 12815-80 

-ГОСТ 12822-80

ГОСТ IB475-73

баните лврвпннв. Парка, 
ввввм «рнгурв, омдвшдоыра тагов 
В сргбищмводов вв 1ST со Ф до 20,0 Mb 
(1  ДО 200 вдо/а^).1ДОв.Црнооедонв1о а »  
татар» в ратар» уваовпмщак амрв» 
воссев.
Труба вас«та к смута вв «доимвя в

ГОСТ 18482-79 Труби

СТ 02D 254-76 

ЯГ 1-4-66-73 

ЯГ 1-8-514-75

Ооодоввввв трубопроводов в  арнгурн. 

Проходи ушгоянн».
Мпяв в о ш в  доя хвиктакнх анаоояв. 

Т ш лтав и » усвоят.

ТИГДО вв « в а ш  485. Яянвтам в у м м н .



ОСТ 2 6 -0 1 -П 8 3 -8 2  Сосуда к  аппарата адш нниевае. Общие 

технические требования.

Щ  R U  26 -01-63-81  Ооадаг якя фланцевые в в о д о в  к  аппара­

тов  да аяш ияия. П етая 'расчета на  

прочность.

9 . СйНДВШ  о  РАССЫЛКЕ НА ОТЗЫВ

Вторая редакция проекта сборника стандартов была направлена 

на отдав в  I I  организаций и  предприятий, которые вдали  заме­

чания к  нредноаиния по редакции проекта сборника. В сего  поду­

чено отзнвов от  9  организаций к  предприятий. Замечаний и  пред­

ложений не и ш вт 7  организаций и  предприятий. Замечания и 

Предложения рассмотрены и решения по ним кадии отражение в  

окончательной редакции.

10 . ИСТОЧНИКИ Й Й СЙ О ДШ

Пре пересмотре оборника стандартов, кроме источников, 

указанных в  разделах  5 x 8 ,  были инолъзованы оледупцие к  -  

териалн :

ГОСТ 1 .0 -6 8  Государственная систем а стандартизации.

Основные положения.

ГОСТ 1 .2 -6 8  Государственная систем а стандартизации.

Порядок разработки и  утверждения го су ­

дарственных и отраслевы х отаидартог 

ГОСТ 1 .5 -6 8  Государственная систем а стандартизации.

Построение, оодергавие и излсяеиза

ст?,ч4 артов.

ГГХ С осущ  я  ст ап -ч а о  с в а р т /е .

•* О * ** 4 **



ОСТ 26-2037-77 

ОСТ 26-2042-77 

ОСТ 26-2043-77

■ д о п »  крепежные д о  фжанпиин соединений. 

Шоясуну д щ я  ж  размере.

Белта, ш ш ш ,  гайки ж  иайбы доя фяавг- 
иевнх соединений. Технические требования. 

ОСТ 26-01-П68-75 - Соединения фланцевав трубопроводов из 

•ОСТ 26-01-П7Б-75 цвяишптя. Типы,конструкция ж  размере. 

" Щ х ш ы а  устройства ж  беэовасной ексляуатации оосудов, работа»- 

щ  под давлением”, утвврвдешдае Госгортехнадзором СССР 

19 май 1970 г.

Директор С.ф. НИИХИМШ1 f 4 ? ^д.В.Кя»яиноки8

9вв.одаахш стандартизации Ш0*02_ И.Н. Пбноыаренко

Зав.отделом 03 К. А. СМыкалов

ХУховодахель темн

инженер-конструктор» 
I категории V tn sz $О ил4£~ 3.1. Белых
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