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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди­
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо­
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты­
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще­
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго­
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из­
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо­
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае­
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими­
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян­
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче­
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир­
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал­
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю­
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли­
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип­
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз­
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино­
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ­
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю­
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д. А. Кардашов



МАТЕРИАЛЫ ОРГАНОСИЛИКАТНЫЕ
ТУ 84-20—68

(С изменением № 1 от 20 октября 1968 г. и № 2 на основании письма предприятия 
п/я Г-4575 за М 1626 от 15 мая 1969 г.)

(Взамен СТУ-30-2416—64 СТУ-30-2727—67; СТУ-30-2943—66; ТУ-5—67; ТУ-3—67)
Материалы органосиликатные представляют собой суспензии, приготовленные 

из кремнийорганических полимеров в толуоле (ГОСТ 5789—51 или ГОСТ 
1930—56) и неорганических добавок. Применяются для создания слоя изоляции
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на металлических и неметаллических поверхностях или в качестве клея для 
изготовления высоконагревостойких стеклотекстолитов и жаростойких про­
водов.

Покрытия из органосиликатных материалов являются электроизоляционны­
ми, теплоизоляционными, антикоррозионными, высоконагревостойкими, морозо- 
стойкими, атмосферостойкими, маслобензостойкими, радиопрозрачными. Они вы­
держивают длительное воздействие температур до 600 °С и кратковременное до 
2500 °С, а также резкие перепады температур в диапазоне от —60 до 600 СС и 
обеспечивают защиту всевозможных поверхностей в условиях запыления, дожде­
вания, 100%-ной относительной влажности воздуха и в воде.

Покрытия из материалов оргаиосиликатных ВН-30 и ВН-30/6, отвержденные 
при 200 °С, выдерживают условия электросварки.

Покрытия имеют хорошую адгезию к металлическим поверхностям, бетонам, 
цементу, силикатному кирпичу, керамике и другим строительным материалам, а 
также к высоконагревостойким пластмассам, за исключением галоген содержащих 
пластмасс.

Покрытие деталей производится любым методом, используемым лакокра­
сочной промышленностью, в соответствии с технологическими инструкциями для 
конкретных видов изделий. Исходные компоненты, входящие в состав органо­
силикатных материалов, должны соответствовать ГОСТам и ТУ и иметь пас­
порта, удостоверяющие их годность.

Оргаиосиликатные материалы должны изготавливаться в соответствии с тех­
нологическим регламентом, разработанным предприятием п/я Г-4093, и настоя­
щими ТУ.

Материалы органосиликатные, в зависимости от назначения и свойств, выпу­
скаются следующих групп и марок:

Группа Марка Цает покр ^тия
Диапазон рабочих 

температур, °С

А 5 Не нормируется

от

- 6 0

до

350
АС 1 - 6 0 500

4 » » - 6 0 400
8 —60 400
9 - 6 0 300

В 58 - 6 0 500
58/1 » » - 6 0 500
58/2 » » - 6 0 500
58Э - 6 0 500
58/1Э - 6 0 500
58/2Э » * - 6 0 500

ВН 30 Серо-зеленый - 6 0 400
ЗОДТ Белый - 6 0 300
ЗОДТ/1 Серый - 6 0 300
ЗОДТ/7 Белый - 6 0 300
ЗОПМ Черный - 6 0 300
зосж Коричневый - 6 0 300
зоох Темно-зеленый —60 300
ЗООХ/9 Темно-зеленый - 6 0 300
ЗООХ/10 Светло-зеленый —60 300
з о д т о х Салатный - 6 0 300
зо д т с Шаровый —60 300
ЗОДТС/8 Шаровый - 6 0 300
3003 Золотистый —60 300
30/6 Серо-зеленый - 6 0 300

Ц
зоэ Не нормируется - 6 0 400
5 —60 600

п а



1. Технические требования

1.1. В я з к о с т ь  по вискозиметру ВЗ-4 при +20 ±  0,5 °С — не менее 18 с*
1.2. С у х о й  о с т а т о к  — не менее 45%; для состава В-58 — не менее 58%.
1.3. Р а в н о м е р н о с т ь  н а н е с е н и я  — материалы органосиликатные, 

разбавленные толуолом до вязкости 18—25 с по вискозиметру ВЗ-4, должны 
хорошо наноситься на покрываемую поверхность краскораспылителем.

1.4. В н е ш н и й  в и д  покрытий после сушки по п. 1.6 настоящих ТУ — 
ровная поверхность без пузырей и трещин, видимых в лупу с 3-кратным увели­
чением.

1.5. П р о ч н о с т ь н а  у д а р  по прибору У-2 — не менее 25 кгс/см.
1.6. Н а г р е в о с т о й к о с т ь  — покрытия должны без растрескивания и пу- 

зырения выдерживать нагревание при температуре:

Группа Марка Температура, °С
А 5 300

АС 1 500
4 400
8 400
9 300

В 58 500
58/1 500
58/2 500
58Э 500
58/ 1Э 500
58/2Э 500

в н 30 300
30/6 300
з о э 300

ц 5 500

П р и м е ч а н и е .  Для остальных органосиликатных материалов 
нагревостойкость не определяется.

1.7. С т о й к о с т ь  к т е м п е р а т у р н ы м  и з м е н е н и я м  — покрытия 
должны без растрескивания и пузырения выдерживать изменение температуры в 
пределах:

Группа Марка Температура. °С
от ДО

А 5 250 - 6 0
АС 1 500 —60

4 400 - 6 0
8 400 - 6 0
9 300 - 6 0

В 58 500 - 6 0
58/1 500 - 6 0
58/2 500 —60
58Э 500 - 6 0
58/1Э 500 - 6 0
58/2Э 500 - 6 0

ВН 30 300 - 6 0
30/6 300 - 6 0
303 300 - 6 0

п 5 500 - 6 0

П р и м е ч а н и е .  Для остальных органосиликатных материалов 
стойкость покрытий к изменению температуры не определяется.
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1.8. У д е л ь н о е  о б ъ е м н о е  с о п р о т и в л е н и е ,  Ом• см, не менее:

Группа Марка При 20 °С При 200 °С
После выдержки 

при относительной

А 5 1 , 0 - 1013 1,0- 10 '3

влажности 95—9896 

1,0* 10м
АС 1 1 ,0 -10 '* 1,0- 10'» 1,0-10®

4 1 , 0 - 1013 1,0 -1 0 '° 1,0-10®
8 1 , 0 - 101* 1,0.10"» 1,0-10®
9 1 , 0 - 1013 1,0 ■ 10'° 1,0-10®

В 58Э 1,0 - 1013 1,0- 1010 Не определяется
58/1Э 1 , 0 - 1013 1 ,0-10 '»
58/2Э 1 , 0 - 1013 1,0- Ю‘° » »

ВН ЗОЭ 1,0- ю 13 Не определяется 1,0- 1010
ц 5 1,0- ю 12 1,0- Ю‘° 1,0-10®

П р и м е ч а н и е .  Для остальных органосиликатных материалов 
удельное объемное сопротивление не определяется.

1.9. Э л е к т р и ч е с к а я  п р о ч н о с т ь  при 15—35°С, кВ/мм, не менее:
Группа Марка Норма

А 5 10,0
АС 1 7,0

4 5,0
8 5,0
9 5,0

В 58Э 5,0
58/1Э 5,0
58/2Э 5,0

ВН ЗОЭ 10,0
Ц 5 5,0

П р и м е ч а н и е .  Для остальных органосиликатных материалов 
электрическая прочность не определяется.

1.10. Д и э л е к т р и ч е с к а я п р о н и ц а е м о с т ь  покрытий при частоте 
50 Гц:

для В-58Э — не более 5,0; 
для ВН-ЗОЭ — не более 6,0.

П р и м е ч а н и е .  Для остальных органосиликатных материалов 
диэлектрическая проницаемость не определяется.

1.11. Т а н г е н с  у г л а  д и э л е к т р и ч е с к и х  п о т е р ь  при частоте 
5,0 Гц для ВН-ЗОЭ — не более 0,08.

П р и м е ч а н и е .  Для остальных органосиликатных материалов 
тангенс угла диэлектрических потерь не определяется.

кка л1.12. К о э ф ф и ц и е н т  т е п л о п р о в о д н о с т и  — не более 0,5 ----------г м • ч • °С
гарантируется без испытания для материала В-58. Для остальных материалов не 
определяется.

П р и м е ч а н и е .  Контрольными являются испытания по пока­
зателям, перечисленным в пп. 1.1, 1.2, 1.3, 1.4, 1,6, 1.8, 1.9. Типовые 
испытания производятся по всем пунктам раздела 1 настоящих ТУ, 
кроме п. 1.12, не реже 1 раза в квартал и во внеочередном порядке 
в случае замены сырья.

2. Правила приемки

2.1. П р и е м к а .  Материал предъявляют к приемке партиями. Партией счи­
тают количество материала, полученное от одной или нескольких усредненных 
технологических операций.

2.2. О т б о р  п р о б .  Пробу для испытаний отбирают от 5% тарных мест 
в каждой партии (но не менее чем от трех банок при малых партиях) или в
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процессе производства из смесителя. Перед взятием пробы материал перемеши­
вают до полной однородности и исчезновения осадка. Взятые пробы соединяют, 
тщательно перемешивают, отбирают не менее 1 кг и разливают поровну в две- 
чистые сухие банки с притертыми пробками и пломбируют. На банки наклеи­
вают этикетки с указанием наименования предприятия-изготовителя, марки ма­
териала, номера партии, даты изготовления партии, даты отбора пробы, фами­
лии лица, отобравшего пробу. Одну банку передают в лабораторию для анализа, 
а другую хранят в течение 1 года на случай арбитражного анализа. Лаборато­
рию для арбитражного анализа выбирают по согласованию сторон. Арбитражная 
проба хранится в условиях, оговоренных в п. 4.4.

При неудовлетворительных результатах анализа производят повторный ана­
лиз от удвоенного количества мест. При неудовлетворительных результатах по­
вторного анализа партия бракуется.

3. Методы испытаний

3.1. В н е ш н и й  в и д  отвержденных покрытий определяют путем сравне­
ния с эталоном.

3.2. В я з к о с т ь  определяют по ГОСТ 8420—57 (Приложение 2, п. Ш. 1)*
3.3. О п р е д е л е н и е с у х о г о  о с т а т к а .  Около 2 г испытуемого мате­

риала помещают в фарфоровый тигель (№ 3 или № 4, низкий) или бюкс (диа­
метром 50 мм и высотой 30 мм), взвешивают-с точностью до 0,01 г и сушат по 
п. 1.6 настоящих ТУ. Затем вынимают,, охлаждают над хлористым кальцием и 
взвешивают.

Содержание сухого остатка х (в %) вычисляют по формуле:

(с - а )  -100 
( Ь- а)

где а — масса тигля или бюкса, г; b — масса тигля или бюкса с испытуемым 
материалом до сушки, г; с — масса тигля или бюкса с испытуемым материалом 
после сушки, г.

Проводят два параллельных определения. Расхождение между результатами 
не должно превышать 1%.

3.4. О п р е д е л е н и е  р а в н о м е р н о с т и  н а н е с е н и я  на поверхность. 
Органосиликатные материалы, разбавленные толуолом (ГОСТ 1930—56 или 
5789—51) до вязкости 18—25 с по ВЗ-4 наносятся краскораспылителем на 
обезжиренные металлические пластины размером 100 X  Ю0Х (0,5 Ч -2,0) мм. Диа­
метр сопла краскораспылителя берется 1,8 мм. Расстояние от краскораспыли­
теля до покрываемой поверхности должно быть не менее 150 мм. Рабочее дав­
ление распыляющего воздуха 2—2,5 кгс/см2.

На нанесенном покрытии не должно быть рябин и подтеков.
3.5. Р е ж и м  о т в е р ж д е н и я  п о к р ы т и й .  Покрытия из органосиликат­

ных материалов, нанесенные на металлическую поверхность, должны полностью 
отверждаться после сушки по следующим режимам:

Группа Марка Режим отверждения
А 5 а. Воздушная сушка в течение 1 ч при 15—35 °С

АС 1 б. Подъем температуры от 20 до 250—270 °С
4 со скоростью 1 —1,5°С в минуту и выдержка при
8
Q

данной температуре в течение 3 ч.

В
У
58 

58/1 
58/2 
58 Э 
58/1Э 
58/2Э

ц 5
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Групиа Марка Режим отверждения

вн 30 а. Воздушная сушка в течение 1 ч при 15—35 °С;
30/6 б. Подъем температуры от 20 до 180—200°С
ЗОДТ (допускается подъем температуры до 130—160 °С) 
30ДТ/7 со скоростью 1 — 1,5° в минуту и выдержка при 
ЗОПМ данной температуре в течение 3 ч 
ЗОСЖ в. В случае введения отвердителя — воздушная
ЗООХ сушка при 15—35 °С в течение 24 ч.
ЗООХ/9
ЗООХ/10
ЗОДТОХ
ЗОДТС
ЗОДТС/8
3003зоэ

3.6. О п р е д е л е н и е  п р о ч н о с т и  на  у д а р .  На пластины из алюми­
ниевых сплавов типа Д16 (ГОСТ 12592—67) размером 1,5X 100X  100 мм нано­
сят слой органосиликатного материала толщиной 0,2—0,5 мм. После отверждения 
по п. 3.5 настоящих ТУ производят испытания по ГОСТ 4765—59.

3.7. О п р е д е л е н и е н а г р е в о с т о й к о с т и .  На обезжиренные метал­
лические пластины — стальные (ГОСТ 1050—60) или из сплавов алюминия тол­
щиной 0,5 мм размером 100 X 100 мм наносят слой органосиликатного мате­
риала толщиной 0,2—0,4 мм, отверждают по п. 3.5 настоящих ТУ и помещают 
в муфельную печь. По достижении температуры, указанной для данного мате­
риала в п. 1.6 настоящих ТУ, с допуском ±10 °С образцы выдерживают в течение 
5 ч. Затем вынимают и охлаждают до 15—35 °С.

После испытания на поверхности образцов не должно быть пузырей и тре­
щин, видимых в лупу с 3-кратным увеличением.

3.8. О п р е д е л е н и е  с т о й к о с т и  к т е м п е р а т у р н ы м  и з м е н е ­
н и я м .  На обезжиренные металлические пластины — стальные (ГОСТ 1050—60) 
или из сплавов алюминия наносят слой органосиликатного материала толщиной 
0,2—0,4 мм и отверждают по п. 3.5 настоящих ТУ. Испытания проводят в ка­
мере тепла и камере холода, температура которых заранее доведена до значений, 
указанных для данного материала в п. 1.7 настоящих ТУ, с допуском ±10° С 
для камеры тепла. Каждый цикл состоит из выдержки образцов в течение 60 мин 
при плюсовой температуре и 30 мин при минусовой. Время переноса образцов 
из камеры в камеру не должно превышать 5 мин.

После испытания на поверхности образцов не должно быть пузырей и тре­
щин, видимых в лупу с 3-кратным увеличением.

3.9. О п р е д е л е н и е  д и э л е к т р и ч е с к и х  с в о й с т в .
3.9.1. П о д г о т о в к а  о б р а з ц о в .  На обезжиренные пластины из сплавов 

алюминия размером 100 X 100 X (0,5 ±  2) мм наносят слой органосиликатного 
материала толщиной 0,2—0.4 мм и отверждают по п. 3.5 настоящих ТУ.

Перед испытанием образцы должны быть выдержаны в термостате при 
70 ±  2 °С в течение 6 ч, затем охлаждены до комнатной температуры над хло­
ристым кальцием и помещены на 6 ч в комнатные условия (15—35 °С, относи­
тельная влажность воздуха 45—75%).

3.9.2. У д е л ь н о е  о б ъ е м н о е  с о п р о т и в л е н и е  определяют по ГОСТ 
6433.2—71.

Диаметр измерительного электрода 50 ±  0,2 мм. Измерительное напряжение 
100 В.

Разрешается испытание образцов t5e3 подготовки по п. 3.9.1, если время их 
пребывания в комнатных условиях после отверждения не превышает 24 ч.

Испытание при 20 °С производят при комнатных условиях (15—35 °С, относи­
тельная влажность воздуха не более 80%).

Испытание при 200 °С производят в камере тепла (200± 5°С ), причем об­
разец и электроды выдерживают при данной температуре не менее 15 мин.

Испытание после выдержки образцов в условиях 95*—98%-ной относительной 
влажности при 20 ±  5 °С в течение 24 ч производят при комнатных условиях 
не позднее чем через 5 мин после извлечения образцов на камеры влажности.
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3.9.3. Э л е к т р и ч е с к у ю  п р о ч н о с т ь  определяют по ГОСТ 6433.3—71 
при плавном подъеме напряжения.

За результат принимают среднее арифметическое значение десяти определе­
ний.

Разрешается испытание образцов без подготовки по п. 3.9.1, если время их 
пребывания в комнатных условиях после отверждения не превышает 24 ч.

3.9.4. Т а н г е н с  у г л а  д и э л е к т р и ч е с к и х  п о т е р ь  и д и э л е к т р и ­
ч е с к у ю  п р о н и ц а е м о с т ь  определяют по ГОСТ 6433.4—71 при напряжении 
0,5—1 кВ. Диаметр измерительных электродов 50 ±  0,2 мм.

4. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение

4.1. У п а к о в к а .  Материалы органосиликатные затариваются в герметичные 
банки из белой жести (ГОСТ 9488—60), стали тонколистовой оцинкованной (ГОСТ 
13722—68) 1-го сорта или алюминия (ГОСТ 7869—56) вместимостью не более 
50 л.

4.2. М а р к и р о в к а .  На каждую емкость прикрепляют бирку или этикетку 
с указанием предприятия-изготовителя, марки материала, номера партии, года 
и месяца изготовления, номера настоящих ТУ, массы нетто и брутто.

Каждая партия материала сопровождается паспортом.
4.3. Т р а н с п о р т и р о в а н и е  материала производится любым транспор­

том, кроме воздушного. Допускается транспортирование при минусовой темпера­
туре, но не более 20 суток.

4.4. Х р а н е н и е .  Материалы органосиликатные должны храниться в закры­
той таре в сухом помещении при 5—20 °С. Их необходимо предохранять от пря­
мого действия солнечных лучей и влаги.

5. Гарантии поставщика

5.1. П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь г а р а н т и р у е т  годность мате­
риала в течение 1 года при соблюдении условий хранения. По истечении указан­
ного срока материал подлежит переиспытанию.
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