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i  . э в т л ч

Уноголетнай опыт приме н*?чня в строительства я а электро
монтажных работах пороховых стрсатвльно-монтаглшх пистолетов 
прямого действия типа СШ-5К показал высокую экономическую 
эффективность последних. Но такие пистолеты имели серьезный 
недостаток -  повышенную опасность их применения.

Несмотря на ряд усовершенствований конструкции пистоле
тов» работающих на принципе встраивания дюбелей, не исключа
лась вероятность травматизма и з-за  высокой скорости, разви- j
ваемой дюбелем при выстреле» а результате чего наблюдались 
чзстае ракосеты и сквозные пробои слабого строительного осно
вания»

В настоящее время прекралэется выпуск пистолетов, рабо
тающих по схеме встреливакля* и расширяется выпуск поршневых 
пистоле то э и оправок, работало;* х по схеме забивания дюбеля.

Такие пистолеты и оправки получают вое большее распро
странение. Их применяют в обцестрпительных, электромонтажных, 
сантехнических работах.

Пороховые поршневые пистолеты и оправки в полной мере 
сохранили экономическую эффективность, свойственную пороховым 
механизмам. Кроме того, относительная безопасность, присущая 
этому пистолету я оправке, позволяет получить дополнительный 
экономический эффект. Исключение возможности рикошета ■ сквоз
ного прострела, например стены» позволяет не ограждать зоны 
встрелиззния я не выводить людей из смежных помещений, в сте
ны которых забиваются дюбеля.

В настоящей работе рассмотрено применение поршневого пис
толета типа ПЦ-52 и пороховой оправки типа 0ЛД-4М.

Пристрелка дюбелей Портновыми пороховыми механизмами 
имеет те же преимущества, что а строительно-монтажные пистоле
ты, по сравнению со воеми другими способами крепления различ
ных элементов» а именно:

I .  Увеличивается производительность труда, так как заделка 
крепежных деталей с применением пороховых механизмов значи
тельно ускоряется*
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2 .  Исключается закладка большого количества закладных 
деталей, предназначенных для крепления оборудования и легких 
строительных конструкций*

3* Появляется возможность забивать дюбеля в зимнее 
время в неотапливаемых помещениях*

4* Обеспечивается возможность монтировать конструкции 
непосредственно после забивки дюбелей.

5» Исключаются доделочные работы*

6 . Обеспечивается возможность выполнять работы везави- 
само от наличия на строительной площадке электроэнергии» 
сжатого воздуха и соответствующего оборудования*

2 .  ПРИМЕНЕНИЕ ПОРОХОВОГО ПИСТОЛЕТА ПОРШНЕВОГО 
ТИПА па-52

Пороховой поршневой пистолет ПЦ-52 применяется для за
бивки дюбелей в кирпичное» бетонное или стальное /толщ* 
до 8 мм/ основание*

2*1 . Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и 
к а  п и с т о л е т а

Длина» мм:
с наконечником Я1 и прижимом -  585
с наконечником Ш -  435

Ширина, ши:
с наконечником В1 л прижимам -  100
с наконечником К  -  65

Высота» мм 135

Касса» кг» не более -  5 ,6

Производительность, число выстрелов в смену -  300-400.

Гарантийная долговечность при использовании сменных 
и заоаспмх деталей»
число выстрелов, не менее -  25000

Долговечность каждого поршня, число
настилов, не менее 1000
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2J2* П а т р о н я

Источником энергия в пистолете являетея энергия, полу
чаемая в результате взрыва пороха в патроне, В зависшости 
от того» какое усилие следует получить при выстреле, выбира
ет тот или иной патрон.

Патроны делятся на два группы: Д -  данные в К -  корот
кие. Кавдая группа состоит из четырех номеров: меньшую мощ
ность имеет первый номер, наибольшую -  четвертый*

Поверхность зв е зд а  /обкаты! конец гильзы/ окрашивается 
змальо цветом а зависимости от номера патрона: первы! номер -  
белы!, второ! -  желты!, трети! -  сини!, четверти! -  красны!* 
Патроны группы Д применяется со стволом Д1, па троян группы К 
со стволом JC,

Патрон I I  имеет слабую мощность, I  2 -  среднюю,
1 3 -  сильную , 1 3 -  сверхеяльную.

Выбор натровой применительно и дюбелям см. табл.2 и 3* 

2 .3 .  Д ю б е л я

Крепеюше детали -  дюбеля, яопоииЛуемые при работа с 
поршневыми пистолетами, различны по свое! форме и размерам.

Наибольшее распространение получил дюбель-гвоздь, шею- 
щв! условное обозначение ДЕЛ. Дюбель-гвозди испольвуются 
для постоянных крепления, не требующих съема закрепленных пря 
помощи них деталей и конструкция.

Для фиксация дюбеля я направятеле пястолвта ва его 
цилиндрическую честь налете стальная фиксирущая шайба.

Ддд съемных крепления используется дрбель-вяит, имеющий 
условное обозначение ДЕЛ. У итого дюбеля головка имеет метри
ческую резьбу S6 или ИДО,

Указанные дюбеля используются для забивки в бетонные, 
кярпячше и другие подобные основания.
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Для забивка в металлическое основание используют 
дюбель-гвозди в дюбель-винты типа ДП1М а ДВПМ, ко торг ̂  
имеют на своей цилиндрической части специальную накатку ддя 
более прочного закрепления дюбеля в металлических конструк
циях.

Каждому типоразмеру дюбеля присвоено условнее обозна
чение.

Например, дюбель-гвоздь диаметром 4 ,5  т ,  длиной 40 т ,  
имеет обозначение ДГИ-4,5х40 ; дюбель-винт с резьбой М8 я 
длиной 55 мм обозначается ДВП-М8Х55. Дюбель-гвоздь для 
металлического основания диаметром 4,5 мм, дайной 20 мм 
имеет обозначение ДГШ-4,5х20, а дюбель-винт М3 длиной 3 0 т -  
ДВПМ-«3x20.

Номенклатуру дюбелей см.таблицу I .
Таблица I

Дюбель Головка ло
ве ля •

Заглубляемая
часть • *

фиксирующая
шайба • •

Масса 1ят .» г
диа
метр,
резьб;
ми

высота 
1 *“

длина
мм

диа
метр
стерж
ня*
мм

диа
метр
мм

ГОЛАЯ
на
мм

I 2 3 4 5 6 7 8

1ГП-3,5x30 8 2 28 3.5 II 1.5 3.9
ДО-в ,5x40 8 2 38 3,5 II 1,5 4,6
£10-4,5x30 10 2.5 27,5 4,5 Г' 1.5 6,1
ДО-4,5x40 10 2,5 37,5 4.5 12 1.5 7.4
ДГП-4,5x50 10 2,5 47,5 4,5 12 1.5 8.6

ДВП-И8Х30 К8 14 16 4,5 II 1.5 8,4
ДВП-М8Х40 М8 19 21 4,5 II 1.5 И.2
ЛВП-КЗХ55 М8 19 36 4,5 II 1.5 13,0
ДВП-ШОхЗб MI0 20,5 14,5 5,5 12 1.5 16.4
Ш-М10Х40 И Ю 25,5 14,5 5,5 12 1.5 19,5
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Прод.табж.1

I 2 5 4 5 6 7 8

д а -к ю х б о К10 25,5 34,5 5.5 12 1.5 23.2

ДПШ- 3,5x20 8 2 18 3,5 I I 1.5 3,1
ДГПМ-4.5Х20 10 2,5 17,5 4.5 12 1.5 4.9

ДВПМ-М8Х30 U8 14 те 4.5 I I 1.5 8.4
Д2ГШ-МЮХ35 т о 20,5 14,5 5.5 12 1.5 16.4

2 .4*  В ы б о р  д ю б е л е й

При выборе дюбелей учитывают массу и расположение 
закрепляемых конструкций к аппаратуры, наличие крепежных 
отверстий и утков, а также материал строительного основания» 
в который вбивают дюбель*

Диаметр я длину резьбовой части выбирают в соответствии 
с диаметром отверстий и толщиной ушков а  солок закрепляе
мого аппарата, конструкции, детали.

Джина рабочей части дюбеля, заглубляемая в строитель
ное основание, выбирается исходя из еледующего:

для оснований из кирпича и бетона мерки 100-200 -  
-  30-40 км ;

для оснований из бетонз марки 300 -  400 -  
-  25-30 *» ;

для основании из стала -  толщине стального основания,
при этом заостренная че,ст & долина выступать с противо
положной стороны.

Диаметр дюбеля выбирают в соответствии с массой и кон
фигурацией закрепляемых конструкций и аппаратов.

Таблица 2 содержит допускаемые нагрузки на дюбеля* заби
ваемые в кирпичное или бетонное основание, таблица 3 -  в 
стальное.
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В этих же таблицах указан также виЗср соответствующих 
патронов.

Расчетная нагрузка, приходящаяся на каждый дюбель» не 
должна быть болыге допускаемой /в  таблицах 2 ,3  и 6 допускае
мые кэ дюбеля нагрузки даны в ньютонах, Н ~ 0 ,1  к г / .  При 
этом, при потолочном креплении допускаемые нагрузки, указан
ные в таблицах, уменьшаются в 2 раза.

При креплении к потолку /р и с .1 / определение нагрузок, 
действующих на дюбель, производится по формуле

с лгде Л  -  расчетная осевая нагрузка, действующая на 
каждый дюбель, И ;

Р -  масса закрепляемой конструкции, кг j  

П -  число дюбелей

Предупреждение. I .  Не разрежается крепить конструкции к 
потолку на одном дюбеле.

2 ,  В местах возможного нахождения людей нель
зя крепить к потолку изделия, масса кото
рых превышает 25 кг (ISO Н),

3 . При креплении к потолку длинномерных кон
струкций /трубопроводов,токопроводоа и др«/ 
нагрузка«приходящаяся на каждый дюбель,
не должна превышать 25 к г^2SOH)9
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При крепленая конструкций к вертикальным плоскостям при 
C l4 t  /р а с .2 / нагрузка на дюбель определяется по формуле

С ю Р
П'

где -  расчетная нагрузка, действующая на каждый из верх
них дюбелей, Н ;

р  -  масса закрепляемой конструкции, иг ;

К1* -  число дюбелей, расположенных в верхней частя 
конструкции.

рис «2

При креплении конструкции к вертикальной плоскости 
при а > £  /р и с .З / нагрузка на дюбель определяется до 
формуле

с »  _ 1 о Р _
^ In'

где £  -  расчетная осевая нагрузка, дайствушая на 
каждый из верхних дюбелей, Н ;

р -  масса закрепляемой конструкция, кг ;

Сх -  расстояние от плоскости стены до центра тяжести 
закрепляемой конструкции ;

£ •  расстояние нанду рядами верхних а нижних дюбелей;

Л 1-  число дебелей, расположенных в ьерхней части 
конструкции.



Дюбель К и р : и я Бетон марки

Таблица 2

150 j 200 300 400

Толошна крепежных деталей* мм• ДО
4 3 4 8 4 3 4 8 4 8

ДГП-3,5x30 • \ 250 200 350 250 500 т 600 450
Н2 ДЗ КЗ ДЗ да дз да дз

ДГП-3,5х40 I 200 ! 150 400 100 ш  i 400 700 600 900 752
1C дз К2 дз" К4 дз дз Д4 ДЗ Д4

ДГП-4,5»50 - - 5С0 200 350 £50 600 400 800 600
К2 Ь КЗ ДЗ да ДЗ да дз

ЛГП-1,5x40 250 ;оо 4Q2 §00
1
1 522 900 ! ооо_ 1200 1000

КЗ дз КЗ дз К4 дз дз 1 Д4 1 дз ; Д4

ДГП-4,5x50 350 300 700 500 т 700 1200 ICOO 1522. j 1122Г 1 ^  1
КЗ дз

1
К4 дз ДЗ Д4 дз 1 Л4

\1

Оэ





Таблица 5

I

L О
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Рис .3

При крепления мелких деталей и конструкци небольшой 
массы, когда прочность закрепления дюбелей явно превышает 
нагрузку на них, выбирают наименьший дюбель, рекомендованный 
для денного основания.

3 . ПРИМЕНЕНИЕ ПОРОЮВОЯ ОПРАВКИ ТИПА 0ДП-4М

Пороховая оправка 0ДП-4М применяется для забивки добе- 
лей в кирпичное и бетонное основание.

З Л . Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р а с т и -

Производительность, число выстрелов в смену -2 5 0 -3 0 0 .

Гарантийная долговечность,вы стре лов: 
оправка /при использование запасных

ка п о р о х о в о й  о п р а в к и

Длина, мм 

Ширина, мм 

Ь а с с з , к г  :

-  210 

-  57

зарядного штока с грузом
оправки
молотка

деталей и патронов не выше ВЬ/ 
оляого поршня

5000

IC00



3 .2 .  П 8 Т Р О И М

В качестве историка энергия в пороховых оправках 
применяет беспыжевые патроны группы В, калибра 12 ,5  мм, 
характеристика которых приведена в т зб л .4 .

Таблица 4

4«С1 И Д  iC l/liv  .  AXvC 1

jE 5
J____

В6 !
•

1 В?

*

В8 В9

Кассе порохового
заряда, г 0 ,50 0,55 0 ,60 0,70 0 ,80

Максимальное
давление порохе
вых газов k i / cm2 1300 1600 1950 2700 3200

Цвет звездки 1едтый Саний Красны! Корич Фиолето
невый вый

Выбор патронов для оправок производят по т а б л .6 .
»

3 .3 .  Д ю б е л я  J

При рэботе с пороховой оправкой используются дюбель- j 
Гвозди типа Я ?  а дюбель-в инти типа ЯВР.

Кроме того, можно жсасллзоьать либель-гвозди Д О ,5x39, 
Д О ,5x40, ЯГ4,5х50, а также дюбель-винты £В М6х40 и. 
мВ К6x50, применяемые со строительно-монтажным пистолетом 
CUU-ЗД. Для использования этих дюбелей с пороховой оправой 
- -  ни г слож ат надеть центрируадже шайбы. Характерестлкь 
применяемых дюбелей приведена в таб л .5 . i

Определение усилий, давггяупжх на дюбеля, прей** w; j
по расчетным схемам и указаниям подраздела 2.4 настоя*’*'1 I 
работы.



Та Ялта -5-

Условное обоз 
ваченяе

Головка дюбеля Заглубляемая 
часть 

• •

Фиксирующая 
шайба 

• •

Масса 
I  шт
•

Тип Размер
/длина/

мм

Диаметр 
резьба„ 

мм

высота
мм

Длина
мм

Диа
метр
среря-
ня,
мм

Диа
метр
ми

Толщи
на,
мм

I 2 3 4 5 б 7 8 9

ДГР 25 7,5 2,5 22,5 5.5 16,5 1.5 5,84

£ГТ 35 7.5 2,5 32,5 5,5 Я Я 6,39

ДГ 30 8 2,5 27,5 4.5 Я 7,42

ДГ 40 8 2,5 37,5 4.5 я 8.66

ДГ 50 3 2.5 47,5 4.5 _я_ 9,91

ДВР 35 М4 10 25 5.5 ■ ■ 5.74

ДВР 55 М4 10 45 5,5 • 7,25

ДВР 45 Мб 10 35 5.5 —•* 7.74

ДВР <0 Кб Ю 50 5.5 я 8,88

дв 40 Мб 20 20 4,5 ■ 9,74

дв 50 Мб 20 30 4.5 я 11,00

Выбор дебелей для оправок производится по табл.6
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Дюбель-винты забиваются оправкой непосредственно я 
основание в предназначены для крепления съемных изделил. 
Дюбель-гвозди забиваются оправкой в основание через промежу
точный материал -  сталь толщиной до 5 мм* При этом дюбель 
может забиваться в закрепляемую деталь через заранее выпол
ненное в ней отверстие.

На заостренную часть дюбаль-гвоздей и дюбель-винтов 
надеваются фиксирующие шайбы, которые служат для центриро
вания и удержания дюбеля во фланце.

4 .  ОСОБЕННОСТИ КРЕПЛЕНИЯ КОНСТРУКЦИЯ И ИЗДОПЙ 
НА ДКБЕДЯХ

При проектировании крепления конструкций и изделий о 
помощью пороховых механизмов необходимо выполнять следующие 
требования:

1 . Запрещается крепить конструкции и изделия к основа
ниям, подверженным в процессе эксплуатации постоянным дина
мическим нагрузкам и вибрациям.

2 .  Запрещается забивка дюбелей всех типов:

-  в кирпичную кладку, когда раствор не достиг проектной 
прочности ;

-  в бетонное основание, когда бетон не достиг проектной 
прочности ;

-  и твердые породы камней /гран и т , базальт и др«/ , вы
зывающие изгиб дюбелей ;

-  в хрупкие основания -  чугун, керамические, шлакоси- 
талловые, камнелитные, стеклянные матервалы и д р . ;

-  в закаленную сталь ;

-  в зону несущей арматуры железобетонных предварительно- 
напряженных элем енте!. Забивку дюбелей в этом случае следует 
производить как можно блике к нейтральной оси сечения ;

-  в элементы, имеющие зазор от плоскости основания.
В этих случаях нужно применять металлические прокладки.



Лебедь Кирпич Бетон марки

Таблица 6

150 200 300 400
Толщина крепежных деталей, им, до

2 5 2 5 2 5 2 5 2 5

ДГР3.5Х25 - - -20Q 150 250 200 400 355 555 400
35 Вб В5 Вб Вб В7 Вб В7

ДГР3.5Х35 ш 100 350 30Q м д 550 650 550 800 600
В5 В6 В5 Ьб В5 Вб Вб В7 B7 вз

ДГ4,5x30 IS3 100 350 300 400 350 650 550 800 600
В5 Вб В5 вб В5 вб ! Вб В7 В7 В8

ДГ4,5х40 SSS 155 550 500 650 550 900 800 1200 1005
В5 В6 Вб В? Во В7 В7 В8 В8 В9

ДГ4.5Х50 300 250 75Q 700 800 700 * 1200 1000 1300 ПОР
В5 Вб В7 ва В7 В8 ! 3d

!
В9

1

вв B9

_______ i

; ! 
! ] 
1_______ 1

!

1_______ 1
i
1_______ a s



Лрод.табд .6

Zitcfo/ib
Кирпич Бет он марки

/so 200 70  с 4ос

Н е п о с р е д с т в а н н а 1в з а б и в к а

ДВР*К4х35 150 ЗСО 350 500 600
35 В5 Ь5 Во Ь7

ДВР «4x55. ЗСО 550 соо 1000 ПОР
В5 Бб В6 33 В8

ДЗР Vbxlb 200 450 500 700 300
Б5 36 Вб В7 38

ДВР МбхбО 350 700 дсо 1200
В5 ас В7 Во 33

ДЗ «6x40 | Ш £50 300 400 500
! Б5 Б5 35 Вб В7

uB V6X50 т ikS 500 800 900
1 за
J_ _ _ _ _ _ _ _ J

3G j Вб
i

В8 ВЗ

Припечатав: нагрузка даны в ньютонах /Н /.
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5 . Запрещается работа с пороховыми механизмами во 
взрыао а пожароопасных помещениях без разрешения в установ
ленном порядке на "огневые" работы*

4* При забивке дюбелей в бетонное основание минимально 
допустимые расстояния от места забивки дюбеля до края бетон
ного основания и между осями дюбелей должны соответствовать 
табл*7.

5* При забивке дюбелей в кирпичную кладку расстояние 
от дюбеля до вертикального шва должно быть не менее GO мм*

При этом:

-  запрещается забавка дюбелей в крайние кирпичи кладгя ;

-  забивка дюбелей диаметром 5 ,5  мм допускается только 
при заполненных швах.

В* Не рекомендуется применять пороховую оправку для 
забивки дюбелей в строительное основание с пробивкой стали 
толщиной более 5 им /в  этом случае может наблюдаться потеря 
продольной устойчивости и изгиб дюбеля/ и менее I  мм /в о з-  
мАхна проштамповав металла шайбой/.

Таблица 7

Диаметр за 
глубляемой 
части дюбеля 

мм

Максимальное расстояние, мм

от дюбеля до 
края бетонного 
основания

между осями дюбелей, забитых

параллельно 
краю бетонного 
основания

перпедикуляряо 
краю бетонного 
основания

60 100
3 ,5 80 80 40

100 40

30 150
4 ,5 ТОО 100 50

150 50

100 200
5 ,5 12 0 120 75

200 75
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S * ЗАКДЯЕНЙК

При проектировании креплений конструкций, изделий * 
разданного оборудования с помощью пороховых механизмов в 
рабочих чертежах должны быть указаны:

1 .  Нес та крепления конструкций ж оборудования в 
точкж забявкж дюбелей.

2. Тепы и количество дюбелей.
3 .  Группы ■ номера патронов.

4 .  Общие примечания по производству забивки в безопасной 
ажспдуатаом пороховых механизмов, примерно, такого содержа* 
ния:

•"Перед началом работ произвести несколько пристрелочных 
выстрелов для более точного выбора группы в номера патронов 
при данных конкретных условиях работы".

•  “Разметка точек забивки дюбелей должна быть произведе
на взаимвоперпендикулярными линиями достаточной длины для 
фиксирования по ним рисок прижима пистолета"•

-  "Нельзя работать с пор охов ш и механизмами во взрыво 
и пожароопасных помещениях без разрешения в установленном 
порядке на огневые работы".

-  "При работе с пороховыми механизмами, учитывая их 
опасность, строго соблюдать правила техники безопасности, 
в совер&енстве знать и руководствоваться производственными 
инструкциями по применению пороховых механизмов".

-  "В месте работы с пороховыми механизмами не должно 
быть посторонних лиц".

Источник

https://meganorm.ru/Index2/1/4294815/4294815687.htm

