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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д. А. Кардашов



КЛЕИ НА ОСНОВЕ ЭП О КСИ ДН Ы Х  СМОЛ

Эпоксидные клеи холодного отверждения
КЛЕЙ К-50

ТУ 38 105246—71
(С приложением M l )

Утверждены 23 марта 1971 г.
(Взамен МРТУ 6-07-948—64)

Клей К-50 состоит из пасты У-30, смолы Э-40 и отвердителя. Предназна
чается в качестве топливостойкого адгезионного подслоя под герметик У-ЗОМ 
для работы во всех климатических условиях.

Поставляется клей К-50 в виде двух компонентов: основы клея и отверди* 
теля. Основа клея — паста У-30 и смола Э-40, растворенные в смеси циклогекса
нона и ацетона в соотношении 1 : 1 по объему. Отвердитель — полиэтиленполи- 
амин (Нижнетагильского завода пластмасс, СТУ 42-2629—62) или гексаметилен* 
диамин (ТУ МХП 3161—53), растворенный также в смеси циклогексанона и 
ацетона в соотношении 1 : 1 по объему. Составные части клея К-50 смешиваются 
перед употреблением.

1. Технические требования

1.1. В н е ш н и й  вид.  Основа клея К-50 и клей К-50 должны быть черного 
цвета, однородной консистенции, без комков и посторонних включений.

1.2. В я з к о с т ь  клея К-50 по вискозиметру ВЗ-4— 15—25 с.
1.3. С у х о й  о с т а т о к  клея К-50 — 60—64%.
1.4. П р о ч н о с т ь  с к л е и в а н и я  герметика У-ЗОМ через подслой К-50 

при отслаивании от алюминиевого сплава Д16 и стали Ст. 3— не менее 
1,5 кгс/см.

2. П равила приемки

2.1. П а р т и е й  клея К-50 считается одновременная выгрузка из смесителя 
основы клея в комплекте с соответствующим количеством отвердителя. Компо
ненты для поставки комплектуются в соотношении: 6 масс. ч. основы клея и 
1 масс. ч. отвердителя.,

2.2. О т б о р  проб .  Проверке на соответствие требованиям настоящих ТУ 
подвергается каждая партия. Пробу основы клея в количестве 200—250 г отби
рают непосредственно из смесителя после изготовления или готовят среднюю 
пробу, которую составляют из отдельных проб массой по 200—250 г, отбираемых 
не менее чем от 30% тарных мест после тщательного перемешивания. Для при
готовления пробы клея К-50 необходимо к основе добавить соответствующее 
количество отвердителя.

При получении неудовлетворительных результатов хотя бы по одному из 
показателей производят повторное испытание по этому показателю на средней 
пробе, вновь отобранной от удвоенного количества тарных мест. При неудовле
творительных результатах повторного испытания бракуется вся партия.

П р и м е ч а н и е .  Разрешается проверка каждого тарного места 
в отдельности.

3. Методы испытаний

3.1. В н е ш н и й  вид,  о д н о р о д н о с т ь ,  ц в е т ,  о т с у т с т в и е  н е р а з -  
м е ш а н н ы х  к о м к о в  и п о с т о р о н н и х  в к л ю ч е н и й  определяют по ТУ 
МХП УТ-887—56, СМИ-1 (Приложение 2, п. 1.4).

76



3.2. В я з к о с т ь  клея определяют по ГОСТ 8420—57 (вискозиметром ВЗ-4) 
при 2 0 ± 2 °С  (Приложение 2, п. III. 1).

За показатель вязкости принимают среднее арифметическое значение от трех 
определений, проведенных последовательно.

3.3. С у х о й  о с т а т о к  определяют по ТУ МХП УТ-887—56, СМИ-2 (При
ложение 2, п. II. 7).

Сушку основы клея производят в термостате при 90—100 °С или по ГОСТ 
6989—54 до постоянной массы.

За результат принимают среднее арифметическое значение трех определений.
3.4. О п р е д е л е н и е  п р о ч н о с т и  с к л е и в а н и я  при отслаивании гер

метика У-30М от металла (с подслоем клея К-50).
Пластинки размером 100 X 25 X  (1,0 3,0) мм из анодированного (с напол

нением анодной пленки хромпиком) алюминиевого сплава Д16 или опеско- 
струенной стали марки Ст. 3 обезжиривают и очищают от пыли и загрязнений 
тканью, смоченной бензином, сушат на воздухе 5—10 мин, затем протирают 
тканью, смоченной ацетоном, и вновь сушат 5—10 мин. На обезжиренную по
верхность пластинки чистой кисточкой наносят тонкий равномерный слой клея 
К-50 и сушат при 18—30 °С не менее 1 ч, затем наносят второй тонкий слой 
клея. Сушка второго слоя может длиться от 1 до 16 ч.

На 2/3 площади подготовленной таким образом пластинки с одного конца 
шпателем наносят равномерный слой герметика У-ЗОМ толщиной 2—2,5 мм и 
выдерживают на воздухе при 18—20 °С в течение 20—30 мин.

П р и м е ч а н и е .  Жидкий герметик наносят на пластинку 
кистью не менее чем в три слоя с подсушкой каждого слоя в тече
ние 1 ч при 18—30 °С.

На подсохший герметик накладывают полоски латунной сетки № 45 или 050 
(ГОСТ 6613—73) или железной сетки № 7 (ГОСТ 3826—66), предварительно 
обезжиренной бензином или ацетоном. Ширина сетки должна быть равной ши
рине пластинки, а длина — на 4—5 см больше. Сетка накладывается так, чтобы 
с обоих концов металлической пластинки остались излишки сетки. Их загибают 
за оба конца пластинки (образца) и сетку плотно прижимают к герметику шпа
телем. Поверх сетки вновь наносят слой герметика так, чтобы не просматрива
лась фактура сетки.

Если одного слоя герметика недостаточно, следует наложить еще 1—2 слоя 
с тем же режимом сушки. Затем образцы выдерживают 7—10 суток при 18— 
30 °С или 24 ч в термостате при 70 °С с предварительной выдержкой в течение 
2—3 ч при комнатной температуре.

Образцы перед испытанием подрезают с одной стороны ножом или ланце
том так, чтобы отслаивание происходило между металлом и слоем герметика. 
Выдавившийся с боковых торцов герметик срезают ножом, после чего образцы 
закрепляют в зажимах разрывной машины и производят отслаивание под углом 
180° при скорости движения нижнего зажима машины 100 ± 2 0  мм/мин по ме
тодике, указанной в ГОСТ 270—64.

В процессе испытания по шкале динамометра регистрируют каждое повыше
ние и понижение нагрузки. Количество показателей должно быть не менее де
сяти.

Значение нагрузок, отличающихся от средних показателей более чем на 
100%, в расчет не принимают.

Прочность склеивания при отслаивании герметика У-ЗОМ от металла г (в 
кгс/см) вычисляют по формуле:

_ Pi +  ?2 +  +  ■ ■ ■ Ч" Рд
Ьп

где — Р\у Р% Р% * • * Р п — средняя нагрузка, при которой происходит отслаива
ние каждого образца, кгс; b — ширина образца, см; п — число образцов.

4. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение

4.1. У п а к о в к а .  Основу клея упаковывают в алюминиевую широкогорлую 
тару с герметично закрывающимися крышками вместимостью не более 40 л.

77



П р и м е ч а н и е .  По требованию заказчика расфасовка может 
производиться в мелкую тару по 5, 10, 15, 20 и 25 кг.

Тара перед загрузкой должна быть чистой и соответствовать требованиям 
действующих стандартов или технических условий на тару и обеспечивать со
хранность качества клея и должна быть принята ОТК.

4.2. М а р к и р о в к а .  На каждом тарном месте основы и отвердителя 
должны быть указаны предприятие-изготовитель, марка и наименование мате
риала, номер партии, дата изготовления, масса нетто и брутто и номер настоя
щих ТУ. Каждое место пломбируется.

Каждую партию основы в комплекте с отвердителем сопровождают паспор
том, в котором указывают все вышеперечисленные пункты, а также количество 
мест в партии и показатели свойств клея.

4.3. Т р а н с п о р т и р о в а н и е .  При перевозке компонентов клея К-50 же
лезнодорожным транспортом в мелкой расфасовке объемом не более 1 л и об
щей массой не более 40 кг на ящиках должны быть надписи: «В мелкой рас
фасовке», «Верх», «Стекло», «Огнеопасно».

При перевозке авиатранспортом стеклянная тара должна быть вместимостью 
не более 1 л, а толщина ее стенок — не менее 2 мм, при этом тара устанавли
вается только в деревянные ящики. На ящиках должны быть надписи: «Верх», 
«Стекло», «Огнеопасно». Металлическая тара для основы должна быть вмести
мостью не более 20 л и выдерживать избыточное давление не менее 1 кгс/см2.

4.4. Х р а н е н и е ,  Основа клея К-50 должна храниться в герметически за
крытой таре в помещении, специально предназначенном для хранения огне
опасных материалов, при 0—25 °С.

4.5. У п а к о в к а, м а р к и р о в к а ,  т р а н с п о р т и р о в а н и е  и у с л о 
в и я  х р а н е н и я  полиэтиленполиамина должны соответствовать СТУ 
49-2529—62, гексаметилендиамина — ТУ МХП 3161—53 с соблюдением правил 
противопожарной безопасности.

5. Гарантии поставщика
5.1. Г а р а н т и й н ы й  с р о к  х р а н е н и я  о с н о в ы  к л е я  К-50 — 3 ме

сяца. По истечении этого срока она может быть использована по назначению 
только после предварительной проверки на соответствие требованиям настоя
щих ТУ.

5.2. Г а р а н т и й н ы й с р о к  х р а н е н и я  п о л и э т и л е н п о л и а м и 
на  — 6 месяцев, г е к с а м е т и л е н д и а м и н а  — 6 месяцев.
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