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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди­
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо­
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты­
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще­
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго­
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из­
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо­
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае­
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими­
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян­
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче­
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир­
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал­
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю­
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли­
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип­
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз­
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино­
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ­
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю­
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д. А. Кардашов



КЛЕЙ СИНТЕТИЧЕСКИЙ ДВУХКОМПОНЕНТНЫЙ МАРКИ ИПК-Л-10

ТУ 6-05-251-11—72 

Утверждены 8 декабря 1972 г.

Клей синтетический двухкомпонентный марки ИПК-Л-10 состоит из связую­
щего — компонента А и отвердителя — компонента Б.

Компонент А — раствор смолы ЭД-5 (ГОСТ 10587—72) в фенилглицидило­
вом эфире (ВТУ 2ППИ-4-5103—63) и циклогексаноне (МРТУ 6-09-2321—65). 
Компонент Б — полиэтиленполиамин (ТУ 6-05-1362—70), модифицированный в 
фен ил глицид иловом эфире.

Клей готовят непосредственно перед употреблением смешением компонентов 
А и Б.

Предназначается для склеивания изделий из стекла, хрусталя, фарфора и 
керамики,
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1, Технические требования

Компонент А
1.1. В н е ш н и й  в и д  — прозрачный раствор бледно-желтого цвета без ме* 

ханических включений.
1.2. П л о т н о с т ь  при 20 ±  2 °С — 1,13—1,16 г/см3.
1.3. В я з к о с т ь  по вискозиметру ВЗ-4 при 20 ±  2 °С — 20—60 с,

Компонент Б

1.4. В н е ш н и й  в и д  — прозрачный вязкий раствор бледно-желтого цвета, 
без механических включений.

1.5. П л о т н о с т ь  при 20 ±  2 °С — 1,10—1,12 г/см3.
1.6. В я з к о с т ь  по вискозиметру ВЗ-4 при 20 ±  2 °С — 150—250 с.

Клей ИПК-Л-Ю

1.7. В н е ш н и й  в и д  — прозрачный вязкий раствор бледно-желтого цвета.
1.8. Ж и з н е с п о с о б н о с т ь  — не менее 60 мин.
1.9. С т о й к о с т ь  к л е е в о г о  с о е д и н е н и я  к т е м п е р а т у р н ы м  

и з м е н е н и я м  от —20 до 80 °С — снижение предела прочности при отрыве не 
должно превышать 20%.

1.10. В о д о с т о й к о с т ь  — не менее 10 суток при комнатной температуре.
1.11. С т о й к о с т ь  к г о р я ч е й  в о д е  — 10 мин.
1.12. С т о й к о с т ь  к с п и р т у  — не менее 24 ч.
1.13. П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  с к л е и в а н и я  — не более 24 ч.
1.14. П р е д е л  п р о ч н о с т и  к л е е в о г о  с о е д и н е н и я  п р и  о т р ы ­

ве  — не менее 20 кгс/см2.

2. Правила приемки

2.1. П р и е м к а  продукции осуществляется партиями.
За партию компонентов А и Б на предприятии-изготовителе принимается 

количество компонентов, полученных за одну технологическую операцию и со­
провождаемых одним удостоверением о качестве.

Партией, получаемой заказчиком, считается количество продукции, поступив­
шее по одному сопроводительному документу.

2.2. О т б о р  п р о б  д л я  и с п ы т а н и й .  Среднюю пробу компонентов А 
и Б отбирают либо из аппарата перед выгрузкой компонента, либо из тары, 
в которую он слит (не менее чем из трех мест). Перед отбором пробы продукт 
тщательно перемешивают.

Отобранные пробы компонентов А и Б по отдельности тщательно переме­
шивают и помещают в чистые сухие, герметически закрывающиеся банки. Банки 
опечатывают, наклеивают этикетку с указанием наименования предприятия-из­
готовителя, наименования и назначения продукции, номера партии, номера на­
стоящих ТУ, даты отбора проб, фамилии и должности лиц, отобравших пробу. 
Банки передают в лабораторию для проведения анализа.

В случае несоответствия результатов испытания по какому-нибудь из пока­
зателей требованиям настоящих ТУ производят повторные испытания компонен­
тов А и Б, отобранных в удвоенном количестве из удвоенного числа мест. При 
неудовлетворительных результатах повторных испытаний вся партия связующего 
или отвердителя бракуется.

2.3. О т б о р  п р о б  д л я  п р о в е р к и  у п а к о в к и ,  м а р к и р о в к и  и 
в н е ш н е г о  о ф о р м л е н и я .  Наружному осмотру подвергают 3% мест от 
партии, но не менее трех мест. При обнаружении несоответствия упаковки, мар­
кировки и внешнего оформления требованиям настоящих ТУ производится по­
вторный отбор 3% мест от партии для осмотра. При наличии в повторной 
пробе более 3% продукции, не соответствующей требованиям ТУ по внешнему 
оформлению, упаковке и маркировке, вся партия бракуется; при наличии 3% или 
менее бракуется только фактически обнаруженное количество дефектных единиц.
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3. Методы испытаний

3.1. В н е ш н и й  в и д  компонентов А, Б и клея ИПК-Л-10 определяют ви­
зуальным осмотром в проходящем свете продуктов, налитых на 3/4 объема про­
бирки из прозрачного стекла диаметром 100 мм.

3.2. О д н о р о д н о с т ь  компонентов А и Б определяют по ТУ МХП 
УТ-887—56, СМИ-1 (Приложение 2, п. 1.4).

Определение показателей компонентов А и Б

3.3. О п р е д е л е н и е  п л о т н о с т и .  Компонент А или Б с температурой 
20 ±  2 °С набирают в предварительно взвешенный медицинский шприц и взвеши­
вают с точностью до 0,001 г. Плотность компонента р (в г/см3) вычисляют по 
формуле:

где b — масса компонента А или Б, г; V — объем компонента А или Б, см3
За результат принимают среднее арифметическое значение трех параллель­

ных определений.
3.4. В я з к о с т ь  определяют по ГОСТ 8420—57 (Приложение 2, п. III. 1).

Определение показателей клея ИПК-Л-10

3.5. Ж и з н е с п о с о б н о с т ь  клеевой композиции определяется временем, 
в течение которого практически возможно нанесение клея для склеивания.

3.6. О п р е д е л е н и е  с т о й к о с т и  к т е м п е р а т у р н ы м  и з м е н е ­
н и я м .

3.6.1. А п п а р а т у р а :  климатическая камера Файтрон-3001; терморегулируе­
мый сушильный шкаф марки СНОВ-35.

3.6.2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я .  Образцы, склеенные по ГОСТ 
2789—73, через 24 ч после склеивания выдерживают 3 ч при 80 °С, 1 ч при 
комнатной температуре и 3 ч при —20 °С. Затем испытывают прочность клеевого 
соединения на отрыв при 20 ±  5 °С. Снижение прочности по сравнению с кон­
трольными образцами не должно превышать 20%.

3.7. В о д о с т о й к о с т ь  клеевого шва определяется путем сравнения пре­
делов прочности клеевого соединения при отрыве для образцов, выдержанных 
в течение 10 суток в питьевой воде (ГОСТ 2874—73) при комнатной температуре, 
и для контрольного образца. При этом снижение прочности не должно превы­
шать 20%.

3.8. О п р е д е л е н и е  с т о й к о с т и  к л е е в о г о  ш в а  к г о р я ч е й
в о д е .  Склеенные образцы выдерживают в воде при 80 °С в течение 10 мин. 
Затем высушивают фильтровальной бумагой и определяют предел прочности 
клеевого соединения при отрыве при комнатной температуре. При этом сниже­
ние прочности по сравнению с контрольными образцами не должно превышать 
20% .

3.9. О п р е д е л е н и е  с т о й к о с т и  к л е е в о г о  ш в а  к с п и р т у .
Склеенные образцы выдерживают в этиловом спирте (ГОСТ 17299—71) в тече­
ние 24 ч, затем высушивают на воздухе в течение 10 мин и определяют предел 
прочности клеевого соединения при отрыве при комнатной температуре. При этом 
снижение прочности по сравнению с контрольными образцами не должно пре­
вышать 20%

3.10. П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  с к л е и в а н и я  определяют путем про­
верки склеивания стеклянных брусков при отрыве через каждые 3 ч после их 
склеивания на разрывной машине УММ-5. Время, после которого прочность 
клеевого шва становится постоянной, фиксируется как предел времени полного 
склеивания.

3.11. О п р е д е л е н и е  п р е д е л а  п р о ч н о с т и  к л е е в о г о  с о е д и н е ­
н и я  п р и  о т р ы в е  Испытуемые образцы представляют собой два стеклянных 
бруска размерами 45 X  15 X 5 мм, склеенные в виде крестовины (ГОСТ
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2789—73). Клей, приготовленный непосредственно перед употреблением, нано­
сится тонким слоем на поверхность обоих склеиваемых брусков, предварительно 
очищенных и обезжиренных спиртом. Открытая выдержка — 10 мин. Через 24 ч 
после склеивания образцы испытывают на разрывной машине УММ-5 при скоро­
сти отрыва 50 мм/мин.

4. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение
4.1. У п а к о в к а .  Компоненты клея ИПК-Л-10 расфасовывают в плотно за­

крывающиеся пластмассовые флаконы или тубы массой не более 50 г с приспо­
соблением, обеспечивающим дозировку компонентов А и Б по каплям. Каждый 
комплект, состоящий из компонентов А и Б, укладывают в картонную коробку. 
В коробку вкладывают инструкцию по приготовлению, применению клея и тех­
нике безопасности. Коробки с компонентами А и Б должны быть упакованы 
в ящики из гофрированного картона (ГОСТ 13841—68) или дощатые ящики 
массой не более 15 кг. Допускается применение возвратной тары, пригодной 
для транспортирования товаров бытовой химии по техническим условиям таро­
ремонтных заводов.

4.2. М а р к и р о в к а .  Упаковка должна быть художественно оформлена. 
Оформление утверждается технико-художественным советом ВНИИХИМпроекта 
и согласовывается с органами торговли. На пластмассовых флаконах или тубах 
должны быть указаны масса нетто, а также наименование («Компонент А» или 
«Компонент Б»). На этикетке коробки указывают товарный знак, наименование 
предприятия-изготовителя и его местонахождение, наименование и назначение 
клея, номер настоящих ТУ, цену, массу, нетто, дату изготовления, срок хранения, 
условия хранения. В каждый ящик вкладывают упаковочный ярлык с указанием 
наименования предприятия-изготовителя, его местонахождения и товарного знака, 
наименования и назначения клея, цены и количества единиц фасовки, массы 
нетто одной упаковки, даты изготовления и номера партии, номера настоящих 
ТУ, срока и условий хранения, номера упаковщика. На ящике делают надписи 
«Не кантовать» и «Верх».

4.3. Т р а н с п о р т и р о в а н и е  осуществляется в ящиках из гофрирован­
ного картона или дощатых ящиках при температуре от —20 до 50 °С всеми 
видами крытого транспорта, обеспечивающими целостность и сохранность про­
дукции.

4.4. Х р а н я т  клей в закрытых сухих помещениях при температурах от —20 
до 50 °С.

5. Гарантии поставщика

5.1. К а ж д а я  п а р т и я  компонентов А и Б клея ИПК-Л-10 должна быть 
принята ОТК предприятия-изготовителя. На каждую поставляемую партию вы­
дается сертификат с указанием наименования и назначения продукта, наимено­
вания предприятия-изготовителя и его местонахождения, даты изготовления и 
номера партии, номера настоящих ТУ, результатов анализа на соответствие по­
казателей требованиям настоящих ТУ.

5.2. П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  д о л ж н о  г а р а н т и р о в а т ь  
соответствие качества выпускаемой продукции требованиям настоящих ТУ при 
соблюдении потребителем условий хранения и транспортирования, установлен­
ных настоящими ТУ.

5.3. Г а р а н т и й н ы й  с р о к  х р а н е н и я  компонентов клея ИПК-Л-10 
в товарной форме— 12 месяцев со дня изготовления. По истечении указанного 
срока компоненты А и Б могут быть допущены к употреблению, если при по­
вторных испытаниях они будут соответствовать требованиям настоящих ТУ.

6. Указания по применению

6.1. Непосредственно перед склеиванием из флаконов или туб каплями от­
бирают компоненты в соотношении 3 :1  в любую емкость (стеклянную, метал­
лическую, пластмассовую), позволяющую перемешивание отмеренных количеств
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компонентов А и Б. Изменение соотношений против рекомендованного недопу­
стимо. В случае отклонения резко меняются физико-механические свойства клея.

Компоненты перемешивают в течение 5 мин металлическим прутком, прово­
локой, гвоздем и т. п.} предварительно очищенными от загрязнений чистой ве­
тошью. Приготовленная таким образом клеевая композиция считается готовой 
к применению.

6.2. Клей сохраняет рабочую консистенцию в течение 60 мин. Учитывая 
ограниченную жизнеспособность композиции, клей готовят в количестве, необ­
ходимом для работы.

6.3. На склеиваемые поверхности наносят металлическим прутком одну или 
несколько капель клея (в зависимости от площади склеивания). Затем совме­
щают детали, выдавливают избыток клея, очищают кромки деталей чистой ве­
тошью и выдерживают при комнатной температуре в течение 24 ч. Температура 
помещения для проведения склеивания допускается от —10 до 40 °С, относи­
тельная влажность воздуха — до 98%.

7. Техника безопасности

7.1. Учитывая, что в процессе изготовления клея применяются токсичные 
компоненты и растворитель, являющийся пожаро- и взрывоопасным, при работе 
необходимо соблюдать правила техники безопасности.

7.2. Электрооборудование, провода, арматура должны быть выполнены во 
взрывобезопасном исполнении, Оборудование, коммуникации, где возможно об­
разование статического электричества, должны быть заземлены. В производ­
ственных помещениях должна работать приточно-вытяжная вентиляция. Свароч­
ные работы разрешается производить только после оформления специального 
разрешения.

7.3. Помещение приготовления клея ИПК-Л-10 по своей пожарной опасно­
сти относится к категории групп А, по взрывоопасности — В-1 а.

7.4. При работе с токсичными компонентами клея должны соблюдаться вы­
сокая культура труда и строгое выполнение правил техники безопасности. Не­
обходимо следить за чистотой рабочего места, рук, полотенец и спецодежды. 
Тщательное мытье рук должно производиться не только во время перерывов и 
после окончания работы, а непосредственно после загрязнения рук смолой или 
отвердителем. При склеивании необходимо избегать попадания клея на кожу 
рук. В случае попадания на кожу необходимо снять его чистой ветошью, смо­
ченной спиртом или одеколоном, с последующим мытьем рук с мылом в теплой 
воде.
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