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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди­
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо­
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты­
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще­
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго­
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из­
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо­
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае­
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими­
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян­
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче­
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир­
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал­
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю­
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли­
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип­
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз­
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино­
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ­
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю­
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д. А. Кардашов



КЛЕЙ ЛЕЙКОНАТ

МРТУ 6-14-235—69 
Утверждены 25 декабря 1969 г 
(Взамен ТУ МХП 2841—52)

Клей лейконат — раствор 4,4'4"-трифенилметантриизоцианата в дихлорэтане. 
Применяется для склеивания резины с металлом методом горячей вулканизации 
и в качестве вулканизирующего агента в резиновых клеях холодного отвержде­
ния.

1. Технические требования

1.1. В н е ш н и й  в и д  — раствор от красновато-коричневого до фиолетового 
цвета.

1.2. С о д е р ж а н и е  4,4',4" - т р и ф е н и л м е т а н т р и и з о ц и а н а т а  —
20 ± 1%.
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1.3. С о д  ер  ж а н и е н е р а с т в о р и м о г о  в д и х л о р э т а н е  о с т а т ­
к а  — не более 0,1 %.

1.4. П р е д е л  п р о ч н о с т и  к л е е в о г о  с о е д и н е н и я  п р и  о т р ы в е  
для резин марок 3826, 9-2959 и П-2959 от сталей Ст. 3, Ст. 20 и алюминиевого 
сплава Д16 — не менее 40 кгс/см2.

1.5. П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  в ы с ы х а н и я  — не более 40 мин.

2. Правила приемки

2.1. П р и е м к а .  Клей предъявляют к сдаче партиями. Партией считается 
количество продукта, полученное из аппарата за одну технологическую опера­
цию.

2.2. О т б о р  п р о б .  Пробу для испытания отбирают непосредственно из 
аппарата или из 10% расфасованных мест партии после тщательного перемеши­
вания содержимого каждого места. Пробу отбирают из аппарата сухим пробо­
отборником; из бутылей — сухой пипеткой. Отобранные пробы соединяют и тща­
тельно перемешивают. Среднюю пробу 2,5 л помещают в чистую сухую стек­
лянную бутылку (банку) с притертой пробкой. На бутылку (банку) наклеивают 
этикетку с указанием наименования продукта, номера партии, даты отбора пробы 
и наименования предприятия-изготовителя.

При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по 
одному из показателей должны производиться повторные испытания. В случае 
расхождения данных анализа на предприятии-изготовителе и на предприятии- 
потребителе арбитражный анализ по пп. 1.1, 1.3 производится в НИОПиКе, по 
пп. 1.4, 1.5 в НИИРПе, или совместной проверкой предприятия-изготовителя и 
предприятия-потребителя.

3. Методы испытаний

3.1. В н е ш н и й  в и д  определяют визуально.
3.2. О п р е д е л е н и е  4 , 4 ' , 4 " - т р и ф е н и л м е т а н т р и и з о ц и а н а т а .
3.2.1. Р е а к т и в ы ;  ацетон (ГОСТ 2603—63); бромфеноловый синий, свеже­

приготовленный 0,1%-ный раствор (ГОСТ 4919—68); кислота соляная (ГОСТ 
3118—67), 0,5 н. раствор; аммиак 1%-ный раствор [40 мл 25%-ного раствора 
(ГОСТ 3760—64) разбавляют до 1 л дистиллированной водой].

3.2.2. Х о д  о п р е д е л е н и я .  Навеску клея 1—2 г, взятую с точностью до 
0,0002 г, растворяют в 50 мл ацетона в колбе с притертой пробкой и после энер­
гичного взбалтывания к раствору прибавляют 25 мл 1%-ного раствора аммиака. 
Затем добавляют несколько капель индикатора. Избыток аммиака титруют 0,5 н. 
раствором соляной кислоты до перехода окраски раствора в устойчивый желтый 
цвет.

Параллельно проводят контрольный опыт. Для этого 25 мл 1%-ного рас­
твора аммиака и 50 мл ацетона титруют 0,5 н. раствором соляной кислоты в 
присутствии бромфенолового синего.

Содержание 4,4',4"-трифенилметантриизоцианата х (в %) вычисляют по фор­
муле:

(V0 -  V) /С* 367,364- 100х ь̂ т
где Vq — объем 0,5 н. соляной кислоты, израсходованный на титрование при кон­
трольном опыте, мл; V — объем 0,5 н. соляной кислоты, израсходованный на 
титрование испытуемого раствора, мл; К — коэффициент поправки 0,5 н. раствора 
соляной кислоты; 367,364 молекулярная масса 4,4/,4"-трифенилметантриизоциа- 
ната; b — навеска клея, г.

3.3. О п р е д е л е н и е  с о д е р ж а н и я  н е р а с т в о р и м о г о  в д и х л о р ­
э т а н е  о с т а т к а .

3.3.1. Р е а к т и в ы  и м а т е р и а л ы ;  дихлорэтан (ГОСТ 1942—63); фильтр- 
тигель Кя 2 (ГОСТ 9775—69).
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3.3.2. X о д о п р е д е л е н и я .  Взвешивают 25 г испытуемого клея с точ­
ностью до 0,01 г и фильтруют через фильтр-тигель, предварительно высушенный 
до постоянной массы и взвешенный с точностью до 0,0002 г. Остаток на фильтре 
промывают сухим дихлорэтаном до бесцветного фильтрата и сушат при 60— 
70 °С до постоянной массы.

Содержание нерастворимого остатка х (в %) вычисляют по формуле:

(2)
С v

где а — масса фильтр-тигля с осадком, г; b — масса свободного фильтр-тигля, г; 
с — навеска клея, г.

3.4. О п р е д е л е н и е  п р е д е л а  п р о ч н о с т и  к л е е в о г о  с о е д и н е ­
н и я  п р и  о т р ы в е  р е з и н ы  о т  м е т а л л а  проводят по ГОСТ 209—62.

3.4.1. М а т е р и а л ы  и р е а к т и в ы :  металлические образцы из сталей 
Ст. 3 или Ст. 20 и алюминиевого сплава Д16, изготовленные по ГОСТ 209—62; 
резина марок 3826, 9-2959 и П-2959 (МРТУ 38-5-1166—64, ВИ № 2); кварцевый 
песок (ГОСТ 6139—70); электрокорунд (ГОСТ 3647—71) марок 393, ЭБ8, ЭБ9, 
зерно № 40—63; дробь техническая (ГОСТ 11964—66), размер 0,5 мм; бензин 
(ГОСТ 443—56); пескоструйный лабораторный аппарат типа ЛПА, рабочее дав­

ление 5—6 атм.
3.4.2. П о д г о т о в к а  о б р а з ц о в .  Металлические образцы промывают бен­

зином, затем обрабатывают на пескоструйном или дробеструйном аппарате квар­
цевым песком, электрокорундом или технической дробью. Затем промывают бен­
зином для удаления пыли и масла. Хранят образцы в бензине.

Перед проведением испытания образцы сушат на воздухе в течение 10— 
15 мин при 22 ±  2 °С. Затем на чистую поверхность металлического диска мягкой 
кисточкой наносят тонкий слой клея лейконат и сушат 30—40 мин. Температура 
помещения для нанесения клея 2 2 ± 2 ° С  и относительная влажность не выше 
65%.

3.5. О п р е д е л е н и е п р о д о л ж и т е л ь н о с т и  в ы с ы х а н и я .
3.5.1. М а т е р и а л ы  и а п п а р а т у р а :  пластинки из сталей Ст. 3 и Ст. 20 

размером 25 X  1 1 0 X4  мм; кисточка № 12 с мягким и длинным ворсом (колон­
ковая); бумага фильтровальная беззольная с розовой лентой; полоска вулкани­
зированной резины любой марки размером 25 X  ПО X  4 мм; ролик стальной 
массой 1 кг; бензин (ГОСТ 443—56).

3.5.2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я .  Испытание проводят при температуре 
22 ±  2 °С и относительной влажности воздуха не выше 65%.

Четыре металлические пластинки обрабатывают, как указано в п. 3.4.2. Для 
удаления пыли промывают кисточкой, смоченной в бензине, и оставляют на воз­
духе на 15 мин. На каждую пластинку чистой сухой кисточкой наносят по 0,25 г 
испытуемого клея. Через 10 мин на первую пластинку, через 20 мин на вторую, 
через 30 мин на третью и через 40 мин на четвертую накладывают полоску 
фильтровальной бумаги. Сверху накладывают полоску резины и по резине про­
катывают роликом по 5 раз взад и вперед. Время, когда на фильтровальной 
бумаге не будет проступать клей, считать временем высыхания клея.

4. Упаковка, маркировка и хранение

4.1. У п а к о в к а .  Клей упаковывают в стеклянные или полиэтиленовые бу­
тыли с притертыми стеклянными пробками, смазанными вазелином, либо с пред­
варительно обработанными капроновыми или резиновыми пробками. Вместимость 
бутылей — 1—2 л. Пробки на бутылях плотно завязывают тканью и заливают 
парафином.

Бутыли упаковывают в ящики с ячейками (по 15—20 ячеек для литровых 
бутылей и по 10 для двухлитровых) и обкладывают со всех сторон сухой дре* 
весной стружкой или другим упаковочным материалом.

П р и м е ч а н и е .  По согласованию с потребителем клей может 
быть упакован в укрупненную тару — полиэтиленовые или железные 
канистры, стеклянные бутыли вместимостью до 20 л.
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4.2. М а р к и р о в к а .  На каждую бутыль наклеивают этикетку с указанием 
номера партии.

На каждый ящик несмываемой краской при помощи трафарета наносят 
наименование предприятия-изготовителя, наименование продукта, номер партии, 
массу брутто и нетто, номер настоящих ТУ, надписи «Верх», «Не бросать», 
■«Стекло».

Каждая партия сопровождается удостоверением о качестве. В документе 
указывают наименование предприятия-изготовителя, наименование продукта, но­
мер партии, дату изготовления продукта, количество мест, показатели качества 
продукта по результатам проведенных испытаний или подтверждение соответ­
ствия качества продукта требованиям настоящих технических условий, массу 
брутто и нетто, номер настоящих ТУ.

4.3. Х р а н е н и е .  Клей хранят в стеклянной посуде в темном и сухом месте. 
Для текущего пользования отливать только требуемое количество клея для одной 
смены в небольшой фарфоровый или стеклянный стакан либо в банку с крыш­
кой. Не использованные за смену остатки клея ни в коем случае не сливать 
обратно в общую емкость. Следить, чтобы такие остатки были невеликй.

П р и м е ч а н и е .  Разрешается перевозка и кратковременное 
хранение (до 15 дней) в складских помещениях при температуре от 
—30 до 30 °С.

5. Гарантии поставщика

5.1. К л е й  д о л ж е н  б ы т ь  п р и н я т  ОТК предприятия-изготовителя.
5.2. П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  д о л ж н о  г а р а н т и р о в а т ь  

соответствие всей выпускаемой продукции требованиям настоящих ТУ.
5.3. Г а р а н т и й н ы й  с р о к  х р а н е н и я  в складских условиях при 

0—20 °С — 1,5 года. По истечении указанного срока необходимо производить 
анализ клея согласно требованиям настоящих ТУ и в случае полного удовлетво­
рения этим требованиям считать его пригодным для применения в течение сле­
дующих 6 месяцев.

Если содержание в продукте 4,4/,4//-трифенилметангриизоцианата снизилось 
(но не ниже 17%), при условии удовлетворения требованиям ТУ по п. 1.4 допу­
скается использование клея для крепления резин на основе нитрильных каучуков 
к металлам.
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