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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди­
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо­
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты­
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще­
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго­
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из­
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо­
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае­
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими­
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян­
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче­
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир­
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал­
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю­
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли­
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип­
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз­
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино­
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ­
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю­
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д . А. К ардаш ов



КЛЕЙ СИНТЕТИЧЕСКИЙ ДЛЯ ОБОЕВ

ТУ 6-15-692—72 
Утверждены 25 августа 1972 г.

( Взамен РТУ ЭССР 1342—66; ТУ 108— 67; ТУ 6-15-42— 67;
РТУ ЛатвССР 1094— 68)

Клей синтетический для обоев — хлопьевидная рыхлая масса, состоящая из 
натриевой соли карбоксиметилцеллюлозы (МРТУ 6-05-1098—67)— 95% и ней­
трализующих веществ — 5%. В качестве нейтрализующих веществ могут при­
меняться натрий кислый сернокислый (ГОСТ 6053—66), аммоний хлористый тех­
нический (ГОСТ 2210—51) и борная кислота (ГОСТ 18704—73). Предназначается 
для оклеивания макулатурой и обоями стен внутри помещений.

Клей не огнеопасен и не токсичен.

1. Технические требования

1.1. В н е ш н и й  в и д  — рыхлая хлопьевидная масса желтоватого цвета.
1.2. В я з к о с т ь  3%-ного водного раствора по вискозиметру ВЗ-4 при 

20 °С — не менее 25 с.
1.3. С о д е р ж а н и е  в л а г и  — не более 15%.
1.4. pH 1 % - н о г о  в о д н о г о  р а с т в о р а  — 7—8.
1.5. К л е я щ и е  с в о й с т в а  — разрыв склеенного образца должен проис­

ходить по волокнам обоев или бумаги.
1.6. К л е й  н е  д о л ж е н  изменять цвет обоев.

2. Правила приемки

2.1. П р и е м к а  клея осуществляется партиями. Партией на предприятии-из- 
готовителе считают количество клея, сопровождаемое одним удостоверением 
о качестве, но не более суточной выработки. Партией, получаемой заказчиком, 
считают количество клея, поступившее по одному сопроводительному документу 
(накладной, счету и др.).

2.2. О т б о р  п р о б .  Пробы для испытаний отбирают в зависимости от объ­
ема партии:

Число мест 
в партии

Число мест, Минимальное коли-
взятых для чество мест, взятое

отбора проб для отбора пробы, %

1 - 5  1 - 5  100
5 -1 0 0  5—25 25

100-1  000 2 5 -1 0 0  10
1 000—10 000 100—500 5

От каждого места отбирают по одной упаковке, но не менее девяти упако­
вок от всей партии. Каждую упаковку взвешивают, массу записывают в акт от­
бора пробы и определяют среднюю массу содержимого в упаковке. Из каждой 
упаковки отбирают такое количество содержимого, чтобы общая масса отобран­
ной пробы была не менее 2 кг. Пробу тщательно перемешивают и методом квар­
тования сокращают массу средней пробы до 0,5 кг. Полученную среднюю пробу 
помещают в чистую сухую стеклянную банку с притертой пробкой (или другую 
емкость, обеспечивающую герметичность). На банку наклеивают этикетку с ука­
занием наименования и назначения клея, наименования предприятия-изготови­
теля, номера настоящих ТУ, даты выпуска и номера партии, места отбора проб 
и подписи лиц, отобравших пробу. Банку со средней пробой передают в лабора­
торию для испытаний.

При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по од­
ному из показателей вся партия бракуется.
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2.3. Д л я  п р о в е р к и  к л е я  п о  у п а к о в к е ,  м а р к и р о в к е  и в н е ш ­
н е м у  о ф о р м л е н и ю  наружному осмотру подвергают 3% мест от партии, но 
не менее трех мест. При обнаружении несоответствия упаковки, маркировки и 
внешнего оформления требованиям настоящих ТУ производится повторный от­
бор 3% мест от партии для осмотра. При наличии в повторной пробе более 3% 
пакетов и пачек, не соответствующих требованиям настоящих ТУ по внешнему 

оформлению, упаковке и маркировке, вся партия бракуется; при наличии 3% 
или менее 3 % — бракуется только фактически обнаруженное количество дефект­
ных единиц.

3. Методы испытаний

3.1. В н е ш н и й  в и д  определяют визуально.
3.2. В я з к о с т ь  определяют по ГОСТ 8420—57 (Приложение 2, п. III. 1).
3.3. О п р е д е л е н и е  с о д е р ж а н и я  в л а г и .  Навеску клея 1,5—2 г, взя­

тую с точностью до 0,002 г, помещают в предварительно высушенный и взвешен­
ный бюкс и сушат в сушильном шкафу при 100— 105 °С до постоянной массы.

Содержание влаги х (в %) вычисляют по формуле:
( а - 6 ) - 1 0 0х =  - ------------------с

где а — масса бюкса с клеем до сушки, г; Ъ — масса бюкса с клеем после суш­
ки, г; с — навеска клея, г.

За показатель содержания влаги принимают среднее арифметическое значение 
результатов двух параллельных определений. Расхождение между параллельны­
ми определениями не должно превышать 1%.

3.4. pH 1 % - н о г о  в о д н о г о  р а с т в о р а  клея определяют на рН-метре 
согласно инструкции, прилагаемой к прибору.

3.5. О п р е д е л е н и е  к л е я щ и х  с в о й с т в  к л е я  и ч и с т о т ы  л и ­
ц е в о й  п о в е р х н о с т и  о б о е в .

3.5.1. П о д г о т о в к а  о б р а з ц о в .  1 кг клея заливают 15 л воды, переме­
шивают и оставляют на 24 ч для набухания. Затем перемешивают до однородной 
консистенции. На полоску газетной бумаги размером 150 X  150 мм кистью на­
носят равномерный слой клеевого раствора так, чтобы один конец шириной 
2—3 см оставался свободным от клея. Полоску наклеивают на дощечку разме­
ром 150 X  150 мм и оставляют на 5 ч для высыхания при 18—20 °С и влажности 
воздуха не более 60%. Затем на эту дощечку наклеивают полоску обоев (ГОСТ 
6810—65) размером 150 X  150 мм и оставляют на 5 ч для высыхания при тех же 
условиях.

3.5.2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я .  Берут за неприклеенный конец обоев 
и равномерным движением отрывают от бумаги. Затем берут за свободный ко­
нец газетной бумаги и тоже отрывают по месту склейки. Разрыв должен про­
исходить по волокнам обоев или бумаги, а не по клеевому слою.

После высыхания клей не должен изменять цвет обоев и оставлять клеевых 
пятен.

4. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение
4.1. У п а к о в к а .  Клей расфасовывают в пакеты из полиэтилена, влаго- 

стойкой бумаги массой 250—500 г. Допускается отклонение массы не более ± 3 % . 
Пакеты с клеем упаковывают в пачки картонные клееные складные (ГОСТ 
17339—71) или пачки картонные (ТУ предприятия-изготовителя).

Картонные пачки и полиэтиленовые пакеты с клеем должны быть упакованы 
непосредственно в дощатые ящики (ГОСТ 2991—69), фанерные ящики (ГОСТ 
5959—71) или ящики из гофрированного картона (ГОСТ 13841—68), картонные 
коробки (по ТУ предприятия-изготовителя). Допускается применение возвратной 
тары, пригодной для транспортирования товаров бытовой химии (по ТУ тароре­
монтных заводов) и обеспечивающей сохранность клея. Картонные пачки с клеем 
допускается упаковывать в бумажные пачки массой не более 5 кг. Бумажные 
пачки обвязывают шпагатом.
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Коробки и бумажные пачки при непосредственной упаковке в контейнеры 
должны быть уложены рядами (коробки крышками вверх) с заполнением пу­
стот прокладочным материалом. Прокладочным материалом выстилают дно кон­
тейнера и разделяют каждые пять рядов коробок и пачек. С внутренней сто­
роны контейнеров у дверей и под крышей должна быть проложена влагонепро­
ницаемая бумага.

Картонные коробки должны быть оклеены бумажными лентами (бандеро­
лями). Дощатые и фанерные ящики должны быть плотно забиты и обтянуты по 
торцам легкой стальной проволокой или упаковочной стальной лентой. Швы 
между наружными клапанами ящика из гофрированного картона должны быть 
заклеены бумажной лентой шириной 60—80 мм с загибом свободных концов лен­
ты на торцы ящика на 50—60 мм.

Масса брутто дощатых ящиков должна быть не более 30 кг, фанерных и 
ящиков из гофрированного картона— не более 20 кг.

Упаковка клея, предназначенного для районов Крайнего Севера и отдален­
ных районов, должна производиться в соответствии с ГОСТ 15846—70.

4.2. М а р к и р о в к а .  Первичная упаковка клея должна быть оформлена пе­
чатью непосредственно на таре. Печать должна быть четкой и незагрязненной, 
цвет краски должен быть контрастным цвету тары. В печати указываются то­
варный знак, наименование предприятия-изготовителя и его подчиненность, на­
именование клея и его назначение, масса нетто, цена, номер настоящих ТУ, 
способ применения. (Текст способа применения должен быть согласован с веду­
щей организацией по закрепленному ассортименту.)

На торцевую сторону коробок, бумажных пачек и ящиков наклеивается мар­
кировочный ярлык или при помощи трафарета несмываемой краской наносится 
маркировка с указанием наименования предприятия-изготовителя, его товарного 
знака и подчиненности, наименования и назначения клея, цены и числа единиц 
фасовки, массы нетто одной фасовки в граммах, даты изготовления и номера 
партии, номера настоящих ТУ, гарантийного срока хранения, номера упаковщика.

На каждую поставляемую партию клея выдается сертификат с указанием 
наименования и назначения клея, наименования предприятия-изготовителя, даты 
изготовления и номера партии, обозначения настоящих ТУ, соответствия показа­
телей требованиям настоящих ТУ.

4.3. Т р а н с п о р т и р о в а н и е .  Допускается всеми видами транспорта, обес­
печивающими целостность и сохранность клея, с соблюдением действующих пра­
вил перевозки грузов.

При перевозках по железным дорогам, водным путем и другими видами 
транспорта картонные коробки должны быть упакованы в ящики. При внутри­
городских перевозках с согласия потребителя допускается перевозка клея в кар­
тонных коробках и бумажных пачках без упаковки их в картонные ящики, но 
при этом должна быть обеспечена полная сохранность пачек и коробок от за­
грязнений и повреждений.

4.4. Х р а н е н и е .  Клей хранят в закрытых чистых сухих помещениях, пре­
дохраняя его от влаги и солнечных лучей. Ящики и пачки должны храниться 
в штабелях высотой не более 1,5 м с проходами между ними для циркуляции 
воздуха.

4.5. С р о к  г о д н о с т и  2—3 года.

5. Гарантии поставщика

5.1. К л е й  д о л ж е н  б ы т ь  п р и н я т ОТК предприятия-изготовителя.
5.2. П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  г а р а н т и р у е т  соответствие 

клея требованиям настоящих ТУ при условии соблюдения потребителем правил 
транспортирования, хранения и способа применения, установленных настоящи­
ми ТУ.

5.3. Г а р а н т и й н ы й  с р о к  х р а н е н и я  — 12 месяцев со дня изготов­
ления.
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6. Указания по применению

6.1. Содержимое пакета высыпать в эмалированную посуду, залить водой 
(на 1 кг — 15 л воды) с температурой 18—20 °С, перемешать, оставить на 24 ч 
для набухания. Перед употреблением массу еще раз перемешать до однородной 
консистенции.

6.2. Готовый раствор наносить кистью равномерным слоем на макулатуру 
или обои.

6.3. Расход клея — 1 кг на 100 м2 обоев или макулатуры.

12 Зак, 690 353

ТУ 6-15-692-72

https://meganorm.ru/Index2/1/4293800/4293800827.htm

