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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди­
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо­
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты­
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще­
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго­
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из­
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо­
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае­
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими­
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян­
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче­
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир­
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал­
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю­
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли­
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип­
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз­
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино­
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ­
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю­
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д. А. Кардашов



2. РА СТИ ТЕЛ ЬН Ы Е КЛЕИ

КЛЕЙ-ПАСТА «ОРТОФИКС»

ТУ ЭССР 61-33—68 

Утверждены 10 декабря 1968

Клей-паста «ОРТОФИКС» готовится на основе крахмала с добавками. При­
меняется для конторских работ.

Для изготовления клея применяются следующие материалы: крахмал (ГОСТ 
7699—63, 7697—66 или 10115—62); соляная кислота (ГОСТ 3118—67); бура 
(ГОСТ 8429—69); бензойный альдегид (ГОСТ 157—59); р-нафтол (ГОСТ 923— 
59); натр едкий (ГОСТ 2263—71 или 11078—71).

1. Технические требования

1.1. В н е ш н и й  в и д  — однородная паста серовато-белого цвета.
1.2. З а п а х  — приятный, ароматизированный.
1.3. С у х о й  о с т а т о к  — не менее 30%.
1.4. pH к л е я - п а с т ы  — 7,0.
1.5. П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  с к л е и в а н и я  — не более 3 мин.
1.6. К л е й - п а с т а  не  д о л ж е н  о к р а ш и в а т ь  склеенную бумагу.

2. Правила приемки

2.1. П р и е м к а .  Клей-паста принимается партиями. Партией считают коли­
чество клея-пасты, изготовленное в течение одного технологического цикла и 
предъявленное к приемке одновременно.

2.2. П о т р е б и т е л ь  и м е е т  п р а в о  проверять соответствие качества 
клея-пасты требованиям настоящих ТУ, применяя указанные ниже правила от­
бора проб и методы испытаний.

2.3. О т б о р  п р о б .  Для проверки качества клея отбирают из разных мест 
партии 3% коробок, но не менее трех коробок. Из каждой коробки отбирают не 
менее одной банки, а из каждой банки — такое количество пасты, чтобы средняя 
проба составляла — 100 г.

Массу клея-пасты в банке определяют как среднее арифметическое от массы 
клея-пасты во всех отобранных для пробы банках.

Если при проверке окажется, что качество клея-пасты хотя бы по одному 
показателю не соответствует требованиям настоящих ТУ, производится повтор­
ное испытание удвоенного количества, проб. Результаты повторных испытаний 
являются окончательными.
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3. Методы испытаний
3.1. В н е ш н и й  в и д  и з а п а х  определяют органолептически.
3.2. pH к л е я - п а с т ы  определяют при помощи индикаторов метилового 

оранжевого и фенолфталеина. Капли индикаторов, попадая на клей, не должны 
окрашиваться в красный цвет.

3.3. О п р е д е л е н и е  с у х о г о  о с т а т к а .  В сухой взвешенный бюкс отве­
шивают на аналитических весах 5 г клея-пасты (с точностью до 0,002 г) и су­
шат при 100—105 °С в сушильном шкафу до тех пор, пока разница между двумя 
последними взвешиваниями при интервале 30 мин будет не более 0,002 г.

Содержание сухого остатка х (в %) вычисляют по формуле:
а - 100

где а — масса клея-пасты после сушки, г; b — навеска клея-пасты, г.
3.4. П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь с к л е и в а н и я  определяют при 18—22 °С 

и относительной влажности воздуха не более 70%. Берут две полоски писчей бу­
маги (ГОСТ 18510—73) размером 2 X Ю см. На склеиваемую поверхность на­
носят тонкий слой клея, оставляя концы длиной 1 см не покрытыми клеем. Че­
рез 3 мин при отрывании склеенных бумаг поверхность бумаги должна заметна 
повреждаться.

4. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение
4.1. У п а к о в к а .  Клей-пасту расфасовывают в пластмассовые банки (РТУ 

ЭССР 815—64) массой нетто 60 г. Отклонение массы нетто от номинальной не 
должно превышать ±0,5 г на каждые 10 г. Поверхность клея-пасты в банке по­
крывают слоем воска, снабженным полоской для удаления слоя. Банки закры­
вают пластмассовыми крышками (РТУ ЭССР 815—64). Банки с клеем-пастой 
упаковывают в картонные коробки (РТУ ЭССР 1509—68). Картонные коробки 
укладывают в деревянные, фанерные или картонные ящики (ГОСТ 10131—68; 
13354—65; 13357—67; 13358—72; 13360—67; 13361—67; 13511—68; 13512—68 или 
13513—68). Масса брутто ящика не должна превышать 30 кг.

4.2. М а р к и р о в к а .  В отгороженную перегородкой часть банки должны по­
мещаться кисточка (РТУ ЭССР 1477—68) и художественно оформленная печат­
ная инструкция, в которой указывают наименование или товарный знак пред­
приятия-изготовителя, его подчиненность, наименование продукции, массу нетто, 
месяц и год изготовления, способ употребления, гарантийный срок хранения, но­
мер настоящих ТУ. Цена продукции должна впрессовываться в банку. На банде­
ролях, которыми склеиваются картонные коробки, должны быть указаны наиме­
нование предприятия-изготовителя, его адрес и подчиненность, наименование 
продукта, номер партии, дата изготовления, число банок в коробке, номер на­
стоящих ТУ. На каждый ящик должна быть наклеена этикетка, на которой ука­
зывают наименование предприятия-изготовителя, его адрес и подчиненность, на­
именование продукта, число банок в ящике, массу нетто и цену единицы, номер 
партии, номер или имя упаковщика, номер настоящих ТУ. Такая же этикетка 
должна вкладываться и в ящик. На крышке каждого ящика должны быть над­
писи «Верх и «Не бросать».

4.3. Т р а н с п о р т и р о в а т ь  клей-пасту можно по железной дороге в кры­
тых вагонах или в контейнерах, автотранспортом в крытых машинах или в кон­
тейнерах, на открытых машинах под брезентом.

4.4. Х р а н е н и е .  Клей-пасту хранят в сухих помещениях при температуре 
не ниже —10 °С.

4.5. С р о к  х р а н е н и я  — 6 месяцев.

5. Гарантии поставщика
5.1. К л е й - п а с т а  д о л ж е н  б ы т ь  п р и н я т  ОТК предприятия-изгото­

вителя.
5.2. П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  д о л ж н о  г а р а н т и р о в а т ь  

соответствие выпускаемой продукции требованиям настоящих ТУ.
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