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Настоящий стандарт распространяется на конвейеры, лента ко­

торых является одновременно тагов им л  грузонеоущим органом 
в которые устанавливаются в прямолинейных в плане подземных вы­
работках уголышх и сланцевых шахт с углами наклона в пределах 
-16 -  +18° и служат для транспортирования угля, горной массы 
а породы по верхней ветви ленты,опирающейся на трехроликовые оно- 
рн, а такие для перевозки людей по одной или обеим ветвям ленты.

Расчет выполняют по одному из двух вариантов. Вариант I -  
проектирование конвейера, имеющего заданную область применения, 
когда при заданных приемной способности, грузе, мощности 
привода, скорости движения ленты, углах наклона выработки, шири­
не, типе в прочности ленты определяются длина конвейера, тяговый 
фактор привода, ход натяжного устройства, пусковой момент приво­
да, усилие тормозного устройства к выбираются размеры сборочных 
едшшц. Вариант П -  проектирование Кода ей ера для установки 
в конкретной выработке, когда при заданиях приемной способности, 
эксплуатационной производительности, схеме трассы, типе выработ­
ки, способе установки, грузе определяются скорость движения, 
ширина, тип и прочность ленты, мощность и тяговый фактор приво­
да, ход натяжного устройства, пусковой момент привода, усилие 
тормозного устройства и размеры сборочных единиц.

Издание официальное ГР 8155991 от Перепечатка воспрещена
21. 02.80



Стр,2. ОСТ 12.14*130-79
I* МЕТОДИКА РАСЧЕТА ДМ ВАРИАНТА I

1Д . Исходные данные

Приемная способность Q„ , mV whh.
Установленная мощность привода N , кВт.
Скорость движения ленты * , м/с.
Пределы применения конвейера по углам наклона выработки р  ,

град.
Тип ж прочность ленты*
Ширина ленты в , м.
Насыпной вес груза <уголь) J  = 0,85 т/м8.
Угол естественного откоса груза (уголь) в движении f*= 16°.

1.2. Определение основных параметров конвейера

I .2 .I .  Требуемое значение площади поперечного сечения потока 
груза на ленте определяется по формуле

где F -  требуемая площадь поперечного сечения потока груза па 
ленте, ы*.

1.2,2. Значение угла наклона боковых роликов f i  определяется 
по табл. I в зависимости от ширина ленты и площади поперечного 
сечения потока груза F .

Т а б л и ц а  I

Угол наклона 
боковых роли­
ков Д , ,

град

Значения площади поперечного сечения потока- 
груза F в зависимости от ширины ленты 5 , м*

0,8 1,0 1,2 1,6

25 0,064 0,104 0,163 0,273
30 0,069 ОДП 0,165 0,293
36 0,074 0,1X9 0,176 0,313
45 0,078 0,126 0,186 0,332

1.2 ,3 . Значение диаметра приводного барабана Vnp принимается 
во табл. % з  зависимости от типа, ширины я прочности ленты.
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Т а б л и ц *  2

7«3i ленты

ПУЧНОСТЬ ДОЯТН
в Н на I и ев ш - 
раны оды проч­
ность ткани в пЯя X у mUJtttm*
прокладка,

кге/сы

Количество 
прокладок 
(без уточ­
ных), пт.

Звачвама диаметра привод­
ного барабана Л лрВ за­
висимости от ширжян ленты 

В . м, не менее
0,0 х,0 1,2 1,6

Тканевая 53900 (55) 4-6 0,315 - - _

98000-147000 Э—4 0,40 0,50
(I0Q-I5Q)

5-6 0,50 С ,63 - -

7-в 0,63 0,63 0,80 -
хэеооо-зэгооо
(ЙОО-4Ш) 3 0.60 0,63 -

4-5 0,63 0,63 0,80 _

196000 (200) 6 - 0,63 0.60
294000: 392000
(300 , 400) 6-6 - 0,60 0,60 -

Рвэиво-
тросовая 490000 (500) - 0,50 0,63 - -

960000 (1000) - 0,63 0,63 - —

1470000 (1500) - - 0,63 0,60 _

2450000 (2500) - - 0,63 0,80 1,25
3007000 (3150) *# - Г, 25 1,25 1,25

Примечание, Ддя футерованных Скрабалоз внСреаясе значение диаметра бараба- 
ва ^^увеличивается на двойяут толщину футеровки.

1.2.4* Значение передаточного числа редуктора привода t 
определяется по формуле

ддо ft0 -  сяяхропная частота вращения двигателя; . принимав гоя 
из характеристики выбранного двигателя, об/мшг.

1 .2 .5 . Значение фактической скорости движения ленто 
определяется по формуле

v  -  Ж ̂ пр П SNBH )
Ф ’  ев l 9

где -  фактическая скорость движения ленты, м/с;
rt -  номинальная частота вращения двигателя; принимается 

из технической характеристики выбранного двигателя, 
об/мин;
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5 -  номинальное скольжение гидромуфты; знак минус нркин-

wppt мается для двигательного режима, знак плюс -  дш  ге­
нераторного.

1.2*8. Значение расчетной минутной приемной способнос­
ти qn (mV mjih) определяется со формуле 

Qa *• 60 F ̂ .

Величина определяется с точностью до ОД.
1.2.7. Значение фактической максимальной производительности 

определяется по формуле

Значение фактической максимальной производительности опреде­
ляется о точностью до Ю т/ч.

1.3. Определение тяговой способности привода

1.3.1, Значение тягового фактора привода должно обеспечить 
передачу тягового t тормозного) усилия ленты во всех режима! ра­
боты без пробуксовки ленты на приводных барабанах.

1.3.2, Значение тягового фактора однобарабакяого привода А 
определяется по формуле

А - . Л
где а -  коэффициент трения мейлу поверхностью барабана и лентой) 

* принимается по приложению I;
d -  угол обхвата лентой барабана, рад.
1.3.3, Значение тягового фактора оянобарабаяяого привода 

о прижимным роликом А определяется по формуле

Л = е
h

в  t

где Р -  сала прижатия прижимного ролика, Н;
Мм - коэффициент трения между лентой и прижимным роликом; 

принимается по наложению I;
За  -  натяжение ленты в ноне расположения прижимного роли­

ка, Н;
м часть угла обхвата лентой барабана, ограниченная ли- 

' идей контакта прижимного ролика с лентой, рад.
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1 .3 .4 . Значение тягового фактора однобарабашого привода 

с прижимной лентой А определяется по формуле

А -  в
JU* Sa е-**ы* ~ 1  

----- Р 'Т З Г  9  ,

где З а -  натяжение прижимной лепты. U;
и 1~ коэффициент трения между контактирующими поверхностями

* 1 лент; принимается до приложению I  для случая наличия 
па барабане резиновой футеровки;

«U -  угол совместного обхвата лентами приводного барабана, 
рад;

ы ,  -  угол совместного обхвата лентами яоприводлого барабана,
рад.

1.3 .5 . Значение тягового фактора двухбарабанного привода 
о жесткой кинематичвской связью между барабанами А определяется 
До формуле

где clc ~ суммарный угол обхвата лентой барабанов, рад;
j i  -  коэффициент трения между приводным барабаном и рабочей 
* стороной ленты; принимаются по приложению I .
1 .3 .6 . Значение тягового фактора двухбарабанного привода 

С независимой связью между барабанами А определяется по формуле

где е"**- тяговый фактор барабана, расположенного в зоне меньше­
го натяжения ленты; определяется по п.1.3.2;

К .  -  коэффициент распределения тягового усилия между бара- 
г  банами, принимается равным распределению устаноаяенлой 

мощности между приводными барабанами.

1.4. Тяговый расчет

I .4 .I .  Значение тягового (тормозного усилия привода Wfl (Н) 
определяется по формулам: 

для двигательного режима

1000 N 1
w« ж ~ п г -
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для генераторного режима

1000 N 
V К 1 *

гдв N -  установленная мощность привода, кВт;
% -  коэффициент полезного действия передачи двигатель -  при­

водной барабан; принимается по данным завода-иэготови- 
твля;

К -  коэффициент запаса установленной мощности привода, раз­
ный К, К2 Kff & 1S5 ; принимается 1,2 -  для углов 
наклона конвейера от -3 до +18°; К f = 1,5 -  для углов 
наклона конвейера от -16 до -3°; К£= ХД -  для конвейе­
ров о суммарной мощностью привода менее Х20 кВт; К2* 
1*0 -  для конвейеров с суммарной мощностью привода более 
120 кВт; Kj= 1,1 -  для приводов с числом двигателей 
более одного; К3 = 1,0 -  для однодвигательного-привода.

1,4.2. Значение максимального усилия натяжения лента £тй х  
определяется со формуле

„ _ Sp
Sm“*

где S o -  номинальная (.расчетная) прочность ленты; подсчитывается 
г по характеристике ленты, Й;

К коэффициент запаса прочности ленты; пригашается 
е по табл. Э;

да -  коэффициент, учитывающий перегрузку ленты при пуске 
г конвейеров, работящих в двигательном режиме, и при 

торможении конвейеров работающих в генераторном режиме, 
принимается по приложению 2.

Т а б л и ц а  Э

Тип конвейера Тип ленты
Угол наклона конвейера 

JB , град.
до 10 свыше 10

Грузовой Раэклотросовал т.о 8,Б
Тканевая е,е 9,0

Груио-лидслпй г а Раежяотросовая е,б 9,6
ЙЦЙСКО* Тканевая 9,6 10,0

Примечание. Допускается изменение коэффициента запаса прочности лон- 
тм по согласовании! о органкзшяями-рад работниками конвейерных лепт.
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1.4.3. Значение мваиыальвого натяжения ленты у привода пр 

условию исключения ее пробуксовки 5^„(Н) определяется по формуле

где коэффициент запаса тяговой способности привода для
ь обеспечения пуска в  торшжоши конвейера без пробук­

совки; принимается по приложению 3.
1 .4 ,4 . Значение минимального натяжения в контуре ленты 

по условия* ее провеса (Н) определяется по формуле

* 1 ы Я в1г ( 1 г + % Ь >
где £„ -  расстояние между роликоопорами верхней ветви лентн. 

г принимается по данным завода-изготовителя, м;
й -  масса груза, приведенная к одному метру дшш ленты, 
г кг/м;
о. -  масса одного метра длины ленты, принимается по ее ха- 
' л рактеристике, кг/м.

Наличие и расположение точек о мшишлышм натяжением в кон­
туре ленты определяется углом наклона конвейера, типом и распо­
ложением привода.

1.4.5. Значение массы груза, приведенной к одному метру дли­
ны ленты о г U r/ы), определяется по формуле

о -  —Ятох . 
7г з,д v

Для людских и грузолюдских конвейеров принимается: 
ог -  20 кг/м -  при посадке людей на движущуюся ленту;
* ПАЛЛ
с = —— , кг/м -  при посадке людей на неподвижную ленту, гг Lk

где LK - 0дллна конвейера, м.
1.4.6, Значения удельных сопротивлений, приведенных к одному 

метру длины ленты, определяются с помощью эквивалентного коэффи­
циента сопротивления движению ленты ьу3 , значения которого при­
ведены в приложении 4.

1 .4 .7 , Значение удельного сопротивления движению верхней 
ветви ленты без груза of/* Ш/м) определяется по формуле

=[( h  + t'p ) "1  е°*.Р 1 ч * л / Ь .
где о.* -  масса вращающихся частей роликооггор верхней ветви лен- 

ты, приведенная к одному метру длины ленты; принимает­
ся по данным завода-изготовителя, кг/м.
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1.4.8. Значение удельного сопротивления движению верхней 

ветв* ленты от груза w r (fl/Mj определяется по формуле

u r r - l b cvi  1 Чг
1.4.9. Значения удельного сопротивления и г г определяется для 

диапазона производительности 10,3-1,0) Q mflJ( о интервалом 10# 
в тал *

1.4.10. Значение удельного сопротивления движению нижней 
ветви ленте «W (Ц/м) определяется но формуле

ог* ' { ( и + 1 р  К *  * « /  ± Ь  и п Л  ?■
где “ массе вращающихся частей роликоопор нижней ветви лен- 

' "  те, приведенная к одному метру длины лента; принимает­
ся по данный завода-аэготовителя, кг/м.

1*4,11. Значение удельного сопротивления движению ленте 
на холостом ходу конвейера (Н/м) определяется по формуле

wirx = .
1.4.12. Значение оудаарпого удельного сопротивления движению 

ленты для груженого конвейера щ дм (Д/м) определяется по формуле

<*сум а Щх * 0УГ •
X.4.I3, Определение значения длины конвейера Ц  производит­

ся но условиям использования установленной мощности привода 
и использования прочности ленты. Принимается нашвшвее значение 
длины, полученное из указанных двух условий.

1*4.14. Значение длины конвейера LK определяется для диапа­
зона производительности (0*3-1,0) Чтед «Результате втого расчета 
должны бить оформлены В виде таблицы или графика с интервалом 
ОД Qft'jgtta* всего диапазона углов установки о интервалом 
в 1 градус. Значения определяются о Точностью до 10 м.

1.4.15. Значение длины конвейера LK (м) по условию использо­
вания установленной мощнооти привода определяется ло формулам;

W,
ох«г»

t .
W,

хх
1
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где Wq -  тяговое уоиже привода, определяется по я .1 .4 ,1 ;
н cjVk -  соответственно удельные сопротивления движению 

сум » *" ленты груженого конвейера я на холостом ХОДУ»
определяются по пи* 1*4.11 и 1 .4 .12.

1.4.16* Значение длины конвейера Lw по условию использова­
ния прочности ленты для <̂гСун определяется па формулам;

^ ~ ^ m i n

или

где

matt - s ' :m i n -

< J * r  +  w r

соответственно максимальное и мйнямадъ- 
нов натяжение в контуре двнтыг принима­
ются по пп. 1 .4 .2 , 1 ,4 .3  и 1 .4 .4 ;

иг/*, ы г  -  соответственно удельное сопротивление
й движению верхней ветви ленты без груза

и от груза; принимаются но пи. 1 ,4 .7  и
I .4 ,6 .

1.4.17* Значение длины конвейера Ц  по условию использова­
ния прочности ленты для uj'Cy/i &в определяются по формулам: 

при расположении привода в зоне минимального натяжения

&тйя
СхГГ + I

при расположении привода в зоне максимального натяжения

• _ •>/лак “ ^ m in

ы > * х + с г г

1 .4 .16 . Значения сопротивлений движению Ш) 
по формулам: ххверхней ветви ленты без груза W

W " = o r /"  i K ;

верхней ветви ленты от груза W г 

W r = a rr L д ;
р

верхней груженой ветви W.

определяются

г
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ййжнвй ветви V?M

= ь?н I  к *
1,4.19* Значения натяжепия в контуре ленты определяются для 

тред характерных точек -  в ветвях ленты сбегающей и набегающей 
на приводной барабан { 2 ^ ,5 ^ $ )  ж на концевом барабане ( 5Л ) 
для режимов полной загрузки и холостого хода. При атом учитыва­
ются знак и величина сопротивлений движению верхней и нижней 
ветвей ленты, а также расположение точек минимального натяжения 
я значение вгого натяжения.

1.4.20. Значения расчетного тягового усилия привода для ре­
жимов полной загрузки WF и холостого хода W£x определяются 
по результатам расчета натяжений в характерных точках контура 
ленты по п.1.4.19.

1.4.21. Критерием правильно выполненного тягового расчета 
служит выполнение уоловяй ап. 1 .4 Л , 1 .4 ,2 , 1.4.3 и 1.4.4.

1.4.22. Требуемые значения тяговых факторов барабанов дня 
двухбарабанного привода с независимой связью между приводнига 
барабанами определяются но формулам:

/  J** \ . , У р Л®
( е >* ( к , * 1 ) в а ( е ' ~ ) 1

Up
( *w +1) Sc5

дце ( е 1*  ) 4 * { e ^  соответственно тяговые факторы первого 
1 ' 1 ' А и второго по ходу ленты приводных ба-

раоанов;
К а  -  коэффициент фактического распределения 

г  тягового усилия между барабанами.
1,4.23, Коэффициент фактического распределения тягового уси­

лия между барабанами Н<р определяется по формуле

то* * 1 1

*« (  Т ’ + Т ^ )I ~1 s m p n J

I

соответственно жесткость механических характеристик 
приводно го. блока первого и второго по ходу ленты ба­
рабанов, Ы;

£м*м -  нормируемое удлинение ленты при нормированной рабо- 
чей нагрузке (натяжек™;;
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$ норм -  нормированная рабочая нагрузка (натяжение) ленты;

принимается по техническим условиям или стандарту 
на ленту, Н.

1.4.24. Значение жесткости механической характеристики при­
водного блока f  (HJ определяется по формуле

у  -  * * * * *
Вен п«Р

где Ми -  номиналыщй момент двигателя; принимается из характе­
ристики двигателя, нм;

в гн -  суммарное номинальное скольжение двигателя и гидромуф- 
Ln ты; подсчитывается по данным из характеристик двигате­

ля и гидромуфты,
1.4.25. При отклонении значеши коэффициента фактического

распределения тягового усилия мевдг барабанами полученного 
по п, 1.4,23, от значения коэффициента распределения мощности 
между приводными барабанами ( Км = ), необходимо уменьшить
значения жесткости механических характеристик У!, и f z или для 
исключения перегрузки приводных двигателей и пробуксовки ленты 
уменьшить значение длины конвейера.

/V, -  установленная мощность привода первого по ходу ленты 
приводного барабана, кВт;

Ы? -  установленная мощность привода второго по ходу лепта 
* Приводного барабана, кВт.

1 .5 . Расчет натяжных устройств

1 .5 .1 . Значение хода натяжного барабана для компенсации 
упругого удлинения ленты £ыпрЫ) определяется по формуле

я __ 1 ( S/fJ +$с8+2&ц} in Ёнорм К j. ,
Zyap * т -  -------------------g-------------------

Т ^ норм
1 .5 .2 . Значение хода натяжного барабана для компенсации вы­

тяжки ленты Eg принимается равным 0,5 Еуяр.
1.5 .3 . Значение хода натяжного барабана для производства 

монтажа ленты t M принимается равным длине одного стыка ленты, 
а для ремонта стыков ZpaM-  2-3 длинам стыка лепты.

1.5 .4 . Ход натяжного барабана телескопических конвейеров 
должен быть увеличен на величину заданной теле околичности.
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1 .5 ,5 . Пря натяжном устройстве с визуальным контролем натя­

жения (жестком; значение усилия натяжного устройства 9МИ , уста­
навливаемого на холостом ходу конвейера для обеспечения заданно­
го натяжения при максимальной загрузке конвейера, определяется 
по п, 1.5,1 кэ условия равенства упругого удлинения ленты Вугр 
при упомянутых двух режимах. Решение равенства сводится к опре­
делению натяжения в ветви ленты, на которой расположен натяжной 
барабан.

1.6. Определение пускового и тормозного моментов

1 ,6 .1 . Значение временя пуска конвейера t n (С) 
по формуле

и
w' p ( K n - l )

определяется

где т к-  масса движущихся частей конвейера, кг,
1 .6 .3 . Значение маосн движущихся частей конвейера т *  (кг) 

определяется по формуле

т« = ( %  * Ч г +ч!, + t P L* + т «р •

1 ,6 .3 . Значение масоы вращающихся частей привода (кг)
определяется по формулам:

для привода, оснащенного редуктором и электродвигателем

» пр

гдо G Я -  маховнй момент ротора двигателя привода! пришшает- 
г оя из характеристики двигателя, ктаЗ;

для привода, оснащенного редуктором, электродвигателем 
я  предохранительной гидромуфтой

Ппр .  0 1 . 3 - 1 . « ) 8 В ^ 6 д Д П г _

где G fl* -  матовый момент гидромуфты; принимается из характе- 
ристики гидромуфта, *гм2;
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для привода, оснащенного редуктором, электродвигателем 

д пускопредохранительной ицфтой

тпр
£(0.3-0.4^ G D i + f i B n l i 1

op

где ff Д* -  маховый момент турбинного колеса гидромуфты; прини­
мается из характеристики гидромуфты, кгм*.

1.6.4. Для конвейеров, привод которых оснащен пускопредохра­
нительной гидромуфтой, значение времени пуска t n , полученное 
до п.1.6Д , увеличивается на 1-2 с.

1 ,6 .5 , Значение пуоковсго момента привода Ма (Нм) определя­
ется до формуле

1.6 .6 . Значение времени торможения конвейера t T (о) опреде­
ляется по формуле

*г п Р * " ’"трак
где ~ динамическое тормозное усилие, приведенное к валу

приводного барабана, Н.
1.6.7. Значение динамического тормозного усилия Wr ^U4, при­

веденного к валу приводного барабана, определяется по формуле

^гфин = WT £ Vfp ,

где W. ~ тормозное усилие, приведенное к валу приводного бара- 
т бала, Н;

WD -  расчетное тяговое усилие привода; определяется 
^ по п .1,4.20; знак плюс принимается для конвейеров, 

привод которых работает в двигательном режиме, знак 
минус -  в тормозном режиме, Н.

1.6.8. Усилие WT (Н) тормоза, расположенного на бнстроход-' 
ном валу редуктора, определяется по формуле

К  =
2П- I %

Ъп р

где М„ -  момент тормоза: принимается из характеристики выбран­
ного тормоза, Нм.
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1.6.9, При определении значения усилия тормоза Wr (Ю 

должно соблюдаться условие*

Уг$ин ( f A «V * " $Lnf  ) ,
где f h -  коэффициент сцепления материала с лентой;

/л  = Ц  18 *
принимается

1.7. Выбор размеров сборочных единиц конвейеров

1.7.1. Значения диаметров неправедных барабанов, расположен­
ных в зонах высоких натяжений, принимаются равными значениям 
диаметров приводных барабанов (без футеровки;, определяемых 
из тайл. 2, а для диаметров барабанов* расположенных в зонах 
вязких натяжений, могут быть приняты ближайшие меньшие на одну 
ступень значения.

2. МЕТОДИКА РАСЧЕТА ДЛЯ ВАРИАНТА П

2,1. Исходные данные

Приемная способность Цп , мР/мин.
Эксплуатационная производительность Q , т/ч.
Насыпной вес груза Г  » т/м3.
Угол естественного откоса груза в движении/ , град. 
Максимальный размер транспортируемых кусков груза, mi. 
Тип выработки.
Способ установка конвейера.
Схема трассы конвейера.

2.2. Определение основных параметров

2.2.1. Выбор скорости движения ленты V » ширины ленты В 
и угла наклона боковых роликов производится ло условию 
обеспечения заданной приемной способности Q л '

60F v f c v * ?  »  Q„ ,

ГДв flu -  коэффициент, учитывающий угол наклона конвейера; при­
нимается 1,0 -  для углов от 0,до плюс или -60, 
И 0,95 -  для углов от +7 до +18*^и от -7 до -16°;
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к,л- коэффициент, учитрвшащий условия эксплуатации; арнни- 

э мается для стационарной установки ks= 1,0; для полу- 
стационарной установки -  0,9.

2.2.2, При выборе этих параметров учитываются условия Приме­
нения конвейера (габариты выработки, возможность перевозка 
людей); наибольший допустимый размер транспортируемого куска 
груза; угол наклона боковых роликов, максимально допустимый ти­
пом лента, предполагаемой к применению.

2.2.3, Проверка ширины ленты 0 по кусковатости перевозимого 
груза производится по таблице 4,

Т а б л и ц а  4

Ширина ленты Л , м Наибольший допустимый размер куска в зааи- 
оимости от типа ленты, мм

Ш, ПВХ и 2РТЛ0 2РШ

0)8 300/150 300/300
1,0 500/300 500/400

1,2 и более 500/300 500/500

Примечание, В числителе указан размер куска угля, в знаменателе - породы.

2.2.4. Расчетное значение площади поперечного сеченая потока 
груза на ленте F (м2) определяется по формуле

F =  i i i w i d r f y e * .
где -  часть ширины ленты, загруженной материалом, к;

% -  длина обечайки бокового ролика; принимается по данным 
завода-яэ готовитедя, м.

2.2.5. Значение частя ширины ленты, загруженной материалом, 
^  (м) определяется по формуле

J, = (0.9 В -  0,05) + t (  7 -C O SA ).

2.2.6. Среднее значение угла наклона коив ей ера J3 определяет­
ся по формуле
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$  - a rc  tp
Н
L

»

где И -  высота подъема или опускания груза; принимается по схе­
ме трассы конвейера, м;

t  -  длина трассы конвейера по горизонтали; принимается 
по схеме трассы конвейера, м,

2.2.7. Ориентировочное значение максимального натяжения лен­
ты определяется па формуле

*1М » =  Л  , к .

где К. -  коэффициент, учитывающий место расположения привода 
s  угол наклона конвейера; принимается по тайл. 5;

W„ -  ориентировочное значение тягового (тормозного) усилия 
привода, Н.

Т а 0 л и ц а 5

Место расположения 
привода

Угол на­
клона кон­
вейера в , 

град. "

Ориентировоч­
ное значение 
тягового фак­
тора привадаА

Значение 
коэффици­
ента /гд

Б зоне максимального Свыше -6 3 1,8
Натяжения ленты —6 ...-3 4 2,2

-3 ...3 6-10 1,1-1,2
3 ...6 6 1.2
6...10 4 1,3

Свыше 10 4 1,3

В зове минимального 4 2,9
натяжения ленты Свыше -6 6 2,2

2.2.8. Ориентировочное значение тягового усилия приво­
да Wf, (Н) определяется по формуле

где а* -  масса движущихся частей незагруженного конвейера, 
' г  приведенная к одному метру длины ленты, кг/м; прини­

мается по тайл. 6;
ft- -  масса груза, приведенная к одному метру длины ленты, 

принимается по п. 1.4.5, кг/м;
-  длина конвейера; принимается по схеме трассы конвейе­

ра, м.
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Т а б л и ц а  6

Ширина ленты в » м
Масса движущихся частей незагруженного 
конвейера, приведенная к одному метру 

длины ленты ^ , кг/м

0,8 60
1.0 ео
1,2 140
1,е 210

2.2,9. Значение массы груза при наличии на конвейере 
нескольких погрузочных пунктов определяется по формуле

л -  Ц * Утл + ‘ • • •** %т Ь п 
, г '

где q_ . , .  -  массы груза, поступающие на конвейер, приведен-
1Г1 7 *t ные к одному метру его длины, кг/м;
L ,. . . .  1.л -  расстояния от погрузочных пунктов до разгрузоч­

ного барабана, м.
2.2.Ю . Значение номинальной (.расчетной) прочности ленты &р 

определяется по п, 1,4,2.
2 .2 .11. Тип ленты выбирается из существующего ассортимента 

по полученному значению Sp .
2.2.12. Значение диаметра приводного барабана s np принима­

ется по табл. 2,
2.2.13. Значение передаточного числа редуктора L определя­

ется по п, 1 .2 .4 .
2.2.14. Значение тягового фактора привода А определяется 

до разделу 1,3,

2.3. Тяговый расчет

2.3.1. Тяговый расчет производится методом обходе, по контуру 
ленты, при котором определяются натяжения в характерных точках 
контура с учетом конфигурации трассы и схемы обводки лентой ба­
рабанов.



Сгр.18. ОСТ 12.14.130-79
2.3.2. Значение мишмального натяжения в контуре ленты опре­

деляется попп* 1.4,3 и 1.4*4.
2.3.3, Пря наличия перегибов трассы, не влияющих на режим 

работа привода при неполной нагрузке ленты по длине, тяговый 
расчет производится по среднему значению угла наклона р  , опре - 
делявиоцу по д. 2.2,6.

2.3*4. Значения сопротивлений движению верхней и нижней вет­
вей ленты определяются по формулам:

дня незагруженной верхней ветви

w f*  = [ ( ? ,+ Чр')м>t x " M ± b 1* *г«А] ! ,

для груженой верхней ветви

w« % г + и  * у  М  <■* ““ j i t h r + b К * * А  ?-
для нижней ветви

Ц, i V у ) 0* L* etv  ± b L* ■■
2.3 .5 . При наличии нескольких пунктов погрузки и перегибов 

трасон, не меняющих режим работы привода при неполной загрузке 
ленты по длине * тяговый расчет ведется по приведенной массе гру­
за ijr , определяемой по п .2 .2 ,9 ,

2 .3 .6 . Сложная трасса, ямнщая участки подъема и спуска, 
влияющие па режим работы привода при неполной загрузке л ен т  
по длине конвейера, разбивается на отдельные участки. Значения 
сопротивлений движению ленты на этих участках определяется 
по я. 2 ,3.4 с учетом фактических значений qr на участках, при 
этом вместо длины конвейера LK в формулы подставляются значения 
длин соответствующего участка.

2.3 .7 . Тяговый расчет производится для режимов работы кон­
вейера о эксплуатационной производительностью И и холостого 
хода, а для конвейеров со сложной трассой -  для режима загрузки 
но длине, при котором возникают наибольшие натяжения в ленте.

2,3*6* Критерием правильно выполненного тягового расчета 
является отсутствие точек в контуре лепты, в которых натяжение 
не менее допустимого по лп* 1 .4 .3  и 1.4.4 и не превышает допус­
тимое по п. 1,4.2*
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2.3 .9 . При невыполнении условий по ш . 1.4,3 и 1.4.4 натяже­

ние соответственно увеличивается, и при невыполнении условий 
по п. 1.4.2 принимается другой тип ленты с большей прочностью 
ж тяговый расчет повторяется.

2.3.10. Значение установленной мощности привода N (кВт) 
определяется по формулам

для двигательного режима

„ К (  "  s <*) *  ,
"  "  т о г

для генераторного режима

_ К ( ScS " Зяб) у  EL 
N "  100

iU* колаейероь со сложной трассой установленная ысщность 
привода N определяется по рожицу о наибольшей разницей ( -  Scj

Примечание. Последующие разделы методики расчета для вариан­
та П аналогична методике расчета для варианта I .

2,4. Расчет и выбор размеров сборочных единиц конвейера

2.4,1. Значение расстояния между родлкоопорамн верхней ветви 
ленты Ер (. м) на переходных участках трассы выпуклостью вверх 
определяется по формуле

где в» -  допустимая нагрузка на одну ролику опору, определяется 
" по данным э алода-из готовите ля, Н;

R1 -  радиус переходного участка трассы выпуклостью вверх,м; 
£ -  натяжение ленты при входе на переходной участок, Н. 

2.4.2. Значение радиуса переходного участка трассы выпук­
лостью вверх Rf (м) должно быть яе менее большей величины, опре­
деляемой по формулам:

t
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2.4.3. Значение раджу0* переходного участка трассы тпук- 
лоотью жнжэ R % (к) должно быть не ненов ьедгиян, определенное 
но формуле

в *  I b S k g
/То — — ■ ■' "'■1,11 у

г  9, f
где Кгв -  коэффициент» учитывайте жесткость ленты; пржшовютол 

дна ревжнотканввых лент к^ » 1*0; для резжйогросовнх 
лею* прналиаетол *в « 2,0 пр* Sh  98000 H i L s  1,6 
прж В> 96000 Н,

2*4.4. ЗЯАЧвннн днащетров нвсржводанх барабанов приживится 
но Я.1.7Л.
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 

Рекомендуемое

ЗНАЧЕНИЯ КОЭФФИЦИЕНТА ТРЕНИЯ 
ШШ  ПОВЕРХНОСТИ) БАРАБАНА И ЛЕНТОЙ /

Условна црямене- 
ндя конвейера

Наличке фуч&-
горючей ре*, 

вины

Расчетный коэффищвдт тра­
нш /ь нрл виде обкладки 

J лента
негорючая резвла Ш

Выработки, прюш- 
кагщие к очистным

лет
есть 0Д5 0.Г0

забоям 0,25 0,15

Остальные выра­
ботал

нет
есть 0.25 0Д5

0,30 0,25
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

ЗНАЧЕНИЕ КОЭФФИЦИЕНТА ОТНОСИТЕЛЬНОЙ ПЕРШТУЭКИ 
ЛЕНТЫ ПРИ ПУСКЕ И ТОРМОЖЕНИЙ

1. Значения коэффициента Ко для конвейеров, работающих 
в двигательном режиме, принимайся по табл.1 в зависимости 
от угла яшиюня конвейера, типа натяжного устройства и значения 
коэффициента Кп • равного кратности среднего пускового тягового 
усилия привода к тяговому усилии привода при полной загрузке 
конвейера.

2. Значения коэффициента Ил принимаются в зависимости от вы­
бранного типа пускорегулируишп устройств. При применении систе­
мы, обеспечивающей регулирование пускового усилия, принимается 
Кл= 1 , 2 -  1,4.

Т а б л и ц а  I

ТИП ЯЧТЯЛНОГО
/гол 
наклона aouseй- 
ера, 
град.

Экачеквд ко&Мвшеята К„ 
ковффицаента *

в зависимости от
Кпустройства М 1,2 1,3 М 1.6 1,8 3,0

Натяхяое устрой­ -3, »,+э 0,76 о,аэ 0,89 0,96 1,08 1,20 1,34ство, обеспечи­
вающее постоянное З..Л0 0,75 0,81 0,87 0,93 1,05 1,16 1,30
йятяжонле ветви 
лента, обегахцай 
о привода ада о уравнитель ти  
иехадонои

10,.,16 0,75 о.ео 0,85 0,90 1,00 1,10 1,20

Йесткос яатящо* 
ictpalcteo (ва- 
тлхнме карет

-Э...+3 0,76 0,79 0,83 0,В7 0,95 1,04 1,12
Ъ..ЛЪ 0,74 0,77 0,80 0,85' 0.93 1,00 1,08

в* подмяли при 
пуске}

ю. . .  и 0,73
!

0,76 0,79 0,63 0,В9 0,95 1,01
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3. Значения коэффициента К« дщ  коюейоров, работающих 

в генераторном режиме, принимаются до табл. 2 в зависимости 
от расположения привода, типа натяжного устройства и значения 
коэффициента Нт , равного кратности усилая тормоза к тягово­
му (торноеному) усиди» привода при полной загрузке конвейера.

Т а б л и ц а  £

Расположениепривода
Тил натяжного устрой­

ства
Значения ковффмциемта К в зави­
симости от коэффициента К т
1,2 1,4 1.6 1,0 2,0

В зоне м&кси- 
кшьного натя­

Натяжное устройство, 
обеспетаваэдее по­

0,77 0,в4 0,91 0,98 1.05
жения ленты стоянное натяжецнв 

ветви, найагащей 
на привод
1есткое натяжное 
устройство

0,76 0,79 0,04 0,06 0,96

В злые мжои- Натяжное уотройство, 0,76 о,ео 0,05 0,90 0,95
нельвого на­ аоддеркяващее по­
тяжении лента стоянное натяжение 

вагон, набегащей 
на привод
Хеопсов натяжное 
устройство

0,72 0,74 0,75 0,77 0,79
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Рекомендуемое

ЗНАЧЕНИЕ ЙОЭИШШГСА ЗАПАСА ТЯГОВОЙ СПОСОБНОСТИ 
ПРИВОДА ктс ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ ПУСКА И ТОРМСШШ 

КОНВЕЙЕРА БЕЗ ПРОБУКСОВКИ

I. Значения коэффициента Ктс для конвейеров, привод которых 
работает во всех режимах загрузки в двигательной режиме, прини­
маются равными:
Нтс -  1,4 -  для натяжного устройства, обеспечивающего при пус­
ке посте явное натяжение ветви, сбегающей с привода; Атс = 1,2 -  
для уравнительного латяжпого устройства.

Для жесткого при пуске натяжного устройства значения Ате 
принимаются по табл.1 в зависимости от звачения коэффициента 
равного кратности среднего пускового усилия привода к тяговому 
усилию при подвой загрузке.

Т а б л и ц а  I

Коэффициент Кп 1Д 1,2 1.3 1.4 1.6 1.8 2,0

Коэффициент К тс 1.5 1.6 1.7 1.9 2Д 2,3 2,5

2. Значения коэффициента К,^ для конвейеров, привод которых 
работает при максимальной еагруаке ленты в генераторном режиме, 
принимаются ранными:

прн установке привода в зоне максимальных натяжений 
АГр в 1,4 -  для натяжного устройства, обеспечивающего яри тор­
можения постоянное натяжение ветви, набегающей на привод; 
для жесткого натяжного устройства зиачедла Ате привимешея 
по табл. 2 в зависимости от значения коэффициента Ар при полной 
загрузке конвейера;
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Т а б л и ц а  2

Коэффициент %г 1.2 1Л 1,6 м 2,0
Коэффициент Ктс 1.6 1,8 1.9 2,0 2Д

пре установке привода в зоне мншвдадъшх натлжеаий 
Ьтс * 1,0 -  для натяжного устройства,обеспечивающего при торио- 
кении достоянное натяжение ветви, набегающей на привод;
Ктс = 0,6 -  для уравнительного натяжного устройства;

для жесткого натяжного устройства значения коэффициента Кг с 
принимаются до табл. 3 в зависимости от коэффициента

Т а б л и ц а  3

Коэффициент К т 1,2 1,4 1,6 1.8 2.0

Коэффициент % ГС 1.6 1,9 2,3 2.7 3,0
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ПРИЛОЖЕНИЙ 4 
Рекомендуемое

ЗНАЧЕНИЯ ЭКВИВАЛЕНТНОГО КОЭФФИЦИЕНТА СОПРОТИВШИЯ 
ДВИЖЕНИЮ ЛЕНТЫ t t f3

Ширина ЛОНТН в , 1(
Значения эквивалентного коэффициента 
сопротивления движению ленты аг .  в 
Зависимости от длины конвейера LK

L к >  200 и Lg £  200 м

в »  о,а 0,04 0,05

В >  0,8 0,035 0,04
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ИРШЮЖЕНИК б 

Обязательное

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ, ПРИНЯТЫЕ В СТАНДАРТЕ

Тврышш Обозначения

I 2
I I ,  Время пуска конвейера, с
2, Время торможения конвейера, с
3, Высота подъема груза, м Н
4. Диаметр приводного барабана, м * *
5, Дииаа конвейера, м 1-»
6, Длина обечайки ролика, м г
7, Длина трассы конвейера, по горизонтали, к 1
в. Жесткость механической характеристики 

приводного блока первого по ходу ленты 
приводного барабана, Н {

9, Жесткость механической характеристики 
приводного блока второго по ходу ленты 
приводного барабана, Н

10. Коэффициент запаса мощности привода к
П . Коэффициент запаса прочности ленты н
12. Коэффициент запаса тяговой способности к тс
13. Коэффициент полезного действия передачи 

двигатель-приводной барабан
14. Коэффициент распределения мощности 

между приводными барабанами
15, Коэффициент распределения тягового уси-И1евду барабанами с независимой связью
16, Коэффициент сопротивления движению ленты, 

эквивалентной

г '

Ар
<У>

Л17. Коэффициент сцепления материала с лентой
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18.

X г
Коэффициент трения между контактирующими 
поверхностями ленты А

19, Коэффициент трения между лентой и прижимным 
роликом А

20. Коэффициент трения между поверхность» бара­
банов н лентой

21. Коэффициент, учитывающий длину конвейера *г
22. Коэффициент, учитывающий жесткость ленты
23. Коэффициент, учитывающий место расположе­

ния привода и угол наклона конвейера
24. Коэффициент, учитывающий перегрузку ленты 

при пуоке и торможении конвейера
25. Коэффициент, учитывающий способ установке 

конвейера
26. Коэффициент; учитывающий угол наклона кон­

вейера при определении тягового (тормоз­
ного) усилия привода

*6

К

Ч

ке

к1

27. Коэффициент, учитывающий угол наклона кон­
вейера при определении приемной способно­
сти К

28, Коэффициент, учитывающий число двигателей 
привода

29, Коэффициент фактического распределения 
тягового усилия между барабанами

30, Кратность среднего пускового тягового уси­
лия по отношению к тяговому усилию привода 
при полной загрузке конвейера

31, Масса вращающихся частей роликоопор верхней 
ветви ленты, приведенная к одному метру 
длины ленты, кг/м

32, Масса вращающихся частей роликоопор нижней 
ветви ленты, приведенная к одному метру 
длины ленты, кг/м

33, Масса вращающихся частей привода, кг
34, Масса груза, приведенная к одному метру 

длиаы ленты, кг/м

*5

К

V
V
fitftp

Чг
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I 2
35. Масса движущихся частей конвейера, кг
36, Масса одного метре дшш ленты, кг/м »А
37* Момент гидромуфты, «аховый, кгм2 • И *
36. Момент двигателя, номинальный, Нм М«
39. Момент ротора двигателя:, «аховый, кщ® « г *
40. Момент тормозной. Им « г
41. Мощность привода первого но ходу ленты 

приводного барабана, установленная, кВт Ы1
42. Мощность привода второго но ходу ленты 

приводного барабана, установленная, кВт N,
43. Мощность привода, установленная, кВт
44. Нагрузка на одну роликоопору, допустимая, Н

N

h

*«
45. Натяжение ветви ленты на концевом (натяж­

ном) барабане, К
46. Натяжение ветви ленты, набегающей на при­

водкой барабан, Н S «s
47. Натяжение ветви лентн, сбегающей с привод­

ного барабана, Н S.J
46. Натяжение ленты в зоне расположения при­

жимного ролика, Н s ,
49, Натяжение ленты, минимальное, Н ^trlln
50. Натяжение ленты, максимальное, Н Smax
51. Натяжение ленты, нормируемое, Й SHOpM
52, Натяжение ленты при входе на переходной 

участок трассы, й S

53. Натяжение прижимной ленты, Е S*
54. Число редуктора привода, передаточное l
55. Площадь поперечного сечения потока грузя 

на ленте, м*
f

56, Показатель удлинения ленты, нормируемый
57. Производительность, максимальная, т/ч йтак
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X 2
бб. Производительность, эксплуатационная, т/ч Q
59. Прочность ленты, номинальная 1 расчетная), Н б/>
60. Радиус перехода участка трассы выпуклостью 

вверх, я *1

61, Радиус переходного участка трассы выпук­
лость» вниз, ы

62. Расстояние между ролнкоопораии верхней 
ветви ленты, м ь

63* Сила прижатия прнхганаго ролика, Н 9
64, Скольжение двигателя я гвдроцуфтн, оумнар- 

яое номинальное *сн
65. Скорость движения ленты, фактическая, м/с v r
66. Сопротивление движению верхней ветви ленты 

без груза, Я wi*
67. Сопротивление движению верхней ветви ленты 

без груза, удельное, В/ж ex™
66* Сопротивление движению верхней ветви ленты 

от груза, удельное, Н/м cxr
69. Сопротивление движению верхней груженой 

ветви ленты, Я <
70* Сопротивление движению верхней ветви леятм 

от груза, Н w '1

71. Сопротивление движению ленты на холостом 
ходу конвейера, удельное, Н/м &XX

72. Сопротивление движению ленты, суммарное 
удельное, Н/м

73. Сопротивление движению нижней ветви 
ленты, Н К

74, Сопротивление движению нижней ветви ленты, 
удельное, Н/м ьги

76, Способность, приемная минутная, м3/мив a„
76. Угол наклона боковых роликов, град. p ,
77, Угол наклона конвейера* град. p
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7В,
79.
80.

81.

82.
83.
84.
85.
86.

87.
88.

89.
90.
91.
92.
93.
94.
95.
96.
97.
98.
99.

I г
Угол обхвата лентой барабана* рад. л
Угол обхвата лентой барабана, суммарный, рад
Угол совместного обхвата лентами неправед­
ного барабана, рад
Угол совместного обхвата лентами приводного 
барабана, рад
Усилие натяжного устройства, Н $нн
Усилие провода, тяговое, Н *0
Усилие привода, тяговое ориентировочное, Е
Усилие, тормозное, Н
Усилие, тормозное динамическое, Н
Усилие, тяговое расчетное, Н ч
Ускорение силу тяжести, м/с? 9
Фактор, тяговый А
Фактор первого по ходу ленты приводного бара­
бана, тяговый ( О ,
Фактор второго ло ходу ленты приводного бара­
бана, тяговый ( О .
Ход натяжного барабана для компенсация вытяж­
ки ленты, м
Ход натяжного барабана доя компенсации упруго­
го удлинения ленты, м
Ход натяжного барабана для производства мон­
тажа ленты, м , *м
Ход натяжного барабана для ремонта стыков 
ленты, м
Частота вращения двигателя, номинальная, 
об/миа ft
Частота вращения двигателя, синхронная, об/мин *0
Угол обхвата лентой барабана, ограниченный ли­
нией контакта прижимного ролика с лентой, рад *1
Ширина ленты, м В
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Приложение 6 

Справочное

n m tm i расчетов
Припер первый. Расчет конвейера но варианту Г

1. Схема конвейера приведена на рис. I .

Привод расположен вверху выработки в доне максимального на­
тяжения ленты. Натяжное устройство находится внизу выработки 
в зоне минимального натяжения лента. Направление движения 
транспортируемого материала -  сверху вниз.

2. Задача расчета: определение длины конвейера, тягового фак­
тора привода, хода натяжного устройства, пускового момента при­
вода, усилия тормозного устройства и размеров сборочных единиц.

3. Исходные данные в условия для расчета приведены в табл Л .
4. Расчет конвейера по варианту I приведен в табл. 2.

5.1. По условию использования установленной мощности привода 
подсчитаны джины конвейере для всего диапазона углов применения 
а для последующих расчетов принято наименьшее из полученных 
значений.

д

2

Fie. I. Схема конвейера*

5. Заключение
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Т а б л и ц е .  I
Исходные данные и условия для расчета

Наименование параметров
Обозначе­

ние
Числовое
значение Примечание

I .  Приемная способность, 
кр/ шш а „ 26,8

2. Насыпной вео гру­
за, т/ыэ г 0,86

3. Мощность приво­
да, кВт н 600

4. Скорость движения 
лапты, ц/с ТУ ЗД5

5. ТИП ленты 2РТЛ0
2500x1200

ЗУ Зв 105841-76

6. Ширина ленты, и 6 1,2
7. Пределы применения 

конвейера по углам 
наклона выработ­
ки, град»

-10
-16

в. Тил выработки - Магист­
ра льиал

9. Способ установки | 
конвейера !

Стацио­
нарный

6.2. Расчетное значение тягового фактора для однобйрабалного 
привода А « 3,51 обеспечивает сцепление ленты о приводный бара­
баном во всех режимах работы конвейера.

5.3. Ход натяжного устройства компенсирует упругое удлинение 
и вытяжку лепты и обеспечивает производство люятадяшс и ремонт­
ных работ.

5.4, По условию отсутствия пробуксовки ленты на приводном 
барабане и несдолзаняя груза на ленто определены время торможе­
ния я усилие тормоза, необходимые для торможения максимально 
загруженного конвейера длиной, при которой используется установ­
ленная мощность привода.

5.5, По типу лепты* ее ширине я  номинальному рабочему натя­
жению выбраны значения диаметра приводного барабана я значения 
диаметров непригодных барабанов, расположенных в зонах высоких 
и низких натяжений.



Ркгчит июдаеввра то варианту I
Т а б ж я ц а- 2 ^

_ _ _ _ _  к
Нйдаяпвяята определяемых лара- 
МЯДОВ Ж МТП.ИЯЯРМЯУ сшерадиз

Обо­
зна­
чавши

Расчетные формула ж 
указания Вядиглвэтиг Резуль­

тата

1 2 3 4 5
I .  Офедыедвв осмсвлнг Лара- 

метров
1,1 . Т ребуем  ^тп™-^- поо®- 

рвчшго сече иля потопа 
Груза жа денге, м* с

Со л Л .  2.1
г .Ял . ... г  _ 38,3 0,152г 60 V- г  60*3,15

1,2. 7г ы  ааыгоаа балевых ро­
й ко в , град Л

По л .1 .2 .2 Принимается = Х ^  тал дня соот­
ветствующее атому углу значение 
ад пиши додеречаого сечения F 
является бдтаяДтям бсщдд*
0,165 > 0,152

Ж

1.3. Диаметр приводного бара- 
Сава, и

ЛЬ п. 1 .2 .3 Принимается Д - »  0,84, так над 
соответствует заданным типу 2 
ширине ленты и с учетом тшцщвд. 
резиновой футеровки X  ш

0,64

1,4* Передаточное число ре- 
дун тора привода L

По л .1 .2 .4 * ^ 0.64*3.14*1000 
З.Х5-60

13,9

* .27лр У  л  в 
1 “  50 v

Принимается L = 14, кая ближай­
шее звачеяяа из дырактердс гж я  
BQj ранне го редуктора ИДЁ-710

14

1 ,3 , Слйгроаная частота вра­
щения двигателя, об/ывд *0

По д .1 .2 .4 Принимается л_- 1000 из техни­
ческой гарантеристтсся выбранного 
двигателя ЫА36-*71/6ф

1000

ОСТ 12Л4.130-79



ПрвЯйзщзЕяе тайл, 2

I 2 3 .... 4 1 5

1 .6 . Номинальная частота креще­
ния двигателя, об/мия п По п .1 .2 .6 Принимается л. »= 990 из технической 

характеристики ваб равного дэнга- 
телн И436-71/БФ

990

1 .7 . фактическая скорость дви­
жения лентн, м/с V p

По л .1 .2 .5 3.14*0.64-990 
р  * 60*14

з д

1 ,8 . Расчетное значение минут-' 
ной паненкой способное^- 
ти, мЭ/маа <?*

По п .1 .2 .6 (Зп= 60.0,165*3,15, что больше за­
данного эяачеажя Qn = 26,6

31,2

1.9. Фактическая маяедмаль-вая 
производительность, т/ч ^(П В Л

По П .1.2.7 йяах= 60-28.8*0,85 1470

2. Определения тяговой способ­
ности привода

2 Л , Тяговый фактор однобара- 
0энного привода А

Принимается однойа- 
рабааный правод с 
двумя приводными 
блоками

По а . 1 .3 .2
0,3*4,18

А в е 3,51

2.2. Угол обхвата лентой ба­
рабана, рад

Принимается гС = 4,18, что соот­
ветствует углу обхвата лентой 
барабана ы. ~ 2400

4,18

2.3, Коэффициент трения между 
поверхность!] барабана л 
лентой

Прднонеше 1 Прилижется и * 0 ,3 для бараба­
на футерованного негорючей ре­
заной

0,3

ОСТ 12.Н. 130-79. Стр.35



ПроаикэвЕа тезл. 2

I 2 3 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1

3* ТягаэнЙ рагггэт
3.1. Тяговое усяхие лржзсда, дН

W .
Но П .1.4Д

, .  1000 W _ 1000-500 Ш ,5
“ »  » *  * W* 3,I5*I*5*0T85

3.2- Зеэффяйгевт полез яс га 
дейстзва лередача двжга- 
тедь-срнводЕоЗ барабаа г

Но И.1.4Д Яранаивется 2 =г 0,85 до дадянч 
яавода-'Нзгстйвзгтедя

0.S5

3.3. Еовфрзцагят запаса ясад- 
яоста причтя к

ЛЬ П. 1 ,4 .1
К ^ Е Х Е2 К3 ^ 1!5 X =  1,5*1,0*1 Д  > 1 ,5  

Принимается К =  1,5
1,5

3.4. КозфЗяпзэлт, учитывать 
ийЗ угол рядуона соа- 
ваЗера * *

По а .1.4,1 ПрянамЕйТсй Ki ~ 1 ,5  для углов 
йнядпед конвейера о? -16 до -3

1,5

3,5, *'оч,?^т 1рапт, учия1мпяшй По л Л .4.1 Прттртгияртгут А>  л Т, 0 ятгя т н . 1,0
длину конвейера * л вёйероэ длиной; белее Г00 к

3.6. Коэффициент, учятывашгй 
число двигателей привода

По п .1 .4 .1 Принимается к3 =, 1,1 дяа приво­
дов с числом дзлгателей более 
одного

I Л

3 .7 . Мглсзиальвое усилие аатя- 
зеавя леятв, аЯ

® л « Д

По л .1 .4 .2

s ш j  

* *  A j

2940.0
3*ЮК 3? 5.̂ 93 371,9

6Л
-О

0Г
^1

*Й
Т 
.Т.
ПП



Продоаэеиае табл. 2

3,8. Зомапальвая (расчетная; прочность лед ты, кЕ По ТУ 38105341-75 2500-120-
4

9,8
5

2940,0

3.9, Коэффициент запаса проч­
ности лезя*

По я .1.4*2 Принимается л,= 3,5 для грузового 
конвейера, резинетвоесвой ленты я 
угла наклона более' 10°

8,5

3,10, Коэффициент, учитывашпа 
перегрузку лента при тор- 
ыожевш конвейеров, раЗо- 
таажил в генераторном ре» 
П»е

З.Ц . Ыинвмальнов ватякеаян 
лепта у привода по усло­
вия исключения ее про­
буксовки, кН

3.12, Коэффициент запаса тяго­
вой способности праэода 
для обеспеченяя пуска и 
тормоз Баян гонге Йера без 
пробуксовки

Щршюкевне 2, табл. 2

По п.1.4.3

&т1л а ' .  ? *** 5/ЯЙЛ Л» 
Прапокенге 3, табл» 2

* rt
3,13. Инн тальвег яатяиение 

лента по услома ее 
провеса, яН g?°м1я

По п.1.4.4

3,14. Рвсстояняе меаду ролнко- 
сяораш эгрхяей ветвн 
агата, и ь По П.1.4.4

Прянямаэтсл ка.= 0,93 для жесткого ватяжаого устройства при расположе- Еда привода в золе максимального натязснЕя левтза и кратности тормоз­ного услала Лт- 2,0
'  _ 2,1-371.9.0.93 

Stnvr 3,51

0.93

202.79

Принимается Кчт= 2,1 в завискаости 
от коэффициента к7 -  2,0

2Д

$mLn *  S -I.2 (129,6 + 44,43*9,8
Для дальнеЗзизз расчетов принимается 
S ^ i n *  16,370 по у елозив досустн- 
вого провеса ленты, т .к .  при нем 
условие исключения пробуксовка лен­
та г а  арпзоднол барабане обеспечено

Пргнямается 8р = 1,2 до вацрач; эа- 
Бода-зэготозителя

16,369

1.2

ОСТ 12.14,130-79. 
С

тр.37
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I 2 A

ЭЛ7. Масса аравзшпся час­тей ргшиоопор верхлей ветла, приведенная к одному метру ддшш лее- 
is, дг/м3.18, Эззивалеятвый коэффи­циент сопротивления дкЕжеяав ленты3.19,Масса одного метра дли­на ленты, хг/м3.20. Удельное сопротивление дзлхевн» вердаей ветиг леятн от груза, fy*

По п.1.4.7
Чг

5*

в * '

По ТУ 38 105841-74 
По а,1.4*8

ихЩ г^ 3
'B in / ]  f

Продолжение тяги* 2

9,8
c o s 14°- 5

-76Д
оЛ Г(44.4+43,2) 0.035-«^Г5°- 

L -U ,4*5^t5SJ9,6
ы / '  -  [ (.44,4+43,2) 0,035* cos I6°— 

-44,4* St *16° j  9,8
Принимается a-* = 43,2 по данный 
------------- тыдаеляэааода-лэготЕ

-83,6
-91,0
43,2

Принимается от, - 0,035 для яол- вейеров е шгрнной ленты $ ? 800 та и длиной (, > 200 мПринимается а, = 44,4 из таланте- ргстакз ленты 2РТЛ02500х1200ejr= Г 129,63*0,035* MS I0°=38,89* *- S U M P ]  9 t 3

0,035

44,4
-176,69 
Результа­
та вычло— 
леавй ттчпт 
всего дза,- яазоаа 
а и З  приведена в тайл. 3

го
V-1

з

8to



2 I 3

3 ,2 1 , Удельное сопротивление 
.т а т е я т а  ниаяей ветви
л е н т а ,  В/я ь? н

П о  Л,1, 4,10

+ S i f l J & J  f

3, 22.  У а й с а  в т щ ш ш е т с я  ч а с ­
т е й  р о л з н о о п о р  н л з н е З  
в е т в и  л е н т а ,  п р и в е д е н ­
н а я  к  о д н о м у  м е т р у  
длины л еп та , яг/м

По П.1.4Л0

3. 23.  У д е л ь н о е  с о п р о т д з я е в я в  
д з а д е н и з о  л sets на т о ­
л е  с  т о м  ю д е  д о н ь е й е р а ,  
кде./и.

По п .1 .4 ,1 1

W >x 9 * # ^ + Ы н

Продаяявдаэ табл. .2

4 £yj
СГ» -  ft44,4^I3,6J*0J)35- смЮ°+ 

й 1*44,4-Sin 1005.9,3 S5t2

orw = Г (44,4*13,6)-0.035- cpsXT0* 
* L+ 4 4 ,4 -S i» n Ĥ 9 ,8 102.5

• *  - ( О Д 1 $ 5 Э Д Я : « - , 1 Л 1X0,0

Ч  • Г ‘й : * я ш д а в , п р * П 7.3

Ufu » [(44,4*13,6).0.035- CeSI4°+ 
и +44 U ’ Si A I4fi> 9 f8 124,6

c&j 0 [(44,4*13,6VO.035- ecal5°+ 
* + 4 4 > S iIit5 °J.9 ,S 131,8

o r  = Г (44,4*13,6)-0.035= easIB*+ 
* l+44;4- »l*a l£ o f-9,6 139,1

Принимается a5 =■ 13,6 no лдяннм 
аавода-лэготознтаия 13,6

cdfo = -45,1 * 95,2 
СГ%jf ж -53,5 + ГО—, 5
оЛд, * -61,1 + 110,0
СГхх * -68,6 +■ П7,3 

-  -76,1 + 124,6

50,1
49,0
48,9
48,7
48,5

§

ё

м
W

Сд>
?
-ЧУЧС



I 2 Э

3.24, Сушарное удельное со-
ПрСГТИП-ЕМИв ДВНЖВДт
леятъ для грттевого 
конвейера, Н/м

До д.1.4.12

^ с у м ьГсум=ьггх+ от*

Э.25. йсрвдслеаке дтпгяи мяв- 
венара, м:

По п .1 .4 .1 4
Вычислений произво­
дятся для днапазоааСРОИТ? ВОДИТ ЁДЪНОСТЯ
to,3+1,О) по уело* 
вили использования 
уетаишяеаяой мощ­
ности привода а ис­
пользования п р о ч ­
н о с ти  лепты. Пряди- 
мается наименьшее 
значение ддиш из 
указанна! уелдаий, 
7Ijhh& конвейера 
огпаяячиааатся 
2200 11

Продолжение тайл. 2

<*хх

4 5
-83,6 + ш , а  
-91,0 + 139,1

48,2
48,1

Сум *  50 ,1  — I7 6 t69 -Г26.59 
Результаты 
вычислений 
для всего 
диапазона
Л » J  лрдведёяы 

в  'тайл. 4

м
*о

to

8а



I 2 3
— ДО уТУ$ИВЖЕ tf trf tf ia n M »

ass установлений к ц -  
доем привода

Бо jt.I.4 .1 5
j - .*  — !sk

«1

-  до телепню ■«—*.**"ц- кмя прочности деязв Ч
Ия ГЛ .4.17

■ _  $ т * к  " • ? «  1 м
L‘ mb r"  + -Z ~

3,36. Сшротхвлвяхв д вте- 
аяв, яН:
'-верхней ветва деязв 

беа груза

До дЛ*4Л9

< * Г  Ч

4

Врожидеяде я к .  2 «

Ч

124500
126,59

5
960

Р едан ах*■иаисделж!
дая все» 
ддвпавоаа

371900 - 16370 
-45,1 - 176,69 1600

Редавтм я 
вспдсхеяд! 
дан всего

Й

м«о

ыо

V Bjfl лрв-вададя в яйх. 6

Vj*  * -45.1-960 ,-4 4 ,2
Ре д а и д а
ЙВЧНСПЯВЙ
Дли всврр 
ДДцДВЗОВб.
Q Я£  при­

веден* в 
Ф&йх. 7



Продолжение табл. 2

I 2 3 4 5
-  груза по верхней ветви 

ленты w r b r r L K
Wr = -176,63-980 -173,1 

Результата 
вычислений 
дня всего 
диапазона 

Q  х  j3 ори-
веделк в 
табл, 8

-  верней грухеяой вет­
ви лент» * ; W f t v b i f y . ,

w.r * (-176,69 -  45 .1>*960 1 -217,3 
Результаты 
вычислений 
дин всего 
диапазона 
5 и .в при­

ведет  в 
табл. 9

-кжжяей ветви лепты
w "

W H  s c J H  L f
L ,*  95,2-980 93,3

Результаты 
вычислений 
для всего 
диапазона 
£ и при­

ведены в 
табл. ТО

3.27. Натяжения в жовтуре
ленты яря затоухенном , 
конвейере, яЕ:
-сбегашей с барабана 

ветви S c 5

По Д .1.4.20  
я черт.I методом обхо­
да по контуру ленты

~ > с В  ~  ~  ^ в
S ^ =  16,37 + 217,3 233,7

-шйегапаой на бара­
бан ветви & м В  -  5  т .  1 л  *  W t t J6.37 + 93,3 109,7

ю

ы

-а(О

S
s



ДрОП&ЯИИЙ ТВЙД. 2

1
-ветви да кошевом тяхргш ) барабане 1ва- £>*min

16,37 16,37 Ревугьтйтв 
чиа нглрдшД
ддн всего дявпвзова 
Q * вщ »- веденЬ в 

твйл, П
3.26, Натяжепня в контуре ладхн при неэагртизв— ном козьеЗере, вН:

-ейегавдей с ярнводаого 
барабана ьетва

-аабегнадей на прявод- 
нсй барабан ветви

ч «
srf

'*s

По я .1.4.20

£ **5*г

- w f
- 5 "  + Щ

67,6 + 44,2 

67,е + 93,3

-ветви  на кошевом (аа- 
такном) барабане 5 11 2 «  J* * 5tf*5nrtfrK j j *  4-16.37+233. ?» I09 .% 44 .4-98.3  

P* 4

112

П6Л

„ 67,8Результата
для всего диапазона

В fi DpK-
табл;бвв в 

12
3.29, Расчетное тяговое уси­

лие, кВ
По Д,1.4.20
Начисления производят­
ся при максиыалънях 
значения! В  ж В  из 
тайл. И г

WJ 233,7 -  109,7 124,0

С
тр.44. ОСТ 12.14.130-79



ЕЕршиааша табд. 2

4. Расчет натяжного устрой­ства
4.1. Х о х ватажного опробона дан кодаеясацян упру­

гого уддадеенн лента, if

4*2» Ворягруежай показатель 
удлзнеязя ленты

4.3* Еорнируеяая рай о чая Еа- 
1фуздз (йажнжеаяе) дей­та, жН

4 .4 . Ход затяжного барабана 
дая вонпеасадвз внтяж- 
хх ленты, ш

4*5. Ход натяжного барабана 
дая лрохэзодства мон­
тажа лента, и

4 .6 . Ход натяжного барабана 
дая ремонта стшюв лаа- 
S ,  II

т р и

' i

£р*М

ЛЬ д.1.5.1

ЯР 4 5 мрп
ВнчЕслешш ироиээодят- 
СЖ ЯрК МЙЖСХХ̂ ЙЬНЯХ зааченжЕТ. S„y , S c t  ж 
соотаетотвутадем да значения i K хэ табл.И
По ТУ" 33 105341-75

По ТГ 38 105841-75 

По п.Х.5.2 

По я. 1.5.3 

По я.1.5.3

. _ (347.3+224.8*16,37) ■ 2190 
W ” 4*352,6

.0.0025-0.93

ПрхнБыается Е * с ? * = 0,0025 на 
харалтерхстВЕн принятой ленты 

i00rL200

300-120*9.3

0,5*2,2

П ривядаете*^» 2 

Пржшшается Zp t i^  5

2 ,2

0,0025

352,8

1,1

2

5

ОСТ 12.14.130-79, Стр.45
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Про долгеsze тайл, 2

I 2 3 4 5

5.5. Дидямтттеаяой тормозное 
усилие, приведенное к 
валу^приводного dapaOa-

V
По п.1.6.7 

Чумы = Vî . * Wp
4 jw ,«< 2  -  I ) -124,0 124,0

5.6. Требуемый момент тормоза, 
расположенного на быстро­
ходном валу редуктора, кНм « г

По n .I.6 .8
.  IJiril

Wr лп?
по л д . б . е  к

„ *0*34^248. 
т 2*0,85*14

8,75

5.7. Момент тормоза, кНм " т Принимается Мг “  9,0 из характе­
ристики выбранного тормоза

9,0

5,8, Проверка усатая тормо­
за на соблюдение усло­
вия сцепления материа­
ла с лентой, кН

5,9* Коэффициент атгегцгедяя 
материала с лентой

Ц у ш

Л

По д .1 .6 .9  

До П .1.6.9

356975-9,8(0,325*и з10°-
-  Sift 1QO)

124,0<515,0 

Принимается fA = 18°

515,0

0,325

6 . ВаЗор размеров сборе ч а д  
единиц конвейера

До н .1 .7 .1

6.1. Диаметра яедрнведдвх 
барабанов, к :

До И.1.7Д

-  расдшпквяннх в зонах 
высоких натяжений ленты

Принимается равными J?^=  0,8 
(без футеровки;

0 ,3

-  расположенных в  зонах 
низких натяжений ленты

Принимаются 0,63. т .е . на одну 
студень нднв значения Bef} = 0 , 9  

(без С правки;
0,63

ОСТ 12.14.130-79* Стр.47



Т а б л ж ц а  3

С
тр.48* 

ОСТ 12.14.130-79



Т а й л я ц а 4

А
град

Значение суммарного удельного сопротивления даиженш  левтн в зависимости 
от производительности Ц л утла установки f i  , Н/м

Производительность Q , т /ч

1470 1320 1170 1020 870 720 570 420

-10 -126,39 -103,95 -91,31 -73,58 -55,94 -30,30 -20,56 -2,92.
- Л -149,?4 -129,05 -109,96 -90,16 -70,27 -50,37 -30,48 -10,58
-12 -Ш ,? о -149,65 -127,60 -105,55 -83,50 -61,45 -39,40 -17,25
-13 -193,75 -169,55 -145,24 -121,04 -96,73 -72,53 —18,22 -24,02
- и -215,71 -109,25 -162,89 -136,43 -ПО, 06 -83,60 -57,14 -30,78
-15 -237,6? -203,05 -100,43 -151,92 -123,30 -94,73 -66,17 -37,55
-16 -259,33 -228,55 -197,78 -167,П -136,34 -105,66 -74,89 -44,12 ОСТ 12Л

4,130-79. С
тр.49



Т а  В л и ц а 5

А
град.

Значение .тртдтт конвейера до условию использования установленной 
' в зависимости от угла установки и производительности 0. ,

мощности привода 
к

Производительность & , т/ч

1470 1320 П70 1020 870 720 570 420

-10 930 ИЗО 1350 1670 2190 3170 5800 32560
- п 830 960 ИЗО 1380 1770 2470 4080 П760
-12 720 830 960 ПВО 1490 2020 3160 7220
-13 640 730 850 1030 1280 1720 2580 5180
-14 570 660 760 910 ИЗО 1450 2170 4030
-15 520 590 690 620 1010 1310 1880 3310

4F0 540 630 740 910 П80 1660 2810

Стр.50. ОСТ 12.14,130-79



T a d  £ i n a  £

A
град.

Значение длины конвейера LK по условию использования прочности ленты в 
от производительности ц и угла установка £  , м

зависимости

Производительность Q. , т/ч

1470 1320 П70 1020 870 720 570 420

-10 1600 1730 1900 2X00 2360 2650 3050 3640
-11 1410 1530 1880 I860 2070 2320 2670 3150
-12 1260 1370 1500 1650 1850 2070 2380 2820
-13 П40 1240 1360 1490 1660 1880 2150 2540
-14 1040 ПЭО 1240 1360 1510 1710 I960 2290
-IS 960 1040 1X40 1250 1390 1570 1800 2100
-16 090 960 1060 П50 1290 1450 1660 1940

IЯ

&
S

rO
C

I'
?

I*
3I

 
ю

о



Т а б л и ц а  7

А
град.

Значение сопротивления движению верхней ветви лента без груза IV" в зависимости от 
производительности Ц и утла установки /  * кН 9

Производительность й , т /ч

1470 1320 т о 1020 870 720 570 420

-10 —44,2 -50,9 -60,5 -75,3 -9 6 ,В -9$ ,2 -99,2 - 9 9 ,2

- I I -44,4 -51,4 —50,6 -73,8 -94,7 | -117,7 -117,7 -117,7
-1 2 —43 ,9 -50,7 -59,9 -72,1 -91,0 1 -123,4 -134,4 -134,4
-1 3 -4 3 ,9 -5 0 ,1 -58,3 -70,6 -87,8 -Д 7 Г9 -147,5 -150,9
-1 4 -1 3 ,4 -50,2 -57.8 -59,2 -85,9 ! -113,4 -149,2 -167,4
-15 -4 3 ,5 -49,3 -57,7 -63,6 -84.4 -109,5 -150,5 -175,6
-16 -43,7 -49, Г -57,3 -67,3 —32,8 -ЮТ ,4 -151,1 -176,5

S
A

-C
ei
4

W
^

f 
E

M



Т а й  л ц а  8

Сопротивление даниеяию гр у за  по верхней ветьи Vfг  а  зависдмосги от йроизэош иальЕ осм  Д
я угла установки /  , кН

Производительность Q * т/ч

1470 1320 НТО 1030 870 720 420

-10 -173,2 -179,7 -190,9 -206,5 -232,2 -194,5
■

*155,5 -115,6
-ы -164,9 -171,7 -179,6 -192,0 -211,1 -218,6 -174,9 -131Д
-12 -156,8 -164,8 -172,9 -182,3 -197,3 -222,9 -194,3 -145,5
-13 -155,2 -159,3 -164,8 -174*8 -186,2 -208,5 -208,4 -159,9
-14 -150,6 -156,9 -160,7 -168,3 -179,2 -196,3 -207,1 -174,4
-15 -148,7 -151,8 -157,8 -164,1 -173,2 -187,3 -205,9 -180,1
-16 -147,6 -149,4 -154,9 -159,3 -167,8 -181,4 -204,2 -178,9

$
h

'в
и

ж
г

и
'

я
 
хо

о



Т а б л и ц а  S

А
град.

- ю

-п
-1 2

-13
-14
-IS
-16

"■ ■ ■ -  ------------- ---------“ --------  .11, .1... —l.lll — pm 1  
Значения сопротжвлеяий двикевяю верхней груяедой вести ленты к* в заьяснмостя от 

лрозэводнт&лъЁо c t z  Q е угла установив fi , кН

Производительность G , т /ч

1470 1320 П70 1020 670 720 57Q 420

-217,3 -230,7 -251,8 -281,9 -330,9 -293,7 -254,7 -215,9
-209,4 -223,1 -240,1 -265,9 -305,8 -336,3 —292,6 -248,8
-20k,3 -215,6 -232,8 -254,3 -288,3 -346,3 -325,7 -279,9
-199,1 -209,4 -223,3 -245,5 -273,9 -326,5 -355,9 -310,9
-193,У -207,1 -218,5 -237,5 -265,2 -310,2 -356,2 -341,8
-192 I -201,1 -215,4 -232,7 -257.7 -296,8 -356,3 -355,6
-191,2 -198,5 -212,2 -226.6 -250,7 -288,8 -355,2 —355,4

С
тр.Б4. 

ОСТ 12,14,130-79



Т а б л и ц а  IC

Aград» 3дачення сопротивлений движения видней ветви леяты W r i в зависимости он
Ц я угла установив J 5 , кН производительности

Производительность 0. * т/ч
1470 1320 НТО 1020 870 720 570 420

-10 33,3 107,5 128,5 158,9 208,4 209,3 209,3 209,3
-И 65,1 98.4 115,8 141,5 181,4 225,5 225,5 225,5
-12 79,2 91,2 107,8 129.8 163.9 222,1 241,9 241,9
-13 75.1 85,7 39,7 120,8 150,1 201,8 252,3 258,0
-14 ТТЛ 82.2 94,7 1X3,4 140,7 185,6 244,1 176,0
-15 63,5 77,8 90,9 108,1 133,2 172,7 237,3 276,9
-16 66.7 j 75.Х : 87,6 102,9 126,5 154,1 230,9 269,8

3

s

ОСТ 12Л4Л30-79



Отр.б6. ОСТ 12,14.130-79
Примар второй. Расчет конвейера но вярияяду П.

I ,  Схема конвейера 
Схема конвейера приведена на ряс, 2,
Привод в натяжное устройство расположены вверху выработка 

в зона максимального натяжения ленты. Направление цпиияниу 
транспортируемого материала -  ошву вверх.

Р*с. 2. Схема Romeflepai

I -  пмищ; % -  уСКкАотао ватям*» уравнитель*»; 
а -  Лента; 4 -  устройство загрузочное

2. Задача расчета -  определение скорости движения и парамет­
ров ленты, модноотй я тягового фактора привода, хода натяжного 
устройства, пускового и тормозного моментов и размеров сборочных 
единиц,

3, Исходные данные и условия для расчета приведены 
в табл. 13.

4. Расчет
Расчет конвейера по П варианту приведен в табл. 14.

6, Заключение
6.1. По условию обеспечении заданной приемной способности 

произведены расчет площади поперечного сечения потока груза 
на ленте, выбор скорости движения ленты, ее ширины и угла нзяло-



T a d i m a  И

Знчбнм аатливи* в »вхв при вагруаеиьлк жогаеиврз £^г , S*, З^ш амасвмвсп at 
йрйнаводашькоств Q ж  у г т  уеяшси»* £ , иН

Л
грал.

Лроаэвсд»тельоС11| С , т/4

1470 1020 1170 1020 НТО 720 570 420

<1 К * а * • С *а * * К , £ £ < si *а < * * Я« К * * s i < 1

-10 233,7 16,37 109,7 247,1 16,87 123,9 266,2 16,37 144,9 290,3 16,87 175,3 847,3 36,37 £211,6 310,1 16,07 225,7 £71,1 16,37 225,7 232,3 16,87 £25,7

- I I £25,6 16,87 Ш ,5 239,5 16,87 114,6 £56,5 16,37 132,2 262,3 16,87 157,9 322,2 ¥6,37 19Т,Б 35£,7 16,37 241,9 300,9 16,87 241,9 265,2 16,87 £41,9

-12 £19,17 16,87 95,6 £31,9 16,37 107,6 £49,2 16,37 174 ,£ 270,7 16,37 146,2 304,7 16,37 360,3 362,7 16,37 238,5 345,1 16.37 250,3 296,3 16,37 250,8

-13 215,47 16,37 Ш,5 225,6 16, 37 102,1 £39,6 16,87 116,1 261,9 16,37 о т, а 290,3 16,37 166,6 342,9 16,37 £10,2 372,3 16,37 £60,7 327,3 16,37 £74,4

-14 21(1,27 Гб, 07 67,5 £23,5 16,87 96,6 £34,9 16,87 П1,1 253,9 16,87 129,6 201,6 16,07 157,1 326,6 16,37 201,9 372,6 16.37 260,5 350,2 16,37 192,4

-13 £06,47 16.37 64,9 217,5 16,87 94,2 231,6 16,87 107,3 249,1 16,87 124,5 274,1 16,37 149,6 313,2 16,37 IB9.I 872,7 16,87 253,7 371,9 16,07 293,3

-16 207,57 16,37 63,1 214,9 16,37 Я ,5 226,6 16,07 108,9 242,9 16,37 119, В 267,1 16,07 142,9 305.2: 16,37 МО, 5 871,6 16,37 247,3 871,0 16,37 206,2



Т а б л д д а 12

Зяачввш на лпвин в явите при имгргнвйоИ ид лев ере 3'£ , Sr  ,  S^f , 
в та» всякое я  от граивведямльветяи Q я угяв тстввовкя _/?, кЗ_____

А
грех.

Ороюгоохитмишс» А , г/ч
"ЧВ“™'

№70 1330 т о 1020 870 720 970 420

я "А * •Г с ИД
s«s й “А ) * г

.

с* Мвя9 и Д* Scf ^ Н
- f" s "Bcl

Ч*я
jf A *

-ДА
А »

_ ял
A

-  ДХ 0 ДЯ 
srf *T S M*Bn1 s a я "*

-  *И
*а £**ж ®|#6

-10 ПЕрСг вТ,8 Ш ,1 115,2 64,3 171,8 ieo ;e 59,9 iee ,4 ieo,8 55,5 214,4 149,9 51,1 259,5 105,9 46,7 256/1 141,4 42,2 251,5 т , о эт,в 247,1

- II Ш ,6 7 4 ,2 159,3 120,9 69,3 167,7 124,8 64,3 180,1 133,1 59,3 200,8 149,1 54,4 235,8 16?,I « . * 274,9 162,1 44,4 269,9 157,2 39,5 265,0
-12 123,6 75,7 156,9 124,9 74,5 165,4 iJf.,6 63,7 176,5 135,3 63,2 193,0 148,7 77,7 £21,6 175,5 52,1 274,2 Ш ,0 46,6 2ВВ.5 175,5 41,1 283,0
-13 125,1 35,5 160,3 129,2 79,1 1 н ,е 131,3 73,0 372,7 137,5 66,9 187,7 148,7 60,9 211,0 172,8 =4.9 256,7 196,3 301,1 1 » ,6 42,7 300,7

-I* 134,0 90,6 Ш ,7 134,1 В3,9 166,! 135,5 77,4 m . i 140,0 70,8 184,2 150,1 64,2 204,9 171,0 97,6 243,2 200,1 Ю,9 295,0 217,7 44,3 220,3

-15 135,5 96,0 164,5 136,2 ее, 9 166,7 Ш ,Ч 81,7 172,6 143,2 74,6 182,7 H I ,8 67,4 200,6 169,8 60,3 293.0 3C&,6 Й,1 £90,4 221,5 45,9 322,8
-16 ,145,1 №1,4 I6B.I 142,8 93,7 1вд,е 343,3 66,0 173,6 145,7 78,4 381,3 153,5 70,7 197 ,2 170,3 ® ,S 227,0 гоб,4 55,3 286,2 £24,1 47.6 317,4



ОСТ 12.14.130-79. Стр.57
на боковых роликов. При выборе стих параметров учитывалась усло­
вия применения конве&ера, наибольший допустимый размер куска 
транспортируемого груза, угол наклона боковых роликов, макси­
мально допустимый выбранным типом ленты.

Т а б л и ц а  13
Володине данные и условия для расчета

Наименование параметров Обозна­
чение

Числовое
значение Примечание

X, Приемная способность, 
кэ/инн «■ 9,9

водительность, т/ч^° а 500
3. Насыпной вес груза 

(угля), т/и3
4. Угол естественного от­

коса груза (угля) в
г 0,05

Хбдвижении, град />
5. Иакоималышв размер 400/300 В числителе

транспортируемых Куо­ указан раз­ков, 1Ш мер куока 
угля, в зна­
менателе -
породи

6. Тип выработки Участковая
7. Способ установки кон­

вейера Стационар-

в. Схема траооы конвейера Приведена на 
рис. 3

5*2. Расчетное значение тягового фактора для двухбарабаняого 
привода А *= 5,70 обеспечивает сцепление ленты с приводными бара­
банами.

5*3. Ход натяжного устройства компенсирует упругое удлинение 
и вытяжку ленты я обеспечивает производство монтажных и ремонт­
ных работ.

5,4. По условию отсутствия пробуксовки ленты «а приводных 
барабанах определена время пуска ж пуоковой момент привода 
при максимальной загрузке конвейера.



Стр.бв. ОСТ 12Д4Д30-79

Р*с» 3. Схема трассы конвейера:
1 - щя№к; 2 - устройство аа̂ рючвоа

6.5. По условию допустимой нагрузки на одну ролккоопору 
определены значения расстояния между рсллкоопорами.

5.6. По условию "невс1Ш[вандяи ленты определено мшишадыше 
значение радиуса переходного участка трассы выпуклостью вниз.

5.7. По талу ленты, ее ширине и номинальному рабочему натя­
жению выбраны значения диаметров приводных и непригодных бараба­
нов, расположенных в зонах высоких и низких натяжений.



Расчет soплейера по варианту Д
Т а б л и ц а  14

Наименование определяемых 
параметров и вьшодвяемых 

опершшй
Обо­
зна­
чения

Расчетные формулы и
Вычисления

Резуль^
татн

I 2 3 4 5
I . Определение основных 

параметров
X.I. Выбор: П о^2.2.1, 2.2.2, n»g собдодання условия:

-  скорости движений 
лен», и/с ТГ M f гг ** к5 » 5 я

60*0,11142,О-О,95-1,0 ?  9,8 
1^,65 >9 , 6

принимается о * 1,0: тг= 2,0
2.0

— дагринн лев», к В 1,0
-  угла наклона боковых 

роликов, град А 30
1.2. Коэффициент, учлтв~ 

ияппртд угол установки 
конвейера Ч

По п.2.2.1 Принимается 0,95, тая 
ш  ^од  установки конвейера

0,96
1,3. Коэффициент, учвты-

вапцяЯ способ установки 
конвейера * 5

По п.2.2.1 Принимается Нс,» 1,0, так как 
способ установит конвейера -п^атта^яярниС

1,0

ОСТ 13.14.130-79. Стр.59



Продолжение Tail. Г4

I 2 3 4 5
1*4, Проверка жириян лента По д ,2*2.3 Задайвне мвкснмальане размеры кус- 

ков 400/300 не доевшего допустн- 
tess. значений 500/400

Принятая
ширина
леетнВ -  1,0 к 
удовлетво­
ряет усло­
вию куско- 
ватости 
транспорт
тируемого
материала

1.5. Расчетная длошадъ по­
перечного сечения по­
тока груза на ленте.

Т

До д.2.2.4

f ' k V f P H V i

F «= J-0,7842. Ц  15° + ! 

+ I  (0,7842-0,362)- Ц  30° О.Ш

1.5. Длина обечайки боково­
го рсджка, и 1

До с .2.2.4 Принимается t * 0,38 до ттядтл* 
эавода-азготовителя <

0,36

1.7* Часть ширила леяты, за­
груженной материалом, м «.

По с ,2.2.6 
Sr = {0, Э B-Q , 05

(0,9-1,0-0,05)сов 30° + 
+ 0,36 (I -  cos 30°)

0,754

1*8. Среднее з шве айв угла 
заклона конвейера, град Р

По й*2,2*6 и 
j S . a r c ^ j - 7

1.9. Высота подъема груза, м Н Но Принимается Н -  104 IQ4

Стр.60* 
О

С
Т

 12.14.130-79



I 2 3
I Д О . Длина трассн  конвейера 

по горизонтали , к

IД 1 . Оряеятзровечно е значе­
ние иаксянального на­
тяжения ленты, кН

I . I 2. Коэффициент, у ч зтд - 
вадддй ывето располо­
жения привода л  у гл а  
наклона конвейера

1*13, .Ориентировочное зна­
чение тягового уоллая 
привода, кЗ

1Д 4. Значение ддттнч кон­
вейера, л

1.15. Лаоса лайду 1Щ.он час­
тей незагруженного 
конвейера, лрзведоз­
нал я одному «е%ру 
дзгйтга л е н т е , н т /н

1.16. Масса груза, позе еден­
ная к одному ветру дли­
на ленты, кг/м

1.17. Эквивалентная коэффи­
циент сопротивления 
дюажеяяю лентв

L

**

Ч

Чг

Но с ,2.2.6

По п„2.2.7
с = 1 Wйтлх А "Я

По п .2 .2 .7

По ц ,2 .2 .8

По черт.З 

По П.2.2.9

Но п Д .4 .5  

Нс прад&аегш> 4

4 5
Принимается L * В50 850

Sтех 1,3-119,5 155,4

Дранаиается \ л # 1 ,3 , тал как 
привод расположен в зоне макси­
мального натяжения ленты и угол 
наклона конвейера JS= 7°

Wn *[[80+59,44)950.0,035 +■
+ 104*69,44].9,S

1,3

119,5

Принимается L* = 950 из слеык 
трасса конвейера
Принимается 5 - е  80 для тазри- 
ш  лента IOCaS&i

950

эо g

_ 500
*г _ 3 ,6*2,0

Принимается = 0,035, так 
как ширина ленты В > 8Ш ни и 
длила конвейере. L > 200 и

Ро

4*
59,44 м

8

to0,035
са
•ашр>



I 2 3
I .I8 . Номинальная (расчетная) 

прочность ленты, кН
5р

По пн.1 .4 ,2  и 2 .2 .П
3Р " З тях

I .I9 .  Коэффициент запаса 
прочности ленты н

По а-1*4,2

1,20. Коэффициент, учитывали 
птяй песо грузку ленты 
при пуске конвейера

н

По приложению 2

1.21. Выбор ленты По ГОСТ 20-76

1,22, Диаметр приводного
барабана., и

По п .1 .2 .3

1.23, Передвточвое число 
редуктора 1

По н .1 .2 .4
■ _ Еда тг пв  
^  60 V

1,24, Синхронная частота 
арааення двигателя, 
оЗ/ман *о

По п .1 .2 .4

4 5

14

155,4*8,5*0,93 1228,4

Принимается Л** 8,5 для тканевой 
лента а угла найлона грузового 
конвейера * 6 = 7 °
Принимается 0.S3 ддя ватяЕ- 
ного устройства с уракакт елькнч 
металла кои, угла валлона / =  '7° 
в коэффициента Jc„= 1,4

ооответствуицЕй требованиям по 
сирине я прочности

Принимается D*n* 0,67 для резн- 
нотканевой лвата,с прочностью 
прокладка 300 яг/си, количеством 
прокладок 5 в С учетом толщина 
резиновой футеровки о ■ 20 т

0.67*3.14*1000
i »  ------ 1—  ----—

2,0*60
Принимается t » 18 иэ харекте- 
^ стжеи выбранного редуктора

Принимается п 9 -  1000 яэ техни­
ческой характеристики внесенного 
двигателя КА36-62/£ф

S.5

0,93

0,67

17,53
Z 8

1000

<г>ю

8*-ч-
1—1го
мit*.
4*чСД

%(О



Продолжение тайл. 14

I  . 2 3 4 с

1.25. Номинальная частота вра­
щения двигателя, ой/иин л

Принимается п,~ 985 та тмшгчес- 
той^хат^ятергптнкз двигателя

Г Э85

1,26, Тяговк* фаитор: 
-привода
—фактический одного 

барабана

А По п.1.3.6 
A * r * " ( t F + 1 ) - K p

А * е * “

А .  е  ° ' 3®’3 .43 ft,o ,X ) -  i ,o  
А .  е ° '35‘3>49

5,78
3,39

1.27. Угол обхвата лентой 
Лрр^яла, род 4

Принимается е£ * 3,49, что соот­
ветствует углу обхвата лентой 
барабана сС = 2С0°

3,49

1.28, Ноэфряцжент трения 
О ^^ааа^^леаго ^

Приложение 3 принлмается м  « 0,35 для барабана,, 
футерованного негорючей резиной

0,35

1.29. Коэффициент распреде­
ления тягового усилия 
неащу барабанами с независимой связью

kf

По д .1 .3 .6 Принимается * .=  1 ,0 , тал как ус­
тановленная мощность мезду при­
водными барабанами раснред елвяа 
поровну

1,0

2. Тяговый расчет
2*1. Имвииадьлое натяжение 

ленты, сН:
- у  привода по условию 

жсшшчеяжя ее пробуй- 
совки ^14 ill-

По д .1 .4 .3
в* ^ *те Зтщж *** — д-

32,3

- и  контуре по условия 
ее провеса С * По л ,1 .4 ,4  

5 ^ -  * * * ? ( * • * % ) }
З ^ М . г  169,4 + 15)-9,8 7*?

s

‘б
д-

ое
гп

’г
! 

до
о
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Дролздгеянв тайл* 14
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Продщхввже тайл. 14
■г

1 2 3 4 5
Э, Требуемы? значения тяговкх 

факторов барабана
Тяговый Фактах) кве­лого барабана дад- яев быть меньше фактического /Г» 3,39

3.1. Тяговнй фактор первого до коду ленты привод­ного барабана

3.2. Тяговый фактов второго до году ленты привод­ного барабана
3.3. Расчетное тяговое уси­лие привода, кВ
3.4. Коэффициент фактичес­кого распределения тя­гового усилия: нанду барабанами
3.5. Жесткость механической характеристики привод­ного блока, ей:

П оттого по ходу дей­та' барабана.
второго по ходу лента барабана

г О

г О ,

V.

V

%

%

По п.1.4.22
( е )»=’У

Ь/р к у

/ё Л .* » -* -— =*—‘ «  f * * + * ) S

По П.1.4.21 
Wp= “ S c f  
По п.1.4.23

с5

к  jp  —

Поto в.1.4.24
■*■ ~ Е  У^1ч~у  

& мзрм '

[eJi%= I  + -----3r?.7.iI?*.Q*lP—1 Н  (0,£+1)32,3*3,

f e > * t } = I + -— — —( }2  (0,8+1 ) • 32,
* 149,8 - 32,3

о з

8 8 6 ,2  I I ^ 0.04 
886,2 14?

У? X г м» 1 £
т, = ■■— »------------1---

т 0 ,1*0 ,67
Т1

^ п р

tJP — г м „ i  г т 2*1,94*18.0 .85
* 1 - &пр 7£ 0 ,1*0 ,67

1,54<<3,35

3 ,0 3 <<3.33
И ? .  5

0 , 8

986,2

886,2

Стр.66. ОСТ 12Л
4,130-79



Щюжипюднв тебл. 14

I 2 3 4 5
3,6* Нормируемое удлинение 

ленты при нормируемой 
рабочей нагрузке м̂орп

По п .1 .4 .24 Принимается £*</& = 0,04 по техни­
ческой характеристике выбранной 
леяти 2Р^1000-5~т-300-4Г5-&*С

0,04

3,7* Нормярозадняя рабочая 
нагрузка лента, кЗ

По п Д .4 .2 4 Прюплсаотся по техяжческой даран- 
тердетшеа лента

147

Э.З; ЗоманальягЛ «омйет дай- 
гателп, еНк п*

ПЬ п .1 .4 .24 Пряншается М» = 1,94 ло техни­
ческой хгфанттгтЕястжй избранного 
двигателя Ш 36-63/6$

1.94

Э.Э. Суимараое воманйлаж» 
скольжение двигателя 5 „Of

ПЬ п .1 .4.25 Принимается 8С„ = ОД из условия 
сохранения расчетного расаредаяе- 
тиг пагрузки исчду барабанами

ОД

4* Расчет антякаого уст­
ройства

4,1 , Ход натадаого барабана ,  {149.3+32.3f21,1)950*0.04*1.0 тл ядля ксшеисации упру­
гого уддиваиая лента, ы

4*2. Ход яатнааого барабана 
тивт коюеясацаж натяж­
ка ленте, я

t Snp

ч
* *  4*147

tt  *= 0,5*14,5
'W  и* °мпэх

По и .1 .5 .2  
tg -  0 ,5  £ угг̂ т

7,25

4.3. Ход натяЕдого бара­
баня для производства 
иовтаза канта, ■ f *

Во а . 1 .5 .3 Принимается £м = 2 2

4.4 . Ход з а к а зе  го баваба- 
на для ремонта стеков 
лентв, ш 1(Якя

По п .1 .5 .3 Приннмавтся 4 4

Л9
*Ф

Ч)
 '

S
ir

O
tr

tV
Z

I 
J.0

0



Брготодпдю tacSa. 14

I 2 з 4 5
Б. Расчет пусковых репою® Расчет производится

ДЛЯ МАКСИМАЛЬНОЙ 
эагруэгж конвейера

5.1. Время пуска копвеаера, с

5.2. Кратность среднего пуско- 
БОго тягового усилия к 
тяговому усалию привода 
при подвой загрузкЬ

trt.

Kfl

Но п.1.6.1
t г- V т х Е ДАЗЗДВД________

я 1000*117,5* (1,4-IJ
Принимается V„^ 1,4 для системе, [ 
обеспечивавшей регулирование пус­
кового усилия

10

1,4

5,3. Касса вращающееся час­
тей привода, кг ^яр

По п.1.6.3
, r  (I.3+ I.4 )M dV 1,35'122.8*IS® ттост

л * >  о1Э IJ-roOU

5,4. Масса дралуцццся частей 
конвейера, иг Ч

По ru l.6 .2
**  я( 29*+Ь*9? +Яр*У

' Lt  + f*t,P
/иж « (2*15+69,44+3,12*13,4)350 + 

+ П9650
235510

5.5. Матовый момент рото­
ра, ЕТЯ? По л .1.6.3 122,6

5.6, Значение пускового мо­
мента привода, Нм

По а .1 .6 .5 . H7500-I.4-0.CT 
*а 2.18*0,85

3600

Стр.68, ОСТ 12,14.130-79



MtiJL, 14

$
9

^
0

 ’
бА

-О
бГ

И
'И

 1
00



0тр*70, ОСТ 12,14,130-79
Диет регистрации изменений 

ОСТ 12 Д 4,130-79

Иэы
Номера листов (страниц) НомерПод­
изме­не.’-та

заме­нен­ных
но­вых

анну­лиро­ванных
доку­ментапись

Дата Срок вве­дения из­менения



КОНВЕЙЕРЫ ШАХТНЫЕ ЛШШНЫЕ, МЕТОДИКА РАСЧЕТА 
ОСТ IS .14.130-79

Редактор Д.А.Перадшова
Тирад 1000 Цена 35 коп* Изд. № 8497 Заказ

Типография Института горного деда им. А.А.Скочияского 4,5 уч.-иад.л. + I вклейка Подписано к иечатя12/1Х I960 г*ОСТ 12.14.130-79

https://meganorm.ru/Index2/1/4294846/4294846927.htm

