
Резьба метрическая мелкая 1-я
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Пример обозначения метрической 1-й мелкой резьбы двам. 64 мм (шаг — 4 мм) 
1М64 X  4 ОСТ 271 или от X *
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1 2 0 Том IV t Отдел В. Резьбы: и допуски резьб

мм Продолжение ОСТ/НКТП 371
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125 122,402 119,804 250 247,402 244,804
130 127,402 124,804 255 252,402 249,804
135 132,402 129,804 260 257,402 254,804
140 137,402 134,804 265 262,402 259,804
145 142,402 139,804 270 267,402 264,804
150 147,402 144,804 275 272,402 269,804
155 152,402 149,804 280 277,402 274,804
160 157,402 154,804 285 282,402 279,804
165 162,402 159,804 4 2,598 0,436 290 287,402 284,804 4 2,598 0,436
170 167,402 164,804 295 292,402 289,804
175 172,402 169,804 300 297,402 294,804
180 177,402 174,804 310 307,402 304,804
185 182,402 179,804 320 317,402 314,804
19Э 187,402 184,804 330 327,402 324,804
195 192,402 189,804 340 337,402 334,804
200 197,402 194,804 350 347,402 344,804
203 202,402 199,804 360 357,402 354,804
210 207,402 204,804 370 367,402 364,804
215 212,402 209,804 380 377,402 374,804
220 217,402 214,804 390 387,402 384,804
225 222,402 219,804 400 397,402 394,804

П р и м е ч а н и я :  1. Показанный на чертеже жирной линией профиль, 
со срезами на расстояниях 07 вершин исходного треугольника, является

9

общим для болта и гайки теоретическим профилем резьбы, от которого от-осхсчитываются отклонения для болта и гайки по 1256 на допуски резьб.
ег2. Зазор численно равен половине нижнего отклонения внутреннего
2 ОСТдиаметра гайки по 1256.

3. Диаметров резьбы, взятых в скобки, по возможности не применять. 
В исключительных случаях, когда необходимо применить резьбу, диаметр 
которой не содержится в данной таблице̂  следует для резьб до 100 мм вклю­
чительно выбирать диаметры из ряда целых чисел, а для резьб свыше 100 мм 
добирать диаметры, оканчивающиеся на Б, 2 и 8.

Внесен, Главстанкоинс тру ментом. Утвержден llfV  1928 г. Пересмотрен
ЩУП 1937 г. Срок введения ЦК Ш и

ОСТ НКТП 271

https://meganorm.ru/Data2/1/4294830/4294830154.htm

